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MEMORIAL DESCRITIVO DO PROJETO DA INDOSTRIA DE CURTUME 

0 1 . 0 - APRESENTAQAO 

E s t e m e m o r i a l d e s c r i t i v o f a z p a r t e da e l a b o r a g a o de 

urn P r o j e t o de u m a l n d u s t r i a de C u r t u m e , que tern como o b j e t i v o 

p r i n c i p a l a a v a l i a c a o dos a l u n o s do Curso S u p e r i o r de T e c n o l o g i a 

QuTmica - M o d a l i d a d e : Couros e T a n a n t e s da U n i v e r s i d a d e F e d e r a l 

da ParaTba - UFPb, em sua f a s e c o m p l e m e n t a r . 
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02.0 - INTR0DUQA0 

A p r e s e n t a m o s e s t e m e m o r i a l d e s c r i t i v o p a r a a i m p l a n t a 

cao de urna i n d u s t r i a c o u r e i r a , obedecendo as normas i n t e r n a c i o 

n a i s p a r a d i m e n s i o n a m e n t o e f u n c i o n a m e n t o do mesmo. 

Para a r e a l i z a g a o d e s t e p r o j e t o f o i l e v a d o em c o n s i d e 

r a g a o a g r a n d e i m p o r t a n c i a dos c u r t u m e s no q u a d r o n a c i o n a l e i r ^ 

t e r n a c i o n a l , que vem c r e s c e n d o desde o i n T c i o da c i v i l i z a g a o e 

a p o s i g a o de d e s t a q u e que o c o u r o man ter n , bem como uma p o s s T v e l 

i n s t a l a g a o do mesmo. 

E s t e c u r t u m e s e r a l o c a l i z a d o a N o r d e s t e da c i d a d e de 

S e r r a Branca em urn t e r r e n o r e l a t i v a m e n t e p i a n o com uma pequena 

d e c l i v i d a d e p a r a a p a r t e de t r a z do c u r t u m e . 

A c o n s t r u g a o do e d i f T c i o s e r a de t i j o l o a p a r e n t e e 

nas p a r t e s mais a l t a s com e l e m e n t o vazado p a r a m e l h o r v e n t i l a g a o 

e i l u m i n a g a o . A c o b e r t u r a s e r a com e s t r u t u r a m e t a l i c a e t e l h a 

de c i m e n t o a m i a n t o . 

0 p i so s e r a de l a j e s de c i m e n t o armado. 

A i l u m i n a g a o s e r a n a t u r a l e a r t i f i c i a l com lampadas 

f 1 u o r e s c e n t e s , sendo que na segao de a c a b a m e n t o , usamos lampadas 

de gas neon, p o r que nao mudam a t o n a l i d a d e da c o r do c o u r o . 

Nas i n s t a l a g o e s s a n i t a r i a s que e s t a l o c a l i z a d a ao 1 a_ 

do e s q u e r d o do c u r t u m e , s e r a o i n s t a l a d o s p a r a cada o p e r a r i o , se_ 

p a r a d a m e n t e , urn a r m a r i o de f e r r o . Sera o b r i g a t 5 r i o o uso de fa£ 

damento. 

n X l l u f u m x « l _ .. _ J. I I I - - . - I ~ 
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03.0 - CARACTERISTICAS GERAIS DO CURTUME 

03.1 - C a r a c t e r T s t i c a s da L o c a l izagao e C l i m a . 

F i c a r a l o c a l i z a d o ao N o r d e s t e da c i d a d e de S e r r a Bran 

c a , a 3Km do agude S e r r a Branca I I e 2Km da c i d a d e , p r o x i m o ao 

Ri o J a t o b a . 

E s t a l o c a l i z a g a o f o i e s c o l h i d a , d e v i d o ao c l i m a que 

e c o n s t a n t e em media de 2 4 ° C , e s t a c i d a d e e s t a l o c a l i z a d a a 

108Km de Campina Grande, e c e n t r a l i z a t o d a r e g i a o do C a r i r i Pa_ 

r a i b a n o , f i c a n d o p r o x i m o do S e r t a o P a r a i b a n o e Pernambucano, de 

onde v i r a o p a r t e dos c o u r o s . 

A c i d a d e de S e r r a B r a n c a , tern uma p o p u l a g a o em t o r n o 

de 30.000 h a b i t a n t e s ( u r b a n a e r u r a l ) f o r n e c e n d o mao-de-obra pa_ 

ra o c u r t u m e . P o s s u i d o i s agudes sendo que o m a i o r , "o S e r r a 

Branca I I " , tern c a p a c i d a d e p a r a 18.000.000m 3. 

Es t a c i d a d e como quase t o d a c i d a d e d e s t e p o r t e p r e c j ^ 

sa de urn e m p r e e n d i m e n t o p a r a poder d e s e n v o l v e r - s e , no caso a im 

p l a n t a g a o do c u r t u m e , em t r o c a recebemos a p o i o de Srgaos como a 

SUDENE, a P r e f e i t u r a l o c a l , o Governo do E s t a d o , e o u t r o s alem 

de usar-mos a agua do agude m u n i c i p a l . 

03.2 - D i r e g a o . 

F i c o u d e t e r m i n a d o que a d i r e g a o da empresa s e r a e n t r e 

gue ao s o c i o de m a i o r p a r t i c i p a g o e s nas a g o e s , f i c a n d o os o u t r o s 

com as c h e f i a s dos d e p a r t a m e n t o s f i n a n c e i r o s e c o m e r c i a l . 0s de_ 
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03.3 - D e s c r i g a o de Area e Razao S o c i a l . 

- Area t o t a l do t e r r e n o : 14.500 m . 

2 
- Area t o t a l c o b e r t a : 5.760 m . 

- Area t o t a l de t r a t a m e n t o de aguas r e s i d u a i s 

4.060 m2. 

- Razao s o c i a l : Curtume S e r r a Branca S/A. 

03.4 - Produtos F a b r i c a d o s . 

- Wet-Blue 30% 

- Vaqueta t i p o box 25% 

- Semi-acabado 25% 

- Napas 20% 

- Raspas t e n i s 50% 

- Raspas l u v a s 50% 

03.5 - Mercado F o r n e c e d o r e s . 

0 mercado i n t e r n o chega a a t i n g i r urn p e r c e n t u a l de 

30% p r o v e n i e n t e s de matangas da r e d o n d e z a e Campina Grande, e os 

70% r e s t a n t e s s e r a o a d q u i r i d o s no i n t e r i o r pernambucano e nos Es 

t a d o s da B a h i a e Minas G e r a i s . 

0s p r o d u t o s quTmicos n e c e s s a r i o s ao b e n e f i c i a m e n t o dos 

c o u r o s sao a d q u i r i d o s das d i v e r s a s i n d u s t r i a s quTmicas e s p e c i a l ] 

zadas na a r e a . 

03.6 - Mercado. 

A p r o d u c a o do c u r t u m e e quase t o d a e x D o r t a d a Dara cen 
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03.7 - D i s p o n i b i 1 i d a d e E n e r g e t i c a e de CombustTvel . 

A e n e r g i a consumida s e r a p r o v e n i e n t e da r e d e e l e t r i c a 

p u b l i c a e t e r a no c u r t u m e urn m o t o r g e r a d o r de e n e r g i a com c a p a c i 

dade de m a n t e r 50% da i n d u s t r i a em f u n c i o n a m e n t o , caso f a l t e 

e n e r g i a do f o r n e c i m e n t o p u b l i c o . 

0 c o m b u s t T v e l p a r a as c a l d e i r a s s e r a a l e n h a que s e r a 

comprada com f a c i l i d a d e na r e g i a o a p r e c o s nao m u i t o a l t o . 0s com 

b u s t T v e i s d e r i v a d o s do p e t r o l e o , s e r a o f o r n e c i d o s p e l a p e t r o b r a s 

a t r a v e s de uma f i r m a d i s t r i b u i d o r a . 

03.8 - A b a s t e c i m e n t o de Agua. 

Sera usado agua do agude p u b l i c o e de pogos a r t e s i a _ 

nos p e r f u r a d o s p or t r a s do c u r t u m e . A empresa t e r a d o i s r e s e r v a -
3 

t o r i o de agua com c a p a c i d a d e p a r a 250m de agua cada. E s t e s con 

s e r v a r a o o n i v e l de agua c o n s t a n t e e s e r a o a c i m e n t a d o s p o r pogos 

a r t e s i a n o s e o agude m u n i c i p a l S e r r a Branca I I . A evasao p a r a o 

c u r t u m e e e f e t u a d a p o r meio de bombas. 

03.9 - Mao-de-Obra. 

A mao-de-obra nao e s p e c i a 1 i z a da , e n c o n t r a - s e f a c i l m e n 

t e na r e g i a o , e os mesmos p o d e r a o a p r e n d e r o s e r v i g o no t r a b a l h o 

d i a r i o . A mao-de-obra e s p e c i a l i z a d a s e r a p r o v e n i e n t e do Curso 

de T e c n o l o g i a QuTmica - M o d a l i d a d e em Couros e T a n a n t e s , que 

tern o P r o c u r t ( N u c l e o A g r e g a d o a UFPb - Campus I I ) que f o r n e c e r a 

a p o i o no d e s e n v o 1 v i m e n t o d e s t e c u r t u m e . 
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03.10 - Apr o v e i t a m e n t o dos Sub-Produtos. 

- Carnaga - Sera l e v a d a aos t a n q u e s de e x t r a g a o de se_ 

bo, a p r o v e n i e n t e do p r e - d e s c a r n e s e r a c o n d u z i d a p o r c a n a l e t a s 1 

com i n c l i n a g a o , e a p r o v e n i e n t e do d e s c a r n e s e r a bombeada a t e 

os t a n q u e s p o r encanagoes j u n t o a r e d e de e s g o t o . A e x t r a t i v a se_ 

ra i n s t a l a d a f o r a do p r e d i o p r i n c i p a l na p a r t e e s q u e r d a j u n t o a 

b a r r a c a , e v i t a n d o - s e com i s s o a emanagao de gases d e n t r o do se 

t o r p r o d u t i v o . Composta de d o i s t a n q u e s de ago, t e n d o os mesmos 

c a p a c i d a d e p a r a 7.000Kg d i a r i o de c a r n a g a e o sebo e x t r a T d o s e r a 

v e n d i d o , uma p a r t e p a r a a f a b r i c a de sabao e o u t r a s e r a s u l f a t a -

do com a c i d o s u l f u r i c o e usado no e n g r a x e de r a s p a s . 

- Aparas nao C a l e a d a s - Serao t r a t a d a s com c a l , p a r a 

d e p o i s serem vend i das com as a p a r a s c a l z a d a s . 

- Aparas C a l e a d a s - P r o v e n i e n t e s dos r e c o r t e s e f e t u a _ 

dos nas p e l e s a n t e s da d i v i s a o e nas r a s p a s apos a d i v i s a o . Se_ 

r a o e s c o l h i d a s p a r a serem v e n d i d a s p a r a f a b r i c a de c o l a . 

- Serragem da R e b a i x a d e i r a - Serao c o l e t a d a s no f i n a l 

do e x p e d i e n t e , e s t o c a d a s a t r a s do c u r t u m e p a r a serem v e n d i d a s pa 

ra f a b r i c a de a g l o m e r a d o s ou c o u r o r e g e n e r a d o s . 

- Aparas de Couros C u r t i d o s - T e r a o o mesmo d e s t i n o 

que a s e r r a g e m . 

- Po das L i x a d e i r a s - Serao c o l e t a d a s p o r sucgao e 

s e r a o d e s t i n a d a s a a t e r r o s s a n i t a r i o s j u n t a m e n t e com as a p a r a s d o 

s e m i - a c a b a d o . 

03.11 - Normas de Seguranga no T r a b a l h o . 
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- CIPA - Comissao I n t e r n a de P r e v e n g a o de A c i d e n t e s -

v i s a a s e g u r a n c a do empregado e s e r a f o r m a d a p o r r e p r e s e n t a n t e s 1 

de t o d a a empresa. 

03.12 - S e r v i c o s Medico. 

Havera j u n t o ao s e t o r a d m i n i s t r a t i v e uma s a l a p a r a 

p r i m e i r o s s o c o r r o s e a m b u l a t o r i o m e d i c o , c o n t a r a com uma e n f e r 

m e i r a p e r m a n e n t e , urn me d i c o e urn d e n t i s t a dando e x p e d i e n t e d o i s 

d i a s p o r semana. 

03.13 - T r a n s p o r t e . 

0 t r a n s p o r t e i n t e r n o na f a b r i c a e f e i t o com c a r r i n h o s 

manual's e temos 2 e m p i l h a d e i r a YALE e 2 mine t r a t o r e s Marsey Fer 

g u s o n , p a r a o t r a n s p o r t e i n t e r n o de c o u r o s , p r o d u t o s , pegas e a 

1impeza do c u r t u m e . 

0 c u r t u m e c o n t a r a com 1 cam i n n a o FORD e 1 F i a t P i c k -

-up, para o t r a n s p o r t e e x t e r n o . 

04.0 - DISTRIBUIQAO DA PLANTA (LAY-OUT) 

0 c u r t u m e p r o j e t a d o t r a b a l h a r a com 600 c o u r o s / d i a , tj_ 

2 

po vacum, cada c o u r o pesando em media 24Kg e medindo 1 ,5p /Kg , 

em 24 d i a s p o r mis e 240 d i a s u t e i s ao ano. 

- Quantidade de Couro a T r a b a l h a r : 

600 c o u r o s / d i a x 240 d i a s / a n o = 144.000 c o u r o s / a n o . 
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240 d i a s / a n o x 1 4 . 4 0 0 K g / d i a = 3 . 4 5 6 . 0 0 0 Kg/ano. 

24 dias/mes x 1 4 . 4 0 0 K g / d i a = 3 4 5 . 6 0 0 Kg/mes. 

1,5 p 2/Kg x 3 . 4 5 6 . 0 0 0 Kg/ano = 5 . 1 8 4 . 0 0 0 p 2 / a n o 

= 4 7 9 . 7 7 4 m2. 

- A p r o v e i t a m e n t o da S u p e r f i c i e C o b e r t a (m S C ) : 

900 p 2 

m2-SC 

5 . 1 8 4 . 0 0 0 p 2 /ano = 5 . 7 6 0 m 2 S c . 

900 p 2 /ano/m 2SC 

A a r e a c o b e r t a s e r a d i s t r i b u i d a da s e g u i n t e m a n e i r a : 

SET0RES % m2SC 

F a b r i cagao 68 3.916,8 

D e p o s i t o , c l a s s i f i c a g a o 

Exped i cao 14 806,4 

O f i c i n a s , l a b o r a t o r i e s , vestuarios 08 460 ,8 

S e r v i c o s g e r a i s 10 576 

TOTAL 100 5. 760 

Nos 3.916,8 m SC c o r r e s p o n d e n t e a f a b r i c a c a o , d i s t r i 

b u i m o s : 
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SETORES f 2 c r m SC 

Ca1e i r o 25 979 ,2 

Cu r t i men t o 09 352 ,5 

R e c u r t , t i n g i m e n t o 19 744 ,2 

Secagem 21 822 ,6 

Acabamento 26 1.018,3 

TOTAL 100 3.916,8 

- F a t o r P o t e n c i a : 

2 „-,„ 2 
m 4 7 9 . 7 7 ^ i W a n o = K ] 4 3 H p / a n o 

HPI 420 m2 - HPI 

No p l a n e j a m e n t o c a l c u l a m o s urn e x c e d e n t e de 25% de HP 

d i s p o n T v e i s p a r a o f u n c i o n a m e n t o de c a l d e i r a , compresso r e s , bom 

bas e pequenos m o t o r e s u t i l i z a d o s como a c e s s o r i o . Esse p e r c e i i 

t u a l c o r r e s p o n d e a 285,75 HP, dando urn t o t a l de 1.428,75 HPI/ano 

e s e r a o d i s t r i b u i d o s em cada s e t o r e e q u i p a m e n t o s : 

SETORES % m2SC 

C a l e i r o ( f u l o e s , d e s c a r n a d e i r a s 

d i v i s o r a s e t r a n s m a t i c . 24 274,32 

C u r t i m e n t o ( f u l o e s , enxugadei^ 

r a s ) . 14 160,02 

S e m i - t e r m i n a d o urnido ( f u l o e s e 
r e b a i x a d e i r a s ) . 28 320,04 

C n m i . f n u m i n a H n I c o r a n Q m l ? D 228.60 
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- Rendimento dos F u l o e s : 

2 
Os c a l c u l o s do r e n d i m e n t o dos f u l o e s em m de c o u r o 

c o n t i do p o r 1 i t r o : 

1 , 5 4 79 . 774 m 2 

= 319.849.33 l i 
_ 2 z— 

Les de F u l o e s 1,5m Les de F u l o e s t r o s de f u 

1oes/ano. 

R e l a g a o de L i t r o s 

1,5 l i t r o s / d i a x 319.849.33 l i t r o s de f u l o e s x 240 

d i a s / a n o = 11.514,64 m 3 H2°/ano. 

-Rendimento da C a l d e i r a : 

2 

Usaremos uma media de 800 c o u r o s p o r m de c a l d e i r a 

800 c o u r o s 2 
m c a l d e i r a 

Logo 144.000 c o u r o s . ,„„ m 2 . c a l d e 1 r a 

2 
800 couros/m - c a l d e i r a 

2 
A d o t a r e m o s uma c a l d e i r a com 90 m de c a l e f a c a o . 

Logo c o u r o s / a n o _ 1 44.000 c o u r o s / a n o 

2 2 m de c a l e f a c a o 90 m de c a l e f a g a o 

2 
= 1.600 couros/m - c a l d e i r a 

- Rendimento U n i t a r i o da C a l d e i r a 

Kg c o u r o / a n o _ 3.456.000 Kg/ano _ 400 Kg 
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- D i s p o n i b i l i d a d e de E n e r g i a P r o p r i a : 

HP i 
= 3-4 A d m i t i n d o urn v a l o r medio temos: 

KVA 

m = hM H P i = 326,58 

3,5 3,5 

- Rendimento dos Co m p r e s s o r e s : 

Baseando-se no tamanho medios dos c o u r o s usa-se os 

c o e f i c i e n t e s 4.300 - 6.000, a d o t a r e m o s urn v a l o r medio de 5.500 , 

temos : 

£ = 4 7 9 - 7 7 4 = 87,24 HP 

HPi compr. 5.500 

- Peso das Maquinas: 

2 
• Adot a r e m o s o c o e f i c i e n t e 2,3 

Kg de maquina 

2 
4 7 9 - 7 7 4 m ' = 208.598 Kg/Maq. 

2 
2,3 m /Kg-Maq 

A d o t a n d o - s e uma media de 2.800 Kg/Maq. temos: 

208.598 = 74 Maq. de f a b r i c a g a o . 

2.800 

- P r o d u t i v i d a d e O p e r a r i a e P r o d u t i v i d a d e por Hflomem 

Ocupado: 

2 
P / a n 
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5.184.000 p 2 /ano = 2 5 9 > 2 0 0 ( h „ h ) 

20 p e _ 2 / h - h 

De s t e t o t a l 25% c o r r e s p o n d e ao p e s s o a l nao o p e r a r i o , 

c o r r e s p o n d e n t e ao s e t o r a d m i n i s t r a t i v o : D i r e t o r e s , T e c n i c o s , Se 

c r e t a r i o s , R e c e p c i o n i s t a s , e t c . Os 75% r e s t a n t e s abrangem aos 

o p e r a r i o s de p r o d u c a o , l i m p e s a , t r a n s p o r t e , e t c . 

- P e s s o a l o p e r a r i o ( 7 5 % ) 1 94.400 ( h - o p ) 

- P e s s o a l n a o - o p e r a r i o ( 2 5 % ) 64.800 ( h - h a ) . 

R e s t a n d o - s e urn v a l o r medio de 1.600 h o r a s t e r e m o s : 

n9 de pessoas = 259.200 1 A 9 M t f t f n m e r _ — = 162 p e s s o a s . 

1 . 600 

Tendo-se a q u a n t i d a d e de h o r a s - o p , e l e v a n d o em c o n t a 

as h o r a s e x t r a o r d i n a r i a s , podemos a s s e g u r a r urn r e n d i m e n t o de 

1.700 h o r a s a n u a i s . 

no de o p e r a r i o s = 194.400 = m o p e r 5 r i o s > 

1 . 700 

Das 162 p e s s o a s , 114 sao o p e r a r i o s e 48 sao do s e t o r 

admi n i s t r a t i vo. 

- Rendimento O p e r a r i o : 

• C ouros/ano = 1 4 4 ' Q 0 Q = 1.263 c o u r o s / o p e r i r i o - a n o . 

O p e r a r i o 114 

- Rendimento O p e r a r i o U n i t a r i o : 

Kg c o u r o / a n o _ 3.456.000 Kg/ano a ? n „ n _ r n l I v . n / n n 
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- Consumo de E l e t r i c i d a d e - S i m u l t a n e i d a d e : 

Para 1.143 HP p r o j e t a d o s das ma q u i n a s de f a b r i c a g a o , 

temos urn consumo de Kwh/ano t e o r i c o de: 

1.143 HP x 0,736 Kw x 8 h o r a s / d i a x 240 d i a s / a n o 

= 1.615.196 Kwh/ano t e S r i c o . 

Para c a l c u l a r - s e os Kwh e f e t i v o s tomaremos 60% desse 

v a l o r = 969.116,60 K w h / e f e t i v o s : 

- Consumo de E n e r g i a : 

K w h / e f e t i v o s _ . 969.1 16,60 . 2 > o i g g K w h / n ] 2 _ 

m c o u r o s / a n o 479.774 

- Consumo de CombustTvel: 

C o m b u s t T v e l = l e n h a com p o d e r c a l o r T f i c o i g u a l a 

3.500 c a l o r i a s / K g . 

A c a l d e i r a d e s t e c u r t u m e f u n c i o n a com l e n h a e consome 

4.000 Kg comb. 

2 
m - c a l d e i r a 

0 consumo a n u a l de CombustTvel p a r a 60% e f e t i v o e de: 

•* 2 

4.000 Kg c o m b u s t i v e l x 90m c a l e f a g a o = 3 5 0 0 0 0 Kg 

m2 de c a l d e i r a 

comb./ano. 

2 
Por cada m de c o u r o temos: 

360.000 Kg_ comb./ano = 0 s 7 5 0 4 K g c o m b . / m 2 c o u r o 

479.774 m 2/ano 
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- Consumo de Pro d u t o s Q u i m i c o s : 

Kg_EQ. 

c o u r o 

E s t a b e l e c e n d o 10,00 Kg PQ/couro temos urn consumoanual 

de: 

144.000 c o u r o s / a n o x 10,00 Kg PQ = 1 > 4 4 0 > 0 0 0 K g p Q / 

c o u r o 
I ano. 

As s u b d i v i s o e s d e s t e t o t a l nas t r e s e t a p a s : r i b e i r a , 

c u r t i m e n t o e aca b a m e n t o , sao c a l c u l a d a s a p l i c a n d o os v a l o r e s co 

n h e c i d o s p a r a c o u r o s g r a n d e : 

- R i b e i r a = 1.440.000 = 4 1 K 4 2 8 > 5 7 K g 

3,5 

- C u r t i m e n t o = 1.440.000 

1,5 

Acabamento = 1.440.000 

30,0 

= 960.000 Kg PQ c 

= 48.000 Kg PQ 

05.0 - CARACTERlSTICAS DOS COUROS E PELES 

0 c o u r o c o n s t i t u i a p e l e do a n i m a l p r e s e r v a d a da pu 

t r e f a c a o p o r p r o c e s s o s denominados de c u r t i m e n t o , e que a t o r _ 

nam f l e x T v e l e m a c i a . 

No c u r t i m e n t o e m a n t i d a a n a t u r e z a f i b r o s a da p e l e , 

porem as f i b r a s sao p r e v i a m e n t e s e p a r a d a s p e l a remocao do t e c i d o 

i n t e r f i b r i c a r e Dela acao de D r o d u t o s a u i m i c o s . Loao aDos. as De 



14 

urn s i m p l e s p r o c e s s o de c o n s e r v a g a o . 

Em g e r a l a p r e p a r a g a o de t o d o s os t i p o s de c o u r o s com 

p r e e n d e t r e s e t a p a s e s s e n c i a i s : 

a - Operagao de r i b e i r a ; 

b - c u r t i m e n t o ; e 

c - acabamento. 

a - Operagao de R i b e i r a - A m a i o r i a das e s t r u t u r a s e 

s u b s t a n c i a s nao f o r m a d o r a s do c o u r o sao r e m o v i d a s n e s t a e t a p a . 

A p e l e e c o n s t i t u T d a p o r t r e s camadas: 

- E p i d e r m e ; 

- derme; e 

- h i p o d e r m e . 

A e p i d e r m e e a h i p o d e r m e devem s e r r e m o v i d a s nas ope_ 

r a g o e s de r i b e i r a , e n q u a n t o que a derme deve s e r p r e p a r a d a para 

o c u r t i m e n t o . 

A derme a p r e s e n t a e s t r u t u r a f i b r o s a , na q u a l as f i _ 

b r a s se d i s p o e m nas mais v a r i a d a s m a n e i r a s de d i r e g o e s . No prepa_ 

r o p a r a o c u r t i m e n t o , as f i b r a s devem s e r i m u n e s c i d a e separadas. 

C e r t a q u a n t i d a d e de s u b s t a n c i a s que as e n v o l v e , mate 

r i a l i n t e r f i b r i 1 a r , tambem devem s e r r e m o v i d a s . Nas o p e r a g o e s de 

r i b e i r a e s t a o i n c l u i d o s o r e m o l h o , a d e p i l a g a o , o c a l e i r o , a de_ 

s e n c a l a g e m , p u r g a e p i q u e l . 

b - C u r t i m e n t o - Nesta o p e r a g a o , as p e l e s p r e v i a m e n t e 

p r e p a r a d a s sao t r a t a d a s com s o l u g o e s de s u b s t a n c i a s c u r t e n t e s , 

s e ndo. 
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s e r d i v i d i d a s em t r e s c a t e g o r i a s : 

- C u r t e n t e s v e g e t a i s . 

- C u r t e n t e s m i n e r a i s . 

- O u t r o s t i p o s de c u r t e n t e s . 

c - Acabamento - Em l i n h a s g e r a i s sao e x e c u t a d a s nes 

t a e t a p a t r a t a m e n t o s c o m p l e m e n t a r e s as o p e r a c o e s a n t e r i o r e s e 

que d a r a o a a p a r e n c i a e o a s p e c t o v i n a l ao c o u r o p r o n t o . 

0 acabamento i n c l u i as o p e r a c o e s de t i n g i m e n t o , engra_ 

x e , r e c u r t i m e n t o , secagem e acabamento p r o p r i a m e n t e d i t o . 

05.1 - A q u i s i g a o da M a t e r i a - P r i m a ( P e l e s ) P e l o s Curtumes 

e Sua C onservagao. 

Com excegao dos c u r t u m e s que j a compram as p e l e s em 

e s t a g i o s mais a d i a n t a d o s de c u r t i m e n t o ou p r e - c u r t i m e n t o ( p e l e s 

p i q u e l a d a s , " w e t - b l u e " ) a g r a n d e m a i o r i a as a d q u i r e em e s t a d o 

" i n n a t u r a". 

Nesse e s t a d o , e l a s podem s e r : 

05.1.1 - Verdes (ou " F r e s c a s " ) quando f o r e m recem 

t i r a d a s do a n i m a l e nao p assaram p o r nenhum t r a t a m e n t o de c o n s e r 

vagao p r e v e n t i v a . Sua u t i l i z a g a o deve s e r f e i t a em poucas h o r a s 

p a r a que nao s o f r a m uma d e c o m p o s i g a o b i o q u T m i c a n a t u r a l . 

05.1.2 - Saumoradas, quando f o r a m c o l o c a d a s numa 

s o l u g a o de c l o r e t o de s o d i o ( s a l comum) d u r a n t e algumas h o r a s , 

sem nenhum o u t r o t r a t a m e n t o p r e v e n t i v o . Com e s t e t i p o de c o n s e r 

v a gao, a p e l e tern v i d a l i m i t a d a e n t r e 20 e 30 d i a s . 
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a i n d a t r a t a d a s com s a l medio ou g r o s s o ( s a i g a s e c a ) e e m p i l h a 

das d u r a n t e 21 d i a s em " c u r a " . Se n e c e s s a r i o deve-se j u n t a r bac 

t e r i c i d a s ao s a l . E s t a s p e l e s se c o n s e r v a m de 180 a 360 d i a s . 

05.1.4 - S e c o - s a l g a d a s , quando as p e l e s , d e p o i s de 

serem s a l m o r a d a s , sao secas a sombra, e s p i c h a d a s s o b r e q u a d r o s . 

As p e l e s tern c o n s e r v a g a o quase l i m i t a d a s , se t r a t a d a s com BHC ou 

a r s e n i a t o s a f i m de e v i t a r a p u n i l h a . 

05.1.5 - Secas, quando as p e l e s sao s i m p l e s m e n t e 1 

e s p i c h a d a s s o b r e q u a d r o s e secas a sombra. As p e l e s tern conserva_ 

gao quase l i m i t a d a s , se t r a t a d a s , com BHC ou a r s e n i a t o s a f i m 

d e e v i t a r a p u n i l h a . 

05.2 - D e f e i t o s das P e l e s . 

0s d e f e i t o s a p r e s e n t a d o s p e l a s p e l e s , podem t e r d i f e 

r e n t e s o r i g e n s . A s s i m , a l g u n s sao p r o d u z i d o s d u r a n t e a v i d a do 

a n i m a l , e o u t r o s sao causados d u r a n t e a e s f o l a e a c o n s e r v a g a o . 

A i n d a pode o c o r r e r d e f e i t o s e v e n t u a l mente o r i g i n a d o s 

no p r o c e s s a m e n t o das p e l e s em c o u r o s . 

05.2.1 - D e f e i t o s O r i g i n a d o s Durante a Vida do Ani^ 

Dial . 

- Marcas a f o g o 

- D e f e i t o s causado d u r a n t e o t r a n s p o r t e dos a n i m a i s 

- Arames f a r p a d o s 

- D e f e i t o s o c a s i o n a d o s p o r miTases 

- D e f e i t o s o c a c i o n a d o s p o r c a r r a p a t o s . 
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05.2.2 - D e f e i t o s Causados na E s f o l a . 

Uma ma e s f o l a pode c o n d u z i r a p e l e com mau f o r m a t o , 

r e f 1 e t i n d o - s e no seu a p r o v e i t a m e n t o , p o i s nem t o d a s as p a r t e s 

a p r e s e n t a m a mesma t e x t u r a e q u a l i d a d e . 

Alem do f o r m a t o d e f e i t u o s o , p o d e r a o o c o r r e r o u t r a s 

f a l h a s p r o v o c a d a s p o r c o r t e s ou e r r o s de c o r t e na e s f o l a , e se 

gundo a p r o f u n d i d a d e a t i n g i d a , podem o c a s i o n a r a d e s v a l o r i z a c a o 

da m a t e r i a p r i m a . 

05.2.3 - D e f e i t o s P r o d u z i d o s na S a i g a . 

C e r t o s t i p o s de b a c t e r i a s sao ca p a z e s de se d e s e n v o l -

v e r em s o l u c o e s s a t u r a d a s de s a l , c o n h e c i d a s com o nome de b a c t i 

r i a " h a l o f i l a s " . A agao b a c t e r i a n a pode o c a s i o n a r uma s e r i e de 

t r a n s f o r m a c o e s , e n t r e as q u a i s o a f r o u x a m e n t o do p e l o , p o r agao 

de enzimas s o b r e a camada g e r m i n a t i v a . A m a t e r i a p r i m a que a p r e 

s e n t a r a f r o u x a m e n t o do p e l o deve s e r p r o c e s s a d a i m e d i a t a m e n t e . 

As i n d i c a g o e s da p r o l i f e r a g a o b a c t e r i a n a podem s e r : 

- 0 c a n a l m e l o s o 

- P e r f u r a g o e s da f l o r 

- Manchas v e r m e l h a s 

- Manchas de s a l ( v i s T v e i s apos a d e p i l a g a o ) 

- Manchas de a c i d o s g r a x o s 

- A q u e c i m e n t o das p e l e s em p i c h a s . 

05.2.4 - D e f e i t o s O r i g i n a d o s Durante o Processamen 

to das P e l e s em Couro. 



t o e acabamento, podem s u r g i r d e f e i t o s em a d i t a m e n t o aos j a e x i s 

t e n t e s nas p e l e s c r u a s . 0 r e s u l t a d o pode s e r c o n s t a t a d o nos cou 

r o s o b t i d o s , podem s e r : 

- p r e c i p i t a c a o do c a r b o n a t o de c a l c i o s o b r e a f l o r 

- d e s c a s c a m e n t o e r o m p i m e n t o da f l o r 

- r e t e n g a o de r u f a 

- s u r g i m e n t o de r u g a s 

- d e f e i t o s c a u s a d o s p o r ma r e g u l a g e m das m a q u i n a s . 

05.3 - Composigao QuTmica da P e l e . 

- Agua 6 1 % 

- L i p i d i os 02% 

- S u b s t a n c i a s m i n e r a l ' s 0 1 % 

- P r o t e T n a s 35% 

P r o t e T n a s g l o b u l a r e s 0 1 % 

P r o t e i n a s f i b r o s a s 34% 

- O u t r a s s u b s t a n c i a s 0 1 % 

AREAS CONSTRUIDAS 

06.0 - SETOR A D M I N I S T R A T I V O 

- A r e a : 285 m 

- E s t e s e t o r s e r a l o c a l i z a d o na p a r t e f r o n t a l da em 

p r e s a , f a c i l i t a n d o a r e c e p g a o d a q u e l e s que d e s e j a m c o n t a c t a r com 

a p a r t e a d m i n i s t r a t i v a da mesma. Ne s t e b l o c o e s t a r a o c o n s t r u T d o s 

d i v e r s o s d e p a r t a m e n t o s , que sao: r e c e p g a o , s e t o r p e s s o a l , c o n t a -
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t o r i o e s a n i t a r i o s m a s c u l i n o e f e m i n i n e 

07.0 - BARRACA 

- Area: 360 m 2 

- I l u m i n a c a o n a t u r a l e a r t i f i c i a l com lampadas f l u o 

r e s c e n t e s . 

- 0 p i s o s e r a de l a j e s de c o n c r e t e 

- T e r a uma c a p a c i d a d e p a r a a r m a z e n a r 3.900 p e l e s que 

i r a a b a s t e c e r o c u r t u m e d u r a n t e urn mes a p r o x i m a d a m e n t e . 

- A b a r r a c a f i c a r a a uma a l t u r a de 3,5m do p i s o da r i 

b e i r a , f a c i l i t a n d o o c a r r e g a m e n t o dos f u l o e s p e l o l a d o de t r a s . 

0 7.1 - T e o r i a . 

E o l o c a l onde vamos a r m a z e n a r as p e l e s , que ao chega_ 

rem s e r a o c l as s i f i cadas p o r tamanho, peso e q u a l i d a d e , s e r a f e j _ 

t a s a p a r a s ( t e t a s , o r e l h a s , r a b o s , e t c ) e armazenadas em l o t e s 

de p i c h a s e a l t u r a em t o r n o de 1,50m. Sera r e s a l g a d a s se neces -

s i r i o. 

A n t e s das p e l e s serem e n f u l o n a d a s s e r a f e i t o urn p r e -

- r e m o l h o ( s e n e c e s s a r i o ) e urn p r e - d e s c a r n e p a r a f a c i l i t a r o remo 

l h o , p a r a e c o n o m i z a r p r o d u t o s e m e l h o r a p r o ve i t amen to da carnaga. 

A c a r n a g a s e r a l e v a d a ao t a n q u e de sebo p o r g r a v i d a d e 

a t r a v e s de c a n a l e t a . 

07.2 - Equipamentos. 

- 02 B a l a n c a s 
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- D e s c a r n a d e i r a 

Marca: S e i k o Dc - 31 OBS: Sera usada p a r a o 

Diametro: 3.150 x 2.100 p r e - d e s c a r n e . 

Peso: 9.000 Kg 

P o t e n c i a : 65 Kw 

P e s s o a l : 02 

- 02 t a n q u e s p a r a o p r e - r e m o l h o saumoragem 

Tamanho: 2,5 x 3,0m. 

08.0 - R I B E I R A 

- A r e a : 972,2 m 2 

- I l u m i n a g a o n a t u r a l e a r t i f i c i a l com lampadas f l u o r e s c e n 

t e s 

- P i s o s e r a de l a j e s de c o n c r e t e 

- A l t u r a de 08m, com c o b e r t u r a de e s t r u t u r a m e t a l i c a e 

t e l h a s de c i m e n t o a m i a n t o . 

- 0s f u l o e s s e r a o c a r r e g a d o s p e l a b a r r a c a e apos o t e r n H 

no do c a l e i r o , s e r a f e i t a a d e s c a r g a das p e l e s p a r a que s e j a m 

p r e s a s no t r a n s m a t i c e s e j a m l e v a d a s a d e s c a r n a d e i r a , onde apos 

t e r e m s i d o d e s c a r n a d a s s e r a o r e f i l a d a s , d i v i d i d a s e pesadas p a r a 

serem l e v a d a s aos f u z o e s de c u r t i m e n t o . 

08.1 - T e o r i a 

- Remolho ou R e v e r d e c i m e n t o . 

E o p r o c e s s o que tern a f i n a l i d a d e de: 
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c o n s e r v a g i o das p e l e s e p o s s i v e i s i m p u r e z a s c o n t r a T d a s p o r oca_ 

s i a o do t r a n s p o r t e e da es t o c a g e m . 

c ) E x t r a i r e v e n t u a i s r e s t o s de sangue c o a g u l a d o s nos 

vasos c a p i l a r e s e p r o t e T n a s n i o f i b r o s a s . 

Usa-se como v e T c u l o a i g u a , j u n t a m e n t e com c o n s e r v a n -

t e s e p r o d u t o s t e n s o - a t i v o s . 

- D e p i l a g a o e C a l e i r o . 

D e p i l a g i o e a e l i m i n a g i o dos p e l o s p o r p r o c e s s o quTmj_ 

co, u t i 1 i zando-se b a s i c a m e n t e de s o l u g o e s a l c a l i n a s f o r t e s , cons_ 

t i t u T d a s p o r s u l f e t o ( s u l f u r e t o ) de s o d i o e h i d r o x i d o de c a l c i o . 

C a l e i r o , r e a l i z a d o j u n t a m e n t e com a d e p i l a g a o , tern uma 

a g i o q u i m i c a s o b r e o c o l a g e n i o , a e l a s t i n a e a r e t i c u l i n a , ocor; 

r e n d o urn i n c h a m e n t o da p e l e com a b e r t u r a das f i b r a s que a com 

poem, o c o r r e n d o a r e m o g i o do m a t e r i a l i n t e r f i b r i 1 a r e s a p o n i f i c a _ 

g i o p a r c i a l das g o r d u r a s . 

As r e a g o e s o b s e r v a d a s e n t r e o c a l e o s u l f e t o de so 

d i o s i o as s e g u i n t e s : 

Na2 S + H2° ^ NaHS + NaOH 

2 NaHS + C a ( 0 H ) 2 ^ C a ( S H ) 2 + 2 NaOH 

A r a p i d e z d e s t a o p e r a g i o depende da c o n c e n t r a g a o dos 

Tons OH. E o pH deve s e r p e l o menos 11,5 - 12,0. 

- D e s c a r n e . 

A t r a v e s de uma o p e r a g i o m e c a n i c a , s i o r e t i r a d a s res_ 

<-^c Aa o a ^ n o o n n r H n r a f r a r n a r a ) . Que n i o haviam s i d o r e t i r a d a s 
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- R e f i c a g a o . 

Sao r e c o r t e s compl e m e n t a r e s aos f e i t o s nas p e l e s a i JT. 

da na b a r r a c a , com o o b j e t i v o de e l i m i n a r p a r t e s que nao i n t e r e s _ 

sam e f a c i l i t a r as o p e r a c o e s p o s t e r i o r e s . 

- D i v i s a o . 

Operagao m e c a n i c a que c o n s i s t e em c o r t a r a p e l e no 

s e n t i d o de sua s u p e r f T c i e , h o r i z o n t a 1 m e n t e , em camadas. 

E s t a s e r a f e i t a de a c o r d o com o p r o d u t o a s e r f a b r i c a _ 

do, d e v i d o a e s p e s s u r a . 

- R e c o r t e s . 

Apos a d i v i s a o s e r a f e i t o r e c o r t e s nas r a s p a s r e t i r a n 

do-se as p a r t e s mais f i n a s . E s t e r e s T d u o e mais v a l o r i z a d o p o r 

sua e s t r u t u r a f i b r i c a r e serao l e v a d o s a urn d e p o s i t o que f i c a 

a t r a s do c u r t u m e p a r a s e r v e n d i d o . 

08.2 - Equipamentos. 

- F u l o e s de Remolho e C a l e i r o 

Marca: M i c h e l o n 

C a p a c i d a d e : 6.500 Kg 

Dimensoes: 3.800 x 4.000 mm 

Vi da u t i 1 : 10 anos 

- T r a n s p o r t a d o r 

Nome: T r a n s m a t i c 
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- D e s c a r n a d e i r a 

Marca: S e i k o Dc - 34 

Dimensoes: 3. 150 x 2.100 

Peso: 9.000 Kg 

Prod u c a o h o r a r i a : 90 - 100 p e l e s 

O p e r a d o r e s : 02 

- D i v i s o r a 

Marca: S e i k o Dv - 27 c a c i q u e 

Dimensoes: 6.000 x 1.800 mm 

Produgao h o r a r i a : 180 c o u r o s ou meios 

O p e r a d o r e s : 05 

- Balanga 

F a b r i c a c a o : F i l i z o l l a S/A 

C a p a c i d a d e : 1.000 Kg 

V i d a u t i l : 10 anos. 

09.0 - DESENCALAGEM, PURGA, PlQUEL E CURTIMENTO. 

- A r e a : 352,5 m 2 

- I l u m i n a c a o : n a t u r a l e a r t i f i c i a l com lampadas f l u o _ 

r e s cen t e . 

- P i s o : Lages de c o n c r e t o 

- A l t u r a : 08 m e t r o s com c o b e r t u r a de e s t r u t u r a m e t a l ^ 

cas e t e l h a s de c i m e n t o ami an t o . 

- S i s t e m a de t r a b a l h o : Apos as p e l e s serem d i v i d i d a s ' 
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os f u l oes de c u r t i m e n t o . A d e s c a r g a s e r a f e i t a em b a i x o dos fu^ 

l o e s , s o b r e c a r r o s de t r a c a o m e c a n i c a p a r a serein em s e g u i d a s co 

l o c a d a s em c a v a l e t e s , p a r a d e s c a n g a r e m . 

O c o r r e r a o nos mesmos f u l oes as s e g u i n t e s e t a p a s : dese_ 

c a l a g e m , p u r g a , p T q u e l e c u r t i m e n t o . 

09.1 - T e o r i a 

- Desencalagem 

A d e s e n c a l a g e m tern p o r f i m a r e m o g i o de s u b s t a n c i a s 

a l c a l i n a s , t a n t o as que se e n c o n t r a m d e p o s i t a d a s como as quimica_ 

mente c o m b i n a d a s , em p e l e s s u b m e t i d a s as o p e r a c o e s de d e p i l a g a o 

e de e n c a l a g e m . 

Na d e s e n c a l a g e m b a i x a - s e o g r a u de a c i d e z , ou s e j a , 

o pH, que na d e p i l a g a o chega a 13,0, passando p a r a 8,0 - 8,5. 

Sao u t i l i z a d o s p r o d u t o s que reagem com o c a l , dando 

o r i g e m a p r o d u t o s de g r a n d e s o l u b i 1 i d a d e , f a c i l m e n t e r e m o v T v e i s 

p o r 1avagem. 

Sao em g e r a l usados s a i s a m o n i c a i s , s a i s a c i d o s e a c i ^ 

dos f r a c o s . 0s p r o d u t o s mais usados s i o : 

- S u l f a t o de anion i o ou c l o r e t o de anion i o 

- B i s s u l f i t o de s o d i o 

- A c i d o f o r m i c o 

- P r o d u t o s e s p e c i a i s o f e r e c i d o s p e l a s i n d u s t r i a s . 

Na execugao da o p e r a g i o de d e s e n c a l a g e m , devem s e r 

evados em c o n s i d e r a g a o f a t o r e s t a i s como tempo de t r a b a l h o , tern 
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c o n t r o l e f e i t o apos o t e r m i n o do tempo, e urn c o r t e na p e l e , usan 

do a f e n o 1 f t a 1 e i n a como i n d i c a d o r d e v e r a a p r e s e n t a r i n c o l o r ou 

l i g e i r a m e n t e r o s a d o nas p e l e s mais g r o s s a s . 

- Purga 

A o p e r a g a o de p u r g a c o n s i s t e em t r a t a r as p e l e s com 

enzimas p r o t e o l T t i c a s , p r o v e n i e n t e s de d i f e r e n t e s f o n t e s , v i s a n -

do a l i m p e s a da e s t r u t u r a f i b r o s a . A o p e r a g a o de pu r g a v i s a e'\i_ 

m i n a r os m a t e r i a l ' s q u e r a t i n o s o s d e g r a d a d o s , s u b m e t e r os mate_ 

r i a i s a c e r t a d i g e s t a o , as g o r d u r a s a c i s o e s , e t c . 

P e l a a g i o da p u r g a obtem-se p e l e s com c a r a c t e r T s t i c a s 

e s p e c i a i s , que nao podem s e r o b t i d a s p e l a s i m p l e s agao de age]i 

t e s d esenca1 a n t e s . 

F a t o r e s que i n f l u e m na agao da pu r g a e "que devem s e r 

c o n t r o l a d o s sao: 

0 pH deve s e r c o n t r o l a d o , p o i s cada enzima a p r e s e n t a 

uma f a i x a de pH, na qua! sua agao e maxima; f o r a d e s t a f a i x a as 

mesmas sao i n a t i v a s . 

A t e m p e r a t u r a tern g r a n d e i n f l u e n c i a , p o i s em t e m p e r a -

t u r a s mais e l e v a d a s , d e n t r o de c e r t o s l i m i t e s , m ais r a p i d a e a 

agao das e n z i m a s . A f a i x a de t e m p e r a t u r a u t i l i z a d a e s t a c o m p r e e i i 

d i d a e n t r e 30 e 40°C. 

A l g u n s t e s t e s p r a t i c o s s e r a o f e i t o s p a r a a v e r i f i e r 

gao da agao da p u r g a , t a i s como: p r o v a de p r e s s a o com o dedo , 

p r o v a do e s t a d o e s c o r r e g a d i o , p r o v a de a f r o u x a m e n t o da r u f a e as_ 

p e c t o s g e r a i s da p e l e . 
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s o l u g o e s s a 1 i n o - a c i d a s , v i s a n d o b a s i c a m e n t e , p r e p a r a r as f i b r a s 

c o l a g e n a s p a r a uma f a c i l p e n e t r a g a o dos a g e n t e s c u r t e n t e s . 

Ocorrem fenomenos t a i s ccmo a complementagao da deseni 

c a l a g e m , a d e s i d r a t a g a o das p e l e s , a i n t e r r u p g a o da a t i v i d a d e eji 

z i m a t i c a , podendo a t e s e r c o m e r c i a l i z a d a s nesse e s t a g i o , p o i s 

e s t a n d o p i q u e l a d a e s t a r a c o n s e r v a d a . 

0 c l o r e t o de s o d i o a s o l u g a o r e p r i m e o i n c u m e s c i m e n -

t o . 

Os a c i d o s usados r e a g i r a m com as p r o t e T n a s d e i x a n d o 

a urn pH d e s e j a d o . 

C o n t r o l e s do P T q u e l : 

A t e m p e r a t u r a d e v e r a s e r a b a i x o de 30°C p a r a nao oco£ 

r e r c o u r o s f r a c o s ; o pH p a r a c o u r o s c u r t i d o s ao cromo d e v e r a s e r 

em t o r n o de 2,5 - 2,8, f a z - s e o c o r t e e com o i n d i c a d o r de v e r d e 

de b r o m o c r e s o l deve a p r e s e n t a r - s e com c o l o r a g a o a m a r e l a d a . 

- C u r t i m e n t o 

C o n s i s t e na t r a n s f o r m a gao das p e l e s em m a t e r i a l esta^ 

v e l e i input r e s c T ve 1 . 

Com o c u r t i m e n t o , o c o r r e o fenomeno de r e t i c u l a g a o 

p o r e f e i t o dos d i f e r e n t e s a g e n t e s empregados. 

As c a r a c t e r T s t i c a s mais i m p o r t a n t e s c o n f e r i d a s p e l o 

c u r t i m e n t o , como o aumento da t e m p e r a t u r a de r e t r a g a o , a e s t a b ^ 

l i d a d e f a c e as enzimas e a d i m i n u i g a o da c a p a c i d a d e de i n t u m e s c i ^ 

mento do c o l a g e n i o , bem como a e s t r u t u r a r e v e l a d a ao m i c r o s c o p i o 

^ i ~ * A r- ^ o^/-. i n c t i f i r a H a c n o l a f - p n r i a Ha P«t. a h i l i 7 a r a n da n r o 
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T i p o s de C u r t i m e n t o : 

S a i s de cromo 

Sa i s de z i r c o n i o 
P r o d u t o s I n o r g a n i c o s 

S a i s de a l u m T n i o 

S a i s de f e r r o 

C u r t e n t e s v e g e t a i s 

C u r t e n t e s s i n t e t i c o s 
P r o d u t o s O r g a n i c o s 

A l d e i dos 

P a r a f i n a s s u l f o c l o r a d a s 

C u r t i m e n t o Com S a i s de Cromo: 

E o t i p o de c u r t i m e n t o a d o t a d o p o r e s t e c u r t u m e , p o i s 

t o d o s os c o u r o s s e r a o c u r t i d o s t i p o W e t - B l u e . 

Os s a i s de cromo ocupam l u g a r de d e s t a q u e e n t e os 

c u r t e n t e s de o r i g e m m i n e r a l . 0 c u r t i m e n t o ao cromo e, em g e r a l , 

e f e t u a d o s com as p e l e s em e s t a d o p i q u e l a d o . 

No c u r t i m e n t o ao cromo, as p e l e s i n c o r p o r a m de 2,5 a 

3,0% de C r 2 0 3 . 

C o n t r o l e s do C u r t i m e n t o : 

0 pH deve e s t a ' e m t o r n o de 3,6 - 3,9, o c o n t r o l e e 

f e i t o com i n d i c a d o r de v e r d e de b r o m o c r e s o l e uso de p o t e n c i o m e 

t r o . 0 cromo deve t e r a t r a v e s s a d o t o d o o c o u r o . 

T e s t e de R e t r a g a o - No f i n a l do p r o c e s s o , r e t i r a - s e 

a m o s t r a s do c o u r o , c o l o c a d u r a n t e urn m i n u t o na agua, em e b u l j _ 
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mento d e s c a n s e d u r a n t e 24 h o r a s a p r o x i m a d a m e n t e , onde se comple_ 

t a r a complexagao e f i x a c a o do c u r t e n t e no c o u r o . 

09.2 - Equipamentos 

- Fi l l oes de C u r t i m e n t o 

N<? de f u l o e s : 04 

F a b r i c a c a o : Enko 

C a p a c i d a d e : 4.400 Kg 

Dimensoes : 3.000 x 3.000 mm 

A c i o n a m e n t o p o r p o l i a s - 5 - 10 Rpm. 

- E l e v a d o r 

F a b r i c a g a o p r o p r i a 

Vi da u t i 1 : 10 anos 

Fungao: L e v a r as p e l e s e p r o d u t o s quTmicos p a r a a 

p l a t a f o r m a que f i c a s o b r e os f u z o e s . 

10.0 - REUTILIZAQA0 DE LlQUIDOS RESIDUAIS DE CURTIMENTO. 

A r e a : 

L o c a l i z a g a o : do l a d o e s q u e r d o do b l o c o de p r o d u g a o a. 

pos o a l m o x a r i f a d o de r i b e i r a . 

S i s t e m a de t r a b a l h o : o banho r e s i d u a l do c u r t i m e n t o 

e r e c o l h i d o e l e v a d o p o r t u b u l a _ 

goes a t e os t a n q u e s de p r e c i p i t a _ 

gao, onde s e r a p r e p a r a d o e e s t o -

cado em o u t r o t a n q u e , p a r a que 
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vado de v o l t a ao f u l a o a t r a v e s 

de bombas. 

10.1 - T e o r i a 

Separagao de Cromo p o r P r e c i p i t a g a o . 

C o n c e n t r a g a o de cromo no e f l u e n t e : no p r o c e s s o c l a s s j _ 

co de c u r t i g a o ao cromo u t i l i z a 2,5% de C r 2 0 3 e uma q u a n t i d a d e ' 

de agua e n t r e 50 - 100% ( r e f e r i d a s ao peso das p e l e s a c u r t i r ) . 

0 e s g o t a m e n t o dos banhos e de 60 - 80%. 

C o n s i d e r a n d o como exemplo que se c u r t e m 10 t o n e l a d a s 

de p e l e em e s t a d o p i q u e l a d o - d i v i d i d o e urn consumo de agua de 
3 

60 m / t o n . de p e l e p r o c e s s a d a , o c o n t e u d o de cromo no e f l u e n t e 

f i n a l do c u r t u m e e de 80 - 170 mg Cr^O^/^ e q u i v a l e n t e a 50 -

- 116 mg C r - ^ / f , sendo e s t e s v a l o r e s m u i t o s u p e r i o r e s aos l i m i t e s 

e x i g i d o s p e l a s a u t o r i d a d e s o f i c i a i s . 

A urn e s g o t a m e n t o de 60 - 80%, a c o n c e n t r a c a o de cromo 

3 

e de 5 - 10 g/t de C r 2 0 3 e q u i v a l e n t e s a 3,3 - 6,6 g/l de Cr , o 

que s i g n i f i c a que 50 a 100 Kg de C r 2 0 3 f i c a m no l T q u i d o r e s i d u a l 

de c u r t i gao. 

Na r e c u p e r a g a o de cromo por o metodo de p r e c i p i t a g a o 

deve-se c o n s i d e r a r : 

- E l i m i n a g a o de s u b s t a n c i a s em s u s p e n s a o 

- C o n t r o l e a n a l T t i c o do l i c o r de cromo 

- N a t u r e z a do r e a t i v o p r e c i p i t a n t e 

- A d i g a o do r e a t i v o 

- T e m p e r a t u r a 
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Para se p r e c i p i t a r c o m p l e t a m e n t e os s a i s de cromo, e 

n e c e s s a r i o se e l e v a r o pH no m i n i mo e n t r e 8 e 9. 

P e l o p o n t o de v i s t a e c o n o m i c o nao s e r a s e p a r a d o o pre_ 

c i p i t a d o p o r f i l t r a g a o e s i m p o r d e c a n t a g a o , r e t i r a n d o - s e o sob^ 

n a d a n t e . 

0 p r e c i p i t a n t e M̂ O s e r i a o mais adequado p a r a g a n h a r 

em c u r t o tempo r e d u z i d o volume de p r e c i p i t a d o , e que p o s s i b i l i t a 

a s e p a r a g a o do mesmo sem f i l t r a g a o . I s t o em comparagao com ou_ 

t r o s a l c a l i s , p o r exemplo NaOH e Na 2C0 3-

0 cromo e s e p a r a d o de seu banho o r i g i n a l p o r i n s o b i l i _ 

zagao em f o r m a de h i d r S x i d o . Como p r e c i p i t a n t e e s c o l h i d o usare_ 

mos o c a r b o n a t o de s o d i o e a re a g a o o c o r r i d a s e r a : 

C r Q ( S 0 4 ) 6 ( 0 H ) 1 2 + 6 H 2 Q + 6 N a 2 C 0 3 8 Cr ( 0 H ) 3 + 6 N a 2 S 0 4 + 6 

c o 2 . 

Apos s e r r e t i r a d o o sobrenadante os i o d o s de h i d r o x i d o 

de cromo s e r a o d i s s o l v i d o s com a u x T l i o de a c i d o s u l f u r i c o . A rea_ 

gao s e r a : 

8 C r ( 0 H 3 ) + 8 H 2S0 4 — • C r 8 ( . S 0 4 ) g ( 0 H ) g + 16 H 20 

B = 339 SCH. 

Consumo de P r o d u t o s : 

Para e n c o n t r a r uma b a s i c i d a d e = 339 SCH, t e n d o como 

r e a t i v o o a c i d o s u l f u r i c o e c a r b o n a t o de s o d i o p u r o s , temos p o r 

cada Kg de C r 2 0 3 r e s i d u a l : 

- 1 ,05 Kg de Na ?C0n p u r o 
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11.0 - OPERAQAO MECANICA DE ENXUGAR 

11.1 - T e o r i a 

E a e l i m i n a c a o do e x c e s s o de l i q u i d o s dos c o u r o s cur 

t i dos . 

A o p e r a g a o de e n x u g a r e c o n s i d e r a d a , quando p e l a d£ 

bra do c o u r o e a p l i c a g a o de p r e s s a o na mesma, aparecem g o t a s de 

agua. 0 t e o r de agua nas p e l e s , apos a o p e r a g a o de e n x u g a r , e de 

a p r o x i m a d a m e n t e 45%. E s t a o p e r a g a o m e c a n i c a e t a o i m p o r t a n t e co_ 

mo q u a l q u e r o u t r a o p e r a g a o do p r o c e s s o de c u r t i m e n t o . D e s t a ope_ 

rag a o depende o s u c e s s o da o p e r a g a o m e c a n i c a s e g u i n t e . 0 " r e b a i -

x amento". 

11.2 - Equipamentos 

- Maquinas de d e s a g u a r (01 ) 

T i p o : c o n t T n u a 

Marca: moenus 

Produgao h o r a r i a : 100 meios 

P o t e n c i a : 12,5 cv 

Dimensoes: 5.000 x 1.830 

O p e r a r i o s : 03 

12.0 - CLASSIFICAgAO 

12.1 - T e o r i a 

C o n s i s t e na s e p a r a g a o dos c o u r o s de a c o r d o com suas 
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f i cacao d e s t e s , l e v a n d o em c o n t a sua q u a l i d a d e e d e f e i t o s que po_ 

d e r a o e x i s t i r como: manchas d i v e r s a s , p r e s e n g a de s a i s na super^ 

f i c i e dos c o u r o s , e x c e s s o de v e i a s , r u f a s , r u g a s , m u i t a s d o b r a s . 

D e f e i t o s p r o v e n i e n t e s a n t e s dos p r o c e s s a m e n t o s como: a r r a n h o e s , 

f u r o s , b e r n e s , e t c . , bem como o tamanho e e s p e s s u r a dos c o u r o s . 

Serao c1 a s s i f i c a d o s de a c o r d o com e s t a s c a r a c t e r i s t i -

cas c i t a d a s em. A ( g r o s s o ) , A ( f i n o ) , B ( g r o s s o ) , B ( f i n o ) C, de 

49 e 59. 

Apos e s t a c l a s s i f i c a g a o , os c o u r o s d e s t i n a d o s a serem 

v e n d i d o s como Wet-Blue s e r a o l e v a d o s a urn d e p o s i t o e s p e c i f i c o on_ 

de s e r a o c o n d i c i o n a d o s p a r a m a n t e r urn t e o r de 45% de umidade e 

s e r a o p a l e t i z a d o p a r a a venda. 

0 r e s t a n t e s e r a r e b a i x a d o de a c o r d o com as e x i g e n c i a s 

dos a r t i g o s , com as r e s p e c t i v a s c l a s s i f i c a g a o a c e i t a s . 

13.0 - OPERAQAO MECANICA DE R E B A I X A R 

13.1 - T e o r i a 

A o p e r a g a o de r e b a i x a r v i s a d a r ao c o u r o , e s p e s s u r a 

adequada e u n i f o r m i d a d e em t o d a a sua e x t e n s a o . 

Apos a o p e r a g a o de e n x u g a r d e i x a - s e o c o u r o em repou_ 

so d u r a n t e 3 - 2 4 h o r a s , p a r a que os mesmos r e a d i q u i r a m a espes_ 

s u r a n o r m a l , p o i s em v i r t u d e da p r e s s a o s o f r i d a , e l e s a p r e s e n t a m 

menor e s p e s s u r a . D e p o i s s e r a o r e b a i x a d o s . 

A v e r i f i c a g a o da e s p e s s u r a e f e i t a com o a u x T l i o de 

p s n e c T m e t r o , em d i f e r e n t e s p o n t o s do c o u r o . 
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13.2 - Equipamentos 

- Maquina de r e b a i x a r ( c o n t T n u a ) 
-

Marca: Enko 

Modelo: RHA - 1.600 

Producao h o r a r i a : 140 meios 

Dimensoes: 3.500 x 1.500 mm 

P o t e n c i a : 47 cv 

Ope ra do r e s : 02 

- Maquina de R e b a i x a r ( h i d r a u l i c a ) 

Marca: Enko 

Modelo: MHA - 43 

Dimensoes: 2.000 x 2.000 mm 

Produ c a o h o r a r i a : 100 - 200 r a s p a s ou meios 

P o t e n c i a : 21,5 cv 

O p e r a d o r e s : 02 

14.0 - NEUTRALIZAQAO, RECURTIMENTO, TINGIMENTO E ENGRAXE 

- A r e a : 744,2 m 2 

- I l u m i n a c a o n a t u r a l e a r t i f i c i a l com lampadas f l u o 

r e s c e n t e s . 

- P i s o : L a j e s de con e r e t o 

- A l t u r a : 8 m e t r o s com e s t r u t u r a s m e t a l i c a s e t e l h a s 

de c i m e n t o ami an t o . 

- Abas t e c i men t o de agua: Sera e f e t u a d o a t r a v e s de tu_ 

h n i a r n p c a p r p a < ; . v i n d o aaua a u e n t e de urn t a n q u e que f i c a acima 
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do e c o l o c a d o p e l a p l a t a f o r m a , s e r a o i n i c i a d o s os p r o c e s s o s , seri 

do que cada f u l a o p o d e r a f a z e r duas p a r t i das d i a r i a s . No f i n a l 

os c o u r o s sao d e r r a m a d o s em c a r r o s p a r a que em s e g u i d a s e j a m co 

l o c a d o s nos c a v a l e t e s de d e s c a n s o . A d i l u i g a o dos p r o d u t o s s e r a 

f e i t a na p l a t a f o r m a que f i c a s o b r e os f u z o e s . 

14.1 - T e o r i a 

14.1.1 - N e u t r a l i z a g a o 

A f u n g a o da n e u t r a l i zacao e e l i m i n a r suave e de mane_i_ 

ra mais c o m p l e t a p o s s T v e l os a c i d o s f a c i l m e n t e h i d r o c i z a v e i s que 

se e n c o n t r a m l i v r e s ou combinados com a p r o t e T n a da p e l e sem mo_ 

d i f i c a r os s a i s de cromo combinados com as f i b r a s . Da n e u t r a l i z a _ 

gao depende o p r o c e s s o de r e c u r t i m e n t o e a p e n e t r a g a o das g r a x a s , 

e, em c o n s e q u e n c i a a l t e r a r i a as c a r a c t e r T s t i c a s d e s e j a d a s . 

C o n t r o l e s da N e u t r a 1 i z a g a o 

De a c o r d o com o a r t i g o a f a b r i c a r , devemos t e r uma tern 

p e r a t u r a em t o r n o de 30 - 3 5 ° C , e c o n t r o l a - s e b a s i c a m e n t e o pH 

e p e n e t r a g a o da n e u t r a l i z a g a o . 0 c o n t r o l e do pH deve s e r f e i t o 

no c o r t e , com s o l u g a o de v e r d e de b r o m o c r e s o l , e f i c a de a c o r d o 

com o a r t i g o e n t r e 4, 5 e 7 (pH do b a n h o ) . 

Insumos: - F o r m i a t o de s o d i o 

- B i c a r b o n a t o de s o d i o 

- F o r m i a t o de c a l c i o 

- Compostos b u f f e r 

- P r o d u t o s i n d u s t r i a i s e s p e c i a i s . 
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14.1.2 - R e c u r t i m e n t o 

No r e c u r t i m e n t o se obtem c o u r o s com c a r a c t e r 1 s t i c a s 

que nao se consegue p e l o s i m p l e s c u r t i m e n t o . 

A f i n a l i d a d e e: p e r m i t i r o l i x a m e n t o p a r a c o r r i g i r 

c o u r o s d e f e i t u o s o s , i n c o r p o r a r o c o u r o , d a r m a c i e z , p e r m i t i r a 

estampagem e f a c i l i t a r a c o l a g e m na p l a c a de secagem. 

C o n t r o l e s do R e c u r t i m e n t o 

Deve-se c o n t r o l a r o pH ( n e u t r a 1 i z a g i o ) , o volume do 

banho, a t e m p e r a t u r a e a a g i o m e c a n i c a em f u n g i o do r e c u r t e n t e 

e s c o l h i d o e as c a r a c t e r i s t i c a s d e s e j a d a s no c o u r o . 

Insumos: - S a i s de a l u n n n i o 

- R e s i n a s 

- S a i s de cromo 

- T a n i n o s v e g e t a i s 

- T a n i n o s s i n t e t i c o s 

- S a i s de z i r c o n i o 

- G l u t a r a l d e i d o s . 

14.1.3 - T ingimento 

0 t i n g i m e n t o nao e x e r c e p r a t i c a m e n t e nenhunia i n f l u e n 

c i a s o b r e os v a l o r e s f T s i c o - m e c a n i c o s do c o u r o . Sua f i n a l i d a d e 

e da c o l o r a c a o ao c o u r o . 

Na o p e r a g i o de t i n g i m e n t o , s i o usados s u b s t a n c i a s co 

r a n t e s , que s i o p r o d u t o s capazes de comun i carem suas p r o p r i a s co 

res s o b r e o m a t e r i a l que se f i x a . Deve s e r c o l o r i d o e a p r e s e n t a _ 



36 

e n t r e 0,5 e 1,0% de c o r a n t e s ; nunca a b a i x o de 0 , 5 1 . Para t i n g i r 

c o r e s c l a r a s usa-se c o r a n t e s que p o r se mesmos deem t o n a l i d a d e s 

c l a r a s e a i n da a p r o v e i t a r o p o d e r c l a r e a n t e dos t a n i n o s s i n t e t i _ 

cos . 

Q u a l q u e r t i n g i m e n t o deve s e r f i x a d o com a c i d o f o r n n 

co, u sando-se a metade das p e r c e n t a g e n s dos c o r a n t e s . 

Insumos: - C o r a n t e s 

- I g u a l i z a d o r e s 

- P r o d u t o s a u x i l i a r e s 

- A c i d o s f o r m i c o s . 

14.1.4 - Engraxe 

Sua f i n a l i d a d e , e d a r maciez ao c o u r o . As f i b r a s do 

c o u r o f i c a m e n v o l v i d a s p e l o m a t e r i a l de e n g r a x e , que f u n c i o n a cc^ 

mo 1 u b r i f i c a n t e . 

Com o e n g r a x e os c o u r o s sao m o d i f i c a d o s : aumenta-se 

a r e s i s t e n c i a ao r a s g a m e n t o , o c o u r o t o r n a - s e macio e e l a s t i c o 

e melhoram as c a r a c t e r i s t i c a s no p r o d u t o f i n a l . 

T i p o s de Oleos Usados Num Engraxe 

- Oleos An i o n i c o s : V e g e t a i s - Oleos Cat i o n i c o s 

An i ma i s 

S i n t e t i c o s 

C o n t r o l e s do Engraxe 

0 e n g r a x a m e n t o depende de uma n e u t r a 1 i z a g a o c o r r e t a ; 

HP t P i n n p r a t . l i r a nunca i n f e r i o r a 60°C; e nunca s u p e r i o r a 65°C 
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Insumos: - Oleos 

- T e n s o - a t i v o s 

- Emu I g a d o r e s . 

14.2 - Equipamentos 

- Ful oes : (05) 

Marca: Enko 

C a p a c i d a d e : 900 Kg 

Dimensoes: 2.000 x 2.500 mm 

R. P. M. : 12 

A c i o n a m e n t o p o r p o l i a s . 

15.0 - SECAGEM 

- A r e a : 822,6 m 

- I l u m i n a c a o : n a t u r a l e a r t i f i c i a l com lampadas f l u o 

r e s cen t e s . 

- P i s o : L a j e s de cone r e t o 

- A l t u r a : 8 m e t r o s com e s t r u t u r a s m e t a l i c a s e t e l h a s 

d e a m i a n t o . 

- Si sterna de t r a b a l h o : 

0s c o u r o s apos s a i r e m do r e c u r t i m e n t o , descangaram 

p o r a 1gumas h o r a s p a r a em s e g u i d a serem s e c o s , passando p o r uma 

s e q u e n c i a de o p e r a c o e s de a c o r d o com as e x i g e n c i a s do a r t i g o a 

se f a b r i c a r . 

15.1 - T e o r i a 
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r e s f i n o s . 

Uma e l i m i n a c a o i m p r o p r i a da agua dos c o u r o s , t r a n s f o r ^ 

m a r i a os c o u r o s em m a t e r i a l ' s sem as c a r a c t e r T s t i c a s d e s e j a d a s . 

15.2 - T i p o s de Secagem 

15.2.1 - Maquina de E s t i r a r e Enxugar 

E uma o p e r a g a o que g e r a l m e n t e a n t e c e d e m o u t r a s opera_ 

goes de secagem, p r i n c i p a l m e n t e a secagem a vacuo. V i s a a b r i r o 

c o u r o ganhando com i s s o mais a r e a e f a c i l i t a n d o a secagem p o s t e 

r i o r , e l i m i n a n d o o e x c e s s o demasiado de agua c o n t i d o no c o u r o . 

- Maquina de E s t i r a r e Engugar Combinada 

Marca: Enko - MEH - 2 - 2.200 mm 

D i a m e t r o : 4.500 x 1.550 mm 

Produgao h o r a r i a : 120 - 150 c o u r o s ou m e i o s . 

15.2.2 - Secagem a Vacuo 

B a s e i a - s e no p r i n c i p i o que b a i x a n d o a p r e s s a o o p o n t o 

de e b u l i g a o que e r a 100°C, b a i x a e a agua e v a p o r a r a p i d a e f a c i j ^ 

men t e. 

0 s e c a d o r c o n s t a de p l a c a s s u p o r t e de ago i n o x i d a v o l , 

a q u e c i d o p o r v a p o r ( 7 0 - 90°C) e s o b r e a q u a l sao c o l o c a d a s os 

c o u r o s a s e c a r , p e l o l a d o da f l o r . 0 s e c a d o r tern uma campanula , 

c o l o c a d a s o b r e o c o u r o e d i s p o s t a s o b r e a p l a c a s u p o r t e . A t r a v e s 

d e l a e F e i t o o vacuo da ordem de 60mmllg d u r a n t e a o p e r a g a o . 

S e c a d o r a Vacuo 1.800 nam ( 0 2 ) 
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D i a m e t r o : 2.070 x 7.420 mm 

N9 de o p e r a r i o : 02 

15.2.3 - Secagem com Secoterm 

0 a p a r e l h o c o n s t a de p l a c a s de ago i n o x i d a v e l , dispos_ 

t a s v e r t i c a l mente e a q u e c i d a com agua e v a p o r . 

Os c o u r o s sao e s t i c a d o s e c o l o c a d o s as p l a c a s , p e l o 1 

1 ado f l o r . 

A t e m p e r a t u r a de secagem v a r i a de 50 - 70°C, dependeri 

do da e s p e s s u r a dos c o u r o s a s e c a r . 0 tempo de secagem e de 30 -

3 5 m i n . 

Secoterm: ( 0 8 ) 

Marca: Enko 

C o m p r i m e n t o : 4.000 mm 

A l t u r a : 500 mm 

A q u e c i d o a v a p o r . 

15.2.4 - Secagem ao Ar L i v r e 

A p r o v e i t a n d o o c l i m a da r e g i a o onde s e r a i n s t a l a d o o 

c u r t u m e , que e em media 2 5°C com umidade re 1 a t i v a m e n t e b a i x a 

• p r o p o r c i o n a n d o - s e e x c e l e n t e para e s t e t i p o de secagem. 

E s t a secagem s e r a e f e t u a d a u t i l i z a n d o - s e a p a r t e a l t a 

do b i o c o de p r o d u c a o , u t i l i z a n d o p a r a e s t e Mm urn s e c a d o r a e r e o , 

que t r a n s p o r t a r a r os c o u r o s p a r a o a l t o , a c e l e r a n d o e s t e t i p o de 

secagem usado, e com r e d u c a o de mao-de-obra. 
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15.2.5 - Secagesn em T u n e l 

Os c o u r o s sao s u s p e n s o s em d i s p o s i t i v o t r a n s p o r t a d o r 1 

e sao l e v a d o s de urn e s t r e m o a o u t r o do t u n e l . 0 a r c i r c u l a em 

c o n t r a c o r r e n t e e e i m p u l s i o n a d o p o r v e n t i 1 a d o r e s , passando p r e 

v i a m e n t e p o r urn s i s t e m a de c a l e f a g a o . 0 a r q u e n t e p r o s s e g u e p o r 

e n t r e os c o u r o s a t e s a i r na o u t r a e x t r e m i d a d e , quase s a t u r a d o e 

f r i o . 

Tuimel de Secagem (01 ) 

Marca: P i m a l 

Producao h o r a r i a : 150 - 120 meios 

Dimensoes: 8.000 x 3.000 mm 

P o t e n c i a i n s t a l a d a : 10 c v. 

PREPARAgAO PARA 0 ACABAMEMT0 

16.0 - CONDICIONAMENTO 

Tern a f i n a l i d a d e de p r e p a r a r os c o u r o s para r e c e b e r e m 

t r a b a l h o s m e c a n i c o s (amaciamen t o ) e v i t a n d o g r a v e s p r e j u i z o s da 

c ama da I" l o r . 

Apos a secagem o c o u r o a p r e s e n t a 18 - 16% de umidade. 

Com o c o n d i c i o n a m e n t o a umidade e e l e v a d a p a r a 28 - 32%. 

2 

Em a m b i e n t e a p r o p r i a d o de a r e a = 102 m , s e r a usado 

o metodo de " c o n d i c i o n a m e n t o p o r umedecimento com agua" que con 

s i s t e em umedecer com p u l v e r i z a g a o d i r e t a com agua, de modo que 
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17.0 - AMACIAMENTO 

C o n s i s t e em submeter os c o u r o s a uma agao m e c a n i c a a 

f i m de m e l h o r a r suas c a r a c t e r T s t i c a s , de a c o r d o com as exigen_ 

c i a s dos a r t i g o s a f a b r i c a r . 

E s t a o p e r a g a o deve s e r r e d u z i d a ao m i n i mo i n d i s p e n s i 

v e l , de modo a nao d a r o r i g e m a p r o b l e m a s r e l a c i o n a d o s com a qua_ 

l i d a d e da f l o r . 

T i p o s de Amaciamento Usado: 

17.1 - Maquina C o n t i n u a d e A m a c i a r - S i s t e m a de P i n o s 

Os c o u r o s a a m a c i a r sao passados e n t r e p l a c a s conteri^ 

do p i n o s d e s e n c o n t r a d o s . As p l a c a s tern m o v i m e n t o v i b r a t o r i o v e r 

t i c a l , f a z e n d o com que os p i n o s das p l a c a s i n f e r i o r e s p e n e t r e m 

e n t r e os p i n o s das p l a c a s s u p e r i o r e s . R e s u l t a n d o d e s t e modo o 

e f e i t o de a m a c i a m e n t o . 

- M a c i f l e x ( 0 2 ) 

Ma r c a : Enko 1.600 mm 

Produgao h o r a r i a : 150 meios 

O p e r a d o r e s : 02 

D i a m e t r o : 1.320 x 3.090 mm 

P o t e n c i a i n s t a l a d a : 12,62 Kw 

17.2 - Amaciamento em F u l o e s 

D e t e r m i n a d o s a r t i g o s r e q u e r e m urn amaci a m e n t o ma i s 
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E s t a o p e r a g a o s e r a e x e c u t a d a em a m b i e n t e r e s e r v a d o 

2 
com uma a r e a de 72 m , d e v i d o a p o e i r a I i b e r a d a . 

Fuzoes de B a t e r ( 0 3 ) 

F a b r i c a g a o : P r o p r i a 

Produgao h o r a r i a : 100 - 20 c o u r o s 

Dimensoes: 2.000 x 2.000 mm. 

18.0 - SECAGEM FINAL 

Uma vez e x e c u t a d o o a m a c i a m e n t o , a umidade d e v e r a s e r 

r e d u z i d a a t e c e r c a de 14%. 

Est a u l t i m a secagem e e x e c u t a d a com o c o u r o e s t a q u e a 

do em q u a d r o s e s p e c i a i s . V e r i f i c a - s e urn ganho de a r e a com e s t e 

t i p o de secagem. 

T o o g l i n g ( 0 1 ) - R o t a t i v o 

Marca: Enko 

Produgao h o r a r i a : 100 - 120 meios 

Dimensoes: 5.000 x 3.050 mm 

Dimensoes t o t a i s u t i l i z a d a s : 7.500 x 7.500 mm 

C a p a c i d a d e: 100 p l a c a s . 

19.0 - LIXAMENTO: E ELIMINAgAO DO P0 

- A r e a : 114 m 

- I I urn i n a g a o : n a t u r a l e a r t i f i c i a l com lampadas f l u o 
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- S i s t e m a de t r a b a l h o : Os c o u r o s chegam por i n t e r m e 

d i o de ca v a l e t e s , s e r a o 1 i x a d o s e desempoados , pass an do a s e g u i r 

para f o r a d e s t a secao onde s e r a o r e f i c a d o s , c1 a s s i f i c a d o s e f i ca 

rao em e s t o q u e s e m i - a c a b a d o . 0 po p r o v e n i e n t e d e s t a o p e r a g a o se 

ra r e t i r a d o p o r sucgao p a r a urn d e p o s i t o que f i c a f o r a do b l o c o 

da p r o d u g a o . 

19.1 - T e o r i a 

Com o l i x a m e n t o , sao e x e c u t a d a s as d e v i d a s c o r r e g o e s 

da f l o r , v i s a n d o e l i m i n a r c e r t o s d e f e i t o s e m e l h o r a r o a s p e c t o 

do m a t e r i a l . 

Apos a o p e r a g a o de l i x a m e n t o os c o u r o s devem s e r de 

sempoados p a r a e l i m i n a r o po e com i s s o nao p r e j u d i c a r o acaba -

merito. 

19.2 - I n s t r u m e n t o s 

- L i x a d e i r a s - ContTnuas ( 0 2 ) 

Marca: Enko 

Produgao h o r a r i a : 120 meios 

Dimensoes: 3.3 00 x 2.00 0 mm 

O p e r a r i os: 02 

P o t e n c i a i n s t a l a d a : 20 cv. 

- Desempoadeiras ( 0 2 ) 

Marca: Enko 

Produgao h o r a r i a : 120 meios 
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20.0 - ACABAMEN TO 

- A r e a : 1.018,3 m 2 

- P i s o : L a j e s de c o n c r e t o 

- I l u m i n a g a o : N a t u r a l e lampadas de neon 

- A l t u r a : 07 m e t r o s com c o b e r t u r a de e s t r u t u r a s meta^ 

l i c a s e t e l h a s de c i m e n t o a m i a n t o . 

- S i s t e m a de t r a b a l h o : De a c o r d o com o a r t i g o a se fa_ 

b r i c a r s e r a o usadas a s maquinas que e s t a o d i s p o s t a s de m a n e i r a 

que h a j a urn m a i o r r e n d i m e n t o da p r o d u c a o e economia de mao-de 

o b r a . 

20 . 1 - T e o r i a 

A o p e r a g a o de acabamento c o n f e r e ao c o u r o sua a p r e s e n 

t a g a o e a s p e c t o d e f i n i t i v o s . 0 acabamento p o d e r a m e l h o r a r o b r i ^ 

l h o , o t o q u e e c e r t a s ca r a c t e r 1 s t i cas f T s i c o-mecani cas , t a i s c(3 

mo i m p e r m e a b i 1 i d a d e a agua, r e s i s t e n c i a a f r i c g a o , s o l i d e z a 

l u z , e t c . Com o ac a b a m e n t o , p o d e r a o s e r e l i m i n a d a s ou compensa_ 

das c e r t a s d e f i c i e n c i a s n a t u r a i s . 

20.1.1 - Compos i gao 

Sao a p l i c a d a s ao c o u r o c a ma d a s s u c e s s i v a s de m i s t u 

ra s : 

- Camadas de p r e - f u n d o e f u n d o ; 

- Cama da de p i g m e n t a g a o ; 

- C ama da de l u s t r o s . 

" A m n n c i r a n n p r a a r a h a n i p n t o Dode a o r e s e n t a r os se 
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- P i g m e n t o s 

- P l a s t i f i c a n t e s 

- S o l v e n t e s 

- C o r a n t e s de a v i v a g e m 

- M a t e r i a i s a u x i l i a r e s : e s p e s s a n t e s , p r e s e r v a n t e s , 

t e n s o - a t i v o s , c e r a s , e t c . 

Os p r i n c i p a i s l i g a n t e s usados sao: 

- L i g . a base de p r o t e T n a s ; 

- L i g . a base de r e s i n a s; 

- L i g . a base de n i t r o c e l u l o s e ; 

- L i g . a base de p o 1 i u r e t a n o s . 

20.1.2 - T e c n i c a s de A p l i c a g a o Usados 

- A p l i c a c a o com p e l u c i a ou e s c o v a 

- A p l i c a c a o com p i s t o l a : manual ou a u t o m a t i c a s 

- A p l i c a c a o com c o r t i n a . 

20.2 - I n s t r u m e n t o s 

- Cabine de P i r i t u r a E l e t r o n i c a com Tunel de Seca 

gem ( 0 1 ) . 

Marca: Pimal 

Produgao h o r a r i a : 600 meios 

P o t e n c i a i ns t a 1 ada: 18,5 c v 

O p e r a d o r e s : 02 

Dimensoes: 20.000 x 3.000 mm 
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Dimensoes: 21.000 x 2.000 mm 

P i n t u r a : Manua1 

Pro d u c a o h o r a r i a : 80 - 120 meios 

O p e r a d o r e s : 06 

- A p a r e l h o para P i n t u r a e Impregnagao T i p o Cortina (01) 

Marca: Enko 

Dimensoes: 6.000 x 3.000 

O p e r a d o r e s : 02 

Producao h o r a r i a : 120 - 160 m e i o s . 

- P r e n s a H i d r a u l i c a ( 0 2 ) 

Marca: R a n a l l i - R c / . l . 0 0 0 

C a p a c i d a d e de p r e s s a o : 1.000 t 

Dimensoes: 2.500 x 1.200 mm 

Peso: 19.000 

OUTROS SETORES 

21.0 - ALMOXARIFAD0 GERAL 

- A r e a : 163 m 

- I l u m i n a g a o : N a t u r a l e a r t i f i c i a l com lampadas f l u o 

r e s c e n t e s . 

- P i s o : C e r a m i c a . 

- A l t u r a : 4m com c o b e r t u r a de l a j e s p r e - m o l d a d a s 

- Tera e s t o q u e p a r a 3 meses e f i c a do l a d o e s q u e r d o 

e n c o s t a d o ao b l o c o de p r o d u g a o , s e r v i n d o d i r e t a m e n t e as secgoes 
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22.0 - LABORAT0RIOS 

- Area: 60 m 

- I l u m i n a g a o : N a t u r a l e a r t i f i c i a l com lampadas f l u o 

r e s c e n t c s . 

- A l t u r a : 5m com c o b e r t u r a de l a j e s p r e - m o l d a d a s 

- S i t u a - s e do l a d o e s q u e r d o p r o x i m o a a r e a de p r o d u -

gao, c u r t u m e p i l o t o , s a l a dos t e c n i c o s e a 1 m o x a r i f a d o . 

- P i s o : Cerami ca. 

E s t a r a o e q u i p a d o s p a r a f a z e r o acompanhamento de t o 

dos os p r o c e s s o s q u i m i c o s e de c o n t r o l e de q u a l i d a d e . 

23.0 - CURTUME - PILOTO 

2 
- A r e a : 81 m 

- I l u m i n a g a o : N a t u r a l e a r t i f i c i a l com lampadas f l u o 

r e s c e n t e s . 

- A l t u r a : 5m com c o b e r t u r a de l a j e s p r e - m o l d a d a s . 

- Onde se f a z e x p e r i e n c i a s p r a t i c a s com o c o u r o a n t e s 

de c o l o c a r na p r o d u g a o . 

- P i s o : C e r a m i c a . 

E s t a r e q u i p a d o com f u z o e s e e q u i p a m e n t o s p a r a e s t a s 

ex p e r i enc i as. 

2 3.1 - Equipamentos 

- Fuzoes de E x p e r i e n c i a s ( 0 5 ) 
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24.0 - SALA DOS TECNICOS E ESTAGlARIOS 

2 

- A r e a : 36 m 

- I l u m i n a g a o : N a t u r a l e a r t i f i c i a l com lampadas f l u o 

r e s c e n t e s . 

- A l t u r a : 5m com c o b e r t u r a de l a j e s p r e - m o l d a d a s . 

- P i s o : Ceramica 

- S i t u a - s e no b l o c o dos l a b o r a t o r i e s , c u r t u m e - p i l o t o ' 

e s e r v e como l o c a l de e s t u d o s e c o n t r o l e b u r o c r a t i c o s dos t e c n 2 

cos e e s t a g i a r i o s . 

25.0 - VESIUARIOS 

2 

- A r e a : 171 m 

- I l u m i n a g a o : N a t u r a l e a r t i f i c i a l com lampadas f l u o _ 

r e s c e n t e s . 

- A l t u r a : 4m com c o b e r t u r a de l a j e s p r e - m o l d a d a s 

- P i s o : Ceramica 

- D e s c r i g a o : S i t u a - s e f o r a do b l o c o de p r o d u g a o e sao 

em n? do d o i s ( m a s c u l i n o e f e m i n i n o ) nos mesmos c o n t a r a chuvej^ 

r o s , s a n i t a r i o s e a r m a r i o s , f a c i l i t a n d o a p e r m u t a dos o p e r a r i o s . 

26.0 - ALMOXARIFADO PARA WET-BLUE 

2 
- A r e a : 114 m 

- I l u m i n a g a o : N a t u r a l e a r t i f i c i a l com lampadas f l u o 

r e s c e n t e s . 
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a t e sua venda. C o n s t r u i d o p a r a da aos c o u r o s as c o n d i g o e s neces 

s a r i a s para m a n t e r sua q u a l i d a d e . 

27.0 - O F I C I N A S 

2 

- A r e a : 166,3 m 

- I l u m i n a g a o : N a t u r a l e a r t i f i c i a l com lampadas f l u o 

r e s c e n t e s . 

- A l t u r a : 5m com c o b e r t u r a de l a j e s p r e - m o l d a d a s . 

- P i s o : L a j e s de c o n c r e t o 

- D e s c r i g a o : Uma o f i c i n a m e c a n i c a e uma c a r p i n t a r i a 1 

p a r a da manutengao a i n d u s t r i a . 

28.0 - CASA DE F0R£A 

- A r e a : 42,5 m 2 

- I l u m i n a g a o : N a t u r a l e a r t i f i c i a l com lampadas f l u < } 

r e s c e n t e s . 

- A l t u r a : 5m com c o b e r t u r a de l a j e s p r e - m o l d a d a s . 

- P i s o : L a j e s d e c o n c r e t o 

- D e s c r i g a o : Tera urn m o t o r g e r a d o r de e l e t r i c i d a d e e 

t r a n s f o r m a d o r e s . A o f i c i n a e l e t r i c a f u n c i o n a r a n e s t a s a l a . 

29.0 - ALMOKARIFADO DE MA1FJ1UI EHQflO 

2 
- A r e a : 57 m 

- I l u m i n a g a o : N a t u r a l e a r t i f i c i a l com lampadas f l u o 
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- D e s c r i g a o : L o c a l onde se e s t o c a r a pecas de r e p o s j ^ 

gao e m a t e r i a l de con sumo. 

30.0 - ALMGXARIFADO DE ACABAMENTO E SALA DE PREPARAgAO DE SOLU 

gOEs. 

- A r e a : 73 m 

- A l t u r a : 3m com c o b e r t u r a de l a j e s p r e - m o l d a d a s 

- I l u m i n a g a o : N a t u r a l e a r t i f i c i a l com lampadas de 

gas neon. 

- P i s o : L a j e s de c o n c r e t o 

- D e s c r i g a o : S i t u a - s e no b l o c o de p r o d u g a o j u n t o a 

secgao de acabamento. L o c a l onde e s t o c a - s e e p r e p a r a - s e os produ_ 

t o s de acabamento. 

3 1 . 0 - EXPEDigAO 

2 
- A r e a : 130 m 

- I l u m i n a g a o : N a t u r a l e a r t i f i c i a l com lampadas f l u o 

r e s c e n t e s . 

- A l t u r a : 5m com c o b e r t u r a de l a j e s p r e - m o l d a d a s 

- P i s o : L a j e s de c o n c r e t o 

- D e s c r i g a o : L o c a l onde se e s t o c a , pesa, mede e emba-

l a os c o u r o s acabados e s e m i - a c a b a d o s p a r a serem v e n d i d o s . S i t u a -

-se f o r a do b l o c o de p r o d u g a o , j u n t o ao s e t o r de acabamento. 

3 1.1 - Equipamentos 
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D i m e n s o e s : 2.000 x 1.300 mm 

Sistema de funcionainento: Atraves de agulhas do ago 

Ope ra r i os: 02 

- Balanga 

Marca: Filizolla S/A 

Capacidade: 1.000 Kg 

V i d a u t i 1 : 10 a n o s 

32.0 - SALA DOS C O H P R E S S O R E S 

- Area: 48 m 

- Iluminagao: Natural e artificial com lampadas fluo 

r e s c e u t e s . 

- Altura: 4m com cobertura le lajes pre-moldadas 

- Pi so: Lajes de c o n c r e t e 

32.1 - Equipainentos 

- Compressores (02) 

Ma rca: Atlas-copco 

Modelo: DR 4 

Capacidade: 600 p c m 

Pressao normal de trabalho: 7 atm. 

33.0 - SALA DAS CALDEIRAS 

- Area: 96 m 
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- Piso: Lajes de concreto 

- Descrigao: Situa-se na parte de tras do curtume e 

sera construida visando as normas de s e g u r a n g a . 

33.1 - Equipamentos 

- Caldeiras (02) 

Marca: Linard 

C a p a c i d a d e : 3.714 Kg de vapor/hora 

D i m e n s o e s : 3.760 x 2.230 mm 

34.0 - GUARITAS (02) 

p 

- A r e a : 1 9 , 5 m ( a s d u a s ) 

- Descrigao: Uma situa-se na frente do curtume onde 

entrarao todos os funcionarios e v i s i t a s . E a outra no final do 

curtume do lado esquerdo onde ira dar assistencia aos c a m i n h o e s ' 

que irao receber ou trazer c o u r o s . Nesta entrada do curtume exis^ 

tira uma balanga para pesar os c a m i n h o e s . 

- Balanga (01 ) 

Marca: Ch i a 1vo 

C a p a c i d a d e : 30.000 Kg 

D i m e n s o e s : 2.500 x 15.000 mm 

Instalagoes: S u b t e r r a n e a . 

35.0 - BUifEITORIO 
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- Descrigao: Neste local os operarios terao almogo a 

pregos razoaveis e receberao leite de g r a c a . 

36.0 - ESTACI0NAMENT0 

Havera na parte da frente do curtume urn local destina 

do ao estacionamento de carros e urn local para os operarios guar 

darem suas bicicletas com s e g u r a n g a . 

37.0 - ARTIGOS 

Todos os couros sofreram o mesino processo de curtimen 

to e r i be i ra. 

37.1 - Curtimento ao Cromo - (Wet-Blue) 

Pre-Remolho 

Pre-descarne 

L a v a g e m 

300 - 400% agua a 25°C 

Rodar 1 hora - e s c o r r e r . 

Remolho 

300% agua a 25°C 

0 I % t e n s o a t i v o n a o 16 n i c o 

0,4% carbonato de sodio 

0 , 1 % b a c t e r i c i d a 

roda r 4 a 6 h o r a s . 

Controles 

pll = - 7,5 - 8,5 

Bi -3 a 49 

T = 25 - 28 °C 

Flexi bi1i dade da pele 
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3% sulfato de sodio em escama 

Rodar 2 0 1 

1% cal hidratada 

Rodar 3 0 ' 

50% igua a 25 °C 

2,5 cal hidratada 

Rodar 30' 

150% igua 25 - 28°C 

1,5% cal hidratada 

Rodar 5 minutos/hora ate 

completar 18 h o r a s . 

Bi = 2 - 49 

T = 25 °C 

D e p i 1 a c a o completa 

Enchamento 

L i s u r a 

Lavar 10 minutos a porta fechada 

Descarnar e Dividir 

Desencalagem e Purga 

Lavar 20 minutos com agua a 35°C com porta fechada 

Es co rrer. 

70% agua 35°C 

1,5% sulfato de amonio 

0,5% bissulfito de sodio 

Rodar 3 0 1 . 

pll = 8,0 - 8,5 

Corte 1/3 rosado com indicador 

F e n o l f t a 1 e T n a . 

0,6 - 0,8% purga baixa concentracao (1000 - 1200 urn 
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pH = 8,5 - 9,0 

Corte in color atravessado 

CONTROLES Toque escorregadio 

Impressao digital boa 

Teste da unha (saida da r u f a ) . 

Escorrer - lavar com agua corrente a 30°C durante 10' 

e e s c o r r e r . 

Piquel 

50% agua ambiente 

6-7% sal fino 

0,8% formiato de sodio 

Rodar 15' - Bi - 6,09 

0,1% a c . formico (1:10) 

1,2 - 1,5% acido sulfurico 

( 1 : 1 5 ) . 

Adicionar pelo funil em 4 

vezes com intervalo de 10 

minutos cada. 

Rodar 3 h o r a s . 

Curt imen to 

4,0 - 4,5% sal de cromo de 

25% C r 2 0 3 e 33% de basici_ 

d a d e . 

Rodar 1 hora 

4,0 - 4,5% de sal de cromo 

Controles 

pH = 3,0 - 3,2 

Corte amarelo atraves_ 

sado verde de bromocre_ 

s o l . 

Cor clara e desidrata-

da. 

Con troIes 

T . final - 45-50 °C 

pH = 3,8 - 4,0 

Teste de fervura (0% 

de r e t r a g a o ) . 



0,2 - 05 produto auxiliar 

Rodar ate compVetar 8-9 ho 

ras . 

1-2% b a s i f i c a n t e . 

.2 - Semi-Acabado 

a) Vaqueta Semicromo Tingida 

Pesar = 

Lavagem 

200% agua 40°C 

0,3% acido acetico 1:10 

Rodar 20 minutos 

Es correr 

Lavar 40°C 10' 

Neutralizacao 

100% igua 40°C 

2,0% formiato de sodio (1:10) 

Rodar 20 minutos 

0,5% bicarbonato de sodio (1: 

Rodar 40 minutos 

Es correr 

Lavar 45°C 

pH - 4 , 8 

Corte: Esverdeado atravessado 

Recurtimento 
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Rodar 60 minutos 

Escorrer 

Lavar 40°C 1 0 ' . 

T i n g i m e n t o 

100% agua 40°C 

1,0% graxa de dispersao (1:10) 

Rodar 20 minutos 

1,5% corante acido (empastar com agua fria e disso2 

ver ( 1 : 2 0 ) . 

Agua 60°C 

Rodar 30 minutos (ver p e n e t r a c a o ) 

Esfriar ate 40°C 

100% agua 70°C 

Rodar 20 minutos 

0,8% a c . formi co (1:10 ) 

Rodar 30 minutos 

Es correr 

Lavar agua 60°C 1 0 ' 

Engraxe 

100% agua 60°C 

2,0% oleo e s p e r m a c e t i c o sulfatado 

3,5% oleo semi—sintetico 

Misturar os oleos e emulgar (1:10) 60°C 

2,5% oleo de mocoto sulfatado 

0,8% oleo de mocoto cru 

Rodar 4 0 ' 
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Fi xacao 

I,0% acido formico (1:10) 

Rodar 20' 

Es correr 

L a v a r . 

D e s c a n s a r , e s t i r a r , secar no v a c u o , secar em estufa , 

r e u m e d e c e r , o amaciar e t o g l i a r . 

b) Vaqueta Semi-Acabada para Branco 

Lavagem 

150% agua 30°C 

0,2% acido oxalico 

Rodar 2 0 ' 

pH = 3,1 a 3,3 

E s co rre r. 

19 Recurtimento 

100% agua 45°C 

4% tanino sintetico e cromo 

Rodar 60' 

pH - 3,6 

Escorrer 

Enxaguar com agua 40°C. 

Neutralizacao 

150% agua 30°C 

1,5 formiato de sodio (1:10) 30°C 
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pH = 4,5 

Corte esverdeado atravessado 

Escorrer 

Enxaguar com agua 30°C. 

29 Recurtiraento 

80% agua 45°C 

2% tanino resinoso acrTlico (1:10) 50°C 

Rodar 3 0 ' 

3% tanino sintetico fenolico para flor fina 

27o tanino sintetico fenolico para e n c o r p a m e n t o 

Rodar 4 0 ' 

Escorrer 

Enxaguar com agua 45°C. 

Engraxe 

80% agua 60°C 

2% oleo espermacetico sul 

f i tado. 

0,3% oleo mocoto cold test 

3% oleo semi-sintetico 

2 % oleo sintetico a n i 6 n i-

co e 1% a cool graxo sulfa 

t a d o. 

Emulgar (1:10) 60°C 

Rodar 40 minutos 

Observar penetragao e es 

Controles 

Primeiro m i s t u r a r os 

oleos cru e s u l f i t a d o , em 

seguida misturar com os 

dema i s. 
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Fi xacao 

1 % acido f ormi co (1:10) 

Rodar 30 minutos 

Enxaguar r a p i d a m e n t e . 

D e s c a n s a r , e s t i r a r , secar no v a c u o , secar em estufa , 

r e u m e d e c e r , amaciar e t o g l i a r . 

37.3 - Napas Vestimenta 

N e u t r a l i z a c a o 

Lavar 5 1 com agua fri a 

150,0% agua 30°C 

1,0% formiato de sodio Rodar 10' 

1,0% formiato d e sodio 

0,5% bicarbonato de sodio 

2,0% bicarbonato de amonia Rodar 9 0 ' pH = 6,7 

Esgota r , lavar 10 1 

R e c u r t i m e n t o , T i n g i m e n t o e Engraxe 

1 50,0% Sgua 50°C 

1,0% tanino a caci a 

1,0% oleo sulfatado Rodar 10' 

3,0 corante acido R o d a r 3 0 ' 

4,0% oleo sulfitado 

3,0% oleo sulfatado 

2,0% alcool graxo Rodar 3 0 1 



61 

co para flor fina. Rodar 30' pH = 6,3 

4,05 tanino r e s i n o s o a c rT1 i 

co (1:10) 

0,5% acido formico (.1:10) 

100% agua 60°C 

6% oleo s ulfi tado 

8% oleo sulfatado 

1 % oleo sintetico a n i 6 n i c o 

1 ,0% acido formico (1:10) 

1,0% igualizante 

1,5% a n i1i n a 

0,5% acido formico (1:10) 

Rodar 3 0 ' 

Rodar 10' pH = 4,5 Es 

got a r. 

Rodar 30' 

Rodar 10' pH = 3,7 

Rodar 20' 

Rodar 30' 

Rodar 10' lavar a f r i o 

D e s c a n s a r , e s t i r a r , secar no v a c u o , secar ao ar li 

v r e , r e u m e d e c e r , amaciar e t o g l i a r . 

Acabamento para Napa Vestimenta 

P i gmentagao 

P i gmen to 

Agua 

Res ina mo Ie 

Res i na medi a 

Cera 

100 

5 50 

200 

100 

50 

Apli cacao 

- 2 C ruzes a pistol a 

- Prensar 70°C/20 atm. 

1x2 vezes a pistola 

Lustro 

Laca p/ estofamento 400 - 2 x pistola 



4 - Vaquetas Tipo Box 

Lavar 15' 

100% igua 40°C 

0,2% a c . acetico Rodar 1 0 ' , es gota r 

N e u t r a l i z a c a o , Recurtimento e T i n g i m e n t o 

100% agua 40°C 

3,0% sais de cromo 

1% bicarbonato de amonea 

1% formiato de s5dio 

4% recurtente resinoso acrT 

1 i c o . 

4% tanino de acacia 

2% tanino de quebracho 

100% agua 50°C 

1 . % tanino d e re c ur t i me n-

to e neutrali z a n t e . 

2,5 a ni1i n a 

Engraxe 

No Mesmo Ban ho 

2,0% oleo sulfitado 

0,3% oleo mocoto cold test 

2,0% oleo s e m i - s i n t e t i c o 

1,0% oleo sintetico 

1,0% alcool graxo 

Rodar 30' 

Rodar 2 0 1 

Rodar 50' pH 4,5 

Rodar 1 0 ' 

Rodar 4 0 ' , esgotar 

Rodar 20' pH - 5,0 

Rodar 3 0 ' 

Emulgar (1:10) 

Rodar 4 0 ' . 
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Fi xacao 

] % acido formico Rodar 30' lavar a frio 

D e s c a n s a r , e s t i r a r , secar no vacuo ou s e c o t h e r m , se 

car em e s t u f a , r e u m e d e c e r , a m a c i a r , t o g l i a r , l i x a r , impregnar , 

lixar novamente e da a c a b a m e n t o . 

Acabamento Pigmentado Tipo Box 

Impregnagao 

Lixar com lixa grossa - 280 

Agua 660 

Penetrante 40 

Resina fina 300 

Impregnar em maquina de c u r t i n a , r e p o u s a r , prensar e 

lixar com lixa fina - 4 0 0 . 

Produtos 1- Camada 2- Camada 

(g/-e) ( g / n 
P i gmentos 100 1 50 

L i g a n t e 1 u r o n 50 50 

Filler 50 50 

Cera 50 50 

Agua 490 400 

Penetrante 10 -

Res ina mo 1e 150 100 

Resina media 100 200 

Apli cacao 
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2 - Camada = 2 a 3 x pistola prensar 

Top 

Laca pigmentada 400 g/C 

Solvente 600 g / C 

Apli cacao 

I - 2 pistola e prensar 

.5 - Raspas 

Desencalagem e Purga 

Lavar 3 0 ' agua corrente 

70% agua 35°C 

1,0% sulfato de amonea 

0,5% bissulfito de sodio Rodar 1 hora 

06-08 purga baixa concentragao Corte i n c o l o r , lavar 

2 0 1 agua corrente e 

e s c o r r e r . 

Piquel e C u r t i m e n t o 

7% sa! fino Rodar 10 

1,5% acido sulfurico pH = 3,0 - 3,2 com 

Rodar 3 horas corte a m a r e l o . 

60% cromo reciclado 

0,08 - 0,15 fungicida 

1-1,5% basificante 
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37.5.1 - Raspa Semi-Acabada (Tenis) 

Remolho 

600% agua 40°C 

0,2% tenso-ativo Rodar 30' 

Recurtimento 

60% agua 35°C 

3,0% cromo alto basificante Rodar 1 hora 

N e u t r a l i z a g a o 

100% agua 35°C 

1,0% formiato de sodio 

0,5% bicarbonato de sodio Rodar 1 h o r a , lavar 

e e s c o r r e r . 

Ting imento 

70% agua 40°C 

1% anioni a co (.1:10) 

Rodar 30' 

2% corante 

Rodar 30' 

1% acido formico 

Rodar 2 0 ' Lavar e e s c o r r e r . 

Engraxe 

70% agua 60°C 

6% oleo natural nao-tonico 
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0,5% acido formico Rodar 20 lavar a 

f r i o. 

37.5.2 - Raspa Luva 

Remolho 

600% H 2 0 35°C 

0,2% tenso-ativo Rodar 30 escorrer 

Recurtimento 

3,0% sais de cromo Rodar 1 hora e lavar 

60% agua 35°C es c o r r e r . 

Neutrali zagao 

100% agua 35°C 

1% formiato de sodio 

1% bicarbonato de anion i a 

0,5% tanino de poder neutral 2 

z a n t e . 

Rodar 9 0 ' , escorrer e lavar 

com agua 50°C. 

Engraxe 

70% agua 60°C 

3,0% oleo natural nan tonico 

4,0% sebo sulfatado 

3,0% oleo sulfitado vegetal 

1 O 0/ n l o n rlo n m r n f n c u 1 f a i" s rin 
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Emu 1ga r , d i1u i r (1:10) 

Rodar 1 h o r a . 

1% acido formico Rodar 2 0 ' e levar a 

f r i o . 

38.0 - TRATAMENTO DE EFLUENTES 

0 tratamento dos efluentes deste curtume sera feito 

atraves de urn pre-tratamento e urn tratamento p r i m a r i o , ja que ha 

vera uma diminuicao elevada de cromo devido a reciclagem do mes-

mo e o clima da regiao facilita este t r a t a m e n t o . Foi projetado 

uma estacao de tratamento de baixo custo e em men or area. 

Foi projetado para tratamento de uma vazao em 24h. 

c o n t T n u a s . E esta assim d i s t r i b u T d o : 

a) os efluentes provenientes do caleiro e remolho , 

passarao por urn sistema de peneiracao para separar os resTduos 

de dimensoes entre 1 e 30 c m , sera usado peneira c u r v a d a . 

Apos esta peneiracao os IT qui dos pass a ram por urn taji 

que de coleta e irao para urn tanque de o x i d a c a o . 

b) A desulfuracao ou oxidacao para eliminar o ma is 

peri go so poluente de urn c u r t u m e , o s u l f e t o . 0 me to do que este 

curtume usara sera a desulfuraqao c a t a l l t i c a , oxidando-os por 

meio de oxigen id do ar que e a tecnica ma is ba rat a. 

C o n s i s t e em i n j e t a r o a r no b a n h o residual utilizando 

compressores de ar c o m p r i m i d o , utilizando c a t a 1 i z a d o r e s . Sera usa 

do o sulfato de manganes em doses de 280mg/.£ de MnSO^,. 
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A reagao sera: 

2S~" 4 - 3 / 2 0 2
 c a t ' * S20~3~ 

c) 0 resto dos efluentes passarao por urn sistema de 

peneiracao semelhante ao do banho de caleiro e remolho e serao 

levados por canaletas ate urn tanque de h o m o g e n e i z a g a o juntamente 

com o efluente proveniente do tanque de o x i d a c a o . 

A homogerieizagao dos efluentes visa regularizar a va_ 

zao das aguas para torna-las aptas aos trat amen tos de 2 4 h , e pro 

voca uma autoneutral izagao e uma autof 1 ocul agio dos efluentes oj) 

tendo-se urn pH 8,5. 

Serao utilizados agitadores com he lice com uma poten_ 

3 
cia de 40 W/m e urn tanque para estes f i n s . 

d) Coagulagao e floculagao - Estes processos sao pro 

duzidos juntos no tanque de h o m o g e n e i z a g a o . 

A coagulagao consiste em introduzir na agua p r o d u t o s ' 

capaz de descarregar os coloides presentes na agua e dar inTcio 

a uma precipitagao . A floculagao e a aglomeragao desses coloides, 

favorecido pel a agitagao m e c a n i c a . 

Sera utilizado o sulfato de alumTnio como coagulante 

em doses medias de 200 mg/t e um polieletrolito (pol iacriI amida) 

como 11 ocu I ante em doses de 1 a 5 mg/t de e f l u e n t e . 

e) Decantador - tanque em forma de funil que tern o 

objetivo de permitir o deposito das partlculas em suspensao nos 

e f l u e n t e s . Estas materias em suspensao sao recolhidas continua -

m e n t e . 0 1 odo permanecera durante 2 horas e sera recolhido por 
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do ira para uma das 8 lagoas construidas em terra com boa capa 

cidade de absorcao d'agua, que a proveitan do o clima da regiao se 

cara rapido (3 semanas aprox imadamerite) para serem retiradas e 

usadas com aterro sanitario e adubo. 

g) Lagoa de estabilizagao - o resTduo sobrenadante pro 

veniente do d e c a n t a d o r , ira em canaleta por gravidade ate urn tan 

que onde estabilizara as reagoes e ocorrera uma diminuigao da 

massa biologica por biodegradagao b a c t e r i a n a . 

h) Cloragao - o liquido s a i r a da lagoa de e s t a b i l i z a 

gao e passara por uma canaleta onde sera feita a cloragao da 

agua com hipoclorito de sodio em fase liquida por meio de goteja 

m e n t o . 

Equi pamentos 

- Peneiras (duas) 

Tipo: Curvada com 1,2 cm de distancia entre os bar 

r o t e s . Sua limpesa sera m a n u a l . 

- Tanque de Coleta 

Capacidade: 1,3 m 

Para coletar amostra do caleiro para serem analiza-

das . 

- Tanque de Oxidagao (01) 

Diametro: 3.500 x 3. 500 mm 

3 
C a p a c i d a d e : 19,6 m 

-Tanquede Homogeneizagao (01) 

Diametro: 10.000 x 18.000 mm 

3 
C a n a c i d a d e : 360 m 
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- Lagoas de Desidratagao dos Lodos (08) 

Diimetro: 19.500 x 5.000 mm (cada inn) 

3 
Capacidade: 78 m 

- Lagoas de Estabi1izagao 

Diimetro: 21 .000 x 9.000 mm 

3 
C a p a c i d a d e : 378 m 

- Bomba de Vacuo (01 ) 

Marca: Maquimotor 

Bomba submersTvel ABS para liquidos com s o l i d o s . Fj_ 

nalidade para retirar o lodo do d e c a n t a d o r . 

Capacidade: Lodos com partTculas ate 6 5mm. 

- Bomba de Vacuo (01 ) 

Marca: Maquimotor 

Bomba centrTfuga KSB com rotores de passagem ampla 

KWP. 

gao 

Finalidade: Retirada do efluente do tanque de oxida 
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39.0 - C0NCLUSA0 

Com algumas adaptagoes a realidade brasileira e s a t i s_ 

fazendo as necessidades do m e r c a d o , pode-se concluir que este 

curtume projetado tern plena condigao de ser i m p l a n t a d o , ten do em 

vista a viabilidade das condigoes apresentadas neste p r o j e t o . 
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