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This work describes the detailed operations by which
the hides are transformed in leather and the other products
uged for this object.

The physical and cheazical tests, which are of great
importance, are alsc shown.

I$ is necessary that all the chemical industries ke
op a rigid control over the pollution by treating the efflueg
ts before rejecting them. ‘

This project will serve as s Wase for the construe~
tion of leather fubrication industry, as i% céntains all the
calculations of the different sectors of the industry, logiocg
1ly, these values will suffer modifications according to the
capacity of the enterprise as with increase in the production
there will be increase in the necessity of the area, energy,
cheunicals,wvater, machines and the workers.



Este trabalho relata detalhadamente as operagdes pelas
quais so subnetidas as peles até a sua transformagSo em oouro,
ben como o8 produtos utilizados para eate fium.

Tasbéa sfic mostrados os testes fisicos e quinicos que
sio de grande importancia.

£ necesedrio que toda indistria quimica apresente um
controle rigido da poluigdio, tratando o efluente antes de langd-
lo no meio receptor.

0 projeto apresentado servird coumo base para a constry
g20 do uma indistria de fabricagfo de couro, pois consta de to-
dos os cflculos dos diversos setores da indietria. Logicazente
as modificagBes serio feitas de acordo com o porte da empresa,
pois quanto maior a produg8o, maior serd a £res utilizada, major
a quantidade de produto quimico, de emergia, de &zua, de ndqui~-

nas @ de operdrios,



AEFESENTACKQ

Este relatdrio, fruto de um trabalho realizade durante
4 meses no Curtuze Santo Anténio localirado nesta cidade, € uxa
sfntese global das atividades vivenciadas durante o perfodo de
outubro de 1989 4 fevereiro de 199C e servird como fonte de infor

waglo acs futurcs estagidriocs.
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1 - IRTRODUCED:

Pars elaborar o presente relatdrio fol necessidrio acom=
panhar o funcionamento da indfetria desde o recebimento ds natée
riarprica etd a suz transformmcBo oz produto acabado.

Yisto que este curtuse possui us pequeno atelis, foi
possfvel conheoer a utilizacBo do courc atravée do trabalho artee
sanal na fabriongéo de bolsms, cintos, carteiras, etc..

burante o estdzio, foi poss{vel farver algumas arflices
quinicas dos banhce de oaleiro, piquel, curtiagento ¢« engraxe, oo=-
mo tacbém testes f{stoo~mochnicos para medir a forca de tensio, & .
slongaclic percentual causada por carza espeofffom e a elongncio.
pearcentual no ponto de ruptura, a nedida dz carga de resgmzonto e
a aedida da distenglo ¢ da reaisténcie da flor pelo teste de rup— .
ture &a eafera.

¢ ourtume a projetar terd cepacidade jare precescas 500
couros/dia de pele vacum que produziré couros aocadados, sexi-aca-
badoa e wet=blue ¢ visa atender o mercado consumidos da reocido,
principalisente na fabricacfio de calgades.




2 - QBIITIVGY L EJAPAZ DELUCIZAIS 20 LIGIEIO:

0 ourtuse aerﬁ planejado de forma a facilitar o mfxire
poss{vel o deseupenho eam todos os setores.

Serd localizade no dairro de PodocongS, na otdade de
Canpina Srande=PBe

Terf 4.791 z° de &roa coverta e possuird alds do setor
de fabricagZo, o setor aduinistrativo ez ocujas dependénciaa ficg
rio: a rcoepolo, o setor pesscal, contabilidade, mala des direty
res, refeitdrio, CIPA, central telefbmica, banheires aasculino ¢
fouinino ¢ ume sala pars ateéndisento wédico-odontoldzico.

As etapss que devenm aer analisadas para que se posea

localizar bem us curtucze afic as seguintes:

Rl » AT

0 surtume depende fundamentalmente do fornecizento de
peles, e Campina Srande estd beu abastecids cou uma boa produclo
L

bovina ¢ %taxbfm com represontantes de produtos quismicos que ado
nsoeselvios 3 industrializagac.

2e2 = FLRCABG

0 ooure & un produto bastante corvercializado. As inddg
trias de calpadoa oxistentes no Brusil representas um §tizo mer-
cado, @ ex Caupina Grande existexm pequenss indistriac de calga=

dos e artefatos de courcs




D2 DOTENCIA & ConugTiveL

Deve~se utilirar o sistena de energia elétrics da oida~
de, que & una das fontes mais econdnicas e bem sbaastecidas atra-
vés da CaLB,

Para os trabelhos da producfio serd usado o vapor gerado
pela caldeira a qual serd glizentada coz lenha. Tazb&n  extstird
un gerador elétrico cu casy de falta de energise

2.4 - DISPOMI"ILIOADE DF AGua

A indfstria serf abastecida pelo agude de boqueirSo -
travée da omnalizagdo da rede de abastecizento. O agude préximo
a0 ourtuze também fornecerd a £gan que serd utilizada nos proceg
sos de fabricagio.

2.5 = GLI:InAcko 208 ANRNENZER B ARalvucs

As {mas restdusic serfo langadas na rede de  asgoto
apée o tratazento prizdrio; os resfducs poden ser aproveitados og
mo adubo depofs de tratados.

206 = | . DE ¥AQ-DE-CBRA

A mBo-de-obra exiastente § praticazente nfio especializa=
éa, sendo aperfeigoada através da pritica continua.

A alo-de-obra eampecializada € formada através do ocurso
saperior en Teonologia Quinica en Couros e Tanantes da UFP" ou oy
tras entidades sexelhantess
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2.7 - PRIECK QNIE ENGHESTES E INCANDIOS

Para evitar o perige de enchentes deve-ss construir o
prédic de fabricagio de forma que as £gsas fluas normalumente evy
tando a deposigao de lfquidos.

A protecdo contra inc8ndios serd feita atravée da ine-
talaglo hidrdulics e de extintores confor:ze os tipos de pateriais
e produtos quinicos infla=fveis, por exemplo, drcgaria, setor ad
ministrative, aluoxsrifado, setor de abastecizento elétrico,etc.

0 a8 extintores deve:s ficar em local vic{vel, protesidos
e onde haja menor probabilidade do fogo bloquear © acessp, aprow=

vado pelos boubeiros.

28 LRJISI0 20 JINDR

O ourtuse tez a atividade progranada para 230 dias em
uz anc. Entlio o odlculo semanal, mensal e anual serd:

50C courcs / dia x 1 dia = S0C couros/dia

500 courom x 23 dias-més = 11.50C couros/més

500 oourcs x 2% diu—aﬁo = 115.00C oocurvs/ano

Conaiderando o peso ufdio das peles de 25kg/oouro, t@
renOs:

500 couros/dia x 25 kg/eouro = 12,500 kg couro/dia

23 dtas x 12.50C kg couro/dis = 287.500 kg couro/nés

270 dias x 12,500 kg couro/ dia = 2.875,000 kg couro/ano

Entao:

2.875.,000 x 1,5 p2 = 4,312,500 pZ/ano

4.712,50C p2/anc : 10,82 = 298,565 n°/ano




3.1 - ARROVELTANSNTO DA SEESPICIE GOPSRIA

-~

900=p°  .*e @9SC = = 4,791 v° sC
-~ o fagifedit

A drea & distribuida da seguinte maneiras

SETORES % asc
Fabricaglo 68 3257,88
Dep. classif, expedig¢lo 14 670,74
Escrite, lab. banh. vesttidric 8 383,28
Servigos gerais 10 479,1
Total 100 4710

A distribuiclo dos 3257,88 m° nos setores de fabrica-

 gflo serd:

S:T0RES % 2?50
Caleiro-purga 25 814,5
Surtizento 9 2932
Tingizento 19 619,0
Secagem 21 684,0
Acabanento 26 847,0

Total 100 3257, 7

3e2 = FATOR DL POISHCIA

Para 450 o° couro sfo necessdrios 1 horse power, As-

sin teremos:

2 -4 ‘e HPL = = 886 AP
.%)T..ch -J%%ﬁ-
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A distribuigdo serd feita da seguinte uaneiras

SETORES
Caleiro~purga, fuldes, smdquina
- de descarnar e dividir
Curtimento, fulBes, =dquina
de enxugar e rebaixar
Recurtizmento, fuldes, mdquina
de estirar
Secagen, lixageu, deseupoageum
Acabamento, prensa, cabine de
pintura con secagen

Total

3e3 - SENDIMENIO ROS FULOES

%

24

14

14

100

HPY

212,64

124,0

248,0
177,2

124,0
885, 94

1,5 = e *s litros-faldes -,,,_}Fgﬁﬁ' e
1itros-fulces ' ’

= 265.712 litros

szcgRe ne FuL®Es  DIVENSDES(m)

Caleiro 4 3 x 2,5
Curtizento & Sx3
Recurte 3 2,5 %3
Total 1

W = 2,08 m~1te~fules
19 +800 1ts

FOLDES (1te)

14,700
21,100
16.20C
524000

TOTAL (1ts)
58.800
84.40C
48,600

191.80C



al
Se4 ~ ZCNDINCNTO DA CALDEIRA

Adotou-se 8C0 muma/ma de caldeirs, entdos

m© caldeira

-Sgurse/ate = 800 %+ 8% caldetra 2 115,000 = 143,75 a’cald.

- = 20,000 kg coure/u® caldeire
3.5 = SELACKC DE LITRO Di Agua

1,5 1 Sgua/dia x 265,712 lte-faldes x 2% dias -
= 916,706,40 lts-&gaa/anc

Je6 - DISTRIBUICAO D& ENERCIA

ipd. = 3 «*+ kvh 286 = 295,3 kvh

307 = SQUSUEQ DS ELSTRICIDADE

686 x 0,736 = © horae x 27 dias-nés x 12 meses/anc =
2 1.439.82?.9 Wm

kuh sedrico/mno x 60% = 863,896 kwh efetivos
100
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Wz%: 2,16 kw/u? coure

Adotando o valor de 6,000, teremcs:
2 o 908568 = 66,428 HP
. - - ]
%" waa"'gﬂ

3«9 = PESO DE _SJQ_Q;E AS
Adotando o valor de 2,3, teremoss
B = B3 % ka-ﬁgzﬂs;;%ﬁ:lﬂoagﬁ kg=ndq
»

Fazendo una wddia de cada adquina cozo sendo 2800kg-udq

terenos:

_1%3@, = 62 ndg. do fabricagfo
30

Capacidade de trabalho de 1 operdrio por hora = 17 a 20
Adotando-se 0 coef. 20, t&mmuné, =20 «*

*‘%‘m = 2154625 h=h

75% pessoal operdric = 161,718,75
254 pesscal nfo-operdrio = 53,906,25
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Adotando-se o valor nddfo de 1600 horas/ano, teremossy
aiz_géi = 135 peascas
Y

Considerando as horas extras poderzos tery 170C horas/
ano

K2 operdrios = 161,718,75 = 95 operfrios
1700

3.10.1 w B MDTCL

h% lléz.’;.'.if. = 1.21¢ couro/operdrinfazno

4 caldeira oconooze 4CC0 kg de lenha, eatdc o consumo

anual de coszbuativel serd;

m° caldefra x 60% x 4000kg = 143,75 x 60% x 4CCOkZ = 345.000kg

de coubustivel.

%411.31 ~ QUAN

Suantiiade s ko = 210,000 = 0,8€ kg combustivel/n® couro

m couro/ane 3984568

——



Je12 - CONSUNQ DB ZRCQUIOZ QUINICOS

Adotando~se o oceficiente 10, teremocs:

kg PQ/ano x couro/ano = 10 x 115,000 = 1,150,000 kgPQ/ano

301201 - DISTRIBUICEO FOR SEIOWS

A guantidade de produtos para couros grandes em kg &
calculado da seguinte maneira;

RIBEIRA
m%m = 328,572 kg PQ ribeira/ano
]

SURIIEZNTO
12150,000 = 766,667 kg PQ curtisento/anc
1,5

ASARAMERTS
11304000 = 38.334 kg P2 acabaserto/ans
'y

k=EA - 814,5 m®sc
N FULOES - 4

pIMENSTN - 2,5 x 3,0
VOLUSE = 14,700 L

CARGA - 2500 kg

ROTACRC - 3 rom
POTONCIA - 15 ov

14



RREA - 293,2 o

N DE FULDES « 4
DIMEHSXO - 3,0 x 3,0
VOLUME =« 21,100 L
CARGA « 3500 kg
ROTACXO - 5-10 rpm
POTENCIA = 10 ov

4¢3 = EULOSS DE FECURTIVENID,JLNGIMENIQ E ENGRAXE

fREA - 619,0 a®

o FULUES - 3
DInEnsko - 2,5 x 50
VOLUYE = 16,200 L
CARGA = 2000 kg
ROTACTO « 10-18 rpu
POTENCIA - 10 ev

4e4 = FAQUINA DE DESCARNAR

FARCA = ENEO

Ne DE mAQUINAS - 1

PRODUCED HOR(NIA = 140 medos
POTENCIA INSTALADA = 60,5 ov
CUMPRIMENIC = 195C aa
LARGURA = 429 am

N® D& OPERARIOS « 2



4¢5 = UAQUINA DB ENXUGAR

HARCA = EREO

ue DE MAQUINAS - 1
PRODUCRC HORLRIA-150 meios
POTENCIA INSTALADA ~ 60 ov
COMPRIMENTO « %000 mm
LARGURA = 3000 ma

N9 DS OPERARIOS - 2

446 = pAQUINA 22 DIVIDIZ.

MARCA = ENHO

N® DE MAQUINAS = 1

PRODUCXO HORARIA - 150 medos
POTENCIA INSTALADA = 30 ov
LARGURA - 60CO mm

N2 OPERARIOS - 4

47 = ZAQUINA DS SERALEAR

MARCA = ENKO

Ne DE MAQUINAS = 1

*RODUCEC HORARIA -~ 140 neios
POTERCIA INSTALADA - 47 ov
COMPRIYUKNTIO « 150C aun
LARGURA - 350C mm

K2 DB OPERARIOS - 2

16



448 - JECAROR A YACUO

¥ARCA = IMAC
Be D& mAQUINAS - 1
PRODUGRC HORARIA ~ X0 meios
POTENCIA INSTALADA = 19 ov
LARCURA = 2000 mm

COMPRIMENTO = 9000 mm
§e 5 oPERARI0S - 2

4.9'W

BARCA -~ Gutler

N® DE PLACAS « 7
rropucXe HORARIA « 20 meios por placa

DInenslEs - 11,60 x 3,20 x 0,4
%2 DE OPERARIOS = 4

MARCA = EREO
N¢ DB MAQUINAS - 1

PRODUCYO HCALRIA = 400 meios
POTENCIA INSTALADA - 10 ov
LARGURA = 2300 aa
CORPRIMENTO = 2400

H® DE OPERARIOS ~ 2

17



4,11 ~ NAQUINA DB AVACIAR

MARCA - ENEC

Ke DE RAQUIKAZ - 1

PRODUGROC HORARIA = 20C meios
PCTSNCIA INSTALADA - 20 ov
LARGURA = 2500 ma
COMPRIMENTO = 3000 mm

4,12 ~ PULOES DE AACTAMENTO RE QOUTC E PASPAS

Ke pE FULCES - 2
DIMENSUES EXTEANAS - 2,5 x 3,0
POTENCIA INSTALADA - 10 eov

ROTACKO - 18 rpa

4el3 - W

MARCA = IFAC

Ne DE nfQuInas = 3

»RODUCKC BoRARIA - 120 meios
FOTANCIA INSTALADA - 10 ov
IARCURA = 2500 ma
CORPRIMENTO - 2000 mm

N8 DE OPERARIOS « 4



4,14 - SAQUINA D LIXAS HIDBAULICA

MARCA - ENKO

K2 DE RAQUINAS = 1

PRODUCEC HORARIA - 50 medos
POTENCIA TVSTALADA - 10 cv
LARGURA -~ 1500 ama
COMPRINENTO = 2500

§e DE OPERARIVS - )

4,35 - PAQUINA DI DESBIEOAR

MARCA = SEIXO

§ DE PAQUINAS - 1

TRODUCTO RORARIA « 180 meios
POTERCIA INSTALADA - 10 ov
LARGURA - 2400 mm
COMPRIMENTO « 1500 mm

N2 DE OPERARIOS - 2

4416 - pRENSAS HIDAAVLICHS

MARCA - IMECA
#e pE mAQUINAS: 2

PRODUCRD HORERIA - 200 neics
POTEHCTA IHSTALADA - 14,5 ov

LARGURA = 2600 mm
COMPRIVENTD « 1700 mam
¥e DE OPERARIOS -~ 4



417 - MAQUINA D2 UERIR SLETRONICA

MARCA -~ PIMAL

Ke DE MAQUINAS - 1

PRODUCKO HORARIA - 180 motos
POTENCIA INSTALADA =~ 100V
LARGURA - 2000 am
COMPRIMENTO = 1300 ma

K2 OE OPERARICS « 2

5.¢ - DISTRIBUICHD 24 £fEA NOS DIVERSOS SETORES

$ol = BARRACA - 280 n?

Se2 = ALMOXARIFADO ~ 225 m?

5¢3 = DEPILACKO £ CALEIRO = 380 a°
5e4 = CIRTINENTO - 85C 7

5¢5 « RICURTIMENTO « 2080 me

5.6 = ACABAYENTC = 550 2°

5,7 = SECACEY - 92C m?

5,8 ~ COMPRESSORES E OPICINA « 200 m®
G¢9 = CALDEIRS = 144 m®

5,10 = BXPEDIGRD = 200 mé

5¢11 = ADEINISTRAGKC = 00 m?

5¢12 = GUARITA = 14 =°

Sel3 = LIXAGEM = TO e

5.14 - OUTROS SETORES - 378 m?
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Ap8e o descarne e antés da operagfo uecdnica de divi-
dir sfo feitos os recortes e os resfduos sBo transportados para

uz tanque de extragio de sebo.

6.5'm

A operagdc de dividir consiste ez separar a pele em
duas camadas: a ca:ada superficial, denoninada flor, e a camada
infericor, denozinada raspae.

A parte mais valiosa € a casada flor, cuja espessura
depende do tipo de artigo que se deseja fabricar,

4 partir da ocasada inferior ou raspay podem ser obti-

dos courcs acamurgados € casurgas para roupas ou calgados.

Tez por finalidade remover as substancias alcalinas,
tanto as que se encontraz depositadas como aslqutmionmento Come
binadas, en peles subuetidas ds operagBes de depilaglBio e de en-
calageun.

Na desencalagem devem ser levados ex consideragdo fa=
tores tais como: teupo de trabalho, temperatura, concentragdo
do agente desencalante, tipo de desencalante, volume do banio,
etce

Neste processo sfo utilizados produtcs que reagex ocon
a cal, dando origem a produtos de grande solubilidade, faciluep

te resoviveis por lavagem.
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0 oontrole deata opefar;ao, na pritica, & feito cox
solugao de fenolfialefna. rFara algpuns tipos de couros ©omo
napas, ¢ teste deve mhatrar reacfo incolor; pams outres cou-
ros couo vaguotas para sabedml, o tergo uzédio deve revelar
coloraclo rosadas | |

- 6+7 - RURGA

A opcragdo de purga viea eliminar os sateriais qug
ratinosos degradades, submeter os materiais a certa digestio,
ac gordurzs a cisfon, etu.

Os fatores que influesm na purgm slo: a presenca de
aais, 0 pH, a teaperatura, a ooncentragdo da purga, o tempo,
e%C,

Para controlar a purga, existe uza série de tentes
préticos: prova da permeabilidade so ar, prova da pressio co-
o d8do, prova do estado escorregadio e prova de afrouxamento

da rufa.

6.9 ~ RIQUEL

0 piquel visa, basicaaente, pPeparar as fibras colg
genas para uma ficil penetracdo doa agentes curtentes.

0 pfquel pode apresentar 6 a 10% de cloreto de pé~
dto, 1 & 1,56 de dotdo sulfirico e 60 a 100% de dzuse
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Ao executar a piquelagen, as peles devex ser previa-
mente tratadas cou solugdo salina, requerendo-se concentragfo
ufniza de 6° né.

Diversos fatores deven ser levados em coneideragsio
' nesta oporagdo: absorgio de doido, velooidade de absorgdo doa
doidos usados, veloocidade de penssrajio dos fcidos, tipo de 4-
cidos, voluze do banho, teuperatura, 6toe

Na piquelagem ha & necessidade de efetuar certos cop
troles, tals cozos penetragfio do dcido, pil, concentragdo de
sal, deterninagdo do fcido residuale |

69 = CURTIZENID

0 curtimento consiste na transforzacdo dae peles
zaterial estivel e iuputrecivel, | |

As caracter{sticas mais importantes conferidas pelo
curtioento, como ¢ aumento da temperatura de retragio, a esta-
bilizag3o face 38 enzizas e a diminuiofo & capacidade de inty
mescizento do colagénic, bexn ocouo & estrutura revelada ao mi-

crosodpio eletrénico, sdo justificadas pela teoria do estabdily

zago da proteina da pele, através da formagio de enlaces trang

versais.

Apesar do grande nimero de substéncias orginicas e
inorginicas, é relativauente pequenc o mizerc de subasténoias
cupazée de agiren como curtentes, na verdadeira acspoffo da pa-

lavra.
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Os fatores que influex no curtizento ao cromo sfiog
pi, basicidade, teuperaturs, sz2is nsutros, sals cascarentes, etc.

Fara controlar o curtinento aio usados alguns zétodoss
o teste de retracio que coneiste eu un asinples teste de ferwura
@ indica izediatanents se o couro fol bea curtido.

¢ pH no final do procesco deverd estar entre 3,8-4,0,
cujo controle & feito através do indicador verde de brozocresol

ou do parel de pHe

6410 - QPERACTES DE ENXUGAR § REBATXAR

A operagdc de rebaixar tem cozo finalidade igualar a
espessura do courc. A espessura dos ocoures atabados aprecenta,
en nddia, duas linhae a menos do gue no eztado rebaixados 4 verd
fioagéo da espescura ¢ feita coz o auxflio do es;essfmetro ca 4}
forentes pontos do couro.

Antes do rebaixazento oc couros passac pela  operwple
de enxugar com & finalidade de remover o excesso de dgume 0 teor

de £gua nas peles apde esta operagac & de aproxizadazente 455,

A noutralizaclo consiste na elizinagfo dos dcides 1 -
vres existentes nos courocs por meio de produtos auxiliares sua-

ves e sez prejulzo das fibras do ocouro e 4aa flor,



http://bi8icidte.de

Os principais produtos sio: bicarbonato de sddie,
carbonato de addio, forsiato de eddic, etoc.

A operagdo de recurtimento 0corre nos casos eo quUe
& neoessiria a corregdo da flor, te por finalidade peraitir
© lixanzuto, sneorpar o cours, asaciar o couro, peraitir a
estanpagen ¢ facilitar a colagem na placa de gsecagen. Pode
sor feito con curtentes ninerais, sals de crowo, sais de aly
afnio, sais de zircoanio, taninos vegotais ¢ sintdtioca.

o ting&mehto & una operagio bastants delicada,pois
?iaa o aspecto, o toque, a cor do courc, etc. Foden sor use~
~ dos corantes fcidos, bdsicos e complexo~uetidlicos. On sistew
was de tingisento s8o couw escova, exm molineta, em fulao, em
sfquina, con pistola, etc. Os fatores a considerar sfio: tem
-ﬁaratura. volume do banho, dizensBes 3o fuldo, tipo de corag
te, tipo de curtimento, etc. | | "

A principal finalidade do engraxe € de dar naciez
ao oouro, as caracterfsticas do oouro 8do wodificadas: auueq
ta-ce o resicténola ac rasgazento e o couro torna~se cadsio e
eldstico.

Os produtos para engraxe podem incluir Slcoe e 2rg

a8 naturais, Sleos naturais tranaforoadss nor sulfatagdo,su)

fitac8o ou oxidagdo, Slecs sintéticos, dleos uinerais ¢ ou-

tros produtos dv¢ sintese.
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A elizinagBo de dgra ocorre atravdc dos difcrentes
aistenas de seceges. O produte final deverd ter oerca de 147
de dgua, rerrcaentada pela £zus quiziomwente 1izada as pro-
teinas @ pela dgua dos capilarcs finos. Apfe a cceagen, o8
couros benm enxugados dio ew geral origez a produtos uals na~
clos & mais encorpados,

Na seosgenr de courcs sio utilirados vdrios &icte-
zas, variando desde ¢ mais simplee ¢ rudinentar, atd a seos-
gea cor alta frequéncis. Cs tipos de secasem sdot secagzem ao
ar, cecagexs com pasting, socagen 4 vacuo, secazen oom alta
frequéncia, secagen con sucotherz, Apde a #eca c: O couro a=

presenta oerca de 18 a 16 de wauidades

6413 = COLDITIONAPENID, AUASIALUT0. X

0 CUAL & LISAMERID

Apds a secages & raecessﬁrio. recmidifioar o coure
para que ele possa ser submetido aoe trabalhos mecanicos fi-
nais. C condicionauento eleva a uzidade para 28 a 32%, Os af
todos maie usuais de condicionarsnto sic: con serrages dmida,

por unedecimcnto com ‘gus, en ofnara ‘nida.
Ura vez reu.edecidoa, os couros podem ser anacia~

dos. O asaciazento deve-se reduzir 2o ufinimo indispensdvel,
ds modo a n¥o dar ori ca & problemas relacionados col a qua~

lidade da flor.
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C azaciarento pode ser feite o= diferentec tipos de
adquinas especiais que sBo: roda de acaciar, sfquina de  aza-
olar %ipo jocard, miquina de anmaciar tipo molisce.

Una ver executado o arzaciacento, a unidade devera
ser reduzida até oerca de 14%, Esta {ltima secagem & executada
oom o couro osiaqueado ex quadros especials, isto &, no to-
ogling.

Com 0 lixatento s3o erxecutadas as devidaz corrvegles
da flor, visando eliainar defeitos e melhorar o aspecto do za-
tertal.

Antes de prosceguir cox as @peragSes ds ac:banunco,
dove 3er clizinado o .3 ederido 3 canada flur » proveniaente do

lizanonto.

6-4 -

| C acobamento melhora o brilho, o toque @ certaz om=-
ractorfoticas f{sico-teninioag, tais cozo {:ooroemilidade &
Zgua, resisténciz & fricqio, solidez i luz, stc.

Pelo acabaiento sdc aplieadéa sudecgsivas canadas, que
sdo:

camada de pré-fundo e fundo=- esta oanada serve para
tgualizar a suverf{cie e para reduzir o poder de sbsorgio e di
pimir a dilatac@io das fibres lixadas.

Cazada de vigmentaclo- este cazada apresenta pigten~
tos em gua cooposic@o. S geral deve ser mais dura do que a of

sada anterior, poréz zmic fina do qQue a caxada base.




Canada de lustro~ este cazada serve comc nroteqfo
rore az canadas subjacenterp; devendo anrementar boa resipe
téncia & friogéo, » seco & 2 dmido, Dexr como reajsténcie e
deguada a0 oalor, |

| Use ocompoaiszfe para acabamento pode apresentar os
sezuintes coTponentens ligantea, pigsmentos, vlastifiocantes,
solventes, corantes @ nateriale auxiliares,

A aplicncdo & feita con escova, oom pistola e conm
adguina dec oortina.

Os aonbamentns podem ser clsasificados eus

Acabasentos coz pigrentos— sdo emprecados gquando
h4 necessidade de efetuar corregies mais profundas, visando
atamar defoitos naturais da szatéria-prina.

Acabaxcntos anilina- cox este acshauento procura=
se salientzr a araréncia e o aspecto natural do couro.

scahamentos seni-aniline~ ooupaa posicao intem-e-
diiria entre os acabamentos antericres. leles sdo enpreza-
das poguenas juantidades do pigmento pera obter certos efe}
tos de igualizagdo e ocobertura.

Cada catads componente do acabazento, deve ser eg
ca antes da aplicagdo das cesadas subsequentss. A secacen
pode ser feita ao ar ou ez tinel de secages.

Com acabsacntcs & besc de recinas ¢ lacaa, recore

re-ge & prensagem oom utilizagRo do chapas ajquecidac.




Gel5 = W

Ea alguns casos, con couroe Que apresentam flor solta
ou cou tenddnoia a soltar a flor, deverd ser efetuada a opera-
cRo de m;rrémﬁo que tem por finalidade provocar a aderéncia
da flor coz a casada reticular, i impregnagSo § composta por rg

sinas, penctrante e dzua.

6416 - EXPEDICKD

Cs couros seui-acabados ¢ acabdados afo classificados,
wedidos € pesados. U8 courcs sac oonercializades por peso ou
por &ree, ia avaliagfio da drea dos couros afio usadas ndgquinas
especiais de medir.

7 - QUIROS SETOSES
7.1 - BOR ~

No laboratdrio seriio feitas as anilises dos banhos re-
siduais e tanbén dos produtos guimicos utilirados na produgo.Dg

verd ter soesao ao setor de fabricagdo para facilitar a ocoleta
do matorial a ser analisado.


http://produ9i0.De
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7¢2 - SERTAAL JELEPONICA

Dietribui cs ramais nos divergscs setores da indistria.

7.3 - 3414 D§ ZECH

Serf utilirads pars degenvolver novas féraulas para mg
lhorar & qualidade do produto, atravée do uso de livros ¢ catalg
EC8e

Te4 = CIPA

Bote Orgfio tem ocomo objetive melhorar s seguransa dos
funcionirios no asbiente de trabalho.

Locel para os funciondrics fazeren as refeigBes did -
rias, deveri ser uz local limpe e arejado.

7.6 = YESTUARIC § BANIEIRDS

Cada orerdrio possuirf us armdrfo pars guardar sua rog

pa ¢ seus pertences e a2:8s o expediente poderem tomar banhos



b5
707 s m ; MA@NABIA

Ma empresa deve existir mecénicos ¢ uarceneiro para
o conserto das mdquinas e para os utensilios de madeira utilji

zados no ocurtune.

78 ~ ALMOXARIFADO

£ o local destinado a guardar os produtos quimicos,
pegas e demzis ferramentas utilizadas no curtume. Devers con-
ter balangas para se pesar os produtos e una pessca respensd-

vel para controlar a saida do material.

TeQ = TA

£ o setor que controla a entrada e safda dos fdncig
nérios e de pessoas ligadas ao curtuve, Para esta funglo sfo

necessirios dois operdrios diurnos e dois noturnoa.

7410 = CALDEIRA

A caldeira € responsdvel pelo fornecimento de vapor.

880 necessdrios para este trabalho dois operdrios.



7.11 - SALA DE PRESSEO

Local onde estéo localizados os coupressores. Esta
sala deveri ficar proxima do sctor de acabamento, pois as
pistolas utilizades para a pinturs dos couros funciona ocom

pressac.

7.12 - SETOR DE LIMPEZA

Una peesca ficard encarregada da limpesza em cada
scogac da predugHo. A lirpeza das mAquinas ficard sob a res-
ponsabilidade de cada operador.

Banheiros e salss taubém terdio pessoas encarpega-

das para limpa-los.

Tel> - IR
As peles serdc transportadas para os fulfes em una
eupilhadeira wanual oou capacidade de 500kga

08 cavaletes transportariéio as peles dnidas e o8

produtos quimicos ser@o transportados em pequenas carrogas.

§ - ARTIGOS FABRICADOS

8e1 - VAQUETA ACABADA


http://ca.ua
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8.1s1 - REWOLHO

200% dgua temperatura ambiente

0,1% tensoativo nfo idnico

0,05% bactericida a base de derivados de fenol
fodar 4~5 horas pi = 6-7

Esgotar e lavar 15 minutos com dgua corrente.

8.1.2 - DEZILACKO E CALELRC

S04 &gue & 25°C

%% sulfeto de sddio
47 hidréxido de cdleio

0,2% tensoative nZo idnice
Fodar 1 hors

1507 f:ua temperatura asbiente
Parar 2 horas, rodar 5 min/h até 18 horas
pH = 11,5=12,0

8e1e7 = DESCARNA!

Belsd - DEgng;HAQ!Q E DURGA

Lavar 10 minmatos
50¢% &cua a 35°C
1,5% sulfato de ambnis
Rodar 30 mimatos



1,5% bissulfito de sddio

Rodar 30 mimutos

Obgervar o corte- teste de fenolftaleina. Resultade inco-
lor - pH = 6,5-7,0

0,05% purga enzimdtica de alta concentragfn

Rodar 40 minutes pH = 7,5-8,5

Esgotar, lavar X ainatos.

8.1e5 ~ PIQUEL E CURIIMINTO

1004 &gua temperatura ambiente

8,0% Nall

Rodar 20 minutos

Medida em grau baund - 6,5 a 7,5

1,25 fcido sdlfurico dilufdo em 1:20

Rodar 3 horas

Observar o corte - teste do indiecador verde de bLrowocresel
para obter o verde auarelado. oH = 2,5=3,0

8,07 sais de cromo

Rodar 2 horas

1% basificante diluido em 1520

Rodar & horas

Observar o corte - teste do verde de bromocrescl coloragdo
verde~-macfd. pH = 3,6~4,0

Pazer o teste de retragfo

Bsgotar, lavar, cavaletar por 12 horas, enmugar, dividir e
rebaixares



8.1.6 - SECURTIVENTO

100% 8gua acbiente

0,17 dcido oxAlieo

0,17 tensoativo ndo idnico
Rodar 2C minutos e eséotar
405 &gue a 50°C

3,0% sais de crozo

%,0¢ tanind sintético

Rodar 1 hora, lavar 2 eggotar.

8ele7 = NEUIGALIZACRO

100% dgua a 50°C
1,04 formiato ds sddic
Rodar A zimuitos

Esgotar e lavar com Zgua a 60°C
81.6 - IINCIVENIO £ ENGRAXE

200, dgua aabiente

2,0% dgualizante ( tanino auxiliar igualizante)
Rodar 20 mimutos

2,0% anilina

Rodar 20 mimitos

4,0% de 8lecs (sulfatado, sklfitado, Sleo cri)
1,04 Pixador (resina recurteante catidnica)

Rodar 15 minutos.



8.2 -

Lavar, esgotar, desaguar e suspender até secar.
Acondicionar, amaciar, togliar, lixzar e desempoar para
dar o acabauento

SASRAS

8e2e1 = [EUIRARIZACKD

Lavar 5 ninutos cou &gua aszbiente
1,04 formiato de efleio

0,5% bicarbonato de sfdioc

Rodar X amimutos

Esgotar ¢ lavar 10 mimatos

8e2.2 - JRCUATINCEIC £ ENCHAXE

100% &gua a 40°C

2,0% tanino sintético

Rodar 40 ninutos

80% fgua a 60°C

2,0% 8leo sulfitado

2,0% sebo

fodar 1 hora

0,5% &cido férmico

Rodar 10 mimatos

Lavar, esgotar, cavaletar, secar, asaciar em fulfo e lixar,



8.3 ~ SAIURCRO

8.3‘1 - AECRONAGED

200% &gua & 40°¢C
3,04 sais de cromo

oo i conl ol L
Eagotar

3.302 - W

1004 &gua a 40°C

1,04 formiato de sSdio
0s5% bicarbonato de addio
Rodar 30 minutos - pH = 4,4
Esgotar, lavar.

Baled =

50% &gua acbiente
0,5% asondeo

fodar 10 minutos
1,54 corante dcide
Rodar 0 minutos

5'3‘# s W
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507 8gua a 60°C

124 8leo (sulfitado, sintético)

Rodar 4C minutos

1,00 Scido férmico

Rodar 20 minutos

Esgotar, lavar, acavaletar, usectar, lixar e bater.

9 - ACAPANENTO PXIAL § LUSTRO 20 QU

Kgua - 3c0

Piganento - 150

Anilina «~ 30

Resina macia - S0 (Reaina aorflica de pelfcula wole)
Resina nfdia - 220 (Resina acrflica de pelfcula wédia)
Ligante = %0 (ligante proteico, caseina)

Cera - 100

Penetrante - 0 (agente de penetragiio para acabanentos)
2 denfios de plush e secar

Prengsar ( 60°C - 100 ata)

9¢2 = LUSIN

laca = 3% (laca nitroceluldsica)

Solvente -~ 670 ( dissolvente para lacas o emulsdes nitro-
celuldsicas)

Pistolar ¢ secar.
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10 - ZBABANENTO 24 POLUICEC
10,1 - IuTEoUcic

0 tratazcnto secunddrio de efluentes de curtume & um
rame da tecnologia relativacente novo sc considerarnce a idade
da indistria a que se deastina. A indistria ocurtidora brasilei-
ra, por exemplo, jd4 estd instalada hia wais de cinquenta anos
no pafs, mas sowente na ¥ltiza década intciarav-se as tentati-
vas de instalag@o e desenvolvizonto de uxa tecnologia para es-
ta area. llos dltizos ancs virioe projetos de tratazento de e~
fluentes foran desenvolvidos, muitos instaiados, pordn sem a-
presentar os regultados esperades: as falhas erau constantes,
nfio se consesuia atingir os paracetroa minimos exigidos pele

537A ou sinplesaente ndc havia equipamentos adequados.

10.2 - ZenIclng XINIMAS Bt UALIDADE DOS ETLUENTRS KEDICTRIALS

pH | . SPHY

Temperatura 40°¢

¥aterial sedimentdvel L 1ml/1

Yasdo dx /_ 1,5 Gmédia

Bateriais flutuantes Ausentes
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Gleos e graxas - L. 100 mg
Subat. prejudiciais : a ser linitsde pela
33MA

1043 ~ IRATAYENTO PRI¥ARIQ

A fase prizafia de tratamento abran-e a situagSo do
efluente homogeneizado dirigido para o sedimentador primirio,
onde ocorrerd a separagie entre a fase do classificado e aqug
1a que se destina ao tanque de estabili-aclo quando § langade
na rede couum ou admite outros destinos.

Cs beneficios obtidos com estes ouidados seriic soug
dos emn lucro rara todos os envolvidos direta ou indirctanente.

0 tratazento inicia da seguinte mangira; '

0 efluente passa por usa peneira suto-licpante que
retira o aaterial grosoeiro para evitar problezas ex  tubula-
¢Bes @ boubam. Apds, o efluente entra no tanque de homogenizg
¢80 ¢ de oxidaglc de sulfetoSe Um compressor fornece ar  ao
sigteza cos a finalidade de houogeneizd-lo ¢ oxidar os aulfe-
tos presentes. |

Apds a hozogenizagdn, o efluente & enviado a uua pg

neira fixa, que retira o oaterial que nao foi retido na pri-
meira etapa do peneirazcnto. Deass maneira o efluente & rece-
bido ew us tanque de correcdo de pH. Esea corregio & feita por
weio de u. indicador-controlador de pH fnstaliado nesce tanque

santendo o pY na faixa de 7 a 8,5
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Be sezuida o efluente segue para o tanque de flocu-
laghio, onde sfo adioionados sulfato de alusfnio ¢ polisletrd-
lito, por meic e beabas dosadoras. 7

Uma bozba envia o efluente direto ao decantador pri
mirio, operando coz uz tempo de sedicentagdo ex torno de 5 hg
ras; nosta ctapa & feita a separagdo periddica do lodo por uzg
1o de Lomba texsporizada seguindo para o8 leitoa de secagem,

104 ~ ZZCAGEN BO LOIS

Cs ofluentea de curtuies, constituides ez sua uaiow
ria por lodos, apresentan uza série de incovenientes operacig
rais ¢ asbientais para sua deposi¢dc "in natura”. Aléa de pog
sutresm u: alto grau de uuidade, seu estado fisico-lfquido~-pag
toso nido oferece as ninimas condicles de aterranento com um
nfvel de seg:ranga adequado tornando-se necessdrio uza scca-
&a prelisinar do eexo.
| A ssoagem nsatural se vale de agentes naturais oorxo
a insolagSo, temperatura e ventilagdo para a retirada da £gua
e: excosso existente no lodo. Para isso sfo utilizados oas lej
tos de geca i

08 leitos de secagen #R0 mais indicados para lodos
con alguha carga téxiom, para evitar qualquer perda de res{-
duos para o zeio-azbiente ea fungdo de altas precipitagdea ply

viooétricas ou acidente operacional,
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ApSs & secaren, os res{duos inertes ou nfo oromados
poden sor enterrados ex valas de grande porte en local favorg
vel, ou estccados ex pilhas para o seu posterior reaproveita~
cento, onde podemos citar a utilizagao agriwcla através da ip
corporagao do resfduc no solo. Preferencialzente deveria ser
utilizado para o reflorsstazento evitando ¢ acimulo de eleuepy
to8 nocivoe av 80lCe | - .

Oulra alternativa de destinagso soria o reanroveita
nento cozc fonte de proteina anisal, desde que o resfduo asig
j= completanente isento de qualquer sleuento tdxico, princi-

paluznte zevais nesados.

1C7.1 - TANZUT D&

frea - 15 x 15 = 225 n?@
FProfundidade - 2,5 &
Yoluze ~ 562,5 w’

1C.7.2 = LANQUZ 2L AJUSIE 2 Zh
frea -~ 10 x & = 80 u®

Profundidade - 1,5 m

Yoluue = 120 n-




10.7.3 ~ JANQUE DE QOAGULACKO E FLOCULACKC

Area = 10 x 8 = 80
Profundidade - 1,5 m
Voluze = 120 m’

1047¢4 = DECANTADOR PEIZARIQ

Difmetro = 5o
Altura = 4 m

Volume = 120 m’

104705 = LE1I0S DE SCCAGEE

frea = 50 x 25 = 12% w°
Profundidade - 25 o
N de leitos - 12

10476 ~ ZANQUE DE LEISHCED DE CORDURAS

Digzetro = 2
Altura = 2 m
Volume = 6,28 mo



1lel =

A andlise quinios %em fundazuntal icportancia em
uza inddstria de curtuze, pois atravde dela torna-se possi
vel controlar a qualidade dos produtos quicicos utili:ados
na empresa, ou seja, comparar oe dadoas fornecidos pela in-
distria cou os dados obtidos na andlise, verificando ascim
a legitizsidade do prospecto.

Tasbéa pode controlar a poluiofo atrawds da and-
lise doa banhos residuais, dotersinando o teor das substay
cias poluidoras, ccac por exexplo, o sulfeté, o sal, o crp

0o que 830 08 produtos wais poluentea deste tipo de indis-

| tria, ¢ assim, uanter a taxa nos niveis perzitides pela 1y

gilagio evitando a dezradag@ic do zeic arbdente.

11.2 « ZATCRIAL ATALISADO

Banhe residuzl ds ocaleire
Panho residual de piquel
Banhe residual de ocurtimento
Banho residual de en.raxe

11,3 - AUALISES EP.TUADAY

46
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flcalinidade dc caleiro

Determinag8o de sulfeto

Deterainagfs do cloreto de eddio no piquel
Deteruinaglo da acidez do piquel
Deterainac@ic do 8xido de cromo
Esgotanentc do banho residual de engraxe.

11,4 = 2E10003 PAS AUALISES

114401 = ALCALINIDADE DO SALELSO
RECCERIHINTO:

Filtrar o banho e pipetar 10 ml ez un erlenueyer,
adicionar 50 ml de &gma destilada e indicador fenolftaleina.

Titular cou a soluglic de dcido clorfdricc 0,1N até
o desaparecimento da coloragdo rosa.

SALouLos:

8/1 cat03 = 2000 x N xe xV
Vi

Onde:
@ = meq, de Call3 = 0,05
V = volune de HC1 ©,102N = 11,9 ml

Vi = volune da amoatra = 10 ml

G/1 CaCl3 = MW = 6,069 g
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114402 = DETSRIEACKD DE SULFETO
RQCERINZNTO:

Pipetar 25 sl do banho e diluir a 500 ml. Apds, tomar
una alfquota de 25 ©l para um becker e precipitar coa 1 ml de
acetato de zinco saturado a 40%, Filtrar atravds de 18 de wvidro
¢ desprezar ¢ filtrade,

Trangportar o precipitado para um erlenueyer contendo
25 wl de iodo acidificado com 5 ml de NCl 1e¢l. Titular o exces-
so de iodo ocon rh28203 0,025N, usando anido como indicador.

o/ s Rou Lok

8/1 = 1000 x (Vi X B = V& z M)
v

Cndes

e = mege do sulfeto = 0,035

¥V = wluse da amostra = 1,25 ml

Vi = voluse do iodo = 25,5 ul

Vt = wvolume do tiossulfate = 15,1 al

1144+3 = DRISEVINACKO DA ACIREZ 20 RIQUEL
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Pipetar 20 ml do banho de piquel e acrescentar fe-
nolftaleina. Titular con hidrdxido de sfdio até o aparecimen-
to da coloragfo levemente rosa.

SALCULO:

= 100 xNxezx¥
Vi

Ondes

e = meq. do HyS04 = 0,049

V = volume do NelH = 0,058 14,1 ml
V1 = wluze da smostra = 20 ul

% = A0030,09820,049x14,) = 0,05
20

114444 - RETSEIINACRO DO CLOBIIO DE 20DIO

MENTO0 3

Pipetar 25 ml do banho de piquel e= um balSo volumg
trico de 500 nl e levar & warca com dgua deatilada. Pipetar 25
ml da solug@o diluida mciza em um frasco erlemmeyer e acrescep
tar 2 nl de cromato de sddic. Titular com nitrato de prata até
o aparecizento da cor veruelho-tijoclo.



ShLcuLo:

$=20 sHxexV
Lb1

Ondes

¢ = meq. do NaCl = 0,0585

V = volune de Agl03 = 8,6 ml

Vi = vwluzme da amocstra -_ 1,25 ml

Pipetar 1C ml do banho de cromo mua erlenmeyer de
2% ml, screscentar 1lg de perdxido de sfdio. Deixar ferver
durante 10 minutos, acrescentar 5 ml de sulfato de aiquel 5%
deixar ferver durante 10 mimutos e esfriar, Acidificar con
HC1 concentrado até a ccloraglic laranja, acrescentar 10 ml
de icdeto de potdssio 107 deixar 15 minutos em local escuro.

Titular cox tiossulfatoc de afdio 0,1K ez presenga
de anido.

ghLomo:



UL
it
3
o
<4

Ondes
e = megs do Crp0s3 = €,02533

V = volume de tiossulfato de sddio = 35 ml
Vy = volune da anosira z 10 ml

4 = 10080,02530,02533x35 = 0,227
10

11ede5 = ESGOTAXERTIO m w W 2B '“EEHE

“Sm ;‘:‘g: =i Eﬁ}& s

Numa proveta graduada de 100 ml colocar 95 ml do
banho de engraxee. Adicionar 2 gotas de wetilorangze e 5 m}
de AC1 1l:1. Passar para us bechker e aqueocer lentasente du=-
rante 15 sinutos. Fassar novasente para a proveta de 10Cml
se ficar graxa no banho residual analisado, foruard na pag
te superior da proveta uma capa de fcidos graxos de oolorg
¢80 escura, enguanto que o restante do iiguido da proveta
ficard cos coloragéio résea. O esgotamento do banho € 1lido
en forza percentual diretacente pelos ul da capa eascura.

Cada @l = 1%
Esgotazento ideal = 0,57
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JRSILTA 20

0 banho aralisado apresentou uza oape de dcidos
gramos de C,5%, ou seja, o es;otazento do banho estd Stimo,

néo estd havendo desperdfcio de 8leo.

12 - QQUTROLS DE UALIDADE

12.1 - LSTRODUCKQ

£ curioso obaervar que a chasida vida wodorna glw

ra aoc redor de artigos de consuzo, © que mesune na nossa Vie

da didria souoc regidos basiemmente eu torno da  qualidade

~ oferecida de produtos namfaturadcs ou de ecrvigos.

uanto & participacio nos rrogremas de controle de
qualidade & deo suza fuporthneia que iato constitua ux movi-
gento zlobal dentro de uma empresa, o3 que cada  operdrio
sinta & sua influénoia nas qualidades do produto por ele prg
duzido. | |

As atividadea do controle de qualidade sdo: doteg
tar a existéncia de problemas ¢ dispoaiclo de enfrenti-los,
procurar as czusas generalizadas do referido problera, ela~
borar solugdes € zanter a qualidade constante, para isso

a8o realizadoc testes f{aicos-mecdnicos no courve.

122 - EISAIQY FIS10~7SCATICOS
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1242,1 = SLP 6 (1:r/6)

Pedida de: a) Forga de tensle
b) Elongagao peroentual caucada por carga eapo-
c{fion
e) Elongagho percentual no ponto de ruptura.

Coletar IUP/1l, acondicionar IUP/3, medir as eazpessuras
prender o corpo ds prova &s garras de 1CC t &C mn/ mimato, zerar
o diaplay e a résua do equipasento. Acionar o aparelho até a rup~

tura do corpo de prove @ anotar o0s valores cbservados.
EARMYETRC I2EAL!

Tracdo = 2C0~XC kgf
Elongagic - 40=8C %

CORPO DR sggfssunm Iasazaa FORGA DE EKILONGY, ¥ CARGA DE

LI

1 1,53 1,377 1,80 47,0 52,2 223kef/om”
1 1,44 1,296 29,2 41,0 45,5 225kgf/os”
111 1,25 1,125 99,80 44,0 48,8 353kaf/on®
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12,242 = L2 IR

Medida de carga de rasgazento
Procedizento igual ao antcrior

TARETIAQ IDBAL:
¥{njvo ~ 6C a 8C kgf/cm
réxine - 120 kgf/om

Medida da distencfo ¢ da resisténcia da flor pelo teste de

raptura da eafera.

EACCEDIYENTO:

Coletar os corpos de prova conforms wr/2, sbondioio -
par de acordo ocon ITUP/3, farer as medidas de eanesours, zerar o
sparelho, fixar o corpo de prova ac aparelho, scionar a manivels,
verificar e anotar ce dados guando do rompimento do acabazento,
quanio da ruptura da flor e guando da rupturm total,




DABAYSTRO IDEAL:

E‘nm - 7;&‘

RUPTURA TOTAL (um)

CORPO DE RUPTURA DA
‘ 8,36
11 8,74
111 7,72

12,25
11,38
10,46

a2
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0 eatdcio realirado foi muito dt4l, poic foi possivel
ampliar os oconhecimentos sobre oe diversos processos realizados
en uza indletria de curtume,

burante este psriodo foram reamlizadss experiéncias de
natureza guinmica e f{sico-recinica. -

Forau analisados os banhos residunis Je caleiro, pi-
guel, curtimento e engraxe # a partir dos resmultados &stidaa fol
constathda 8 necescidade de dizimuir a quantidade de sulfeto de
sddio e de orozo na tentativa de redugiio ds poluigdo.

08 testes fisico-uecdnicos foras realizados de acordo
com norzas téonioes ¢ o mltm encontrade estd dentro dos pg
razetros ideais estabelecidos, couprovando que o8 couros apre-
sentau eignificativos incresentes nas propriedades de  tragid,
resgasento ¢ lastdzere,

Como a poluiciio & hoje uu teua que deve ser profunda-
sente oonhecido pelo sduiniatrador de empresa e pelos tdenioos,
¢ sopresoindivel que se faga e prevengic da poluicBo eu ourtu=
mes, ndo 8 poles econosias ez teruos de estagee de tratasento
menores e conseguentemente sals barmtas, zas tasb8z pela econo~
sia a2 nfvel de insusos e waior eficiénoia doe equiracenioss

£ adsclutscente importante que seja: pesquisadas ae
maneiras zais factiveis de solugflo do problena, para Que us adg
quado e outuasente benéfico equilferio seja atinzido entre & ng
gescidade do desenvolvizenio da indistria do courc e o ber estar

calde e seauranga das cocunidsdes uais préxinase

L L kAR A ¢ e em i
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