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rerz os devidos fins,

gue a Sra. Meria Auxiliesdors de Prito I. Dzl lonte, portadecre
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- de produgZo de couros e setor de Laborztdrio, perfazende wm to

tal de 664 horzs.
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Abstract

The erincipal aim of this planning and project of =a
Teather inefgstey s to show the students knowledges  anoguired at

Fhe university and his Tirst gdperiegnces in a tannery industey.

The student <hnow and sxplains to every body who want to
inatall & middle capacity tanery industery, The neassary Cares
which must  betaken in the industry s location. The main  oares
that must be observed are! space, wabter and eneray facilitiess,
transparts, raws materialis and handichi$fF. There Tactores  are
important fo the industry’s good working be cause they contribute
to the best leather oconservating, fannering and Finishing
processes, getbing a  high guality control in order fhat the

indigstry can reach the national and Che international markets.



Resumo

0 principal obdet ivo desse planedamento & prodeto de uma
indogstria curtidora & apresentar os conhecinentos adauiridos pelo
eatudante na universidade € sun primeira sMperikncia na

indistria.

530 apresentados, a quem tiver interesse em implantar
uma indilstria de curtume de porte médio, os cuidados necessarins
que  deve-se ter guanto a localizag8o da indidstria. Ds princiais
ciuidados a8 serem tomados sHo os  seguintes: espago-Tisico,
disponibilidade de dgua e energia, transportes, matéria-prima e
mEo-de-obra. Fases fatores s8o importantes AR A © hom
funcionamento da indidstria poraque eles contribuem para um  melhor
desenvolvimento  dos  processos  de  oonservacio, curt imento &
acabamento, garantindo um alto controles de gualidade a  Fim de

atingivr o nercado interno & o nercado sxterno.
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Introdugio

Apresentamos  a  seaguir 0 Planejamento da At ividade de

Courtumes no Brasil.

0 presente trabalho visa demonstrar oue a inddstria  de

coe b, mesms na o situagio econdmica atwual do pais, pode
Feprasentar -ge DaE B 11T granda importincia o PrOCESS0 o

fdesenvolviemtng econdmico, visto gue rebdm um grande capital ST

e uma outrs Forma poder ia nido ser bem ubilizado.

Fara cue O enpreend imento seja vantagosn, onm Lunros 8
aprr imorado controle de qualidade dos produtos produzidos, €
nEcessario gue a administracio emresarial nao cometa 8FFO0s JGraves
N mEsSno 2rros simples. A& administrasio com total planejamento,
podera  assim ter condighies de detectar guaisquer diferengas  dos
padries estabelecidos pela enpresa, atendendo As axigénnias
satabelecidas pelos  compradorss, ftendo em o vista gus o maroado

consumidor varia de acordo com a moda & as extacies do ano.

Quanto an  Fornec imento da mabtar fas~pr ima, pirodutos
guimicos & (AsumOs, prevé-se um processo cont inuo uma ver que, A
indstria oguimica brasileira sendo vasta e de bhoa aualidade

Assegura o Suprimento dos mEsnos Com antensddncia & Seguranca.

Entio, a partir das consieragoes feitas, torna-se cada



1

ver mais necessdrio gn elanedamento & prodeto da industyria  de

LRl AT T

i - Objetivo e Etapas Principais:

0 projeto esbd et imado para a Fstrada Carlos Borges, Lote
WEEY na cidade de Marings-PR, cujo terreno em ogue o curbune sera
construido tem relativo declive facilitando as oOperacoes  nos

processos de Fabeicacio dos couros.

A construcio da inddstria exige alvenaria em tijolos com
furos para uama melhor ventilagRo & iluminagio, tendo a altura de
sete metros & meio, 3 cobertura & com telhas de amiantﬁ pPOis  SA0
Tevies & com bom declive. O piso em cimento nos locais de tr8nsito
das emeilhadeivas, caminhdes e demais veiouwlos. As  lajes estdEo
presentes nos demais locais da inddstria. 4 (luminagio feita com
Tuz Fluorescents por medidas scondmicas e de amplos efeitos,  Com
excerio da secBo de acabamento aue deve conter lampadas de neon,

ey itandn as mudangcas nas tonalidades das cores do Couro.

O curtume, smoson oapacidade operacional para trabalhae com
uma producio didria de .30 courosfdia tipo wvacun. & Hrea tobal
de 10 alogugires o seja, (242,000 n®) com 12.458 n® de superficie

cioberia.

£



2 — fAspectos da Localizagio & Condigfes Climdticas:

A ocidade de Maringd situs-se na regifp Noroeste do  Parang,
A A2%  Km oda capital Swribtiba.  Ondde o dinamismo da Bcaonomis
Maringasnse  se  reflets em todos os seus sebores  prodobivos  de
bens  de  consumd,  assim como na propria estrotoara urbana da
cidarde, Formada dentro das mais arvojadas Tinmnas de planejansnto,
com uma populagio acima de 309 mil habitantes: a regifo liderada
por Maringd  representa um dos  mais importantes cenbros  de
desenvolvimento  de  um sstado padrio da Tederacio  ocupando  uma

drea de 5909 Kn® e altitude de 554,90 mebvros.

O municipio apresenta olima subtropical, wvariando entee
inveErnos sscos @ chuvas de verdo, com temperabtoras gue  aloangam
valorass  entre 235990 & 10°0C, com  temperatura média  de 14,790

wmidade relativa do oar & de 5O%.,

#ij

M oAarividades industriais desta cidade surgiram ocom O
Programa de  FExpans8o Feondmica de  Maringd. Teata-se  de  um
programa gue oferta incentivos Bs Snprssns oue qUBiram ingressos

nos planos de dessnvolvimsnto do Municipio.

Mar ingd BOSSH B oparaues industriais, CEEOR e B

’

indisater ias de arande, nedio & pequeno portes.

N setor industrial o grande desenvolvinento Fica por conta

gda  agroindusteia, Ji aue 2 regifo seconstitue do maior potencial



narcional  de grfos, sendo aue elevada Ffatia desta producio &
dest inada a0 mercado externn, sspecialments o farelo & o Sleo  de

S0 H

Com relag3o a pecudria, o panorama de pujanca Nnao é
diferente. Afinal, a regido Noroeste do Parana € a maior
produtnra de bovinns & =sinns do estado. Localizado em Maringd, o
ma e centro  abatedooeo de bovinons do Brasil o representado por
gmpresas frigorifticas de grande porte, além de muitos outros
Tocalizados  am oubtras cidades da regifio. Fste grande potencial
abastere mercados de S350 Paulo, Rio de Janeiro € Curitiba além de

dest inar considerdave]l parte para a exportacio.

Maringd & wuma cidade aque contém fodos os element 0s
aasenc iais  an  aprimoramsnto  da inddsteria courtidora pois  sdo

abat idos guase 7 mil cabegas/dia de hovinos, suinos € aves.

Ma pacudria, os segmnentos que mais prometem para o  fouburo
480 as  industrias calegadistas, com grande nudmero surgindo  nos
w1t imos  mnos,  como tambeém as inddstrias de gelatinas que tenm

rapac idade total de produgio superior a 240 toneladas/dia.

Nar  saguecendo da mEo-de-ohra  disponivel, a dgua &0

abundincia, matdria-prima & ensrgias sob custos FRFOAVETG.


http://esqu.ee

i - Matéria Prima:

De acordo com o gue foi descrito, Mari

ifdeal para implantacio de curtumes visto

Tocal izada no centero da maior producSo de bowi

maiores Frigorificos da realfo, como também ac

g imicos necessarios, ao beneficiamento & indu

Bed =

Mercado:

Segundo o levantamento pré-estabelecido,

curtume destina~se 4 exportacHo para Paifses e

pdndo como Portogal, FEspanha, Canadd, Grécia,

Fatados  Unidos, e wa@n centros de  grande
produtos acabados & ssmi acabados,

A oobea parte da prodocHo divige-se para

PEOE O IE O interno na prasria oidade, vist

5

nimero  suficiente na  Fforaa  de inddstr ias

vestudrio en couro.

nags & uma o idade

g Maringd eatd

nos do Estado e dos

2580 aos  produatos,

e
L

strial izagio.

S0% da producio do
cidades do primeiro

Italia, Hong Kong &

comeroial izacio  de

i ammer&iaéimacﬁa

o aue existem em

calgadista & i



-

- Poaténeial Elétrico - quanto ao

dispde  da DOMPEL -~ Companhia

Elétrica. Liagada a Hidroelétrica de

~ Potencial em Combustivel - os

petroleo como, gasolina, alcool,
oubtros, s8Ho  Fornecidos pelas

Marings,
de-serra para caldeira, o

SEE B as

et o

Paranasnss

combust iveis
dlen diesel,
EMPEESAS
quanto ans outros tipos de combust ivel,
fornec inento @

P o . ~ -
da Feglao aus existen em abundancia,

2.3 - Disponibilidade: Energética e de Combustivel na Regilo.

gneradtico a cidade

de Fnerois

Ttaipid.

der ivados  do
Hleo BPF e
de Petrdleo de
COmMO po-
asseguradn pelas

apesar  das

grandes  perdas Plorestais, pois nEo hd  reflorestamento,
mEs gue posteriorments pode serouam dos pradetos da
EMPEEsE .,
2.4 - Disponibilidade de Agua:
& deua  usada no curtume provem de 2 pogos artesianos,

podendo ser ol il izado em bodos os prooessos,

corrigida para 195 poma

2.5 - Eliminagio de Efluentes e Residuos:

e aeflusntes da

a Fecuperacio ou reciclagem total do couro,

o

visto gue A durssa &

indilstria estio submet idos a tratamento con

i i 5 1
separagiao de s01idos,



el B AL 31 L 5} N o S C -1 AP AL R PAara poyad e ior
industrializacio, = em seguida o tratamento guimico dos 107guidns,

segundo processnd especificos.

2.6 - Disponibilidade de MEo-de-obra:

A mEo de obra compresnde dois  grupos  principais g
aOREFar 0% nio especializado & especializado. 0 pessoal nfEn

especial izado conta apenas com A experéncia adguirida pela
pratica de trabalho em curtumes, enquanto que o especializado
fundamenta~se na graduacio em Curso Tecndlogo de Couros @
Tanantes, -aujo ndcleo agregado a Universidade Federal da PB,
Dampus  TI, contém intalaghes e testes experimentais de controle
die qualidade, em conjunto com uma estrutura curricular bdsica, e

Aa adaptagio conveniente is necessidades Jlocais nestsa area.

Existe também no grupo do pessoal gapecial irado, 08
Engenheiro Guimicos & Téonicos de nivel médio da Fscola de

Curtimento do SENAT - R.5.

~



2.7 - Proteg3o Contra Incéndios e Enchentes:

2.7.14 = Enchentes:

N local da drea construida para =a inddstria de
curtumes  apresenta am bom declive a2 Fim de gue &as dguas sejan
conduzidas  expontaneaments com o auxilio do terreno, evitando =

<X

disposicio & acdmulo de lTiauidos.

2.7.2 - Incéndio:

i} projeto da  inddstria estabelece locais e
colncacio de hidrantes e extintores de combate a incéndios, das
afixacoes de avisos de seauranga de trabalho como proibigBo do
s e cigarros @ seguivalentes em lugares  de adensamento de
pessonal & material, ftais como, no  almoxar i fado, restaurante,

piblionteca & consulioris.

As  intalaches eldébtricas prediais estio de acordo
com as normas estabelecidas pela ABNT -~ dssnciaclo Brasileira de

NorFmas Téonicas.



2.7.2.4 - EspeciticacOes de Extintores:

BT S

LOCALIZAGCED ; TIPOS

Sen Gete Sass S8 Sabs bt S Shie Sed S Gabe sese Ses Gast SEb Sime $ESY Sees Sase e Sese Saas Gdmq Sase Sem SN BER Y BI90 Bms Beme -’..................._...............-......................................-....--......-u-.....-......._..*.._
Quarrng slétricos ‘i Classe © -~ 8a« carbfnico

Tnber e ap o s i e P miee

WEes weee EEs Ees BAEE SEES SR SERE DRSS SRS $ESR SESE SRS RS8 ASNE TES0 BESS SRS SESE AITE STTS FEad NERE S464 BEed SERE SEE Gsh BEEs PESE Base ..’. $558 S8es Bess Gies Bass SeEs SANS BaEs SEEE 56s Gass Suie bue Sese Suih Soes B10s $640 4060 fres Seet sess G0ee $004 sede $000 00 2EGE Saem beve Seee seee
Almoxar i fado de material de ! Classe A - Futintores de agua
Ribeira s Barraca - Hidrantes
Almoxar i fadn de Material para Dlasse © -~ Extintores de espuma
Acabamento Molhado :
et e840 i 5w 450 4w S0 4550 0 S0 448 B 45T 2 458 04 $45 SRR S e B 448 8 454 SERE 514 R8N 49 4513 1m0 4 S458 S 400 3 44 SRS S8 S50 SO S0 SERR S 488 44 4408 8% S50G SRK 410 ARE S04 45D S0 EREE S48 4RRE S0 420 Ehck s 21 st
Almoxar i fado de Material para | Classe C - Futintores de espuma
Acabamentn Seco, Laboratdrios | Classe © - Futintor de pd guimico
Esoritdrios & Materias de { Classe C ~ Extintor de gas
upedisnte i Narhinico

808 Nee GE0e GEeR B4SE SEER RS TR FEEE FEEE GRS GEEE GAES BOEE GERE GEEE BERS GEET ROEE BEEE BOTE BEES Seis GEes GEEL EEES FESE ERE BERE SEEE SumE .{. S5 508 4US0 MENS GESS GATE GAGe N4SE BRES SaNa Ses Gese 4448 a4 4eE 4 RS SN SRS 0S4 Fiea S4e 486 Eede 4004 SRS FEEE bubd dhas BRSS ERe S0

2.7.2.2 - Recomendagdes sobre as alternativas preventivas:

Localirzar visivelmente os extintores, probtegé-lnsg
contra  chogues,nio cobeilos com pilhas de material, nio deve-se
atixd-los em paredes de escadas e nio deve ficar a mais de 1.80m

idn snlo.



3 - Distribuigio das Plantas (Lay-0Out):

A distribuicio da planta o dimensionamento do  curtumne
Brase ja-se na guant idade de courn processado por o dia, PR e
cdaleulos de dreas, da quant idade de magquindrio e de energia entre

AT 0% .

3.4 - Quantidade de Couros a ser Processado:

& quant idade de couros A& trabalhar estimado em 153600 (mil e
trezentos) couros por dia, com 230 dias dteis no ano © pesando em

midd s 2% Ko cads couro, Portanto, 32500 Kafdia.

B total destinam-se 809 courons an processn wet-blas para

exportacio, 250 couros como semi-acabados & 250 couros acabados.

3.2 - Cdlculos da Guant idade de Couro a ser Processado:

1.200 couros/dia X 230 dia = @RY.000 courosSano
L.300 conrosSdia X 25 Kg/Zaoourn = 3R500 Kg/idia

e dialano WO32.000 Kaldia = 7.475,.000 Kglano
?n4?;n@@@ KgZano X 4,5 p®? = f4.242.500 p®/ann
L.242.500pR /ann + 40,82 (Fator de convengHo)
1.9036.275,4 w®/ano & 1.0346.275 a®/ann

10



3.4

Caleculo da Superficie Coberta do Curtume:

. 2
i
Conedficients da supsrficie coberta @ 900 =

- ] =
me a0

Sendol S50 = Suyperficie coberta
dplicandn o 27 caloulado anteriornents Femnos)

11,242,500
PG m e ———— I D G = 4D, AP

L

Futat

m= 50

Distribuicio da Superficie Coberta:

Para $100% de superficie coberta, deste total teremos:

8% para o sebor da preodogciEn
14% para depdsito, classificacgio e expedicio
8% para lahoratdrios, escritdrios,

1% para garagem, carpintaria, oficinas & oobros.,

B L BT s o)

; O R el R T ; AREA :
e e .{.. $908 430e Bees Sere AT WEss B4 EONS Base EAST TEIE O [T ——— ‘+‘
oA Produgio H B.474 m® 8C :
i ' :
i N Depdsitos e outros : i.744 n® 80 i
; i :

Os Labordtorios e outros i

297 m*™ SO !

1.8446 n® BC i

]
i
an ahne Gees $osh 0448 wube dane buve when sire .§. Ftka gina bina nin fess wiss wats fbes Ses Gais Saih aes dire waas mets Gabs bies sns mant s sis nde

1 Daragen & oubeos

i
1
]
]
1
.#. w004 See soes Bine sass Fose Sese Saes Sese Seme SusE SEE8 €ESs EEs S80e S0ee PERE Seun o

ii

o 12,458 a®an

panheiros & vest jariog



3.5

- Distribuicio no Setor de Produgino:

s e o 55 e o 6t B e sk i o 4 et e i i e e i i i i i i G

SECOES + PERCENTAGEM (X) | m*= 5C

T R D R ) +
4 "
i 1
v
'
]
1

-

{
i

Caleivo ' abh 2.148

1
]
i

Curt imnento : 9

1
Recurt imento % H 1.4609

S R e wI N G B (e

Secagen

e
~d
e
3

i
|
H
; '
! :
Acabament o : s : P
; ;
+.

TOTAL : 10¢ i B.471 :
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Fator de Poténcia:

0 oreoeficiente do fator de potocia ¢ deterninado por:

m*
e M G o o

HP T

HPI = Fator de poténocia inicial.
logn, teremns do item 3.8, m™ = §.0346.279
I 1.036.275
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3.7 - Distribuigio dos HPI por Setor:
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3.8 - Rendimento dos Fulfes:

m®
N rcdlculo do coeficiente usado: 1,350 = —eme—e—eeeece————
Litrna-fulies

m* 1.08034,870
Litros Fulfies s =we—ee =z} Litros Fulfes = ——eeemee—ee
4,06 1,59

Litros TulbBes = A9G.050



3.9 - Relaglo de Litros de Agua:

Para 2,0 litros dguasdia X 490.850 litros/fuldes X 200,

Na dips dteisg = 3,L7794 X 4@9 = 347.794.000 1 itrossano

3.19 - Rendimento da Caldeira:

COUro/ano
iniented B N =T = 1 £
m™ caldeira

)

Para o oo

VO /AN 299 .000
e 2 () caldeira 8 omee—————
5OG B3oo

K

m® caldeira

m* caldeira

374 de colefacio

3.14 - Distribuig8o de Energia:

HiPE HPT
Teemos o oo f i et e 5@ s Kidh o m e
I

2.303
mi) Kl m e Kiih = 767,66
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3.42 - Consump de Eletricidade:

& - caleulo de Kh/tedrinn

2.303 X 0,734 ¥ B horas X 24 dias/nés X 18 meses/ano

DLEENE 29N, 4 Kidh fano

B - caleulo consumo et ivo

Kidh tedricosano X 40% 3.905.298,4 X &0%

L 100

wo @RAE,7A Kih efelivas,

Kidh efet ivos F3.A451.74
B T o T Tt T I/ ron S I B G s
m* e couro 1.236.2759

Kidh /m® de couro

3.42 - Consumo de Combustivel:

A o Gugant idade de combuost fvel (Tenhad

Fued—-i w A@.508 -~ 4,000 Kg

C M caldeira ¥ 4.000 Ka de combustivel = 374 ¥ oA4.000 =

=4, 494,000 Kg de combust (vel
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B~ Guantidade de combustivel por o® ao ano ==}

Quant idade em Kg L.A494.000 Kg de combust fvel

m" couro/ano 1.0346,287% couros/ang

= 4,44 Ky combust fvels/m® de courodano

3.43 - Consumo de Produtos Quimicos (PG):

0 coeficiente de Kg X 1& Kg PG

CALF G B O

RS 4@ = fator de conversio

B o~ Produtos Guinicos por ano:

courosann X 40Kg PG ann = 297.000 X 19 =

2.990.000 Ka PQG/ano

B~ Distribuigio por setores:

~

i - Reibeira (Fabor de conversio = 3,5)

2990 .000
ez B§54 . 285,71 Kg de PO de Ribeirasano

-~
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2 o Ok imento (Fator de conversio = 4,50
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4 — Distribuigio dos Valores:

4.4 - Setor Administrativo:

Fate setor ocuparda uama  area de 297 % o superfioie
coberta, gue Ficara do lado direito sm frents & fdbeica  de
couFos. 0 omesnn estd constituido por varios departamentos como:
revepgio, contabilidade, sala dos diretores, COIPA, centeal
teletdnica, servigo social, sala de auditorisa industrial,
banha iros masonlinns @ Femininns, ama sala e 0r jme oS Snoorrns
e atendimento médico. 0 atendimento ambulatorial € feito =
Fegime integral pelo enfermeiro (a2, snguanto gus a8y wvisitas
médicas estBo programadas para guatro veres por  semana, sendo

duyas veres odontoldagicas e duas veres clinico-geral.

4.2 - Setor de Produgio — drea de 84741 n®:

4.2.4 - Histologia da Pele:

A opiele apressenta trés camadas principais, od  sejal

~

Eoiderme  gus & @ cmads  superior, s Derme  aue &0 @ camada

intermedidrin & Hipoderne a camada inferior.

Com o@as  opsrascoes de  rihsira, A epiderme £ 008
hipoderm: <30 removidas Ticando apenas a derms para a operacio de

Curt imEn o

La



A derme estd constituida de esterutura Fibrossn ous

durante a operacio de curtimento & intumescida e separada, sendo
a camada mais importante Jd gue vai ser transformada em couro

propFr iamente dito.

& epiderme correspondes 3 pegquena  parcela o
Eapssapra da pele & estd constituida por camadas superpostas cujo

alemsnto principal & a aueratina.

0 sistema epidérmico Formado de epiderms, pelos &

glfnculos s85o0 removidos na operacio de ribeira.

A hipoderme & & regifo internedidria entre os
tecidos & orgfos de recobrimento do animal. F oeliminada na

rr
apErasan de descarne.

i pezles 4380 conservadas contra 3 acdo
Wi CFOnFgan i Smo conssall indo-s: uma eficientes capaiidade i

AFMAZENAUEN.

4.2.2 - Estrutura da Pele:

0 couro dos animais & aproveitado gragas  as
carascteristicas tipicas do animal. MNa composicio da pele animal
temos @ substincias proteicas denominadas ndo estrutradas, SHpE

w80 ns albuminas, slobulinas e aslaminas.



Guando  as  operagdes de ribeira 3o efetuadas,

aliminam-—=& as globulinas ¢ as melaminas.

Fntre as substidncias proteicas nfo estruturadas
citamos: colagénio, elastina & queretina, que tem de 45 & 55% d
carbono, de @,6 & 0,8B% de hidrogénio, de 19 a 29% de oxigénio, 14
a 19% de nitrogénio, 2,5 a 2,9% de enxofre, fosforo, ferro, (ddo,

CEOmD B Cloro.

0 teor de foua estd em torno de &5Y contra 33%  de

0] idos dispersos.

4.2.3 - A qualidade das Peles:

O couros preferenciais s3o de gual idade admissivel
do ponto de vista da micro-estrutura compacta, FTirme &  fibrosa,

fato indicador de gue nossos rebanhos viveram ao ar lives.

Apesar de ser de gualidade inferior, podemos  abbter
produtos curtidos de alta gual idade gspecialimente poraque s&a0

utilizadas técnicas de beneficiamento adicionais.

No Brasil existe uma lei gue regularenta a marcacan
do gadoe, evitando ferracio & fogo no lombo do animal. Deralmente
nas melhores peles sxistemn carca de 5 marcas de fogo no lombo  do

animal, que prejudica suito no rendimento.

&



No Parand femos peles limpas do lado do carnal & no
ladn  da  Flor  temos de 28 a 25% de marcas  de  carrapatos  e/0u

hernes.

as peles nlo  podem receber MARFCaRs  ques @xedam
a 11 om de didmetro, colocadas em zonas especiticas da pele do
animal. Assim  as Zonas aue podem ser marcadas 30 as  da  cara,

PESCOED, PEFNARS & Fegioes fora da zona do grupfo.

Tipos de defeilio!

= PDefeitos originados durante a vida do animal

- Marcas de Ffogo

= Defeitos causados durante o transporte dos animnais
P ames Fae pados

= Defeitos ocasionados por carvapatos

~ Defeitos decorridos na esfola

- Defeitos por bernes

PRependendn da esfola mal Feita cagsard grande

Mesvalor izacio da pele.

4 esfola consiste na remocio da pele oo animal

abat ido. Para se obter um melhor aproveitamanto de toda  matéria-
9 & . - . ~r 4

B ma, deseem s obedec idas determinadas orientacoss  gdanto  as

linhas de corte da esfola.



Além do formato defeituoso, poderfo ocorrer outras
falhas  provocadas pelos cortes ou erros durante 3 esfola, &

segundo a profundidade atingida, pode ocasionar a desvalorizacio

da matdr ia-—pirina.
- Defeitos produridos na salaa.

T peles, uma ver  removidas  do o animal (=21
operasio denominada esfola, constituem a pele fresca. Fm  tal
eatado, face ao ssy teor de dous e também s5s transformagies post-

o o o g " 4 g > - . : e
mearten, #<9tio sujeitas a deteriorizagiao.

A Tinalidade da conservagio # interromper todas
B oasns gue  favorecem @ decomposisio das  peles de modo &
conservid-las nas melhores condigies possiveis até o inicio dos
processos que (rio transtornig-las pelo curtimento em  material

satdvel e impubtrescivel.
- Conservacio pelo NaCl, Sal Natural.

& conssrvacio com sal € a mais  wvantajosa, pPois
fem baixo custo, =8y emprego bhaseia-se no efeito da extragio  de

dogun e de certas proteinas como albuminas e alobulinas, SO S ¥

inihigio do desenvolvimento bacteriano e da agio enzimatina.

7 =wal constitus uam bom agente de cura guandn
usado convenientemente & em  guant idade adequada, mantendo as

peles em boas  condigdes. % principais desvantagens 80 a



ggant idade requerida & as problemas relacionados com

e

pois no remnolho sio exbtraidos em wmedia 3,

pale.  As

para evitar problemas relacionados com a autdl ise que s30

g oue duplicam sua populacio

pactdérias colagenonlética

o, em razio da concentragio salina ser baima,

iniciais de =alga, podersd ocorver deteriorizacio.

Mmetodos de conservacio das peles:

Salgn b SE, Sl mor Bgen,

pilaguelagen & wet-blue. Donservar por salga s seca,

-

utiliwar sal grosso sobre o couro oom 659% de uamidade

A9% mais ou menos de Agun. A granolometria do sal

e 4 ommoa 3 o, aproximadamente. Coloca-se die 404 a

aobre o peso do couro. Deve-se absServar qQuanto &

teor de cloreto deve e P oa PYE, enguanto gue

SER

deven ser minimas.

ki A & A, ) {:? K o)

paelas deven entrar em o conssrvagsio logo apds

P e Ea

2

a poluicio,
T
apab e,

0]

ok ras

O horas

cada

nas  sfapas

Feafr fanento
consists #m
abtingir

Bara

desve S

fi oy i Eaar
Ho% Ui 5 Sal

o sal, o
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3 — Barraca:

B barraca & o local onde iremos aramazenar as  peles =ERR
4

chegam  dos Frigor i ficos & matadouros, classificando~as O

tamanho & btempo de conservacio.

A opeles verdes 3830 salaadas e colocadas sobre estrades de

1T N A

As peles que chegam salogadas s80 resalgadas e {Ticam 2m

pilhas de 1.50 m para couros vaciun € 1.20 m para bhazerrns,

A by

Para {farer as pilhas, com camadas alternadas, ooloca-se ama
camanda de sal no piso, sobre o sal colocas-se o couro oom o carnal

para baixo € o pé€lo para cima, seguindo-se os oulros couros.

Na  barrars deve-se ter Facas para aparar as apéndices que
530 as tetas, virilhas, orelhas, cauda e outras partes que nio

SEFVIFED para o curtimento. Sal para salga, estrades de madeira,

P

cavalebes, halangas com capacidade de 500 Kg, ¢ wm ftransmatix
para fazer o transporte adreo dos  couros para os  Tuldes  de

remnlho 200 calaeirog @ careinhos parEa Uransporte MRS,

24



Na barraca, a4 condigbes de  armazenamento  sHo miito
importantes & deve-se observar a femperatura & amidade relal iva,

do ar. A temperatura ideal para conservacio serid entre 7 & L1090,

0 piso da barracs  terd  inclinag8o para facilitar 0

eecoamento das dguas e salmoras.

Ne  galpdes da barraca s8o bem mais altos que o galpio de
Femnolho & caleiro considerando o trabalbho com o sistema ds

dec]l ive.

iy
i



& = Caracteristicas do Remolho:

Fate processo tem por Finallidade rehidratar no msnor espago
de tempo as peles, deixando-as com & mesms ouant idade de Sgua que

Cinkham antes do abate.

Bt
1]

0 remolho 2lédm  de  repor 5 Bgun que Foli Fenovida  na
ORI VR RD, tem a Finalidade de Timpar as peles eliminando as

CIRR L R i frims A nilos o Em £0mo FEnaver proteinas &

materiais intrafibrilares,

Neste processo sHo levados em consideragio védrios fTatores,
tais  como & gualidade da dgua, temperatura, o tempo, =& rotagio
dos  fuldes, o tipo de conservagio, a classificacio das peles, =a
razio peso das peles com volume do banho aue deve ser maito  ben
controlados  para guse nBo  obtenha-se materiais cow el o

shente O Bm ENOESEG,

=
i
i
=

't

FEito  oom relat iva

i,

0O Femnolho  das  pelss saleadas
Facilidade pois a3 salmora Facilita s remogio  do maberial

inter fibrilar.

0 wolume da asuin estd compreendida entre 200 a 308%, EaT
Aogus  deveras ter uma temperaturn de 28 a3 2590 e oo pM oentre &,8 0 -

7

i)
L



Niv remnlho usa-se, dgua, desengradants, umectante.

Nos fulfies de remolho serlo feitos 05 Processos e

depilacio ¢ caleiro.

7 - Depilacio & Caleiro:

2

[Pep i Tagio tem como  Fim separar 0% peElos oA pele

Lo

praopriamente dita. Esta operacio pode ser realizada com auxilio
e agentes redutores em meio alcaling, de oxidantes, de  enzimas,

o de prodoatos aminados.

No srincipio da inddstria curtidora usava-se Cinga  para

eate processo, devido 2o sew conteddo de carbonato de potdssio.

. 3 - ”e * noro - . . ”r Iyt .
Mg dep i lagan veridfica-se A dearadagiho GO sistema
gpiddrmico,  bem como preparacio das peles para 085 BEFOCESS0S

poster iores.

0D sistema mais comum utilizado & cal & sulfeto de sodio, o
gual & Jorte e obtém-se o efeito desejado com  gquant idades

FHE CGLLEF RS o

As  reagOes que ocorrem na solugio de cal com o sulfeto de

2idio sBo as seguintes:
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A temperatura ldeal
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Carga gt il - LR.000 Kg ploads Fulfo

Poténcia do Motor -~ 45 CV
Daixa - O o
RotagHo - 4,5 = 2,0 rpm

Os fulfes sio feitos em madeira de lei, com faragos na

super ficie interna.

8 ~ Operag3o de Descarne:

Apds o caleiro, as peles est3o entermescidas, dai @&
efetuada a operaglo de descarne com a finalidade de eliminar as
carnacas aderidas ao carnal. Fsta operaclo € efetuada em maquing
de descarnar . Apds esta operacio sfo feitas aparas das partes que
néo fToram removidas pela descarnadeira.

Os residuos desta maquina sio transportados para o ftanque

de extracio do sebo,

Maaina de descarnar:

Mar o S il

MNacional idade - Brasileira

Modelo we ST

N® de operadores - 4 p/eada mROLina

N® de mAquinas -2

Produgio hordre ia - 146 couros inteiros

PotBncia instalada 21,8 CV



G i ment el AT mim
Largura - 4L 18E am

Compr imento b il = A.450 mm

A mAauina de descarnar apresenta cilindro revest ido de

porracha, sobre o aqual a pele @& colocada durante a execwglo da

operazdo. OGuando acionada a maquina o cilindro de  borracha &
aprodimads o cilindro de 18mina Relicoidais gue pelo movimento
de rotaciEn & efetundo o descarne. Por reogulagesn sedvia,  obbdm-use

adeguadas aproximasdes dos  cilindros de modo a permitier  uma

per fe i ba renogio do material.

9 - Divis3o por Operagio Mecdnica:

el Finalidade deasta operacio & a2 de separar a pele em duas
camadas  on folhas paralelas b camada Floe. 580 obtidas 5 camada
superFicial o Flior e oa camada inferior denpominada orposta ol

Fasnpa.

Maauina slebtro-hidradl ion de divisiin:

M a - MEYSEONN

Nag tonal idads = Iitaliana

N e operadores - & pOr mAQLins

N® de magsinas -

Produgino hordria - 220 couros inteiros

Potfncia instalada - 51 CV



Dompr imento o DL2@d mm

Largura - 5,006 mm
Largmwra uk i) T AGO mm

Apds &  operacio de dividir as peles s8Ho inspecionadas
quantcs b espessura adequada, feito aparos das partes indesejave|s
& transportados  por  corrFentes adreas  passando  por balangas
adaptadas  neste sistema de transports gue leva as peles para 0o

tulbes de desencalagem.

A5 Faspas sio separadas e onde sBo classificadas de acordo
[SEs1il a espessyra & tamanhn & levadas  para os fuldes ol &

desencalagsm.



i2 - Desencalagem ou Descalcinagio:

Tem ocomo Finalidade sTiminar as substincias alcal inas que
s encontram depositadas o oas gae estio quimicamnents  combinadas
em peles submet idas 85 operaghes de depilagi8o & encalagem. Fate

tratamenta  deve  ser conduzido de modo a proporcinonar as peles

cond igfes adequadas PARFAR 08 PrOCEsSsS0s seguintes,

Booooal, uma ver completado o galeieo, snocontrea-ses nn pele
combinada com a estrobtura profédica, bem como depositada nas

camadas extarnas & entre as Fibras.,

f intensidade com gue as peles sio desencaladas deve-se  ao

PEOmEGssn 8 Ser asguido ou oan tipo de couro 2 ser obtido.

Na desencalagem s3o utilirados produbos que reagem ocom  a
val  dando arigem aons prodotos de grande solab il idade faci lmsnte
renovidos por Javagem. Nesta ebtapa podem ser usados sals, aridos

o prodotns espec s,

Reagentes wubtilirados: hissultito de sodio, sl fato de

amfnio, cloreto de amdnin, dcido latico & outros.

7 pH deve sstar entes 2,95 - 2,2, o controls & feito com o

indicador Jfenolftaleina, gue através de corte na pele devers
apresentar—-ae incolor indicando auséncia de dlcalis na pele, a

temperatura ideal & de 30 a 3I7Orn.



ii - Purga:

A operagio de purga consiste sm tratar as peles com enrimas
proteoliticas, provenientes de diterentes fontes, visando )
Timpez: da satrutura Fibrosa. 4 operagio de ]impesa das  Fibras
consiste  em oeliminar  os materiais  guerat inosos dherg el ac o,
submeter os materiais & digestHo controlada, & as gorduras 2
cistes, principalmente pela ag8o da purga obtém-se peles com
caracter (st icas especiais, que ndo podem ser obtidas pela simples

agfso de agentes desencalantes.

Ate Tins do século passado esta operacio era executada com

gxcrementos  de animais, tais como cH3es, galinhas e pombos, &

SUSPENSHes  aquosns, submet idas & fermentaglo prévia. Nestas
LGP ENSOes, desenvolven-sa diferentes tipos de hactéria

protenlitica, ndo tendo-se o controle necessario nesta operacio.
- Gontrole da purga

O principal elemento a ser controlado € o pH da  solugio,
Eate pH o ovaria de acordo com o0 tipn de purga wsada, deve sy i

7,59 a 8,5, & temperatura ideal estd em torno de 3@ a 4090,

Ny Final do processo 8o executadas provas de veriticagio
e fd . L i .
da  agao da purga na pele, sao elas! Prova de  pressao manual,

estadn esonrregad i, & afrogxamsnto da purga.,

L3
{3



12 - Piquel:

No piauel, as peles desencaladas & purgadas <30 tratadas
com =solugdes salino-dcidos. D piquel visa, basicamente preparar
as  fibras coldgenas para uma facil penetragio dos agentes

cirtentes.

Doorrem fendmenos como a complementacio da desencalagem, a
desidratacio das peles, € principalmente a interrupgio iha

at ividade enzinatica.

O pigusl como ja foi mensionado anteriormente, também pode

s @mpregado comn meio de conservacio das peles.
- Controles dn piguesl

A temperatura deverid ser abaixo de 30°0 para aue n8n
torne 0% couros sem  resisténcia ao rasgamento & fracos. 0 pH
para  couros ourtidos ao cromo assums valores em torno de 2,5 a
2,8, Para o controle do pH usa-se o indicador wverds ol
e omooresal g apresenta sobre o caorte  da pele piasuelada uma

coloragio amarelada.

Reagentes ab il bzados! Sal, Acido Fdrmico @ acido

gl firico.




13 - Curtimento:

0 curtimento consiste na transtormacio das peles &M

material satdvel & imputrescivel.

Com o curtinentn ooorres o fenfmeno  da reticulacis por
wreita dos diferentes agentes ampreagados. Pela retiounlacio obtdn-
e droanmento da o estanilidade de todo o siastema colaceno, O e

peacde e evideno iadn pela determinagio da femperatura de retracio

53 caracteristicas mais importantes conter idas pelo
curtimentn, oomo 0 aumento  da  temperatura de  rebtragdn, A

eastabilidade face A8 enrimas € a diminuigio da capacidade de
intumescimentn  do onlagénio, bem como a estrutura revelada 2o
micFoscopio gletrdnico, s3o Justificadas pela teoria da
estabilizac8o da proteina da pele, através da formacio de enlaces

B ansver a .

Apesar do  arande ndmero de  substincias  orednicas @
inorginicas, & relativamente pequenn o ndmero substineias capares
de atuar comn curtentes. O0s produtos inorginicos mais usados sin:

sails de oromo, de zircHnio, de aluminio, e de Terro.

Praodutos orginicos mais ot ilizados s85o0  os curtentes

vegrtais, sintdticos & parafina sulfocloradas.



O sais de ocromo ocwpam  loagar de destaque  entre o
curtentes de origem mineral. 0 oourtimento an cromn & feito com as
peles am estado piguslado. No cortiments a  oFomn oas peles

incorporam de 4,5 a 3,0 % de Lra Na.
« Tontrale dn curt imento

0 pH no final do processo devera estar entre 3,8 - 4,0,
oo oontrols & fFeito ateravéds do indicador verde de bromocregn]l e
que para saber e easbd bem curtido € feito um corte, onde se vé o

o atravessado nn aouro,
-~ Teste de retracio

Mo FTinal do curtimento, retira-se uma amestra  do Couro
giue & colocads  na Agus em temperatura de 10090, cdurante om
minuta, apos este fempo o couro & vebirado da 2gun & wverifica-se

s honaE ratrasin .

M temperatura do banho final do processo  de  cuet imento

devera ser aumentada para 35 a 40907,

Py s

i e bame e projetado uma drea de descanso  para 0%
coras curtidos, em periodo de 24 horas de rERPOUSO PAara due Se
complete a complexaglo e fixagio dos fons no couro. Os comnelexos
e Metal de Transiglo, metais pesados admitem gatruturas

noctaddr icas [ o~ Metal - 1 que estabilizam as posiches (dnicas

matrubura s, em oorientagio com a Fibra animal.

34 .



Fulfes de Curt imento

Malrra = Fabricagdn pripria
Nacional idade -~ Brasvileira
N de fuldes - 40

Dimsnates externas .30 W 3,000 mm
Vinnlume total - 21.090 1itros para cada fulio
Carga 1bil - B3.500 Ka

Poténcia instalada - 150 TV

aixa = Groze
Rotacio - 5 a 11 rpm (Fotaglo por minuto)

Apds A operagio de curtimento os couwros s8o  cortados  ao

mein, para facilitar o manusein das operagcdes a seguir,

i4 — Operacio Mecnica de Enxugar:

& finalidade desta OpPeragio & FEMOVEr O EMCESSO de sgua o
couros,  bem executada guando dobrados os mesmo & feito pressio
aparenam gotas de daua,. 0 teor de dgua nas peles apds a operacio
e enxugar & de  aproximadamente 45% Fsta operagio & tHo

importante comn gualauer oubtra 0 proossso de oort imento.

Desta  operacio depende o bom desempenho  da aperagio
segiints qus & oa de rebaixdar. Apds enxugados 05 couros deven

Fivar em raepousn de 5 oa 24 horas para ans 0% mEsmos Feadialiram o



SRS E faormal, pois e8m virtuds  da pesassio sofe foda ]

'@nxugaﬂe1ra" eles Fioam Com mENor  EESREss .,

Maauina rotat iva de enxugar Couros.

Marca = Tmarn = Seiko

Nac ional idade - Brasileira

MO e operadores - 4 p/cada maguina

CN® de maguinas - 2

Produsio hordeia - 366 meios ou 200 inteiros
Potfncia instalada - &0 OV

Dompr imento e LGB E mm

Largura - BL.@00 mm

larguwra it il = 1.B0® mm

15 - Operacio Meclnica de Rebaixar:

Fata opsracio tem como Final idade igualar a espessura  de

N . I wekracr He s
acordo com a especificacio do artigo.

I3

N orFepaixansnto & Feito aornalmente, pelo lado do carnal

SEMPFE B CNLE oS inidos.

Rebaixar & dar ao couro uma espessura adeauada e uniforme

em toda sua exbtensio.



Mdanina de rebaixar

Mo on o
Nac ional idads =
Mesele ] o e
N e operadores 5
N® ¢de maauinas -
Produgin horde (s -

Poténcia instalada -

Compr insnto o
Laraura &

Apds  a operacio de

peasmdos @ levados para o

processos subssgaentes obedecam a seguintes ordem:

recurt imentao, tingimento =

um sdnico fTuldo.

cont inua

Flamar

Ttaliana

1800

L pdoada mEaning
5

fe )

140 meios
S50 LV
15999 mm

2,500 mm

rebhaixar

fulies de

engraxe. Estes

O COUros

recurt imento,

(ERUE e led car i & by

san classificados
a partir dai ns
neutral izacio,

4850 feitos em

& execucgio dos proceEss0s para a2s raspas tambem sHo em oum

unico fulio.

16 = NeutralizagSo:

& newtralizacio visa eliminar os acidos livees

Py LTS i e et meEn

armazenamento, POF O me o

prajuizo das Tibras

do couro & da

toy omineral, o

de produtos

fior.

Frarmactoes
auMil iares

a nenbralizacio

siatentes
durants Iy
GUAVES @

sEm

depende



a penetracio das graxas € Ccomo conseauénocia o toque @ A&
sjast icidade  dogs  oowros. S oeste procsssao ndo for bem deito

causard defeito nos processos seguintes,

Reagentes Utilizadons: Bicarbonato de s9dio, carbonato de

sidio, formiato de sddio, formiato de caloio.
- Controles da NeutralizsasSo:

D acordo com o processo da neutralizacio o pH o pode
variar entre 4,95 & 5,% visto atraves de wum corte transversal
firito no couwro & oolocadn sobre o mesmo gotas do indicador  verds

ge bromocresol, ficando o corte verde azulado.

B temperatura deve Floar em tornn de 36 = 3590,

47 - Recurtimento:

0 recurtimento tem como Finalidade, permitir o 1ixamento,

PRETOar Bar 0 oy, aman iar, permitir oz sstampagem & facilitar a2

colagen nas placas e SecRgsm.

0 recurtimento permite ao couro um resultado diferente do

gue e obtédmn pelo simples curtimento, ele € necessario em Couros
* b z H . - e " e . o ..

gquir aperesenten mlibos dedfeitos, tals oomn: arranhoes, bhernes,

carrapatos & outros, enfim, guando o oouEo precisa de corrFegan nn

2 T e

AQ



Reagentes utilizados: Taninos sintéticos, taninos vegetais,

=

-

smis de cromo, sais de aluminio, sais de zircdnio & resinas.
Alaguns tipos de recurt inento:

Recurt imento Compacto ~ € 0 processo que consiste na  mistura
de graxas,  agentes de pecorbimento, neubtralizanitss & corantss

introduzidos simultanceamentes zob forana concentrada ouw em po. i

S istema condigz A manutatura  de  couros com caraceristicas
fdfnt ioas s obbidas  com 0% PFOCESS0S  CONVERCIiOonais, Viaa

igualmente & economia de agua, menor consumo de energia redugHo

de mEo-de-obra & aelhor atilizagio do equipamento.

Recurt imento Resinoso - o recurtimentn com resinas implira
i incaorporacio  pelo  couro de  prodotos  orgdnicos sintéticos,

insoldveis ou de baixxa solubilidade em dgua.

Proporciona ao couro uma Flor lisa & de Pacil 1ixamento gue

COnSErva f&m grande parte as prooriedades do o oard imento an orom.

Recuwrt imento Veastal - & feito com taning veaetal em fulfo,
gue  oferece caracteristicas de um couro  semi-ocromo, reanltando
uma bhom  lixamento  da Flor,  boa resistiEncia &0 btraclo & ho=n

permneabilidade.

Controle do Recurtimento - o pH pode variar de acordo com o
recurtente & com o tipo de processo escolhido. & temperatura deys

Ficar entre 30 - 46°(C,.

4



18 - Tingimento:

0 tingimento tem como finalidade dar colorag8o o courg

através de substincias corantes.
Um corants & um produto capas de comunicar sua pedpria  oor
Aar maberial  soabre o gual se Fixa. Deve apresentar poder de

o
T8

rr . v
Fluagio sobre o materianl a Lingie.
Produtos gsados no Ding imentn:

™ o s oy oo ECBUR N R - M o o - . v P : T
Dorantes - acidos ouw basicos, pensbrantes, duual irantes,

= Fsmaniorea,
= Dontrole no Tingimento!

De acordo com o tipo de corante & o fiwxador utilizado o

pH deve ficar entre 3,8 - 4,3

P om

Temnperatura — auanto mais elevada mais rapida & 5 Fi

tRE BO

do corante & mais superTicial e irregular & o

=

ingimento. Dom o
gmpregn de temperaburas mais baizxas, 3 FTixagio se processs mais
Tentamente & & penstracio & maior. Deve ser dado um corte  no

Couro para ver o ataravessamento das oanilina.



19 — Engraxe:

a principal  final idade do sngraxe & a de dar macier a0
o = L T e - n s . "o s
conro, Com esta operacao, as Ffibras do cowro  Ficam envolvidas
peln material do engraxe, gque  Funciona  oomn lubrificante,

evitando a aglut inacio das mesmas durante 3 secagem.

Neasta  stapa as caracteristicas do couro  s8o  aodificadas,
aumenta-ss a4 resisténcia ao rasganento € 0 Ccouro tOFNA-Se Bacio e
elastico. De LLma maneira aeral, fambem me 1 hoe ar A

- - o . el :
caranter isticas Fieico~meCcanicas.

Ao elaborar uma Formulacio para engraxe, deve-se Farer  umna
anatise completa do trabalko feito e do gue se pretende obter,
POis N ENgrAaxRe & Lna OPeracio cuio sucesso depende das etapas aue

A oantecedem & a5 quse B SRgueEm,

Reagentes & substincias ubilziadas:

Dleos normais, oleos transformados, sulfatados sulfitados &

sl fonados, Aleos minerais & fixadores.

Controles do engraxdea:

O pH do sngraxe deve Fficar em torno de 5,0 - 6,5, Os  dlens
il imados 3o aplicados para obter-se hons resuitados,
conssgisant emente, bons  artiagns a btemperatora deve e e BE -

HAer



Fiulfes de Recurt imento

Mar o ~ Fabricagdn prapria

Ma bonal bdade - Brasileira

N® de fuldes - 10

RDimenstes externas — 1.500 X 4,860 am

VonTumes total e GO litros para cada
Carga util - 2.600 Ka para cada fulfn
Poténcia instalada - 25 CV

Caixa e

Rot agio - 42 rpm

=% - Secagem:

A secadem tem por Tinalidade reduzir o teor

couFns 2 4%, que @& a auant idade representada pela

girimicamente is proteinas & aos capilares.

FEata dHAogua deverd cerfnanecer apds a Ssecagem,

sliminagio transformaria os couros m material sem

caranteristicas de glasticidade, flexibilidade,

Tipnyg de secagem: Sscagem artificial e

A secagem artificial pode ser subdividida em:

mac e &

FilHo

e dowa  dos
agua 1igada

pPOis A Sua
as  desejadas

togue .

Secagem Natural.



z

- Hecagem a Vacuo!

Nas  condigdes normais  de  pressio, & temperatura de
chul icBo  da daus & de L00°0, Com redugHo da pressBo, o ponto  de

ehuligio baixa e a Agua evapora rapida e facilmente,

1 secador oonsta e placs suporte ole Aago inoxidavel,
agues ido por vapor (7@ - 29090 & sobes a aual s8o0 colocados oS

oo B o secar, peln lado da Flor.

Secador a Vanun

FMarca = mast ey

Mac bonal fdadde = PBrasileira
Modelo - Bivarnun

NE e operadorss e

M de maauinas - 5

Producio hordria - 30 meios
Poténcia instalada - 13 CV
Compe imeEntn - 2L ARG mm
Laraura - 3.346G mm

Nesta midauina sera feito a secagem dos couros fingidos,
am o uma temperatura maedia de 2090, o couwro fica por dois  minubos

aproxinadanents nas placas de secagem da maguina.

4%



- HBecagem no Ssonterm

rate

aparelho consta de placas de  ago i ol
dispostas verticalmente & aguesidas oom doua & vapor., O  couros
80 esticados & colocados em placas, pelo lado da +lowr. &
remperatura e aecagem  varia  de 59w 700, dependendo  da
SN ESGFEA 0% COUFNs 3 SEnAar.

No  Becobterm serio Secos 05 COUFOS  Seme-acabados e as
FASPRAGL .

Secoberm

Marca - Gutler

Macinnal idads - Prasileira

Dimensfes - 41,460 X 3,20 X 0,40 m

M® de operadores -

MO de maqauinas -

ProdugiEn hordr ia - A0 meios pOr maAGLina

Poténcia instalada - 2 CV

= Secagem a Vacuo em Rotovac

Fata mdogina & composta de placas  cdncavas  de Aagn
inoxidavel, imitando o formato do animal bovino aue Fagilita a
coloracio dos couros nas placas.

Guando acionado o mecanisno de funcionamento bhaixa-$e uma
tampa  revestida de felitro sobre as placas de secagem & assim @



frita a sucgido da umidade excessiva, Tornando os couros com o

Tisa, brilho = nSo ha perda de adarea do artigo trabalhado.

Fate siagstema de gscagem & usualmente usado sars raspas £

R T Lo R R B TR o e

Secador a Vaoun

Maroa = Rotovac
Nar tonal idade O T s
Modelo ~ 5

N e operadores = 3

M® de maauinas - 1

ProdiugEo hordar ia - 120 meios

Potdncia instalada - 1@ 0V

Compr imentn - F.500 mm
Largurs ~ &H.068 mm

w Becagem Natoaral:

Apds Sairem das mACU IiNAsS o8 SEeCRUEn R VACUO 0% COUFDs €
B4 FASRAY 4SEFE0 pendurados em varais ao ar lives em temperatura
amb iante, 0 bempo da secsgen varia de aoordn onmoa SapEasira o

couros e a uamidade do ar.

- Becagem em estudfa na forma de tinel.

Eata secagem & dest inada a complementagio da secagem 2

VACLD,



Meste sistems a senagem & lenta & as perdas de calor  s8En
emo ogeral  elevadacs,  oq aouwros 830 suspensos  em dispositivos
fransportadoress, o sHo levados de uma exbtremidade a outra, tendo-

aeeogm o controle de amidads.

tatufa
Marca ~ Pimal
Nar jonal idade - Brasilesira

Ne e operadores -y

N® de mAguinas - i
Frodugdn horde la - 200 meios

Poténcia instalada - 10 LV

Dompr imenin DL BEE mm
Laraura - 3.000 am
Largura it il - F.000 mm

21 - Condicionamento:

Anos as  secadens executadas pelos sistemas mensionados
anter inrments o couro apresenta cerca de 18 a 14X e amidadde.
Neste estado nfo pode ser submebtido a gualauer trabalho mecaninn,
a  Fim de evitar graves prejuoizos oom relagio ao  aspecto &  as

caracter fot icas da camada +loe.

Ista implica n& necessidade de um condicionamento  do

mataerial elevando 5 uamidads para mais ol menos 536X,


http://oi.it

Cond icionamento por o umed o imento com dooa:

Coonvs bate e e

HH

. i~ e
ook o oss pr pu e paanao diret s Lo OHR

DGR, de modo aue 100 Kag de couwros recebe 35 Ka de #Bgua, B0
mata NPEFAEED 0% couros sH5o empilhados & delxados Bm O FEROUS0 DOF
L horas, de medo oo distribuir ani Formemente da amidade em o aun

extensin.

Tinel para condicionamento com pistolas

Marr s - Pimal

Mac ional idads - Brasiieira
M e operadores e

M® de mAauinas - 4

Produgin hordr ia - AQG meios

Poténcia instalada 16 CY

Compr imento = H. 008 mm
Laraura - D008 mm
Loargura b il - B RGE mm

22 =~ Amaciamento:

& opsracio  de amaciamento deve ser conduFida no minimn
indispenasivel, de  modo A nEo dar origem & problema  com o A

gqualidades da Flor.



e

B ouma operacio que visa tornar o couro macio atraves da
deacontragio das Fibras, para a qual s&o utilirados maarinas
mepaciais  de varios tiepos. 08 couros submet idos ao amaciamento
devem  apresantar  ocertas caraceristicas de  umidade, EHDESHILT R,
Lipn de curtimanto & recurt imento para adagirirem o tipo orrdo de

amac iamnent o.
Macuina de amaciamento — Sistema de pinos

MNiesta I\'Ié\cll_l PR, o COUFOS A AMAC i ar s80 passados gntre

placas  contendn pinos dessncontrados. d@s placas  tem movimentno

vibhratdrio wvertical, farzendo com  oue 08 pinos  das placas
inferiores penetrem entre ns pinons  das planas SUPEK | O es,

resultando o amaciamento.

A movimentagio dos  couros € executada por cintos  de
bBorracha,sendn a alimentag8o feita por um lado & a saida pelo
outro, o sistema de trabalho & cont fnuo,. deve-se ter um controle

da umidade adeguada para o amnasiamnsntn,

Macuina de amaciae:

M =Nk
Nacional idade -~ Brasileira
MO de operadores w2

N® de magy inas -~ g

Produgdn horar ia - 4106 meios
Poténeia instalada - 1@ OV
Comer fmentn w4 L QRE mm


http://neseon.tr

Largura w2 BAG

Largura il - 4 L.T0% mm

Fulties de anaceiamento de couros & raspas:

Maroa = Fabricagdo prapeia
Nacional idade ~ Brasileira
Ne de fulles =

Dimenstes sexternas ~ 5,500 X 5,000 nm

Patdncia instalada - 10 OV

Caixa - DIFNZe
Rotacio : - 4@ rem

Para o amaciamento dos courns @ raspas nos fulfes  deve-se

ter bolas de borracha.

23 = Secagem Final:

Uma  wer executado o condicionamento & o amaciamento, a

umidade & redorida até 1A% aprodimadamente.

Fata dltima secagem & 4eita com o couro estaqueado  em

guadros @speciais 5 Fim o de gus 08s mESmNS ASailFRn GArens Feais.



Tongling:

Maroa
Macional idade
N® e operadores
N® de mAquinas
Produsio horde ia
Potdncia instalada

Compir i menio

Laraues

24 - liragem:
Com o lixamento,

Tlor, wisandn el iminar

COLLT DS .

A e

que nio cavse falhas no

B

A dessmpoagem o
SUCEAN @ VACUO.

e Looinal

i

Imac

Brasileira

120 meios

10 oy
PG mm
2.500 mm

sHo executados as devidas

(o=l o B 2

Feita em maagina

fis operacnss de 1|

cler Pt bos @ omelhoray

o lixamento o pd dos couros deve ser

acabamento.

ane b il

Magem & desempos

isnladn devido a produgio de pd.

corregoes  de

o omspanto o

A operacio de Tixagem € efetuada em maauina de 1ixar.

#liminado  para
WEOSSC00OVARS O
gem sio Teitas



Maauing de 1imar hidradlica:

Marna s
Nacional idade -
H° de operadores -
N® de maauinas -
Produsgin hordr ia -

PotRncia instalada
Comp e imento -

Laraura =

Maguina de desemponr

Marona e
Hac ional idade .
M e operadores =
M® de mAauwinas -
Produgdn hordria -

Patfncia instalada -
Compr bmendo
Laraura .

Largura dtil -

Frin

Brasileira

2 para cada ma L i A
g,
e

120 meios
e oy
FL500 mm

L6908 mm

cont fnua:

Enka

Brasileira

L para cada maguins
by

120 meios

i@ CV

4S8 mm

2. A%8 mm

1.50@ mm



29 - Acabamento:

Esta operagio confere ao couro sua apresentacio e aspectos

difinitivos. Ela poders melhorar o hrilho, o togue & outras

caracteristicas Jfisicas meclnicas, tais como impermeabilidade A
Agua, resisténcia a Pricgio, solider A luy entre outras., Com o

acabamsnto, poderio  ser  @)liminadas oo compensacdas certas

deficidncias naturais.

Peln  acabamento  s3o0 aplicadas ao couro camada de fundo,
cobertura s lustro, ouja compnsicBo podersd ser modificadas de
Aanorda oom o 0 suporte 8 oa gualidade do Filme  desejado. Estas
camadas ligadas entre si formam uma pelicula sobre o couro & na

sigE composinRo enteam o ferentes produtos.

i

Produatos  abilizados Ligantes, pigmentos, plastifinantss,

solventes e corantes de avivagenm.

Produtos  auxiliares: Espessantes, praseryvadores, TN s

at ivos & Ceprns,

ODs couwros acabados aue tenham Flor solta, com ftendénoia 3
anltar a Flor, marcas de arranhio, carrapatos e bhernes recomenda-

“i oA inPregnagio.

Na impregnacio os  couwros  sio lixados com Jlixa fina,

seqyidamente da resina, penetrante & Agua,

Para o acabamsnto dos onuros deve-se fazer o oonbtrols dn



preparn  das  tintas, wverificando-se a oo, bogue,  brilho e

un i formizagio das demB8os aplicadas.

fipas o acabamento € efetuada a prensagem para hrilho nos

ML, RSSO SO P gy do Tar-se GiraNag 3o s

Flor.

Cabine de pintura eletednica com tuné]l de secagem:

Maroa o Fimal
MNacional idade - Brasileira
N dle operadores - 2

N® de mAaswiinas - i

Foesdigin hordr ia - &G0 meios

Poténcia instalada - 19 OV
Dompr imentio - 24, D00 mm
Largura - 2.8B00 mm
largura it il - £.B00 mm
Prensas hidreadl icas:

RE 58} e T A
Macional idade - Brasileirs
M ode operadores - 2 p/ cada maguning
MO de miaauinas -2

Produsfo hordria = 448 meios
Poténcia instalada - 19 CV
Comer imento - G LG99 mm
AP O A - .00 mm

g teod

¥od



24 - Expedig8o’ Este setor ocupard uma drea de 1.744 m®s0

MNestbe  astor,
classifirados,
Ol pPoOr Area

RO REs0

(2 62413, A Taass e

it imadas.

Maauwina de medir

Maron
Macional (dade
ModElo

N de operadores
Ne de maaudinas
Produsdn hordria
Poténcia
Cramia e b o

Largauya

Largura gt il

V35

med jodos

instalada

couros geme-acabados e

opesados. s couros SHO

dependendo do artigo. Apds a

i

smbalagem & @storagem para as

eletrdnioa:

Fimal
- Brasileira
- PML iBa

29 ]
.

- 189 meios

i0 .V
- T @@d mm
- w L Bee mm

~ 1.B06¢ mm

5

acabados

¥ 1)

comercial irados

medicio o

viendas sH2o



27 - Dutros Setores:

27.4 - Laboratdrios:

fis  tarefas aoul desenvolvidas referem—-sge  a05  PEOCESS0S
produt ivos da indistria, eqguipadas com o material indiseensavel i
Fielizagdo das andl ises auimicas ¢ Fisicas e exeeriéncias  ligadas
a temnnlngia  dn ocowen,  oomd tambem dos  produtos CHA MO

utilizados na producio.

0 laboratdrio de tecnologia & equipado com auatro Fulfes,
dois deles com dimensdes de im X dm, o terceiro com dimensdes  de
B, Bm X 4,20m & 0 auarto fulfio com  @,50m ¥ @, 50m cle

i mEns i onansntn.

Nest e Jaboratarin 8o feitas experidéncias de NOvos
produtos aninicos & acérto de cores, sendo de acesso diveto  ao
sebtor  de FfabricacSo para a analise tecnoldgia e melhoramento  da

sl bodacde,

27.2 - Dentral Telefdnica:

E o local de recepclo dos telefonemas, ligados aos ramais

distribuidos em toda a  empresa, sendn qus 09 teonicos &

gmpragados Ligados o chefia 850 eauipados com "hips”,

sy



27.3 - Sala dos Técnicos € Estagidarios:

RIEER < sala ons  estudos = forsulacles para me ] o e
pracessns nn ourtoms 350 desenvolvidos, assesorada por ouma o mini-

bibliotera ocom livens, revistas, trabalho publisados pelas

indiistrias aquinicas & cabtalogos dos produfos auiminnsg.,

27 .4 - Seguranga Inddstrial:

B DLTWP LA, Domissio Interna de Prevensio de Acidentes € um
orgio responsivel pela seauranga  interna da inddstria cudo
obJetive & o bem estar dos funciondrios no ambiente de trabalho.

Fate departamento estd Jocalizado na administragio.

27.5 - Refeitorio:

local  onde os funciondrios se al ianegntam. Uma  enpresa  da
cidade fornece as refeigbes, que sio balanceadas com alto teor de
proteinas € nutrientes capazes de alimentar os operaring. T comum
aléun% Funciondr ios trazerem sua marmitas onde o refeitorio lhes

da condiches ao conforto.

0 referido recinto Joraliza-se a0 Jado oo et or
administrativo onde nfo existe ligagio com a fabrica nem com  as

el i chagam Ao ourtome,



27.6 —- Vestiarios e Banheiros:

e

E o local onde os operarios frocam suas roupas, vestindo o
Fardamentn  de trabalho, ocom Tocal disponivel para cada um  deles

guardarem seils periannss,

27.7 = Dficina Meclnica:

Fete setor ocupara uma drea de 1.246 m=80.

Na noficina mecinica existe todo material e atende A

manutancio das maguinas & equipamentos existentes no curtume.

Nestes setor existem trds mecdnicos e trés auxiliares.

27 8 — Marcenaria:

MNa  marcenaria sio confeccionados os fulfes, o estrades

usados na fFabrica & os estrades usados nas embalagens dos  couros

g wfo comercializados em wet-blue, hem Ccomno 0% Cconsertos  [os

Tultes, Faste setor € composto de & funciondrins.

7



27.2 - Almoxarifado:

Eate & o local onde sHo gaurdados todos os  produtos
guimicos wgsados no  curtume, bem como as fervamentas 0 pegas

NErSssSar ias as maadinas. 5850 guardados material de seglrangas @

fher wsped jente.

no almoxarifado € +eito um controle rigido de todos o
produtos, contém 4 balanga de 506 Kg & outra com 50 Kg de
capas fdade, atendendn R 3SR S M | oF s e HE e,

reapect ivament e,

27.19 - Guarita:

Tis

& gunrita o ponto referencial de controle para os
Funciondrios & operdrios, como também para entrada & saida e
veiculos & pessoas interligadas a indusivia, Neste setor «quatro

aperar ios, dois diurno, & dois noturnos, s8o responssaveis pela

Fiscal izagio & acesso de pessoal.

27 .44 = Vapor, Pressio e Energia:

Vapor - A caldeira e o reservabtderio o dgua P B

capacidade  para  fornecer todo 0 vapor & doua consumidos  pela

indistria, A caldeira Jocaliza-se na parte direita do curtons @

I“':":ﬁ



o ressrvatdrio d dgua Ficard junto com o poco artesiano, que  se

localizard na entrada do curtume.

27 .12 - Pressio:

& drea de pressio fica prdxima aos setores de acabamento
e recuperacio de cromo, Pois 05 compressores sio instalados nos

amb ientes gue consumsm presaio.

27.13 - Energia

A enerdgia consumida pela indidstria & proveniente das
Fedes eldtricas plblicas. D curtume recebe manuteng3o atravds de
consertns eldétricos. Fm caso de falta de energia piublica  um

grupo gerador de partida agtomatica € acionado.

27 .44 - Limpeza:

G Timpesza da producio Fica & cargos dos  opsrarios  de
cada  setor, sendo gue & limperza das maguinas fica a cargo dos
ppsradores das mesmas apds &2 execucio das operaghes didrias  de

modo s mant®-los sempre lubrificadas com dlen /00 gGraxas.

Quatro pessoas fazem a limpeza de locais como bDanheiros &

vest idrio, escritdrios, sala de diretdria & refeitdrio.

&1




0= fulonistas  apds cada processo lavam seus  FulSeas e
modn @8 conserva-los com Saum uma ver que o material de construcio
¢ a madeira, evitando assim o resecamento € conseauentemente

vazamEntos,

Z7 .45 - Transportes de Materiais Internos:

Todos os produtos auimicos e peles fransportados dentro

da inddstria obedecem 0 seguinte percurso:

N transpnrte das peles para carregamsnto dns fulfes €
Feitn  através do  feansmat ix aque 580 correntes  que  comeos  um

sistema mecdnico de transporte adren.

0 transporte dos couros secos processa-se  através  de
mEsas  com o rodas, @ os couros aue estio ainda com  umidade  sEo

transportados atravds de cavaletes com rodas.

" ad i < . . s
Em todass seqles da Fabrica existem balangas disponiveis,
Farnas, manen imebros, cavaletes, mesas oom Fodas 8 Pt e amer o

auxiliares.


http://Transport.es

28 - Artigo - Vagueta Acabada:
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i PROCESSO : 4 : DISCRIMINAGCEOD | TEMPD CONTROLE :
} v s 1 s e e s e e e v e s o i e s o e o e 1 e e i s St 43 1 1 4k i i |
i Restriamento | : tOBO mim H
b Revurt imento | 108, 06 Agua 30~ : : :
i = : , : : :
P Tingimento H i@, 0] fanino da : i H
; / I Soaria ' : !
i ' S5,@8  taninns ' H :
: i osintéticos i : :
; : 1,00 deslizanie ] ;

: i 2,060 corante A0 mim | cor @

i : : i H :
i Fixagio i £,00F0  Acido frmico 1 30 mim ¢ pH = 4,0 :
: : : . ower fiwagdEo |
bEs ol ey i 1 H ; i
i Remonte ; i i H :
1 G axn i 1,592 dleos sulfatados| 9 mim :
i Escorrer : ! . : ' :
i Lavar i i H H ;
i PDescarregar i : H L :
t Cavaletar ; : i : i
Vodeaaguar H : | i :
v Estirar i H H i i

4380 4556 £480 8805 SrnE SRS FEE Heks TSEs HESS BESH SEES BNST US4 PASK 4058 FAFS 4500 4080 SSSS 4848 SETE SESS SeS STRE SN Sits §0ed Sems feve Sins SMSF ien been Sere S7ES 463 SIS SEEE 000 Se5 S58 S108 ETs EEeL BAES HiNS Seme Agee SEUE AEEE PESN SES Sare 808 4004 SEiS ESE Sese Siew Seme Sise Seid Sese een ees seme

Colocar no vacuo por 2 minutos & suspender até seoar.

Boand i ionar, Amaciar, togliar, lixar e deseppoar para dar

acabamento.
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- Artigo - Raspas:

NDbhservacio: 0 camurgio tera 30% do peso inicial.
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3¢ ~ Tabela com os dados para o Acabamento Final & Lustro do

Couro:

PRODUTOS H 01 : Iz ; III :
3 s v s s s s e o e s s s S S s s 4 i ] o s e s s |
L Agun : A48 i 445 : :
: ; : ; i
P Pigmentn : 182 ] 12 ' H
] : ! : i
odnilina ; 5@ : 510 : ;
H i : : H
' Rerssinm maes iz, 20 i Hé : !
] ! : : H
i Resina medial ioe H 200 i |
H i ' i '
¢ Liumante : & ! b1 H H
+ : ; i i
i Cera : L00 : L0 H H
i " : :
i dgualirzante | b ' pde ] ' H
| ! i H i
TAnt eespumant e e H bt i i
" : ] : !
P Laca-mitro : : o0 t
‘ : H : !
¢ Solvente i i { 456 H

T ¢ 11 - Fundo e Cobertura
A mEos na cabine de pistolas eletrdnicas
Prensar ocom 760 e 1%@ atm

LTI — Luastro
2 mios de solucHo na cabine de pistolas eletrdnicas
Prensar ocom 75°0 g 1660 atm.
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31 - Redu¢io da Poluigfo:

s sistemas usados para reciclagen dos hanhos  trarem  oama
grande diminuizio da poluiclo causada no curtume. F  necessiario
portanto aue se tenha uma Area para fazer as reciclagens & aue o
curtume seja estruturado para gie as douns dos Fulles sigam  para
o tangues  receptores. Dom oesta etaps realizada,  oriar-se-3 o
eguilibrio total dos efluentes. Devido a indidstria curtidora  ser
potencialmente poluidora dos  recursos hidericos, JA  que seus
eflusntes e bi| s gL o sH0 descarregados &1 Forma
desajustadas  aos  ocuwrsos d doua s3o0 altamente poluentes. Para
evitar a aglo poluidora, temos aue tratar as douas residuais, com

gl e TR

34,4 - Tratamento de Efluentes & Residuos:

05 eflusntes ¢ residuos originam—se do desdoue, SN CHE
gquant idades de solucies contendo compostos HoxIicos, 0L SUSDENSOES
com residuos protdicos & materiais oxidaveis. Portanto, os banhos
residuais utilizados como agentes transformadores & responsiveis
pelas profundas reactes necessitam ser eliminados de  forma ndo

poluidora para a comunidade.

0 controle deste tipo de poluicio exige um  pré-trabtamento

na propria  inddsteia de  couro, em ftandgues  com capac idade

G




proporoional  oan consume de Agua, de forma oa atender  an  poder
poluents ou dessnvolver-se atd a condiclo de reaproveitamento do

material utilizado.

P m aue  seda  necessario a utilirzacio de peasanal
mapacial izado para dirigir os deastinos dos efluspnites & residuos,
a4 beneficing obtidos destes ouidados ssrdo somados em lucros

para todos os envolvidos direta oo indiretaments.,

Os  licores de cromo, as solucHes alcalinas de sulfeto de
s0dio e as enrimas naturais, nio dispensam o tratamento avultado
guE assegura A eliminacio de elementos nocivos prejudicais para a

sadde pUblica.

35.2 - Estimativa do Efluente:

0 curtume aue produz 100 peles Vacun por dia dbil, com
pirles am tornn de 2% Kg médios, produr 2,9 toneladas de efluentes
e residuos, para um volume total de efluenes industriais da ordem
die A7% m®  em uma semana de 9 dias de ftrabalho com padr@o

prrcentual de 7@ horas de abividade.

&7



31.3 -~ Caracteristicas Fisico - Guimicas do

em Solugio & Suspensio:

TABELA ~ "&°
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pur i ficagio pela separacio de sd0)idos grosseiros aradat jvos,

D tangues de coleta o Final da staca anter ior, oom os
devidos bombeamentos para locais especificos dividem o tratamento
drs eflusntes conforme as oaranter st icas residuais, de  sul feto

de cromo, & estarfo sujeitos s eliminaghes exigidas,

Condiciona-se  uma stapa de homogeinizasio com adigio de

MnSila como cosgulante.

A Fase primdria de tratamento abrange A situacio do
eflusnte homogeinizado dirigidn para o sedimentador  primaeio,
andge ooorrFerd a separacio entre a fase do classificado & acuela

- . e . "~ L]
aue e dest ina an fangue de estabilizacso ouando, ou & langado na

Fede onmum ol admite ontros dest inos.

& fase solida obtida € condicionada apds a secadgem.

934.59 - Dimensdes das Areas de Atividade com Efluentes:

34.5.4 - Tangues de Coleta, em Série, Conforme =a

Utilizagio:

Arrean ST SRRV ST
Altura ! 458 m
g Volume D 1,5 m®

Adicional @ Bomba com chave & bnois



34.59.2 - Tangues de Concreto para a Oxidacfo de Sulfetos:

31.9.3

centr i fuga

SRS Tk EE S B -
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=
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31.9.4 - Sedimentador Primirio:

D Emetro A
Altura s 2, am

Yolume total @ 246,80 n®
Dercantador tipo cilindro

Operacio durante 17 horas (dia dgil

&)
-
e
]
&1
i

l.eitos de Secagem:

Aren Dohdm o Pmo o= 54 p®
Gltura Do2,h50 m

Tempo de permanencia nos leitos = 4 semanas

Trés bombas helicoidais de 3K

Cada  leito recebera o 10do correspondente a  um
o ia e Fone bonamento.

Construclo de 12 leitos.

Namada de tecido sintético filtrante,

drea total dos 12 leitos @ 20 m 2 Tmox Pm o= 1.080aR



31.5.6 - Tangque de Retengio de Gorduras:

Didmetro D hm®
Aliura &
homba tipo heélios’

4

Tempo de permandncia = 7 dias

Eate  tangus & constituido de fervo, com  uma
ligagho direta da caldeira para que sejam dissolvidas todas as
aparas  da pele, do descarne, = dos caleiros oomn uma femperatora
e 80 @ 100°0, 0 sebo recupsrado & tratado com Scido sulfdrion e

USERGON BAFa 0 engraxe das raspas.

0 banho do curtimento e reciclado conforme

EaauEma Aba Ko & o usadn na raspa.,
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32 - Especialidade do Estdgio:

Relatdrio do estdagio, realizado de abril & julho no
Central Tndistria ¢ Comércio de Couros Lida. com couros Vaoun  &m
foadas A% astapas pravistas para o owrbtimentao,  acabamsnto e
revest imento, em suas  andlises auimicas €  ensaios  Fiainnge

meEcdnicos.

32.1 - Discussio:
0 presente trabalho tem como  objebivo relatar as
atividades sxperimentai=s & planejamentn degsenvnlvidos nn estagin

Integrado de Courps & Tanantes, realizado na Central Indidstria e

Comercin de Cowros Ltda, no periodo de abeil a julho de 1994,

32.2 - Desenvolvimento Quimico:

Na parte analitica dos processos auimicos uwubilizamos =&

aparelhagemn COnveEns ional, tais  aomo: Beilres, Frasomns vl
reagent &g, Buretas, condensadores, dessecadores , ) Gheess

Fnd

valumétricos, frascos erlenmeder, pipetas volumétricas, bastles
e vidern, vidros de reldeio, placas de video, Funil de separagio,

st o,



Paralalaments outrog sguipamentos foram ool L iarss  aoms:
refrigerador, estufa para esterilizagio marca Fanem, forno mufla
lavonisier, Placa de aquecimesnta, Banho-Maria, Agitador Termoe-
Magnét ico, Telas de Amianto, Rico de Pusen, Tridngulo de
Porcelana, piscetas, Pingas, Destiladores, Reservatdrios, balanga
fnalitica Metler 1480, Fstiletes para corte, termimetro &

Potencidnetros pH Metter F-520,

32.3 - 0s reagentes Quimicos Utilizados Foram os Seguintes:

e Midedmido de Sddio p.a.

- Hidedido de Potdssio p.oa.

32.4 - Analise - Realizadas:

- Banho residual de caleiro,

— Controle de anides dno piauel.
Banhn residuaal de ourt imsntoe-oromn.,

- Fagotamento do bhanho residual de shoraxe.
Floculacio do banho residual de cromo.

- Sulfatn de amdnia do banho residqal de puraa.

Bicarbonatos & carbonatos na Soua,

74



A4 andl ises foram real irzadas no laboratdrio do

Central Indidstria & Comercio de Couros Lida.

Para cada andlise foram utilizados tré&s banhos das teés
amnstras analizadas, duas sHo dest inadas & experiéncia e a outra

a produgin,

33 - Andlises Usuais de Curtume - Determinagies:

Eatas and) ises sHo usuais em gualaguer cortume.

- @loalinidade dn Caleiro.
- Teor de sulfeto no sulfeto de sodin.
Teor de Trafls da basicidade no curtume - cromossal B.
- Determinacio do teor de matéria ativa nos olens

engraxantes.

33.4 - Importincia das Andlises Guimicas:

& importincia das determinaghes apresentadas em um curiume

deave-45e an  fatn  de gue a pressnga de sais € prejudicial  no
o ™ . 3 i, il ~e .

andamento  de processos de fabrinagao de couro pela tendencia de

Formarem compostos insoliveis, com formacio de manchas de  origem

inorginica e de acHo enryimatica.

A% andlises iniciais sio necessarios ao controle de


http://ou.tr

aual idades de insumos adgeiridos pela Empresa, na comprovagio  dos
twores  previstns  em catdlogos os  auais  devem  ser  mant idos

wni Formes por todo o seriodo de fornecinento,

o essencial a ausfncia de impureras oue orejudicam o

prepara das solugdes & atua) izaclo dos custos de processamento.

Outras =

i

stendem an controle da poluicdo pelos banhos
residuyais ocom teor alto de subst3ncias poluidoras contidas nos
elementos efluentes langados nos esgobos externos pelo  curtume.
PDe conformidade com a legislagdo manter a taxa nos niveis

permitidns & gasencial para evitar a autuacio da empresa.

34 - Material de Laboratdrio:

- Pape]l de Tiltro, pipeta de 10, 359 ¢ 50ml, erlenmeyer de
258 o 500 ml, bureta de 29 o 52 ml, becker de 46, 25 & 28H0ml,

halfies de 566 & 1.000 ml & hastio de vidro.

35 - Relagfo dos Agentes Guimicos Utilizados:

- Hidedsido de sodio p.a.

- Hidrdxido de potdassio p.a.
- fcido cloridrico p.a.

- Perdxido de hidrogénin

- Tiussulfato de addio



= Lodn
- Sulfato de magndsio heptahidratado p.a.

w Paemaganto de potdssio p.a.

- Hoido sulddrico p.a.

Nitratn de niaguel hixahideratado.
- Frormil

- Si{lica gel

i

Towletn de potdssio p.a.

-~ Farbonato de sddio.

Preparacio das seguintes solugdes:

He “ 4 L%

Hel SO

o el -  L9X

Hel - 41 N

Al = i, N

i

KOH - 4e¥
= Halls - f1@x
- Namﬂgﬂa - x‘%,i N

= MaGha - @,82 N

i

MapiNg - 40X

K1 =~ @, 4N



346 - Indicadores e Adicionais:

- Fennftaleina diluida em alconl a 70%
- fAmido soluvel - 4%

Mt i1 Drangs

37 - Padronizag8o das Solugfes:

37.1 ~ Naa Sao;g = AN

Preparno de um litro de solugio -~ padrio de KIDa @,1 N,
dissnlvendn-ss  3,54g de KIOD3 previamente seco a 14290, em #sgua
destilada, completando-ss o volume am balio volumdtrico de 4
litro, homogeiniza-se bem 2 solugdo. Retira-se atravds  de  uma
bureta  aferida, 46 ml  desta solusio, transfere—~os para um

e lenmeyer o 290 ml, Juntando-se 1% ml de KT & 1@ ml de HT]

“

il

homoosiniFa-se & soluglo & titula~se com a soluglo de tiossulfato
ate a cor amarelo-pdalido. Junta-se 1 ol de solugio de amido e
prossegile-ar o a bitnlagio ate cue a cor desaparega tornando A&

- ~¢ .
“olugan incolor,

37.2 - Preparo de Solucio de MaS0a:

Rezcnlhe-se  mmo oama borsta 2,99 w1l de dcido sulfdeinn

concentradns (d o= 4,828, am um bhalio volumétrico de 4 litro

8



contendn  orreca de 50@ ml de  dgua destilada,  homogeinisa-se,
reafria-ss S8 nenessario, completa-se o volume do baldo  oom
homnge inizagao  sucessiva. Fste volume permite obter uma solucio
@,4N de dcido sulfdrico, auando em segnida dilui-se em quant idade
sipficisntes para  uma  solugdo  ideal de concentragio @,82 N

conforms A seguir.

37.3 - Para a Solucio HeS04 ¢,062 N

Transfere-se gquant itat ivamente el Wl o salugdo
anter inrFmente  preparada pars ouam balio volumétrico de 4 litro,
i Toe-ae atéd a marca & homogeinFa-se a  solugio de Hw B4

aproxinadaments @,82 N conforms descrito.

Dai, prepara-se separadamente uma solucio pader8o de Naalha
G,@2 N pesando exatamente 5,3 g de Naghis anidro e seco a 1410907,
transg fere-an  em asgiids para o beocker de 200 ml e ol isanlveess
em  #Agun dest ilda., Feste Jignidn & transferido auantitat ivamente
para um baldo de um litro, completa-se o volume até a marca,
un i Formiza-se por homogen izacio a solugio de Naatlad 4 N Tormada.
Revcnlhe-ge 200 ml, madidos exatamente, de solugio a @,1 N de
varbonatn  de addio em balfo volumétrico de um litro, Jjunta-se
doaun dest ilada até completar o volume & honogeneiza-se a  solugio

ez Nl @,02 N obtida.



37 .4 - Determinacio da Normalidade exata da solucfo de HaSD4:

D pormalidade 8,02 N titula-se cnom 50 ml da  solugin  de

carbonatn de sodio @,02 N,

Fazer @ prova em branco, verificar o eM e adicionar duas
gotas do indicador metil orange, titular com o Acido ate mudanga

de coloracio de  amarelo para laranda avermelhado.

Nanl =~ 4N pipelar 2% ml  da soluglo problema de  NaDH e
adicionar duas gobas de metil orangs, Titular com solugio  padedn

ate mudanca de coloracio amarela para vermelho =~ alaranjado.

37.5 - Cdlculos:

id = 41,82¢ g 3 ml™*

Az

i

i3

e
=
Q
-
H
-

PM = 28 g =
Concentragio do Hab,
I =4d ¥ p

0= 4,784 g x mi™*

A massa contida em 2,95 ml = 5,24 9

Fm seauida o volume de 2,95 ml & submetido & diluwigdn.

bes
i



7.4 - Calculos Para as Normalidades:

fare e
N o~ normal idade da solugifo
Vo= wvolume gastn da solugdn
PO pewemal idade da o solugBo - padedo

Ve pname da o solugEo —~ padein

87 - 0 Método de Andlises:

38.4 - Banho Residual do Caleiro:

Filterar a amnostra de caleiro em papel de Filtro faixa
Azl , ooinca-gse 19 ml o da amostera Filirands emoum oer lenmsyer de 205G
mi, adiciona-se 25 ml de Acusn destilada & titula-se com  uma

s ligEo de HEOT a ©,1 N usando como indicador 1 ml i

Fenal foalsina.,

0 pH estabelecido pelas nornas € de 44,% & 42,%9.

5
d

P



38.2 - Controle de Acidez do Piguel:

Emo ouam oerlenmeysre des 259@ ml ocoloca-ge 20 ml ds snlugio  de
pioanel, adiciona~se 5@ ml de =#@gua destilada © 4 ml de
Fenol fealsina, Titula-ss oom NalH a @,4 N atd a coloragio  rosens

o e e T

38.3 - Banho Residual de Curtimento - Cromo:

Em um erlenmeder de 5300 ml adiciona-se 10 ml  da  amostera
mais 158 ml de Agua destilada, 10 ml de KOH 3 10% e 46 ml de Hada
a 10%. Aauece-ge a so0lugin até redurir o volume da mesma em 80%.
Al e iona-<s 49 ml de HOT a 1% & 1@ ml de KT a 4%, deixa—-ae am
Fepouso por 20 minutos fora da luz. Titula-se com uma soluglo de
NanSa=lla a @, 1IN usando como indicador a solu¢gio de amido solivel a

ny

o A

38.4 - Esgotamento do Banho residual de Engraxe:

Fm uma provebta de 100 ml coloca-se 29 m] do banho residual
e engraxe & adicinna-se 2 gotas de HGL 154, Femave-ar eastba
solucio para um becker & aguece-as Jentamente durante 49 minutos,

passR-H4E novamente para a proveta. Faixa de pb & 5,5,

24



Rl oo
0 esgotamento € total tendo em vista aue auando volta-se
o lTiauido para 2 provela, o aesmo Flica com a cor por igual, CEED
aparega uma coloragcio diferente, atribui-se aos acidos graxos em

conseaidneia do desperdicio de dleos no engraxe.

"

38.% - Sulfato de Ambnia no Banho Residual de Purga:

Coloca-se 1@ ml da solugfo de purga em um  erlenmeyer de
25¢ ml & adiciona-se 5@ ml de 3gua destilada e 4 gotas do
indicador  Fenolftaleina a 2%, neutraliza-se atd ficar levemente
Fosa oom 8 solucio de HED a @,4 N. Acrescentar £ m]  de  formol
(neutralizadn  com hideroxidn de sddio a 8,4 N), titular com uma

solucio de NaDH & 0,4 N atéd o pH chegar a 8,0,

B8.4 ~ Floculagso do Banho Residual de Cromo:

Colocar em um becker de 4 litro, 468 ml do hanho residual
e ourtimento, adicionar 7@ ml ode dgua destilada & titular com
snlugio de Naalls a (0% até gue a solugldo se torneg turva, para
ciper 0 eurtimento seda completo @ necessario oue  se  gaste  no

maximo 4 ml da solugHo NaalDhs na titulagio.

Y



38.7 ~- Determinagio da Alcaiinidade da Agua:

Pipeta-se 25 mi da amostra a analisar & tTransfere-sg  DRPFER
e Tenmeysr e 250 ml, Juntacas 2 ogotas de Feanlftaleina. A
titulag8o & feita com HaSMNa a 0,02 N até o descoloramento do
il icador.  Em seguida,  adiciona-gse an e lenmeysr o oontendon 2
ampatra, duas gotas do indicador metil orange, & cob inua-sg com =

titulado abtd que surja & coloracHo vermelho-alaranjado, 0O pH

it

observadn fica em toran de 5,4,

Para o piaouel da primeira sxperiéncia & da producio  usou-
e o dcido sulfdrico & na seaunda experifneia usou-se o acidn

1arico, & na segunda producio o sulfato de amdnia.

Ohservamos ous o plauel feito com acido sulfurinng Habla,

gaadae-as mEnees sm bermos e oustos, w0 oue os banhos Ticam malis

acidos, conseaguentemnente mais prejudiciais por s@er um &oidn

Fewrde. Fnagantn aue o Acido fdrmico sendo fraco, Pivenos que usp-

T em omaior agant idade.

B opiauel realizado com acido fdrmico € o ideal por nEn Ser

prejudicial &8 peles.

P
Ll
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392 - Lalculos:

3%2.1 — Banho Residual de Caleiro:

ml (HE1Y 3 mea. (NaS) o N x 100
N 3'2 5 s S0 T ™ % il et s et o i e v e v s s sk e 410 a1 i v S 4 410 4kt St S 40t S0 i e ek et ot S0
amostea
fanie
ml (HC1Y = volume aasto durante a titulag8o
mag. (Na25) = @,83 g

N = &,1

Amostra = 19 ml

Fuperi@ncia e processamento - oy Processo
Vealume ! {(mi?} 3.9 3,9 4,14

Massa - {g} @,1521 0,13465 &,1599

32.2 ~ Controle de Acidez no Pilauel:

ml (NalkY » mea (HCOOH) w N o 106
MeNNH gxX 1= S 1 A T e B R i S e e o B A e

amsira
S T8 AR
mi (NalDH) = wolume gasto durante 2 titulagdo
med, (HOONDH)Y = 6,044
N = &,1

famastra = 2¢ ml



Faperifncia &
Molume

Massa

HaBld de
TR R H R

mi (MalH?
med .,

&,

ampatra =

Fruper ifncia
Vi T umes

Massa (a

3%.3

D aella ce gXI™™

fapifes

ml (NapSalla?
mem e, (O pila)
[ @,

amostra =

gyl

=gl ume

(HQSU“% o=

peocessamnent o
(mld

(g}

@, 2890 @,

1 m

s -
L2, 4 L3

Processo

m
03

ml (NalH) x omeg (HaBDA4) w N ox 106

@, @A

2@ ml

(il

}

il

(NoaSalls)

A

gasto durante & titu

"?I\

12

..... ¥

4

@,30462

med.

[
Fad

amrst e

= oyplume gasto na Pitulagio

= @, 0583

i@ ml

BE

{Cy ;!i‘-.'l:s‘r‘

Fd

pre s e

N
oy

B

12
o

- Banho Residual de Curtimento - Teor de Dxido de CGromo:

Lo



Fupar idneia & processamento v i am

Vealumes (ml? 45 Ll
Massa (wl G,Aelh  @,443

32.4 - Teor de Sulfato de amdnia no Banho Residual de Purga:

2,0

B, 008

ml (NalDH) x mea, (NHa)z 50

amnstiea
b
ml (NaOH) = volume gasto na titulagio
med. (NMHala S0, = @,044
Wom @, 4

dmostera = 10 ml

Fuper idncia & processamnento i= o
Voaloume (ml?> bS] A, 9
Massa x (g ?,528 0,455

39.% - Determinagio da Alcalinidade da Agua:

(Pngo Artesiano  do Curtume Central)

e
by

frocessn

N

CNHA) o Sl N T 5 oo o i oo o ot o o ot o o £ o o 5 o

Processo

Alealinidade tntal enm carbonato de cdlcio.

Baame. Lalla = volume total de HaBNa A @,02 N

PBapatae Gallla = 47,8 x 10

B el amae allDy = 478

8%

3

PR

i

£

@



Lo Vnlums gastn de HaGSl,
Tute 5% md
. Volume gasto de HabGll,

o omeEt i lenrangs.

¢ o= 42

4 mt

Guando f.F. £

B,82 N frente a fenolftaleina:
2,02 N frente a fenolftaleina com

, berenns Agun HONg e

n# Dia & &
sicalinidades:
p.pem. Cle (em termos de Calon) = 2 F.8, 2 10
Paldaiia Dl ian
Bapama HCe (em fermos de Callad = (F - 2 F.F.) 0 1@
Bapama MO = LA
Limites de tolerdncia para as aguas a serem utilizadas no
processamento das anadl ises industriais de curtume.,
Tl e | =G
= Ear . = 19 - 160
- Duress = 5@ atd 135
Alval inidade s 4035
= pH = 5, O
R w G, G2
~ Manganés Towoa,0p
e o mais Manganss = 0,04

G



A4¢ —- Ensaios no Couro — Controle de Qualidade:

& UniBo Internacional da Sociedade de Guimicos e Térpnicos

e Couraos  tem preparado os "Métodos de  Anadl ises Guimicas
Nourn”  denominados T.UWD. & as "Normas de Ensaing Fisicos

Couro denominados mdtodos TOULP. aue na maioria sfo oficiais,

o

o

fs noFmas DRDLT.N., para ensaino no oouro a&ditadas pela

comissfio de Normas AlemBes vdlidas para a Repdblica Federa)

Alemd, em sua maioria dos acordo com os métodos T.U.C e I.U.P.

46,45 - Métodos de Andlises Quimicas em Couros:

THC/L - CDonsideragoes gerais =3 representaghes
rasultados das and) ises.

TUD/Z  ~ Tomada da amnstra, oonforms THRAZ.

Iuc/s3 -~ Preparacio do material da amostra para corte.

THR/S ~ Determinacio da umidade do couro.

TUC/7 - Determinacio de cinvas e substdncias minerais
anlivel em Agua.

TUC/R - Determinagfo do teor de dxido de cromo.

i

TUC/4 4 Determinacio do pH interno do couro.

THE/42 —~ Testes de resistincia a fervura,

24
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4¢.2 - Métodos de Ensaios Fisicos em Couros:

TUR/L = Dhservagcles gerais.

TUR/Z = Tomada de amostras.

TUP/3  ~ bfcondicionamento da amosbtra, a + 2590,

TUP/4 - Medigho da espessura das amostras,

TUP/46  — MedigRo da resisténcia a traclo, ao alongamento
o pontn de puptora s o0 alargamsnto oA umn
determinada caraa.

TURP/8 = Medida de resistlincia ac rasgamento.

TP/9 - Medida da disteng3o e resisténcia da Flor do

CMLF .

TUPsia Fneaio dindmico da Impermeabilidade do couro.

4¢.2.1 - Controle de Gualidade dos Couros em Estado “Wet-

Blue®, Seme-Acabados & Acabados:

Para conhecimento de oam prodoto industeial izadn &
neressirio  saber das swuas propriedades ¢ caracteristicas € no
vasn de couras oem sastado Twat-blus® algumas and) ises  auimicas

ind icam eastes conhes imentos.,

As andlises quimicas mais importantes para couros

“pet el T, sHoo

e



o= Teor de Umidade, TUC/YS - Rewvela a  auant idade de
umidade gus os cowrns Twed-bloe o posswem e servem de base parm oo

valores de outras andalises.
Valores Fstimativos - de 55 a 40X de teor de

v el ade

3
o

- Teor de Cromo, IUC/B - Indica a «quantidade d

@

cEams combinadn com oas Tibras expressas sm forma de dxido  de
CE VIO .
Valores Fstimativos - 3,6% hase seca - minima

2,0% bause dmida - minima

3

3 = Teor de Oinwas TUL/7 —~ Mostra a3 guantidade  de

matérias, inorgdnicas presentes no couro.

Valores  Estimat ivos - maxino 10% sobre a base

BT

4 = Yalor do pH interno do couro, IUC/44 -~ Indica o

gra de acider gus se encontra nas FTibras curtidas.

Valores Fstimativos - valor minimos pH = 3,5 -
valor mdximo eH = 4,0, podendos  haver  uma pequena alteragio

positiva ol negat iva.

o

B Teste de Fervura, IUCALE - Serve para revelar o
grain de resisténcia aue am couro curtido ao  oromo  ofersce Ao

at ingir 19080 dourante 3 minubos,

~3
l



Malor Fabimativo - 0% de retracio ou tolerineis

maxima de 5%.

4G .2.2 — Couros Seme-Acabados:

Em  couros  semne-acabados, as  amnosbtras para os
testes  sHo  retiradas  sempre da rona oficial, permit indo uma

Fepresentacio sm omedia de valor.

Para  ama melhor aval iacBo de um couro  em estado
Seme-anabado, st inado a Fabricasfo de calgados observam-se

guns reasylis : dns ensaios imicos & Fisicos-mecdninns
aldguns resylitados dos ensaionsg gu

40.2.2.4 - Ensaios Quimicos:

i = Teor de Unmidade, IUC/S - Revela a quant idade de
umidade gus 08 oopros sene-acabados normnalmente possuem 8 Serven

de base para os valores de outras analises,
Valores Fst imativos: de 13 a 1B%

# o Teor e Droms. THEAAR - Tndica s guant idade s

cromo combinado com as Fibras em forma de dxido de cromo.

Valnres Estimativog - minimn 2,5% itir Dralla.

Auido de cromo.

24



4 = Teor de Cinras, IUC/7 - Mostra a guant idade de
materiais de oFigem inorgfnicas presentes no ocurso  em sstado

e A acos

Ualores Fabimat ivos - 2,0% deduridos os valores

xido de cromo,

|
4 - 01 Nalor do pH, THS/44 -~ NEo deve ser inferior a

3,5, & a cifra diferencial nlo superior a 0,7,

40.2.2.2 - Ensaios Fisicos-Meclnicos:

Proceder conformse TPg, 4, 2, 3, & 4

1 = Tests de Resisténeia & Tragdo, TURP/SE - Realirzado
atraviés de dinambmetro, procurando-se orientar a direcio  do

carpo-de-prova nn o sentido paraleln on perpendicoular & Tioha

oraal .
Yalor Estimativo - minimo 1506 N ou 45 Kgf/cm™?

2 = Teste e Rasgamsnto, TUPRP/AR - ilizando—-se 0o
mesmo dinmometro, este teste nos dia FoFgas  NECessdrias para

Fasgar t o0 oounra.
Ualor Fstimativo - minimo 3@ N ou 80 Kaf/cm™*

3 - Teste dio Elastdmetro, TUP/9 -~ Neste teste,

. -~ . . S
pademnns oonhhecer  a Fesisténcia da flor efou do couro, auando



determinandns por uma forga conhecida.

Valor Estimativo -~ altura minima 7,9 am & forga

minima 26 Kaf.

4 - Teste de Solidex B Lo, IURAA402 - F oum
importants teste parn anuros ingidos o pRFAR O0uEas DERnTOs,
cujo  substrato couro nao  pode  infludnciar negativamente na
nbhtengio da cor final.

Malor Fstimativo - 3 a 4 na escala dos cinrFentos.

5 o= Resultados - Processn "Wet-Blae”

: i Teor de | Teor de | Teor de | pH internn | Tests ds

i sUmidade %1 Cromo ¥ | Cinwas ¥ do couro ¥ 0 Fervaera %1
: A s s e S B oy ; e e ShaR o Eo e ; aa ey s s ket ased abey Ban Siks ; ooet ahs Siow sias aiab as8H ¥SOB Sebs Beee : S S e B B s et e ; i B b et e et B, i ;
ToAmopstra i : : : ; \
! Padr3o 1 DAL, A9 B ! 10 H B35 i @ '
01 i e e B S it st o et s o o o B i i i S
P Amostra | i : i : ]
b Gualauesr i 58,50 | 2,49 ¢ } i & H

"Seme-Aeabados”

i i Teor de | Teor de | Teor de | of interno | Tes. de Resisténcia | Tes.de Ragamento | Tes. de Lastd- |
H tmidade %) Cromo % | Cinzas X! do couro % | a tracdo Kgf/em™ | Kot/cw™* v setro Kgf |
i Amostra | : i i ; ; ; ;
tPadrdo § 15 L 25 | 24 ! 3,7 ' 8 ; 20 - 80 !
i Bmostra | | i i i H : :
i Qualauer: (6 | 2,6 ¢ 2,0 3,8 i : 79,98 ' 26 !



http://qu.es-
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46.2.3 - Couros Acabados:

Nos  couros  acabados  as  amnostras  bambém 33O,
et iradas da wona oficial de amostragem condorms as THPs 4, 2, 3,

4 2 5 oom ouma média de valor.

Lo~ Ensains Dindmicos de Impermeabil idade do Couro &
agua -~ TUP/L0~* ~ Revela a impermeabilidade do filme - de
acabamento & dgua, aplicando 20 couro um certo movimento, similar

ansg caminhar dos pés,

Yalores Fst imat ivos - BSY de Ha0.

2 - fRespltadns:

"deabados”

PG Gast 4854 SSE ARY SSks GeES 4608 Site smd ems e S8 M bae M She SaE Sees beb GER SSSH SEe Sred S04 Foed S04 SHE Seus Seaw AWS RSN 4een S baie Sy Sme SeE pEe Ss Sme tees SHE SHS s SR Se S S T Ses ams tes

H ! Penetrag@o em | Absor¢3o d agua |
! i duas horas ] apds 50 min i
: W AR G T B A i e e A I RN e e’ ; R e T e A i s i i g : e s e S g e A e '
P Amostras Padrio | ; i
: (Resinas M) ! TR i 30% ;
: T e o T ‘g e S osme e g e : e i e e e e i e T p e o it : i it S 9 o A (3004, w40l i e o e e :
PAmnst e as Qs gusr | ' i
: (Resinas B : SO H Pl 4 i

Conclup~ae que as amostras anal iradas n8o biveram
grandes diferengas, & rtodas estio dentro dos paridmetros exigidos

e las normas.
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49.3 ~ Preparacio do Material de Ensaio:

Para as and) ises auimicas do couro € necessario destibrilar

as amnstras com maaugina gEspec ial para moé~1o ou cortar &n e RG

T ORLEIOE Oom um aparalho aorbanits.,

4¢.3.4 — Calculos dos Resultados dos Ensaios:

£ - Determinagi0 da quant idade de agua

Py = P
Guant idade de dous em ¥ = —eemmeeee Y 406
i

Pg ===3% Peso da amostra antes de seca
o -} Peso da amostra depois de seca em estufa &

L28=0 por 4 hora.

2 - Determinagio de Cinza

G ode cinFas totais sul fatadas
2ad = Cinzas TOLais B K 5 e mm i i i s i o i e o o et e s ot s ot
peso inicial em grama

2o Dineas Tneobiveis em dogua em % = cinras rtot. sulfata-
das ~ # cingas lavadas = snl fatadas.
S - Peterminagio de Teor de Oxido de Cromo

* a determinacio  iodométrica do teor de odxido  de

aramey, Drallia.
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ml de gnlugdo de tiossu)lfato de sddio X 8,1 N
e bissylfato de de sadio X 0, 06252

s R

Gigant idads de 1"‘__'--2?;“}3 e T AT T LT R i~ 17

n ey

PEse o COmE o Rm o gramas

4 — PDeterminagio do pH interno do couro,

Tndirca a diferenga entre o pH de uma solugdo & o pH da

mEamE depais - 4L,
o

5 -~ Medida de Resisténcia a Tragio

daid carga de ruptura
Ry jat f.}rn: ia a Trac Y EDY CURUNIFGINTY 25 1 wvoim ottt ocsms i e e i s i i

rmode mapessyra X oom didmetro

farga de ruptura  daN = maxina tracgio exercida no

momeanih o e desgareo.

& o~ Medida de Resisténcia ao Rasgamento de Desgarro

Resisténcia ao desgarro daN = valor médio da carga de

chersgar .

Caran de desgarro daN = gcarga de rasgamento inicial de

trabalho.

ResiasbéEncia an est iramento em daN,.om™, seaundo antico

dan e carga . Lé
Gdtodo DiN S3.807 = —eorrrrasis i e i e
REpEsSUra (40 oouro emo mm
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7o Epsaio Dinfdmico de Impermeabi)idade do couro

Determina o tempn de penstracio, e absorgSo d "2gus s
mAcs inas apropriada, o penetedmeteo. Para a  auan® idade s
pepsbracio se caloula o aumento do peso do COoNrog & EMPIESHA~RE &M

Gadm™®oha
B o~ Método de Fnsaios de Corantes
#B.4 - Método TUF

A comissio Internacional de solider de corantes para
iy orn dest ingue-se oom 3as siglas THF - Internacional  Uninn
Fasteners, as guais ditam as diretrizes e normas de ensaios a  se

real izarem nests aspento.

TUF 402 - Solider & Tuy em couro curtido € tingido

I MESSSID B 0IE e DI AT,

Consiste em submeter amostras de cowros durante 24

hesras & Tur natural ou oa Jur artiticial na lampada de denonio.
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4% ~ Grafico da Produgio Mensal:

Apresent anog wm graftico = %GﬂUiF‘ most rando W)
desenvolyvimnentn  da ProducEo mensal em acordo com o Periode oo

Estagio:

i
i
3 =i 1
PrndngaEn H
! ey
| i :
dos : i i
; Rt ; H
- i H : ;
Ciyir ns : : i H :
[} L] ) 1 t
1 i i 1 L]
I e i ; i :
1 ] 1 1 1 1 1
1 t 1 ] 1 1 L}
i H H i i i i
3 T % ] ] v 1
i i 4 1 1 L} 1
: ; : i i ' :

B S e S e L R

H Abhril M o i

Conclui=-se ague o rendimento do Curtume & progressivo

P8 g { ok N 7 ; s G S & e 0 2 . TP, z

em Fuansao  do tempo. Havendo alteragnes da produgho  apenas por
interferéncia dos fatores climéticos} & comum nesta época do &RO
fortes venbos acompanhados de chuvas & onnsesagentements gueda e

torres de alta tensfo comprometendo a produgio didria.
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42 - Conclusio

0 Planejamento & projeto de uma inddstria curtidora
# de Fundamental importdncia para quem deseja  ingressar neste
tipn de  indidsteria, visto que o projeto oferece condighes de
avaliar = produabividade efstgada pela referida empresa, o5
procesos de Tabricacio & todas condighes NEeCESSAr ias PAFA & SUA

implantacdo & Ffuturas ampl iaghes.

GCom o acamulo de conhecimentos académicos, tanto
tedricos como pratico, foi possivel chegar a uma conclusio apds
varias avaliagfes, chegando ao aperfeigoamento com o Fstagio
Intégradn dentrn de ama ampla empressa do Famn, permitindn obtey
as complementagies necessdrias para a realizacio deste trabalho
g apoia a construcio de uma Area idealizada para  processos de
nperagoes industriais caparzes de atender as exigéncias de um
e sl nacional o internacional  divigidos para o e o
atendimento em materiais aualificados, seagundo os padriss  de

Mormas Tecnicas para prodotos acabados,

Do acompanhamantn processual & possivel registrar =a

e i Foiemidads das Rotina do Durdoume determinandn s edicifnoia do
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prronessn  deixando peguena margem para sugesties, Fm termos  de
sugrastPes rarodveis, a dnica aue merece especial atengio, ey L do
a4 propria estrutura  interna do curtume, € a expansin Fis
comercial izagio de produtos acabados, em relagio ao usual

processamento atd s etapa Wet-Blue.,

Cons iderandn gue hd acumulo de  parte do  couro
produzidno  am diversos galpies, de aualidade inferior, aue 580
Fejeitados s poderia ser reasroveitados de dmediato,  sem oo
desga%te pelo  fempo de permanencia &  encarecimento na etapa

Final.

Fm termos gerais a experifnoia foi altamente walida,
prla nrganizacio & capacidade administrativa do pessoal de apoio

2 interesses sppresariais dos dirsetores.
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