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EE&QRIili DE3CKITIV0 

0BJ3TIV0 

Com eate trabalao pretedemos moatrar maia clara poasiveL a 
viabilidade de implantacao de urna i a d u s t r i a de Curtone, com cap a. 
c id-ad e para produzir 7,5 toneladas d i a r i a s de couro/Yacunu I n d i -
camos quads as perspe&tivas favoraveis de mercado, compra de ma-
teria-prima e produtos quimieoa, como tambem os pri n c i p a l s insu -
mos e de que depende para que pos3a aer implanta&a. 

Ssperamos coatado, coaveacer a todos que veaham a tomar co 
aaecimeato deste projeto, de que o mesmo e v i a v e l e tern plena 1 

ccadicao de ser implantado. 
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0 presente curtume sera l o callzado na regiao nordes— 
t e f podendo ser inplantado em qualquer estado o qual preencha os 
p r i n c i p a l s requisitos abaixo : 
a) Disponibilizar^se agua em abundancia, (de preferencia que ha-
j a um r i o ou riacho etc) j 

b) DiS'ponibilidade de materia prima ; 

c) Msponibiiidade de mao-de-obra ; 

d) Msponibiiidade de energla ; 

e) Boas condicoes de transportes etc... 

0 citado curtume tera uma area de aproximadamente 1 

2.874 m? de superficie coberta e uma area de 300 m2 para t r a t a — 
mento de aguas residuals. 

A I n d u s t r i a trabaliiou com peles bovinas, e tem capa-
cidade de produzir 300 couros por dia. Sendo 50 couros wet-blue, 
50 semi—terminados e 200 term.in.ados. As raspas serao produzida3 
como semi-terminadas para luvas. 

0 sistema de trabalho ©brigatori© sera de 230 dias ao 
ano. Cferece 80 empre^03 d i r e t o s , sendo 57 operarios e 23 i'uacio-
narios prestando 3ervicos.. 

http://term.in.ados
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31.0 - DBIi(BIflAQ£C 3001 i& 

N0RDE3C0UR0 S/A 

2.0 - juarx?iCA'2iVA 2 4 ESOOLHA 

A re^iao nordes-te e contada oomo uma das regioes do Bra -
a i l mais v i a v e l para implaAtaoao de uma i a d u s t r i a cuxtidora 1 

devldo ao fato de grande dispcwaibilidade de materia—prima de 
boa qualidade bem como boas condicoes de transporte e disponibi-
lidade de mao-de-obras, alem de clima agradavel, com uma tempe— 
ra t u r a que varia de 25-35®C aormalDoente. 

3.0 - EiOTIYO DA IlU'lALAClO DO CURTuHE 

0 motivo da escolaa se da ao fato de boa recepcao pelo mer-
cado dos prodatos eiaborados pela i n d u s t r i a , tendo assim perspec­
t i v e de favoraveis vendas ao consumidor que r e t r i b u i boas l u — 
cros a i a d u s t r i a . Podeiao aiada coasiderar como vanta^eas a jus— 
t i f i c a t i v a acima citada. 

4.0 - 1IP0 BB EfrlPRESA 

Empresa de Capital aoerto 

5.0 - DIBBCIO 

?oi determiaado que a empreaa sera composta iaicialmeate 1 

por ciaco diretores t 
- Diretor presideate 
- Diretor Administrative 
- D i r e t o r Comercial 
- Diret o r Financeiro 
- Diretor I n d u s t r i a l 
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6.0 - RA2&0 SOCIAL 

SOBEESCOURO S/A 

6.1 — itrea T o t a l do Serrano ; 

Sao f o i determinada a area t o t a l , do terrene, v i s to 
que o curtume podera se l o c a l i a a r em quais-quer par 
te do nordeste. 

6.2 - Ju?ea "Tô aX Construeda 
2.874 a2 

6.3 - I r e a T o t a l de I'ratamento de iguas Residuals t 
300 

7.0 - S1PQS BE PRQDUTQS 

7.a - Vaqueta napa a a i l i a a f l o r i n t e g r a l 
7.b - Vaqueta naco f l o r c o r r i g i d a 
7.c - Raspa ao cromo natural (luvas) 
7.d - Couros em Wet-Blue 
7«e — Couros semi—acabados 

8.0 - PRQDUClQ PQR PROBUTOa 

100 meios Wet-Blue 
100 meios^ semi-acabados 
400 meios acabados 
400 raspas ao cromo natural (luvas) 

9.0 - Bsta empresa f o i projet ad a para produzir 300 couros par d i a , 
podendo portanto haver um acresciao de producao, rasao por-
que f oram deixados al^uas espagas e maquinas pro j e t ados, v i — 
sando um eventual aumento de producao. 
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1.0 - DIHEES0S3 3)0 PROJS'PO 

Capacidade para trabalhar 300 couros por dia, 230 dias 
u t e i s ao aao pesando era media 25&&. 

1.1 - Calculo da Quantidade de Couros a iTabalaar. 

300 couros/dia x 230 - 69000 couros/aao 
300 couros/dia x 25 'Icg/oouro - 7.500 k^/dia 
230 dias/aao x 7.500 kg/dia - 1.725.000 ilg/Aao 
1.725.000 x 1,5 P* - 2.537,500 p/aao 

2.587.500 - 10,82 - 239.140 M.2/aao 

1.2 - Aproveitamento da Superficie Coberta (30) 

900 P 2 - a^C - 2.587.500 - 2.875 a23C 
0 900 

1.3 • Distribuicao da Superficie Coberta 
n23C 

Pabricacao ( 6 ^ ) - 1.355 

D=ep6sitos»oficiaaa e outros setores (32JS) - 920 

Tot a l 2.S75a23C 

1 . 3 . 1 — Ddstribui^ao do setor de fabricacao 

iijeeo'es Percentage* l<&\ m2.3C 
Caleiro 25 433,75 

Curtimento 9 175,95 

Recurtimeato 19 374,45 

Secagem 21 410,35 

Acabameato 26 ?oa ,3 
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1.4- - Fator de PotSncia (HPI) 
Adotou-se 450 m2/HPI 

a 2 - 239.140 - 531,4 HPI 
HPI 

450 m2/HPI 

1.4.1 - Distribuicao aos HPI por setor 

Secao P erceatappm ( HPI 
Oaleiro 24 127,53 
Curtimeato 14 74,39 
Recurtimeuto 28 148,79 
3ecage© 20 106,28 
Acabamento 14 74,39 

20TAL 100 531.4 

1.5 — Rendimento dos 3? uioes 
1.50 - & 2 l i t r e s fuloes - 239,140 - 159,426 

l i t r o s / f u l o e s 
- 159,426 l i t r o s fuloes 

1.6 - Relacoes de L i t r os de Igua 

2,0 l i t r o s de agaa /dia x 159,426 x 230 dias d t e i s - 73,335 1/aao 

1.7 - Readimoato das Caldeiras 
Adotou-se 800 couros/m.2 caldeira 

Couros/aao - 63*000 couros/aao -r 86.25 »^ caldeira 
m 2 caldeira 800 couros/ia2 caldeira 
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2 1.7.1 - Adotaremos uma caldeira com 90 rc de cale-

Couros aao - 69000 - 800 couros/m2 caldeira 
Calefaea© 86,25 

1.8 — Bisponibilidade de Energia 
HPI - 3 531,4 - 177.13 O n 
KWn 3 

1.9 - Hendiaieato dos Compres sores 

m~/ano - 239.140 m£/aao - 33,52 HP comp. 

HP dos Compressores 6.050 

Obs : (6050 - 5700 - 4300 - media de HP dos compressores 

1.10 — Iransf ormacao de ka^uinas 
- 239.140 m2 - 103.373 kg ma%< 

kg maquinas 2,30 rn^/kg mag 

Obs ; (3.030 - 3.00 ou 3.30) - media de kg maquinas. 

kg maquina - 103.373 kg ma$. ~ 37 aaq. de fab. 
xaouinas 2.500 

0B3 ; Coadlcoes de funcioaameato ebtido para este eoeficieate 6 
o ¥alar de 2.800 pois trabainaremos com couros graades . 
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2.0 - PR0DUQI0 

2.1 - produtividade Operaria e Produtividade por Horn em Ocu-
padc. 

p 2 - 2.587.500 p 2 - 129.375 hora3/homem 

hi—It 

OBS : (17 - 20) - media a - a 

2.2 - Deste t o t a l 25$ correspoade ao pessoal aao operario, 

como : 

Biretores , tecaicos, administrader©3. 

2»3 - Hi visa© hor as-horn ens t 

Pessoal Operario 15% - 97.031 horas-operario 
Pessoal aao operario 2 % - 32.343 horas-homeas. 
2.4 - Adotando-se um valor de 1.600 horas/aao, obtera-se o 

ae$alate valor : 

a - a - 129.375 - 80 pessoas 
1.600 1.600 

2.5 - Teado-se a ouaatidade de operarios e contaado as boras 
extraordiaarias, assegura-se um readimento de 1.700 
horas/aao. Eatao : 

Pessoal Operario (a - 0) - 97*031 - 57 operarios 
1.700 1.700 

2.6 — J>istribu£dos em j 

- 57 Operarios 
— 23 Fuacioaarios. 
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2.7 - Com estes dados pcde-se calcular a quantidade de couro/ope— 
rario/aao. 

Couros/aao - 59000 - 1,210 couros/operario/aao 
Operarios 57 

2.S - Rendimento Operario Uaitarios 

kg couro/ano - 1.725.COO - 30.263 kg couro 
Operario 57 Operario/ aao 

3.0 - COHSBHC DE 3^mCHttBB 

Foi pro^etado ao '"^rtuae 531»4 HPI de maquinas de f a b r i c a-
cao. Calcularemos as SWh/aao teoricos. 

531,4 x 0,736 x KW/HP x 8 boras x 24 dias/mes x 12 aeses/aao -
- 863.571 Mb/aao. 

Obtidos os KWb teoricos, tomareaos desse valor 60^ para ' 
se calcular os Ktfa efetivos* 

KWn teoricos/arto x bp - 863*571 x 60 - 518.142 Ktfn e f e t l -
100 100 

vos. 

gjjb efetivos - 518.142 Kuh - 2.16 £tfh/a2 de couros 
239.140 
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4.0 - GOHSW0 DE GOMBUS'IiYEL 

4.1. — leg combuativel - 4*000, kg combust!vel 
m.2 caldeira ra2 caldeira 

4.2 - 345.000 E.g combustfvel - 1 , 4 4 comb/m2 couro/ano 
239.140 m2 couro/an.o 

5 . 0 - COSSUKO DE PROBUTOa ($0*1003 

5.1 - kg x 10 kg PQ 
ccuro 

(10) - Pat or de eonversao 
69.000 x 10 kg pq/couro - 690 .000 kg PQ/aao 

5.2 - Que serao distribuados da saguinte maaeira ; 

5 . 2.1 - Operacoes de Ribeira 
690.000 - 197.142 kg PQ.R/aao 

5.2.2 - Ourtimeato 

690.000 - 460.000 kg PQ, C/auo 
1 . 5 

5 . 2 . 3 - Acabameato 
690.000 - 2 3 . 0 0 0 kg/PQ.A/Auo 

30 
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6.o-» i E M 3 Qommilm& 

- A eiipreaa tera. uma area coberta de 2.873 ffi^.SC 
- A iluminacao natural e a r t i f i c i a l com la»-padaa flu©-

rescentes. 
- Piso l a j e s de concrete 
- Altura 7m, com cobertura de estrutura metalioa e t e — 
Unas de cimento no setor i n d u s t r i a l . 

6.1 — Barraca 

Area i 157 mi 

localiaada em um aelive proporcionado pelo terrene que 
ter a um de s n i v e l das denials secoes da ia d u s t r i a de aproximad amen­
ta 5m de a l t u r a . 

Os couros serao pesados junto com o eamiahao, estabele— 
Gseado-se a difereaga* Em seguida serao e l as s i ficados por peso da 
seguiate maneira : 

- Extra-leves menos de 18 kg 
Leves 18 * a 22 kg 
Indies 22 « a 26 kg 
Pesados 26 n a 32 kg 

- Extra-pesados 32 n a 36 kg 
- Super—pesados mais de 36 kg. 

Os couros serao colocados em pilaaa so'bre esti*adas de ma -
deira. Oada pil a a devera coater pelo.meaos 50 couros que darao um 
t o t a l de 1.250 kg considerando que os mesmos pesaa em media 25 kg. 
Existe uma balaaca ®6vel com capacidade de carga ate 5.000 kg.Os 
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couros ocuparao um espaco de 3^3m, em forma de pilhas. 
Ho uosso curtume teremos um estoque de 18.000kg de ceu­

r o que e qui vale a couros, euja previsao de tra'balho sera de 24 no-
ras. 

Receber&mos diariameate 300 couros para que seja maati-

d.a a producao. As condic3es ambieate3 serao aaturais. 

6.2 — Eemoliio e Oaieiro 

I r e a t 488,75 
de fulSes - 3 

Bimeasoes - 4,0 z 4,0 
Volume t o t a l de l i t r o s - 43.700 l i t r o s 
Carga - 8.. 500 kg 
R.B.M.I, 5 - 07 - 4,0 

Irabalharemos com apea&s 2 fuloes o que e suficieate 1 

para ateader a producao desejada para o memento atual. Havera uma 
comuaicacao d i r e t a eatre a barraca. e os fuloeja de caleiro que pos-
s i b i i i t a r a . a aiimeatacao d i r e t a dos couros aos mesmos. Os couros 1 

sofrerao uma aeao remolaaate para que estes readfuiram a percenta-
gem de agua que perderam quaado da saiga, esta agua f a c i l i t a r a a 
peaetracao dos produtos qulmicos que os mesmos i r a o receber por 
diaate, o tempo de remolh© i r a va r i a r de acordo com o estado de 1 

conservacao. Em seguida serao depilados, caleirados, descarnados 
e divididos. 

6.3 - Depiiac.ao e Caleiro 

So s i sterna eal.sulfeto serao removidos os. pelos, e o 
sistema epid.ermi.co devido a sua ac&o sobre o cola&eaio e so'bre as 
outras protepaas bavera tambem a abertura e intumescimento da 

http://epid.ermi.co
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estrutura f i b r o s a que condicioaa as peles a reeeoer os. processes 

e operaeoes posteriores. 

Os f-aloes ficarao localized os sob a plataforma. Os pro 

duto3 %ufmicos ja. pesados e eonduzidos ate a plataforma atravps 

de um elevador em carrinhos, serao lane ados diretamente pela boca 

dos fuloes. 

6.4 - Ma%uina de Bescarnar 

Teremos uma maquina de descarnar hldrauliea com produ­
cao horaria de 140 meios que trabalhara. por ta r e f a ate ateader a 
producao. 

Para esta operacao os couros serao corzados ao meio pa­
ra melhor execucao do trabalbo por parte dos operarios. 

A carnaga saira da maquina ©. £ eolocada em tambores e 
veadidos para ex:;racaQ de sebo para fabrica de sa'bao. As patas e 
outros retalhos serao vendidos para faoricas de cola. Os couros 
descaraados serao colocados em mesas moveis para serem aparados. 

6.5 — ftiaquina de J i % r i d i r 

I'eremos uma maquina com capacidade de d i v i d i r 140 meios/ 
horas. I*esua operacao os couros 3erao classificados de acordo com 
o a r t i g o que se deseja f a b r i c a r . Bsta classificacao sera x'eita an­
tes da divisao pois deveremos considerar a espes3ura de cada a r x i -
go. 
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7.0 - GURxIME&20 

i r e a : 175,35 m? 
Hf ae fuloes - 4 
Bimensao - 3,0 x 2,5 
Volume t o t a l de l i t r o s - 14-500 1 
Garga - 3-000 kg 

IUPJU - 5.-10 
CV - 15 

Apos a divisao os couros serao colocados em eaixa de des-
carga automatica em seguida serao pesados e traasportados por 1 

uma empilnadeira ate" a plataforma para que seia efetuada a a l i -
mentacao dos faloes. 0s produtos qufmicos j a pesados serao eon­
duzidos ate a plataforma pelo elevador, os mesmos serao langados 
diretamente peia boca dos fuloes ou pela caixa oade serao d i l u i -
dos e laneados atraves de eixo l a t e r a l . 

Em media teremos 7 k& por meio couro t r i p a f l o r e 3kg por 
raeio t r i p a raspa. ^eremos aproximadame&te 3kg de aparas proven!— 
ante, das rapas que serao vendidas para fabrxcas de cola. 

0s fuloes ficarao assin distri b u f d o s • 
1 fulao para couro tfet-blae 700 kg 100 meios 1 partida 
1 fulao para couro semi— acabados 700 100 meios 1 p a r t i ­

da. 

1. fulao para couro acabado 2.800 kg 400 meios 1 partida 
1 fulao para raspas ao cromo 2800 400 meios 1 partida 
Teremos 4 fulSes os quads atenderao muito bem a nossa pro 

dugao. 03 couros serao lavados*4sseaXcinados,pur&ados,pi$Aela -
dos e curtidos. Apos cada processo havera um controls. 
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7.1 — Liescaleinagao 

Ka desealcinagao aao utilizados com mais. frequeneia 
sais acidos e sais amoniaeais que elimxnam a c a l dos couros em 
t r i p a atravea de uma neutralizagao. 

7.2- Purga 

Ha purga os couros passarao por um tratamento enzima-
t i c o que visa priaeia&lEiente a limpeza dos folxculos e i i s u r a 
da f l o r . 

7.3 - Pxquel. 

So pxquel os couros sao preparados para o eurtimento 
onde serao tratados uma solugao saliuo—acida que oca3icaam uma 
mudaaga de pH aas f i b r a s coia 0enae deixando-as em condigoes ideais 
para receuerem os ageates curteates. 

7.4 - 0 rtimeato 

No curiiimento as f i b r a 3 colageaas sao traasformadas em 
material estavel. i3ao u t i l i z a d o s sala de cromo como aproxxmadamen-
te 25£ de osido de cromo tsuhstaacia eurtente). 

Apos curtidos os. couros ficarao no baaho ate o dia se— 
guiate qoaado serao de3carregados e cavaletados, os mesmos ficarao 
em repouso por 24 hora3 para que sejam completadas as reagoes do 
complexo de cromo. 

50 couros (100 meios) serao vendidos em Wet—blue, daqui 
eles seguirao para o setor de armazeaamento onde serao pesados,es— 
tocados e vendidos. 



7*5 — Maquiaa de S s t i r a r e Eaxugar 

Coupletado o curtimento os couros serao transportados ate 
a maquina de enxugar/estirar combiaada. 

Coataremos com 1 maquina que ateadera muito bem a produ -
gao d i a r i a , trabalnaasfe© 8 aoras/dia com producao horaria de 150 
meios* 

7.6 - Eaquiaa de Rebaxxar 

Coataremos com duas maquinas de rebaixar trabaiaaado S 
aoras/dia. As mesmas: ateadera® a producao a em aeaaum problems de 
atrazo,visto que sua producao horaria e" de 1&0 meios. 

Os couros apos enxugados ficarao em repouso por mais ou 
memos S horas para que as f l o r a s se normalizes! e os mesmos aao 
sofram altera?oes ao serem rebaixados. 

As maquinas serao reguladas de acordo com o que se dese— 
3 a fabricar.pois cada material, tera uma- espessura dii'ereate que 
•era controlada r i g o r osaaente. Ao serem. rebaixados os couros se­
rao classificados por a r t i g o , as raspas serao rebaixadas para 1 

e f e i t o de igualizagao da espessura sendo as mesmas veadxdas. ao na­
t u r a l para fabricagao de luvas* 

Sntre as maquinas e a parede um espago de 2m para que * 
seja f e i t a a r e t i r a d a do po que sera langada para fora atravea de 
uma porta l a t e r a l , '^'ermiaada a joraada ae trabala© este p6 sera r 

recolhido em recipxemtes especiaxs para que seja veadido. 

7.7 - Recurtimeata 

I r e a : 371,45 
HO de fuloes - 4 



Bimeasles - 3,0 x 2,0 
Volume t o t a l - 11.300 l i t r o s 
Carga - 2.400 kg 
R.P.H - 10 
CV - 15 

Os couros. rebaixados serao pesados. em uma balaaea movel 
e transportados pela empilbadeira ate a plataforma para serem ' 
1 anc ad os nos. fuloes* 

Os fuloes ficarao assim distribuxdos :. consider and o 3kg 
por meio couro para napa, 1 kg por meio couro para raspas, 5kg 
por meio couro para vaqueta naco, 5 kb por meio couro para va -
quetas em semi-acabados. 

1 fulao para vaqueta napa f l o r i n t e g r a l 100 meios 300kg 
1 " * n n f l o r c o r r i g i f a 100 meios 500kg 
1 " • * • semi-aeabadfcs 100 meios 1000 kg 
1 " * " n raspas ao couro 400 raspas 400kg 
Os couros serao aeutralizados, recurtidos, tingidos e ea— 

grazedos* Serao tingidos apenas os couros destinados a napa ami-
l i a a . Ho decaarrer dos processes devera ser f e i t o um control© de 
pH,temperatura,volume dos baaaos etc,para que possamos te r mais 
seguranga quanto a qualidade dos produtos, Os produtos quxmieos 
sao aestas etapas do processamento dos couros que poderemoa ibes 
dar certas caracter£sticass como toque, maeiez, elastxeidade, en— 
chimento, etc. 

Trabalharemos com uma p a r t i d a d i a r i a para cada fulao raten-
den&o muito bem a producao d i a r i a coaaiderando a capacidade dos. 
fuloes. 



7 . 8 - Maquiaa de B s t i r a r 

Coneluido o recurtimeato oa couros transportados para se­

res estirados. 
Teremos uma maquina com capacidade de produzir 100 meios-

hora, em 8 hora3 atendera muito bem a producao, v i s t o que serao 
estirados apenas os couros destinados a vaquetas, as roupas se— 
guirao diretamente para a secotherm. 

S.O - SBCAGfiH 

Irea : 410.55 m2 

H§ de maquinas : 
5 placa3 de Secotherm 

2 mesas de vacuo simples 
1. tuneo de seca&ea 
1 toggling. 

Os couros destinados a napa,aaeo e os- semi-acabados serao 
secados nas mesas de vacuo. A media de secagem sera de 2 minutos 
para cad a meio, 30 meios/h. AS raspas serao secadas no Secotherm., 
secando em media 20 raspas/hora. 

As napas serao secadas 1 minuto no vacuo e o restante da 
secagem 3e dar ao ar i i v r e , as vaquetas aaco e as semi-acabadas 
i r a o para o tuneo de secagem. Todos os couros com excecao das 
raspas serao recondicionadas com a uti l i z a c a o de serragem umida , 
permanecendo em uma sala de recondicionamento ate que seja uni -
formisada a umidade. 
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5 placas de Secotaera 
2 mesas de vacuo simples 
1 tuneo de secagem 
1 toggling 

Os couros destinados a napa. naco e os semi—acabados se­
rao secados nas mesas de vacuo. A media de secagem sera de 2 mi­
nutos para eada meio, 30 meios/h. As raspas serao secadas no Se— 
cotherm,secandc em media 20 raspas/hora. 

As napas serao secadas 1 minuto no vacio e o restante da 
secagem se dar ao l i v r e . as vaquetas naco e as semi—acabad&s 1 

i r a o para o tuneo de seca0em. 1'odos os couros com excecao das ras­
pas serao recondicionadas com a ut i l i s a g a o de serragem umida.per-
manecendo em uma sala de recondicionamento ate que seja u n i f o r -
mizada a umidade. 

8.1 - Tremos um toggling com 20 gavetas 

Tempo de secagem ; 30 minutos 

Poderao ser grampeados 50 meios em uma hora, portanto em 
S horas teremos tempo suflciente de atender a producao e ainda 1 

cuidar dos fuloes de bater. 

9.0 - PALfiCIOHiKBRTO 

Apenas as napas ter~o um amaciamento mais rigoroso nas 1 

partes da barriga e cahec.a que serao executados pelo jacare, de— 
pais seguirao para a molissa a fim de completar o amaciamento. 0s 
outros couros poderao ser amaciados diretamente na molissa, passa-
rao pelo jacare aqueles que por acaso haja necessidade. 
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Coataremos com 2 fuloes de bater ; 
1 para bater raspas com dimeasoes de 2,5 x 1,5 m 
1 para bater aapas com dimeasoes de 2,0 x lm. 

Beste estagio do proeessameato dos couros em diaate ape-
nas 200 couroa (400 meios) seguirao para o acabameato, vi s t o que 
os semi—acabados i r a o diretoa para expedicao a, fim de serem medi— 
dos, estocados e vendidos. 

10.0 - AQj&UmSQ 

Ares, i 508,3 

10.% - Lixadeiras 

Serao lixados do iado da f l o r os eouroa destinados a va­
queta naco, lixando—se primeirameate a cabeca e os fiances aa ma-
quina pequena. e em seguida na ma%uiaa fulmiaosa, o lado da f l o r e 
o carnal. As vaquetas destinados a aapa serao lixadas paenas ao 
iado do carnal, sendo o lixamento rigorosamente coatrolado. 

Como a producao e pequena em 3 boras teremos tempo a u f i — 
ciente para que 3 e j a executed a toda a operacao de lixamento con— 
siderando a capacidade das maquinas. 

10.2 — Os couros lixados serao desempoados aa maquiaa de 
desempoadeira com capacidade para produair 120 meios/aora. 

10.3 — Acabameato 

0 acabameato do couro tern como finalidade deixa-lo de 1 

acordo com os requisites da moda (tonalidade,brilko e este'-siea) . 
0 acabameato deve t e r boa adere*ncia ao couro e f l e s i b i l i — 

dade permanente, acompaaaaado a elasticidade do produto. Portanto 
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o acabamento deve ser suficientemente alas t i c a, mas ao aieamo tem­
po deve t e r a dureza necessaria para r e s i s t i r a abrasao. Outra 1 

grande importaneia do acabameato e eliminar os defeitos natu -
r a i s da f l o r , . e ate mesmo de con3ervaeao. 

Apenas 200 couros (400 meios) serao acabados, dos ' 
quads 200 meios serao destinado3 a vaqueta napa f l o r i n t e g r a l e 
200 meios a vaqueta naco f l o r c o r r i g i d a . 

10.4 — &esa de acabameato manual acoplada a um tuneo 
de secagem com 24 metros de eomprimen-cc. produziremos 50 meios / 
hora. Oomo acabaremos 100 meios de vaqueta naco e os mesmos reee-
berao duas camadas de fundo em apenas 4 horas atenderemos toda a 
producao. 

Usaremos plusch para aplicaeao da camada de fundo. 

10.5 - Prensas 

0u couros para naco apos receberem as camadas de fun-
do na mesa de acabameato manual., serao prensados com chap a estam-
pada a 70QG e 200 atm, em seguidav irao para maquina de p i s t o l a r 
eletronica a fim de receberem a camada de cobertura e o top f i n a l . 
Apos cada camada serao prensados com chapa l i s a a 80?0 e 100 atm. 

As vaquetas destinadas a napa f l o r i n t e g r a l tambem se­
rao prensados na chapa l i s a a SO^C e 100 atm, apos receDerem a ca­
mada de fundo na maquina de pi3tolar eletronica, voltarao entao a. 
maquina para receberem a camada de cobertura e o top f i n a l . . 

Serac prensados 200 meios couros naS' duas prensas, t o -
talizando 400 meios prensados. Oomo a producao I razoaveimente pe­
quena teremos condieo'es de r e a l i z a r este trabalho em poucas horas. 
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10.6 — Kaquina de P i s t o l a r Eletroaica 
tit 

Os couros serao assiffi diatribufdos $ 
— Vaqueta naco 2 X cobertura 1 x top f i n a l 
— Vaqueta napa f l o r i n t e g r a l 1 x fundo 2 x cobertura 

1 x top f i n a l 

Oomo teremos 200 meios couro a serem pistoiados. t o t a -
lizam. 700 meios por dia. A maquina tern capacidade para produzir 
300 meioa/bora»eatao em 3 horas e meia tod© trabalna sera con -
cl.u£do. 

10.7 - Cabiae com P i s t a l a Manual 

Esta cabiae sera, u t i i i z a d a para acerto de cores (expe-
r i l n c i a ) como tambem podera atender pequena producao. 

10.3 — Expedicao 

Oa couros serao medidos em uma maquina de medir eietro-
nica, em seguida serao embalados e estocadosnem prateleiras para 
serem vendidos. 
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1.0 - AII'IOXARIPAUO (xBRAL 

. l a v e r a um almoxarii'ado %ue sera respoas-avel pelo 1 

bom andamento do mesmo. Serao armazeaados aeste almoxariiado 1 

todos os produtos de caleiro e curtimeato, como tambem tudo 1 

aquilo que comportar maior volume. 

1.1 - Almoxariiado de Eecurtimento 

Serao armazeaados produtos quimico3 coasumidos aas 

operac^es de neutralizagao,recurtimeato, tiagimeato e engraxe. 

1.2 - Almoxarifado de Acabameato 

3erao armazeaados 03 produtos u t i l i z a d o s para o aca­
bameato. Exiate neste setor uma sala para pesagem dos produtos e 
preparagao das t i n t a s . 

1.3 — Laboratorio de Analises e Testes. i " a s i c o 3 . 

area t 32,4m2 

Serao realizados todos os- testes fasicos e quamieos, 
taato do setor de curtimeato como do acabamento. 

1.4 - Sala da Comissao iateraa de Prevengao de Aci-
deates (CIPA) 

i r e a : 21,71 a 2 

Este setor e de esseacial. importaacia deatro da empre 
sa. Havera um presideate auxiiiado por iaspetores de seguraaga, 
procurara comsater atraves de reuaioes com os operarios,mostraado 
aos mesmos os meios e materials adequados para com'oater os acidea 
tes de trabalao. 
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1.5 — Sala de p r ime i r o s Socorros 

i r e a : 21 ,71 ni 2 

Bsta s a l a sera l o e a l i s a d a pert© da area de producao e 

a e l a serao prestados os p r ime i ros socorros. aos operar ios ac idea ta -

dos aem que se j a coin grav idade . 

1.6 - O f i c i n a s 

Areas s 

- Kecanica - 70,25 

- Oar p i n t a r i a - 60,2 a i 2 

A empresa t e r a duas o f i c i n a s de maauten;;ao, una para o 

s e t o r mecaaico e ou t r a para o se to r de e a r p i n t a r i a * Ambas te rao 

equiparaentos necessar ios para o p e r f e i t o desempeniio. 

1.7 - Oa lde i r a 

i r e a t 60 ia2 

Terenos mia. o a l d e i r a a. leni ia que 3era i n s t a l a d a por * 

t r a s da i n d d s t r i a . 

1*8 - Gompressores 

i r e a t 19,2 m& 

L o c a l onde serao i n s t a l adoa os. compressores 

1*9 - Baaheiros e V e s t i a r i o s 

i r e a c 111.33 * 2 

Teremos urn conjunto de bai i i ie iros e v e s t i a r i o s que f lea— 

r a l o c a l i z a d o por t r a s do curt-usie. 
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1.10 - H e i e i t 6 r i o 

Area z IS2 ,8 mZ ( i n c i u i n d o a coziaha } 

Bste se tor aao sera dest inado apeaas aos ope ra r i o s , co -

mo tambem aos d i r e t o r e s da empresa. 

2.0 - BSCBIOtiRIO OU DiiPiRiTAEb^TO DE PESSOAL 

Este se to r se subdiv ide em salas para cada 3 e t o r ; co-

mo ; sa l a de espera, sa la do departasnento de compras e venaas,sa­

l a do d i r e t o r a d m i n i s t r a t i v e , do d i r e t o r f i n a a c e i r o , do d i r e t o r ' 

e omerc ia l , do d i r e t o r i n d u s t r i a l . , do d i r e t o r pres idente e t c . 

2 .1 - 3a l a do I 'ecnico de Ac ab antes t o 

Esta sa la sera des t inada ao t e cn i co responsavel pelo 

acabamento onde e l e podera c o n t r o l a r a producao deste se to r eomo 

tanbem e laborar as formulaeoes uue serao u t i l i s a d a s nos eouros 

2 * 2 - Sala do i e c n i c o de Gurt imento 

£sta sa l a sera des t inada ao t ecn ico responsavel pe lo 1 

cur t imento ondc e l e podera c o n t r o l a r a producao deste se tor oomo 

tambem e laborar as formulae oes que serao u t i i i a a d a s no cur^ inento 

dos eouros. 
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5.0 - SEJffAKSNIO DE JLGUA3 RESIDUAI3 

AREA: 384» 2 

0B3 : 0 tratameato de agua se encoatra auma area baasaa-

t e ampla,iogo t e r a coadicSea auf ieieatea p/recepcao 

de 525 &3/dia u t i l . 

Trabalaaremoa com 7,5 t one l a i a s/d i a de couro. 

7 , 5 t / d i a x 70 »3/t - 525 m5/dia 

i a s canaletas receptoras dos baaaoa r e s i d u a l s e x i s -

t i r a us gradeamaato para que- sejam r e t i d a s as p a r t i c u l a s g r o s s e i -

ras dos mesmos. i£a sa ida das aguas para os taaoaea de t ratamento 

havera urn peaelrameato para que fiquern r e t i d a s as p a r t i c u l a s me— 

aorea. 

Nos res idues l f o u i d o s teremos mater ia3 sedimeata -

res ( l odo ) e em suspensao, que serao t r a t ados da seguinte madei­

r a : 

3 . 1 - Osidaeao O a t a l l t i c a 

Os baahos r e s i d u a l s do c a l e i r o serao canai lzados para urn 

tanque de oxidacao c a t a l i t i e a com capacidade para 100 m5 oade se­

rao i n j e t a d o ox igen io do ar a t raves de urn d i s p o s i t i v a apropriado, . 

ev i tando forma?ao do gas s u l f i d r i e o { E ^ ) formado quari&o da i.un-

cao dos baaiios de c a l e i r o e cur t imento pe la neu t ra l i z aeao do pH 

(.8,5 a 9 , 5 ) . 

3«2 — Eomo^eini zac ao 

•Xodos os baahos serao caital izados para urn tanque de homo-

geinizaeao com capacidade para 150 m^ oade sera regulada a vazao 

das agua3,havera po r t aa t o uma aceieraeao aa m i s t u r a destes banrios 
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para undformizar per fe i tamente os deletes,como tambem e v i t a r to— 

da fermentacao aaaerobiea s u c e t i v e l de se deseavolver . A a g i t a -

cao sera f e i t a por um mis turador com he3J.ce. 

3.3 - Decantaoao 

Os banh.es homogeinizados seguirao para urn ou t ro t a a -

eue com eapaeidade para 150 onde se dar a coagulagao por agao 

do s u l f a t e f e r r o s o heptah ldra tado (FeisO^^I^O), a f l oeu lagao por 

aeao de um p o l i e l e t r o d o do t i p o p o l i a e r i i a m i d a ; e por f i a a de­

cant a? ao. 

0 lodo deeantado sera r e t i r a d o a cada 15 d ias e posto-

para secar era urn l e i t o de s ecages, e3ta secagem ocorre par i n f i l -

t racaa do3 so los e por evaporaeao do a r . Com este t ra tamento po-

deremos obter urn l odo em que o t e a r de ma te r i a seca e de 20 a 40^ 

(200 a 400 g/£) . Dacui o lodo pode ser e l iminado como d e s p e j o , i n -

c inerado ou usado come a iubo . 

3 .4 — As aguas e os. m a t e r i a l s em suspensao serao eana-

l i z a d o s para urn tanoue com capacidade para 1.575 m3, com ag i tacao 

constante (para e l i m i n a r os odores produzidos pe la formacao- de 

gas ) , onde f i e a rae r e t i d a s per 5 d i a s para que oco r ra a b iodegra-

dacao da mate r i a organic a eon t ida nos e f iuen tes do eurtume. Daqui 

os banhos poderao ser laneados no agude sem p e r i go de p o l u i r suas 

aguas. 

4.0 - IRATAMBNTO B0 32B0 

Area t 7 m£ 

A carnaga s a i r a da m&quina de descarnar atraves de uma 

cana le ta subterranea,. caindo d i r e t o dentro de urn tanque no qua l 

http://he3J.ce
http://banh.es


27 

sera f e i t a a extracao do aebft que sera t r a t a d o e veadido para f a -

b r i c a de saoao. 

5.0 - BALA&CA PARA PESAR OAWIHH»J0 01 BALAliQA DE EBQIBIEMO 

Esta baiarxga se d e s t i n a a pesar todos os carros e produ— 

t o s quimicos %ue eat r area na f a b r i c a . Iamb on sera u t i l i z a d a para 

pesar cargas de out ras f i r m a s . 

6.0 - SALA BE G0HTR01E DA BALA&g.A £B RECEBmESTO 

3esta sa l a serao contro ladas as pesagens das mercad i r i as 

cue entraram na i n d i l s t r i a . riavera urn responsave l por este s e t o r . 

7.0 - &ABIEBIE ODOSSOLdaiGO 

Area t 2S m 2 

1'eremos urn d e n t i s t a d i spon ' v e i . durante 3 horas por d i a 

para atendimento dos f u n c i o n a r i o s e seus dependente3. 

8.0 - UABIHBTE KgDIGO 

Area t 28 mZ 

jeremos urn medio d i s p o n i v e l durante 3 nor as por d i a para 

atendimento dos func ionar ios . e seus.. dependentes, alem de urn a enf er-

meira atendendo 8 horas por d i a . 

9.0 - coKumcAgao 

I iavera urn Gentro Te le fon ico que sera contro lado por uma 

t e l e f o n i s t a , deste cent ro s a i r a uma rede i n t e r n a de t e l e f ones que 

f a r a a comunicagao den t ro da f a b r i c a . 
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10.0 - 5&EACIOlUPlSliXQ 

Area t 300 m 2 

E3ta area e" des t inada ao estacionanento dos autonioveis dos 

d i r e t o r e s , f unc i ona r i o s e do pessoal v i s i t a n t e . 

11.0 - SUARITA 

area : 14,4 

Est a area sera des t inada ao pessoal da v i g i l a n c i a que con ­

t r o l a r a. a entrada e sa id a de todas as pes so as que pas sax en pe la 

i n d u s t r i a * 

12 . 0 - OBSERYAQOBQ 

1.) Havera una area para depos i to das aparas j 

2) Havera una area para depos i to das r eba i xade i r as ; 

3} " n n n n das l i x a d e i r a s ; 

4) ^'eremos un l u g a r para guardar as chapas das prensas ; 

5) Durante o expediente Iiavera tempo 3 u f i e i e n t e para que 

se ja e fetuada a nanutencao das maquinas que f i c a r a a 

cargo dos f u n c i o n a r i o s responsaveis pe las mesmas. 

13.0 - YEivrlLAQlG 

Devido ao t i p o de construcao do curtume teremos una boa 

v en t i l a gac de a r , e x i s t i n d o aber turas no te lnado e un nuemro su -

f i c i e n t e de j a n e l a s . 

Procurando e v i t a r a contaninaoao do anbiente pe l a v o l a t i -

za?ao de ce r tos produtos quifmieos 3erao i n s t a l a d o s exaustorea. nos 

a l n o x a r i f a d o s . 
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Para p u r i f i c a r a c i r c u l a c a o do ar aos l a b o r a t o r i e s , t e -

reaos uma completa i n s t a l a c a o . 

Para e v i t a r a po lu i cao do a r no se tor de aCabameato,em 

oada maquina func ionarao grandes exaustores* 

14.C - A3 ASIEGIKEffXO DE iOUA 

0 Curtume t e r a uma ca ixa de ag i a com capacidade s u f i c i -

ente para s u p r i r a producao. A agua sera, bombeada para a raesma e 

d i s t r i b u i d a para todos. os setores do cur tune* 

15.0 - BI3£RI3Uigl0 DOS EXTlii'lORES DE IKGEKDIO m& DIYBRSQ8 

§B§ DA iMMkx 
3E-0R ESPuMA Pd crcfiaco ssco CO 

3.arraca 1 i 

C a l e i r o 2 — 

Curt imento - 1 1 

Recur t inen to 1 1 1 

Seeagem 1 2 2 

L i x a d e i r a s 2 2 1 

Acabamento 3 5 3 

Expedicao 2 2 2 

Kecanica 1 1 1 

C a r p i n t a r i a 1 1 1 

Ca lde i ras 2 1 1 

Po r t a r i a s - 1 — 

E s e r i t o r i o 2 2 1 



- 30 -

16.0 - CA3A DE POEQA 

l o c a l on&e sera eolocado todo equipaiaento aecessario 

para condusir e l e t r i c i d a d e para i n d u s t r i a . 

3era l o ca l ! z ado por t r a s do curtume. 



1.0 - Equipanentos de protecao I n d i v i d u a l i 

Tod as as maquinas serao e qu i pad as I n d i v i d ualmeate com 

equipamentos que lh.es forem ind i cades . Assim eomo as cores &a 3e-

guranca do T-rabaiho^maquinas e tubulacSea estao de acordo com as 

aormas da Associacao B r a s i l e i r a de 1'ormas TecaiCas - A M I . 

2.0 ~ A empresa sera equipada com sistema coa t ra - i acead io atraves 

de ex t in to res : e h&draatea. Somo tambem com ca r r i aaos moveis, mesas 

nove l s , balaacas m6veis. paletea. e cava l e t es . Contara a inda com 

uma empi lhade i ra de maxca CLARK que atendera todo o serv ice de * 

t r anspo r t e que ©stiver ao sea a leanee. 

3*0 — Maquina de Descarnar H i d r a u l i c a com Baeamatlco. 

de maquinas t 1 

1'iarea t BB&Q 

I raba lho u t i l : l.SCOmm 

Producao nor a r i a . 140 meios 

Pot£ncia i n s t a l a d a : 60,5 CV 

Peso i f q u i d o : 2.000 leg 

de operar ios ocupalos t 4 

Gomprimento : 1.950 mm 

Largura : 4.290 mm 

4.0 - Maquina de D i v i d i r 

&@ de maquinas t 1 

Harca : EK2L0 

http://lh.es
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Qjrabaiho u t i l 

Producao h o r a r i a 

Potenc ia i n s t a l a d a 

5-S de operar ios ocupados 

Gomprimento 

Largura 

; 1.230mm 

; 140 meios 

i 37,5 01 

t 4 

: 2.000mm 

*.500mm 3 

5.0 — Haquina de Enxugar e E s t i r a r Csimbinada 

7& de maquinas 

l a r g u r a u t i l 

I'iarea 

producao h o r a r i a 

Po tenc ia i n s t a l a d a 

Peso l i q u i d o 

Largura 

Gomprimento 

de operar ios ocupados 

6.0 — Haquina de Rebaixar 

de maquinas 

I^arca 

Largura u t i l de co r t e 

Producao h o r a r i a 

Potenc ia i n s t a l a d a 
to 

K° de operar ios ocupados 

Dimensoes 

7.0 - haquina de E s t i r a r 

NO de maquinas 

Largura u t i l 

s 1 

i 1.300 mm 

i 150 meios 

. 20 CV 

; 4.600 k£ 

: 1.20Cmm 

• 4.1C0mm 

i 2 

: 2 

s BflKO 

; 450 meios 

t 140 meios 

s 47 GY 

: 2 

i 1.700 x 1.400 mm 

1 

2.200mm 



- 33 -

Karca 

Producao h o r a r i a 

po t enc i a i n s t a l a d a 

H$ de operar ios ocupados 

Fuacioaameato 

8.0 - 3ecador de Vacuo 

B* de maquinas 

Harca 

producao h o r a r i a 

po t enc i a i n s t a l a d a 

L a r g i r a 

Gomprimento 

H$ de operarios. ocupados 

: 70 — 100 nieios 

t 7,5 CV 

: 2 

; ar cumprimido 

; 2 ( t emperatura 70 a 90®C) 

t QBTSKEL 

s 30 meios 

: 19- CV 

: 800 mm 

s 3.500 mm 

t 4 

9*0 - Secotherm 

H$ de maquinas 

Marca 

Producao h o r a r i a 

po t enc i a i n s t a l a d a 

Dimens5es 

f de operar ios ocupados 

10.0 - xilneo de Seeagem com 

Kft de maquinas 

Harca 

producao h o r a r i a 

r raba lho u t i l 

?orea m a t r i z 

: 5 

; BNKO 

t 20 meios 

: 2 CV 

: 1.200 x 3.000 x 200 mm 

l 2 

Siatema de Bastoes 

: 1 

t BBKQ 

: 60 meios 

: 1.300 l 

: 1.5 OY - 4 po los - t o t a l TOY 
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Veloci&ade de passagem dos vent H a d ores 

- mixxmo i 162 min/min 

- medio s 108 min/min 

- mlnimo . Sh min/min 

Temperatura i n t e r n a aproximada t 60§C 

Peso i f q u i d o : 3*400 k g 

Largura : 2.450 mm 

A l t u r a u t i l : 2.150mm 

A l t u r a t o t a l : 2.960mm 

HQ de operar ios ocupados ; 2 

11.0 - Togg l ing " U n i v e r s a l " 

de maaaiiaas ; 1 

Harca s BiiKO 

m de gavetas : 20 

Porca m o t r i z : 6 01 

producao h o r a r i a t SO meios 

Ven t i l ado res t 2 

Consume vapor saturado- em 3 atm e f e t i v a s / h i r a s s 115kg 

Largura : 3.380 mm 

Gomprimento : 8.860 mm 

A l t u r a : 3*750 mm 

Operar ios ocupados . 2 

12.0 - maquina de Amaciar t i p o Jacare 

H$ de maquinas s 1 

Karca ; SKKO 

Serv ico u t i l ; 780mm 

producao h o r a r i a ; 40 — 45 meios 

Po tenc ia i n s t a l a d a t 5 GV 
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13*0 — Kaquina de Amaeiar t i p o K o l i s s a 

ae maquinas 

i-xarea 

Producao h o r a r i a 

po t enc i a i n s t a l a d a 

Largura 

Comprinieato 

No de operar ios ocupados 

1 

EHKQ 

150 meios. 

10 CV 

13mm 

3.075 nm 

: 2 

14*0 - L i x a d e i r a pequeaa 

2$ de maquinas : 

marca 

La rgura u t i l ; 

Gomprimento da mesa : 

Producao h o r a r i a ; 

?orca m o t r i z :. 

R.P.H. do r 6 i o da l i x a :. 

Diametro extern© c i i i n d r o da 

l i x a ; 

Diametro externo do r o l o de 

borracha : 

Largura s 

Gomprimento ; 

A l t u r a : 

Peso l i q u i d o t 

Operar ios ocupados i 

1 

BBKO 

600 mm 

1.200mm 

40 meios 

10 CV 

1.300 

230 m/a 

170 m/m 

1.400 mm 

2.600 mm. 

1*^20 mm 

1.400 kg 

1 



36 -

1.5.0 - L i x a d e i r a grande 

N§ de maquinas 

Marca 

Largura u t i l 

Producao h o r a r i a 

po t enc i a i n s t a l a d a 

Largura 

Gomprimento 

Operar ios ocupados 

16.0 — Haquina de Desenpoar 

IhQ de maquinas 

M arc a 

Producao h o r a r i a 

potencia. i n s t a l a d a 

Largura 

Gomprimento 

t 1 

; BftKO 

t 1.600mm 

; 120 meios 

s 20 GV 

; 2.350 ma 

i 3*300 mm 

t 1 

Operar ios ocupados. 

i 1 

: SEIKO 

; 120 meios 

i 10 GY 

i 2.400 am. 

j 1.5C0 mm 

; 1 

17.0 — T&neo de Secagem com Gabine de p i n t u r a Eaaual 

N° de maquinas 

Marca 

Producao h o r a r i a 

Potenc ia i n s t a l a d a 

L ar gura 

Gomprimento 

Operar ios ocupados. 

; 1 

t 50 meios 

. 13,5 GY 

: 2.300 mm 

. 24.000 mm 

t 3 
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18.0 - Maquiaa de prensar 

de maquinas 

ft area 

Patenc ia i n s t a l a d a 

produeao h o r a r i a 

Largura 

Comprimeat© 

Pessoal ocupado 

. 2 (uma chapa l i fta e uma eiiapa 

estampada) . 

t HOKBCA 

: 15; • * -• 

t 110 meios 

; 1.500 mm 

t 1.000 mm 

: 4 

19 .0 — xuaeo de Socages com Cabiae de P i n t u r a E i e t r o n i c a 

HQ de miauiaas 

ft area 

Producao h o r a r i a 

Potenc ia i n s t a l a d a 

Largura 

Gomprimento 

Operar ios ocupados 

: 1 

; BHKO 

i 600 meios 

t 18,5 GY 

i 2.800 mm 

" 24*000 mm 

20.0 - i iaquina de Ked i r 

H® de maquinas 

Marca 

Producao h o r a r i a 

Largura u t i l 

p o t e n c i a i n s t a l a d a 
M l 

Dimensoes 

D i sp lay ample de 3/4 de polegada : 

Peso : 180 kg 

Operar ios ocupados j 1 

; 1 

; &BDPBL 

; 250 meios 

: 1 . 

. 5 GY 

: 2.000mm x 950 x 1.400 mm 
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70BKULAQ20 BB GURTIMBU20 

P E L E S SALS AD AS 

Bemolho ; 

300$ - Xgua e temperatura aabieate 

0,3$ - Saaix PC) t easo -a t i v o 

0 , 1 g / l - Buaaa 0,6$ i B a c t e r i c i d a ) 

Radar 6 horas 

Eseorrer 

Lavar 

DSpiiaoao e C a l e i r o 

308 - I g u a aabieate 

2,5$ - Su i f e t o de Sodio 

5»Q& - S id roB ido de C a l c i c 

Rodar 30^ 

+• 100$ - Igua aabieate 

Parar 15* 

• 200$ - itgua ambience 

Rodar 30* 

Apos rodar 5 ' /h ate completar 16 horas 

Desearnar 

D i v i d i r 

Des-calcinacao e Purga 

100 $ - I g u a a 30 90 
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1,5$ - Sulfate- de Amoaia 

0,5$ - B i s s u l f i t o de Sodio 

Rodar 90 ' 

Corte i a c o l o r 

+ 0,0135 - Corrosaa 00 

Rodar 40* 

Eseorrer 

Lavar 20 1 

P i q u e l ; 

100$ - I g u a axb ieate 

7,03 - C la re to de sod ic 

Rodar 10* 

•f- 1,4$ - l e i d o Sul f t i r iCG coaceatrado ( d i l u i d o I t 20) 

Rodar 90 1 

Corte amarelo 

pH 2,5 - 3,0 

+ 8,1$ - (Oromossal 3.) 

Rodar 2 horas 

Corte amarelo 

- • • 1 . 5 $ - B icarbonate de Sodio ( d i l u i d o 1:20) 

r odar 6 horas 

pH 3,8 ~ 4,0 

De ixar no baaho durante a n o i t e 

Eseorrer 

Cavaletar 
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Hosso empeaho na rea l i saoao e concret isaeao deste t r a -

ba lao , f o i com a f i a a l i d a d e de que o aesmo obteaaa una boa r e c e p t i 

b i l i d a d e por par te dos que veaha* a a n a l i s a - l o , teado em v i s t a a 

coereacia dos aspectos f a'voraaeia e des favorave is , para imp lan ta -

cae deste curtume e ao poato de v i s t a dos elaboradores de3te , t ;or-

na-se v i a v e l a implaatacao da i n d u s t r i a com ot ima prev isao de suees­

se . 
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Nesta fase do est agio t r a b a l h e i no se tor de R i b e i r a que com~ 

preende a par te de bar raca a c u r t i o a o . 

X* Desenvolvimento - Bar raca , remolho, c o l e i r o e desca le iaagao ,pur -

ga e p i q u e l , c u r t i m e n t o . 

A . l Barraca £ aeate se tor que as peles sao armazenadafl c l a s s i f i c a -

das, aparadas e eaviadaa ao se tor p o s t e r i o r ( remolho, 

c o l e i r o ) trabalhamos com peles salgadas e pe les ires— 

cas, oadeuias peles salgadas sao levadas a urn pre—re­

molho sob urn perxodo de 3 0 ' , em 3eguida sao pre-des -

caraados, aparadas e uransportadas aos f u l o e s de ca — 

l e i r o * Depois de peaados devidamente. Depois de c a l e i -

rados as peles sao s.ubmetidas ao descarae propr iamen-

t e d i t o , sofrendo tambem as aparaocSes devidas» 

Peles Frs.scas - 3ao submetidas. a uma lavages seguida de urn. pre-des-

earne e em seguida xransportada aos i 'u loes de c a l e i ­

r o , depois de ca l e i r adas as pe les sao aparadas e t r a n s -

portadas a uma balanca e devidamente pesauas* 

033 1 As aparas do predesoarne sao levadas at rave 3 de eana— 

l e t a s para tanques onde sofrem um aquecimento e sao 

exoraidas s,ebos.* 

A .2 — ran to as peles salgadas quanto as pe les f rescas apds 

os processos e operacoes seguem t ranspor tadas para a 
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a desealcinagao e purga at raves de e a r r i n h o s . Ha desea i -

cinaoao t ratamos as peles con desca lc inantes e a u s i i i a -

r es onde eliminamos grande par te da a l c a l i n i d a d e . f i ­

n a l da descalc inacao faaenos o co^rte e asanas a f e n o i f i 

t a l e i n a que deve dar urn cor te i n c o l o r . Gon urn bora proce-

dimeato deste processo lava-se ben as peles e en seguida 

i n i e i a n o s a piquelagem-

A.3 — P i q u e l — rratamos as peles com acido s u l f u r i c o e c i o r e t o de 

sodio bem cono aos outros a u x i i i a r e s onde obterenos un 

pE s a t i s f a t o r i o para penetracao dos cur t en tes dando-nos 

urn pH que v a r i a de 2,8 - 3 , 2 . 

A.4 — Ourt imento - ]J nesta fase onde u t i l i a a m o s cu r t en t e s a base 

de cremos t r a n s f ormaado as peles em n a t e r i a l i m p u t r e c i -

v e l . No f i n a l do c i t a d o processo fazenos o t e s t e da f e r 

vu ra a f i n de v e r i f i c a r se ha alguma r e t ra^ao* 
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OOHOXJUSSO — Durante o perxodo era que desenpenhei. xainha f u n -

cao de qu i x i c o e s t a g i a r i o nos setores anter ior— 

meats r e l a t ados pude observar e a n a i i s a r os pon­

t es negat ives e p o s i t i v o s bem coiao d i f i e u l d a d e s 

e f a o i l i d a d e s no desempenho e acompaniiasiento dos 

processes po r taa to f o i p o s s i v e l urn boa a p r o v e i t a -

mento e exploracao das a t i v i d a d e s . 


