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MEMORIAL DESCRITIVu 

1- I n t r o d u c a o 

Tento no Novo Mundo, quanto no Velho Mundo, os couros e as peles " 

foram adotadas como u t e n s i l i o i n d i s p e n s a v e l pelo homem que se v i a movido 

pela necessidode de p r o t e c a o . 

Nos tumulos e g i p c i o s , foram encontrados s a n d a l i a s de couro e ar— 

t i g o s de p e l e , o que deir;onstra o conhecimentc ha mais de t r e s m i l anos , 

da a r t e de c u r t i r , sendo certamente o curtume, uma das mais a n t i g a s indus 

t r i a s do homem. 

No B r a s i l , a i n d u s t r i a de couro tern se desenvolvido b a s t a n t e nos 

u l t i m o s anos, conseguindo o a r t i g o , c rescente a c e i t a c a o no mercado e x t e r -

no, alem de s u p r i r t o t a l m e n t e o mercado i n t e r n o . 

1.1- G b j e t i v o e etapas p r i n c i p a l s 

Neste t r a b a l h o , sera apresentado urn memorial d e s c r i t i v o de uma" 

i n d u s t r i a de curtume, que t r a b a l h a r a com uma producao de 300 c o u r o s / d i a , 

obedecendo urn regime de t r a b a l h o de 08:00 ( c i t o h o r a s ) , por d i a . 

A i n d u s t r i a p r o j e t a d a , sera c o n s t r u i d a com t i j o l o s de f u r o s , com 

uma a l t u r a de sete metros. 0 sistema de v e n t i l a c a o comecara a p a r t i r dos 

c i n c o metros e a sua c o b e r t u r a sera f e i t a cum t t l h a s de amianto. 
2 2 

A i n d u s t r i a s era c o n s t r u i d a numa area de 17.000 m , com 2.880 m 

de s u p e r f i c i e c o b e r t e . A e s t r u t u r a f i s i c a do curtume f o i elaborada d e n t r o 

dos melhores parametros de i l u m i n a c a o , v e n t i l a c a o , escoamento, s e r v i n d o " 

este de c o b e r t u r a , para a b r i g a r o l a y - o u t , que accmpanhou r i g i d a m e n t e c 

fluxograma dos processos de c u r t i m e n t o . 



A empress sera composts por t r e s unidades basicas: Unidade f a -

b r i l , Unidade A d m i n i s t r a t i v e e a Unidade de t r a t a m e n t o dos E f l u e n t e s . 

2- L o c a l i z a c a o da p l a n t e 

2.1- M a t e r i a prima 

A r e g i a o onde sera irnplantada a i n d u s t r i a , e r i c a em m a t e r i a p r i -

ma, j a que toda a pele e x i s t e n t e no m u n i c i p i o e cidades v i z i n h a s - d e v i -

do a nao e x i s t e n c i a de uma i n d u s t r i a de curtume - sao exportadas para ou 

t r a s r e g i o e s . 

Com estas informacoes, pode-se chegar a conclusao de que a r e - " 

g i a o podera s u p o r t a r a construcao de uma i n d u s t r i a de curtume. 

Quanto a p a r t e de produtos quimicos ou o u t r o s produtos que sao 

usados na f a b r i c a c a o dos couros, estes podem ser encontrados nos d i v e r s o s 

Estados do p a i s , p e r m i t i n d o com i s t o a sua d i s t r i b u i c a o em quantidades pa 

r a q ualquer r e g i a o . 

2.2- Mercados 

Toda a produgao gerada na i n d u s t r i a , sera exportada para o u t r o s 

c e n t r o s que apresentem urr. sistema de c o m e r c i a l i z a c a o bastante elevedo. 
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2.3- D i s p o n i b i l i d a d e de pot e n c i a e c o m b u s t i v e l 

. P c t e n c i a - r e f e r i n d o — s e ao set or e n e r g e t i c c , a cidade de Coremas 

dispoe de uma Usina H i d r o - e l e t r i c a , com dues t u r b i n e s de 2.5G0 HP, que 

r e f o r c a a tensao do sistema dc Vale do Piancc e tambem podera e n e r g i s a r o 

mesmo v a l e independente, em caso de desligamento da Usina de Paulo Afonso 

; uma Sub-estacao de 69 KV que d i s t r i b u e saidas de e n e r g i a e l e t r i c a para 

v a r i e s cidades, e brevernente sera implantado uma o u t r a Sub-estacao de " 

grande p o r t e . 

.Combustivel- se r e f e r i n d o aos co m b u s t i v e i s d e r i v a d o s do p e t r o - " 

l e o , o sistema de abastecimento sera f e i t o por uma companhia e x i s t e n t e na 

ci d a d e , p e r m i t i n d o assim o fornecimento necessario a i n d u s t r i a . 

Quanto a o u t r o s combustiveis como a lenha por exemplo, e s t a pod_e 

r a s e r encontrada com grande f a c i l i d a d e na r e g i a o . 

2.4- Clima 

A cidade de Coremas e s t a l o c a l i z a d a na zona f i s i o g r a f i c a do Ser-

t a o , com uma a l t i t u d e de 220 metros acima oo n i v e l do mar, apresentando " 
o 

urn c l i m a quente e seco, o s c i l a n d o a temp e r a t u r e e n t r e 23 e 34 c. 

As p r e c i p i t a c o e s p l u v i o m e t r i c a s , sao no per i o d o de i n v e r n o , que 

acontece geralmente nos meses de J a n e i r o a junho. 

2.5- Meios de t r a n s p o r t s 

Quanto aos meics de t r a n s p o r t e , a cidade de Coremas l i g a - s e a t r a 

ves de r o d o v i a s com as cidades de Souza e Pianco, e conta ainda com uma 



BR-estadual que se l i g a a B R -230, dando acesso a cidade com a c a p i t a l do 

Estado. 

2.6- D i s p o n i b i l i d a d e de agua 

A cidade e a b a s t e c i d a pelos d a i s maiores acudes da Pa r a i b a : 0 *' 
3 / 

Estevam Marinho com uma capacidade de armazenamento de 720.000.000 m (se 
t e c e n t o s e v i n t e milhoes de metros c u b i c o s j , de ague e o Mae D'agua com 

3 / "' * \ 640.000.000 m [ s e i s c e n t o s e quarenta milhoes de metros c u b i c o s j , os qua 

i s formam urn unico sistema, c u j a capacidade t o t a l e de 1.360.000.000 m 

(urn b i l h a o , t r e ^ e n t o s e sessenta milhoes de metros c u b i c o s j , de agua , " 

sendo as mesmas, d e s t r i b u i d a s pela p r e f e i t u r a . 

A cidade conta ainde com c r i o Piranhas, perene o ano i n t e i r o pe 

la funcionamento das t u r b i n e s 1 e 2 da CHESF (Companhia H i d r o - e l e t r i c a do 

Sao F r a n c i s c o J . A ague e de boa quali d a d e , apresentando dureza quase nula 

2.7- Eli m i n a c a o dos e f l u e n t e s e r e s i d u o s 

0s e f l u e n t e s gerados pela i n d u s t r i a , serao submetidos a urn t r a t a 

mento e seguidamente lancados ao r i o ; enquanto que os r e s i d u o s s o l i d o s , = 

serao jogedos no a t e r r o de P r e f e i t u r e M u n i c i p a l . 

2.8- D i s p o n i b i l i d a d e de mao de obre 



A r e g i a c onde sera implantada a i n d u s t r i a , dispc-e de mao de obra 

em abundancia, merecendo apenas dar urn t r e i n a m e n t o adequado para aquelas 

pessoas que serao d e s t i n a d a s a operar as maquinas e equipamentos e x i s t e n -

t e s na i n d u s t r i a . 

2.9- C a r a c t e r i s t i c a s de l o c a l i z a c a o 

A i n d u s t r i a p r o j e t a d a , l o c a l i z a r - s e - a a margem esqueda do r i o P i 

ranhas, na r u a Capitao Antonio L e i t e , S/N, no b a i r r o Pombalzinho - Core-" 

mas-PB 
2 

0 t e r r e n o d i s p o n i v e l apresenta uma area de 17.000 m , com 85 m " 

de f r e n t e por 200 m de fundo. L i m i t a - s e a d i r e i t a e a esquerda cum t e r r e 

nos da P r e f e i t u r a M u n i c i p a l , a f r e n t e com a s e r r a r i a Primavera e aos f u n -

dos com o r i o Piranhas. Este t e r r e n o tern a sua t e s t a d a v o l t a d a para o nor 

t e 

A e s c o l h a deste m u n i c i p i o para e implantacao desta i n d u s t r i a , 

f o i f e i t o levando-se em consideracao alguns c r i t e r i o s , coma: e n e r g i a , c l i 

ma, agua, mao de obra, m a t e r i a prima, e t c . 

2.10- P r o t e c a c c o n t r a enchentes e i n c e n d i o s 

.Enchentes- a t o p o g r a f i a da cidade e muito d i v e r s i f i c a d a , nao a 

presentando problema algum com a drenagem das agua p l u v i a i s . 

. I n c e n d i o s - A i n d u s t r i a sera equipada com h i d r a n t e s e e x t i n t o r e s 

de combate a i n c e n d i o s . 
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3- D i s t r i b u i c a o da p l a n t a (Lay-out) 

a- C o e f i c i e n t e 09 - basico 

2 2 
1,5 . 0,139 Z-kg 1 kg 

3.1- T i p c e quantidade de couro a. e l a b o r a r 

0 curtume i r a p r o d u z i r urn t o t a l de 300 couros por d i a ( p e l e va-

cum) - podendo no f u t u r o aumentar a sua producao d i a r i a - , e assim sera 

d i s t r i b u i d o a producao: 

100 Wet-blue (WB) 

100 Semi-acabado (SAJ 

100 Acabado (A) 

Obs- Estas 300 peles ao serem d i v i d i d a s , darao em media 250 raspas por d i a 

. Como t o d a a raspa perde em t o r n o de 20/o, assim teremos: 

250 raspas - 50 (20%) = 200 raspas por d i a 

b— C o e f i c i e n t e 03 - Rendimento em couro 

2 2/^-m m / d i a 
100 VVB x 3,60 = 360 x 0,33 = 118,8 

100 SA x 3,60 = 360 x 0,75 = 270,0 

100 A x 3,60 = 360 x 1,00 = 360,0 

200 R x 1,20 * 240 x 0,27 * 64,8 
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- Levsndo-se em consideracao que 240 d i a s , sao os d i e s u t e i s no curtume ao 

ano, teremos: 

300 c o u r o s / d i a x 01 d i a = 300 co u r o s / d i a 

300 c o u r o s / d i a x 23 dias/mes = 6.900 couros/mes 

300 c o u r o s / d i a x 240 dias/ano = 72.000 couros/ano 

- Considerou-se urn peso medio para as peles de 24 kg/couro. 

300 c o u r o s / d i a x 24 kg/couro «= 7.200 kg / c o u r o / d i a 

23 d i a s x 7.200 kg/couro/dia = 165.600 kg/couro/mes 

240 d i a s x 7.200 kg/couro/dia = 1.728.000 kg/couro/ano 

Assim, a producao sera de 300 couros por d i a , pesando 7.200 kg/ " 

c o u r o / d i a ; 6.900 couros par mes, pesando 165.600 kg/couro/mes; e 72.000 

couros per ano, pesando 1.728.000 kg/couro/ano. 

Entao, 

2 2 1.728.000 kg/couro/ano x 1,5 p /kg = 2.592.000 p /ano 

1.728.000 kg/couro/ano x 0,139 m^/kg = 240.192 m 2/ano 

c- C o e f i c i e n t e 02 - Aproveitamento da s u p e r f i c i e c o b e r t a 

2 
P 

900 - - — , onde SC= s u p e r f i c i e c o b e r t a 
m^SC 

2.592.COO p^/ano = 2.880 m SC 

900 p 2/ano / m 2sc 
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2 A area c o b e r t a e de 2.880 m SO, e sera d i s t r i b u i d o da s e g u i n t e ma 

n e i r a ; 

Setores 4 
2 _ m aC 

1.958 

- Depositc, c i a s s i f i c a c a o , expedicao. .. 14% 403 

.. 8% 231 

. . 10% 288 

T o t a l 100% 2.880 

Os 1958 m^SC da p a r t e de f a b r i c a c a o , serao d i s t r i b u i d o s nos d i v e r 

sos s e t o r e s , como segue: 

Setores Percentaoem m /SC 

- C a l e i r o - Purga 25% 489 

- Curtimento 9% 177 

- Tingimento 19% 372 

- Secagem 2 1 % 411 

- Acabamento 26% 509 

T o t a l 100% 1.956 

d- C o e f i c i e n t e 04 - F a t o r de p o t e n c i a 

2 
Adotou-se 450 m /HPi 

m 
HPi 

n n J 240.192 rn /ano ~ 
HPi= — f = 534 HP 

450 2 HPi 
m 



I-

0 curtume t e r a mais 25% de HP i n s t a l a d o s , d i s t r i b u i d c para s e r v i -

cos g e r a i s , c a l d e i r e s , compressores, bGmbas e t c , que sera de 133,44 HP , 

dando urn t o t a l g e r a l de 667,2 HPi. 

Setores Percentagerr, HPi 

- C a l e i r o e purga ( f u l o e s , maq. descarnar 

e d i v i d i r j 24% 128,16 

- Curtimento ( f u l o e s , maq. enxugar, maq.' 

r e b a i x a r j 14% 74,76 

- Recurtimento e secagem ( f u l o e s , maq. es 

t i r a r ) 28% 149,52 

- Secagem, lixagem, desernpoar 20% 106,8 

- Acabamento (pr e n s a , cabine de p i s t o l a 1 

com secagem ] 14% 74,76 

T o t a l , 100% 534 

e- C o e f i c i e n t e 18 - Rendimento de f u l o e s 

2 
1,50 -l i t r o s de f u l o e s 

2 
- = 160.128 l i t r o s de f u l o e s 2 

1,50 m / l i t r o s f u l o e s 
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Seccao n£ f u l o e s Dimensoes externas L i t r o s p/ f u l a o T o t a l 

C a l e i r o 03 

Curtimento 03 

Recurtimento 03 

3,0 x 2,5 

3,0 x 3,0 

2,3 x 3,0 

14.700 

21.100 

16.200 

240.192 m 
156.000 = 1,53 

44.100 

63.300 

48.600 

156.000 

f - C o e f i c i e n t e 22 - Rendimento da c a l d e i r a 

700 - 900 couros 
m c a l d e i r a 

Adotou-se 800 couros/m c a l d e i r a 

Entao: 72.000 

800 couros/m c a l d e i r a 
= 90 m c a l d e i r a 

teremos: 

Adotaremos urn p o t e n c i a l de c a l d e i r a de 90m de c a l e f a c a o , onde 

72.000 _ . 2 
•= 800 couros/m c a l d e i r a 90 

g- C o e f i c i e n t e 23 - Rendimento u n i t a r i o da c a l d e i r a 

2 
m c a l d e i r a 
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1.728.000 _ „ kg couros — = 19.200 
90 2 , . 

m c a l d e i r a 

Este v a l o r de 19.200 e urn bom r e s u l t a d o , p o i s esta proximo de 

20.000 . 

h- C o e f i c i e n t e 19 - Relacao l i t r o s de agua 

2 2. 5 2 •*--*-*:ros egue/dia 
l i t r o s de f u l o e s 

Em 230 d i a s u t e i s que temos como base, r e s u l t a : 

230 - 345 a 460 l l t r ° 5 a B " a / a ? ° 
u t r o s de f u l o e s 

I 
— 

Adotou-se o v a l o r medio de 345, teremos 

156. ODD l i t r o s de f u l o e s x 345 j - l t r o s agua/ ano = 5 3 . 3 2 0 . 0 0 0 l i t r o s / a g u a / 
l i t r o s de f u l o e s 

ano 

Adotando-se para o i n i c i o da producao urn consume anual de " 

45.000.000 l i t r o s , teremos: : 

45.000.000 = 288 156.000 

Obs- 0 curtume quando a t i n g i r a sua capacidade maxima que sera de 400 cou 

r o s / d i a , teremos 

400 x 240 = 96.000 couros/ano 

mos: 

Adotando-se o v a l o r medio do c o e f i c i e n t e 14, i g u a l a 400, t e 
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400 l i t r o s x 96.000 courus/ano= 38.400.000 l i t r o s de agua/ano 

= 160.000 l i t r o s de agua/dia 
3 - , 160 m de agua/dia 

Dimensionou-se urn r e s e r v a t o r i o com autonomia de t r e s d i a s , cu-
3 ~ 

j a capacidade e de 500 m . As dimensoes, sao: 8,0 x 8,0 x 8,0 m. 

Entao, teremos: 

1 r e s e r v a t o r i o de agua de 500.000 l i t r o s . 

i - C o e f i c i e n t e 13 - D i s p o n i b i l i d a d e de e n e r g i a p r o p r i a (grupos 

e l e t r o g e n o s j 

HPi _ 
= 3 - 4 

KVA 

Adotando—se o v a l o r mais b a i x o , teremos: 

HPi KVA= 3 

KVA-- = 178 KVA 
3 

P o r t a n t o , o curtume i r a n e c e s s i t a r de urn grupo gerador de e l e -

t r i c i d a d e com capacidade de 176 KVA. 

j - C o e f i c i e n t e 30 - Rendimento dos compressores 

2 
ro c o e f i c i e n t e s 

HPi compressores 
6050 - 5.700 - 4300 

C o e f i c i e n t e adotado— 6.050 
Entao, — 
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240.192 — = 39,70 t= 40 HP compressores. o. ObO 

1 - C o e f i c i e n t e 17 - Peso de maauinas 

2 C o e f i c i e n t e s 
m 

kg maquina 2,30 - 3,00 - 3,30 

C o e f i c i e n t e adotado— 2,30 
Lntao, 

2 
= 104,431,3 = 104.431 kg maq. 2,30 2/kg maq. 

m 

Adotando a razac de 2.800 kg/maq, teremos; 

104.431 * -
37 maquinas de f a b r i o a c a c 2.800 

Producao 

m- C o e f i c i e n t e 01 - P r o d u t i v i d a d e o p e r a r i a e p r o d u t i v i d a d e por ho 

mem ocupado. 

Come as dimensoes f i s i c a s do curtume j a foram c a l c u l a d a s , r e s -

a agora c a l c u l a r os parametros de producao. 

2 
p C o e f i c i e n t e s 

h-h 
17 - 20 

C o e f i c i e n t e adotado- 20 
Teremos: 
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2.592.000 r i — = 129.600 horas homens (.h-hj 20 

Deste t o t a l de 129.600, 75% correspondera ao pessoal o p e r a r i o ' 

e 25% ac pessoal nao o p e r a r i o , como segue: 

75% pessoal o p e r a r i o , 97.200 (h-o) 

25% pessoal nao o p e r a r i o 32.400 (h-h) 

T o t a l 129.600 

NS de horas d i a r i a s t r a b a l h a d a s - 8 horas 

N£ de d i a s por mes - 23 di a s 

i\'B de horas ao ano - 1.500 - 1700 horas 

Adotando-se um v a l o r medio de 1600 horas, teremos: 

129.600 pessoas= — = 81 pessoas 
i 1.600 

Para os o p e r a r i o s , levando em consideracao as horas e x t r a o r d i -

n a r i a s , se assegurara um rendimento de 1.700 horas anuais 

97.200 ~ - . n2 o p e r a r i o s = = 57,17 =57 o p e r a r i o s i • /UU 

Ij 

Entao, teremos: 

NS o p e r a r i o s m 57 
N e f u n c i o n a r i o s com o u t r e s ccupacoes = 24 

n- C o e f i c i e n t e 11 - Rendimento o p e r a r i o 

Couros 
o p e r a r i o s 
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72.000 , ^ . . . 
'= 1.263,15 = 1.263 couros/opersrio/ano 57 

o- C o e f i c i e n t e 12 - Rendimento o p e r a r i o u n i t a r i o 

o p e r a r i o 

* " ~ = 30.315,76 Z 30.316 k g / c o u r o / o p e r a r i o 57 

p- C o e f i c i e n t e 08 - Consume de energia e l e t r i c a 

Com 534 HP p r o j e t a d o s de maquinas de f a b r i c a c a o , o consumo t e o 

r i c o s e r a: 

KW 534 x 0,736 -~ x 8 hora s / d i a x 23 d i a s x 11,5 meses HP 

= 831.638,76 = 831.639 KWH / ano t e o r i c o 

Arredondando-se o v a l o r para 832.000 kv/h/ano, teremos: 

832.000 x 0,60 = 499.200 kwh e f e t i v o 

kv;h e f e t i v o 
m 

499.200 kwh = 2,G7 kwh 

240.192 m 2
 m

2 
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q- C o e f i c i e n t e C7 - Consume de combust i v e i s 

Levemos err. consideracao um consume de lenha para a c a l d e i r a " 

de 4 . 0 D C kg combustlvel/m^ c a l d e i r a . D consumo a n u a l , sera: 

4 . 0 0 0 kS co m b u s t i v e l g Q ^2 c a l d e i r a = 3 5 0 . 0 0 0 kg co m b u s t i v e l 
2 1 • • m c a l o e i r a 

Entao, 

kg c o m b u s t i v e l 
2 

m 

360.QUO ~ c n , . 2 
= 1,50 kg combustivel/m 

240.192 

r - C o e f i c i e n t e 06 - Consumo de produtos quimicos 

Kg P Q couro grande - 10,0 
couro couro medio - 1,50 - 2,00 

couro pequeno - 0,85 — 1,00 

72.000 couros/ano x 10,0 (kg F Gj = 720.000 kg P Q 
couro 

Assim sera d i s t r i b u i d o 

-Operacoes de r i b e i r a 

720.000 
3,5 205.714,28 = 205.714 kg P Q na r i b e i r a 

-Operacoes de c u r t i m e n t o 

720.000 
1,5 m 480.000 kg produtos G. no c u r t i m e n t o 



17 

-Operacoes de acsbamento 

720.000 
30,0 = 24.000 kg produtos Q. no acabamento 

Quadra de resume dos c o e f i c i e n t e s : 

1 - 45.000.000 l i t r o s de agua 

2- 156.000 l i t r o s de f u l o e s 

3- 720.000 kg de produtos quimicos 

4- 205.714 kg produtos quimicos na r i b e i r a 

5- 460.000 kg produtos quimicos nc c u r t i m e n t o 

6- 24.000 kg produtos quimicos no acabamento 

7- 81 pessoas em t o t a l 

8- 57 o p e r a r i o s 

9- 97.200 h D r a s - c p e r a r i o s 

10- 129.600 horas-homens 

11 - 2.592.000 p^ de couros c u r t i d o s 
• 2 

12- 240.192 m de couros c u r t i d o s 

13- 1.728.000 kg de couros crus 

14- 2.880 m s u p e r f i c i e c o b e r t a 

15- 832.000 kwh t e o r i c o s 

16- 499.200 kwh e f e t i v o 

17- 37 maquinas 

18- 104.431 kg maquinas 

19- 360.000 kg combus t i v e i s 
2 

20- 90 m c a l d e i r a 

2 1 - 72.000 couros t r a b a l h a d o s 

22- 534 HP i n s t a l a d o s 
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23- 40 HP compressores 

24- 178 KVA 

4- D i s t r i b u i c a o dos s e t o r e s 

4.1- Setor A d m i n i s t r a t i v o 

2 
Area- 195 m 

Este s e t o r encontra-se l o c a l i z a d o em f r e n t e a empresa, c o n s t i t u i . 

do por d i v e r s o s departamentos, como: 

- Recepcao 

- Setor pessoal 

- S e r v i c o s g e r a i s de a d m i n i s t r a c a o e c o n t a b i l i d a d e 

- Departamento de custos 

- Sala do d i r e t o r - p r e s i d e n t e 

- C.I.P.A (Comissao I n t e r n a de Prevencao de A c i d e n t e s ) 

- Sale de r e u n i o e s 

- Cantina 

- Banheiros 

Cabe a e s t e s e t o r coordenar t o d a a empresa no que d i z r e s p e i t o ,: 

ao seu funcionamento ( c u s t o , compra de m a t e r i a prima, vende de produtos 

acabados, selecao do pess o a l , e t c ) 
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4.2- Setor p r o r i u t i v o 

4.2.1- Producao 

1- Barraca 

2 
Area- 15C m 

A b a r r a c a e o l o c a l d e s t i n a d o a receber as peles ( m a t e r i a prima} 

, que chegam dos matadouros e f r i g o r i f i c o s . Nela sera f e i t o a c l a s s i f i e s 

cao, aparas, pesagem, estocagem e conservacao das p e l e s . 

. 1 - As peles verdes a serem conservadas com s a l , serao colocadas 

sobre e s t r a d o s de madeira, com o c a r n a l v o l t a d o para cima. A p i l h a sera " 

rnontada a l t e r n a n d o carnada de pele com camada de s a l . A a l t u r a da p i l h a nao 

devera u l t r a p a s s a r de 1,5m. 

2- As peles salgadas serao c l a s s i f i c a d a s , f e i t o as aparas neces 

s a r i a s para remover os apendices ( o r e l h a s , t e t a s , rabos, e t c j , e estocadas 

em grades de madeira. Cada grade t e r a capacidade de e s t o c a r , 50 pele s . 

3- 0 t r a n s p o r t e das peles para os f u l o e s , sera f e i t o com o a u x i -

l i o da e m p i l h a d e i r a . 

4- 0 p i s o da b a r r a c a t e r a uma pequena i n c l i n a c a o para f a c i l i t a r 

o e s c o r r i m e n t o das aguas e salmoura. 

5- A barraca t e r a uma balance movel, com capacidade para 500 kg 

, f a c e s , e s t r a d o s , grades e mesas de madeira para c l a s s i f i c a c a o das p e l e s . 
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2- Remolho e c a l e i r o 

2 
Area- 235 m 

.Remolho- o remolho tern por f i n a l i d a d e de repor no menor espa 

co de tempo p o s s i v e l , o t e a r de agua apresentado pelas p e l e s , quando e s t a s 

recobriam o animal e l i m p a r as mesmas e l i m i n a n o o impurezas a d e r i d a s aos pe 

l o s . 

Alguns f a t o r e s devem ser levados em consideracao no remolho, co-

mo: a quantidade de agua, temperature, movimentagao do banho, t i p a de con-

servacao, escclha e c l a s s i f i c a c a o . 

- Os f u l o e s serao carregados da s e g u i n t e maneira: a empilha- ,! 

d e i r e c o l o c a r a a grade com as peles em cima de uma mesa, j u n t o a boca do 

f u l a o , e d o i s peoes jo g a r a o as pelfjs para d e n t r o . 

j 
. D e p i l a c a o - c a l e i r o - e s t a operacoo v a i remover os pelos e o " 

sistema epidermico, bem como p r e p a r e r as peles para as operacoes p o s t e r i o 

r e s . 

0 sistema mais comum e o mais u t i l i z a d o e o que u t i l i z e c a l - s u l -

f e t o . 

As reacoes v e r i f i c a d a s em uma solucao de c a l adicionado s u l f e t o " 

, sao as s e g u i n t e s : 

Na^S + Ĥ O v NaHS + NaOH 

2NaHS + C a ( 0 H ) 2 T Z Z ^ Ca(3HJ 2 + NaOH 

Os f a t o r e s que deverao ser levados em consideracao no c a l e i r o , 

sao: o tempo, movimento do sistema, volume do banho, concentracao dos d i f e 

r e n t e s produtos usados, temperature e t c . 
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-Fuloes 

Marca-

N a c i o n a l i d a d e -

NS de f u l o e s -

Dimensoes e x t e r n a s -

Volume t o t a l -

Carga u t i l -

P o t e n c i a do motor-

Caixa-

Rotacao-

Enko 

B r a s i l e i r a 

03 

3,0 x 2,5 rn 

14.700 l i t r o s 

2.500 kg 

15 CV 

A3 

3 RPM 

1- Os f u l o e s serao f e i t o s de madeira e na sua s u p e r f i c i e i n 

t e r n a t e r a t a r u g o s . 

2- Preve-se a i n s t a l a c a o de mais um f u l a o no f u t u r o . 

3- Sera r e s p o n s a b i l i d a d e do chefe da secao, v e r i f i c a r os f u 

l o e s e manter engraxado e l u b r i f i c a d o todas as pecas. 

4- 0s produtos quimicos usados nesta operacao, sao: agua, u-

mectante, desengraxante, s u l f e t o de s o d i o , h i d r o x i d o de c a l c i o , e t c . 

5- Neste s e t o r encontra-se os f u l o e s de remolho e c a l e i r o , ma 

q u i n a de descarnar, maquina de d i v i d i r , mesas de madeira, c a v a l e t e s , a l i c a 

t e s e facas e t c . 

3— Descarne - d i v i s a o 

.Descarne- e s t a operacao tern por f i n a l i d a d e , e l i m i n a r os mate 

r i a i s a d e r i d o s ao c a r n a l . 
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-Maquina de descarnar 

Marca- Enko 

Nacionalidade- B r a s i l e i r a 

Mode I D- DPH - 1.800 

N £ de operadores- 02 

NE de maquinas- 01 

Producao h o r a r i a - 140 meios 

Potencia i n s t a l a d a - 60,5 CV 

Comprimento- 1.950 mm 

Largura- 4.290 mm 

1- As peles antes de serern descarnadas, serao p a r t i d a s , f o r -

mando d o i s meios couro, com • a u x i l i o do c a u a l e t e . 

2- A limpeza e manutencao da maquina, sera f e i t o p elos p r o -

p r i o s o p e r a r i o s que trabalham n e l a . 

3- Os r e s i d u o s ( g o r d u r a s ) , gerados nesta maquina, serao t r a n s 

p o r t a d o s por graviriade em c a n a l e t a para um tanque de e x t r a c a c do,sebo. 

. D i v i s a o - Nesta operacao, a pele sera d i v i d i d a ern duas 'cama- " 

das. A camada s u p e r f i c i a l , que e a f l o r e a camada i n f e r i o r que e a raspa. 

-Maquina de d i v i d i r para couros c a l e i r a d o s 

Marca- Seiko 

Nacionalidade- B r a s i l e i r a 

Modelo- DV - 18 

N& de operadores- 04 

N2 de maquinas- 01 

Producao h o r a r i a - 150 meios 



P o t e n c i a i n s t a l a c i a - 26,5 CV 

L a r g u r a - 5.70G mm 

Lar g u r a u t i l - 1.800 mm 

1- Nesta maquina a pele nao sera t o t a l m & n t e d i v i r i i d a . Sera " 

f e i t o apenas uma u n i f o r m i z a c a o na p a r t e da cabega das peles mais grosses. 

2- Os o p e r a r i o s que trabalham nesta maquina, e que serao os 1 

responsaveis p e l a limpeza e manutencao da mesma. 

3- 0 t r a n s p o r t e das peles para o s e t o r de c u r t i m e n t o , sera 

f e i t o a t r e v e s de c a r r i n h o s de madeira com rodas. 
i 

4- As peles antes de entrarem para os f u l o e s de c u r t i m e n t o , 

serao pesadas em uma balanga e x i s t e n t e no s e t o r com capacidade para 1.000" 

kg. 

i 

4- Descalcinacao, purge, p i q u e l e c u r t i m e n t o 
i 

2 
Area- 255 m 

.Descalcinacao- a descalcinacao v a i remover as su b s t a n c i a s a2. 

c a l i n a s que es t a o na p e l e , t a n t o as que se encontram depositadas, como as 

quimicamcnte combinadas em peles submetidas as operacoes de d e p i l a c a o e e_n 

calagem. 

Ds f a t o r e s que i n f l u e m na operacao de encalagem, sao c tempo de 

t r a b a l h o , t e m p e r a t u r e , concentracao do agente desencalante, t i p o de desen-

c a l a n t e , t r a b a l h o mecanico, t i p o de equipamento, volume do banho, e t c . 

.Purge- e s t e operacao c o n s i s t e err. t r a t a r as pe l e s com enzimas 

p r o t e o l i t i c a s , p r o v e n i e n t e s de d i f e r e n t e s f o n t e s , visando a limpeza da es-

t r u t u r a f i b r o s a . Esta operacao v i s a e l i m i n a r os m a t e r i a l s q u e r a t i n c s o s de 

gradados, submeticos a c e r t a d i g e s t a o , as gorduras a c i s o e s , e t c . 



24 

Na execucao da purga, devem s e r levados em consideracao alguns 

f a t o r e s , como: presence de s a i s , pH, temperature, concentracao da purga e 

o tempo. 

. P i q u e l - o p i q u e ! v a i t r a t a r as peles desencaladas e purgadas 

, com solucoes s a l i n o - a c i d a s , visando basicamente em preparer as f i b r a s ' 

colagenas para uma f a c i l penetracao dos agentes c u r t e n t e s . 

Gs f a t o r e s que devem ser levados em consideracao no p i q u e l , sac 

: absorcao do a c i d o , v e l o c i d a d e de absorcao dos a c i d o s usados, v e l o c i d a d e ' 

de penetracao dos acidos, t i p o de a c i d o , volume do banho, e f e i t o do empre-

go de s a i s o r g a n i c o s e e f e i t c da temperature. 

.Curtimento- o c u r t i m e n t o v a i t r a n s f o r m e r as peles em m a t e r i 

a l e s t a v e l e i m p u t r e s c i v e l . Com e l e o c o r r e fenomenc de r e t i c u l a r . a o por * ' 

e f e i t o dos d i f e r e n t e s agentes empregados. 

G numero de s u b s t a n c i a s o r g a n i c a s e i n o r g a n i c a s capazes de a g i -

rem como c u r t e n t e s e muito pequenc. Gs produtos mais u t i l i z a d o s , sao: 

-Produtos i n o r g a n i c o s - s a i s de crorno, s a i s de z i r c o n i o , s a i s de a l u m i n i o 1 

e s a i s de f e r r o . 

- Produtos o r g a n i c o s - c u r t e n t e s v e g e t a i s , c u r t e n t e s s i n t e t i c o s , a l d e i d o s , 

e p a r a f i n a s s u l f o c l o r a d a s . 

Os s a i s de crorno ocupam l u g a r de destaque e n t r e os c u r t e n t e s de 

origem m i n e r a l . 0 c u r t i m e n t o ao crorno e, em g e r a l , efetuado com peles em 

estado p i q u e l a d o , e e l a s incorporam de 25—30% de Cr203. 

Na execucao do c u r t i m e n t o , devernos l e v a r em consideracao f a t ores 

, como o pH, b a s i c i d a d e , temperature, e f e i t o dos s a i s n e u t r o s , s a i s masca— 

r e n t e s , e t c . 
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-Fuloes 

Marca- Enko 

Nacionalidade- B r a s i l e i r a 

Nfi de f u l o e s - C3 

Dimensoes e x t e r n a s - 3,0 x 3,0 m 

Volume t o t a l - 21.100 l i t r o s 

Carga u t i l - 3.500 kg 

Potencia i n s t a l a d a - 10 cv 

Caixa- A l 

Rotacao- 10 

1- Neste s e t o r encontra-se os f u l o e s de c u r t i m e n t o , c a r r i n h o s 

de madeira com rodas, a l i c a t e s , balanca com capacidade para 1.000 kg, ma-

q u i n a de enxugar, mesas de madeira, maquina de d i v i d i r couro c u r t i d o e ma 

quina de r e b a i x a r 

2- 0 chefe do s e t o r e que sera o r e s p o n s a v e l em manter os f u 

l o e s engraxados e l u b r i f i c a d o s todas as suas pecas. 

3- Preve-se a i n s t a l a c a o de mais um f u l a o no f u t u r e . 

4— 0s f u l o e s serao de madeira e a sua s u p e r f i c i e i n t e r n e t e r a 

t a r u g o s , 

5- Este s e t o r t e r a uma area para o descanso do couro c u r t i d o . 

6- 0s produtos quimicos usados neste s e t o r , sao: agente deser; 

c a l a n t e , purga, acidos, s a i s , agentes c u r t e n t e s , e t c . 

7- 0s couros c u r t i d o s antes de serem enxugados, deverao so- ' 

f r e r um repouso de 24 horas para que se v e r i f i q u e a complete complexacao e 

f i x a c a o dos i o n s de crorno. 
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5- Operacao mecanica de enxugar 

A operacao mecanica de enxugar e r e a l i z a d a com a f i n a l i d a d e ' 

de e l i m i n a r o excesso de agua apresentado pelos couros c u r t i d o s . 

Apos a operacao, e aconselhavel d e i x a r os couros em repouso por 

c e r t o numerc de horas (8 a 24J, para que as mesmas readquiram a espessura 

normal, p a i s apos a operacao de enxugar, e l e s apresentam menor espessura , 

em v i r t u d e da pressao a que foram submetidos. 

-Maquina de enxugar c o n t i n u a 

Marca- A l e t t i 

N a c i o n a l i d a d e - I t a l i a n a / 

NS operadores- 01 

N2 maquinas- 01 

Produgao h o r a r i a - 150 meios 

P o t e n c i a i n s t a l a d a - 60 CV 

Comprimento- 3.000 mm 

L a r g u r a - 1.500 mm 

1- Apos a operacao de enxugar, as couros serao submetidos a 

uma r i g i d a c l a s s i f i c a c a o da f l o r , r e s u l t a n d o em couros de 12, 2 s , 3^ ; e 

os r e f u g o s serao c l a s s i f i c a d o s em 42 , 52 e 62. 

2- Os couros wet-blue, serao enxugados e condicianados em em 

balagens que conservem a umidade. 

3- A manutencao e limpeza da maquina, sera f e i t o p elos p r o - ' 

p r i o s o p e r a r i o s que trabalham nela. 

6— Operacao mecanica de d i v i d i r 
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A vantagem de se f a z e r a d i v i s e o dos couros depois do c u r t i - 1 

mento e que ha menos perda de m a t e r i a prima, a operacao e r e a l i z a d a com 

maior f a c i l i d a d e , requerendo menas mao de obra e a d i v i s a o e mais exata , 

e x i g i n d o menos r e t i f i c a c a o da espessura na maquina de r e b a i x a r . 

-Maquina de d i v i d i r para couros c u r t i d o s 

Marca- Turner 

N a c i o n a l i d a d e - Alema 

N s operadores- 04 

NS mqquinas- 01 

Producao h o r a r i a - 160 meios 

Potencia i n s t a l a d a - 30 CV 

Lar g u r a - 5.700 mm 

Profundidade- 1.300 mm 

Largura u t i l - 1.B00 mm 

1- A manutengao e a limpeza da maquina, sera f e i t a pelos pro 

p r i o s o p e r a r i o s que trabalham com e l a . 

2- Se e s t a maquina a p r e s e n t a r algum problems, a d i v i s a o das 

pel e s podera s e r f e i t a p e l a o u t r a maquina no c a l e i r o . 

3- As raspas geradas nesta operacao, serao c l a s s i f i c a d a s e ' 

d e s t i n a d a s as operacoes subsequentes. 

4- Alem da maquina, ainda e x i s t i r a neste s e t o r , a l i c a t e s , es-

pes s i m e t r o s , f a c a s , e t c . 

7- Operacao mecanica de r e b a i x a r 

E s ta operacao v a i dar ao couro espessura adequada e u n i f o r m i -

dade em t o d a a sua extensao. A v e r i f i c a c a o da espessura e f e i t a com o auxj. 

l i o do espessimetro em d i f e r e n t e s pontos do couro. 
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-Maquina de r e b a i x a r c o n t i n u a 

Marca- Enko 

Nacionalidade- B r a s i l e i r a 

Modelo- RHA - 1.600 

i\|2 operadores- 01 

Nfi de maquinas- 01 

Producao h o r a r i a - 140 meios 

Potencie i n s t a l a d a - 47 CV 

Comprimento- 1.430 mm 

Largura- 3 .435 mm 

-Maquina de r e b a i x a r h i d r a u l i c a 

Marca-

Nacionalidade-

Modelo-

N2 operadores-

n2 maquinas-

Producao h o r a r i a -

Potencia i n s t a l a d a — 

Comprimento-

Largura-

Largura u t i l -

Enko 

B r a s i l e i r a 

RHA - 600 

01 

01 

80 meios ou 160 raspas 

21 ,5 CV 

1.950 mm 

2.000 mm 

600 mm 

1 - F i c a r a a cargo dos operadores manter a maquina limpa e r e a 

l i z a r as e v e n t u a i s manutencoes p r e v e n t i v e s e l u b r i f i c a g e m p e r i o d i c a s . 

2- 0s r e s i d u o s produzidos por e s t a maquina serao levados para 

f o r a do curtume em caixao de madeira, a t r a v e s da e r n p i l h a d e i r a . 
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3- Neste s e t o r e x i s t i r e juntamente com as maquinas de r e b a i - 1 

x a r , espessimetros, facas para f a z e r as aparas, mesas, c a v a l e t e s de madei

r a com rodas e uma balanca com capacidade para 500 kg. 

4— Gs couros e as.raspas depois de r e b a i x a d o s , serao aparados 

, pesados e seguidamente t r a n s p o r t a d o s para os f u l o e s de r e c u r t i m s n t o . 

0- N e u t r a l i z a c a o , r e c u r t i m e n t o , t i n g i m e n t o e engraxe 

£ ocn 2 

Area- 351 m 

. N e u t r a l i z a c a o - a n e u t r a l i z a c a o v a i e l i m i n a r os acidos l i v r e s 

e x i s t e n t e s nos couros de c u r t i m e n t o m i n e r a l , a t r a v e s de produtos a u x i l i a - 1 

r e s e sern p r e j u i z o das f i b r a s do couro e da f l o r . 

Desta operacao depende a penetracao das graxas, e em consequen-* 

c i a , o toque e a e l a s t i c i d a d e do couro, e t c . 

.Recurtimento- o r e c u r t i m e n t o e f e i t o em g e r a l , nos casos em* 

que e n e c e s s a r i o a correcao da f l o r com as s e g u i n t e s f i n a l i d a d e s : p e r m i t i r 

o l i x a m e n t c , encorpar o courc, amaciar o couro, p e r m i t i r a estampagem e f a 

c i l i t a r a colagem na p l a c a de secagem. 

Alguns f a t o r e s devem ser levados em consideracao no r e c u r t i m e n t o 

, como a n e u t r a l i z a c a o , temperature, tempo, e t c . 

.Tingimento- na operacao de t i n g i m e n t o , sao usados substan- ' 

c i a s c o r a n t e s que e um produto capaz de comunicar SUB p r o p r i a c o r ao mate

r i a l sobre o q u a l se f i x a . Deve ser c o l o r i d o e a p r e s e n t a r poder de f i x a c a o 

scbre o m a t e r i a l a t i n g i r . 

WSuitos f a t o r e s devem ser consideredos no t i n g i m e n t o , como: tempe_ 

r a t u r a , volume do banho, dimensoes do f u l a c , t i p o de c c r o n t e , t i p o de c u r 

t i m e n t o , e t c . 
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.Engraxe- a sua p r i n c i p a l f i n a l i d a d e , e a de dar maciez ao 

couro. Com e s t a operagao, as f i b r e s do couro f i cam e n v o l v i d a s p e l s m a t e r i 

a l de engraxe, que f u n c i o n a como l u b r i f i c a n t e , e v i t a n d o a a g l u t i n a c a o das 

mesraas durante a secagem. 

Nesta etapa, as c a r a c t e r i s t i c a s do couro sao m o d i f i c a d a s ; aumen— 

t a a r e s i s t e n c i a ao rasgamento e a couro t o r n a - s e macio e e l a s t i c o . 

0 engraxe depende de inumeros f a t o r e s , t a i s como: c u r t i m e n t o , r e 

c u r t i m e n t o , pH, volume do banho, v e l o c i d a d e de r u p t u r a das emulsoes, temp_e 

r a t u r a , e s t a b i l i d a d e das emulsoes face a v a r i a g a o de pH, n a t u r e z a da carga 

e l e t r i c a do couro, e t c . 

-Fuloes de r e c u r t i m e n t o 

Marca-

Na c i o n a l i d a d e -

N e de f u l o e s -

Dimensoes e x t e r n a s -

Volume t o t a l -

Carga u t i l -

P o t e n c i a i n s t a l a d a -

Caixa-

Rotacao-

Enko 

B r a s i l e i r a 

03 

2,3 x 3,0 m 

16.200 l i t r o s 

2.000 kg 

10 CV 

A l 

10 - 18 RPM 

1- Gs f u l o e s serao f e i t o s de madeira e na sua s u p e r f i c i e i n - ' 

t e r n a t e r a t a r u n o s . 

2— 0 chefe do s e t o r e que sera responsavel p e l a manutencao ' 

dos f u l o e s . 

3- As rotagoes dos f u l o e s i r a o v a r i a r de 10 a IB RPM, depen-' 

dendo do e f e i t o mecanico que e x i g i r o processo. 

4— Tera um f u l a o e x c l u s i v e para o processamento das raspas • 
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5- Os produtos quimicos que serao usados nestes processos, 1 

sao: agentes n e u t r a l i z a n t e s , r e c u r t e n t e s , a n i l i n e s e oleos em g e r a l , e t c . 

6- Os couros r e c u r t i d o s antes de serein enxugados, deverao so-

f r e r um r e p c u s D por 24 horas para a f i x a c a o dos produtos u t i l i z a d o s . Este* 

repouso podera ser f e i t o em c a v a l e t e s eu mesas. 

-Maquina de enxugar e e s t i r a r 

Marca- Seiko 

N a c i o n a l i d a d e - B r a s i l e i r a 

Modelo- ET - 30 

ISIS operadores-r 01 

NS maquinas- 01 

Producao h o r a r i a - 180 meios 

Potencia i n s t e l a d a -
i 

48 KV 

Largura u t i l — 1.800 mm 

Largure-' 4.000 mm 

Corn p r i m en t o - 1.600 mm 
I 

- A manutencao da maquina, sera f e i t o pelo p r o p r i o operador 1 

que t r a b a l h a r com ela., 

9- Secagem 

2 
Area- 150 m 

A secagem tern por f i n a l i d a d e r e d u z i r o t e o r de agua dos cou- 1 

r o s . 0 produto f i n a l devera apresentar cerca de 14% de agua, r e p r e s e n t a d o 1 

p e l a agua quimicamente l i g a d e as p r o t e i n a s e p e l a agua quimicamente l i g a d a 

eos c e p i l a r e s f i n o s . 
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.Secagem a vacuo- nas condicoes normals de pressao, a tempera 

tu r a de ebulicao da agua e de ICO c. Com a reducao da pressao, o pcnto de 

ebulicao baixa e a agua evapora rapido e facilmante. 

0 secador consta de place suporte de ago in o x i d a v e l , aquecido ' 

por vapor (_70 a 90 c j , e sobre a quel sao colocados os couros a secar pelo 

lado f l o r . 

-Secador a vacuo 

fviarca— G u t t l e r 

Necionalidade- B r a s i l e i r a 

Modelo- 1/2 (dues mesas} 

NS operadores- 02 

NS maquinas- 01 

Producao h o r a r i a - 60 meios 

Potencia ins t e l e d e - 19 CV 
1 

Largura- 2.5G0 mm 

Comprimento- 9.000 mm 

-A monutencao da maquina, f i c a r a a cargo dos opererios que ' 

trabalham com e l a 

- A maquina sera destinada a secar vaquetas. 

•Secagem com secoterm- • aparelho consta de places de aco ino 

x i d e v e l , dispostes verticalmente e aquecidas com agua e vapor. A temperatu 
o 

ra de secagem v a r i a de 50 a 70 c, dependendc da espessura dos couros a se

car e os mesrnos sao estirados nas placas, pelo ledo f l o r . 

-Secoterm 

i V i a r c a -

Nacionalidade-

G u t t l e r 

E r a s i l e i r e 
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couros. 

•imensoes- [1,60 x 3,20 x C,40)m 

N2 Operadores- 04 

N» places- 04 

Producao ho r a r i a - 20 meios por place 

1 - Nao sere aplicado cola ou qualquer substencia adesiva nos ' 

2- 0 secoterm sera destinado a secar as raspas. 

.Secagem natural 

2 
Area- 150 m 

1- Apos as vaquetas sairem do vacuo, elas serao penduradas em 

varas para secarem ao naturel em temperature arnbiente. 

2- 0 tempo de secagem i r a v a r i e r de acordo com a espessura da 

vaquete e a umidade do ar. 

.Tunel de secagem com vara ( e s t u f a ) 

A secagem por este sistema e lente e as perdas de calor sao ' 

em geral elevadas. 

Neste sistema de secagem, os couros sao suspensos em disposiU 

vo transportador, e sao levados de uma extremidade a outre do tun e l . 

-Tunel de secagem com varas 

Fv'.arca- G u t t l e r 

Nacionalidade- B r a s i l e i r a 

N'S operadores- 02 

N2 maquinas- 01 

Producao ho r a r i a - 150 a 200 meios 
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Potencia i n s t a l a d a - 10 CV 

Largura- 3.000 mm 

Comprimento- 8.000 mm 

Largura u t i l - 2.000 mm 

1 - Esta maquina e destinada a complementacao da secagem natu

r a l e a r e a l i z ada pelo secador a vacuo e placas secoterm. 

2- A producao horaria i r a depender da temperatura e da velo-

cidade de transporte. 

.Amaciamentc 

A operacao de amaciamento deve-se r e d u z i r ao minimo indispejn 

savel, de modo a nao dar origem a problemas relacionados com a qualidade * 

da f l o r . 

0 trabalho mecanico de amaciamento podera ser reduzido ao maximo 

, por modificacoes e ajustes nas operacoes que antecedem, t a i s como, ri b e i . 

r a , curtimento, recurtimento, engraxe e secagem. 

Maquina de amaciar, sistema pinos- neste sistema, os couros a a-

maciar sao pessados entre placas contendo pinos desencontrados. As placas 1 

tern movimentc v i b r a t o r i o v e r t i c a l , fazendo com que os pinos das placas i n -

f e r i o r e s penetrem entre os pinos das placas superiores, resultando deste ' 

modo, e f e i t o de amaciamento. 

—Maquina de amaciar 

Marca-

Nacionalidade-

N& operadores-

N8 maquinas-

Producao horaria 

Svit 

Tchecolosvaquia 

02 

01 

200 meios 
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Potencia i n s t e l a d a - 20 CV 

Largura- 3.000 mm 

Comprimento- 2.000 mm 

Largura u t i l - 1.800 mm 

- A manutencao da maquina f i c a a cargo dos operadoreo que t r a 

balham com a mesma. 

borracha. 

-Fuloes de bater 

Marca- Enko 

Nacionalidade- B r a s i l e i r a 

Nfi fuloes- 02 

Dimensoes externas- 2,0 x 2,5 m 

Potencia i n s t a l a d a - 10 CV 

Caixa- Al 

Rotagio- 20 RPM 

1- 0s fuloes serac f e i t o s de madeira 

2- 0 amaciamento dos couros e raspas sera f e i t o com bolas de 

3- A manutencao dos fuloes, f i c a r a a cargo do chefe do setor. 

.Secagem f i n a l 

Uma vez executado o amaciamento, a umidade devera ser r e d u z i -

da ate cerca de 14*4. 

Esta ultima secagem e executade com c couro estaqueado em qua 

dros especiais. 
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-Toogling 

Marca- Imac 

Nacionelidade- B r a s i l e i r a 

Nfi Operadores- 04 

N2 maquinas- 01 

Producao h o r a r i a - 120 meios 

Potencia i n s t a l a d a - 10 CV 

Lergure- 2.500 mm 

Comprimento- 9.000 mm 

1- Esta maquina tern a funcao de fazer a secagem f i n a l e e s t i 

r a r os couros aproximando cada vez mais da area r e a l dos mesmos. 

2- Neste setor, alem do tunel de secagem, maquina de amaciar' 

, fuloes de bater e t o o g l i n g , e x i s t i r a ainda cavaletes , mesas com rodas e 

facas, etc. 

I 

10- Lixagem 

2 
Area- 97 m 

Lixamento- com o lixamento, sao executados as devidas corre-* 

coes da f l o r , visando e l i m i n a r certos defeitos e melhorar o aspecto do ma 

t e r i e l . 

A operacao e executada em maquina de l i x a r e para elim i n a r o po 

, devara ser usado uma outre maquina que u t i l i z e escova ou succao a vacuo. 

-Maquina de l i x a r h i d r a u l i c e 

Marce- Seiko 

Necionalidade- B r e s i l e i r a 
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ModeID- LD-06 

N2 operadores- 01 

!\|2 maquinas- 02 

Producao h o r a r i a - 60 meios 

Potencia ins t a l a d a - 10 CV 

Largura- 1.400 mm 

Comprimento- 2.300 mm 

Largura u t i l - 600 mm 

-Maquina de desempoar continue 

Marca- Seiko 

Nacionalidade- B r a s i l e i r a 

N2 operadores— 02 

NB maquinas- 01 

Producao h o r a r i a - 180 meios 

Potencia i n s t a l a d a - 10 CV 

Largura- 2.400 mm 

Comprimento- 1.500 mm 

Largura u t i l - 1.800 mm 

1- A limpeza e manutencao das maquinas sera f e i t o pelos pro- * 

p r i o s operadores que trabalham com ela. 

2- A area da lixagem devera ser isolada das demais, devido a 

producao de po. 

3- 0 po r e t i r a d o pela desempoedeira e l i x a d e i r a , c a i r a em tarn 

bores, que sof r e r a limpezas pericdicas. 
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11- Acabarnento 

2 
Area- 405 m 

Acabarnento- a operacao de acabarnento confers ao couro sua a- 1 

presentacao e aspectos d e f i n i t i v o s . Ele podera melhorar o b r i l h o , o toque, 

e certas c a r a c t e r i s t i c a s fisico-mecanicas, t a i s como impermeabilidade a 

agua, r e s i s t e n c i s a f r i c c e o , solidez a l u z , etc. Com o acabarnento, podera' 

ser eliminadas ou ccmpensadas certas d s f i c i e n c i a s naturais. 

Pelo acabarnento, sao aplicadas ao couro camadas de fundo, cober-

t u r a e l u s t r o , cuja composicao podera ser modificada de acordo com o supor 

t e e as qualidades do f i l m e desejado 

Estas camadas ligadas entre s i , formam uma p e l i c u l a sobre o cou

ro e na sua composicao entram di f e r e n t e s produtos, como: l i g a n t e s , pigmen-

t o s , p l a s t i f i c a n t e s , solventes, corantes de avivagem, espessantes, preser-

vadores, tenso-ativo, ceras, etc. 

-Cabine de pi n t u r a e l e t r o n i c a com t u n e l de secagem 

Marca- Enko 
i 

Nacionalidade- B r a s i l e i r a 

Modelo- ECO - 1.800 

NS operadores- 02 

NS maquinas- 01 

Produgao h o r a r i a - 600 meios 

Potencia instalada- 16,5 CV 

Largura- 2.800 mm 

Comprimento- 20.000 mm 

Largura u t i l - 1.800 mm 

1- A impregnacaa dos couros lixados sera f e i t o com ap].icador ' 

de pelucia. 

2- Antes de ser aplicado a camade de fundo nas couros impreg-

nados, eles deverao ser lixados com l i x a f i n a . 
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3— Ne cabine de pintura e l e t r o n i c a , e onde sera aplicado as 

camadas de fundo, cobertura e l u s t r o necessarias a cada t i p o de acabarnento 

4- Os produtos quimicos usados neste setor, sao: resinas, pic 

mentos, ceras, solventes, lacas, tenso-ativo, binder, f i l l e r , etc. 

-Prensas h i d r a u l i c a s 

fv'arce- Imeca 

Nacionalidade- B r a s i l e i r a 

Ne operadores- 02 

N2 maquinas- 01 

Producao h o r a r i a - 160 meios 

pGtencia i n s t a l a d a - 14,5 CV 

Largura- 2.600 mm 

Ccmprimento- 1.700 mm 

1 - A limpeza e manutencao da cabine de pintura e l e t r o n i c a e 

prensa, sera f e i t o pelos proprios operarios que trabalham com e l a . 

2- A prensa i r a juntemente com a chapa, dar a impressao de 

f l o r nos couros lixados, fixageo da p i n t u r a e aumentar o b r i l h o dos couros 

acabados. 

3- Alem da cabine de pintura e l e t r o n i c a e prensa, ainda e x i s -

t i r a neste setor, cevaletes, mesas para aplicacao da impregnagao, area l i 

vre para secagem e urn l a b o r a t o r i o para se fazer matizagoes, analise de re 

sinas, controle dos produtos quimicos u t i l i z a d o s e uma balance com cepeci-

dede pere 25 kg. 
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12- Expedicao 

Area- 100 

Neste setor, e onde os couros semi-terminados e acabados, sao 

c l a s s i f i c a d o s , medidos, pesados, embalados e estocados ou vendidos. 
0 0 

Neste setor e x i s t i r a . uma maquina de medir, mesas para c l a s s i -

ficacao, p r a t e l e i r a s para estocagem do couro e uma balance com capacidade* 

para 500 kg. 

-Maouina de medir e l e t r o n i c e 

iVIarca-

Nacionalidade-

Mocelo-

Ne operadores 

NB maquinas 

Producao h o r a r i a -

Potencia i n s t a l a d a -

Lergure-

Comprimento-

Lergure u t i l — 

Pimal 

B r a s i l e i r a 

PML - 180 

01 

01 

180 meios 

10 CV 

2.000 mm 

1.300 mm 

1.800 mm 

- Sera f e i t o e menutengao e ajustes periodicamente nesta ma

quina, 

4.2.2- Tipos de processes 



Remolho 

200}' agua temp- ambiente 

0,l c / o detergente, umectante 

0,l^a desengraxante 

0 , 3 5 6 s u l f e t o sodio 

G,l$ produtc enzimatico 

R- 3,5 haras 

Esgotar - lavar 1 5 1 c/ague corrente 

Caleiro 

IOO7'. agua Temp- ambiente 

2 , 5 7 0 s u l f e t o sodio 

l fSjk hidroxido de cal c i o 

0,l^'o detergente, umectante 

0 F 2 ^ desengraxante 

R_ 30' P- 30' 

R- 0 , 5 ' P- 30* 

•f 1 , 6 7 0 hidroxido de cal c i o 

R- 30' 

R- 0 , 5 ' / h ate completar 1 6 horas 

esgotar - lavar 20' c/agua corrente 

Descarnar - d i v i d i r 

Descalcinacao — purga 

Lavar 30' c/agua corrente - esgotar 

B<$ agua t e r nP" 3 7 ° c 

2,5;'. s u l f a t o amonia 



0,9$ b i s s u l f i t o sodio 

R- 30' 

+ l,CPo descalcinante 

R-30' 

+ 0,5̂ 4 acido muriatico (1:10} 

R- 10' 

+ 0,0374 purge 

R- 2:00 

-Corte i n c o l o r com f e n o l f t a l e i n a 

-Esgotar - lavar 30' c/agua corrente 

uel - curtimento 

60,07c ague temp- ambiente 

7,0)4 c l o r e t o sodio Be - 6,5 - 8,0 

0,5̂ .4 formiato c a l c i o 

R- 10' 

+ 1,474 acido s u l f u r i c o (1:10) 

R- 2:30' 

-c o r t e amarelado com verde de bromocresol 

+ 8,0)4 chromosal B 

0,5% 6leo 

0,04y'c anti-mofo 

R- 2:30' 

+ 1 , 9 5 6 b a r r i l h a (1:20) temp- 38°c 

R- 6:00 

-Teste de fervura sem retragac 

-Lavar - esgotar - cavaletar - descansar 
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Enxugar - b i v i d i r - rebaixar 

.Vacuetas crust ser l i x a r 

2 0 0 7 c agua temp- 3 5°c 

0 , 2 3 4 detergente, umectante 

0 , 5 7 0 acido oxalico 

R- 30* 

- Lavar 0,5' - esgotar 

1 0 0 % agua temp- 30°c 

29Of> chromosal B 

R- 40 1 

+ 1 , 0 7 0 bicarbonato sodio ( l : 1 0 ) 

R- 30« 

- esgotar 
• 

/ ' P 60> agua temp- 35 c 

2,07.0 formiato c a l c i o 

R- 15' 

4 ljCP/o bicarbonato sodio ( 1 : 1 0 ) 

R- 2 0 ' 

- corte amarelo azulado c/ verde de bromocresol 

- esgotar - lavar 15' c/ agua corrente 

8O74 ague t emp- 38 c 

5,0°' recurtente 

R- 10' 
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+ 2,0}!: recurtente polimerico 

R- 60' 

- esgotar 

/ ' o 

60% agua temp- 60 c 

2,0$ branco melustral 

R- 15' 

+ 6,073 oleo 

R- 2 0 ' 

-\ 3,0^ amaciente 

0 , 1 % b a c t e r i c i d e 

R- 50' 

f 1,0$ f i x a d o r 

R-20' 

- esgotar - lav a r - cavaletar - descansar 
I 

Vaquetas t i n g i d a s 

150$ agua temp- 35°c 

0,2$ umectante 

R- 30' 

Lavar 0,5' - esgotar 

, ' o 

8073 ague temp- 30 c 

1,5$ formiato c a l c i o 

R- 10' 

\ 1*5$ bicarbonato sodio 

R- 2 0 ' 
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- corte amarelo azulado c/ verde de bromocresol 

- esgotar - lavar 15' c/agua corrente 

100% agua temp- 35°c 

4,0)0 recurtente 

1,0$ recurtente polimerico 

R- 60' 

- esgotar 

80$ agua temp- 60~c 

2,0% a n i l i n e 

R- 20' 

+ 2,0$ tenino s i n t e t i c o 

5,0% olec 

0,2% amaciante 

R- 60' 

\ 0,5% acido formico 

R- 20 1 

- lavar - esgotar - cavaletar - descansar 

100% agua temp- ambiente 

0,1% umectante 

R-20' 

lavar 0,5' c/ ague corrente - esgoter 



100% agua temp- 35°c 

1,0% formiato c a l c i o 

R- 10' 

-f 1,0% bicarbonato sodio 

R- 20' 

- lavar 15' c/ agua corrente - esgotar 

, * o 
80°/3 agua temp - 38 c 

3,0% recurtente 

R- 50' 

- esgotar 

/ * o 
6O70 agua temp- 50 c 

4fQ$ oleo 

1,0% am«c iante 

R- 60' 

\ 0,5' acido formica 

R- 15' 

- lavar - esgotar - cavaletar - descansar 

Enxugar - e s t i r a r 

Secar 

Amaciar 

Secagem f i n a l 
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Li x a r - desempoar 

tiater 

. Acabarnento 

Produtos I I I I I 

.Ague 550 550 

.Pigmento 50 50 

.Resina macia 150 50 

.Resina media 50 150 

.Ligante 100 100 

.Cera 50 50 

.Anti-espumante 50 50 

.Laca-nitrc 500 

.Solvente 50C 

1- 08 maos na cabine de p i s t o l e s e l e t r o n i c a s (fundo, coberturaj 
• 

- Prensar 70 c/100 atm 

2- 02 maos na cabine de p i s t o l e s e l e t r o n i c a s ( l u s t r o j 

-Prensar 80°c/8C atm 
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4.2.3— Controle dos processos 

1- Barraca 

.Controle da conservacao e selecao das peles estocadas. 

2- Remolho 

.pH- no remolho, o pH devera estar compreendido em torno de 

6,0 - 7,0. 

.0 controle de reumedecimento das peles salgadas, devera ser 

v e r i f i c a d o atraves do t a t o , 

.0 tempo em que as peles salgadas dsvarao ser rernolhadas deve 

ser controlado de t a l modo para que nao ocorra prqblemas com remolhcs d e f i 

cientes cu remolhos em excesso. 

.Temperature - ambiente. 
! 

3- Depilanao - c a l e i r o 

.pH- estara em tornc de 11,5 — 12,5, o que in d i c a em t r a t a r - / 

se de urn pH altamente e l c e l i n o . 

• Deve v e r i f i c a r se a depilagao f o i p e r f e i t a em toda a pele. 

• Temperature- de urn modo g e r a l , trabaiha— se na f a i x a de 18 * 1 

o 
a 25 c. 

4- Dsscarne - diviseo 
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.Fazer aparas nas partes em que a descarnadeira nao t i r o u , 1 

das peles caleiradas. 

.0 controle da espessura, devera ser f e i t o com ajuda do espes 

simetro. 

5— Desencalagem 

•pH- devera estar em torno de 5,0 - 8,5 

.Controle com indicador- usando-se a f e n o l f t a l e i n a como i n d i -

cador, ela devera apresentar-ce i n c o l o r sobre a pele cortada, indicando 1 

com i s t o a ausencia de c a l . 

* o .Temperature- Podera v a r i a r de 30 a 37 c. 

6- Purga 

. pH- varia de acordo com o t i p o de purge usado. Podera e s t a r ' 

compreendido entre 7,5 - 8,5. 

.No f i n a l do processo, sao executadas as seguintes proves pa

ra v e r i f i c a r a agao da purge: prove de pressao com o dedo, prove do estado 

escorregadio e prove do efrouxemento da "r u f a " . 

.Temperature- em g e r a l , a f a i x e de temperature u t i l i z e d o pa-

ra a execucao da operagao, este compreendido entre 3d e 40 c. 

7- Piquel 

.pH- para curtimento ao cromo, deve f i c a r em torno de 2,5—2,8 

.Controle con indicador- o indicador usado e o verde de bromc-

cresol que apresenta-se sobre o corte da pele piquelade, uma coloragao ama 

relada. 
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.Temperature- no piquel, e temperature nao pode ser superior ' 

poder: 

c i a ao rasgamento. 

o ~ 
a 30 c, pois poderia r e s u l t a r na obtengao de couros fracos e sem r e s i s t e n -

8- Curtimento 

.pH- no f i n a l da operacao, o pH deve estar emtre 3,8 - 4,0. 

.Quando aplicado c corte sobre o couro c u r t i d o j o cromo deve

ra t e r atravessado ele totalmente. 

.Teste de retracao- quando c couro j a e s t i v e r c u r t i d o , e t i r a 

do uma emostra do mesmo e colocado na agua fervendo durante o tempo de urn' 

minuto. Apos este tempo, o couro e r e t i r a d o da agua e testado a retracao , 

que devera ser i n f e r i o r a 10p» 

.Temperatura- geralmente no f i n a l do precesso de curtimento,' 
• ! aumente-se a temperature do benho para 35 - 40 c. 

9- Divisac dos couros c u r t i c o s 

A* ' 0 A 

.0 controle da espessura sera f e i t o com a ajude do espessime-

t r o . 

10- Rebeixer 

.0 controle de espessura, sera f e i t o com ajuda do espessime- 1 

t r o . 
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11- Neutralizacao 

.pH— varia de acordo com o a r t i g o que se deseja obter. Pode * 

f i c a r em torno de 4,8 - 5,2 - 5,8. 

.0 corte com 6 indicador verde de bromocresol devera apare-' 

cer uma colorageo entre verde azulado e azul. 

o 
.Temperature- deve estar em torno de 30 - 35 c. 

12- Recurtimento 

.pH- verie de ecordo com o recurtente u t i l i z e d o . 

o 
.Temperature- f i c a r a em torno de 30 - 40 c e favorecE a dis 

persao dos tanantes, aumentando a velocidade de reecao. 

13- Tingimento 

. pH- esta entre 3,0 - 6,0 

. Corte nos couros pare v e r i f i c a r se a a n i l i n e atrevessou. 

14— Engrexe 

.pH- deve f i c e r em torno do 5,0 - 6,5. 

. V e r i f i c e r o especto dos oleos. 

f o .A temperature no engrexe deve f i c e r em torno de 50 - 60 c, 

V 

15- Secagem 

.Controle da umidade nos couros 
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•Uniformizacao da umidade. 

.0 controle da temperatura e o tempo de secagem nos diversos 

t i p o s de secadores. 

16- Amaciamento 

.0 controle da umidade adequsda para o amaciamento, 

17- L i x a r e desempoar 

.Observer o n^ da l i x a useda para coda t i p o de d e f e i t o a ser 

li x e d o . 

.Controle da presengs de residuos sobre a f l o r dos couros. 

IB- Impregnageo 

.Quantidade de resina a ser aplicado 

.Penetregao das resinas. 

19- Acabarnento 

.Controls no preparo das t i n t a s 

.Verificagao da uniformizacao des demsos eplicadas e confe- 1 

rencie das ceres. 

.Observer os aspectos f i s i c o s , como o b r i l h o , cor, toque, ma 

ciez, uniformizacao, etc. 



4.2.4- Transporte interna dos materiais 

0 transporte interno das peles, couros e produtos quimicos no 1 

curtume, serac f e i t o s da seguinte maneira: 

1 - 0 transporte das peles salgadas da salgadeira para os fuloes de c a l e i r c 

sera f e i t o atraves de uma empilhadeira de marca Hister, com capacidade' 

para erguer 4.ODD kg. A empilhadeira s e r v i r a tambem aos dernais setores' 

da i n d u s t r i a . 

2- As peles caleiradas serao levadas para os fuloes de curtimento atraves 1 

de carrinhos de-madeira com rodas. 

3- 0 transporte dos couros j a secos, sera f e i t o de maneira mais simples e 

f a c i l atraves de cavaletes ou mesas com rodas. 

4- Os produtos quimicos, dependendo da quantidade e peso, serao transporte 

dos em cerrinhos de madeira com rodas, ou pela empilhadeira 

4.3- Outros setores 

4.3.1- la b o r e t o r i o s (testes quimicos e curtume p i l o t o j 

2 
Area- 84 m 
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0 laboratories quimico, e o curtume p i l o t o , trebalharao em conjun 

t o no sentido de disciplinarem os processos. 

0 curtume p i l o t o oesenvolvera seus trabalhos de acordo com a ne-

cessidade de modificacao dos processos u t i l i z a d o s , ou pela implantacao de 

novos produtos quimicos. Este l a b o r a t o r i o conta com quatro fuloes pare en 

saios com a seguintes dimensoes: dois de 1 x 1 m e dois de 80cm x 1,20 m. 

0 l a b o r a t o r i o quimico fare enseios quimicos e tecnologicos, como 

: concentragao dos produtos quimicos, controle dos banhos residuais e qua-

lidade dos efluentes, etc. 

4.3.2- Oficinas 

Area- 105 m 

.Oficine mecanica- e o l o c a l onde sera f e i t o a manutencao das ma 

quinas e equipamentos. 

.Oficina marcenaria- todo o trabelho com madeira no curtume, se

r a f e i t o pela c a r p i n t a r i e . 

4.3.3- Almoxerifedo 

2 
Aree- 154 m 

E o l o c e l onde serao estocados todos os produtos quimicos que se 

rao usados na febricacao dos couros; peges para as maquines e equipamentos 

, et c. 

0 almoxerifedo t e r a uma sala onde sera f e i t o o controle do esto— 

que. Tera ainde dues balances grendes com capacidede pare 500 kg e uma pe-

quene, com capacidade pare 30 kg. 
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4.3.4- Guarita 

e • l o c a l onde sera f e i t o o controle ao acesso de entrada e sai_ 

da do pessoal na i n d u s t r i a . 

Na gu a r i t a sera instalado urn r e l o g i o de panto para controle de 1 

presence dos funcionarios e aperarios 

4.3.5- Vapor e pressao 

' 2 

• Vapor- a empresa possui urna area de 112 m de s u p e r f i c i e cober-

t a para instalagac de duas caideiras. Ambes u t i l i z e r a o como combustivel a 

lenha; sendo apenas u t i l i z a d o uma, a outra f i c a r a come prevenceo no caso * 

de algum d e f e i t o . 
As caldeires f i c a r e o locelizedas atras da i n d u s t r i a . 

! 

•Pressao— os compressores fornecerao pressao s u f i c i e n t e para a-

tender as exigencies deste empresa. 

ij 4.3.6- R e f e i t o r i o 

£ o l o c a l onde os operarios poderao esquentar e comer sues r e f e i 

goes. 

4.3.7- V e s t i e r i o 

E o l o c e l onde os operarios poderao t r o c a r as roupas e deixar os 

seus pertences antes de se apresentarem ao trabalho. 
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4.3.8- tnfermaria 

Sala reservada para atender a pequsnos acidentes. 

4.3.9- Sala dos tecnicos 

Nasta sala e onde serao f e i t o s estudos e formulas que serao usa-

das na producao. 

4.3.10- Seguranca 

A C.I.P.A (Comissao Interna de Prevencac de Acidentes), esta s i -

tuada no setor s d m i n i s t r a t i v o , orgac responsavel pela seguranca dos opera

r i o s |e da propria ernpresa. 

5- Eliminagao dos efluentes 

5.1- Introdugao 

Trabalhando com peles de boi (vacum), esta empresa funcionara as 

margens do r i o Piranhas, onde o abastecimento de agua sera f a c i l i t a d o , co— 
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mo tarnbem a evesao das aguas residuals semi-tratadas, pois no Nordeste do 

B r a s i l onde a f a b r i c a se i n s t a l a r a , nao se faz necessario urn a l t o i n v e s t i -

mento ern tratamentc de aguas, tendo em v i s t a as exigencies do governc se 1 

voltaren? apenas para urn tratamento primario, como f o i elaborado para esta' 

empre5e. Vele s a l i e n t a r ainde, que este projeto de tratamento podera ser 

ampliedo futuramente para e v i t a r urn indice maior de poluigao, case seja e-
AS 

x i g i d o pelos poderes governarnentais. 

5.2- Origem dos efluentes 

As aguas residuais de urn curtume, caracterizam-se por urn volume ' 

s i g n i f i c a t i v o de efluentes que contem grandes quentidedes de compostos t o 

xicos, rneteriais suspenses e soluveis, materials oxidaveis, como tarnbem o_u 

t r e s cergas poluidores 

Todas esses cargas poluidores sao geradas durante as d i f e r e n t e s ' 

etapas de fabricagao de urn couro (banho de remolho, caleiro,curtimento, en 

graxe, e t c ) 

Esses banhos residuais podem apresentar compostos o r i g i n a r i o s da 

propria pele, residuos de produtos quimicos u t i l i z a d o s nos processos e em-

pregados em excesso ou transformades 

5.3— C a r a c t e r i s t i c a s de produgao 

.Tipo de processo i n d u s t r i a l - curtimento ao cromo de peles b o v i -

nas salgadas em wet-blue, semi-acebede e acabada. 

.Quantidade processada- 300 peles vacuns/dia u t i l . . . 7,2 ton/die 

u t i l 

.Peso medio por peles- 24 kg 
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.Volume t o t a l dos efluentes i n d u s t r i a l s l i q u i d o s gerados- 1 

3GD m /dia u t i l . 

.Pruduceo- 5 dies/semana 

•Periodo de descarga- 7:GO - 21:GO 

• C a r a c t e r i s t i c a s f i s i c o quirnicas do efluente i n d u s t r i a l l i 

quido global homogeneizado 

-PH 9,5 

-Solidos suspensos SS. 2.000 mg/1 

-Solidos t o t a l s ST 10.000 mg/1 

-Solidos dissolvidos SD 8.000 mg/1 

-Mat e r i a l decantavel apos/h 30 mg/1 

-DB05 1.000 mg 0 2 / l 

-DQ0 2.500 mg 0 2 / l 

-0D zero 

-S-2 150 mgS-2/1 

-Cr t o t a l 7G mg Cr/1 

-Cleos e graxas 200 mg/1 

D.4- Descrigao do sistema de tratamento primario. 

2 
Area- t o t a l do t e r r e n o - 3.375 m 

0s efluentes gerados no processc i n d u s t r i a l da empresa, seguiram 

por gravidade por uma canaleta geral, onde i r a o s o f r e r urn gradeementc para 

remogao de solidos mais grosseiros. Apos o gradeamento, os efluentes passa 

ram por uma peneira que r e t e r a os solidos que escaparem ao gradeamento. 

Uma parte dos banhos depois de peneirados i r a o para o tanque de 

colete e depois serao bombeados pare o tanque de homogeneizageo. A outre ' 
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* mm A 

parte dos banhos que contem sul f e t o s , i r a o para um outro tanque onde sera 1 

f e i t o a remocao dos sulfet o s atraves de cxidacao. 

No tanque de homogeneizagao, sera adicionado um coagulante, a t r a 

ves de uma bomba dcsadora para transferencia da solugao-mae ao efluente ' 

bruto. 

A seguir, o efluente homogeneizado e recalcadc por bomba ao sedi_ 

mentador primario. No sedimentador ocorrera a separagao entre a fase c l a r i 

f i c a d a , que sera descarregado no corpo receptor ( r i o ) , e a fase solida que 

sera enviada para os l e i t o s de secagem. 

5.5— Dimensoes internas e c a r a c t e r i s t i c a s gerais. 

-Os efluentes i n d u s t r i a l s sofrerac um gradeamento e peneiramento 

em equipamentos de f a c i l limpeza. 

-Tanque de coleta 

.Area- 1 x lm= lm^ 

.A l t u r a - 1,5 m 
3 

.Volume- 1,5m 

.Bomba com chave boia 

-Tanque de oxidagao de s u l f e t o s 

.Area- 4m x 4m= 16m 

.A l t u r a - 2,6m 

.Volume- 41,6m3 

•Aerador f l u t u a n t e 3 KW 

.Adicao de 10G mg M/l (na forma de f.inSO^) 

•B horas de aeragao/dia 

.Executedo em concreto 
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—Tanque de hamoge.oeizagao 

.Area- 8m x 19m = 152m2 

• A l t u r a - 3m 

.Volume- 456m3 

.Agitadores t i p o h e l i c e , de 7HP (04) 

.Executado em concreto 

,0 efluente homogeneizado sera bombeado por bombas c e n t r i 

fuges acionada por chave-baia, ao decantador, 24 horas/dia. 

-Sedimentadar primario 

•Diametro- 7m 

.A l t u r a - 2,5m 
3 

.Volume t o t a l - 96,0 m 

.Decantador t i p o c i l i n d r o 

.Operagao durante 17 haras d i a / u t i l 

- L e i t o s de secagem 

.Area- 6m x 9m= 54m 

.A l t u r e - 0,50m 

.Tempo de perr.ianencia nos l e i t o s - 4 semanas 

.Tres bombas h e l i c o i d a i s de 3 KVV 

.Cade l e i t o recebera o lode correspondence a um die de fun 

cionamento. 

.Serao construidos 20 l e i t o s 

•Camada de tecido f i l t r a n t e s i n t e t i c o 

.Area t o t a l dos 20 l e i t o s 
2 

20 x 7m x 9m= 1.060 m 
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