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APRESENTACAD

Este relatorio refere-se ao estagio supervisionado realiza-
do por Marcos Tibeério de Siqueira, aluno do Curso de Engenharia
Civid da UFPB, Campus II - Campina Grande / PB.

Atraves deste, e feita uma descrigao de diversas atividades
observadas nas obras dé execugao de um prédio residencial.

Por designacdo da coordenagac de estagio, do DEC / CCT /
PRAI / UFPB, sob responsabilidade do professor Ricardo Correia
Lima, tal astégio foi supervisionado pelo professor e engenhei-
ro Perillo Ramos Borba.

0 neriodn de estagio teve infcio em 14 / 01 / 1991 e termi-
no em 14 / 03 / 1991, compresendendo um total de 160 horas.



LOCALIZACAD DA OBRA

A obra a que se refere o presente relatorio, npossui duas fa-
chadas principais, uma para a Avenida Floriano Peixoto e a outra
para a rua Manoel Elias de Araujo, situada no bairro Jardim Pau-
1istano, cidade de Campina Grande/ PB.



i.00 . INTRODUCHAD

Dentre as diversas atividades observadas no canteiro de
obras, aquelas raferentes aos aspectos construtivos, foram as que
mais chamaram a atengéo, uma vez que,quanto aos projetos, temos
mais conhecimentos.

Pbrém, devemos salientar gue, mesmo nc caso dos projetos,
diversas peculiaridades se apressntaram. Podemos destacar tambem
os aspectos administratives e de relagoes humanas, que sem diwi-
da alguma, influenciam no bom andamento das atividades na obra.

Tivemos a oportunidade de acompanhar os trabalhos no can-
teiro de obras, a partir dos servigos de preparacgao e execugﬁu de

lajes, vigas, pilares e alvenarias,



2.0 - PROJETOS

Na execuggo de qualquer obra de engenharia, os projetos saon
sem duvida alguma, elementos indispensaveis ao bom desenvolvimen-
to dos trabalhos nas diversas etapas da construgaca

Estes devem ser elaborados por profissionais qualificados,
parar que possam ser respeitadas todas as Normas Técnicas, desde a
apresantaggo dos desenhos, ateé os calculos mais complexos.

Como: principais projetos, que eram consultados e seguidos
a risca, podemos citar: arquitetonice, estrutural, elétrico e hi
dto-sanitario.

2.1 - Projeto Arquitetonico

Compostn basicamente por: plantas baixa, cortes, fachadas,
nlanta de situagao e detalhes construtivos.

As plantas baixa e os cortes fornecem principalmente, infor
magoes sobre as dimensoes das alvenarias:e seu posicionamento. A
planta de situaggo indica a localizagao d& obra e seu posiciona-
mento dentro do terreno. Os detalhes construtivos se referiam a
jardineiras.

Este projeto foi elaborade pelo engenheiro Geraldino Pereira

Dudsa.
2,2 - Projeto Estrutural

Composto por pranchas que mostram a planta de forma e os dg
talhes das pegas estruturais: ( vigas, sapatas, pnilares, etc. ) Na
planta de forma vemos a localizagao e as dimensoes das pegas, ef=
quanto os detalhes mostram a guantidade, bitola, comprimento e
espagamento referentes as armaduras de cada pega.

0 nrojeto estrutural foi elaborado pelo engenheiro Perillo

Ramos Borba.



2.3 = Projeto Elétrico

Mostra todo caminhamento dos eletrodutos, desde o detalhe de
entrada até os diversos pontos de utilizagdo, indicando a dimensao
destes e dos condutores.

£ indicada também a divis3o dos circuitos, atraves de um qua
dro de cargas, que dimensiona inclusive os dispositivos de prote-
¢3o (" disjuntores ), para cada circuito, e os disjuntores gerais.

0 caminhamento dos eletrodutos & mostrado em planta baixa,
fornecendo elementos como 1ocalizagéo dos pontos de luz e tomadas,
além de pontos de utilizacao especifica, tais como: tomadas para
chuveiro eletrico, campainha, etc.

Este projeto foi elaborado pela LASER - Engenharia Comércio

Ltda.
2.4 -~ projeto Hidro-sanitario
Este projeto foi apresentado em duas partes :
a) projeto hidraulico
bn) projeto sanitario
O projeto hidraulico mostra em planta todo caminhaments das
tubulacoes, a partir do ramal de alimentacao do reservatério, e

deste ate os diversos pontos de utilizagao, como: chuveiros, baci-
as sanitarias, lavatorios, tanques, etc.

Inclui-se também neste projeto, uma perspectiva isométrica
das instalacoes, o que permite a visualizacao de detalhes impossi-
veis de se perceber em planta., Esta perspectiva tambam se constitu
i num elemento fundamental do projeto, visto que , atraves dela ,
se torna possfuel um levantamento quantitativo mais preciso.

0 projeto sanitario mostra, tambem em planta, todo o caminha
mento' das tubulagoes de esgoto, desde as pegas de utilizagao, pas-
sando pelos diversos dispositivos de inspegan ( cxs. sifonadas i
cxs. de gordura, cxs. de inspegao, etc. ), e finalmente chegando
ao coletor pdblico.

Consta também de detalhes de determinados pontos das instala

coes, que merecem maior esclarecimento.



3.0 ~ INSTALAGAD DO CANTEIRD DE 0BRAS

Uma das primeiras providéncias tomadas na instalagao do can-
teiro de obras, foi a construgio nrovisoria de um barracio de al-
venaria, ceém aproximadamente 4,70mx 2,5m, servindo principalmente ,
para guardar as ferramentas e os projetons. Na cobertura do barra-
cao foram utilizadas telhas de cimento amianto.

Observou-se gue, infelizmente, nao foi construido um sanita-
rioc nara os operarios, dentro do canteiro de obras.

No contorno do terreno, com o intuito de proteger a obra, fo
ram construidas cercas, com painéis compostos por estroncas e ta-
buas.

Foram deixados também DUrtSBB-’.bpara a entrada de caminhoes e
passagem de operérios.

As instalagoes provisorias de agua e energia eletrica, foram
devidamente solicitadas as concessionarias, CAGEPA e CELB, respec-
tivamente.

Para armazenar égua foi construide um tanque em alvenaria,

& 3
com capacidade para aproximadamente 2,00 m™.



4,0 - FARMAS
4.1 - WATERIAL

Foram utilizadas: tabuas com Igrgura de 30 cm, comgrimente
em torno de 6,0 m e espessura de 2,5 cm, gque eram cortadas ou
gmendadas de acordo com a estrutura a ser executada.

Segundo informagpes, haviam 2 tipos de madeira: a assagu
@ a virola. A assagu apresenta uma cor superficial amarela cla-
ra 8 & mais macia que a virola, que apresenta cor avermelhada,
Em virtude dessas caracterfsticas, os cortes longitudinais ne-
cessarins a obtencao de pegas com larguras menores, 2ram feitos
preferencialmente em tabuas de assague.

Mo corte das pecas foi utilizada uma serra elétrica., Na-
queles painéis compostos por mais de uma téhua, usogu=-se peqgue-
nos sarrafos como elementos de ligagao entre estas.

Com relagao an tipo de prego utilizado, suas dimensoes
san as seguintes:
diametro - 3 mm

comprimentns - 68 mm
4.2 - PREPARACAD

Devido a simplicidade do projeto estrutural, que so apre=
sentou 2 tipos de segSes transversais para as vigas e 2 tipos
de segpes para os pilares, o trabalho de preparacas das formas
se desenvolveu tambem de manaira bastante simples. Apresentaram

-se as seguintes segoes

vigas =~ 10cm X 40cm e 10cm X 55cm.
pilares - 20cm %X 40cm e 25cm X 40cm ( apenas 2 pilares ).



Na nreparagan das formas para as vigas com secgao de 1Nem
npor 40cm, as tabuas do fundo eram obtidas atraves do corte longi
tudinal das pegas inteiras ( com 30cm de larqura ), enquanto os
painéis laterais eram compostos por uma pega inteiraz de cada la-
do, quando se tratava de viga interna. 05 12cm que faltavam para
completar a altura da viga, eram compostos pela propria espessu-
ra da laje.

No caso das vigas externas, o painel externo era composto
por 2 pegas, uma de 30cm e nutra de 1l0cm, sendo esta ultima na
parte inferior do painel.

Nas vigas internas com secanm de 10cm X 55cm, os paineis la
terais eram compostos por 2 pegas cada um, uma de 30cm e outra
de 15cm, esta ultima na parte inferior. A espessura da laje com-
punha o restante da altura da viga. No caso das vigas externas ,
o painel externo era composto por uma paga de 30cm e outra de
Z25cm.

0s pilares com segao de 20cm por 40cm tinham suas formas ,
comnostas nor 2 tabuas de 20cm e mais 2 paineis com 45cm de lar-

gura, sendo cada um composto por 2 tabuas: uma com 30cm & outra

com 15cm.

4,3 - ESCORAMENTO

Uma vez posicionadas, o trabalho de escoramento das lajes
e das formas das vigas foi feito com o uso de estroncas, que sao
negas roligas de madeira, cujo comprimento s& encontra em +torno
3,Mm e diametro de anroximadamente 7,5cm.

Nos casos das vigas, as estroncas eram posicionadas de mo-
doaa dividir o van em 4 partes iguais, ou seja, utilizavam-se 3
estroncas no escoramento de cada vao.

m escoramento das lajes era feito asd longo do fundo das vi
gas chatas, como no caso anterior. Sendo que ap&icéva-se uma con
tra-flecha aquela viga, com o objetivo de manter a laje correta-

4 & -
mente posicionada apos a retirada do seu escoramento.



- a - - - - #.
Para os pilares as formas eram posicionadas e logo apos ve-
rificado o prumo destas. No escoramento eram utilizados grandes
sarrafos que se apoiavam noutros menores, presos por sobre a la-

je, nor ocasia@o da concretagem desta.
4,4 - REMocAn

As formas que mais demoravam a ser removidas, eram as das vi
gas. Isto pnermitia que o prncesso de cura se desenvpolvesse lenta-
mente. Em media o temno para remocao ultrapassava os 7 dias.

No caso dos pilares, no maximo em 4 dias era feita a remogao
das formas, visando um rapido reaproveitamento em outras pegas.

Com relagao ao escoramento das lajes, sua remogao era feita

sem pressa, e normalmente ultrapassava os 7 dias.



5.0 ~ CONCRETO ESTRUTURAL
5.1 -~ DOSAGEM

Por nao se tratar de uma obra que justificasse o esforco
no processo de dosagem, visto: que, o volume de concreto envelvido
era relativamente pequeno, foi perfeitamente aceitavel o uso de
tragos ja especificados e aplicados em obras semelhantes.

0" principal objetivo da dosagem &€ obter a mistura mais eco-
nomica, que dé ap concrete as caracteristicas exigidas pelos pro-
jetista da estrutura.

5.2 - TRAGOS

’s tragos citados a seguir estap expressos em volume. Na o-

bra fai utilizado como referéncia, o volume de uma lata, cujas di
mensoes sao : 26 cm de didmetro e 3N cm de altura. A canacidade
de cada lata € de aproximadamente 16 litros.
- sapatas, cintas, vigas e pilares :

13 2,5 ¢ 3,5 { cimento, areia, brita I1 )
- capeamento das lajes 3

1:2,5: 3,5 { cimentn, areia, brita 1 )

5.3 = MATERTAIS
5.3.1 - CIMENTD
5.3.,1.1 - TIPD

Fol wtilizado o cimsnto Portland Comen, gue co-
mo sabemos, se aplica a servigos de construgac que mao exigem prg

priedades especiais do cimento.
Como caracteristicas principais deste tipo de

cimento, podemes citar o tempo minimo de pega de 1 hora e uma re-

sisténcia minima aos 28 dias da argamassa normalizada, igual a

.2
320 Kgf / cm®.




o

£ sabido que o custo do frete incide de maneira ponderavel
sobre o custo final do cimento, por isto, o transporte de parce-
las menores que a capacidade do veiculo, onera tal {tem.

Com o objetivo dé otimizar estes gastos, o transporte para
a obra foi feito com a utilizagﬁo-plena da capacidade de um ca-
minh3o, ou seja, cada partida continha 100 sacos de 50 Kg de ci-
mento.

5.3.1.3 - ARMAZENAMENTO

Como sabemos, deve-se evitar a todo custo, o processo de
hidrataggo prematura do cimento na obra, a gual pode ser provoca-
da por um armazenamento incorreto.

0" armazenamento foi feito no espago fisico da prépria obra,
a medida que esta avangava. Em local aberto lateralmente e em copn
tato com o sole, apesar do curto espago de tempo, a hidratagso

foi favorecida.

5.3.2 - AGREGADDS

5.3.2.1 - AGREGADOD MIUDO

Fni utilizada areia grossa na preparagao do concreto
e areia argilosa ( massame ), no preparo das argamassas.

Teve-se o cuidado de verificar a nao ocorréncia de ma
teriais nocivos, tais como 3
- torroes de argila ;
- material pulverulento ;
- impurezas organicas.

A presenca de tais materiais em porcentagems elevadas

nrejudicam as qualidades das areias.
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5.3.2.2 - AGREGADD GRAUDD

Mbtidos a partir da trituracaoc de rochas graniticas
em britadores. Verificou-se a nao presenga de finos, tais como
a argila, o que prejudica sua qualidade.

De acordo com a denominagao comercial, foram utiliza-
das 2 tipos de brita :
brita 1 - diametro de 9,5mm a 19mm ;
brita IT - diametro de 19mm a 38mm .

A brita I foi utilizada apenas no concreto do capea-
mento das lajes, enquanto a brita II, no concrete dos pilares, vi

gas, cintas e demais elementos estruturais.
5.3.3 - Acua

Tanto na preparagan do contreto, quanto na preparagao
das argamassas, utilizou-se égua limpa, ou seja, isenta de elemen
tos como : acidos, sais, grasas, etc.

A presencga de tais elementos, provoca reagoes inter-
nas na mistufa, dandocorigem a processos de deterinrag§o, expan-
sao, etc.

A proporcao de aqua utilizada foi de duas latas para

cada sacn de cimento.
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5.4 - MISTURA

Operagac realizada com o objetivo de obter um conjunto homg
génac, composto peles agregados, aglomerante e a égua.

Excepcionalmente no caso de falta de energia, o preparo do
concreto foi feito de forma manual.

Tal preparo foi realizado misturando=-se primeiramente,za se
co, 08 agregados e o cimento, & posteriormente adicionando-se aos
poucos a 5gua necessaria. A mistura prosseguia ate se obter uma
massa de aspecto uniforme.

Salwo o caso citado anteriormente, o preparo foi realizado
de forma mecanica, através da utilizagao de uma betoneira.

A betoneira possuia um tambor movel em torno de um eixo in-
clinado, cujo volume eta de 320 litros. A mistura se processava
de forma forgada, devido ao movimento do tambor e das pés, gue a-
traves do arraste de todo material, forgava-o a um contato rapido
e completo.

A velncidade de mistura se situava em torno de 25 rotagoes
por minuto, dutante aproximadamente 2 minutos apos a colocagde do

ultimo material.
Com relacao a ordem de colocagao dos materiais na betonesi-

ra, observou-se a seguinte 3

a ) colocagdo da adgua em primeiro lugar, e em sequida do agrega
do graﬁdo, promovendo desta forma a limpeza da betoneira, de
vido abbetonadazanterior ;

colocagao do cimento ;

0 LT

e N

colocacao do agregado miudo.
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5.5 - TRANSPORTE

No transporte do concreto, da betoneira ao local de aplica-
cAo; foi utilizado o sistema horizontal ate a 32 laje, atraves de
uso de rampas. Apartir da 4% laje, houve uma combinacao deste,
com um sistema vertical de transporte.

No transporte horizontal foram dtilizadas latas apropriadas
( aprosimadamente 16 litros ), e carrinho de mao de uma roda de
oneu ( capacidade média de 50 litros ).

N +ransporte vertical foi feito com o uso de um guincho au-
tomético, equipado com uma cagamba ( capacidade média de 70 li-
tros ), cuja manobra desta, era feita de forma manual, descarre-
gando em carrinhe de mao.

Durante o transporte do concreto foi mantida suz homogenei-
dade, svitandd-se a seqregacac. Foram evitados os depositos in=-
termediérios, nrevenindo-se assim uma pnss{uel desagrEQaggo do
material.

Nutra condigEo‘satisfaita dubkante o transporte do concreto,
foi a de rapidez, com o objetivo de impedir que este perdesse sua

trabalhabhilidade ou secasse.



14

5.6 - LANCAMENTO

R 1¢ operag%o no processo de langamentoldo concreto, consis
tia na preparacao da superficie para o receber. Isto era feito u=-
midecendo a superficie da laje, ou as: formas, ne caso das vigas e
pilares. Esta 1% fase tem como objetivo evitar a absorgao da agua
da mistura por parte da sdperfu gue a recebe, isto prejudicaria a
hidratagﬁo da pasta de cimento, e, consequentemente, as proprieda
des finais-do concreto.

' langamento do concreto era feito logo apos o seu pTeparo.

Mo caso da concretagem dos pilares, a altura de gueda s8
ancontrava am torno de 2,5m, e nag foi tomada nenhuma medida gspe
cial para n langamento.

Phde~se observar também, que a concretagem das vigas, por
diversas vezes foi #nterrompida em pontos desfavoraveis, ou seja,
nontos onde as tensoes de cisalhamento sao elevadas ( pré:img aos
apoios ).

Nestes pontos de interrupgao, nas se teve o cuidade de pre-
parar uma junta vertical, jé gue esta ¢ a mais indicada. O que se
via era uma junta inclinada.

No processo de retomada da concretagem, a unica nrovidéncia

adotada, era a deé umidecer a superficie da junta.




5.7 - ADENSAMENTO

Como sabemos, o adensamento e uma pperacao destinada a
obtar um concreto o' mais compacto poss{vel, apés sua calocaggo
nas formas. Para gue tal ocorra, e nreciso reduzir os vazios in=a
ternos a um minimo, através da saida do ar contido no concreto.

Ihﬁmeras sao as vantagens advindas de um bom adensamento,
mas,; de uma forma geral, todas elas levam a uma melhora na resis
téncia teorica do concreto.

Dara se t2r uma idéia, um concreto com cerca de 20% de va-
zios, desenvolve apenas 50% da resisténcia esperada.

Na obra em questdo, foi utilizade um adensamento mecanico,
atraveés do uso de um vibrador elétrico de imersao, com 1,5 Hp de
poténcia.

No processo de adensamento, observou-se a aplicagao do vi-
brador em distd®ias e tempos uniformes, procurande nao vibrar a-

” -
lem do necessarlo.
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5.8 - CURA

" Cura do Concreto "™ e entendido como um conjunto de medi-
das que visam evitar a evaporagao da égua contida na mistura
que compoem o concreto, Esta evaporagao prejudicaria a hidrata-
cao do cimento, e, favoreceria o fenomend da retragd@o, entre ou-
tras coisasi

Foram utilizados basicamente dois metodos de cura :

- aspersap de agua em intervalos uniformes ;
- conservagao das formas.

No caso do concreto utilizado no capeamento das lajes pre-
moldadas, foi feite a aspersao de égua de duas a tres vezes por
dia, durante os 2 dias subsequéntes ao langamento.

A conservagﬁo das formas foi utilizado para o caso das vi-
gas-e pilares. 9brém, deve-se frisar, que nao houve preocupagao
de molhar em intervalos frequéentes, as formas de madeira, com o
objetivo de evitar a evaporaggn atraves destas.

Quanto ao tempo de conservagao das formas, no caso das vi-
aas, este foi mais que satisfeito. Hbrém, pnara os pilares, este

tempo chegou no maximo a 4 dias, o gue nao permite uma boa cura.
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6.0 - LAJES
6.1 « MATERIAL

Foi vutilizada laje pré-mnIdada, composta por nervuras
de concretO'armado'pré-fabricado‘e lajotas, gue se encaixam ene-
+re estas nervuras.

Dutante a montagem & o escéhramentn das lajes, foram
vtilizados os servigos de carpinteiro, armador, pedreito, & ser-
vente.

Com o-objetivo de melhorar a rigidez da estputura da
laje, foram colocadas vigas abatidas ( chatas ), gue funcionam cp
mo elementos de contraventamento, no trecho medio de cada laje,

com sentido ortogonal ao das nervuras,
6.2 - ESCORAMENTO E MONTAGEM

Quanto ao escoraments, jé foi feita a descrican quan-
do se tratou do escoramento das formas.

1" trabalho de montagem de cada laje se iniciava logo
que suas vigas de contorno esstavam definidas, ou seja, formas. es-
coradas e armaduras posdicionadas,

Tnicialmente as extremidades das nervuras sac encaixa
das nor sob a ferragem superior das vigas, sendo necessario, even
tualmente, gquebrar uma extremidade para permitir tal encaixe.

0 espagamento entre as nervuras { em torno de 30cm ),
fica definido pelas lajotas que lhe sao intsrpostas.

Nn seu trecho medio as nervuras passam por sobre a
ferragem inferior da viga abatida, a gual so tem sua ferragem su-
perior colocada posteriormente.

Com o objetivo de combater os momentos fletores nega-
tivos, que surgem ao longo dos apoios ( vigas } onde existe con-
tinuidade entre lajes vizinhas, foram dispostas as armaduras ne-
gativas. Estas eram compostas por ferros de 5,0mm de diamatro, es
pagados a cada 15cm e com om comprimento de 90cm cada,

Nesta fase era sxecutada, simultaneamente, a instala-

950 gletrica.
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0 processo de capeamento de cada laje, so era iniciado a-
pés a concretagem de suas vigas de contorno. Foi utilizado concreg
to no trago 1 : 2,5 : 3,0 ( cimento, areia, brita I ), cujo
langamento, era feito diretamente sobre a laje, sendo logo em se-

quida espalhado e nivelado.
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7.0 = SERVICOS

7.1 - ARMACHD

Ns trabalhos de armagan das ferragens ficaram sob responsa
hilidade dos armadores, que atraves das plantas de formas e fer-
ragans, preparavam as armaduras das lajss ( negativas ), vigas,
pilares, fundagass e demais elementos estruturais.

0" trabalho dos armadores inclui o corte e o dobramento das
ferragens, bem como, a montagem e a colocagas das armaduras nas
formas.

Todos os ferros foram adquiridos em vareoes de aproximada-
mente 12,0m de comprimento. Aquzles com ate 10,0mm de diametro ,
eram cortados com uma ferramenta denominada tesoura. Acima deste
didmetro, usava-se uma serra manual.

Foram utilizados os agos CA-508 e CA-60B, sendo este Ulti-
mo, apenas no caso dos estribos, por possuitem 5,0mm de diame-
tro. Para as bitolas de 6,3mm, 10,0mm e 12,5mm, usou-se o ago
CA-50E .

7.7 -~ CARTINTARIA
Os carpinteiros atraves das plantas de forma, se encarrega

vam da prEparagso das farmas, bem como, seu posicionamento, es-

coramento e remogao posterior.
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8.0 - RELACHES HUMANAS

A construcao civil € um dos setores no gual, as relagpoes hu
manas desenvolvidas sao bastante complexas, Em virtude disto, e
fundamental o comando de um profissional na obra, no caso, um mes
+re ou um engenheiro.

Este profissional tera a dificil tarefa de coordenar todas
as atividades, de modo a garantir que todos os profissionais de-
sempenhem suas fungﬁes, sam empecflhos de gu&lquer natureza.

Como sabemos as atividades estao relaciomadas de #al forma
que qualquer problema relacionado com o canteirc de obras, nan
traz consequencias issladas, refletindo no trabalho de diversos
nrofissionais.

Porem, de uma forma geral, o relacicnamento mantide entre
os diversos profissionais dentro do canteiro de obras, se desen-

volveu de formz bastante tranguila.



9.0 - SEGURANCA DE TRABALHO

Comp sabemos, os acidentes de trabalho na construgas civil
representam um grave problema. A principal dificuldade enfrentada
na solugao deste problema, consiste justamente na resisténcia de
alguns operérios, que se recusam a usar os equipamentos de prote=-
gao individual.

Ataalmente, & obrigado por lei, que sejam fornecidos aos o-
nerarios, os seguihtes equipamentos : botas, luvas, capacetes, =tc.

A firma pode ser multada e ter a obra embargada, caso nao
fornega estes equipamentos. Quanto ao operério gue se recuse a
usa-los, podeta ser demitido por justa causa, prevista em lei.

Tivemos a oportunidade de observar acidentes como $ pisar em
preqo e queda de objetos. Estes implicaram em ferimentss de certa
gravidade, que teriam sido evitados, se os operarios estivessem
usando os equipamentos apropriados.

Estatisticamente esta comprovado, que houve uma radugEo sig
nificativa no niumers de acidentes na construgaoc civil, dessa for-

ma, se torna cada vez mais importante, o uso desses equipamantos

de protecao individual.
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10.0 - CONCLUSAD

Como sabemos, diante do guadro de isolamento existente en-
tre os diversos setores de trabalho e a universidade, o gual foi
criado por esta Ultima, o estégio vem amenizar esta deficiaencia
e se tornar cada vez mais importante para os univedrsitarios.

Parém, € inegavel a importdnciadda Universidade, visto que
o embasamento teorico dado, & indispensavel na formagaos do pro-
fissional. 0 gue se discute, e uma reforma curricular que venha
a inserir disciplinas, que aproxime Universidades e Empresas.

0D que nos observamos quando partimos para um estégio, e
que muitas de nossas deficiéncias poderiam ser sanadas dentro da
nrépria unigersidade, atraves de novas disciplinas especificas e
melhoramento das existentes, mesmo que custe a exclus3o de algu-
mas, ate mesmo irrelevantes,

Durante o estégio, tivemos a oportunidade de comprovar a
validade da teporia aplicada a prética.

Através de um estéqio, podemos observar varios aspectos de
ordem construtiva gue nap sao apresentados nas salas de aula, Is
to permite que nossa visao sobte o campo de trabalho va se ampli

ando, e, dessa forma, nos conscientizemos profissionalmente.
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