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A Mot o Honda f oi  f undada no Japao pel o oonhecedor  dos 

pr i nci pi os meoani cos aut omobi  l - i st i cos Soi chi no Hon^a3 no ano de 

1950.  

Par t i ndo apenas de uma pequena f abr i ca de mot oci  cl et as  3 

est a se ampl i ou e hoj e se espal ha por  var i os pa- i ses.  

Os gr andes cent r os de pr odugao sao:  

-  A f abvi ca de Suzuka3 cr i ada em 19603 em Suzuka3 na pr o 

v- i nci a de Mi e 3 ao sul  de Nacoya.  Ess a e a mai or  f abvi ca do mundo3 

na pr odugao de ve- i cul os de duas r odas.  

-  A f abr i ca de Sayoma3 cr i ada em mar  go de 19 64 3 na pr o_ 

v- t nc- i a de Sai - i oma3 ao nor t e de Toqwi o.  Essa e especi al i zada na pr o_ 

dugao de aut omovei s.  

-  A f abr i ca de Wako3 cr i ada em j ul ho de 1953.  El a e hoj e 

o cent r o de pr odugao dos mot or es de 1000 CC par a mot or es de \ f abr i  

cagao del i cada.  

-  A f abr i ca de Hamamat su3 cr i ada em 1954.  Est a pr oduz mo 

t oci cl et as de 5 0 CC3 de bai xa ci l i ndr ada de 125 CC e medi a ci l i n_ 

dr ada de 500 CC.  

-  A f abr i ca de Kumamot o3 est a i naugur anda em ganei r or de 

19763 sendo uma das mai s moder nas de t odas as f abr i cas.  Novent apor  

cent o de sua pr o dugao e di r i gi  da a expor t  agao.  
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• nzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA A f abvi ca Honda_ Engenhavi a,  est a f oi  cvi ada em 19 74,  

com a f i nal i dade de est udav equi pament os aut omat i cos de mont agem zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

» 

et c,  

At ual ment e a companhi a t er n 13 gvandes f i l i ai s no ext evi  

or ,  est abel eci das em 11 par ses.  Ent r e est as,  dest acam- se:  

-  Nos Est  ados Uni dos 3 Amevi cam Honda Mot ov Co.  Lt d . 3 

i nst al ada em Gavdena3 na Cal i f  ovni a3 desde 1958.  Est a e cevt ament e 

a f i l i al  mai s i mpovt ant e.  

-  Na Republ i  ca Fedeval  da Al emanha:  Euvopean Honda Mot ov 

Tvadi ng.  G. m. b. H.  3 est abel eci da em Of f embach3 em 1961.  

-  No Bvasi l :  Honda Mot ov do Bvasi l  Lt da.  3 est abel eci da 

em Sao Paul o em 1971 e a Honda da Amazoni a Lt da3 est a est abel eci -

da em 1976.  

A Mot o Honda da Amazoni a di spoe de uma avea const vuzda 

2 .  .  .  ,  .  
de 11. 0.  7503 00m 3 sendo est a di vi di da em duas f abvi cas.  

Sl O ELAS:  

-  Honda da- Amazoni a ( HDA)  ;  

-  Honda Component e da Amazoni a ( RCA) .  

A Honda da Amazoni a ( HDA) 3 e vesponsavel  pel a f abvi ca 

gao da mai ovi a das pegas que compoem as mot oci  cl et as e t ambem pe_ 

l a mont agem das mesmas.  

Est a- est a di vi di da em 4 f abvi cas:  

Fabvi ca I :  Admi ni st vagao 3 Depavt ament o Pessoal 3 Pi nt u 



ra ABS, SPC e do T an que linha de montagem I e I I . 

. Fabrica II; Estamp ariazyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAj Solda^  Ferramentaria e Embala-

gem. 

. Fdbrica I I I : Vsinagem, Injegao Plasti ca e Laboratorio 

de Controle de Qualidade> 

. Fabrica IV: Fundigao. 

J & a Honda Componentes da Amazonia e responsavel pela 

fabricagao de varios componentes 3 tais como: Escapamento, tubo co_ 

letor, roda, etc. 3 alem de executar os seguintes processos: Galvo 

)plastica3 usinagem do aro3 fabricagao e polimento da roda. 

Modelos fabricados pela Moto Honda da Amazonia. 

CBX 150 

NX 150 

NX 35 0 

XLS 125 

CG 125 

CBX 150 

CBX 750 

XLX 250 

DUTY XLS 125 

XLX 250 

XLX 350 

AERO 15Q 
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ABS 
L. MONT. MOTO9 
•  •  MOTOR zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

FAS. t 

EMSALASCM  
FERRAMENT»RJA 
ESTAMPARlA 

TJNQUE 
SOLD*  CHAS33 

CCVPcr̂ A 
TE3 J 

•» - l i t 

TAB. S 
COKT.OUAUSADE 
AF. FcRfiAMCNTAi zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
US W K H t l i 

VS. AUJMiNK) 

FAS. 4  

FUNOJCAO S.D.C 

AREA OO TEftREMO 
587.100,00  M2 

AREA CONSTRu/ oA 

S». ISO, 0 0  « 1 

MOTO HONDA DA AMAZONIA I T DA 

FRODUCAO I 

ESTAMPARIA 
FA BR. 00 ARO 
SOLOA 
US. ROOA 

I I 
IMENTO ACO 

SALVANOFLASTlA 
MONT. OA ROOA 

SUPRIMEMTO 

MANUTECJpAO 

AOMiNJSTRAQAO SCRAL zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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7 





TI TULO 

PI NTURA I NDUSTRI AL 



RESUMO zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

Os pr ocessos de pi nt ur a dent r o do set or  ABS ( acr i l oni t r i  

^Zo3 but ' ai eno e est i r enol  3 ohedeoe as.  e t ap as descr i t as abai xo:  

•  Sal a
 de

 pr epar aeao:  A t i nt a e mi st ur ada com est abi l i za 

dor  numa pvopor gao de 4x13 em segui da3 pega- se a t i nt a cat al i zada 

e mi s t ur a- se com o di l uent e na mesma pr opovgao.  Depoi s se f az uma 

f i l t r agem par a el i mi nar  suj ei r as e3 cal cul a- se a vi scosi dade pa 

r a saber  se est a de acor do com o padr ao,  

•  Li nha de car r egament o:  As peg as chegam da i nj egao pl as 

t i cas sao i nspeei onadas e3 as boas sao col ocadas na l i nha de car _ 

r egament o3 em segui da passa por  ur n pr ocesso de l i mpeza usando a' gua,  

det er gent e e benzi na.  

•  Cabi ne de pi nt ur a:  1 usado o met odo convenci onal 3 onde 

pessoas oper ando com pi st ol a de pi nt ur a r eal i zam t odo o t r abal ho.  

As pegas ant es de ser em pi nt adas sof r em uma l i mpeza com ar  compr i  

mi do e em segui da sof r em a pr i mei r a demao3 que e uma pi nt ur a mai s 

f r aca e3 depoi s a segunda demao3 que e uma pi nt ur a de acabamen 

t o.  

.  Es t uf a:  As pegas l ogo apos a pi nt ur a ent r a na est uf a 

par a passar  por  um pr ocesso de secagem.  A mesma so acont ece quando 

t odo o di l uent e e evapor ado.  

As pegas dent r o da est uf a passam gi r ando3 e est e movi men 

t o que f az com que as pegas t enham uma secagem mai s uni f or me.  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

/  



•  I nspeggo f i nal ;  Logo apos que as pegas saem da est u 

f a,  sao i nspeci onadas com o obj et i vo de separ ar  as boas das que 

up r e sent  am de f ei t os.  

Depoi s da pr i mei r a pi nt ur a^ que e f ei t a por  t oda a su 

per f vci e da pegas t er n i ni ci o a segunda pi nt ur a3 que e f ei t a ape 

nas em uma par t e da super f ' ci e.  Obedece as et apas descr i t as abai  

xo:  

.  Mar cagao:  Com ur n gabar i t o e ur n l api s cer a3 mar ca- se a 

r egi ao que vai  ser  col ocada a f i t a3 par a r eceber  o masqueament o.  

.  Masque ament o:  £ ur n i so l ament  o f ei t o com pl ast i co ou pa 

pel  adequado por  t oda a r egi ao que nao deve ser  pi nt ada.  

.  Li n x ament o:  £•  f ei t o na r egi ao que vai  ser  pi nt  ada pr e 

par ando a super f i ci e da pega par a r eceber  a t i nt a.  

.  Pes mas que ament o:  £ a r et i r ada do mat er i al  que est  a i so_ 

l ando a r egi ao que nao r ecebeu a segunda pi nt ur a.  Depoi s dest e 

pr ocess o as pegas sao conduzi  das par a r e ceber em as f ai xas.  E apos 

r eceber em as f ai xas est ao pr ont as par a ser em ut i l i zadas.  



SUMMARY zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

The pr ocedur es- -  t o pai nt  i nsi de set or  ABS ( acr ynoni  t r i t e ,  

but adi ene and st yr ene)  obey t he f ol l owi ng st ages:  

Pr epar at i on r oom:  The pai nt  i s mi xed wi t h t he cat at i zer  

i n a mi x of  1: 43 t hend,  t he cat al yzend pai nt  i s mi xed wi t h t he 

di l uent  i n t he same pr opor t i on.  Af t er  t hi s oper at i on,  a f i l t r at i on 

i s done t o el i mi nat e di r t  and,  t heny i t  i s cal cul at ed t he vi scosi t y 

t o know i f  i s i s accor d i ng t o t he st andar d r ul es.  

Loadi ng l i ne;  The pi eces t hat  ar r i ve f r on t he pl ast i c 

i nj ect i on ar e i nspect e de ,  and t he good ones9 ar e pl aced i n t he 

l oadi ng l i ne,  wher e t hey- ar e cl eaned wi t h wat er ,  det er gent ,  and 

benzi ne.  

P gi n t i ng r oom;  I t  i s used t he convent i onal  met hod,  wher e 

peopl e usi ng pai nt  spr ayer s do al l  t he wor k.  The pi eces,  bef or e 

bei ng pai nt ed,  ar e cl eaned wi t h compr essed ai r  and r ecei ves t he 

f i r st  coat i ng,  t hat  i s a t i ght er  pai nt i ng,  and,  t hen,  t he second 

one' . ,  t hat  i s a f i ni shi ng pai nt i ng.  

Hot  r oom:  Soon af t er  t he pai nt i ng,  t he pi eces ar e pl aced 

i s t he hot  r oom wher e t hey ar e dr i ed.  They ar e onl y dr i ed when al t  

t he di l uent  evapor at es.  

When t he pi eces- ar e i nsi de t he hot  r oom,  t hey spi n r ound,  

and.  t hi s movement  makes t he pi eces dr y uni f or ml y.  



Fi nal  i nspect i on:  When t he pi eces ar e r emoved f r om t he 

at  r oom,  i t  i s st ar t ed t he second p ai nt i ng,  done at  onl y one par t  

• - '  t he sur f ace,  obeyi ng t he st ages ment i oned bel ow;  

De l i neat i on:  Wi t h a moul d and a wax penci l ,  t he par t  t hat  

wi l l  r ecei ve t he adhesi ve t ape i s mar ked t o r ecei ve t he i sol at i on.  

I  so l at i on:  I t  i s done wi t h adequat e d pl ast i c or  paper ,  

cover i ng al l  t he par t s t hat  ar e not  goi ng t o be pai nt ed.  

Pol i shi ng:  I t  i s done on t he par t  t hat  i s goi ng t o be 

pai nt ed,  pr epar i ng t he sur f ace of  t he pi ece t o r ecei ve t he pai nt .  

I sol at i on r emovi ng;  I t  t he r emoval  of  t he mat er i al  %\ yzt  

i s i sol at i ng t he par t  t hat  di dn' t  r ecei ve t he second pai nt i ng.  Af t er  

t hi s pr ocedur e,  t he pi eces ar e conduct ed t o r ecei ve t he bands,  and 

t hey ar e r eady yo ha . used.  



LI STA DE s f MBOLOS 

COR 

*2? - zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 114 

R -  133 

R -  173 

R -  134 

R ^ 266 VERMELEA .  

R - 145 Cmudando apenas a t onal i dade)  

R -  142 

R -  117 

R ~11Q 

NE -  105 ,  -  PRETO 

NH -  101zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA . i  PRETO FdSCO 

NH -  42 ,  PRAT A 

NH -  196 

NH -  206 '
 B R A N C A 

NH _ 238 ( Mudando apenas a t onal i dade)  

PB -  157 

PB -  20 0 

AZUL 

PB -  184 
CMudando apenas a t onal i dade)  

PB -  201 

PB -  221 



NH —  187 

NH -  25 4  (  I N COLOR 

NH -  215 

NH -  193 PZROLA 



I NTRODUf AO zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

0 est agi o r eal i zou- se no set or  de pi nt ur a ABS.  0 mesmo 

est a sub- di vi di do em oi t o l ocai s de t r abaVho,  aada ur n r esponsavel  

por  ur n pr ocesso di f er ent e. . • • •  ( LAY OUT- SETOR PI NTURA ABS- APEN DI  CE( G) )  

-  Sal a de pr epar agao de t i nt a •  Onde a t i nt a POLI URETAf f l Oh.  

e pr epar ada da segui nt e manei r a.  

CATA. LI ZACAO 

4'  

3 

2'  

1 

TI NTA PV zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

+ 

4 

3 

2 

1 

CATALI ZADOR 

4 

3 

+ 2-

1 

r .  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

5'  

4-

3"  

- >2 

1 

CAT ALI I  ADA 

TI NTA PV 

CAT A LI Z AD A 

DI LUENTE TI NTA PV 

DI LUI DA 



• ' Sando um COPS)  FORD,  me. de- se a vi s cosi dade .  A vi s cosi da 

de e o t er ; L'  em se gun do
1
*  que a t i nt a escoa § o cppo f or d.  ( APSNDI CE 

A,  TAB.  YI SCOS- I MQE DA T- I NTAj )  

A t i nt a e f i l t r ada par a r et i r ar  as sugei r as.  

Um exaust or  e r esponsavel  pel a el i mi naeao de poei r a exi s 

. t ent e na sal a.  

-  LI NHA DE CARREGAMENTO:  As pegas sao col ocadas em gan 

chos  3 e por  mei o de uma l i nha t r anspor t ador a sao l evadas par a a ca 

bi ne par a ser em pi nt adas.  Nest a et apa as pegas passam por  um pr o 

cesso de l i mpeza.  

-  CABI NE DE PI NTURA:  £ compost  o de uma que da d' agua3 pa 

r edes com gr axa3 exaust or  e quat r o oper ador es3 cada um exer cendo 

uma f ungao di  f er ent e .  

Que da D i agua,  par edes . com gr axa^e. j axaust or 3 ' : t em zcomo f %n' aj <%&ade3 

el i mi nar  t odo e qual quer  t i po de sugei r a exi st ent e dent r o da cabi _ 

ne.  

Quant o aos oper ador es3 o pr i mei r o e r esponsavel  pel o ar  

compr i mi do3 que t er n como f ungao f azer  a l i mpeza da super f - Cci e da 

pega3 el i mi nando poei r a ou out r o t i po de sugei r a.  0 segundo e r es_ 

ponsavel  pel o o pr i me  3 que t er n como f ungao 3 dar  mai or  ader enci a a 

t i nt a sobr e a super f l ci e da pega.  0 t er cei r o e r esponsavel  pel a pr i  

mei r a demao.  0 quar t o e o r esponsavel  pel a ul t i ma demao3 que e a 

pi nt ur a pr i nci pal 3 dando
 1

 o aoabament o f i nal .  

-  ESTUFA:  £ onde as pegas pi nt adas sof r em o pr o cess o 

de secagem.  

http://me.de-


A est uf a t er n um compr i ment o de apr oxi madament e 10m.  E o 

/ . : eci ment o e f ei t o com apr oxi madament e 700 l ampadas i nf r aver mel ha,  

-  oper a a uma t er r i per at ur a de 70° C.  

As pegas dent r o da est uf a passam gi r ando,  e est e movi men 

t o que f az com que as pegas t enham uma secagem mai s uni f or me.  

-  I NSPECAO FI NAL:  Um oper ador  i nspe ci ona pega por  pega3 

separ ando as boas,  as que ser ao pol i das e as que ser ao r e cuper adas.  

,  Pegas boas,  sao l evadas par a r eceber em as f ai xas.  

.  Pegas que ser ao pol i das,  apr esent am pequenos def ei t os,  

>{ ue podem ser em cor r i gi dos com o pol i ment o.  

.  Pegas que ser ao r e cuper adas,  sao pegas que nao podem 

ser  pol i da.  Por  est e mot i vo sao obl i gada passar em por  um pr o cess o 

de r ecuper agao,  - que consi st e em l i xament o e l i mpeza.  Logo apos es_ 

t es pr ocessos,  ser ao subme t i das a um nova pi nt ur a.  

-  UM LOCAL RESERVADO PARA;  

.  Mar cagao:  com um gaba&i t o e um l api s cer a mar ca a r e zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

9 
i ao que vai  ser  col ocada a f i t a,  par a r eceber  o masque ament o.  

Col ocagao de_ f i t a:  A f i t a e col ocada sobr e a mar ca 

gao,  e ser ve par a l i mi t ar  a r egi ao que vai  ser  pi nt ada da r egi ao 

que nao vai  ser  pi nt ada.  

.  Masqueament o:  £ um i sol ament o f ei t o com pl ast i co ou pa 

pel  adequado por  t oda a r egi ao que nao deve ser  pi nt ada.  

.  Li xament o:  £ f ei t o na r egi ao que vai  ser  pi nt ada,  pr e 



par andc a super f i ci e da pega par a r eceber  a t i nt a,  dando assi m,  mai or  

at i er enol a da t i nt a na super  f - t ci e da pega.  

.  De smas que ament o;  £ a r et i r ada do mat er i al  que est a i so 

t an '  r egi ao que nao r ecebeu a segunda pi nt ur a.  

.  Col ocagao de f ai xas:  £ um pr ocesso que r equer  um pouco 

de pr at i ca por  par t e do oper ador .  0 mesmo ant es de col ocar  a f ai xa 

deve l i mpar  bem a r egi ao que vai  ser  usada.  Como t ambem t omar  os 

cui dados necessar i os par a que as f ai xas col ooadas nao apr esent em 

bol has ou f i quem desal i nhadas.  

-  LOCAL DE ESTOQUE:  £ um l ocal  onde as pegas sao col oca 

das l ogo apos sai r em da est uf a.  Com a f i nal i dade de compl et ar  o 

pr ocesso de secagem i ni ci ado na est uf a.  

-  LOCAL DO CONTEOLE:  £ onde se f az por  mei o de gr af i cos 

o cont r ol e de t oda a pr odugao do set or .  ( GRAFI CO DE PRODUCAO BASE 

CG -  APSNDI CE ( E)  E GRAFI CÔ  DE PECAS I NUTI LI ZADAS -  APSNDI CE ( Fi )  

MATERI ALS US ADOS NA PREPARACAO DA TI NTA 

.  Esmal t e PU 

Amar el o t r i go cor r ei o 

.  Esmal t e PU 

Azul  met  PB- 10 7 CU 

.  Esmal t e PU 

Azul  PB-  194 

.  Esmal t e PU 

Bl i t z  gr ay me NB~25 4m 



Esmal t e PU 

Phant on gr ay NH- 215m 

Esmal t e PU 

Azul  PB- 184 

Esmal t e PU 

Ver mel ho R- 110 

Esmal t e PU 

Ver mel ho R- 134 

Esmal t e PU 

Ross whi t e NH- 196 

Esmal t e PU 

Ci cl one bl ue me PB- 221m 

Pr i me PU 

Cr yst al  whi t e 

Pr i me al t o sbl i dos 

Ci nza '  ( Uni ver sal )  

Vemi z PU 

Tar uma r ed R- 142 

Vemi z PU 

I n col  or  

Ver ni z  PU 

Wi ne ber r y R- 114 CU 



.  Cat al i z  ador  

Cent ar i  

. •  Cat al i zador  PU 

MATERI AL DE TRABALHO DO SETOR 

.  Tel a f i na 

.  Tel a gr ossa 

.  Mi i r i m 

.  Fl anel a 

.  Li xa scot t  br ai t  

. .  Li xa^' 600 

.  Saco par a masqueament o 

.  Co l a mi  I  

.  Bot a sem bi quei r a 

,  Bot a com bi quei r a 

.  Cer a gr am pr i x 

.  Massa par a pol i ment o 

.  Papel  par a masqueament o 

.  Luvas ci r ur gi cas 

.  Agul has 

.  Est i l et es 

.  Papel  pal t ado 

.  Remove dor  

.  Esponj a 

.  Fi t a gomada 

.  Luvas PVC 

.  Esp&t ul a 



.  Fi t a cr epe 

.  Co l a zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

» 

EXEMPLOS DE PECAS DAS MOTOCI CLETAS QUE Sl O PI NTADAS NO SETOR.  

.  Tampa l at er al  di r ei t a e esquer da 

.  Car enagem i nf er i or  di r ei t a e esquer da 

.  Rabet a 

.  Car enagem f r ont al  

.  Car caga do f ar ol  

.  Par al ama di ant ei r o 

.  Par al ama t r asei r o.  
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1 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

1. 0zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA -  PI NTURA I NDUSTRI AL 

TNTRODUC%0:  

A pi nt ur a i ndust r i al  const i t ui — se no met odo de pr ot egao 

ant i cor r osi va de mai or  ut i l i zagao na vi da moder na.  Vel a sua si mpl i  

* ei dade3 pr ot eger  por  pi nt ur a t er n si do exaust i vament e ut i l i zado pe 

l o homem nas suas const r ugEes- e obj et os conf ecci onados em ago e pl as 

t i cos.  

A pi nt ur a e um f i l me pel o qual  se separ a a super f € ci e a 

ser  pr ot egi da do mei o ambi ent e.  Sua apl i cagao se pr oduz a par t i r  

de uma f or ma l i qui da e vi scosa.  

A pi nt ur a ao pr oduzi r  essa separ agao ent r e a super f - i ci e 

e o mei o ambi ent e  3 da l ugar  a pr ot egao ant i  cor r osi va.  

Par a que o f i l me possa cumpr i r  com o seu obj et i vo f az- se 

necess ar i o que apr esent e:  

-  Resi st enci a ao subst r at o 

-  Ader enci a ao subst r at o N 

As t i nt a podem ser  esmal t er  quando apr esent am al t o bl i _ 

I ho apos secagem e sao pi gment adas3 j a o vemi z e uma t i nt a nao 

pi gment ada.  

0 esquema de t i nt as est a em ger al  compost o por  uma t i n 

t a pr i mar i a ou de base ( pr i mer ) ;  uma t i nt a i nt er medi ar i a e uma 

t i nt a de acabament o ( " FI NI SHI NG" ) .  

A t i nt a pr i mar i a e a que deve cont er  os el ement os que a 



t  mem ant i  cor r osi va.  

A t i nt a i n t e r me di  ar i  a busca compl et ar  f undament  al ment e zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
» 

as car act er t st i  cas mecani cas do esquema3 per mi t e al cangar  mai or es 

espessur as sem compr omet e- ^l o 3 assegur ando assi m mai or  r esi st enci a 

i oni ca.  

A t i nt a de acabament o t er n como obj et i vo f undament al  dar  

boa apr esent agao e per mi t e el eger  a cor  de det er mi nagao.  

RESI N A ABS DE ALTA RESI STENCI A AO I MP ACT 0 

-  ABS 10 e uma r esi na desenvol vi da par a o pr ocesso de 

mot  dag em por  i nj egao,  sendo i ndi cada par a uso em pegas que r equei  

r am al t a r esi st enci a ao i mpact o 3 al i ada a excel ent e br i l ho e per  

f or mance a bai xas t emper at ur as3 boa r esi st enci a qwi mi ca e f aci l i da 

de de pr o cess ament o 3 como 3 por  exempl o3 em capacet es de segur anga3 

si nal i zador es de r odovi as3 sal t os de sapat os3 e out r os.  CAPENDI _ 

CE B - TAB.  PROPRI EDADES Tl PI CAS DO ABS 10) .  

RESI NA ABS DE ALTA FLUI DEZ 

-  ABSzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 35 e uma r esi na desenvol vi da par a o pr ocesso de 

mol dagem por  i nj egao3 que apr esent a al t a f l ui dez al i ada a uma ot i _ 

ma r esi st enci a ao i mpact o3 al t o br i l ho3 boa r esi st enci a ao r i sco 

e a vr odut os causador es de " St r ess Cr acki ng"  ( como ol eos veget ai s  3 

ol eos mi ner ai s e al guns al cooi s  3 e out r os. )  3 pvopr i edades necessa 

r i as par a mol dagem de pegas de gr andes super f i ci es e par edes f i nas3 

bem como possui dor as de geomet r i a suf i st i cada.  Devi do a essas ca 

r aet er zst i cas possui  um a vast a gama de apl i cagoes3 como3 por  exem 



3 

pi c,  gabi net e de r &di o e t el evi sao 3 cadei r as par a escr i t or i o3 t ar n 

pc at er ai s  3 par a— l amas e car enagens par a mot oci ol et as3 cai xas3 

b ; uedos3 agent e condut or  de " mast er - bat ches"  ( ADI TI VOS EM GERAL)  

1 I A ABS3 E OUTROS.  ( TAB.  PROPRI EDADES Tl PI CAS DO ABS 35- APENDI CE 

C) .  

RESI N A ABS DE ALTA FLUI DEZ E RESI STENTE AO CALOR 

-  ABS 45 e uma r esi ma desenvol vi da par a o pr ocesso de 

mol dagem por  i nj egao3 que apr esent a boa r esi st enci a ao cal or 3 6t i _ 

ma r esi st enci a ao i mpact o e excel ent e f l ui dez 3 conf er i ndo ao pr odu 

t o um acabament o nob r e  3 o que p ossi bi l i t a o seu uso em pegas de Geo 

met r i a sof i st i cada e de gr andes di mensoes.  Sua apl i cagao pr i nci pal  

e na i ndust r i a aut omobi l i st i ca como3 por  exempl o3 em gr ades f r on 

t ai s3 consol es,  embl emas3 e out r os.  ( TAB.  PROPRI EDADES Tl PI CA DO 

ABS 45 -  APE~N. DI CE D)  .  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

\  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

CH3 - CH - CH2 - CH=CH- CH2 - CH2 - CH 

N 

6=C- C=N 
H n 

ACRI LONI TRI LO 

C=£- H zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

K 
H- C^ C- H 

9 

POLI BUTADI ENO 

ESTI RENO zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

ABS 



4 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

2

- °  -  COMPOS I CAO BASI CA DA TI NTA zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

Z. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - - RESI N A:  

£ o f or mador  do f i l me pr opr i ament e di t o.  £ t omb em chama 

da de vet  cul o ,  agr egant e ou bi nder .  Sem a pr esenga da r esi na t odos 

os demai s component es nab t er i am ader enci a j unt o ao subst r at o.  

£ o component e mai s i mpor t ant e9 conf er i ndo- l he as qual i  

dades mai s si gni f i cat i vas.  Al i as,  as t i nt as podem ser  qual i f i cadas 

segundo o ve- t cul o que a compoe.  

Sendo assi m,  t emos t i nt as:  

-  Epoxi  

-  Pol i ur et ani cos 

-  A base de bor r acha cl or ada 

-  A Bl eo,  e out r os.  

0 Vezcul o pode ser :  

-  Vol at i l  ( sol vent e)  

-  Nao vol at i l  CResi na)  

Na composi gao de uma t i nt a,  as di ver sas mat er i as- pr i mas 

devem ser  combi nadas,  de manei r a a f or mar  uma suspensao homogenea 

de mi nuscul as par t i cul as sol i das ( Pi gment os) ,  di sper sos em VCqui do 

( ve- t cul o) ,  em pr esenga ou nao de component es em menor es pr opor goes 

chamadas adi t i vos.  
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0 vevcul o nao vol at i l  ( r esi na)  e o l i gant e ou aQl omer an-

he das par t - t  cul as do pi gment o.  

t  

A r esi na e o pi gment o 3 ambos em po 3 sao mi st ur adosj  o 

pr odut o nao poder i a ser  apl i oado pel os met ados convenci onai s por  

set  uma mi st ur a de pos.  

A r esi na e um I zqui do mui t o vi s coso 3 e mi st ur ada ao pi g_ 

ment op f or mar i a uma past a3 apl i eavel  soment e com espat ul a;  por t an 

t o3 o sol vent e  3 al em de di ssol ver  a r esi na3 t er n a f i nal i dade de 

per mi t i r  a obt engac da vi scosi dade adequada a apl i cagao das t i nt as.  

Par a aval i ar  a f ungao e a i mpor t anci a do ve- t cul o nao vo 

i at i l  ( r esi nal  3 e ne cessar i o i magi nar  uma t i nt a sem r esi na.  A apl i _ 

cagao ser i a f ei t a nor mal ment e  3 por em3 com a evapor agao do so l vent e3 

as par t i cul ar  dos pi gment os f i car i am sol t as sobr e a super f i ci e e 

ser i am r emovi das f aci l ment e3 como se f ossem po de gi z .  ( Fi g.  1)  

o o o o o o o o o 

o o oo o o o o o zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

W/ / / / / / / / / / / / / M 

TI NTA SEM BESI N A 

( Fi g.  1)  

Pode- se ver i f i car  como a r esi na e i mpor t  ant e na t i nt a3 

poi s el a t er n a f ungao de envol ver  as par t zcul as de pi gment o e man_ 

t e- l as uni das ent r e si  e ao subst r at o.  A r esi na pr opor ci ona i mper  

meabi l i dade3 cont i nui dade e f l exi bi l i dade a t i nt a.  Al em da ader en 

ci a ent r e est a e o subst r at o ( Fi g.  2)  

PELl CULA DE TI NTA SECA 

( Fi g.  2)  
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RESI N AS QUE SECAM POR EVAPORACAO DO SOLVENTE 

Est as r esi nas const i t uem as t i nt as ehamadas " l acas" .  0 

s ol vent e mant em a t i nt a I zqui da e t er n poder  de c, ol venci a sobr e a 

r esi na.  Quando o sol vent e dei xa a pel € cul a apos a apl i cagao da 

t i nt a,  as mol e cul as da r esi na se apr oxi mam e pr oduzem um f i l me,  

' ' cont vnuo e ader ent e ao subst r at o.  Por t ant o,  a t i nt a seca por que o 

sol vent e se evapor a.  

2. 2 -  PI GMENT OS:  

Sao cons t i t ui dos - de pos i nsol uvei s col or i dos,  r esponsa -

vei s pel a cor  e poder  de cober t ur a da t i nt a.  0 poder  de cober t ur a 

mede a capaci dade que uma t i nt a t er n de
 n

Ei  - j on l er "  o subst r at o.  As 

car gas sao da mesma nat ur eza dos pi gment ed,  n nao possuem poder  

de cober t ur a.  Adi ci onadas as t i nt as,  el as a t ar n a cober t ur a,  di _ 

mi nuem o br i l ho e con. f er em out r as pr opr i e 

Os pi gment os em suspensao na t i  qui da ( ve- i ct f l o)  9 sao 

agl omer ados pel a r esi na apos a secagem,  f omi ccndo uma camada uni f or  

me sobr e o subst r at o.  

Os pi gment os podem ser  cl assi f i cados em i ner t es e at i vos.  

-  PI GMENTOS I NERTES 

Os pi gment os i ner t es t er n bai xo poder  de cober t ur a e pr a 

t i cament e nao i nt er f er em nas t onal i dades das t i nt as,  por  nao pos_ 

su- t r em cor .  

0 empr ego de pi gment os i ner t es se f az por  duas r azoes:  A 
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pr i mei r a e t ecni ca.  N as composi gdes de al t a pi gment agao ( como as 

maesae9 as t i nt as de al t a espessur a HB -  " Hi gh Bui l d"  e as t i nt as 

f c ,  o pi gment o i ner t e ent r a me I hor ando as car act er - t st i  cas da 

t i .  sem i nt er f er i r  de modo si gni f i cat i vo na cor .  A segunda e 

por  quest ao de e conomi a,  ou sej a3 el e e usado como enchi ment o3 su 

i t ui ndo . par ci al ment e o pi gment o at i vo.  .  0 cust o da t i nt a poder a,  

i m3 ser  di mi nui da sem- per da da qual i dade.  

Pode- se ci t ar  como pr i nci pai s pi gment os i ner t es os segui n 

-  CARBON AT OS 

.  Car bonat o de cb\ l ci o ( CaCo^)  -  cal ci t a 

.  Car bonat o de cal ci o e magnesi o 

( C&Co3 -  MgCo3) -  Dol omi t a 

-  SI  LI  CAT OS 

.  Si l i cat o de al umzni o hi dr at ado ( Al ^O 3~2Si O ^- 2H ^0)  

.  Si l i cat o de magnesi o hi dr at ado ( 3MgO- 4Si Ô . Ĥ 0)  Tal co 

-  SI LI CAS 

.  Si l i cas Pi r ogenada 

-  SULFATOS 

.  Sul f at o de bar i o -  ( BaSÔ )  -  Bar i t a,  

.  Sul f at o de cal ci o -  ( CaSOAJ -  Gesso 
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PI GMENTOS ATI VOS 

Est es pi gment os r ecebem est a desi gnagao por  t er em uma f un 

gao bem def i ni da dent r o da t i nt a.  Assi m3 t em- se os pi gment os col or i  

dos3 ant i cor r Osi vos  3 especi ai s3 e out r os.  

PI GMENTOS COLORI DOS 

Os pi gment os col or i dos devem3 al em de comf er i r  cor 3 t er  

poder  de cober t ur a3 i st o e3 opaci dade suf i ci ent e3 par a que as t i n 

t as3 quando apl i cadas em f i nas camadas3 nao per mi t am que se possa 

ver  a cor  do f un do sobr e o qual  f or am ap l i e ados.  Nao devem ser  con 

f undi das com cor ant es3 que sao sol uvei s no vezcul o3 apenas dao 

cor  a um ver ni z  e nao t er n poder  de cober t ur a.  

As cor es basi cas dos pi gment os ser ao apr esent ados a se 

gui r 3 com di st i ngao3 quando possi vel 3 ent r e pi gment os or gani cos e 

i nor gani cos.  A par t i r  das cor es basi cas obt em— se por  mi st ur a ou 

t r as cor es e out r as t onal i dades.  

Ex:  Amar el o + Azul  = Ver de >.  

2. 3 -  SO EVENT ES:  

Sao I zqui dos vol at ei s que di l uem a r esi na3 di mi nui ndo a 

vi scosi dade da t i nt a.  Sabe- se que uma t i nt a const i t uzda apenas de 

r esi na e pi gment o3 ser i a ext r emanent e past osa e di f i ci l  de ser  apl i _ 

co. : . ^.  A pr esenga do sol vent e dar a3 a mesma3 f l ui dez ( e a vi scosi da 

de)  ne cess ar i a par a uma apl i c agao adequada.  Re comenda- se o uso do 
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sol vent e o est r i t ament e necessar i o.  0 acr es ci mo de sol vent e nunca 

i r a mel hor ar  o sen r endi ment o,  ao cont r ar i o,  aument ar a o consumo3 o 

cust o,  o numer o necessar i o de demaos par a uma boa pi nt ur a,  e por  

ul t i mo,  t odo est e sol vent e i r a par a a at mosf er a.  

FUNCOES DO SOLVENTE 

-  Di ssol ver  ou di spensar  a r esi na 

-  Mi st ur ar  os i ngr edi ent es na f abr i cagao 

-  Reduzi r  a vi scosi dade de apl i cagao 

-  Di st r i bui r  aat i nt a sobr e a super f i ci e a ser  pi nt ada 

-  Pr omover  o ni vel ament o e o espal hament o da t i nt a sobr e 

a super f t ci e a ser  pi nt ada.  

Apos at ender  a t odos est es r equesi t os,  o sol vent e se eva 

por a e sai  da t i nt a.  

Pr i nci pai s pont os a consi der ar  na escol ha de um sol vent e:  

-  Poder  de sol venci a 

-  Taxa de evapor agao 

-  Cust o e di sponi bi l i dade 

-  Segur anga 

PODER DE SOLVENCI A 

.  Sol ubi l i zagao do ve- t cul o 

.  Redugao da vi scosi dade 

.  Di st r i bui gao uni f or me do f i l me sobr e uma super f - t ci e 
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TAXA DE EVAPORACAo zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

A vel o6i da. de com o qual  o sol vent e se evapor a.  £ uma pr o 

pr i edade mui t o i mpor t ant e por que vai  i nf l ui r  di r et ament e nas ca 

r act er zs t i cas do pr odut o acabado.  

.  Sol vent es l eves:  Temper at ur a de ebul i gao e i nf er i or  a 

100^0. 

.  Sol vent es mSdi o:  Temper at ur a de ebul i gao est a ent r e 100 

e 1S0° C. 

.  Sol vent es pesados:  Temper at ur a de ebul i gao e super i or  

a I SO C.  

SEGURANCA 

.  I nf l amabi l i dade 

.  Expl osi vi dade 

.  Toxi dez 

Chama— se convenci onal ment e de sol vent es o vezcul o vo~l a 

t i l  ut i l i zado na f abr i  cagao da t i nt a,  de •  di l uent e o sol vent e 

adi ci onado a t i nt a pel o pi nt or  no moment o da apl i cagao,  par a se 

obt er  a vi scosi dade desej ada.  

Os pr i nei pai s sol vent es ut i l i zados em t i nt as sao os se_ 

gui n t es:  

-  I RORGANI  COS:  Agua usada em t i nt a de emul sao CLat ex)  e 

de si l i cat o i nor gani co ( t i nt a de f un do ant i  cor r osi va r i ca em zi nco)  

http://velo6ida.de
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-  ORGANI COS 

Hi dr ocar bonet os:  

.  Al i f at i cos -  Naf t a:  com cur va de dest i l agao 120 e 

140°  C;  

Aguar r as mi ner al :  com cur va de dest i l a 

gao ent r e 150 e 200° C.  

.  Ar omat i  cos —  Tol nal :  com cur va de dest i l agao ent r e 

107 e 112° C;  

Xi l ol :  Com cur va de dest i l agao ent r e 135 

e 140 C;  

.  Ter peni  cos -  Aguar r as veget al .  

ESTERES:  Acet ado de et i l a3 acet ado de but i l a3 acet ado 

de i sopr opi l a,  acet at i . o de et i gl i col  ( acet ado de " cel -

l osol ve" )  e out r os. ;  

Al cool  :  Al cool  et i l i co,  al cool  but z l i co3 al cool  i so 

pr opol i co 3 e out r os;  

CET ON AS:  Acet ona3 met i l - et i l  

-  cet ona3 ci cl o—  hexanona  3 e 

GLI COI S -  UTERES:  Et i l gl i col -

col  ( Car bet o)  e out r o.  

—  cet ona3 met i l - i sobut i l  

out r os;  

(  "  Cel l osol ve"  ]  3 et i l gl i  -

Ger al ment e3 em uma t i nt a e usada uma composi gao de var i _ 

os sol vent es.  Esses sol vent es sao ut i l i zados de manei r a que os mai s 
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vol at ei s (  ou mai s l eves)  dei xem a pel t cul a de t i nt a r api dament e apos 

a l i cagao,  e nao per mi t am que a t i nt a escor r a em super f i ci es ver  

l i . : ai s.  Os sol vent es mai s pesados per mane cem por  um t empo mai s l ongo 

na pel l i cul a,  possi bi l i t ando o ni vel ament o de mar eas de pi ncel  ou de_ 

sapar eci ment o de bol has e cr at er as f or madas dur ant e a apl i cagao.  

* 2. 4zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - ADI TI VOS:  

'  Uma t i nt a pode ser  pr oduzi da sem adi t i vos ,  por em,  f azendo 

uma compar agao com a cul i nar i a,  os adi t i vos ser i am os t emp^r os.  Os 

pr at os podem ser  pr epar ados sem t emper os per em. compet es f i cam mai s sabor o 

r os.  

Os adi t i vos mel hor am cer t as pr opr i edades das t i nt as.  

Os pr i ncpai s adi t i vos par a t i nt as sao os que vem a segui r :  

-  ANTI N ATA 

Evi t am a f or magao de uma pet e ou nat a na super f i * ci e,  quan 

do a t i nt a se encont r a na embal agem.  

Devem ser  vol at ei s,  abandonando a t i nt a dur ant e a secagem,  

par a nao i nt er f er i r  na cur a da mesma.  

-  SECANTE 

At uam como cat al i sador es de secagem nas pel t cul as de t i n -

t as que secam por  oxi dagao.  
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-  P LASTI FI CANTE 

Sao ge Pal ment e ol eos veget ai s nao secat i vos3 pr odut o qui  

. .  ~~ de al t o pont o de ebul i gao e pol i mer os r esi nosos3 que at uam 

oc l ubr i f i cant e ent r e as mol e cul as de pol i mer os r i gi dos  3 possi  

bz ' - ' >ndo que est es passem a t er  mel hor  f l exi bi l i dade.  

-  ANTLMORFOS 

Est es adi t i vos sao adi ci onados  3 pr i nci pal ment e  3 em t i n 

t as a base de agua par a evi t ar em a put r ef agao3 enquant o se encon-

t r am na embal agem.  

-  ANTI - SEDI MENTAR 

Sao compost os que at uam sobr e as par t zcul as dos pi gment os 

pr oduzi do em gel  col oi dal  que di mi nui  a t endenci a a sedi ment agao 3 

e.  caso est a ocor r a i npedem a f or magao de um se di ment o dur o e com 

pact o.  El es agem como l ubr i f i cant e ent r e as par t i cul as dos pi gmen-

t os e t or nam f aci l  -  : . a r edi sper sao,  mesmo que a t i nt a f i que ar maze_ 

nada por  mui t o t empo.  

-  NI VELANTE 

Sao pr odut os t ensoat i vos que i nt er f er em na t ensao 

f i ci al  das t i nt as,  mel hor ando o espal hament o e pr ovocando o 

par eci ment o das mar cas dei xadas pel as cer das dos pi ncei s e 

d/ > ^r 3 enquant o a t i nt a ai nda est a l i qui da.  

-  DI SPERSANTE 

super  

desa 

bol has 
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Est es adi t i vos sao pr odut os t ens oat i vos,  que f aci l i t am 

t ant o a f abr i cagao dq t i nt a como a apl i cagao.  Na f abr i cagao3 auxi  

l i a a di spensao dos pi gment os  3 poi s mel hor a a mol habi l i dade ( ur ne 

deci ment o)  das par t i cul as3 f aci l i t ando a di spensao de agl omer ados3 

di s t r i bui ndo- os uni f or ment e no mei o3 t or nando a susvensao mai s ho_ 

mogenua.  Na apl i cagao3 di mi nui  a t ensao super f i ci al  da t i nt a3 me 

*  I hor ando sua ader enci a ao subst r at o.  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

2. 0 -  PREPARAdAO DA TI NTA zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
3 

-  Anal i se da ne cessi dade do cl i ent e 

-  Pr e- Mi st ur a:  Pi gment o + r esi na + adi t i vos + sol vent es 

-  Di spensao :  Mexedor  t i po cowl es 

-  Mo agem :  Rol os3 ar ei as3 bol as 

-  Comp l et agem:  Moagem + r esi nas + adi t i vos + sol vent es 

Acer t o vi scosi dade/ Br i l ho 

4. 0 -  os PRI NCI PAI S TESTES REALI ZADOS EM UMA I NDUSTRI A DE TI NTA 

-  -  DENSI DADE OU PSSO ESPECl FI CO ( ASTM D 1475)  

Par a se det er mi nar  a densi dade usa— se o pi cnomet r o ( capa 

ci dade de 100 ml ) .  Det er mi na— se o peso do pi cnomet r o vazi o3 em se_ 

gui da enche- o com t i nt a a 25° C e pesa- se novament e.  Por  di f er enga3 

cal cul a- se o peso de 100ml  de t i nt a.  

4. 2 -  VI SCOSI DADE ( ASTM D 1200 E ASTM D 562) :  

Ha var i as manei r as de se det er mi nar  a vi scosi dade.  A 
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mai s usada e o copo f or d n9 4.  £ um apar el ho ci l i ndr i co com capaci  

dade de 100ml 3 com t odas as di mensoes ( al t ur a3 di amet r o 3 or i f t ci o)  

espef i cadas.  0 apar el ho e enchi do com a t i nt a a 25°  C3 t apando o 

or i f i ci o com o de do.  No moment o em que se abr e o or i  f i ci  o3 aci ona-

se o cr onomet r o 3 que e t r ancada no moment o em que o f l uxo dei xar  

de ser  cont znuo.  

A vi scosi dade e f or neci da em segundos,  ( Ex.  70"  c. f .  nQ zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

4). 

4. 2 -  RESI STSN CI A AO EI  SCO:  

Est a pr opr i edade const i t ui  a dur eza.  0 t est e mai s ut i l i  

zado e com gr af i t e.  Da ser i e de gr af i t es 6B3 5B3 4B3 ZB3 I B3 HB3 

H3 2R3 3H3 4H3 5H3 6E3 ver i f i ca- se qual  del es r i sca o f i l me.  

4. 4 -  ADERE~NCI A ( ASTM D 3359) :  

Est e t est e £ val i da par a ^quase t odas as cl asses de t i n_ 

' • • as.  0 t est e e f ei t o apos a secagem compl et a da pel i cul a.  A pel i cu 

l a e r i scada em doi s sent i dos3 f or mando- se 25 quadr ados de 1 ouzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 3 

mm de l ado.  Sobr e a super f l ci e r i sca3 apl i ca- se uma f i t a gomada o 

qual  e ar r ancada de um gol pe so.  

Aval i a— se a per cent agem da t i nt a nao r emovi da.  

4. 5 -  FLEXI BI LI  DADE ( ASTM D 522) :  

Out r os t est es mui t o i mpor t  ant e par a a mai or i a das t i nt as.  

como se sabe3 f i e xi bi l i  dade e a pr opr i e dade de acompanhar  movi men-

t os de di l at agao ou dobr ament o da super f zci e em que f oi  pi nt ada.  
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4. 6 -  COR:  

Mui t as ' vezes a cor  e um t est e i mp ovt  ant e.  Ha cl i ent es que 

r e j ei t ~™zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA — zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA2 gr ande quant i dade de t i nt a por  consi  de r a- l a f or  a de 

cor .  Per  ^2 t o,  apos a f abr i cagao de uma par t i  da de t i nt a,  e f ei t o 

o devi  '  - cer t o de cor .  Est e e um t r abal ho execut ado pel o col or i st a.  

OzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA .... de cor  e f ei t o por  compar agao com o padr ao.  Est e pode ser  

'0 pel o cl i ent e ou si mp l esment e i ndi  cado.  

' . ? BRI LHO ( ASTM D 523) :  

Pode- se f azer  uma aval i agao vi sual .  Mas o br i l ho t ambem 

pode ser  me di do por  um apar el ho oh am ado " Gl assmet er " .  0 apar el ho 

const a basi cament e de uma f ont e l umi nosa que t er n sobr e o f i l me an_ 

gul o de 60° C.  

Uma cel ul a f ot osenszvel  capt a o br i l ho t r ansmi t i da.  

A l ei t ur a e f ei t a numa escal a do apar el ho.  Nat ur al ment e,  

ant es de t est ar  o pai nei ,  o apar el ho deve ser  cal i br ado com um pa 

dr ao que o acompanha.  

> 

5. 0 -  FATORES DE DESEMPENHO DE UMA TI NTA 

5. 1zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - PREPARACAO DA SUPERFI CI ES:  

Um r equesi t o basi co par a que um r evest i ment o sej a apl i ca 

do com sucesso e a cor r et a pr epar agao da super  f i de,  r emovendo a ca 

r ep a de l ami nagao,  r espi ngo de so I da,  f er r ugem,  suj ei r as,  ol eos,  gr a 

xas,  desmol dant es e out r os cont ami nant es.  
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A l i mpeza da super  f i de e uma das pr i ndpai s et apas da 

pi nt ur a.  0 i nvest i ment o f ei t o com as mel hor es t i nt as e com a mao-

de- obr a par a apl i cagao,  poder a ser  compl et ament e per di do se a 3\ j  

per f i ci c l ao f or  adequadament e t r at ada.  

Na sel egao do t i po de t i nt a e do met odo de pr epar e da 

sup- '  -  ' e9 al em do aspect o t ecni co,  deve ser  consi der ado o aspec_ 

t c JO e e conomi  co.  0 cust o de uma t i nt a e nor mal ment e 20 a Z0% 

•  o de pi nt ur a.  P or t ant o,  a vant agem do empr ego de t i nt as de 

.  sdesempenho,  se t or na evi dent e.  Em t or no de 60% do cust o de um 

' r abal ho de pi nt ur a r esi de no pr epar o adequado da super f i ci e.  

Em casos de . r epi nt ur a,  deve— se r aspar  t oda a pi nt ur a an_ 

t i ga nao ader ent e.  A t i nt a ant i ga que nao f or  r emovi da,  deve t er  

uma ader enci a per f ei t a par a nao t r azer  i mper f ei goes a r epi nt ur a.  

Apos o t r abal ho de l i mpeza,  escovament e ou l i xament o,  t o_ 

da a poei r a r esi dual  deve ser  espanada,  escovada ou aspi r ada.  

5. 2 -  Mt TOWS DE APLI CAQl O DE TI NT AS:  

A exper i enci a t er n most r ado que par a se obt er  uma  svi da 

ut i l  maxi ma a apl i cagao ,  a apl i cagao e t ao i mpor t ant e quant o a 

l i mpeza de super f i ci e e a sel egao cor r et a da t i nt a.  

Ger al ment e,  a pi nt ur a se i ni ci a com a homogeni  zagao da 

t i nt a e aj ust e de sua vi scosi dade ao pr ocesso de apl i cagao esco 

I hi  do.  

Todas as t i nt as apr esent am separ agao dos component es mai s 

pesados dos mai s l eves,  dur ant e o per i odo de ar mazenament o ( sedi _ 
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<>' <
!
XQao) ,  Mui t os pi gment os podem sedi ment ar  de t al  manei r a que 

f or mam um hol o dur o de i mpossi veI  r e di sper sao.  A r esi na da t i nt a zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

p .  "  •  gel ei f i  car , '  Est as al t as al t er agoes l i mi t  am o t empo de ut i l i za 

gao e def i nem a vi da de pr at el ei r a ( Shel f l ef e) .  

A homogeni zagao manual  at r aves de espat ul as deve ser  em 

pr egada par a r e ci pi ent es menor es do que 5 gal oes (  —  18 l i t r os)  .  

A mel hor  t ecni ca e a <p, assagem do I zqui do sobr enadant e ao mat er i al  

sedi ment ado par a um r eci pi ent e l i mpo3 desf azendo- se o sedi ment o na 

embal agem or i gi nal 3 com auxi l i o de espat ul a ou pa.  Quando a past a 

r esul t ant e s, @ t or nar  espessa,  adi ci onar  mai s l - t qui do,  sob agi t agao 

const ant e.  Fi nal ment e  3 t r ans f er i r  o cont eudo de um r eci pi ent e ao 

out r o3 var i as vezes.  0 mesmo pr ocedi ment o e usado par a a adi gao de 

past a de_ al umi ni o ao vemi z 3 em t i nt as de al umi ni o bi component es.  

Mi st ur ador es mecani cos3 movi dos a ar  compr i mi do ou por  

mot or es el et r i cos a pr ova de expl osao3 devem ser  usados em r eci pi _ 

ent es mai or es que 5 gal oes e t ambem na mi st ur a de t i nt as bi compo-

nent es  3 quando a quant i dade de agent e de cur a f or  pequena ou quan 

do os mat er i ai s apr esent ar em el evada vi scosi dade.  

A homogeni zagao poder a ser  execut ada t ambem em r eci pi en_ 

t es f echados3 menor es do que 1 gal ao ( 33 6l ) 3 por  r ot agao ou vi  

br agao.  

Nem sempr e e conveni ent e ut i l i zar — se est e pr ocesso3 poi s 

bol ho CA ar  podem ser  i nt r oduzi das na t i nt a f or mando espuma que e 

i ndes.  j avel  na apl i cagaoy por  causar em f al has como cr at er as e pe_ 

quenos or i f i ci os.  

Os sol vent es devem ser  adi ci onados a t i nt a nas quant i da-

des mvni mas necessar i as par a se obt er  a vi scosi dade adequada ao me_ 
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t odo de apl i cagao escol hi do.  A mai or i a das t i nt as e f or ne ci da na 

vi  " oe '  " ' - ' de conveni ent e par a apl i cagao a pi ncel  ou r ol o.  Par a apl i  

ca.  aozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 5 pi s t ol a ' a ar  ( convenci onal )  ,  uma vi s cosi dade mai s bai xa e 

ne " r i a.  £ aconse l have I  sempr e ut i l i zar  o sol vent e r ecomendado 

pe'  f abr i cant e da t i nt a,  poi s o uso de sol vent es i ncompat zvei s po_ 

dc causar  coagul agao da t i nt a ou pr obl emas na secagem.  Dm out r o pr o_ 

• bl ema e o at aque a demaos ant er i or es com enr ugament o da pel vcul as.  

-  SI STEMA " CONVENCI ONAL"  

£ o met odo mai s usado em vi r t ude da ver s at i l i  dade.  Nomer  

cado e of  er e ci da uma gr ande quant i dade de model os de pi s t ol as e t i _ 

pos de cap as  3 o que per mi t e um numer o gr ande de combi nagoes  3 possi _ 

bi l i t ando a apl i cagao dos mai s var i ados t i pos de t i nt a e a obt en_ 

gao de def ei t os especi : dvs%-

0 equi pament o 3 r el at i vament e si mpl es,  podendo ser  esco_ 

I hi do a manei r a de al i ment agao da pi st ol a,  por  sucgao ou pr essao ,  

a par t i r  de t ancues ou bombas,  e o t i po de mi st ur a,  ext er na ou i n_ 

t er n a.  

A t i nt a e l evada a pi st ol a em vi r t ude do vacuo cr i ado at r a 

ves da ut i l i zagao de uma capa dei mi . st ur a ext er na.  A pr essao at mos_ 

f er i ea f or ga ent ao a t i nt a do r eci pi ent e,  at r aves de um dut o,  at e 

o bi - co de f l ui do.  Quando o l i qui do e mai s denso ou quando uma 

mai or  pr odugao e exi gi da,  a t i nt a dever a ser  f or gada at e o bi co 

sob uma pr essao posi t i va exer ci da no r eci pi ent e,  por  ar  compr i mi do.  

-  CAPA DE MI ST' URA EXTERNA 

0 t i po mai s comum e o de mi st ur a ext er na,  em vi r t ude da 
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p ossi bHi  dade de pul ver i zar .  uma gr ande gama de mat er i di s e de 

pr od : <&$•  .  . um gr au mai s f i no de pul ver i zagao par a a pr odugao de um 

aeab<$$&3kt o de el evada qual i  dade.  0 cont at o t i nt a— ar  ooor r e quando 

ambos dei xam os r espe ct i vos or i f i ci os de sazda.  

Eos bi cos de mi st ur a ext er na o j at o de ar  pul ver i za o 

f l uxo de t i nt a,  di r i gi ndo as got i * aul as cont r a o obj et o a pi nt ar .  A 

conf i gur agao de pul ver i zagao ,  i st o e,  a f i gur a f or mada na segao 

t r ansver sal -  do j at o expel i do pel a pi st ol a,  e det er mi nada- pel o pr q_ 

j et o de cap a,  o me t odo de al i ment agao da t i nt a e a sua nat ur eza.  A 

l ar gur a e compr i ment o da f i gur a podem ser  aj ust ados pel o cont r ol e 

de ar  di r i gi do aos or i f i ci os dos chi f r es da capa ( f i g.  j  ) .  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

tJ(,.\D ItJUU.'-iHIAL zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

Oft v * "* * ""*  0 0 1 , 0 1 , 1 

COM T* KCUt t o i p e r n i o zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

f i g. 1 
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Par a ef i ci enci a maxi ma da pul ver i zagao 3 o vol ume de f l ui  

do consumi do deve ser  cont r ol ado pel o aj ust e da pr essao sobr e o 

f l ui ds ou t r ocando o bi co3 e nao at r aves de cont r ol e da val vul a de 

• j ul ha do bi co.  

-  0 QUE £ PI  ST OLA DE PULVERI ZACAO 

A pi s t ol a de pul ver i zagao e um i nst r ument o que ut i l i za ar  

par a pul ver i zar  mat er i al  e apl i ca- l o a uma super  f i ci e.  0 ar  e o ma 

t er i al  ent r am na pi st ol a por  passagem dest i nt as e sao mi st ur adas 

e expel i dos pel a capa de ar 3 f or mando um l eque cuj o t amanho e f or  

ma sao cont r ol avei s.  

6. 0 - zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA PART ES PRI NCf PAI S DE UMAi P I ST OL A DE PUL VERI Z ACAO 

6. 1 -  CAPA DE AR ( A) :  

£ a par t e si t uada na ext r emi dade di ant ei r a da pi st ol a e 

t er n a f ungao de di r i gi r  o ar  compr i mi do sobr e o j at o de mat er i al  

a f i ' m de pul ver i  za- l o.  
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6. 2zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA -  BI CO DO FLUI DO CBD'  

£ um booal  si t uado l ogo at r as '  •  da capa de ar  e di r i ge o 

mat er i al  par a as cor r ent es de ar ,  0 bi co do f l ui do f or ma um asser t  

t o par a a agul ha do f l ui do que i nt er r ompe o f l uxo de mat er i al . - ; .  - Exi s 

t er n bi cos do f l ui do de var i as di mensoes ,  par a que se possa t r aba 

l har  conveni ent i ment e com.  mat er i al  de var i os t i pos per mi t i ndo a 

passagem da quant i dade de mat er i al  necessar i o par a di f er ent es vel o 

ci dades de apl i cagao.  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

6.3 -  VALVULA DE AJUSTE DA LARGURA DO JATOQO:  

£ uma val vul a par a cont r ol e do ar  que passa pel os •  or i f i  

ci os do chi f r e e r egul a a di mensao da conf i gur agao de pul ver i zagao,  

f azendo var i ar  da l ar gur a maxi ma at e uma conf i gur agao est r ei t a ou 

ci r cu l ar .  

6.4 -  PARAFUSO DE AJUSTO DA AGULHA DO FLUfDOCEO 

E o aj ust e que cont r ol a o desl ocament o da agul ha do f l ui _ 

do admi t i ndo a passagem de mai s ou menos mat er i al  at r aves do bi  

co do f l ui odo.  

6.5 -  VALVULA DE AR:  

Val vul a de ar  e l i gado a t anques de pr essao compr essor es 

ou out r as pegas do equi pament o,  a f i m de pr over  conexoes de des-

car ga par a manguei r as,  et c.  E mei os de abr i r  ou f echar  o f l uxo de 

ar .  
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 7

* °  ~ ESQUEMAS DE P I NT URA 

7. 1zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - TTf l TAS DE FUN DO OU " PRI MERS" :  

Sao t i nt as com f i nal i dade de pr omover em ader enci a do es 

t ei i ema ao subst r at o ou com pi gment os que possuem pr opr i edades i ni _ 

bi dor as de cor r osao.  Sao. ,  el as que devem t er  cont at o di r et o com a 

super f i ci e met al i ca apl i cadas em f ar t as demaos.  Por  i sso3 devem 

apr esent ar  per f ei t a ader enci a ao subst r at o.  Est as t i nt as nao sao 

i deal i zadas par a r esi st i r em sozi nhas ao mei o ambi ent e  3 el as d, evem 

f azer  par t e de um esquema de pi nt ur a compl et o cont endo t i nt a de 

acabament o.  

Ger ai ment e,  os " pr i mer s"  sao f or mul ados com al t o PVC e3 

por  i ssOj ,  semi br i  l hant es ou f oscos.  

Nao conf udi r  o PVC aci ma des cr i t o com PVC pl ast i  co que e 

pol i  ( cl or et o de vi ni l a) .  

Uma t i nt a de f undo br i l hant e3 dependendo da nat ur eza quz_ 

mi ca da r esi na,  poder a t r azer  pr obl emas de ader enci a da demao sub_ 

sequent e3 dada a sua super f i ci e mui t o l i sa.  

7. 2 -  TI NTAS I NTERMEDI ARI AS:  

Sao chamadas t ambem de " under cdat i ng"  e " Ti e Coat " .  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

• • • • •  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

I  Est as t i nt as nao possuem as mesmas pr opr i e dades das t i n_ 

t as de f undo ant i cor r osi vas3 mas auxi l i am na pr ot egao3 dando espes_ 

sur a ao si st ema de pi nt ur a- ,  Sao t i nt as mai s bar at as que as de f un_ 
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do e acabament o e ser vem como " enchi ment o" ,  par a se aument ar  a bar  

r ei r a.  

7. 2 -  TI NTAS DE ACABAMENTO:  

Est as t i nt as sao apl i cadas por  ul t i mo,  e t er n a f ungao de 

pr ot ege r  o si st ema cont r a o mei o ambi ent e e dar  a cor  dese j  ada 

El as devem sezyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA i s i ?nt es ao i nt emper i smo,  a agent es qui mi cos e 

t er  cor es est ' : -
J
i s- .  

GezyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA j.zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA > r?r'-* ?j t i nt as que f i cam expos t as ao i nt emper i smo de 

vem ser  br i l h '  - o e t er  boa r esi st enci a a per da de cor  e br i l ho.  

Mui t ac zes a ' •  '  a de acabament o e apl i cada di r et amen_ 

t e sobr e a t i nt a de f u i o necessi dade da t i nt a i nt er - - ?di ar i a. ^ 

A apl i cagao das •  t as deve obedecer  a um esquema pr evi a 

ment e est udado.  

0 esquema e pl anej  ado em f ungao do mei o ambi ent e,  da i m 

por t anci a do equi pament o e da di sponi bi l i dade de ver bas par aapr o_ 

t egao.  

0 esquema compl et o abr ange:  pr epar o da super f i ci e,  t i po 

de -  t i nt a de f undo e de acabament o,  numer o de demaos,  espessur a 

por  demao e met Qdo de apl i cagao.  

-  Mt TODO DE A?LI CAgAO 
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(  COR- RETO)  FAQ A 0 ACA-  ( ERRADO)  

BAMENTO CON-

TI NUO E MO-

LHADO.  

-  COMPAT I BI LI DADE ENTRE AS TI NTAS 

£ mui t o i mpor t ant e que haj a compat t bzl i da. de ent r e as t i n 

t as component es de um esquema,  de manei r a que ao se apl i car  t i nt as-

de acabament o ou i nt er medi ar i a sobr e uma t i nt a de f undo,  nao ocor  

r am pr obl emas como enr r ugament o,  f al t a de ader enci a,  l ev ant  ament o,  

sangr ament o e out r os.  

-  DI LUENTE 

Lzqui do vol at i l  que nao di ssol ve o ve- t cul o.  £ compat - t vel  

com o mei o e e adi ci onado em pr opor goes adequadas aos ver dadei r os 

sol vent es a f i m de mel hor ar  cer t as car act er zst i cas de apl i cagao ( al _ 

t er ar  a vel oci dade de evapor agao,  adequar  a vi scosi dade,  et c)  e bai _ 

xar  o cust o da f or mul agao.  

http://compattbzlida.de
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-  THI NNER 

Mi st ur a de sol vent es e di l uent es com a - pr opr i edade de di s 

sol ver  o ve€ cul o,  com a f ungao de aj ust ar  a vi scosi dade das t i nt as 

e ver ni zes par a um val or  conveni ent e3 de modo a f aci l i t ar  a apl i ca 

gao das mesmas sobr e um subst r at o.  

-  DI LUI CAO 

Quant o ao uso dos Thi nner s,  r ecomenda- se:  

.  Usar  soment e o - r ecomendado pel o f abr i cant e 

.  Adi ci onar  o mesmo sob agi t agao,  homogeni zando per _ 

f ei t ament e a mi st ur a.  

.  Usar  quant i dade ne cess ar i a,  r espei t ando os l i mi t es 

maxi mos per mi t i dos pel a especi f i cagao.  

.  Caso necessi t e usar  um Thi nner  de out r o f or necedor ,  

t est ar  ant es,  exami nando se o desempr enho e sat i sf a 

t or i o.  

.  Exami nar  se o pr odut o nao pr oduz o br anqueament o na 

cur a ao ar .  Caso i st o ocor r a e necessar i o adi gao de 

um r et ar dador  ( sol vent e mai s pesado)  

-  CONDi gOES ATMOSFSRI CAS 

Mui t as t i nt as nao secam per  f ei t ament e sob condi goes adver  

sas do t empo.  

.  Temper at ur azyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA t » Maxi ma -  50° C 

Mi ni ma = 5 ^ 
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-

.  Uni dade r el at i va do ar  = 79% zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

f 

• 8- 0 - zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA PROBL EMAS DE APL I  CACAO 

8. 1 -  BRAN QUE AMENTO:  

Conheci do t ambem como nuvem ou veu de noi va3 desi gna o 

apar e ci ment o de uma nevoa esbr anque gada sobr e a pel i cul a l ogo apos 

a apl i cagao do acabament o.  I st o e causado por  condensagao do va 

por  d' agua l ogo apos a apl i cagao.  . £ de f ei t o mui t o comum em pr odu 

t os a base de ni t r oce l ul ose e l agos acr i l i cos3 apl i cados em di as 

f r i os e umi dos.  

PREVENCAO:  Ut i l i zar  sol vent es mai s pesados ( r et ar dador  )  

ou aquecer  a cabi ne de pi nt ur a.  

8. 2 -  BOLRA:  

De f ei t o car act er i  zado pel o apar e ci ment o de bol has con 

t endo ar  apos a apl i cagao.  Tr at a- se de um de f ei t o causado pel o 

ar  cont i ' do no f i l me e que nao conseguem r omper  a pel i cul a apl i cada.  

Esse de f ei t o so pode ser  el i mi nado pel a adi gao de adi t i _ 

vos el i mi nador es de ar  ou r et ar dando mai s a secagem.  

8.  2zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - CRATERAS:  

For magao de cr at er as causada por  bol has que se r ompem e 

que depoi s nao vol  t ar n a se uni r .  Pode ser  cor r i gi da pel a adi gao de 
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sol vent es mai s pesados ou adi t i vos par a mel hor ar  o al ast r ament o.  

8.  4zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - T RI N CAME NT 0:  

Def ei t o car act er i zado pel a quebr a gener al i zada da pel i cu 

l a,  car act e r i  zando— se por  uma f al t a de f l exi bi  l i dade de pr odudo 

apl i eado,  o que i ndi ca a f al t a de p l as t i  f i  cant e.  

8. 5 -  FERVURA:  

DE FEI TO -  Semel hant e a f or magao de bol has.  Tr at a- se aqui  

de bol has de menor  di mensao e um mai or  numer o,  causadas por  sol ven 

t es mui t o vol at i l  ou por  t emper at ur a mui t o al t a no moment o da apl i  

cagao,  ou ai nda,  por  i nt r odugao pr emat ur a da pega na est uf a.  

8. 6zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - CASCA DE LA RAN J A:  

De f ei t o car act er i zado por  f or magao i r r egul ar  do f i l me.  

A f al t a de al ast r ament o ger al ment e e causada por  f al t a de sol vent e 

ou por  sol vent e mui t o vol at i l .  No caso especzf i co de t i nt a,  s est e 

de f ei t o ss mani f est o como uma casca de l ar anj a na apl i cagao a pi s_ 

t ol a.  

8. 7 -  ES CCRRI MENT0:  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

*  

Ocor r e quando a apl i  cagao da pi nt ur a e mui t o car r egada e 

a t i nt a na > se al ast r a uni f or ment e.  Acont ece pr i nci pal ment e quando 

pi nt a- se pzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - ; as na posi gao ver t i cal .  Rode ocor r er  por que a vi scosi -

dade de apl i cagao est a mui t o bai xa,  uso de di l uent es i nadequados ,  
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r esol ver  mui t o per t o da super f i ci e ou bai xa pr essao.  

8.  8zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - MAECAS DE t l XA:  

Quando apar e cem mar cas apos apl i c agao do acabament o f i  

Pode est ar  l i gado a:  

Gr ana de l i xa . ut i l i zada 

.  Me t o do de ap- l i  cagao da.  t i nt a 

.  Uso de Thi nner  mui t o l ent o,  f aci l i t ando a penet r a 

gao da t i nt a no subst r at o.  

8. 9zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA -  PERDA DE ADERENCI A:  

Quando o acabament o nao ader e ao pi -  er  ou o pr i mer  a pe_ 

ga pi nt ada,  pode est ar  l i gado ao uso i nadequado do Thi nner ,  l i mpe_ 

za ou cont ami nagao da pega ou t ambem mat er i ai s i ncompat - t vei s ent r e 

si .  

8. 10 -  ATAQUE AO SUBSTRATO -  PLASTI COS:  

Quando o acabament o ou f undo at acar  o subst r at o f or man-

do est r i as,  enr ugament o,  queda de br i l ho.  

Est e desvi o est a l i gado ao di l uent e ut i l i zado,  poi s de 

acor do com o t i po de pl ast i co deve- se sel eci onar  o Thi nner  mai s 

adequado a pega.  

nal .  
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9* 0 ~zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA DI SCUSSAO 

Um pont o f al ho que acont ece quase di ar i ament e e,  que t er n 

causado mui t o pr obl ema chama— se at aque.  

At aque e um def ei t o que apar ece na . . super f zci e da pega,  

"  devi do a exi st enci a de-  t ensoes i nt er nas.  

0 at aque pr oduz um ef ei t o vi sual  conheci do como,  t r i ncas 

super f i ci  ai s ou r achadur as pequenas na super f i ci es da pega pl ast i  

ca.  

-  TENSOES I NTERNAS 

As pegas pl ast i cas com al t as concent r agoes de t ensoes i n 

t er nas sao mai s vul ner avei s ao at aque do que as com bai xo gr au de 

t ensi onament o.  Tensoes i nt er nas em uma pega mol dada podem ser  

r esul t ados dos segui nt es f at or es.  

.  Tensoes or i ent adas -  causadas pel o al i nhament o mol ecu 

l ar  f or gado ou em di st r i bui gao dur ant e a ope r ag ao de mol dagem.  

.  Tensoes t er mi cament e i nduzi das —  causadas pel o r esf r i a 

ment o desi gual  do pl dst i co dur ant e o pr ocesso de mol dagem.  

.  Tensoes causadas per  choque t er mi cos,  dur ant e a mol da 

gem ou pel o aque ci ment o excessi vo l ocal i zado em cer t as ar es,  dur an 

t e a usi nagem ou o acabament o.  

Fi ca di f i ci l  de ent ender  por que at e hoj e um pr obl ema co_ 

mo esse nao f oi  sol uci onado,  por que condi goes acr edi t o que a empr e_ 
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sa t er n,  t al ves est ej a f al t ando mai s i nt er esse por  par t e dos di r i  

como t ambem dos pr of i ssi onai s nest a ar ea.  
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10zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA -  CONCL USAO 

£ di f zci l  pr eci sar  exat ament e quando se usou pel a pr i mei  

r n vez uma t i nt a,  ent r e t ant o,  que as pr i mei r as t i nt as er am usadas 

em ut enszl i os domes t i cos e na pi nt ur a ar t zst i ca,  sendo f abr i cadas 

! r ma ar t esenal ,  sem os conheci ment os t ecnol ogi cos de f or mul a -

i s que se di spoe at ual ment e.  

Mui t o se evol vi u no f i m do secul o passado e no i nzci o des 

e secul o quant o a f or mul agao das t i nt as,  em especi al  a par t i r  do 

desenvol vi ment o dos p ol zmer os,  que se const i t uem em t oda a base 

das t i nt as moder nas.  Em t odo o mundo t em- se hoj e mi l har es de f or mu 

magoes de t i nt as di  f e r ent e s ,  f abr i cadas com mat er i  as - pr i m as as 

mai s di ver s as.  

0 bom r esul t ado da pi nt ur a i ndust r i al  depender a,  ent r et an_ 

t o,  da obser vanci a de f at or es basi cos,  sem os quai s nao haver a pr o_ 

t egao adequada,  por  l ongo per zodo,  a cust o compat zvel  com o va 

l or  e o t empo de vi da esper ados par a a est r ut ur a.  

Est e est agi o f oi  val i oso,  poi s per mi t i u:  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

s 

1 -  Fami  l i ar i zar - se com as t ecni cas de pi nt ur a i ndust r i al .  

2 -  Al i ar  a t eor i a adqui r i da na uni ver si dade ao t r abal ho i ndust r i al .  

3 -  For necer  uma vi sao mai s ampl a da f ungao do engenhei r o de mat e_ 

r i ai s numa i ndust r i a.  
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ERRAT A 

LEI  A- SE zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

01 -  AG HADE CI MENTO 

1. 1 -  Bl i da e Fama ( t l i da E Fama)  

1. 2 -  Por t uni dade (  Op or t uni  dado )  

02 -  FOLUA DE ROSTO 

2. 1 -  LOCAL DO ESTt GI O;  PI NTURA ABS -  ( SETOR DE PI NTURA ABS)  

0 3 -  RE SUMO 

3 . 1 - 4 x 1 ( 4: 1)  

3. 2 -  Pega- se .  .  .  ,  ( a)  

3. 3-  Mi st ur a- sezyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA . . . , Mi st ur ada)  

3. 4 -  SUMMARY CSUMARY)  

3. 5 -  Ent r a ( Ent vam)  

3.  6 -  Li nxament o ,  .  .  .  ,  ( Li xament o)  

04 -  I NTRODUCAO 

4. 1 -  Axaust or  ( Exaust or )  

4. 2 -  I nf r aver mel ha . ,  ( I n f r ave r me I ho)  

4. 3-  Obl i gada ( Obr i gada)  

05 -  PI NTURA I NDUSTRI AL 

5. 1 -  Pg.  1 Li nha 14 

Esmal t e . , ,  ( Esmal t e)  

5. 2 -  Pg.  2 Li nhazyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 5 

Dar zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA . . , , , ( Da)  

5. 3-  RESI NA ABS DE ALTA FLUf DEZ 

Suf i st i cada ( S of i ct i  nada)  

0 6 -  CO MP OS I Cl O DA TI NTA 

6. 1 -  Ant i - se di ment ar  

Pg.  13 Li nha 2 ~ 

Em Gel  •  '  ( Um Gel )  



0 7 -  PRI N CI V MS TESTES REALI ZAFOS EM UMA I N DUSTRI A DE TI NTA 

Pg.  16 Li nha 2 

Cor  Padr ao 

08 -  SI STEMA CONVENCLONAL 

Pg.  19 Li nha 4 

De f ei t os Ef ei t os zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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