
VI H M Z A N I N I S . A .zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA BzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA&u'SSETC'0-zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

Fabrica e Escritorio 
Via Centro - Centro Industrial de Aratu 
Tel: 594-9611 
Telex: 711426 
Cx. Postal 3098 
End. Teleg. Emeagaeme 
Simoes Filho — Bahia 

Ce r t i f i c a m o s  que  VAUflfH  BATISTA D E LIMA p a r t i c i p o u do  E e t a g i o  

Re m u n e rado , n a a r e a de  Co n t r o l e  de  Qa a l i d a d e  n a MHM Z a n i n i s / A S ^ . 

q ti ip am e n to s  I n d u s t r i a l s , l o o a l i z a d a em  S im o e s  F i l h o , S a l v a d o r Ba 

Hum  t o t a l de  2 6 0  h o r a s * 

Equipamentoa IndiJstriais 

S a l v a d o r , 16  de  a g o s t o  d e  19 79  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Biblioteca Setorial do CDSA. Abril de 2021. 

 

Sumé - PB 



UFPb ; UNIVERSIDAJDE FEDERAJjzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA D A P A R zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA- \ t B A 
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D M " : D E P A R T •JVIENTO D E M E O A K I C A 

I N F O R M A C P E S S E R A I S 

R A Z A O S O C I A L K H M Z A N I N I S A E Q U I P A M S N T O S INDUSTRIA IS 

C A P I T A L R E G I 3 T R A D 0 Cr$ 27-000.000,00 

INVESTIMENTO E M IMOBI 

LIZADOzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA Cr$  36.100.000,00 

INVEST IMENTO E M G I R O Cr| 67.600.000,00 

P R I N C I P A I S ACIONISTAS 

1 . 0 . ZANIKI S /A EQTJIPAMENTOS PE3AD0S 50% 

2.0 HERCULES 3/A EQTJIpAlvlENTOS INDUSTRIAISzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 25% 

3.0 HERBERT WERNER RODSNBURG 12,5% 

4.0 HIDEO HAMA 12,5% 

F A B R I C A S SSCRITdRIOS 

VIA C EN T R O S / N 2 - C EN T R O I N D U S T R I A L DE A R A T I } 

SBTOES FILHO - BAHIA 

T E L E X Nfl ( 0 71) 1426 M H M B BR 

T E L S F O N E : PABX 59 4 .9 6 11 

£ R E A T O T A L 135.000m2 

A R E A T E R R A P L A N A D A 40.000m2 

AR E A C 0 N 3 T R U I D A 10 . 0 0 0 m 2 

A*REA C©BERTA $ARA JATO E 
2 

P I N T U R A 400m 

C.G.C. 13.606.611/ 0 0 0 1 - 20  

INSCRiglO SSTADUAL 05 . 0 0 9 .5 3 2 - 2 
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R £ L A QzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA K 0 D £ E Q U I P A M E K T O 3 

l.C M zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA Q U I N AS DE FORMICAO 

1.1 - Qalandra Bertsh (USA) 

modelo - nfi 20 com dispositive- de fazer o "pinch" 

i n i c i a l 

largura u t i l - 10"zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 2" 

rolos - superior - 22 1/ 2 " 

i n f e r i o r e s - 23 1/ 2 " 

capacidade - chapas de 1 22"32" x 10" com diametro 

de ^ 144" a 38 1/2" com alguns pas-

ses (SAE 1010). 

Ohapas de 1 3/6" x 10" com diametro de 

# 24" ou maiores que $ 24" com urn pas-

se (SAE 1010). 

1.2 - Qalandra Iguacu ( B r a s i l ) 

modelo Web"b 

ti p o - BR 6 piramidal 

rolos - superior - 11" 

i n f e r i o r e s - 8" 

largura u t i l - 2,60m 

capacidade - ate" chapas de 7/ 8 " (SAE 1010). 

1.3 - Qalandra Hercules ( B r a s i l ) 

t i p o - piramidal 

rolos - Superior - 12" 

in f e r i o r e s - 8 " 

largura u t i l - 2,60rn 

capacidade - at£ ciiapas de 7/ 8 " (SAE 1010). 

1.4 - Qalandra Iguacu ( B r a s i l ) 

t i p o - BA 6 piramidal 

largura u t i l - 1,50m 

capacidade - chapas de 3/16" (SAE 1010). zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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2 . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
5 - Prense viradeira - Fobesa ( B r a s i l ) 

modelo - PV 30 0 0  

largura u t i l - 3>0m 

capacidade - chapas de 3 / 8 " (3AE 10 10 ) . 

1*6 - Viradeira dc Tubos Aarinaro ( B r a s i l ) 

capacidade - tubos dezyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 0zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 3 * 

2.0 TEoOURAS OUILHOTIiiAS 

2.1 - Fobesa ( B r a s i l ) 

modelo - T 12 / 30 0 0  

largura u t i l - 3»0m 

capacidade de corte - chapas de 1/4" (SAE 1010) 

2 .2 - Newton ( B r a s i l ) 

modelo - TzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA M 4 

largura u t i l - 2 ,0 m 

capacidade de corte - chapas de 1/4" ( S A E 1010) 

2.3 - Tesoura V i b r a t o r i a Franho ( B r a s i l ) 

capacidade de corte - chapas de 3/16" ( S A E 1010) 

3.0 M A Q U I N A S BE P O R T 8  A G A S / C A R V I O 

3 » 1 Banco de Corte - Oxibras ( B r a s i l ) 

modelo - HB 3500 

comprimento - 16,Cm 

largura - 3,0m 

niimero de bicos - 06 

3 .2 - Maquina Pantografica - Oxibras ( B r a s i l ) 

modelo - Novitome I I 

area u t i l - 1,0 x 2,0m 

cabega de corte - 2 

capacidade de corte - 150m 

3*3 - Tartarugas de Corte - Oxibras ( E r a s i l ) 

quantidade - 6 

modelo - Pirotome ME-T 



3 

3zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA.4 - Corte a Carvao 

com u t i l i z a e a o de maquinas ( 3 ) 

r e t i f i c a d o r a s de 750 A e tochas especiais 

4.0 SERRAS MECANIGAS 

4.1 - Franho ( B r a s i l ) 

modelozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 3 9 0 0 

capacidade de corte - p e r f i s de 12" 

4.2 - Schneider ( B r a s i l ) 

modelo - SMM 14 

comprimentos ajustaveis de 150 a 250mm 

capacidade de corte - acima de 6 " 

4 .3 Serra Circular pema ( B r a s i l ) 

modelo - SCV 

diametro maximo do disco - 275mm 

4.4 - Serra Cir c u l a r Trennjagg e r (Alemanha Ocidental) 

modelo - LPC 110/400 

para p e r f i s de I 400 x 113  E U 4 0 0 x 110mm 

diametro do disco - # 360 x 3mm 

5 .0 PRSNSAS 

5.1 - Prensa Horizontal - Scottish ( I n g l a t e r r a ) 

para i n d i r e i t a r p e r f i s de ate 12 " 

5.2 - Prensa Kidraulica - EVA ( B r a s i l ) 

capacidade - 40 ton. 

5.3 - Prensa Excentrica - Harlo ( B r a s i l ) 

capacidade : 22 ton. 

hatidas : 90 por minuto 

curso : 5 a 50mm 

5.4 - Maquina Bordeadeira de Fundos - Haeusler (Suica) 

espessura - 16 mm a f r i o 

- 32 mm a quente 

diametro - 4,0 m zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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4. 

(instalada na fabr i c a da nossa associada Hercules) 

M̂ QUIHAS DE SOLDA 

6.1 - Automatica - ESAB (Suecia) 

- Com coluna e manipuladorzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA MAK com 5,0 x 5,0m 

- Com r e t i f i c a d o r modelo LAD 1400A 

- Com cabecote automatico t i p o A6 

- Processo de solda - arco submerso 

- Quantidade — 0 1 (uma) com coluna 

01 (uma) com coluna 

6.2 - Semi-Automatic as MIG - SAF (Franca) 

quantidade - 4 

modelos SAF MIG 355 (400 A) 

SAF MIG 320 (320 A) 

6.3 - Semi-Automatica ESAB - (Suecia) 

quantidade - 01 

modelo - A10 - 315 A 

6.4 - Betificadores - Sutectic ( B r a a i l ) 

quantidade - 03 

modelo - GS - 775 Nlfi 80 

capacidade - 120 A a 750 A 

6.5 - Betificadores - Eutectic ( B r a s i l ) 

quantidade - 21 

modelo - GS 375 Nlfi 80 

capacidade - 60A a 375A 

6.6 - Retificadores Bambozzi ( B r a s i l ) 

quantidade - 01 

modelo - TRR 2500 

capacidade - 40 a 400A 

6.7 - Aiternador - Bambozzi ( B r a s i l ) 

quantidaae - 16 

modelo - TN 6 B/56 

capacidade - 40 A a 375 A 



5. 
6,6 - Alternador Bambozzi ( B r a s i l ) 

quantidade - 02 

modelo - TN 3B/45 

capacidade - 30 a 200A 

6.9 - Transformador SAB ( B r a s i l ) 

quantidade -05 

modelo - SAFARE 250 - GTzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 4 

capacidade - 30 a 250 A 

6 # 1 ° " Pis t o l a TIG-

quantidade - 01 

7.0 MQUINAS BE FURAR 

7.1 - Radical HOP (Bolonia) 

modelo -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA m 50/2 

com sistema e l e t r i c o h i d r a u l i c o de pre-selegao de 

velocidade e avangos 

diametro maximo de furo - 65mm 

al t u r a - 2,0m 

brago - 2,0m 

7.2 - Coluna Newton ( B r a s i l ) 

quantidade - O3 

modelo - FC 2 

capacidade - 1" x IciOmm 

7-3 - Coluna Newton ( B r a s i l ) 

quantidade - 2 

modelo - PC 3 

capacidade - 1 1/2" x 200 mm 

7.4 - P o r t d t i l com base imantada - Ivlitto Fu.ji (Japao) 

quantidade - 02 

modelo - suporte M 320 

fur a d i n - F 32 R zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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6. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

!ESBS2g 
8.1 - Tmnr ( B r a s i l ) 

modelo - MVU - VI 

capacidade -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 3,0m x 0,9m 

8*2 - Imor ( B r a s i l ) 

modelo - 650 

capacidade - 2,0m x 0,65m 

8 -3 - Imor (Brasil) 

modelo - NTPH 

capacidade - 1,2 x 0,6m 

&«4 - Imor ( B r a s i l ) 

capacidade - 1 , 0 x 0,40m 

0UTR03 E ̂UIBAMBftTOS B5 MEG A ft IC A 

9.1 Plaina Limadora - Zocca ( B r a s i l ) 

modelo - plz 800 

curso - 10 a 800mm 

9.2 - Rosgueadeira Ridgid (USA) 

modelo - 535 

capacidade -de 1/2" a 2 n 

9 .3 - Essie r i l de coluna As ten ( B r a s i l ) 

quantidade - 0 3 

modelo - EC - 4 

reoolos de 300 x 50mm 

9*4 - Esmeril de Chicote 

quantidade - 01 

9.5 - Equipamentos de Limpeza, movidos a Ar Comprimido 

ALTASzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA C O P C O 

quantidade - 12 



7. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

10.0zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA P O N T ES ROLA NTES 

10.1 - V i l l a r e s P & H ( B r a s i l ) 

quantidade - 0 3 

modelo - T O R B E A M 

capacidade - 14,OT 

vao - 15,5m 

10 . 2 - V i l l a r e s ( B r a s i l ) 

modelo - ponte monovia 

capacidade - 6 ,0  T 

vao - 15. ,0 m 

11.0  10 . 3 - Munck ( B r a s i l ) 

modelo - ponte monovia 

capacidade - 3 ,0 T 

vao - 12 ,0 m 

11.0 qOMPREaSOHSS 

11. 1 Atlas (Suica) 

quantidade, - 0 2 

modelo - B T 5 

capacidaae - 220 crm 

pressao 10 0 p s i 

11 .2 - Primax ( B r a s i l ) 

modelo - 25 V - 580 

capacidade - 25 cfm 

pressao 175 p s i 

12.0 V I R A B O R B E T U BO S - R A N SO M E ( U S A ) 

modelos 3A 15 P R 

capacidade 15 T 

diametro de rolozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA -0 6" 

c/ a^uste automaisico de 0 12" a 0 16" 

13 . 0  EQ I JI P A M S N T O S D A A O V Ii..Ei. . xZO A. A 

13 . 1 - auindaste PN G- ( B r a s i l ) 

modelo - K a r r i G-o zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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1 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

8 . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

13«2 - Guindaste Gallion ( B r a s i l ) 

modelo - 150 A - MB 35038 

capacidade - 15 ton 

t i p o - hi d r a n i i c o 

13*3 - Chassis com semi rebogue 

marca - Chassis PNM 

modelo - 160 C de ldO HP 

- semi reboque B i s s e l l i para 250 

comp. 12m 

14.0 EQUIBAMBNTOS AARA MONTAGEM 

Possuimos equipamentos para montagem de tanques e estrutu 

rase t a i s como, mastros, t i r f o r s , talhas, andaimes e f e r -

ramentas em geral. 

15.0 EQUIPAMENTOS BE TESTS 

15.1 - Nap Destrutivos 

15.1.1 - Raio Gama IEM ( B r a s i l ) 

fonte de e r i d i o 192 - penetracao no ago 1" 

fonte de cobalto 60-penetragao no ago 8 " 

15.1.2 - Liquido Penetrante 

t i p o lavavel ema'gua com agente penetrante 

vermelho 

t i p o - "super check". 

15.1.3 - U l t r a Som - KLN - U l t r a s c h a l l (Alemanha) 

modelo - MPT 3 

p o r t a t i l 

15.2 - Destrutivos 

15.2.1 - Tensao e Impacto 

Escola Politecnica - UPBA 

15 .3 - Pressao 

15.3*1 - Hidrostatica 

maxima pressao - 10.000 p s i (com bomba) 

15.3.2 - Ar comprimido 

maxima pressao - 100 psi 



e fabricagao de vasos de Pressao, Reatores, Condensadores, Mistura-

dores, Separadores , Plataformas maritimas e ter r e s t r e s e demais e-

quipamentos com fornecimento de projetos pelos c l i e n t e s , para as i n 

dustrias Quimicas, Petroquimicas e Prospecgao. 

1*2 - Divisao I n d u s t r i a l 

Projetos e fabricagao de Caldeiraria me'dia e pesada, es_ 

truturas i n d u s t r i a l s , tanques, e tubulagoes API, s i l o s , 

tanques de teto flutuante e construgoes necessarias es-

peciais com usinagem em ago carbono e inoxidavel. 

1.3 - Divisao C i v i l 

Construgoes metalicas necessaris a. in d u s t r i a da constru 

gao c i v i l com "Know how" da Metalflex para projeto e f a 

bricagao de formas deslizantes para tuneis, formas para 

barragens, formas para vigas, formas para galerias esta_' 

cas-pranchas para construgao e escoamento de cortes f l u 

tuadores, tubuloes e galpoes me-6alicos. 

2.0 M0NTAG-5M 

Divisao Montagem 

Para montagem de tanques, estruturas e demais construgoes me 

t a l i c a s e de sua propria fabricagao. 

3.0 MAT5HIAS PRIMAS 

Divisao de Materials 

Para comercializagao dos produtos brutos das Usinas Siderurgi 

cas e semi-elaborados, obtidos pelo aproveitamento de bobinas, 

que apos desenvolvidas e reduzidas, suas partes podem ser u t i 

lizadas como insumos em outras i n d u s t r i a s . 



P R I N C I P A I S O BR A S C O N T R / I T A D A S £ B M EX EC U Q A O zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

1) PRONOH S/A - Brodutos Organicos 

Fabricagao de 35 vasos de ago carbono para a sua fabrica de. 

DMT 

Fabricagao de 22 vasos de ago inoxidavel para a sua fabrica 

de DMT 

2) NIT ROCARBOft0 S/A 

Fabricagao de 6 vasos de pressao em ago carbono 

33) OOPBHS - Central de Materia Prim s 

Fabricagao de 21 vasos de pressao em ago carbono 

4) METAKOR S/A 

Fabricagao de um " i n l e t manifold" para gases. Pressao de t r a 

balho 25 kg/m2 

5) COBRAC - Cia. B r a s i l e i r a de Chumbo S/A 

Fabricagao de 02 paneloes para zinco e chumbo, com capacida-

de para 66 ton., fundo semi-esferico. 

i 



asperagao de cimento, com diametros medindo ate 2zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA,2m 

- Varios conjuntos de estruturas de sustentagao para £ 

quipamentos 

PERBASA - Cia. Ferro Bigas da Bahia s/A 

- Detalhamento, fabricagao e montagem de urn forno de HE 

f i n o de 2 I.1VA da SHOW;- DEKKO K.K. 

FISIBA - Fibrag Sinteticas da Bahia S/A 

- Projeto e faoricagao de um gasometro de teto flutuaxrbe com 

capacidade de 500.0 0 0 l i t r o s 

- Fabricagao de 0 2 (dois) Vasos de Pressao para nitrog£ 

nio com pressao de 15 atm 

Fabricagao de dutos e mantos de ago inoxidavel AISI -

304-10 toneladas 

- Projeto e faoricagao de 0 8 ( o i t o ) tanques de combusti 

veis com capacidade variando de 1.500 a 3 0 .0 0 0 l i t r o s 

Fabricagao e montagem de dutos de ventilagao em cha -

pas galvanizadas em um t o t a l de 200 t(duzentas tonela 

das) Dutos ate* 1,0 m x 1,0 m 

- Faoricagao de mais de 0 0 0 (oitocentos) flanges com es 

pecificagoes ASA para 125,150 e 300 p s i zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

U zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAN D U S X A I A CARAfciCA S / A 

- fabricagao de um secador "ANJOU" para a secagem de ma 

nilhas v i t r i f i c a d a s - 00 toneladas 

Fabricagao de 55 (cincoenta.e cinco) carros para quei 

ma de manilhas com 3,2 x 3,40m de dimensoes -Peso Uni 

t a r i o 01 tonelada 

- Projeto, fabricagao e montagem de tan me API de 80m^ 

com serpentina para oleo APF 

loiiIKAvVAJUdA BO BRASIL S/A 

- Fornecimento para a Central de u t i l i d a d e s da COPENE: 

- 400 toneladas de dutos para ad caldeiras da ce n t r a l 

t^rmica da OOPENE 

- Fabricagao de um tanque API de 3.000m^ para oleo APF 

- Fabricagao de 200 ton. de suportes e "piping racks" 

- Fabricagao de 01 tanque API de lOOiir para oleo diesel 



PRINCIPALS OBRAS 

ALOAN - Aluminio do B r a s i l Nordeste SzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA/ A 

- Fabricagao e montagem de 04 (quatro) tanques para Alumina 

com capacidade de 1zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA,30 0.000 l i t r o s 

Fabricag~ao e montagem de 08 ( o i t o ) diamines de 30m de a l -

tura e estruturas de sustentagao diversas. 

Fabricagao e montagem de 0 2 (dois) fornos para refusao. 

BARRET0 DE ARAjjJO - Produtos de Oacau S/A 

Pro3 eto, Fabricagao e montagem de bateria de 10 s i l o s de 

50 Ton., para armazenagem de cacau. 

C.B.O. - Cia. B r a s i l e i r a de Cxidos 

+ Projeto, fabricagao e montagem de estrutura do pre'dio 

p r i n c i p a l com 60,0 metros de vao l i v r e e • 16 6ml.de pe d i -

r e i t o 

CSRAMUS BAHIA S/A - Produtos Ceramicos 

Fabricagao e montagem de 5o0 (quinhentos e oit e n t a ) car-

ros de queima para forno t i i n e l . 

- Fabricagao e montagem de estruturas de sustentagao de 0 3 

( t r e s ) fornos u t e i s que queima do vidrado de 66m de com-

primento. 

Fabricagao e montagem de um conjunto de dosagem de mate-

r i a s primas constituido de 33 ( t r i n t a e tr e s ) Silos de 

11,5 m̂  (onze e meio), seis (6) s i l o s de 20m^ (vinte me-

tros ciibicos), 23 (vin t e e tre s ) s i l o s de 5,5mJ e 200T. 

(duzentas toneladas) de estruturas de sustentagao. 

COMPANHIA BRASILEIRA BE CHUMBO - OOBRAC 

Fabrica.gao e montagem de 350 metros de passiaigo elevado, 

com 5 metros de a l t u r a para suporte de tubulagoes. 

- Fabricagao e montagem de um tanque espessador para zinco, 

com capacidade de 300 m̂  

0PCISA - Companhia de Cimento Salvador 

150 T. (cento e cinquenta toneladas) de tubulagoes para 

1 
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CLIENTES PRINCIPAIS 

ALCAN - Aluminio do B r a s i l Nordeste S/A 

Acos do B r a s i l S/A 

Amerino Portugal S/A 

Barreto de Araujo - produtos de Cacau S/A 

Bulher Miag S/A 

CBO - Cia. B r a s i l e i r a de Cxidos 

CCC - C i a . de Car"bono3 Coloidais 

Ceramus Bahia S/A - Produtos Ceramicos 

Cimento Aratu S/A 

Ciquine Petroquimica S/A 

Ceramica Poty Ltda. 

COCISA - Cia. de Cimento Salvador 

Cummins Nordeste 3/A 

Construtora Norberto Odebredht S/A 

Cia de Pneus Tropical 

COSRAC - Cia. B r a s i l e i r a de Chumbo S/A 

Cia. de Pumos ERMOR Btda. 

Cope&e - Petroquimica do Nordeste S/A 

Dow Quimica do Nordeste 

Equipetrol S/A 

Enge'oras 3/A 

PSRBASA 

PISIBA - Pibras Sinteticas da Bahia S/A 

PBUAOMAQ - Equipamentos I n d u s t r i a l s S/A 

IMBASA - Industria de Mamonas da Bahia S/A 

Industria Ceramica 3/A 

Isocianatos S/A 

Ishikawajima do B r a s i l 3/A 

Melamina U l t r a S/A 

Madepan Nordeste S/A 

Metanor S/A 

Mineragao Boouira 3/A 

Montreal Engenharia 

Nitrocarbono S/A 

Natron Engenharia S/A 

Novopan S/A 

OKI do B r a s i l 3/A - Eletronica e Comunicagoes Ltda. 



OPUSzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA Engenharia S/A 

Paskin S/A 

Pedreiras Valeria S/A 

P e t r o f e r t i l S/A 

Postes Nordeste S/A 

Petrobras D i s t r i b u i d o r a S/A 

Petrobras Petrdleo B r a s i l e i r o S/A 

P o l i f l e x da BahiazyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 3/A 

Pronor S/A Produtos Organicos 

Pelikan Nordeste S/A 

Promon Engenharia 

Robert Bosh do B r a s i l Nordeste S/A 

Safron T e i j i n S/A Industria B r a s i l e i r a de Floras 

Setal - Instalagoes I n d u s t r i a l s S/A 

Soares Leone S/A 

SIBRA - Eletrosiderurgica B r a s i l e i r a 3/A 

Techint - Cia. Teenica Internacional S/A 

Termoligas Matelurgicas S/A 

Tuperba - Tubos Perfilados da Bahia S/A 

U S I BA - Usinas Siderurgicas da Bahia S/A zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

3/A tYH ITE MARTINS NORDESTE 



TIBRAS - TITAN 10 DO BjjASII 3A 

- Projeto e fabricagao de um vaso apra separador de i f q u i -

dos 

- ProzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAQetos,fabricagao e montagem de duas estruturas para 

um f i l t r o Mausa -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 10 0 ton. 

- Projeto e fabricagao de 10 tanques API com capacidades 

variaveis de 60 a 300 m̂  

U S I B A - Usina Siderurgica da Bahia S / A 

- Pabricag~ao de guindaste g i r a t o r i o (JIB-CRAHE) com capaci 

dade para 2 ton. 

- Pabricagao de cagamba metalica para dolomita 

Projeto e fabricagao de um tanque metalico com capacidade 

de 400.0 0 0 l i t r o s , destinado a conter agua para alimenta-

gao de calde i r a . 

Pabricagao de conjunto de depuragao de fumaga constituida 

de chamine e pegas de conexao em ago carbono e ago i n o x i -

davel. Peso t o t a l - 60 toneladas. 

Pabricagao de carro e in s t a l l g a o para transporte de 

pe l l e t s 120 tons. 

Pabricagao de plataforma refrigerada. 

Projeto e fabricagao de plataforma movel. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

1 



MSzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA "LAMINA ULTRA S/A - Indus t r i a s Quimicas 

Pro^eto, fabrigagao e montagem de estruturas e "pipe 

racks" - 45 toneladas. 

AINERAQAO BOvUIRA SA 

Fabricagao e montagem de celulas para f i l t r a g e m e f l o 

tagao de zinco com 25 toneladas. 

OKI BQ BRASIL S/A - Bletronica e Comunicacoes Ltda. 

Projeto e fabricagao de 10 0 tanques de 1.0 0 0  1, 3 - 0 0 0  1 

e 10 .0 0 0  1 para deposito de combustivel para as esta -

goes de micro-ondas do Estado da Bahia, 

PEBRE1RAS VALERIA., SA 

- Fabricagao e montagem de 200 ton. de dutos, estagoes , 

estruturas diversas. 

Fabricagao e montagem de 3 baterias de s i l o s para b r i -

tas - 120 ton. 

PETROBRAS - Bi s t r i b u i d o r a S/A 

Fabricagao e montagem de tanques de 150 m̂ , para oleo 

APF 

PBTROBRlS - Petroleo B r a s i l e i r o SA 

- Fabricagao de 500 ton. de tubos dezyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 0 33" x 3m em chapa 

de 1.1/ 4 " e 1.3 / 8 " radiografadas, para u t i l i z a g a o em 

plataformas submarinas 

SA ffhlTE MARTINS NORDESTE 

Fabricagao de 90 (noventa)aletas espeei&is para v e n t i -

lador em ago inox AISI 316 

Fabricagao de 30 0 ( t r e 7 e n t o s ) "saggers" com diametros 

de 2 0 " , 2 2 " e 3 2 " . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

SAFRON TEIJIN S/A - Industria B r a s i l e i r a de Floras 

- Fabricagao e montagem de 10 (dez) tanques API para Me-

tan o l , com capacidade de 10 0 e 20 0 m̂  

- Fabricag ~ao e montagem de 0 1 (hum)silo para lascas com 



06,0mzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA e a l t u r a dezyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 12 ,0 m em ago inoxidavel. 

SHELL BRASILEIRAzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA D E PSTR(3LB0 

, Fabricagao e montagem de um tanque de 200.0 0 0 l i t r o s pa 

ra oleo A B B com serpentina. Montado na fab r i c a de Cera 

mus Bahia. 

Fabricagao e montagem de um tanque de 55 .0 0 0 l i t r o s para 

oleo APF com serpentina. 

5IBRA - Eletrosiderurgica B r a s i l e i r a S/A 

Fabricagao e montagem de dois fornos de 5.400 KVA. 

- Projeto e fabricagao de vigas para caminho de ro lament©.-

de ponte rolante de 10/ 3 toneladas com vaos de 15 metros. 

t o t a l 75 toneladas. 

- Fabricagao e montagem de duas carcagas psra fornos de 

24.000 KVA 

- Pro ;j e to e fabricagao de do i s con^untos de s i l o s para ma-

t e r i a prima - 750 tons. 

Fabricag~ ao de 0 8 baldes para lavagem de escorias. 

Pabricagao.- e montagem de dutos de resf riamento de camisas 

de eletrodos. 

SPARES LEONE S/A 

- Fabricaga® e montagem de estruturas metalieas de cobertura 

do e d i f i c i o do 3ENAI (CIA) constituido de 15 vigas de 

37,0m x 1,20m de a l t u r a (25m em balango.) 

T SCHIST-. - Cia. Tecnica Internacional 

- Fo me cimento paraRLAM 

02 vasos de pressao para planta de tratamento d"s**gua 

- 01 tanque para soda c^ustica para planta de tratamento 

d' £gua. 

TSRMOLIGAS METALURG-ICAS 3 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA/ A 

- Fabricagao de cadinhgs para aluminotermia 

- Projeto, fabricagao e montagem de estru tura metalica do 

galpao i n d u s t r i a l . 

i 



"SLCSCUQAQ PARTICIPAgAO E 5UGESTA0 

Exeeucao; zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

1- Cadastre de chanfro anexo 1, 2, 3 , 4, 5, 6« 

2- Fluxograma de fabricagao anexo 7, 8, 9, 10, 11. 

3 - Proieto portao para separagao da produgao c/administra 

gao, anexo 12. 

4 - Quadro demonstrative de produgao dos anos 76/77/78/79, 

em Kg e Cii, anexo 13 . 

5- Levantamento de todos equipamentos de fabricagao. 

Participacao : 

1 - Acabamento das plataformas, pintura e retoque f i n a l . 

2- "Ehibarque das Plataf ormas. 

Sugestao : 

1 - Manutengao prejrentiva. 

2- Maior area. 

3 - ELiminagao de certos eventos. 

4 - Um produto para cada inspetor ate a sua conclusao. 

SupervisionadozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 31 

Chefe do Setor Controle de Qualidade 

e Inspegao. r i \ 

ENG-2 CESAR R0B3*™ SAITT03 OLIVEIRA. 

Estagiario 

VALBY BATISTA BE LIMA 

Simoes Filho , 16/08/79 



G E R E N C I A DE P R O D U C f t O 

ORGANOGRAMA DE FABRICAg%0 

GERENTE DE PRODUQflO 

H^LIO VISCO BENJAMIN 

CHEFE DE PCP 

RICARDO D. SANPY 

CHEFE DE FABRICAQftO 

SNOJI FUJIOKA 

CHEFE DE MANUTENQAO 

BERNAR ZANE 

EQUIPE 

1 . PROGRAMADORzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAm ACOMPANHADOR - 03  1 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA• MESTRE GERAL = 02 1 = MESTRE = 0 1 

2 •  AUX. DE PRQGRAMAgAD » 0 3 2 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA•  2fi MESTRE - 05  2 - CHEFE EQUIPAM. - 0 1  

3 = PROGRAMADOR MATERIAL = 0 1 3 • CONTRA MESTRE =« 06 3 = OFICIAIS = 18 
a = PROGRAMADOR DELINEADOR - 0 1  4 m CHEFE DE EQUIPAM. = 03 4  •  1/ 2  OFICIAIS m 08  

5 . APONTADOR - 0 1  5 • OFICIAIS 9 1 5  - PRATICANTE = 02 

6 = ESTAGlARIO = 0 1 6 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA- 1/ 2  OFICIAIS 25 

7  PRATICANTE 57 

CHEFE DE C.QUALIDADE 

CEZAR R.S. OLIVEIRA 

EQU I PE 

1 *  I NSPETOR - 04  

2 - AUX, I NSPETOR - 0 5 

3 » AUX. ESCRI T( 5 RI 0  - 0 1  

4 *  ES TAFI zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAA RI D = 0 1 

5 = AUX. T£ CNI CO = 0 1 
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I 4*  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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AzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAA/tLSIV 3o°  

COMIO> JJ[££  

31 jr/ ffeopo z.Sysoo^t zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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£' co of £2££l£ zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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^ 2 -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

£/ £  fa/ J 6 / 4  r J  2 . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

cc zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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UFBP =: UNIVERSIDADE FEDERAL DA PARAIBA 

PRAI = PRO-REITORIA PWA ASSUNTOS DO INTERIOR 

CCT = CENTRO DE Cl £ NCI AS E TECNDLOGIA 

DM  = DEPARTAMENTO ENGENHARIA MECANICA 

. ELUXQGRAMA—-

RESUMO 

ANEXO N9 

JEMPRESA zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
M / A/ *  £  Out ft / AfPteJ: 

ATUAL PROPOSTO DIFERENC 
EVENTOS zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAi i i . 

O pPERAgAO 
i . i 

C> TRANSPORTE I 
•  INSP.CONTROLE 

D FSPERA 
i i 

A ARMAZEMASEM  i 
DI5T.PEC0RRIDA j i 

m. 

m m zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

• 

PROCESSOf-

HOMEM  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
A/0. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

ou MATER I ALr 

I N I C I O DO GRAFI CO 

TERM INO DO HRAFTnn 

FEI TO POR • D A T A 

DETALHE DO 

METODO . 

!  P0S5IBLI0ADE zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

Ms? I rzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA J i 

0 1 

02 ' f<lF/ C~ zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA CCK^L 

03  5 i-€>£04K. 

0 4 * C* S4 flGUrp /  JC / / *J£ 

0 5 _ ,-: 

06 v( ;* lf>€ + £ rcta6#j9F/ >9 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

/ rzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA a ttf&v*s& & & * & ft 

OODDA zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

DA 

0 7 'A'Sf/?cW-
I ~  

0 9 fOS/ fS 4fi-4M . 

10 . 

11. 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

2D 

2 1 

CX> DDA|  
y ODDAf 
Q O C 1 D A 

C o D D A 

C A A AAA' 
C^ PD A' 

CX> DDA 
C O D D " . 

C X > A D A 

O O C D A 

QOD D A 
CX> DDA 

OOD D A 

CX>DQA 
OOEIDA 
O^ D D A 
CX>DOA 

OODDA 
C A> AD A 
CX> DO A 
OODDA 
OODDA 
OODDA zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

i t 

0 B S E R V A Q A 0  
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UFBPzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 5 UNIVERSIDADE FEDERAL DA PARAIDA 

PRAIzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA m PRO-REITORIA PARA ASSUNTOS DO INTERIOR 

CCT *  CENTRO DE CIENCIAS E TECNOLOGIA 

DM » DEPARTAMENTO ENGENHARIA MECANICA 

ELUXDGRAMA 

RESUMO (  

DIFERENgA zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

i d 

ANEXO N9 

JEMPRESA zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
, . M AW 2 J * " ^ " cows?'  SA/ JWSA.. 

PROCESSOi-
F4P* te* / t A^ / Vg^ '  

.—.HOMEM  

•  n.. K MATERIAL 

0 1 i<c fitoM A' tts o 

0 ? ' / lift 4  

0 3zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA GdU4/ ffrA/ / ? AH*y / t 

04  A/ Q C/ S^o 

0 5  PO" A£ #  

0 6  C-QKtAfi/  r/ z 4  A 
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03 _ _ _ _ _ _ 

09 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

1Q Z 7 ^ - 'g/tfAt 

1 1 _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

I S 

13 

14 

15 

16 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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UFBP UNI VERSI DADE FEDERAL DA PARAIDA 

PRAI - PRO- REI TORI A PARA ASSUNTOS DO I NTERI OR 

CCT = CENTRO DE CI EN CI AS E TECNOLOGI A 

DM  =*  DEPARTAWENTO ENGENHARIA M ECANICA 

£ LU X O G R M A_ 

RESUM O zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

o-

JEMPRESA : •  

EVENTOS zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

I 

ATUALzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 1 PROPOSTO 
• I FERENC/  

EVENTOS Nfil  !N2 N° !  

( ^ D P ER A£ # Q_ 

£ > TRANSPQRTE zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
• . 

i 

•  I NSP. CONTROLE 1 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

D ESPERA 
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- i 

j .... 
IDI ST. PECORRI DA zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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