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Este t r a b a l h o , v i s a apresentar as atividades do aluno: JOSE 

EDSON FIGUEIREDO, desenvolvido durante o Estagio Supervisio 

nado, que se deu no perlodo de 09 de Janeiro de 1981 a 15 

de Marco de 1981, perfazendo urn t o t a l de 650 horas. 

0 r e f e r i d o estagio, f o i desenvolvido na Usina T r i u n f o Agro-

I n d u s t r i a l S.A., no municipio de Boca da Mata estado de Ala 

goas. 

O Estagio c o n s t i t u i - s e basicamente de: acompanhamento da ma 

nutencao preventiva e c o r r e t i v a da usina, nos setores: moen 

das, mesa alimentadora, esmagador, desf i b r a d o r , t u r b i n a a 

vapor, ponte r o l a n t e , navalhas, o f i c i n a mecanica, bombas cen 

t r i f u g a s e r o t a t i v a s . 



A t r i u n f o A g r o - I n d u s t r i a l S.A. e uma empresa que vem exercen 

do no setor A l c o o l e Acucar, gracas a sua t e c n o l o g i a , que 

vem sendo implantada, ou s u b s t i t u i d a por mais moderna, adqui 

r i d a no sual do pals ou nos paises a l t o produtores de acucar, 

como a f l i c a do Sul e A u s t r a l i a . 

A usina esta situada no municipio de Boca da Mata, Estado de 

Alagoas, no Km 2 da rodovia estadual Major Jose Tenorio Ca 

valcante, que l i g a o municipio a BR 101, com uma distanciade 

22 Km. 

A usina T r i u n f o d i s t a 65 km de Maceio, onde esta l o c a l i z a d o 1 

o seu e s c r i t o r i o c e n t r a l , na rua Barao de jaragua 195-19 an 

dar. 

A usina T r i u n f o tern sua f a b r i c a com capacidade de producao de 

15.000 sacas /d i a de acucar, contendo cada saco 50 kg do pro 

duto. Esta producao esta subdvidida em t r e s t i p o s : acucar 

c r i s t a l com uma producao de 5.500 sacos/dia, considerado de 

otima qualidade, o produzido numa escala. 

Demerara com uma producao de 6.500 sacos/dia, e a conversao 1 

de 3 .000 sacas/dia de acucar em a l c o o l . Tern ainda a r e f e r _ i 

da f a b r i c a , uma producao de 200 toneladas/dia de melaco. 

0 acucar Demerara e o Melaco e todo exportado para outros pal 

ses, atraves do porto de Maceio, sobre c o n t r o l e do I n s t i t u t o 

do A l c o o l e o do Acucar de Alagoas. 

Tambem, toda a producao de A l c o o l e Acucar e adquirida pela 

Cooperativa dos Produtores de A l c o o l e Acucar do Estado de 

Alagoas. 



Sendo 3.000 sacos / d i a de acucar transformados em a l c o o l , a 

d e s t i l a r i a possui numa capacidade de 120.000 l i t r o s / d i a de 

a l c o o l anidro ou hidratado. 

Encontra-se a mesma em fase de ampliacao, com a i n s t a l a g a o 1 

de mais 2 colunas que serao acopladas na d e s t i l a r i a , como 

tambem 9 dornas, as quais i r a o d u p l i c a r a capacidade de pro 

ducao, para 240.000 l i t r o s / d i a de a l c o o l , j a estando em fa 

se bem desenvolvida. Sem pleno funcionamento se dara na sa 

f r a 81/82 a qual t e r a i n i c i o no mes de setembro de 1981 se 

estendendo ate marco de 1982. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

i 



Nesta parte vamos descrever todas as manutengoes f e i t a s , recu 

peragoes, inspegoes e l u b r i f i c a g o e s efetuadas durante o p e r l o 

do do estagio. 

Acompanhamento f e i t o s em manutengoes preventivas e c o r r e t i v a s . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

0 acompanhamento nas manutengoes, teve os seguintes o b j e t i v o s : 

v e r i f i c a g a o de l i s t a de m a t e r i a l s , especificagao de m a t e r i a l s , 

observar se a manutengao estava sendo f e i t a de acordo com as 

exigencias da companhia, v e r i f i c a r se a manutengao estava den 

t r o da programagao f e i t a , v e r i f i c a r se estava havendo algum 

desperdlcio de m a t e r i a l , f e r i f i c a r se a area de atuagao, da 

equipe de manutengao, estava sendo limpa antes que essa equipe 

chegasse ao l o c a l de t r a b a l h o , v e r i f i c a r se ap5s o servigo f e i 

t o a equipe da l u b r i f i c a g a o estava trabalhando em conjunto com 

a mecanica, v i s t o que, pessoal da l u b r i f i c a g a o , era obrigado 

a estar presente quando fosse necessario fazer alguma lubrifica 

gao nos servigos f e i t o s pela mecanica; v e r i f i c a r se os equipa 

mentos apos f e i t o a devida manutengao estavam sendo entregues 

a operagao dentro do prazo p r e v i s t o e por f i m f a m i l i a r i z a r o 

e s t a g i a r i o com todos os equipamentos da usina. 

A equipe da mecanica, antes de fazer qualquer servigo, em al^ 

gum equipamento, t i n h a por obrigagao pegar as f i c h a s de contro 

l e do equipamento, e anotar o que era f e i t o no f i n a l do p e r l o 

do, como tambem, a equipe de l u b r i f i c a g a o deveria pegar as f i 

chas de r e g i s t r o de manutengao. Antes da equipe de manutengao 

chegar ao l o c a l de t r a b a l h o , o r e f e r i d o equipamento deveria es 

t a r totalmente limpo a f i m de ser entregue a equipe da mecani 

ca, que por sua vez deveria tambem deixar o l o c a l limpo e en 

t r e g a - l o a operagao dentro do prazo e s t i p u l a d o , tendo ainda , 

que o r e f e r i d o equipamento, deveria ser l u b r i f i c a d o de acordo 1 

com as exigencias. 

Consiste de urn condutor de forma r e t a n g u l a r , movida por urn mo 



t o r independente, com o n i v e l do estrado de 2 metros acima do 

n i v e l da mesa, sendo que nesta p a r t e , a mesa tern r e f o r c o s , po 

i s sofre grandes choques, devido a queda da cana. 

Para o seu funcionamento e preciso urn operario que f i q u e em 

boa posigao para observar o conjunto do p a t i o da cana, p e r t o 1 

do reostato do motor de impulsionamento da mesa alimentadora 1 

e fazendo -o funcionar cada vez que o condutor e carregado 

de modo i n s u f i c i e n t e . Assim que a quantidade desejada de cana 

f o r despejada da diminui-se ou, para-se o andamento da mesa. 

0 seu andamento e muito i r r e g u l a r , brusco e interrompido, com 

suas paradas bruscas e variacao de velocidade rapidas, com su 

as correntes alimentadoras. 

0 sistema usado na usina e o i n g l e s "Heeman Anal Frond", i n 

terposigao de uma ligacao sem contacto f i x o , ou seja urn vo 

la n t e de ago lig a d o ao motor e acionado, por correntes. Uma 

bucha, qu g i r a livremente em v o l t a deste disco e que e ligado 

ao eixo de acionamento. 

A manutengao f o i simples, pois quase nao apareceu problemas , 

mas a grande contribuigao para i s t o f o i seguir o piano de l u 

b r i f i c a g a o c o r r e t o , e anotando todos os problemas que viessem 

a ocorrer (anexo I ) Ficha de Controle de L u b r i f i c a g a o . 

Nas inspegoes o l u b r i f i c a d o r t i n h a de v e r i f i c a r os mancais de 

buchas fazendo a devida l u b r i f i c a g a o . Fazer uma v e r i f i c a g a o 1 

nas chapas e nas vigas em U, nas quais c i r c u l a a corrente al_i 

mentadora e v e r i f i c a r os dentes da corrente. Caso fosse en 

contrado qualquer f a l h a deveria ser consultado o engenheiro,a 

f i m de se saber as providencias que deveriam ser tomadas. 

Proporciona uma melhora na alimentagao, com uma camada de ca 

na quase uniforme, f a c i l i t a n d o assim, o trabalho do esmagador, 



Aumenta a capacidade das moendas, transformando a cana em uma 

massa compacta e homogenea, fazendo com que aumente a extragao 

das moendas, rompendo o cortex da cana f a c i l i t a n d o assim sua 

moagem e extracao do caldo. 

Descrigao: Ela e formada por um eixo grosso com secgoes hexa 

gonais, montada sobre um rolamento no qual sao fixados supor 

tes com 2 facas simetricas em relagao ao seu eixo . 0 segundo 

suporte e desviado de 609 em relagao ao p r i m e i r o . O t e r c e i r o 

609 em relagao ao segundo e assim por d i a n t e . Cada navalha e 

formada por 72 facas. 

As facas sao fixadas sobre o suporte, de modo que o lado para 

fusado, ou seja o que recebe choques, seja apoiado num rebor 

do ou num e s t r i b o longo, tornando mais f a c i l a sua remogao. 

As facas usadas eram r e v e r s i v e i s , por se adaptar melhor, e ain 

da terem a grande vantagem que e a f a c i l remogao, possuindono 

seu lado c o n t r a r i o outra lamina para c o r t e . 

As navalhas sao acionadas por t u r b i n a a vapor. E o acionamen 

to mais apropriado, por p e r m i t i r uma margem de variagao de ve 

locidade; acoplamento f l e x i v e l , e necessitar apenas de uma 

v i g i l a n c i a p a r c i a l . 

A regulagem duma navalha e o i n t e r v a l o deixado entre o c i r c u -

l o d e s c r i t o pela extremidade das facas e o piano apoiado so 

bre as partes mais s a l i e n t e s do e x t r a t o do condutor de cana. 

A regulagem e um f a t o r importante no tra b a l h o da navalha, uma 

vez, que de l a depende a produgao da cana cortada. A regula 

gem era obti d a fazendo subir ou dercer, dependendo da necessi 

dade, o quadro de suporte i n t e i r o do condutor de cana, coloca 

do debaixo das navalhas. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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Semanalmente um operario e designado para inspecionar as na 

valhas. Neste i n t e r v a l o v e r i f i c a - s e se havia a existenciade 

porcas s o l t a s , facas quebradas, facas com jogo, com f u r o o 

v a l ou t r i n c a d a s . Caso fosse encontrado qualquer anormali 

dade nas facas estas eram imediatamente trocadas. Ao ser 

f e i t a esta operagao, precisava-se t i r a r as duas facas opos 

tas e s u b s t i t u i - l a s por duas novas, ou usadas, de peso igual. 

0 e s t a g i a r i o teve a oportunidade de supervisionar a trocade 

facas nas 4 navalhas e x i s t e n t e s na usina, como tambem de pre 

senciar a troca de mancais de bucha e ainda a troca de bu 

chas (bronze) devido a uma desregulagem no eix o . 

Todos estes trabalhos eram anotados nas fi c h a s de c o n t r o l e 1 

de navalhas (anexo ) como tambem no r e g i s t r o de manutengao 

de navalhas (anexo ) . 

As l u b r i f i c a g o e s que sao f e i t a s semanalmente, eram anotadas 

nas f i c h a s de c o n t r o l e de l u b r i f i c a g a o (anexo ) . 

Tern o sistema analogo ao do guindaste, mudando apenas a sua 

area de agao, trabalhando em um retangulo, cujo comprimento 

e l a r g u r a estao estabelecidos conforme a necessidade. 

A ponte r o l a n t e passa evidentemente, por cima do condutor de 

cana, e de uma mesa alimentadora, passando tambem por um pa 

t i o a f i m de descarregar caminhoes de cana. Uma das gran 

des vantagem da ponte e poder aumentar a capacidade de esto 

cagem. 

Ela tern grande u t i l i d a d e quando nos referimos a manutengao, 

pois e por intermedio dela que conseguimos t i r a r os r o l o s 1 

das moendas como tambem qualquer pega pesada que e s t e j a pre 

cisandofazer manutengao. 



Na usina encontrava-se emzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA j Q̂ Q f uncionamento quatro r o l a n 

t e s , cada uma com capacidade de carga de 15 toneladas. E£ 

tas pontes tinham um piano de l u b r i f i c a g a o semanal, baseado 

na f i c h a de c o n t r o l e da Ponte Rolante (anexo ) onde descre 

ve todos as suas c a r a c t e r i s t i c a s , e o que deve ser l u b r i f i 

cado. Todas as l u b r i f i c a g o e s devem ser anotadas no re g i s 

t r o de manutengao de Ponte Rolante. 

Durante o periodo de estagio, foram mudados na ponte 03, 

o redutor, coroa e o seu f i m de translagao do car r o , i s t o ' 

para que pudesem ser trocadas as engrenagens, as quais es 

tavam dando problemas . Houve tambem t r o c a de cabos de ago 

em todas as 4 pontes r o l a n t e s . 

ESt t SMSMBOSBEzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA&S 

E a p r i m e i r a maquina a pressao entre os r o l o s que a canaen 

contra, chegandoas moendas. Tendo como fungao p r i n c i p a l as— 

segura a alimentagao das moendas. 

Tern seus tragos c a r a c t e r i s t i c o s , como possuir uma superfi_ 

c i e p r o j e t a d a , especialmente para poder pegar com melhores 

condigoes a cana que lhe chega. Esta s u p e r f i c i e e consebi 

da, para o mesmo tempo moer e esmagar a cana. Desenvolvendo 

uma velocidade p e r i f e r i c a superior a das moendas. 

Na manutengao preventiva que e f e i t o semanalmente sendo a 

berta uma das moendas, e f e i t o um reparo no esmagador onde 

ha um enchimento com el e t r o d o nas arranhuras. E f e i t o uma 

inspegao e l u b r i f i c a g a o nos mancais engrenagem e buchas . 

Caso aparega qualquer i r r e g u l a r i d a d e entao e consultado' 

o engenheiro do se t o r , para que o mesmo analise o problema, 

e em seguida emita a ordem de servigo. Todas as vezes que 

o l u b r i f i c a d o r v a i fazer a l u b r i f i c a g a o ele tern que levar 

a f i c h a de ocorrencias do esmagador e a f i c h a de c o n t r o l e 1 

de l u b r i f i c a g a o . 

i 



E um aparelho empregado para completar a preparacao e a desin 

tegracao da c a n a , f a c i l i t a n d o ainda mais a extracao do caldo 

pelas moendas. 

0 desfibrador usado e do modelo Schedder da F i v e - L e l l i s C a i l , 

que e de martelo, funcionando .da,, forma r o t a t i v a , dentro de 

uma caixa de f e r r o fundido, em que a cana entra pela parte su 

p e r i o r e s a i moida entre partes f i x a s , d e s t r i b u i d a s na parte 

i n f e r i o r . 

0 desfibrador e colocado entre o esmagador e a p r i m e i r a moen 

da. [Nesta posigao ele t r a b a l h a melhor> ja. que uma parte do 

caldo f o i e x t r a i d o , e cujas f i b r a s j a estao parcialmente de 

sintegradas, consumindo assim menor potencia, e trabalho mais 

re g u l a r . E acionado por uma t u r b i n a a vapor de 1.500 C.V. 

E composta de martelos temperados (Mirraag" que sao acoplados 

em disco de espagamento em ago a n t i c o r r o s i v o . A fixagao dos 

martelos e de f a c i l e rapida s u b s t i t u i g a o . Esta montado so 

bre mancais com resfriamento a agua. Os martelos tern uma du 

ragao de 100.000 T.C. (toneladas cana) aproximadamente, mas 

com a condigao de serem inspecionados e reformados a cada 

40.000 T.C. ou seja todas as semanas. Na inspegao da manu 

tengao p r e v e n t i v a , as vezes c h e g n n ^ ser trocados alguns mar 

t e l o s . Todas as vezes em que era trocado, reformado, e inspe 

cionado os desfibradores,era tornado nota na sua f i c h a de con 

t r o l e de l u b r i f i c a g a o . 

E composta de 5 r o l o s e uma bagaceira, (conhecida tambem pelo 

nome de v i r o l a ) que tern como f i n a l i d a d e e x t r a i r o caldo da ca 

na, que a l i e chegaclo_ Sao acionados por t u r b i n a s a vapor , 

sendo q U e para cada moenda tern uma t u r b i n a , os r o l o s sao en 

t e r l i g a d o s por engrenagem e correntes. Sao f i x o s pelos marte 



l o s , estando situados nas l a t e r a l s dos r o l o s . Tern dois ro 

los na parte de cima logo na chegada da cana, os quais re 

cebem o nome de Per-rolos. Entao, vera a d i t a moenda. Dela 

fazem parte o r o l o superior que recebe o nome de Moenda Su 

p e r i o r , por estar situado na parte de cima da mesma. 0 ro 

l o de entrada da moenda, que recebe o nome por estar s i t u a 

do na parte i n f e r i o r e do lado da entrada da cana, e o ro 

l o de saida da moenda, que recebe tambem o nome por estar 

na parte i n f e r i o r na saida da cana. Entre os ro l o s de en 

trada e de saida da moenda, tem uma peca do mesmo tamanho 

dos r o l o s e com ranhuras que recebe o nome de bagaceira.Es 

t a , serve para maior extracao do caldo, e a separacao do 

caldo do bagaco. 

0 castelo funciona como se fosse. grandes mancais, com ca 

pacidade para cinco r o l o s . Na. parte superior e aberto,per 

mitindo assimzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA o, r o l o superior se mover em um movimento ver 

t i c a l . Quando ha grande carga, este r o l o s ofre uma pressao 

h i d r a u l i c a grande, para baixo, fazendo com que presione a 

cana. 

Cada r o l o possui em uma das extremidade do seu ei x o , um 

pinhao , formando um conjunto de t r e s , para cada moenda. Sao 

estes os responsaveis pelo movimento de rotacao dos r o l o s . 

0 p e r - r o l o s sao acionados por correntes. 

A manutencao propriamente d i t a das moendas sao f e i t a s no 

perlodo de e n t r e - s a f r a , em que todas as moendas sao desmon 

tadas e analizado os seus r o l o s , que sofrem grande desgas_ 

t e s , causados por: 

- Desgaste do metal, por causa da acidez do caldo. 

- Friccao das raspadeiras e bagaceiras. 

- Friccao da cana ou do bagaco, que sempre d e s l i z a um pou 

co. 

- Passagem de pedacos de f e r r o , esmagando o metal ou que 

brando os dentes. 



Durante o periodo da s a f r a , todas as segundas f e i r a s havia 

uma parada _a_cjual para se fazer a manutengao, em que cada 

semana uma moenda era aberta, e que os per - r o l o s eram r e t i 

rados como tambem o r o l o superior, para ser f e i t a a inspe 

gao dos dois r o l o s i n f e r i o r e s , da bagaceira e das raspadei 

ras. Os pe r - r o l o s e o r o l o superior eram r e t i r a d o s por i n 

termedio da ponte r o l a n t e , e levava a em p a t i o para se f a 

zer o enchimento com el e t r o d o s , dos dentre e das ranhuras, 

enquanto que outra equipe se encarregava do enchimento dos 

r o l o s i n f e r i o r e s . Na t r o c a das raspadeiras, todas as ve 

zes em que f o i aberto uma moenda, f o i trocado as raspade^ 

ras, pois todas as vezes as mesmas se encontravam bastante 

gastas. No enchimento das ranhuras da bagaceira, as vezes 

sem condigoes de fazer esse enchimento, entao era preciso 

t r o c a r a bagaceira, pega esta fabricada em nossa o f i c i n a , 

por intermedio da plana limadora. 

Todas as operagoes f e i t a s na moenda sao tomada nota na f _ i 

cha de c o n t r o l e da moenda (anexo ) e todas as lubrificagoes 

tambem eram assinaladas na f i c h a de c o n t r o l e de l u b r i f i c a 

gao (anexo ) . 

A l u b r i f i c a g a o dos mancais de bronze e dos r o l o s e__fej-to pe 

lo sistema mecanico, e x i s t i n d o ainda um l u b r i f i c a d o r para 

o sistema h i d r a u l i c o dos castelos, para as correntes do 

acionamento das e s t e i r a s i n t e r m e d i a r i a s e para os per-rolos 

e ainda dos mancais de bucha. 

'muiHttHtfTTTOBhzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA & ̂SMFCDMr 

0 metodo de acionamento das moendas e por t u r b i n a a vapor, 

i s t o por ser mais economico em energia, por consumir menor 

vapor, por p e r m i t i r uma grande escala de variagao das velo 

cidades i n d i v i d u a l s das moendas, sem p r e j u d i c a r muito o ren 

dimento, pelo bom torque de arranque, por ocupar menor es 

pago e ainda por e x i g i r menor pessoal de supervisao e de 

manutengao. 



Na usina era empregado tu r b i n a s simples, com roda dupla, F i 

v e s - L i l l e s C a i l , por seu rendimento ser muito bom, para es 

se t i p o de emprego. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

0 ponto mais d i f i c i l da moenda e a regulagem da t u r b i n a a 

vapor. 0 regulador e muito s e n c i v e l e de agao muito r a p i 

da, nao devendo sugar. Deve assegurar uma regulagem perfei_ 

t a em toda a extensao da variacao de velocidade, possivelde 

ser alcancada. Apesar das t u r b i n a s possuirem excelentes re 

guladores, ha uma c e r t a d i f i c u l d a d e de regulagem nas moen 

das, e principalmente na p r i m e i r a moenda. 

A t u r b i n a a vapor e uma maquina muito f l e x i v e l quanto a po 

t e n c i a , podendo fornecer uma escala muito grande de poten 

c i a . Para i s t o , basta mod i f i c a r a vazao de vapor, fazendo 

v a r i a r o numero de bocais entre o o r i f i c i o de admissao de 

vapor e a roda. Estas t u r b i n a s possuem bocais suplementares 1 

fechadas, bastando a b r i - l o s , para a d q u i r i maior potencia , 

correspondendo assim, as exigencias repentinas, corresporden 

tes a potencia maxima da moenda. _̂ zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA <?Ts-? t / c/>«c 

A manutengao da t u r b i n a a vapor e f a c i l . Tern uma equipe de 

inspegao que todos os dias, olha o n i v e l do oleo, o funcio 

namento da bomba de oleo, pressao do vapor, temperatura ma 

xima do vapor, consumo do vapor, e o r o t o r . Na parada sema 

n a l , inspeciona os mancais, a f o l g a do engrenamento, e f a z -

se a regulagem das va l v u l a s de admissao. 

Durante o periodo do estagio acompanhei as seguintes mudan 

gas (troca) que foram f e i t a em relagao as t u r b i n a s . 

A t u r b i n a de 2D0 0 HP aparecem com um barulho estranho, en 

tao teve de parar pra v e r i f i c a r o que estava acontecendo.Foi 

analizado a f i c h a de c o n t r o l e de t u r b i n a a vapor e o regis_ 

t r o de manutengao (anexo). 

Ao a b r i r a t u r b i n a f o i constatado que o d e f e i t o era as bu 

l 



chas gastas. Entao, a roda dupla estava vibrando. Este pro 

blema f o i r e g i s t r a d o em mais cinco t u r b i n a s . Nas tu r b i n a s 

T.b. 19 e T.V. 08 apareceram tambem um barulho em uma l i g e i 

r a vibragao, a i foram trocadas as buchas e as rodas duplas, 

pois, as mesmas, encontrava-se com diversas palhetas quebra 

das. As rodas duplas defeituosas foram mandadas a maceio pa 

ra ser f e i t o o reparo. 

Nas bombas c e n t r i f u g a s t i v e a oportunidade de a s s i s t i r e par 

t i c i p a r das seguintes operagoes: 

- Desmontagem t o t a l da bomba. 

- Troca de r o t o r . 

- Substituigao das pegas que fazem as vedagoes. 

- Troca da porca de aperto do r o t o r . 

- Troca do eixo de acionamento da bomba. 

- Alinhamento do eixo de acionamento com o motor. 

- Montagem completa da bomba. 

- Troca de juntas de vedagao, gaxetas e outras pegas de veda 

gao. 

- Substituigao de malhas. 

- Soldagem internas para amenizar os desgastes . 

- Troca de placas de desgaste. 

- Reaperto em todos os parafusos. 

- Revisao nas molas v i b r a t o r i a s . 



- Troca do r o t o r . 

- Troca dos mancais de rolamentos. 

- Troca da j u n t a de expansao (pois, apresentava vazamento 

s e r i o ) . 

- Troca dos aneis de vedagao, buchas, gaxetas. 

- Troca de borracahs de protecao (essas borrachas ficam no 

i n t e r i o r da bomba, entre o r o t o r e a carcaga, para evitar 

corrosao. 

- Troca de protegao do r o t o r . 

. E uma pega de maquina que suporta uma pega movel, e contro 

l a o seu movimento r o t a t i v o ou r e t i l i n e o : 

Ha dois t i p o s basicos de mancais. 

- Mancais simples ou de deslizamento. 

Onde o movimento do eixo se efetua diretamente no mancal. 

Um f i l m e de oleo deve ser mantido entre as pegas para e v i 

t a r o desgaste e r e d u z i r o a t r i t o . 

- Mancais de rolamento e um mancal no qual esferas ou rolos 

sao colocados entre as partes em movimento. 

- L u b r i f i c a g a o dos mancais. 

As fungoes de um l u b r i f i c a n t e para mancais sao: 

- Reduzir o a t r i t o . 

- Proteger as s u p e r f i c i e s contra ferrugem ou corrosao. 

- Refrigeragao. 

- Formar um selo p r o t e t o r contra entrada de ma t e r i a l s es 

tranhos: 



A l u b r i f i c a g a o de mancais pode ser f e i t a por oleo ou por 

graxa. A l u b r i f i c a g a o adquada dos mancais depende de 

t r e s f a t o r e s . 

- Rotagao do eixo. 

- Carga imposta ao mancal. 

- Viscosidade do oleo ou consistencia da graxa. 

Na segao do Departamento de Mecanica I n d u s t r i a l , teve a 

oportunidade de acompanhar e conhecer as instalagoes, bem 

como, todas as segoes da o f i c i n a mecanica. 

No que a usina e muito bem servida. Possui 12 tornos raeca 

nicos dos quais 4 com capacidade de usinas os ro l o s das 

moendas, que pesam 12 toneladas, e medem 3,40 m de compri 

mento, os quais sao reformados e usinados, faz-se tambem 

a usinagem de r o t o r e s , em que os mesmos tern em enchimento 

com e l e t r o d o , e depois sao r e t i f i c a d o s . Na o f i c i n a ainda 

teve t r e s serradeiras e l e t r i c a s , t r e s p l a i n a limadora, e 

um completo servigo de solda e l e t r i c a , o x i - a c e t i l e n o e oxi 

c o r t e , l u b r i f i c a g a o de val v u l a s e outros t i p o s de l u b r i f i^ 

cagao. 

Na o f i c i n a teve a oportunidade tambem de a s s i s t i r a f a b r i ^ 

cagao de engrenagens, a qual era f e i t a da seguinte mane_i 

r a : pegava-se uma chapa e desenhava-se a engrenagem esco 

l h i d a , com uma ce r t a t o l e r a n c i a para o o x i - c o r t e . Depois 

de cortada a chapa, a mesma era r e t i f i c a d a dentro dos pa 

droes. Teve tambem em contacto com a fabricagao de redu 

t o r e s , em que cortava um tubo de 14 polegadas, soldava du 

as chapas nos lados, cada uma com um f u r o , para a entrada 

do eix o . Dentro do tubo coloca-se duas engrenagens com 

diametros d i f e r e n t e s , para que podesse ser f e i t a a redu 

gao e fazia-se um f u r o na parte superior para colocar 6 



leo.zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 0 reduotr na entao soldada em uma chapa de aco. Logo 

depois, f a z i a um t e s t e . Caso o t e s t e fosse p o s i t i v o , es 

tava pronto para ser u t i l i z a d o . 



wmwmi& zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

O Estagio Supervisionado e altamente proveitoso para aluno, pois 

lhe da uma r i c a formacao p r o f i s s i o n a l , p o s s i b i l i t a n d o sedimentar 

os conhecimentos recebidos na Universidade, como tambem o esta 

g i a r i o toma maior conhecimento de muitos problemas que poderao 

s u r g i r na sua vida p r o f i s s i o n a l . E, no surgimento desses pro 

blemas, ele tern base para r e s o l v e - l o s . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

0 e s t a g i a r i o JJtQ&BE MEffllM FIOMIBS5EIM3), acumulou grande conhecimento 

t e c n i c o , tendo oportunidade de conhecer todo o processo de extra 

caode caldo da cana de acucar, como tambem a fabricacao do acu 

car, e um v a l i o s i s s i m o conhecimento de Manutengao Preventiva e 

C o r r e t i v a . 

No encerramento deste estagio quero deixar os meus sinseros agra 

decimentos a todos aqueles que co n t r i b u i r a m para o meu aprimora 

mento na conclusao do Curso de Engenharia Mecanica, a todos os 

professores do Departamento de Engenharia Mecanica, e em part:L 

c u l a r ao professor MHaOMQ) ESSE (QMMEIJm JJIDMISM, a todos os 

func i o n a r i o s da Usina T r i u n f o e a toda a equipe de manutengao , 

ressalvando tambem o agradavel convivio com colegas e funciona 

r i o s da empresa. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

i 



• zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
FICHA DE CONTROLE DE LUBRIFICAGAO zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

F I C H A • zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

EQUIPAMENTO: 

F I C H A • 

EQUIPAMENTO: 

F I C H A 

D A T A 
O L E O CzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA ti c n r / L i t r o L RzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA A X A zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

•  
Quont . / kg . 

T f . O C A DE L U B R I F . 

l M o t i v e ) 

R O L A M E N T O DANI F l C A DO 
D A T A 

C o d . ( E s ; s c i f i c a c o o ) Ai 'c ion. Acum. Cod. 

L R A X A 

Adi j icn. Acum. 

T f . O C A DE L U B R I F . 

l M o t i v e ) { Ouant. R e f e r e n c i o 

1 i 
*. i zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA! zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA\ 1 

. t j 
1 •  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

> 

-

J 1 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
[ 

| | zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
• 

i | zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA« 

• 

\ : T. i zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
*  

i 

- • . 

— • — • — 

- r . 1 
I 
| 
i 

— — i 

• 

1 
•  

1 
*  

1 • -— zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

•  

£:i.A-t*i«o-»«cooo»/f. 



NzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - DO E Q U I P A M E N T O A R 0 UI V 0 O E S E N H O N2 E S P E C I F I C A C A O N« 

F A B R I C A N T E N2 DE S E R I E M O D E L O T I P O zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

CA RA CT ERI ST I CA S 

MESA AL1MSNTAD0RA 

1* E S T A G I 0 

Estrufuro: Vide Desenho N2 • 

Comprimento (centro o centro de eixo): mm; 

Lorguro : . mm; Incl inopoo: __ . 

N I V E L A D O R : 

E i x o : 0 mm: _ • Comprimento: 

Polhefos: Qt . : . . _ ; Dimensfles: x 

ft* Poltiyto: ___. mm; Oist. Polheto b meio 

Motor: P o t i n c i o : _ c.v. • Rotop oe1________ _____. , r/min.; Ficha N2 _______j 

„ . mm; _ ^ 

_____. x _ . . mm; 

mm i 

R e d u t o r : Potencia: C.V.jN_ de Rotacoes: Ent. - rAwiir.; 

_____ Soldo. f/mln.; 

[Redupoo: 1 : ; Oetoihes vide Pes. N2 ; 

2« E S T A 6 I 0 

Estruturo: Vide Desenho N2 

Comprimento (centro a centro de e ixo) : . mm; 

L a r g u r a : __ _ _ . _ arm; Inclinocoo: „ ° ; 

N I V E L A D O R : 

E i x o : 0 =___ mm; Comprimento; mm; 

Polhetas_ Qt.: _ _____ . ; pimensoes: ____ x _ p x mn 

0 e do Polheto: _ __ mm^Dist. Polheto b meso ._ mm^ 

^ [ 5Lr ̂  " i i ° i — - - C.V.; Rotoc6es: _ . _ _ _ . _ _ r/min.; Ficho N2 

Redutor: f Po lenc io : C.V.,N^ de Rotocoes: Ent. r/mii 

^_ Soido _ r/mii 

. Reducdo: 1 : ;Detolhes vide De*. N« : 



C A R A C T E R I S T I C A S DO ( A ) : M E S A A L I M E N T A D O R A (CONTINUACAO) 
I 

12 ESTAGIO 22 E S T A G I O zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

i 

Engrenagem da corrente: Dp= __ mm; Passo: " ; "7  - Engrenagem da corrente: Dp =. mm ;Passo: " ; Z = ; 

( Des. ; L a r g u r a do dente m m ; . ( D e s .zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA N-_ __ ; L a r g u r a do dente mm; zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
1 

f 

T l p o : . . ; NS de L i n h a s _ _ j | T i p o : _ ; N2 de Linhos _ _ ; 

Quantidade de e los p / c o r r e n t e \ Quant idade de elos p / c o r r e n t e . _ _; 

Corrente. C o c e n t e * zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA| 
P o » s o _ _ . " ; 0 do rolete " ; L o r g . mm; P a s s o . . " ; 0 do rolete _ _ " ; L o r g . . . m m , 

Ve loc idade _ . m / m i n ; 

v. 

Roldana de guio - vide Des. N2 ; Ro ldana de guio - v ide Des . N2 _ • 

E ixo da Ro ldana - 0m = _ mm; comp. _ . mm;Des.NS ; Eixo da RoldanG - 0 = mm; com p. mm, Des. N2 ; 

—• 

l 

H I S T O R I C O DO ( A ) : M E S A A L I M E N T A D O R A 

P E D I D O N * D A T A F O R N E C I D O P O R : O A T A NOTA F I S C A L Nt V A L O R C r f DATA RECEB r-°USlNA DATA lo. INSTALACAO 

R E G I S T R O DE S E R V I f O ( O P E R A p A O ) : 

D A T A O A L O C A L ( P O S 1 C A O ) 

I N S T A L A C A O R E T I R A D A CtfDlGO D E S C R I C A O ) 



C A R A C T E R I S T I C A S DO ( A ) : M E S A _ A L I M E N T A D O R A _ (CONTINUACAO) 
» ~ * 

IS E S T A G I O 22 ESTAGIO 

Transmissao: Engren p/corrente: Dp = _ _ _ _ mm; Z = _ _ _ . m m ; P = _ __ mm; Transmissao: Engren. p/corrente: Dp =. mm; Z = mm;P= _ mm; 

Corrente: Tipo _ _ ;Comp mm; Corrente: Tipo ;Comp. _ mm; 

Moncol : T ipo ; Quantidade ; Mancal: T ipo _ ; Quantidode _ _ ; 

Rolamenfo: Quantidade ; Re fe renda ; RoJamento: Quantidade _ . ; Referenda _ _ ; 

C 

A C I O N A M E N T O A C I O N A M E N T O zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

f  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

•  

Redutor- Potencia; C.V.;N2de Rotacoes: Entrada r/min; Redutor- Potencia: _ .C.V.;N2 de Rotapoes.Entrada_ _ r/rrrin; 

Sa ida _ r/min; Saido _ _ r/min; zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
•  

R e d u c a o i l : ;Detalhes - vide Des. N2 ; • 

C o r o a . De =zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA [_ . mm; M = ; Z = ; b = mm; Coroa: De = _ _ mm; M = _ - _ ; Z = „ ; b - _ mm; 

•  

Pinhao: De= mm;M = ; Z = ; b = mm; Pinhao: De = _. mm;M = ;Z = ;b= _ mm; 

r f  

12 Corpo - 0m = . mm, comp. mm; Des. N2 ; 12 Corpo - 0 m - j mm;comp. mm; Des. N2 • 

E i x o s * Eixos * 

L i  1 . . . 
32 Corpo-0m= _• mm;comp. mm;DeS. N* ; 32 Corpo-0>m* mm,comp. mm;J}e$.N2 ; zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

_ 



REGISTRO DE MANUTENGAO DE :_ MESA AUMENJAOORA zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

D A T A O.M. NS D E S C R I C A O DOS SERVICOS E X E C U T A D O S D A T A O.M. N2 D E S C R I C A O DOS S E R V I C O S E X E C U T A D O S zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

• zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

- .... zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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J _ _ 
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- • • • - • - r — zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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N? 0 0 E Q U I P A M E N T O A R Q U I V 0 OESENHO N2 E S P E C I F I C A C A O N2 

F A B R I C A N T E N2 DE SERIE M O O E L O T l P O zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

CA RA CT ERI ST I CA S 

A C I O N A M E N T O S 

f I I T W l . l « i Mt , ... 

f Potlnclo . C.V^ N* de Ro locSe . r/min ;Vldt ficho N». . 

J_joj_p_r -_. N« I __ ' zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

.  1 1 Pfdutor- N t - u . . . BtdiifSo . : . . Rotentiodo....________ r/mln. Vidi fie-.a Mt. 

1 _] oir«fo 

A C O P L A M E N T O 

.  1 1 P /.CQf-tftlOf. p_ _Po11zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA a ..mfllor........_, mm._ffPolio_ m i n o r . . _ . m m j . /t?.__-L_ocr.neis_^__ . . . . . . . Tl DO. . . . .  1 1 P /.CQf-tftlOf. p_ _Po11 a ..mfllor........_, mm._ffPolio_ m i n o r . . _ . m m j . /t?.__-L_ocr.neis_^__ 
__j_-.zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA v zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA$ 

|Luy_o _ _ _ _ _ _ . - _...4ni_.. Qt. dt Borrocho* . . . . . . . ^ Borrocho ge « mm. flfI ~. . mm. Jbo_ zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAcncrj, 

EIXO 

0ra « . t , . T am- ___mprln._LJ___O_.II ^ . - ^ . ^ ^ . . r a m _ a t t r i o | . . „ _ _ _ _ _ _ _ . . . , j.!_lt_i D.fJJ-Lho. MJ 

r / m i n 

S « p o j : f § • - , < _ t . T . . . flfa».. . . mm. ItBt«fJlT.fl i. Mqfcrlgl jl&4ML-tl*MMnbaUML 

Bolo reoxlwo 4% a o r f . . . ...'.<nin«....Vl4f _ft£M_l!_SL -** • 

http://_lj___o_.ii


CHARACTERIST IC A S DO ( A ) :zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA N AVALHA CONTinUACAO) 

Qt.............zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAi &e^,^^^.jTm._Compr.., mm; Es $ p e s s u ra, it —. 
,. : F l Q . . . . . . 

Material,... 

IN2 de f u r o s . . . . . . . . . . . . 0 s . . . . . . . mm, Posso lor.girudinaJ de corte ..mm- _.. 

P a r a f u s o s - , Qt . / faco ...... Total Cf ... " Tipo,, _..*_,_.,. . jN*. d_..flos/poL. 

. Velacljdade peri f er ica.zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA ^.^mSxnin, Altura pZ_esteira._ ^^mmiJuzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA\QiilQL-A&—QtQqiie. 

M A N C A I S 
Quantidade ._., f.J_i_Liaii^ .__.__._..... ..„mm I— 

_ .Roloment-L. J.ef..« zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAJ J .I—-—•—1.1 «. » I » 
_. ._...__ j __a Ixa_i_e_____ . Bucha_„_:__ni_;a_ReL 

H I S T O R I C O D O I A ) : N A V A L H A 

P E D I O O N2 D A T A F O R N E C I DO ^ O R . D A T A NOTA F I S C A L N« V A L O R Cf $ DATA R E C E 8 - U S I N A DATA lo. l i tSTALACAO 

R E G J S T R O DE S E R V l p O ( O P E R A G A O ) 

0 A T A O A L O C A L ( P O S I C A O ) 

I N S Y A L A C A O R E T . RADA C d O I G O D E S C R I C A O ) 

— — 

_ _ _ _ _ 



- - -X — zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

REGISTRO DE MANUTENGAO DE:_NAYA.LHA.__ _ . 

D A T A 0 M N 2 D E S C R I C A O DOS SERVICOS E X E C U T A D O S D A T A O.M. Nt D E S C R I C A O DOSzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA SZRJlQOS E X E C U T A C O S 
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NzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - DO E Q U I P A M E N T O 
ARQUI VO D E S E N H O N2 E S P E C I F I C A C A O N* 

F A B R I C A N T E N2 DE S E R I E J MO DE L 0 T I P O zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

CA RA GT ERI ST I CA S 

_ Copocidode max.: _ _ T ; V d o : _ _ m ; Peso pro'prio: T ; Altura maxima de elevoco'o _ m; 

Vigo Ralome : " I ' l "x zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

_ .  .  

Tipo. de comanda zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

f —" 

1 
Aliman!a9ao 

P o r - cobine; 

Par botoeiro; 

Monuol; 

LZl Misto; 

Por borramento ; 

m; Tipo do Tnlho: ;Pre_sdo no rodo 

N2 oprox. de manobros por horo: 

.\'2 de horas de . servipo por dta 

Kg: 

Por_ f io troley-^- _ . 

L o c a l . de trabalho - Recinto aberto; Recinto f«chodo; 

Trove Trelico ; Caixdo • Alma c h e i a ; Tipo do tnlho; 

• Por corrento iiont_.ua;.... yoltagem: zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

I  •  

. V o l t e ; , 

Por corrente alternada; Voltogem: Volts; Ciclogem, 

_ F l e x a a pleno c a r g o ; . , . mm; 

Comprimento j O_L;_ Largura ; m; Alturo; m; Centro a ce-nfro de trove; 

Possadico - Lorguro m; Chapa de piso - Xodrez ; 81 

m ; zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

i t o la  

http://iiont_.ua
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C A R A C T E R I S T I C A S DO ( A ) :zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA l _zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA POJNLTJL . _ R Q L AJNJJE. i  _ONJLN_UA__._1 

Tf^fW (rnh»p»irn);Comprimfnto - , . m: J nrourn- m • _lf urn; m • .Centro a centra rlns rnrJO*' m 1 
1 7—̂— 1* 

Rodo*zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA ~ Cif - mm;0l = mm;LQrguro: mm; 0 f i»rO = mm* Vide H_. 

-Semi-eixQ. Motor • 0 _ .rain, Ciimp: -mm ̂ Vide des_ _b_L 

Movido«_a__ jnra; Comp; mm;Vide des. 

Rolomento - Referenda _; Buchn - Ql.. MaterioL. -VUde des. bUL 

esp-jrj encasto de madeira.;-1 

Cnrro- ComprimentQ; .m; Loroura: zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA'  •  .4,
 i :

.  ••_ . m ; Centro a centra dos radajf-

Motor - Potencio- C.V.; Rotncoesy .r/rrum;Vixla ticha Hi. 

Redutor • Rntncfles: Ent. r /min; SoL r /mim; fi_d"cna; 1; Vide fichn Ml 

Recuo , 1° aetor- 0 mm; C omprimeatCC- .mmiMotenol-

-2_.se.tor- 0. j a m ; Comprjrnento:. mm;Motenoi. 

-L-L-O de 

Acop lamento. 

01: .; 0e=_.1 jtnm;_furo; . _ . mm;Comprimento _aun;. 

J_L de pot p/ luvo: JJU.  , | ' ; C o m p r i m e n t o r ";Tipn-

Rorio_ J_e__ j~nm; 01 • cnrn;Lorguro: mm;furo 0 s 
.mm: vide—des, N2-

k P r e s i e o no roda: Kg; Velacidadei. m/mjm: 

http://-2_.se.tor-


C A R A C T E R I S T I C A S DO (A ) :^ . _ P . 0 r _ T £ . . R 0 L A _ J T E (CONTINUAfJAO) zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

r.nrrn - '( rnntinunerJM 

Bnlnm»ntn _ Rpfpronr in -fit • Rnrhn - Qt. • Material • Vide des. N2 

Semi- eixo c Motor - a = .. .. . "; mm: ComDnmento: mm; Vide des. NS 

M.-v,Hn. 01 r "• I ! mm-Cnmnrimento: : mmiVidr des. N° zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
„ . | . . . . . . , , . . _ , . . „ _ _ 

Pnrnchoaue . 1 1 <-*m mnln e*nirnl- cam _.r.nc.o_ta rip madeira: 
i' 

• ' JzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 1 • : 

Trem de 12 - 0\t> s mm; Ms ; 7 : ;Rs «;bs mm; 

flu s mm; Ms . ; 7 = ... - ;Bs D = mm; 

3_ - 0<»s mm; M= ;2« ;B= mm; 

mm:M= 
I 

•2 = :B= °-.t s. mm-

i j | i 

Mancal Qt • Rpfp.rpnrin 

Qt. 

. , 

. de par. p/mnncol:. , , 

* 

;0_ . '.I; Comp. ";'»ipn zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA—> 

Freia - Tiao • Fnhnrnntp 
9 

7 

\/p_lnr.irlnii«»' m/mm: 

Motor - Pot_nciG (VV. •Rntnr.nVt r/min ; Vidp. f ir.hn N2 

1 
j 

RpHntnr - Rnlnctftf Fnt r/min;*^ 1 1 r/mm; Red 1 • ; Vir!" firhn W_ 
1 

r 
F n a k , mninr - ftp = mm; 7 •M = ;R= 

29 Reducoa . 1=1- ; < 

«. Eng. menor - mm-7 , i n i •Ms •R» o hr mm-



' C A R A C T E R I S T I C A S D O ( A ) : _ J D O N X E . _ _ R O L A N T E _ . JCONTINU_ACAO)_ 

Freio - Tipo fibrjcojiie 

T_jnbor_- jTun^Cornprimenio mm; Mat .r ial . 

gnhft - 0 ^ X i P O zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA— ; CamprumeAia '. • m ; . . 

Ua_j Our'--;zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 1 1-Simplcji^. 

R o l d f l r a da . c a i x o - .Qt ___*_0L . aim; _ n r r . r '. _ mm-Vide Des. fcUt zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

J3 old otic __L_ Com i mm; L_Q.g.ura m ; Vide D__L_ 

H I S T O R I C O DO IA):__R_QN"LE__ BJDjLAf\LT_E 

P E D I D O N« D A T A F O R N E C I D O POR : D A T A NOTA F I S C A L N* V A L O R Cr $ DATA R E C E B ^ U S I N A DATA l a . INSTALACAO 

R E G I S T R O DE S E R V i p O ( O P E R A p A O ) : 

D A T A D A L O C A L ( P O S I C A O ) 

IN-STALACAO R E T I R A D A C d D l G O O E S C R I f A O ) zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

•  

i 



REGISTRO DE MANUTENQAO DE:_ PzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAJQUTĴ  _. RJOLANTE . _. . _ . 

0 A T A O.M. N2 DESCRICAO DOS SERVICOS EXECUTADOS DATA O.M. N2 DESCRICAO DOS SERVICOS EXECUTADOS zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

--

_ _ 

. -. -

- • 

- • 

- • 

- • 

' --- - -- -

- • 

---' ' zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

•  

•  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

4 

•  

• -• -

_.. . % . ... . _.. . % . ... . 

-



N - D O E Q U I P A M E N T O ARQUI VO DESENHO N2 E S P E C I F I C A C A O N* 

F A B R I C A N T E N2 DE S E R I E MO DE L 0 TIPO zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

CA RA CT ERI ST I CA S 

T A M B O R S U P E R I O R 

DIAMETRO EXTERNOl pol;. m m 

__ L A R G U R A : ._. . . p o l ; . . . . . . . . . . . .mm 

F R l S O - P A S S O : po l ; . . . . m m 

. . A N G U L 0 1 V , ?. . . . . . . . . 

.. P R O F U N O I D A D E I . . . . ........ .___©!, . m ro 

_ Dl A M E T R O DO F L A N G E ". . P Q l ; . . . . . . . . . . . m m 

L I M J T E S . . 0 0zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 2 D 0 _ F L A N G E : 0 .pot; 0 m 

L I M I T E S DO 0 E X T E R NO ! o pol; mm 

M O E N T E _ ^ I) ...... pol; fl- . . . . . » mm 

_ E I X O - O I A M E T R O : ...... . . . . . . . .polj . . . . . . . . . mm 

T A M B O R E S - E N T R A D A e S A I D A 

D I A M E T R O E X T E P v N O : p o l ; mm 

.LA RGU R A : . . . po l ; . mm 

F R I S O - P A S S O : poi; 

ANGULO • 

m m 

PROFUNDI DA 0 E '. p o l ; m m 

M E S C H A E R T S - L A R G U R A ' . pol ; m m 

P R O F UN D! DA D E I ____, _______ . . OOl? mm 

P A S S O — . . p o i ; . . . . . . . .mm 

L I M I T E S DO 0 E X T E R N O l . o .pol;. .o mm zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

M Q EN T E: 0 x p o i - , 0 . . ,x mm 

E I X O - D I A M E T R O : . . p o l ; mm 



C A R A C T E R I S T I C A S DO ( A ) : TzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA ERNO 0 E M OENDAzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA CCONTI;JUAC* OJ 

R O D E T E S 

Q U A N T I D A D E : 

N U M E R O DE D E N T E S 

PA s s ozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA '. poi^ . . m m 

D I A M E T R O E X T E R NO: pol; . . . . . . . . . . m m 

0 1 A M C T R O I N T E R NO:. . . . . . p o l ; . . .mm 

, L A R G U R A I. pol ; m m 

FU RO : 0 . . . . . . . p o i ; g • m m 

C H A V E T A : . . . _ .zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA x x pol 

M E D I D A S 

A B E R T U R A DE E S T R A D A ! . .pol ; mm 

A B E R J U R A D E S A I D A \ . . . . . polj mm 

_ E N T R A D A DA V IRO L AzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA . . _. .p o j ; m m 

C J N X RzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA Q

.  P.  A V I R O L A : . . . __. ._gc I;. . . . . m m 

S A ID A DA V I R O L A \  . .po I;. . . . - . . m m 

A C O P L A i v l F N T O 

COMPRIMENTO DA LUVA pol; mm 

MED. I N T E R N A DA L U V A pol. mm 

M.̂ P.-. E x 1_ E RNA DA LUVA (menor) pol-, mm 

COM PR I M E N T O DO P A L I T O I . . . pol_ mm 

M E D . E X T E R N A DO P A L I T O : pol; mm 

i I AGO N A L DO P A L I T O : p o l ; mm 

O b s . : 

H I S T O R I C O D O I A ) : T ERNO DE M OENDA 

P E D I O O N2 D A T A F O R N E C I D O POR : D A T A NOTA F I S C A L N2 V A L O R Cf * DATA R C C E B - U S I N A OATA lo. INSTALACAO 

l. . , izyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA .I  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAT , 

R E G I S T R O DE S E R V l f O ( O P E R A f A O ) 

O A T A D A L O C A L ( P O S I C ^ O ) 

I N S T A L A C Z o R E T I R A D A C d D l G O D E S C R I C A O ) 



1 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

REGISTRO DE MANUTENGAO DEzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA:TE.RNO._DE_ _MQ_EN D A__ . . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

i 
O A T A O.M. NS D E S C R I C A O DOS SERVICOS E X E C U T A D O S D A T A O.M. O C S C R 1 C A O DOS S E R V I C O S E X E C U T A D O S 
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NzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - DO EQUlPAMf i . 'T 

f A B R I C A N T E N2 OF! S E R l E M O D E L O 

T 

T I P O zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

CA RA CT ERI ST I CA S 

Potencio nominol: . HP ou CV • 

Potencia maximo 

1 5 0 0 r /min : HP ou C V ; Kw 

18 0 0 r / m i n : . . . . H r ou CV; j<w 

Pressoes 

V o p o r 

maxima de admissao: K / - m * ; 

mi'nimo de odmiasoo : K " / c m 2 ; b / iu 2 ? 

Eixo de olto: ._ r / m i n ; 

R o t a c d o \ 

Eixo de b o i x q : . . _ r / m l n ; 

Sentido no sot 'do: . . _ , _ ' . . (Obs. otrcs turbino ) 

ReduzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA90 0 interno : 

contra pressoo mdximo: _ K g / c m 2 ; l_/in ; 

T e m p e r a t u r o moximo do v o p o r : . _ ° C j 

Consumo do v a p o r : Kg / h ; 

Diomefro ex te rno: mm ; 

Numero de e s t a ' g i o s : . . 

R o t o r ' 

' "j H i dr au l ico ; 

Tipo * zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
-

de ] Centr i fugo com afuapdo hidrouli ~o; 

Regulodor 

1 ] Woodward EG e l e t r o n i c o ; 

T i p o : 

P r.e_s_.9 ° i - -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA -.- -.-. Kg /cm 2 j _ _ _ _ _ . _ |_ Ib/ inf _ 

Pressoo do oleo. de .regulagem; _ .... _._ _ m K g / c m 2 ; _ _ . . . . l b / i n 2 ; 



C A R A C T E R I S T I C A S DO ( A ) : T U R B I N A A VAPOr* (CONTINUACAO) 

Monco is : 

PressoozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 6o_ oleo: . . - . K g / c m 2 ; . , 

° C ; _ zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

Jb/intj._ 

.Temperaturo moximo:. 

Fo lgos: 1 e 2 mm; 3 e 4 mm 

= 1 : 1 = 

1 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAI  

D i a m e t r o s ? 

1 - mm; 

2 - mm-

3 mm: 

4 - mm; 

Foi go no engrenq men to,: _ __ o . _ . . . mm-

Regulagem dos 

la . mm 

vdlvulas de admissao ' 2o. mm-, 

3a. mm; 

f Diomelro doszyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA J  Admissao: _ pol ; mm; 

fubulococs 5 

de vopor L E s c o p e : -_- - - . _po l ; - mm; 

Peso da turbino : . Kg; 

Pi sposi r ivos de s e e u r o n c o : 

H I S T O R I C O D O ( A ) : T U R 8 I N A A V A P O R . 

P E D I O O N2 O A T A F O R N E C I O O P O R : O A T A NOTA F I S C A L N? V A L O R Cr | OATA R£CE8 r -°USlN A DATA lo. INSTALACAO 

R E G i S T R O DEzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA S E R V l p O ( O P E R A f AO) T 

O A T A 0 A • 
IzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 1— 

L O C A L ( P O S I C A O ) 

I N S T A L A C A O R E T I R A D A CO'DIGO D E S C R I C A O ) 

•  
i i —— 



'EGISTRO DE MANUT ENCAO DE: TURBINA A VAPOR 'EGISTRO DE MANUT zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

O A T A O.M. i:5 O E S C R l p A O 30C SERVICOS E X E C U T AzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA JOS ' D A T A O.M. N2 D E S C R I C A O DOS S E R V I C O S E X E C U T A D O S zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

* zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

•  

v 
^ 1 

• 1 
- — — ' " 1 

, I zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
1 

" zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
/ 

1 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

4 

i zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

• 

i 

1 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

•  
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