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INTRODUGAO

Bu , JOSE FLAVIO RODRIGUES D& SILVA , descrevo
neste reletdrio as atividades observadas e desenvolvidas du-
rante meu estigio supervisionado , na Indistria de Caulim S/4
"CAULISA" , nos setores de Montagem e Manutemgzo.

| 0 estagio foi rezlizado no perfodo de 01 a 31
de Outubro ée 1981, no horario das 13:00 zs I7:30 hs de segun
da a sexta , perfazendo um total de 108 hs.

No horario de 07:00 as 12:00 hs , permaneci de
senvclvendo minhas atividades académica no Campus II da UFPB,
Campina Grande.
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CBJETIVC DO ESTAGIOC

A Universidade Federal da Parafba atrevés de.-esti
gio curficular tem a finalidade de promover a integraczo Empresa/
Escola;‘e proporcionar melhor formaggo profi ésional aos estudan-
tes, com adaptac3o sistemética de programas, currfculos e métodos
de formacéo proficsional &s necessidades do meio empresarial, com

base no§ subsfdios colhido durante a realizagZo do estégio.
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Para nds estudantes, o positivo do estégio & que /
aldém de contribuir para uma malor assimilagBo dos contexto tedri-
cos, exigido pela iniciativa prética, temos a possibilidade  de

escolher a Area de especializag&o que desejamos atuar.
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QUALIFIC/GLO INDUSTRIAL

A INDUSTRIA DE CAULIM S.A, - CAULISA , fundada em 1970 , por um
grupo de industriais paulistas. Esté implantada no distrito in-
dustrial de Campina Grande-Parafba , ocupando uma Area total de

92.988 mz, com cerca de 3.294 mz em ediffcios industriais.

Sua 1oca1izagﬁo estratégica permite todas as facilidades de co-
municag®es. Distante apenas 500 m da BR - 230 , 5§ K da Es-

tagio Ferroviaria e do Aeroporto JoZo Suassuna.

A Fabrica tem como objetivo de produg&o , o beneficiamento” “do -
Caulimq..Utilizado em indéstrias de : Celulose , Farmaceutica,
Borracﬁé etc. Fazem parte desta empresa as éinas situada:: no
Junco do Serid6-PB , distante 117 KM de Campina Grande , onde

ocbtem-se o comtrole e a aquisicho da materia prima.

d
) !
5
7

i
s
r

1. RAZEO SOCTIAL :

INDUSTRIA DE CAULIM S.A., - "CAULISA"

3. SEDE SCCTIAL s

Ay. Bardo de Maia , 2111 - Distrito Indlistriel de Campina Gran
de - Parafba. CEP - 58.100 - Caixa Postal , 527. End. Tele-
grifico : CAULISA. '

4

Telex : 0832.209 . s
Fones : 321.5i218 - 321.LL60 - 321.366




%, CADASTRO :
Inse. n? 16.008.074 - 6

li. ARE4 TOTAL DO TERRENO :
92.988 m°

-

5. AREA CONSTRUIDA

3.294 n® - Prédios de Produc?o e fuxiliares.

6. CORFO TECNICO SUPERIOR :
01 = Engenheirc Superitendente !

01 -~ Engenheiro de.Mgnutengﬁo‘Mecanica %

7. OPERARICS N4 PRODUGCZAO
03-- Chefes de:Eﬁﬁibé

o5k - Operé;iqs_népfEspecializado

8, FUNCIONARICS NA ADMINISTRAGZAO
51 - Funcionérios nos setores de Pessoal , Comercial ,
Contabilidade , Manutengao , Segurangca , Compras,

Transporte .e Expedig2o.

9. POTENCIA INSTALADA :

166 HP - 500 XVA - IluminagBo , 075 KVA.

10. PLANO DE EXPANGAO :

A Caulisa conta com novos equipamentos em sua linha de prodi-

¢éo , confec¢ionados e montados pela propria indistrie.
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11.

PRCCESSC DO BENTFICILMIENTO DO CAULIM

A.materia_prima (Caulim) depois de ce encontrar no galpao , e
levada através de esteliras rolazntes parz os batedores. Cnde

- no seu interior teremos a mistura do caulin com agua.

Seguindo parz uma bateria de peneiras , na sezuinte sequéncias
a) Peneira de Pedregulho , b) Peneiras de Malha 70. Prosse-/
zuindo parc tanques de armazenasenm.

Logo apé é bombeado para uma bateria de Bidrociclones , se-
guindo parea peneiras de Malha 325.

A partir daguil temos o Caulim Beneflclado , feguirdo para os
fitros-prensas atrzves de tubulagles , onde se obtem placas /
de cenlim sblido com baixa umidade.

Dépoi= de retirado as placag de cazulim dos fitros-prensas , /
sao levadas para ser deeintegruda no conjunto Flash Drying(*)
obtendo~-se o cgulim em pd.

(+«) Equipsmentos de secagem ( Flash Drying ) .
desintegrador de pas, roscz intermediiriz, desintegrador
de pinos, rosca do desintezrador de pinos, forno, venti-
lador de secczgem. ‘ '

Obs: Ceda carga da 1'w.ateric. prima é unalizadu , © para un de-
terminado pH (alto) é adicionado um percentual de Sulfa-
to de Alum{nio para facilitar sua decentago.

BOMBAS , FUNCICMAMENTO E TIPCS UTILIZADO Ni CLULISA :

12,1 - Montazem da Bomba e ligagZo ao sistema de tubulagso.
0 perfeito alinhamento entre a bomba e o scionamento

é importante para o funcionamento da bomba sem proble -
mas. | S '
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12.1 - Pois os acoplamentos sao montadoe no eixo da bomba , exis-
tindo entre o acoplamento e szu encalxe uma borracha de zco -
plamento. Servindo para compensar vibragdo e torcdo durante o o
seu funcionamento (fig.l). '

i 3 2 - | o
JEL le? - Acoplamento e Encatixe
S o e R |y - Z - Borracha dc¢ acoplamento
B i v o ( REF, ROMBA CENTRIFUGA )

i

T

4 bomba nunca poderad trabalhaysem l{quido , pois alzumas
‘poucas rotacOes sao suficlentes para destruir ¢ estator.
" A vedaco no eixo de acionamento & feito por gaxeta. E
‘esta & aperteda enquanto & bomba esti trabalhando  para
evitar una safdd &xcessiva do material que estd sendo /
trensportado. Sendo spertada diariamente. Ao troca-ge
a gaxeta verificamos se o elxo estd on nbo apresentando
- gesgaste. 1'Q,E%Eg‘arl?ﬂCI‘-é}?u";‘R':}SL‘I‘;TIW; 3
“ ,
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13. TIPCS DT BOMBAS :

13.1 - Bombe Centrifuga :
0 1{gquido penetra no rotor paralelamente zo eixo , sendo
dirigido pelas pés para a periferia (anexo 1).

13,2 - Bombg RBotativa :
Borba utilizada para 1{quidos de elevada viscosidade , e

- que contem substancias abracivas em suspengio (anexo 2).

’ .-
i

1li. SETCRES Di OFICINA MEGANICA DE MAMUTENGZAO :

1,1 -« Setor de Usinagem
1.2 - Setor de Caldeiraria
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1.3 - Setor de Soldegenm
1.y - Setor de Autos

15. EQUIPAMENTOS GERAL D& OFICINA MECARICA

02 - Tornos

01 - Plazina grande ( ZCCCA 450 )
01 - Plaina pequena

01 - Furadeira de coluna

03 - Esmeril de coluna %
01 - Serra mecanica

01 - Conjunto de sclda oxiacetilénico i s

02 - Retificadores de solda elétrica
01 - Tesoura menueal

01 - Estufa para eletrodos ,

01 - Compressor para pintura

01 - Compressor de ir ( borracharia )
01 - Viradeira hidratilica para tubos.

’
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16. CPERACUES OBSERVADAS NO SETOR DE USIKAGEM :

16.1 - Operag@ao de desbaste e faceaménto nas. seguintes pegas:

.~ a ) Hidrociclone e componentes como:
cabega , corpo , luva e bico do hidro.

b ) Bombas e componentes como:
~ pleca de bomba , corpo e tampa de sucgZo.

¢ ) -Acoplementos , rotores e eixos.
16.2 - Operag@o de recartilhumento em eixos.

16.3 - Pleina , abertura de rasgo para-éproveitamento do

estator.



http://lil.il
http://hid.ro

10

‘17. OPERACUES CBSERVADAS NO SETCR DE CALDEIRARIA :

17.1 - Corte das paletas do desintegrador de pas , através
do magarico.

17.2 - Confecgi@o de cones para baterla de hidrociclones.

17.3 - Prote¢zo para Motor-Bomba.

18. CPERACUES OBSERVADAS NO SETOR DE SOLDAGEM :

P o i
18.1 - Corte com o magarico :
: Dtilizea-se magericos de corte , que tem como base , o
princi{pio adotados nos convencionas 4 diferindo quanto

~ 20 bico e corpo.

‘e

No corpo deste macarico , encontramos uma alavanca, a

qual nos permite injetar uma quantidade extra de oxigé

nio a alta, pfeﬂsao sobre a pega sy € que ten a flnalid£
" de de soprar o metal em fus

0 bico apresenta varios oriffcios dispostos em forma '
. de chuveiro. C orificio central é destinado a safda '
* do oxigénio que soprara o metal fundico.
Para se dar cortes retilfneos , o dispositivo adepta-
vel ao macarico , é constituido por roldanas , que '
permite o deslocamento do mesmo , sobre os tragos.

18.2 - Recuperagao de :
placas do filtro prensa , valvulas esférica , corpo e
tampa de bomba , placa de sucgéo e rotores.

e e e v ey e
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19.

20.

21..’

OFICIN4 DE AUTCS , EQUIPAMENTOS ¢

02 - KCMBI

01 - PICK-UP

01 - ENCHEDEIRA - MICHIGAM

01 - REBOQUE - ZETOCR

01 - ENCHEDEIRA - MASSEY FEGUSON - 65 R

OPERACUCES OBSERVADAS NC SETOR DE AUTCS

~ IubrificacZo didria do Zetor e da Michigam

~ Montagem do coversor da enchedeira M.F. - 65R

- Montagem da caixa de diregzo " "

- Montagem da czixa de embreagem B S

- Troca dos rolamentos do Zetor

- Troca do anel de vedagao do cilindro do brago
de elevacac da Michiganm

rd

*»n»

OPERACDES OBSERVADAS MO SETOR DE PRODUCAC

Decintegrador ée pinos:
trocz de rolamento ¢ do eixo.

- Rotor @0 ventilador de secagem desbalanceado ,
preenchimento com solda. '

= Troca do mancal do ventilzdor de secagem.

- Valvulas esférica do filtro prensa:
trcca de retentores , recuperagio da esfera
através do preenchimento com solda inox.

~ Troca das palhetas da esteira transportadora.

- Confecgdo de palhetas para acoplamento da estelra
transportadora.

- Troca da borracha de acoplamento da esteira de re
S{dUOQ ' .

11

e
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21, - Troea dés peneiras de malha 325.

- Rosca sem fim da ensacadeira:
troca do rolamento , retentor e desenpenoc do eixo.

- Troca das correias do ventilador de secagem e transporte.
- Decobstrugéo do conjunto Flash Drying («).

* Os equipementos do conjunto Flash Drying sZo:
desintegrador de pas , rosca intermediéria , desintegra-
dor de pinos , rosca do desintegrador de pinosg , forno e

0 ventilador de secagem.

22. CALCULO DA ENGRENAGEM TRANSMISSCR: DCS BATEDORES :

Dedo o nt de dentes e o dlimetrc externc temos:
N = 17 dentes '

De = 190 mm

Céleulamoss: S

M=De /n+tz = 190 / 17+2 ¥ = 10 mm
Dp= MxN = 10%17 | Dp = 170 mm
Di = '

Dp - ( 28>1,167 ) = 170 - { 2x10x1,1€7 )
' Di = 146,66 mm

P= MxTr= 10. 3,1416 . P= 3142 wn
a= P/l2= 31042 2 e = 15,71 mm
h = M¥x 2,167 = 10X 2,167 h = 21,67 mm

23 . MINUTENGEQ :

Setor responcével pela assisténcia ao equipamento indistrial.

S3o executados 02 tipos de manutencdo:
- Manuten¢zo Preventiva
- Manuteng@o Corretiva
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- MANUTENGEQ PREVENTIVA

Executada em dias fixado pela empresa semanalmente ou quizenal-
mente. Fazendo-se ajuste , limpesa e lubrificagZo do maguiné-
rio. E para o bom andamento da operag3o , utiliza-se fichas con
tendo as etapas que devem ser executadas. |

MANUTERCAO CORRETIVS @

Ecta manutengéo'é a encarregada dos reparos dos equipamentos ,'

ou seja , quando ocorre avaria em uma méquina , a equipe de ma

nutencZo é emcaminhada ao local para sclucionar o problema.

Paera este tipo de manutengZo , & requerido um determinado tempo

com a maquina perada , durante o horédrio de trabalho , o gue con
sequentemente afeta a produczo.

C setor de manutenc@o corretiva , tem 2o seu dispor , todo o ma

quinario da indfstria , isto é : tem prioridade sSbre qualquer’

servico que esteja sendo realizado.

Exerplo:

Se durante o funcionamento do desintegrador de pas uma das suas'
engrenagens se denifica , e nZo existe outra para reposigzo , pa
ra-se -de imediato o servigo do torno , e dé-se: infcio a confee-
¢ao da pega necessaria a miguina parada. ' ‘

Logo para uma méguina trabalhar em bom estado durante longo peri

odo de tempo , temos que seguir as instrugles de manutencZo. Pois
) ~

os defeitos surgem pela inobservancia ou falta de manutengao.

E o bom andamento da maquinaria da indistria e consequentemente
da produgdo & responsabilidade da manutengfo. Pois a manutengéo

I d ~
e o0 coragao da empresa..



CCNCLUSAC E SUGESTAD

O estégio supervisionado na empresa CAULISA ,
realizado no perfcdo de 01 a 31 de Cutubro de 1981 , foi  de'
grande validade. Pois tive a oportunidade de relacicnar os me
us conhecimentog teodricos abrendido na Universidade , com a
prétice e familiarizar-me com o futuro ambiente de trabalho.
Tendo assim uma viséo mais ampla da atuagZo de um profissional

na empresa.

Para que o estudante possa contribuir melhor
como estagiario , a Empresa e/ou Universidade poderia oferecer
um programa informando ¢ orientando a atuag@o do estagiario '
na-empresa. Bem cémo para uma maior seguranga profissional;,
e ccneequentemente ura possibilidade de retorno pﬁr parte do
estagiario para com a empresa , esta poderia aumentar a carga

horéria que ¢ oferecida.
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COMENTARIC E AGRADECIVENTC

0 estégio supervisionado é um processo de apren
dizagem prética através do qual o estudante vivencia & experiéen
cia profissional indispensavel para sua formagZo.

2 i

Agradego a todos que ccoperaranm comigo , tornan-
do este estagio possivel. Desde os opérénios com os quais ecop™”

vivi , até a diretoria da indistria que deu-me esta oportunidade.

Heu agradecimento especial ao Engenheiro de Ma-

L]

nutengéo da empfggg,CAULISA y Eduardo Aranio Floréncio s Que O-

rientou-me durante o.andamento do mesmo.



¢ A ULISA
Indistria de Caulim S. A.

C.G.C.(M.F.) n.° 08.858.672/0001-44 - |Inscricgo n.° 16.008,074-6
Av. Bardo de Maug, 211 - Distrito Industrial de Campina Grande
Fones: 321-4218 - 321-4460 - 321-3660 - C, Postal, 527 - Telex (0832) 209
End. Telegraficoo CA ULIS A - 58100 - Campina Grande-Pb.

Declaramos, para fazer prova junto a Universidade Federal da Paraiba -Campus IT,
que o Sr. JOSE FLAVIO RODRIGUES DA SILVA, aluno do curso de Eng2 Mecanica, esta-
giou em nosso Dept® de Manutengfo durante o periodo de OL.Outubro.&l & “30,0utubro.

81, cumprindo uma carga horaria de 108 horas.

”

Campina Grande, O4 de Dezembro de 1981.
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ANEXDO

- MAPAS DE LUBRIFICAGAO
- BOMBAS
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101 - Corpo espiral

102a - Béca de aspiragdo
115 - Suporte dos mancais
122 = Anel ce vedagao

201 -Eixo

202 -Rotor

217 - Porca do disco

222 - Arruela de seguranca
241 - Anel retentor de agua
344 - Vedagao

407 - Aperla - Gaxeta
409 - Rolamento de esferas
426 - Tampa do mancal

RELAGAO DE PECAS
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- Gaxela

- Vedacido

- Cadeado d'dgua

- Retentor do rolamenlo

- Bujdojagua de vedagdo

- Entrada para agua de vedagdo

- Saida para agua golejante

- Vareta

"= Canal para agua de vedacao interna
- Bujdo para esvaziamento de dleo

- Bujdo para esvaziamento do liquido
- Ligagao para manémelro

- Ligagdo para vacudmetro
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ROTOR

Fechadoe. balanceado,
de entrada Unica do
liquido. Fundido em
ferro. bronze ou ago
inoxiddvel. Equilibrio
axial obtido através de
furos de alivio.

No corpo. anéis de
vedagdo substituiveis,
de ambos os lados do
rotor.
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ANEXD 2

BOVBA ROTATIVA

Fig. 28.8 Bomba NEMO da
Netzsch do Brasil.

estator arliculacdo ' carcaca da . .
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camisa para rotor exo de _ tampa- i acionamento
aquecimento *  acoplamento para limpeza mancal
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