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0zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA pxeAente. Aelaionlo complemenia.zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA o  EST AG 10 SUPERVi_ 

S/ 0$ADOt em caAacteA- obniccdbonJLo9 adotado na e/ Jjujdwia  CUA~ 

KicutoJi do O1RS0 DE E/ fGEWAR/ A ftECAMQi, de acondo com a FOR 

TAR/ A 19* 159zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - ME1 de /4 de. jwdw de i% 5, do Exm?. Sx. ftinU 

ino de Educacao e CathiKa, 

0  eAiagZo conzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA^ M M iLu -Ae ba& lcam.ente de duoA paxtes: 

PnimeJjuz Paxte.zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - bfajuLtencao pKeverutiva Ge/tal  e Segunda Paxte 

- ConAidexacoeA GexaiA Aobxe Pxojeio, ConAixucao e UtUZ^acao 

de ReduioxeA, 

E&ie esiaglo teve iniclo no dia 01 de Degembxo de 

I97S e pnoLonqando-AC ate o dia 30 de jjunho de / 979, neste 

pexiodo ieniei AempKe cue poAAivet, conjugaX OA conhecLnenioA 

teoxicoA adqaixldoA com. OA xegucA/ jtoA e exZgenciaA da  pxaii-ca* 



vzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA im/ CL zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

PRIME/ RA PARTE 

1.00- mUTEJKjCi PR&EWIVA GERAL 

LOi - ICWRTANCJA DO ORGAO DE MAMJTEM^O PREX'EHT/ VA 

1.02 - COXSC/ EA'T/ ZAQ® DA iMWEĴ AO PREl'EAT/ VA 

1.03- DISTRJBUitfO DE CARGAS DE TRABAIMO 

I.Ok - H/ &OR NGN®® DE PE£AS EM ES7VQUE 

1.05 - m/ OR VIDA P/ Wi AS / MQU/ MS 

I.ObzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - EUillMNX) imWJSAfiES 

1.07- ATRASOS A'A PRODUCED 

1.08- PESSOAL 

1.09- / w i/ mflo 

1.10- PROGRAMMES ECOmOLE 

I.I IzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - Tim PARA PROGRAM^ DE / MUTENtfk) 

1.12 - F/ Cm PARA SOUC/ T/ 0) DE PARADA 

i.i3- T/ cmmqiim 

I.Ik - F/ CHA REG/ S7R0 DE OCORREXC/ AS 

1.15- OBSERVANC/ A DE DADOS 

SEOINDA PARTE 

2.00 - CONS/ DERXpES GERAIS SOBRE PRQ3EJ0, CONSTRUED E UT/ UZtfQ 

DE REDUTORES 

2.0/  - GEDMETRIA DE ESGWMW70 

2.02- ROSCAS SBUF/ Ki 

2.03- corns 

2.0* - EIKQS E MANCA1S 

2.05- LUBR/ F/ C/ ^O 

2.06 - CARCASS 

2.07- iWTOREDUTORES 



2.08zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - ESPEC/ T/ CAQOES DE REWTORES OU ftVTOREDUTQRES 

2.09- SEJI0 DE REDUTORES 

2JO - PROCED/ iYiEMTO PARA AzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA SELE^O DOS REWTORES A ROXA SBUFM1 

2.11zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - COAD/ 0ES APUCAVEJS AS TABELAS DE CAPAC/ DADE 

2.12- It iSTRtKpES DE SERVICfi 

2.13- IhST/ ilA^O 

2. ftzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - mtiTzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA&m  DE REDUTQRES CO® EJXO DE SAIDA CONVEKJOftAL 



EdiezyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA tfwbalho tern pon. finciLLdadet moAinaxzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA e 

analLda/i  bem coma lmptan±aKf wn eAquema de manut .encao 

pxevervtiva que Ae enauadxe com exatldao ad neceA/ udadcA 

de nianwtencco, £evcndo-Ac an corvta o tipo e o eAquema 

de pAoducao exl/ ttente. na empAeAa. 

Tat  AlAtema que pAetendemoA implarvtaA, AeAa 

em. caAateA ge/tat, ou Aeja, abAangeAd todoA OA AetoAeA 

da Indudinla, meAnto que eAteA tenliam dl/eAen&eA finalL-

dadeAzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA c equlpameivtoA pAodutivoA. 

UaxemoA enfaAe poJdJjzuJLaAmeivte ao pAobtema 

de AeduioAeA indadiAiaLd, uma veg que esteA, corudJjtui 

uma daA poJiieA fundamentaLd e extnemamervte caAenieA de 

manwtenccco. 

Ainda com Aetacao aoA AeduioKeA noA pAeocu 

panemoA iamb em. em dhnertdLona-JLoA coAAetamervte, uma veg 

que, OA maLoxeA ocoAAenclad deAAed KedutotieA tern Axdo 

devido ao mau dimeridixtnamervto, 
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DADOS ESPEC/ F/ COS M EiiPRESA 

-Ra$ao Social : InDLiSTRIA E COi)£RC/ 0 JQSiL CARLOS S/ A 

- C.GX : 08.8U.226/ 0001-8* 

- IfiACKlcao : / 60J20./ /  - 0 

- EndeAeco : Rua AlmeidazyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA BaAAeio, 557 - CervtAo - C.GRAr !BE*-PB. 

- Caplial R& jUiAado : CAS / 0.000.000,00 

- Linha de Pnodwto* : V/ TM/ iW, AGU/ A DE OURO, MSSA PARA 

COWRAL, GRAN MLW, XERBi PARA PADA 

R/ A, FUBA E FARELO. 

- Viad da EmpAeAa : 50 anoA 

- SumeAo de FunclonaAioA : 503 fQU/ MBTOS E TRES) 

- ft leAcado do* PnodutoA : >®<TE E WRDESTE 

- tiateAia PAima : M/ LfJO EM GR&, (tilWO CAM/ CA E S&OLA. 

- FatuAamento ; iiledia :}knAal de VendaA a VLdia: CAS / 8.000.000,00 

i i iedia Rental de VendaA a Cited.: CnS / 2.000.000,00 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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•AO -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA MWTEMjiO PilB/ EJWVA GEJiAL zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

LAte xelato ternzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA pox finatidade, o fonnechriento de dado A 

badicoA Aobne. a Impttatvtagao de urn. SiAtema de ttonutencao Pnevenii~ 

va. ConAi&m do meAmo, infoxmacoeA Aobxe OA finalidadeA e benefL-

cioA que eAAe ALAtema pode ixagex paxa urn. melhox apnxtveJjtomeruto 

da mao-d& -obxa empxegcda e da maquinaxia exL&terute em uma fabxica. 

PhjocunamoA, ainda, moAixax. a tfanuiencao Pn.evervU.va de 

maneiXa clcxa e pxatica, paiA eAtanao a me/ ma mai/ > intimamente ti 

gada a eAquemoA de oxganî acco de gxandeA induAtxiaiA, fag-Ae ne 

ceAAaxio enfocax a i/n>x?xMincia de uma boa oxientacao metodotogica 

no Aetox de manutencao, noA pequenaA e medioA induAixiaA. 

Suma induAixia, AabemoA que o capital, empxegado em ma-

quinaAzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA e er/ uipamentoA e de gxande mania e, poxtanto, e do intexeA 

Ae doA induAtxiaLA que eAAaA maquincA e equipamentoA ofexecam uma 

pxoducao AaiLAfatoxia, no que Ae xef.exe ao tempo de duxacao da ma 

qulna e Aua eficiencia. AAAXM, com a utiligacco da manutencao pxe 

verttiva, o tempo pexdldo, cauAcdo pox. defeitoA e pnoblemaA impxe-

vL&toA em maquinaA e ecpjipomentoA, e xedugido ao minima exigido pa 

xa xepaxoA. 

No entanto, paxa que urn. Aetox de manutencao pxeveniiva 

fundone a a/ tuna do que Ae eApeXa, fag-Ae neceAAcxio urn planeja-

t m • * J J 
menio, ou Aeja, urn oxogxama de inApecao, xepoxoA e xev^AoeA de £o_ 

do o equipamento. IAAO tudo, oxganijado paxa que o funcionamenio 

fabxil eAteja ULvxe daA fathaA da manutencao claAAica. 

1.1zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - i^OjilANCIA DO Gi&iO PL miUTEMjO PiiB/ BT/ VA 

0  a/ cance doA txabalhoA de manutencao pxe.venti.va acuAam 

coda ve% niaiA, Aua impoxtancia no contxole OCA pctXaliaacoeA a que zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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eAiao AitjeHmA maquinoA, equipamentoA de. qaatquen linlia de mania zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

TemoA aqui OA daL& caminAoA da manutencao, que Ae com-

poe doA metodoA Conneiivo e Pneventivo. 

Ao que Ae Kefene a manutencao conxeiiva, e Kedugido a 

AimpleA Aecao de xepanoA de. emex^encia, que tern, a Aeu encanga a 

diflcii taxefa de localijaX e AanaX OA def.eitoA que, pan. acaAo, 

apaxecam, j.a cue e cAamada a intexvix Aomente noA COAOA de pone 

em. equLpcMientoA que opexam em negime de tncbatho continuo. 

Ja no caAo de manutencao pn.eventi.va, obedece a urn pa-

dxao / a pneviamente eAquemailgado, que eAtabelece pcnadxiA pexio 

dicoA, pana que Aej.am neatî daA tnocaA de pecaA goAtaA pon. no-

r 

vat, oAAegunando, aAAim, o funcLoncmenio pexfeito da maquina, pon 

urn pexLodo ja. pxe-detenjrJjnafio. 

1.2 - CQHSCimiTXj® DA MMTEK^D PREVENTJVA 

Urn. ponio da maion. imponiancia neAAe eAtudo inicial ne-

fe/ ter-Ae ao bom UAO do AlAtema pne.venii.vo. DevemoA ten em mente a 

nao obnigaioniedcde do AL&iema, OOIA ha COAOA cuja. aplicacao da 

manutencao pneveniiva tonna-Ae Aeot fundamento. IAAO aiinge, na 

maionia doA COAOA, f.exnamentaA de babco cuAto, como, chaveA divex 

AO A, aticateA, etc., que, catatogadoA, Acnviniam apenoA de enixa 

veA na oxjxvzî acao doA anquivoA. 

AAAim, a detexninacao doA elementoA a Aenem inApeciana-

doA tonna-Ae de vital  impontancia pana a onganigacao doA ixctbclhoA. 

13zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - D/ S7R/ WzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA/ CA0 DE CARbAS DE TMMLffl 

Depanamo-noA, aqui, com a gxande failia do me.todo conneti 

vo, poiA eAte obniga AUOA ecuipeA a conAtanteA mudancoA, ona Aub-zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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metidaA a Aobnecanga de AenvicoA, ana levadaA a compteta ocioAidcde, 

Ona, AabemoA que a medida quezyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA o eAfonco exigido ao tnabalhadon Ae 

ionna isiAiavel, cumenta-Ae a iendencia pana urn eAtado de fadiga pne 

matuno, podendo-Ac venî Xcan conAequenciaA matA AeniaA que afetanao, 

A em diLvlda, o bom andamento da tnabalAo. da o metodo pneventivo pno 

ponciona, aoA cue Ae dedicwi a ele, urn detenminado nitmo de. tnabar-

Iho, ofeAeaendo o equilibnio neceAAanio ao bom andainento do meAmo. 

I.*zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - ;Y£WR JtfJiim PE PE£AS ffl ESTDQUE zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

0 contnole doA pecaA de. nepoAicao e am pnoblema que. atinge 

iodoA OA tipoA de induAtnixi. Una doA metoA a que Ae pnopoe o ongao 

de manutencao pneventiva de pnagoA pana a nepoAicao deAAaA peqaA ton 

nando-Ac dcAneceAAoJuo urn maion, inveAtimento pana eAAe Aeton. 

/  .5 - m/ QR VIM PARA AS mqum 

Em qualquen mecaruAmo, uma peqa que nao eAteja executando 

Aeu tnabalAo de maneina negulan, fatalmente eAtabetecena uma Aobne 

conga naA pecaA que funcionam em cadeia ojvtejdpando-lhjeA, AenAivel-

mente, o final de Aua vida utit. A mudanca da peca, com antecedent 

ciat evitana eAtc Aobnecanga, eviicndo aAAim a mudanca de todaA aA 

pegcA que fonmom o con/ unto. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

/.6 - EL/ M/ AANDO / iilPROV/ S/ KdtS 

A impnoviAacao, tao Icngomente uAada em noAAOA fabnicaA, 

e urn doA focoA de pnejuifoA em qualquen. AiAtema induAtxial. lima im 

pnoviAacao podena evitan a panaiigacco de urn tnabalAo, meAmo a CUA 

ta, gjenabneivLe, de uma menon, e/ ictencia, IAAO podena Aen evitodo 

com uma pneviAco dada peloA iccnicoA de manutencao pneventi.va, de-

teJtnunando um pnoAAeguime/ iio de tnabalAo unifonme. e Aeguno. 

1.1zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - ATRASOS HA PRQtXKAO 
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0 planejamento e a oAganî acaozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA {onn.eci.doA peto metodo 

pneventivo AGO uma gancniia OOA homenA da pnoducao, OA quaiA po 

dem calculaA a entnaaa de encomendoA, denOto de uma faixa de e/i 

no minima. 

PESSQAL 

Com nelacao ao qucdxo de fundonanioA que devexao com 

pon o Depantaniento de Manutencao Pneventiva da I nduAtAia, Aena 

fonmado pon tecnicoA de nivel, medio ou Aupenion, OA quaiA tenao 

a obnigacao ou neAponAabilidade de inApecao, pnogncmacao e con-

tAole dcA ciividcdeA do depantamento. 

OA etemenioA que compoem o depcAtamento de manutencao 

pneventiva e que Aealiga/ ii aA inApecoeA c^ern coma 'inveAtigodoneA', 

vulganmente falando, poiA OA tecnicoA Aaem a pnocuna de itenA 

que neceAAitam de inApecoeA, ajuAlcgenA ou peauenoA nepanoA, ten 

do, coma ijiAinumenio de tnabalho, feAAcmentaA e equipamentoA de 

pequeno ponte. h'eAAe AeAvico de 'inveAtigagao' neceAAitam Aeguin 

puAAOA jo pnes-detenminadoA, 

£ bem vendede que, pana o Aexvico de manutencao pneven 

tiva [undoneA a attuna do que Ae eApeAa, exiAtem ondenA de Aen-

vigo, notinaA de inApecao, tempo cleieAmisiado pana o tenmino do 

Acnvi/ ^o e liAia de itenA a Aenem inApecionadoA, poiA do contna-

nio OA tecnicoA (Jjcaniam nodando dentno da faonica Aem finalida 

de aiguma, pnocunando deAcobniJi defeitoA Aem Aaben. que Aumo toman. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

0 nivet de efidencia do Acton de manutencao pneventi 

va depende, em muito do contnoie que o gAupo de manutencao mantem 

Aobne todoA OA ACAVLZOA executadoA. EAAC contnole e feito atnaveA zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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de analiAeA de aJicuivoA e nelaionioA, que juntoA danao uma dine-

&U-$ a InApecao, Aendo neceAAdio, alnda, que CAAOA duaA fonieA 

de contAole Aejam complemeniadaA otnaveA de. obAenvacoeA dineiaA 

da pnopnio local de ijiabatho, vj^Aando diAeiamente OA itenA apon 

iadoA pelaA onalLAeA de aAquivoA e peloA pnopnioA nelaionioA. 

tWLAM'AQiO 

A adoqao do metodo de Manutencao Pneventiva, pela maio 

nia daA anandeA onganî acoeA induAtAiaiA, e a pnova concAeta da 

pouca eficiencia do metodo conAeiivo* 

Ao conneA do tempo, OA dinigenieA InduAtfuaiA Ae conA-

cieniigcAam de que a maqulna que funcionava ininieAAupiamente, 

ate a kona de Aua quebna, aca/ vxetava urn Aem numeno de pnoblemaA, 

OA quaiA pode/ iiam Aen AanadoA com AimpleA paAcdaA pneveniivaA pa 

na lubnificacocA, tnoca de peccA gaAiaA e ajuAtagenA, 

Com urn penf.eito eAquema de manutencao pneventiva, Aao 

AupnimidoA aA inconveniencioA daA quebnaA ineApenadaA, a di/ icil 

icAefa de IAOCGA napidcA daA mcquinaA e impnoviAccoeA a que CA-

tavam AujeiiaA OA OAJOOA de manutencao conn.eii.va* Sendo CAAC me 

iodo apnovado e adotodo em todoA OA AeioneA induAtsuaiA, podemoA 

foccii~aA divenAOA maneinaA pelaA quaiA e utiligado. Tat metodo 

vat, deAde uma AimpleA xevLAao, com panadaA que nao obedecem a 

uma noiina, ate a utitî acao onde Aao enipneaadoA AiAtemaA de at 

to indice tecnico, liavendo COAOA noA quaiA, cinaveA de CAonogAa 

moA, Aao tnacadoA plcnoA e neviAoeA peniodicc/ A completaA pana to 

doA OA tipoA de matenial UAcdo nod oficinaA e levantamenioA, que 

viAam a fxiciliicn o inabalho de manutencao pneventiva em fuiunaA 

anipliacoeA no conno de fabnica. 

http://conn.eii.va*


n apticacaczyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA ao AiAtema ae manutencao pneventiva nao Ae 

deve ne/ dJiingin. a AeioneA, maquinoA oa equipomentoA, moA Aim abna 

can, todcA eAAaA panteA, pana que kaja urn penfeiio eninoAamenio e 

a fin. de que a pnocuna e aA AolucoeA de pnoblemaA tenham a ongani 

gacao neceAAania e urn encadeainenio ideal; isto e, com a conAiata-

cao de uma anomclia, aA pnovidenciaA a Aenem iomadoA independcnao 

de qualqueA outna negna a que ponventuna eAieja condicionada uma 

ofieinu, LAAO libendade dentno da induAtnia e fundamental pana o 

bom fjMcioncmenio do AiAtema pneventivo* zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

0 apanecimento de focoA que ocaAionam deAcontinuidade 

no pnognama deve Aen enccnada de maneina Aenia, ongcnigando-Ac CA_ 

tudoA que devem toman pon baAe OA nelaionioA pneenchidoA pon tec 

nicoA da manutencao, que devenao nelataJi, em linguagem clana, to 

doA OA deialheA do pnoblema em queAtao. 

£ im'joniaaie neAAaltan. que, embona a manutencao pneven 

iiva dite algumoA negnaA de conduta a Aenem AegitidaA pefo peAAoal 

da fabnica, nunca devena Aen con/ undida com o ongao de comondo, 

cabendo-lhe apencA o lagan de apoiadona do AiAtema, 

DevemoA pon iAAo admitin que, em COAO de Aen conAiaia-

da uma maion, economia no funcionamento inintennupio de cenia ma-

guina, aconAcUiamoA, neAAe COAO, O AiAtema connetivo, meAmo que 

LAAO implique em panali$acoeA iemponaniaA. 

I J OzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - PROQUWCOLS £ CW/ R0LE 

Pana que OA AexvicoA de pneventiva Aejam pnogAamadoA zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

e contnolacloA, apoA a inApecao, Aenao neceAAaniaA aA aplicacoeA 

de impneAAOA a fim de que OA tnabcUwA Aejam executed OA, 
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/ ./ /  - F/ m ? m PROGRAMED DL MWTUK?D 

Pana contnolaA aA inApecoeA e execucoeA de pneventiva, 

apneAeniomoA o anexo / , denominado FIGIAzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA PARA PROGRAMED DL IM 

0 pneencAimento da meAma e feiio da Aeguinte maneiAa: 

na pneimeina cotuna da eAcueAda temoA a data de inApecao ou exe 

cacao pnocAomada. Na Aegunda column, na meAma Aequencia, coJLoccb-

moA a Aeccao onde eAta Aendo feito. a mcjuiiencao.zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA Na ienceinazyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA C£ 

tuna Aeguinao a meAma Aeguencia, temoA o pneencAimento da maqui 

na na qua/ . Aofxe a manutencao e na quanta cotuna, o total de ho 

noA conAumidaA. Obedecendo a meAma ondem, temoA na quinta coin-

na o tipo de. Aenvico, e pon ultimo o nwneno da matnicula do exe 

cutoA. 

Pela ondem, da eAquexda pana a dincita, temoA aA colu 

noAzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 1,2 e 5$ qne devem Aen pnognamadaA AemancJjnente ou quingenal 

mente e pAeenciiidaA pela plonejamenio. AA colunaA j , ^ e 6 Aenao 

pAeenchidaA apoA a execucao; eAta fic/ ia deve ficaA aAquivada em 

uma paAta cue indLque o numeno da Aemana da pnoxima execucao. 

DepoiA da pnimeina execucao, eAta ficha e pneenchida 

e tnanAfenida pane a paAta da Aemana cuga pnognamacao Aeja a pno 

xima C pneventiva ou inApecao). 

1J2- FICHA PARA SOL/ C/ TrtjlO PL PARADA 

Pana maquinoA que neceAAitam de paAaaa poAa inApecao 

ou pneventiva, e. neceAAanio a confiAmacao da apnovacao da ope— 

nacao pana eAta panada; pana iAto apneAentamoA como AugeAtao o zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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anexo 2, (FICHA PARA SQUC/ TAtflO DE PARADA). 

No impneAAo ituAtnado, a pnognamacao, com urn. penLodo 

de no mlnlmo cinco dead em nelacao ao dia pnognamado, pneenche-

o e envia—o pana a openacao, aguandando a devolucao com a con-

condancia. 0 pneenchimento do anexo doiA e feito da Aeguinte 

maneina: na pnimeina cotuna da eAquenda temoA a pnionidade do 

Aenviqo, na Aegunda cotuna temoA a deAcnicao do patnimonio, ou 

Aeja, da maquina. Logo em Aeguida vem a Aeccao onde eAta Aendo 

njeatî ada a openacao, ou metkon, onde Ae localî a a maquina. 

Na quanta cotuna temoA a data pnognamada, inicio e tenmino one 

vi&toA do A tnabalhoA, pon penuttimo e at time temoA o total de 

honaA conAumidaA e a apnovacao do Aenvî o. 

Totalmente pneenciiidoA OA colunaA, envia-Ac o impneA 

AO pana a openacao, moA fica-Ac de poAAe de uma via pana ativa 

coo. Wedianie a devolucao, a manutencao podjt pnognaman aA ex.ee-

cucoeA. 

1.13- FiCHA tifWINA 

lima maquina devena ten, coma documento, a ficha com 

OA dadoAzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA genaiA da meAma, que identî icana enine aA demaiA. 

fanexo 3)» 

Catena tambem neAia ficha maquina a identifLcacco do 

fabntcante, do fonnecedon, cenino de cuAto, bem coma OA eApeci 

ficacpeA tecnicoA com nelacao a lubnî icacao do moton, nolamen 

to A , conneioA etc. 

lievend Aen^wtado tambem todoA OA nepanoA, nefonmoA 

e modificacocA feitaA na maquina. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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AcompanhaAa a fichazyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA maquirta, uma outna ficha de AeAvi 

COA executadoA, que 4 dent JficaKa a data de todo e qualcuen Aen— 

vico feito na maquina, bem como o numeno da Aoticiiacao de Aen-

vigo de manutencao, honaA conAumidaA e finatmente o cuAto total 

(anexo h). zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

uuzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA TiaiAzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA REGISTRO DE ocmt f Ki AS 

TemoA co.no fonte de infonmacoeA pnincipaiA na elabona 

cao do eAquema de manutencao pneventiva, aA fichoA denominadaA 

RegiAtno de OconnencixiA (anexo 5)» 

A ficlia ReqiAino de OconAonciaA, funciona como urn hiA 

tonico, que neiAata com detalheA e pneciAao todoA OA aconteci-

mentoA oconAidoA no Acton ou depaAtamento. tAta ficha deve AeA 

pneenciiida peto chefe de A elan ou encanneyado, conciente da neA 

ponAobil iAade atnibuida, uma veg que eAAcA inf onmacoeA devem ten 

abAoiuta pneciAao* AA infonmacoeA que devem eAtaA contidaA neA— 

ia ficha AOO: 

Data : Em que houve a oconAencia. 

CcoAnencia : DeAcnicao detalhada do oconnido. 

MaquinoA AfetadoA : EquipamentoA que fonam obniaadoA a panaA 

viae a ocennencia. 

PnevidenciaA : QuaiA aA mediAoA tomadcA paAa Aolucionan OA pno

blemaA. 

floAa : Da oconAe/icia. 

Situacao NoAtuuligada : h'ona em que OA pnoblemaA fonam neAolvidoA. 

Total  de honaA PeAdidaA : Tempo em que o equipcmento ficou panado. 

AtnaveA deAtoA infonmacoeA, podemoA obteA dadoA neceA-

AanioA, pana Ae calculciA o tempo pendido de pneducao (menAal) ou zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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Aega, analiAezyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA de pnodutividcde do maquinaxio: tempo peAcUdo pcdxo 

nigado paxa oconAenciaA maid fAeauenteA; ooAexvacao doA defeitoA 

maid {.KeiJu.ertf.eA noA maquinoA, eta. 

OA dadoA obtijdoA paxa a etabonacao daA ficAaA de InApe

cao, paxtixam de levantamentoA eAtatiAticoA daA infoxmacoeA doA 

xetyLdtxaA de oconAenciaA, levando-Ae em conta urn pexiodo minima 

de novenXa diaA. 

1.15zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - OBSEJWAKIA uL fy'dJQS 

0 eAtahelecimento de que coda maquina deve Aex inApecia_ 

nado cabexazyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA a  dixecao da Aetox de manutencao pneventiva. tAAe txa 

balho deve Aex etaboxado cuidadoAojriente, pana que a  Aclecao daA 

maquinoA e OA equhjamenioA a AeXem inApecionctdoA Aig.am uma hiexan 

quia., onde Ae da pnijonidade a  detexmlnadoA equipamentoA ou maqui

noA* 

A hieAoAquia que deve Aen Aeguida quando Ae planeja o 

modo peto quat a inApecao deve Aen {eita e a  que Ae AeQue*' 

1 - Eauipomento vatioAo jxixa  a  pxoducao do fabnica, onde. uma {at 

ha ou defeito podexia atteAcA a pxogxamacao {eita. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

2 - Eauipamento ligado a {atoxeA atheioA a pxoducao, maiA que de

le dcpenda, de am modo ou de outno, a Aeguxanca do peAAoal 

que. ixabalha na fabnica ou noA inAtalacoeA da meAma. 

* m m 

3 - EquipamentoA ou maquinoA que, Ae AofxeAAem algum dano, exigi 

'-iaii muito tempo pana conAexto ou nepoAicao. 

A inApecao pneventiva doA itenA ciiadoA acima, pela im 

ponta/ icia que tern paxa a pnoducao e pana a AeguAanca, tcrnto do 

peAAoal coma daA pnopniaA inAtalacoeA da fabxica, toma urn caAateA 

de. obxigatoxtedade, da qual nao Ae pode fugin. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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OA itenA que nao fonam citctdoAzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA e nao eAtao enquadnadoA 

na expoAicao acuna, devem ten. a inApecao pneventiva neceAAonia 

feita com a apjda doA anquivoA, que pneciAam Aen conAuliadoA e 

ejdudadoA. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

Tonto no COAO daA maquinoA que exigem obntgatoniedade 

de inApecao ou no COAO em que ha neceAAidade de conAuttaA e an

quivoA, OA detenminacoeA da fnequencia de inApecao aA maquinoA 

devem Aen exaiaA, evitando—Ae, aAAim, poAAiveiA ptndaA pana a fa 

bnica. 

ApeAcA de todcA eAAoA impti.cac.oeA pana a deieJvrdnaqao 

da fneque/ icia de inApecao daA maquinoA, a ultima palavna podena 

caben a dinecao do Aeton de riianutencao pneventiva. 

A dinecao do Aeton de manutencao pxeventiva, ao deci-

din a fneauencia com que detenminada maquina, equipamento ou item 

devam Aen inApecioriadoA pneciAo ievan em canto OA fatoneA agna-

vanteA tigadoA ao pnoblema e, Ao entao, opinan Aohne a fneauencia 

a Aen adatada pana a inApecao. 

Pana que o Aeton de manutencao pneventiva Aeja eficien 

te, e neceAAanio que. tudo Aeja planejado e onganircdo de fonma 

que Ae poAAa inabalhan, evitcndo falhoA pon deAcnedito ao Aeton. 

0 Aeton de manutencao Aegue a ideia de que OA inApecoeA 

devem Aen feitaA em qjuaniidade ial que aAAcgune a pnoducao nonmal 

ad fabnica. 0 eA-fonco aplicado na manutencao p/ ieventiva deve Aen 

minima e o numeno de falhcA daA maquinoA deve, tambem, Aen o me-

non poAAivel, aAAegxinando uma pnoducao, ao meAmo tempo, com ten-

dencia a aumentan a Aegunanca pana a fabnica e pana o peAAoal que. 

tnabalha na meAma. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

- 13  -

http://impti.cac.oeA


Com.zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA eAAa ideia, o Aeton de manutencao pneventiva nao 

da hmwniancia a pequenoA ItenA de baixo CUAIO, poiA eAteA nao 

neceAAitam. de h-ApecoeA pneventivaA ponque, no momenta que fa-

thanernt Aena neccAAania apenoA AubAtitui-loA. Se o Aeton, de ma 

nutencao foAAe dan impontancia a todoA OA itenA daA maquinoA e 

equipamcnioA, acabania pon ionnani-Ae inutit e ineficiente, fa

ce ao volume de tnabatho que tenia em AUOA maoA, zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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2 .0 0 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA CDAS/ DERACpES GEMS SOBRE PROJEIQ, (WSTWCfo £  u T/ UZd&O DE 

REWTORES zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

DemoA enfoAe a RedutoneA, ROACOA Sem-Tim, uma veg que 

eAicA AaiLdfa^em ptenaiiente OA neceAAidadeA deAta / nduAinia. 

2 .0 / zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - GEDiTiETR JA DE ENSR EiW E/ iTO 

A geomeinia daA noAcaA Aem-fim de evolvente e matema-

ticaniente defiiiida e ni/ jonoAamente. contnolada. A A conooA de. fox 

ma gJaboiadl Aao defisddaA coma Aupenfi.ci.eA conjjugadaA OA noA-

coA e uAinadaA a fim de Ae obi.cn a fonmacao penfeiia da anea de 

cantata doA ftancoA. A definicao exaia da geomeinia e a execu

cao com abAotuta fidelidade, nam AiAtema fennanicniat paienieado, 

ganantem a pneciAao do enanenamento com pecaA inteJtcambiaveiA. 

2.02 -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA RQSCAS SBUFJffl 

AA noAcoA de aco cnomo-niquel Aao cementadaA e tempe-

nadaA com dunega de apnaxijnadamenie 60 Rc em media. OA aAAenioA 

dab notamentoA ACO neii/ .icadoA canceniAicoA a cincunf enencia de 

funcianajrietua e OA ftancoA Aao potidaA. ROACOA de ate quaina en 

tnadaA pnaponcionam urn nendiiitenio Aupenion noA neduqoeA menoneA. 

2 .0 3zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - a m i s 

AA conaaA Aao fundid OA pon pnoceAAo centnifugo, de l i 

ga de bnonge apnapniada, que pnoponciona a dunega c duciitidade 

neceAAanioA pana tncnA-niAAoCA de alia potencia. 

2 .m zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - EJXDS E m ew s  

OA eixoA Aao amplamenie dimenAionadoA pana manten o 
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ftexionamentozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA denino do A limiteA eAiobetecidoA. TodoA OA eixoA 

Aao AuponiodoA em mancaiA de nolamentoA conicoA ou eAfenicoA, 

dhrienALonadoA pana aA cangaA nadiaiA extennaA cAtabelecidaA 

noA tabetaA. AA porvtaA de eixo Aao netî icadaA e obedecem aA 

iolenanciaA / SO. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

2.05zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - LbWF/ CA&k) 

TodoA OA nedutoneA incluem am. AiAtema de lubrd.lica-

cao cue ganante o aceAAo do iubnificariie ao engnenamento e aoA 

mancciid. 0 AiAtema de Iubnificacao tambem pnopoAciona a nemo— 

cao do colon e coriAiitue uma pante iniegnanie. do AiAtema de neA 

fniamento do neduton. 

DoiA AtAtemoA de lubni/ixiacao Aao pneviAtoA paAa ne-

dutoneA: 

SiAtema convencional de iubniftcacao a oleo -

A capacidade. do canten deve Aen amplo afim de goAantin 

o neA/ niomenio efeiivo e riinimigan a detenionacao do tubnifLean 

ie. RolomenioA LubnificadoA a gnaxa Aao aptlcadoA nana centaA po 

AicoeA de Aenvico. 

SiAtema de lubnificgjzao a baAe de gnaxa ^in^etLca ou (Biimdado) 

£ uma gnaxa liauida deAenvotvida eApecialmente pana a 

tubnificacao penmanente de nedutoneA e pnoponciona uma neducao 

noA CUAIOA de manutencao. £ eiinunada a necjeAAidode de inApecao 

de nivelf pneencliuneriio e tnoca peniodica do oleo. 0 lubnifican 

ie pnoryonciona alio nendiinenio em langa faixa de tenipenatunoA, 

tendo uma excelenie neAiAtencia ao envelhecimento. RedutoneA 

com eAAe AiAtema de lubni/ icacao, Aao otimoA nana Aolucioncn pno_ 

blemoA como: Dificit  aceAAo; Canencia de tknuiencao, etc. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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t at o nozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAA f t ancoA do A meAmoA,  pnot onqcndo OAAIM azyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA vi da ui i t  do 

nedui on.  0 nedui on deve i si cbut kan dunani e apnoxi madcmeni e t ni n 

t a honaA a ur n i engo da conga nonmat .  

Em Aegui da a can/ - a devena ACA.  awnent ada gxadat i vamen 

i e.  duAani e aA pnoxi maA ci nqueni a honaA de,  Aenvi qo,  evi i ando- Ae 

QAAIM ur n aj quecl venxj o*  

Se nao ( on,  poAAi vet  ur n awi ci cmer do Aob canga panda/ . ,  

deve Ae f cgen f unci onan o nedui on dunani e.  deg konaA Aem canga.  

Em Aegui da i ni ci xt - Ae o ( undonemer i no Aob canga nonmat ,  em negi  

me.  de.  Aenvi qo i ni enmi i ent e,  de mal a nana nanado oa ( uncLonando 

Aem canga.  

G ocaeci meni o do nedui on vani a em f unqao da canga,  

podendo at i ngi n.  <Ue65° C aci ma da i empenai una wnbi eni e.  Com 

l ubni f Lcar dj eA adequadoA,  t empenai anaA at e 95°  C AOJO I si of enAi -

vaA e nao a/ ei am o penf ei i o f ur i ci oncment o do nedui on,  

2. 18zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - m a DE PLED PARA i <Li X! TOi <ES 

ApoA o t enmi no do amaci ameni o devena AeA ef ei uada a 

pJi i mei na t noca de ot eo.  t i eve- Ae eAvaj i an o nedui on enqucni o o 

ol eo ai nda eAi i . ven queni e.  

A Aeaunda t noca de ot eo deve Aen ef ei uado apoA qvJj x 

hent aA honaA de.  Aexvl cp.  Dai  em di ani e • i noca- Ae.  ot eo Aomeni e 

a coda i neA mi t  honaA de Aenvi qo.  

OA i nt envat oA de t noca.  de ot eo nao devem exceden a 

ur n peni odo de do$e meAeA.  
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2. i q -  E m m DE SEHzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAQJQ zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

Ei evadon de.  caqambaA de.  cangazyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA A uni f onmeA,  wt i l i gadoA 

pana i nanAponi an { . aba as noAccA de at uneni aqao daA bal anqaA, zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA e 

aci onado pan moi on de i nduqao a 1750 npm acopl ado an ei xo de en 

t nada do nedui on,  com i Ji anAi nLAAao pan connoni e eni ne o ei xo de 

Aal da do nedui on e o ei xo do e/ evadon com nec' uqoo de I  :  5*  

Tempo de Tnabal ho :  8 honaA /  di a.  

Poi enci a el ei i va da canga :  5p5 CV.  

Roi aqao do ei xo do ei evadon :  17 npm.  

Reducao deAel ada do nedui on :  L- zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA — = 20, 6 

17x 5 

PROCED/ t i BTO PARA A SELB$0 

/  -  Ci oAAi f i cacao da canga conf onme i abei a ( anexo 6) ;  Aenvi qo 

uni f onme.  

2 -  Fat on de Aenvi qo da Tabei a Ianexo 7h FA = I , 25 

3zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA -  Poi cnci a e/ ei i va da canga :  Pc = 5$5 CV zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

4 - Capaddade equi val eni e :  Pe-  5f 5 x / , 25 = 6, 9 CV 

5 - Sei eqao do i amcnho do nedui on da Tabel a ( anexo 9)  pana uma 

neduqao padnao de.  i  ;  20 

/ amanko :  12 

Capaddade na Aai da :  7, ^7 CV 

Capaci dade na ent nada :  9, 40 CV 

Renduneni o :  Yl zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA -
 7

' *
7

 = 0, 80 

I  9, ^0 

6 -  PosUnda do moi on :  Pm- l l L=6, 9 CV 

0, 8 

Api i ca- Ae ur n moi on padnao de 7, 5 CV.  
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ConcJjLb&ao : zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

i Vai onedui on 

JLpo :  Kevex -  HHQ 

/ amanho :  12 

Reducao :  I  :  20 
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INSPECAO PROGRAMADA (PREVENTIVA) 

NOME DA MAQUINA 

SETOR DATA DE INSPECAO zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAL 

SI STEM A ELETRICO zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

m /TENS SAT INS AT PR. SERVIQOS NECESSARIOS HORAS 

01 MOTOR 

02 PAIN EL 

03 CHAVES 

TOTAL 

SISTEMA MECANICO zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

A/ fi ITENS SAT IN SAT PR. SERVIQOS NECESSARIOS HORAS 

01 EIXOS 

02 ROLAMENTOS 

03 BUCHAS 

04 RETENTORES 

05 ENGRENAGENS 

06 CORREIAS/CORRl 

07 POL/AS 

INSPECAO APOS SERVIQOS EXECUTADOS TOTAL 

N* ITENS SAT INSAT OBSERVAQAO 



FICHA PARA PROGRAMAQAO DE MANUTENQAO 

DATA SEQAO MAQUINA(S) 
HORAS 
UTILIZ. TIPO DE SERVICO 

MECANICO 

MATRICULA(S) zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

ANEXOzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA- I 



SOLICIT AC AO DE PAR AD A zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

MAQUINA SEQAO DATA 
PRE VI SAO 

TOTAL APROVAQAO MAQUINA SEQAO DATA INICIO FINAL TOTAL APROVAQAO 

DATA DA EMISSAOl. 
ANEXO-zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA2 



it zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

FICHA MAQUINA N-

FICHARIO: zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAAzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA/e  DO INVENTARIO DATA DE LEVANTAMENTO. I H9 

DENOMINACAO ANO DE 

CONSTRUCAO 

5ET0R DE CUSTO 

CONSTRUTOR 6RUP0 DE MAQUINA GAR ANT IA ATE 

ENDERECO NZ PABX CEP zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAEST. 

FORNECEDOR DATA FORNECED. N* DA ORDEM 

ENDERECO zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBANS PABX CEP EST. 

DESCRICAO MODIFICACOES E REFORMAS 

MODELO A/2 DE FABRIC ACAO DESCRICAO 

PESO KG. AREA 0 CUP AD A ml RENDIMENTO DA TA OS.zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA / V? ESPECIE CUSTO zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

MOTOR 

QUANT. 

CORREIA 

QUANT. 

XOLAU. TIPO 

"EFERENCIA OU zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
ESPECIFICACAO 

CORREN. 

QUANT. 
COMPR. 

PRANCHA DE DESENHO N* 

LUBRlF. / ISCOSIDADE OROAO A LUBR. 

OBSERVACAO 
OBSERVACAO 

ANEXO-3 



Ft CM A MAQUINAzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA /V-zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

DA TA SERVIQOS EXECUTADOS S.S.M.zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA AzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA/e 
HORAS 

GA STAS 

CUSTO 

TOTAL 

ANEXO-zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA4 
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• REGISTRO DE OCORRENCIAS zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

PERIODO DE. 

HORA OCORRENCIA 
M AQUINAS 

AFETADAS 
PROVIDENCIAS 

SITU AC AO 

NORMALIZ. 
HORA 

TEMPO 
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HORA 

n 
I E 
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I V i U i U i  i i - u U i U r i L - OzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA i\zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA HQSCA 
SELEQAO DE REDUTORES 

I ilVI 

T A BzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA E L A X- l  

CLASS I F I CACAO DA CARGA 

U = CARGA UNI FORMS 

APLI CACf f O 

M = CHOQUES MODERADOS F = CHOQUES FORTES 

CLASSI -

FI CACf f O 

APLI CACf f O CLASSI -

FI CACf f O 

AGI TADORES 

L i q u i d o s  p u r o s  U 

L i q u i d o s  e  s o l i d o s  M 

L i q u i d o s  de  d e n s i d a d e  v a r i a v e l  M 

ALI MEI MTADORES 

Al i me n t a d o r e s  de  r o s e a  M 

T r a n s p o r t a d o r e s  ( e s t e i r a e  

c o r r e i a )  M 

BOBI NADEI RAS 

Me t a i s  M 

P a p e l  U 

T e x t i l  M 

BOMBAS 

Ce n t r i f u g a s  U 

Du p l a  a g i o m u l t i - c i l i n d r i c a s  M 

Re c i p r o c a de  d e s c a r g a  l i v r e M 

R o t a t i v a s  a  e n g r e n a g e m U 

BORRACHA E PLASTI COS 

Ca l a n d r a s  * M 

Eq u i p a me n t o s  de  l a b o r a t o r i o M 

E x t r u s o r a s  M 

Mo i n h o s  c i l i n d r i c o s  * 

2 em l i n h a M 

3 em l i n h a U 

Re f i n a d o r e s  * M 

T r i t u r a d o r e s  e  mi s t u r a d o r e s * F 

BRI TADORES 

Pe d r a s  a  mi n e r i o s  F 

CERAMICA 

E x t r u s o r a s  e  mi s t u r a d o r e s  M 

P r e n s a s d a  t i j o l o s  e  l a d r i l h o s  F 

CI MENTO 

B r i t a d o r e s  de  ma n d i b u l a s  F 

Mo i n h o s  r o t a t i v o s * M 

Mo i n h o s  de  b o l a s  e  r o l o s * F 

* TEMPO DE TRABALHO ACI MA DE 10 HORAS/ DI A 

CLASSI FI CADORES ROTATI VOS 

COMPRESSORES 

Ce n t r i f u g o s  

Mu l t i - c i l i n d r i c o s  

Um- c i l i n d r o 

DESTI LARI AS 

Co z i n h a d o r e s - s e r v / i g o c o n t l n u o 

Ta c h o s  de  f e r me n t a g a o -

s e r v i g o c o n t i n u o 

Mi s t u r a d o r e s  

DRAGAS 

Gu i n c h o s ,  t r a n s p o r t a d o r e s  e  

bomba s  

Ca b e c o t e s  r o t a t i v o s  e  p e n e i r a a  

ELEVADORES 

Ca g a mb a s - c a r g a s  u n i f o r me s  

Ca g a mb a s - c a r g a s  p e s a d a s  

El e v / a d o r e s  de  c a r g a  

E l e v a d o r e s  de  c a n e c a s  

ENGARRAFADORAS E ENLATADORAS 

F0RN0S ROTATI VOS 

GERADORES 

GUI NCHOS 

Ca r g a s  u n i f o r me s  

Ca r g a s  p e s a d a s  

I NDU*STRI AS ACUCAREI RAS 

Mo e n d a s  

Fa c a s  de  c a n a * 

I NDl l STRI AS ALI MENTf CI AS 

Co z i n h a d o r e s  de  c e r e a i s  

Mi s t u r a d o r e s  de  ma s s a ,  moe do-

r e s  de  c a r n e ,  p i c a d o r e s  

M 

REDUTORES 

TRANSMOTECNICA S.A. 
Sa o Pa ul o- Ca i xa  Pos t a l  -  3 0 4 2 5 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

MEI D - 6 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

Fol Ho 

X- 214 

1- 2- 78 



ii zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
I zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA M < "ft I SELEQAO DE REDUTORES i t KzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA A B.  f  J^ s ^ S T zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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T A B E L A X- 2 

F A T 0 R E S ' D' - l E^ S^ R I I  I  5 D;  2/ f cl 3 

0-  •  '.:  .
s

'  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

HH }AT 

4 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

• 

s i Gi bnf -  i  t i n im zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

iqAn CLASSI FI CACAO DE SERV.ICQ 

DA . MAQUINA ACIOPJADA 

ACI ONAMENTO POR 

% •  M 

TEMPO DE TRABALHO "
, n j

'
:  

amlnsomx 8 s o n h U
-

: o i f  
S3 J 0bB0Sf 30e 9b ' i - ' V' TC i l ' f : "  

n ~ ' | -- ' -,r, • -n • i  

'  UNI FORME 

u 

f HdQUES" '
 r  

'  MODERADOS
1

 •  

M 

'  CHOQUES 
!

-  FORTES'  

.1. .. .f' Vi '7-
:

 "  

MOTOR ELE*TRJLCO 

OU 

TURBI NA A VAPOR 

Oc a s i o n a l  a t e  l / 2 h / d 

I n t e r mi t e n t e  a t e  2 h / d 

At e  10 h / d i n : i  

,1 .  .  i  ,  i  

q P 0 , 8 0 

0 , 9 0 

• r a Q q t , 0 0 

PA 1 » 2 5 

0 , 9 0 

M 1 , 00 

1, 25 

1 , 50 

Fi r*«(  j zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA a\ - \  .  <zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA M f  
1 , 00 .  

1,25 ; 

1, 50 

:  , l , 7 5 - r g 

MOTOR A EXPL-' OSRO 

MULTI CI LI NDRI CO 

OU 

MOTOR HI DRA" l J LI CO 

r i i.i j  ,  t 

Oc a s i o n a l '  a t & l / Z '  '  h / d 

I n t e r mi t e n t e  a t e  2 h / d 

At e  10 h / d 

Ac i ma de  10 h / d 

a  A 0 , 90 

1 , 00 
1

 —' 1 , 2 5 

1 , 50 

(A 

;3R ' 1(, ' 0Q '  

W 1 , 25 :  

1 , 50 

1 , 75 

-  •  

•  1 , 2 5 "  

1 , 50 !  •  '•.  

1 , 75 

2 , 00 

g |  j i f l . ' : ; <: o^ui? f  

MOTOR A EXPLJ OSf f O* 

I  DE 

1 CI Lf NDRO 

•  f Qc S s i o n a i  a t e '  l / 2 » h / d 

I n t e r mi t e n t e '  ' a t e  ' 2 h / d '  

At e  10 h / d 

Ac i m- e l - dB' ^O W/ d -
:>

 •
 v r ;  

-'
 :

 1 , 00 

' •3 1 , 25 

1 , 50 

^ . 1X^ 75 

1 , 25 - - ) ' -

M:  1 , 50 

' i  1 , 75 

3 2, 00 

c j i  o n I ' , 50 

i " , 75 •  s i  

v . U
 ;

. .
v

2v/ 00'  '  

2 , 25 

•Jt  

1c 

HIP 

b n 

a d 

OS FATORES ABAI XO APLI CAM̂ SE ,,A - PART I  DAS E PARADAS FREQUENTES ( l )  

MOTOR 

ELE"TRICQ 

g :^hs..----".i-.; ;zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAH- : . ". - ' -—fcT 

Oc a s i o n a l  a t e  l / 2 ' h / d -  0 , 90 

I n t e r mi t e n t e  a t e  2 h / d 1 , 00 

At e  10 h/ d c\ ' ?' «i . K=M. ) :  Vi - l . n/ 1, 25 

Ac i ma de  10 h / d M ^ -  1 , 50 

TATOf 

1, 00 

1 , 25 

1 , 50 i  •  •  

1 , 75 

• 12 Is!  '  O iii  i  

e o I s :  

1, 25 

1 , 50 

2 , 00-

— 1 ; r ,  

e n 

8 

c  

£o 

1 6 

( l )  Sob " P a r t i d a s  e  p a r a d a s  f r e q u e n t e s "  e n t e n d e - s e  ma i s  q u e  5 p a r t i d a s  p o r  

h o r a .  Os  f a t o r e s  de  s e r v i g o a c i ma  pode m s e r  a p l i c a d o s  p a r a  a t e  15 p a r -

t i d a s  p o r  h o r a  q u a n d o a  i n e r c i a  r o t a t i v a d a  c a r g a  e  b a i x a .  

Pa r a  p a r t i d a s  ma i s  f r e q u e n t e s  e  a p l i c a g o e s  o n d e  a  i n e r c i a  r o t a t i v a  r e -

s u l t e  num t e mp o de  a c e l e r a g a o a c i ma de  t r e s  ( 3 )  s e g u n d o s ,  ur n e s t u d o 

ma i s  d e t a l h a d o e  a c o n s e l h a v e l .  H$\%MW, I'.' JO A M I Ol i JAQAPT 30 0 

t  

REDUTORES 

j TRANSMOTB3NICA S.A. 
Sa o Paul o -  Ca i xa  Pos t a l  -  3 0 4 2 5 

Fot ha 
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 1
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OBSERVAQOES: 

1) di da tabela acima corresponde a eG. oF e 0 FO nas folhas X 330 e X 340. 
2) As tolerancias indicadas seguem as normas ISO e DIN 7160. 

3) As chavetas das pontas de eixo sao fornecidas conforme norma DIN 6885. folha 1 • ago 1968 - forma B. 
4) O furo rosqueado podera ser fornectdo somente no eixo de saida e a pedido. 
5) Montagem de eixos de saida vazados, tolerancia dos eixos acionados: 

Para aplicacdes de servico uniforme ou de choques moderados, a tolerancia indicada.q h7. - n , . . 
Para aplicacdes de choques fortes ou de servico reversrvel, e prefertvel a tolerancia k 6 .  
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CAPACIDADES A 150 0 rpm na entrada zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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150 | 100 75zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA, 0 |  60, 0 50, 0 ] 37, 5 ] 30 0 |  25 0 T
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CAPACIDADE NA ENTRADA [ cv ]  

0 5 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA1zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA. 30 0. 90 0. 83 0. 78 0 60 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA0. 57 0. 52 0. 4 7 

0 6 1. 63 1.33 1. 22 1. 13 086 0 60 0 . 76 0 . 6 7 

07 3. 65 2. 70 2. 30 2. 35 1.  90 1. 80 1- 55 120.  

09 5. 70 410 3- 75 3. 45 2. 60 2. 62 2. 20 1. 70 

10 6. 60 6. 20 5. 60 520 4. 20 4.00 3. 30 2. 60 

12 12. 5 8. 60 8. 00 7. 4 0 6. 00 5. 60 4. 70 3. 70 

15 19. 0 13.3 12. 1 11. 0 3. 60 8. 30 7 00 5. 50 

18 29. 0 20. 0 188 165 13. 0 12.2 10. 5 6. 20 

21 43. 0 30. 5 27. 5 25. 5 163 16 3 15. 5 12. 0 

CAPACIDADE NA SAIDA [ cv]  

05 1. 04 065 0. 56 0. 53 0. 35 0. 32 0. 27 022 

06 1. 48 0 98 0. 68 076 0. 32 046 040 034 

07 320 2. 05 1. 65 1. 69 1. 22 1. 10 087 0. 64 

09 4.79 3. 20 2. 85 2. 53 1. 88 168 1. 28 0. 94 

10 7. 57 4. 36 4. 37 3. 90 2. 90 2. 66 1. 36 1. 46 

12 10.3 7.13 6. 32 5. 70 4. 26 3. 86 2. 96 2.16 

15 16. 7 11.2 9. 80 8. 69 642 5. 69 4. 55 3. 41 

18 26. 1 16. 6 16.2 13. 4 9.86 8. 91 7. 04 5. 25 

21 39. 1 26.2 23. 1 20.9 14. 3 13. 7 10. 7 7. 92 

MOMENTO DE TORCAO NA SAIDA [mkgf] 

0 5 4. 9 7 4. 66 5. 54 6. 07 5. 16 5 96 6. 13 630 

0 6 7. 07 7. 02 8 40 9. 31 7. 70 6.79 9. 36 974 

07 16. 3 14. 7 17. 7 202 17. 5 21. 0 20. 4 16.3 

09 22. 3 22. 3 2 7.2 30. 4 2 6. 9 313 3 0. 0 2 7. 4 

10 36. 1 35. 5 41. 7 466 41. 5 48. 6 46. 3 42. 4 

12 52. 0 51. 1 6 0. 4 66. 0 61. 0 700 6 7. 8 63 5 

15 79. 7 6 02 93. 6 104 92. 0 107 104 9 7. 7 

18 

21 

125 120 f 5 160 "  142 166 161 130 18 

21 167 166 221 240 212 249 245 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA111 
REDUCAO EX ATA 

05 10 15 20 24 31 39 46 60 

0 6 10 15 20 25 31 40 49 60 

07 to 15 20 25 30 40 49 60 

09 10 15 20 25 30 39 49 61 

10 to 13 20 25 30 36 49 60 

12 to 15 20 25 30 36 46 60 

15 to 15 20 25 30 39 48 60 

18 to I S 20 25 30 39 48 60 

21 fo 15 20 24 31 38 46 . „  59 

CARGA RADIAL NO EIXO DE SAIDA [kgf] 

05 277 326 389 36 1 426 456 493 S3J 

0 6 406 476 521 562 617 671 718 

07 639 704 704 704 704 704 704 704 

09 731 853 901 901 901 901 901 901 

10 63d 985 1071 10 73 10 73 10 73 10 73 1073 

12 957 1127 1222 1303 1403 1403 1403 14 03 

15 1244 1463 1591 1700 1644 1914 1$I 4 1914 

18 1421 1695 1633 1960 2136 2237 2433 2433 

21 1643 2196 2367 2521 2626 2843 2843 2843 

10 15 20 ! 25 30 4 0 5 0 6 0 

RE DUQ AO NOMINAL 
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