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0 presente relatorio constitui-se num informativo sobre
0 estdgio que realizei na empresa COTONIFICIO CAWPINEN
SE S/A, entre 8 de Janeiro a 13 de Margo de 1981, Aqui
resalvo as atividades executadas sob minha responsabili

- dade, seja pbr execucao -direta ou indireta alem de fa
zer mensao a outros aspectos que pude observar no trans
correr do periodo da minha,atuagéo.

Cumpre salientar que este relatorio complementa o esta
gio_supervisionédO'obrigatério, constante da estrutura
curricu1ér do curso de engenharia mecanica conforme por
taria n® 159 - Mec, de 14 de Junho de 1965 do Exmo SF,
Ministro da Educagao ® Cultura. - '

2 - BBJETIVO PO ESTAGIO:

Este estdgio constituido uma fase cémp]ementar na forma
¢ao do aluno, tem como objetivo principal,integﬁﬁ]o no

campo da pratica, possibilitando o mesmo conjugar 0S
seus conhecimentostedricasadquirido com o pré e requidn, -
tos Hados das exigencias da pratica.

- Razao Social .
Cotonificio Campinense S/A

~ Endereco A
Rua: D, Pedro I n® 492 - S&o Jose - Campina Grande-Pb.

- Nimero de Funcionalismo
318 funcionarios,

- Capital:Registrado

~200,000,00



~'L1nha de Produgao
Fios Cardados de Algodao
Telas para Enfardamentos
Sacarias de Algodao '

- Materia Prima
Algodao

- Origem da Mat@ria Prima
Nordeste (90%) e Sdao Paulo (10%)

- Mercado de Produto -
Sao Paulo &ﬁ%
Alagoas 20%
Recife (Pe) 10%
Paraiba 10%

-~ Apoio
Sudene

A EMPRESA:

@ COTONIFICIO CAMPINENSE S/A, & uma empresa de expressi
vo alcance econdmico social. Foi instituido em 15  de
dezembro ‘de 1949, com sede foro a rua D. Pedro I n0 492,
bairro do Sdo Jose,:funcionou, integralmente nos .. .seus
primeiros anos de atividades. |

Hoje a empresa conta com uma outra instalagao a Av.
Assis Chateubrind n® 3,000 no Distrito Indﬁstr{aT desta
cidade. A unidade que funciona no distrito industrial,
area de fiagao e o ponto de partida do fluxo produtivo
da empresa. Nessa fEbricé, a materia prima - algodao,
soFrc a—SObre um processo de transformagao, resultando como pro
duto fdnal o fio cardado, Dai & transportado para ou
tra instalagao da empresa situada no bairro de Sao Jose
onde € Submetido a tecelagem, atraves do qqa] se obt§m

‘novo produto no caso, sa€@s etc, Te\&3

b B %S
R ' N“""” s SRR B
§ s o S8 R R D il :

: AMEOR Y W O N Db - P

—
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5 ~ ESTRUTURA ADMINISTRATIVA: 1“0:3’“. O -

N CEGLTNOGRI MG

B

Ela tem a-sua administrag¢3o mdaxima, assim como os seus
orgaos administrativas concentradas na fabrica do Sdo
josé., A enpresa reflete %4 divida, uma organizaciode
administra¢io descentralizada, cuja estrutura se acha

e e sy g NN o
A AALRN S & b T L LE LAY,

assim formada: o ot @

- Um congelihei.. administrativo com assessoria de pla

nejamento e controle,

- Uma diretoria administrativa e uma diretoria  indus
trial, com suas respectivas gerencias, varios depar

tamentos e subdivisoes.

ond ¢ VL‘*"
yaes MG R ARG
- Departamento de recursos humanos Ammimis7%0 GR=:
- Departamento de vendas '
- Departamento de economia e finangas
- Departamento de compra '

A produgdo tem o seguinte tipo de sequéncia representa

do abaixo:

A B C D E F G H

A - Algodao

B - Operacao no batedor

C - Operagdao nas cardas

D - Operagao na passadeira _

E - Operagdo na massaroqudira (#assseoRueieA)
F - Operacdao nos filatGrios |

G - Operacio nosconicaleiras

\UWCGH““t
chR A

i



H - Produto acabado (fio cardado)~

Sendo a empresa Téxtil, a mesma pfoduzdfibta bruta do

algodao produto como: .

- Fios cardados
- Telas para enfardamentos
- Sacarias de algodao - -

-

A fabricacio comeg¢a pu.lo batedor, onde apds uma serie

de transformacao saem em forma de mantas. Estas mantos
CA¥E DA

passam pelos dabos saindo em forma de mecha e seguem a
sequencia® de producao terminando na conicaleira. 0 fio

e torc1do até o no 40 no maximo, T .

Sao produzidas na terce]agem atraves do fio cardado que
vem da ficgao. Descricdao do processo de fabricagao. 0

' Y
ﬂb<f“z;~ﬂ “fio cardado passa pela urd1de1ra formando rolos, estes

H.._DL-

rolos vao para a engomade1ra, da engomadeira vem para
) ]i;@dor;.do ligador segue para as teares onde, sao
produzidos os panos, dai segue para a secgao de acaba
mento e pronto para seguir a secgdo.de expedigao.

Com o fim de assegurar a qualidade do produto acabado,

a empresa conta com um laboratdorio na fabrica do dis

trito Industrial, - Neste laboratbrio, € inspecionado
com a utilizagdao de aparelhos de precisdo, o material


http://secgao.de

8.1

8.2

8.3

- PASSADOR:

sob forma de mecha vinda do passador., Uma segunda ins

pe¢ao, e feita com o fio que sai da massaroqueira. A
inspecdo, atriaves da qual se conhece o titulo do fio
(ESPGSSUFa). e resistencia a trages, tem como objetivo
final o controle do produto.

o — .
F . < (} € Cried !‘:‘L""
Inay v o¥®

- \:., (TR % ) - ¢
- A HBEGUNR,

________ - 12 &1

L o re of
¢ K1 e R

Sendo a primeira maquina da seguenc1a, o material bru
to e retirado os residuos e impurezas do algodao, pa
ra proxima operacdo que & as cardas: '

-

- CAE?DAS: i ) &7 A . b ’ l."‘l‘i;.— fuy € .

g PRE ex vt &L

Compete as cardas o traba]ho de separar as f1brasque
ainda v/h agrupadas em pequenos flocos do batedor ~com
pete ainda a eliminacao das impurezas e das fibres
curtas que prejudicam a résisténcia do fio. Ao mes
mo tempo que executa essa_operagéo, a carda separa
e paralizam as fibras indirecionalmente, preparando
as para a acao de esti

agem nas maquinas seguintes,
a carda & a maquina mais importante numa fiac@o.

¥

Tem por finalidade regularizar o material, em peso
por unidade e comprimento, corrigindo as irregulari
dades que as mechas das cardas apresentam. Essa re

gularizacao e feita atraves da dupTlcagao e da esti
ragem.



8.4 - HASSAROQUEIRA: ;

A esta miquina compete a torsdao e o enrolamento do
fio. ' ‘

8.5 -

lll"ﬂ

ILATO

1y

105:

~Tem por finalidade dar a estiragem e a torsdo defi
nitiva ao pavio, com os quais ele se transforma em
fio, sendo as fibras fixadas em sua posicao defini
tiva, e unidas entre si para formarem um fio conti
nuo e resistente.

8.6 - CONICALEIRA:

. 3 - "
Tem como finalidade fazer uma pequena limpeza no
-fio, ao mesmo tempo eliminando alguns pontos fra
cos e deixar o fio em embalagens conicais.

Wi, & o B
e Le Lt Quy
b ol maAGL D,

0 10 objetivo da minha estada na empresa foi : elabo
rar um mapa da manutencdo preventiva que atendesse as
exigencias da diregao industria] e consequentemente
estivessem dentro do horario normal da empresa e a
tendesse aos seguintes critéerios: eficiéncia econd
mica e simples. Atraves dos manuais existentes na
empresa, pude Verificdr as condigoes de funcionamen
to das maquinas e critérios exigidos pelo fabricante
para o bom funcionamento e producao das referidas
maquinas. De acordo com as minhas observagOes pude’
elaborar um mapa que viesse atender as exigencias e

= 2 ipd?
* hliograbia <oV SedZT ADN -
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11

que sera apresentado posteriormente.

Este tipo de manutencdo & de grande importdancia numa em

presa, porque com ela a empresa produz e dao uma vida
atil maior as maquinas; As instrugoes do fabricante e
de grande importﬁncia‘na manutencao da maquina, deve-se
usar Tubrificante ideal por wvarias partesdas. maquinas
nao usar oleo ou graxa que nao sejam indicadas porque cau
sam diminuigao na vida da-'maquina; Como tambem deve-5¢é
elaborar um. eficiente sistema de limpeza.

Atraves de pesquisas em manuais confeccionei guiade 1ins
trugtes para facilitar os mecanicos fazer uma manutencao
orientada e de maior facilidade de realizagao. Conta dos

seguintes tipos: fagm,  Whie L g f < :
’ €k 7"'," ’_;5 ‘-'\ e \.i\ () (1 4
. . . . B A A A BT ey R
A - Manutencgao semanal
B - Manutencao Trimestral
C - Manutengao Semestral
D - Manutencao Anual.
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- CAMPINA GRANDE - ESTADO DA PARAIBA

pr: Dept@ ce Manutencao . Menutencdao Tipo
paRA: Dept? de Produc@o/Controle de Qualidade

comunicamos que o (s) Sr (s) B Executardo Manutengdo

preventiva na maquina abaixo descrita.

et
s

MAQUINA-

[

NO | P/M. Prev., |V.SUPERV.: | V.MEC. | S.C] V.SUPERV.|V.MEC

e ——————

ABRIDOR DE

FARDOS .

LIMPE :

=

As esteiras internas
0s eixos e a tigela das esteiras
0s eixos do batedor, do nivelador e do separador

LUBRIFIQUE:

-

0 cone deslizante se necessario

E todas as engrenagens

Verifique o nivel do Gleo da caixa de marcha.

; 9

LreegentbronvaL

INSPECIONE f,j :,J.","J,,! ‘:j.-.”-»-‘ '

Tensao das correias
Tens3ao das esteiras
Verifique se as ripas ou cravos estao danificados

T

INSPECIONE :

Tensao da< correias
Tensao das esteiras
Substitua ripas ou cravos quebrados

LUBRIFIQUE:

Troque de 0leo da caixa de reducao

i

LIMPE :

Todas as partes externas e internas

_Desmonte o que for necessario e substitua

Abra todos cs rolamentos limpe-os e lubrifique-os
Monte todas as partes conforme o catalogo.

-




e ——

e e e e e e e B e

GOTOHIEICIO CAHPINENSE S/n - cAmpINA GRANDE - ESTADQ DA PARAIBA
DE: Dept? de Manutencio Manutencdo Tipo

PARA: Dept® de Producio/controle de "Qualidade

Comunucamos que o (s) Sr.(s) Executardo Manutengao

Preventiva na maquina abaixo descrita.

MAQUINA NO% P/M. PREVEN. |SUPERV. [V.MEC. 15.C.| V. SUPERV. [V. MEC.

BATEDOR 560

LIMPE; . “

As partes internas da correia de alimentacao

0s eixos das correias e os cilindros

As extremidades do batedor . “
0 rolo alimentador

& 0Os eixos do rolo auxiliar
. 0 batedor e as barras da grelha
: - ¢ 0s pedestais dos rolos de alimentacdo -
jo Por dentro e por baixo da gaiola de po

Todo sistema de transmissao.
LUSTRE :

0s pedestais do requlador de alimentacao
0 rolo alimentador e de entrega.
As paredes de fora da gaiola de po

LUBRIFIQUE :

Sistema de transmissao
£ . 0s mancais excentricos do mecanismo das portas oscilantes
: .

INSPECIONE :

Verifique se as ripas e cravos estdo danificados

LUBRIFIQUE .

Trocar oleo da caixa de marcha

P

LIFPE -

Todos os anteparos da maquina

Todos os anteparos externo da maquina

Abra todos rolamentos, limpe-os e lubrifique
Veriquue montagem ideal das correias,

i : >




COTONIFICIO CAMPINENSE 57A - CAMPINA GRANDE = ESTADO DA PARATBA

pg: Dept? de Manutengdo Manutencdo Tipo
phRA: Dept? de Produgdo/Controle de Qualidade

comunicamos que o (s) Sr, (s) : Executarao manuten¢do

preventiva na maquina abaixo descrita.

S soar——————

MAQUINA NO | 'P/M. PREVEN.| 'V.MEC.| 'S.C.] V. SUPERV.| 'V.MEC.'

e e (Y
i et

ALIMENTADORA
DE TREMONHA

LIMPE :

As esteiras transportadoras

0 eixo e aS tigelas das'correias transportadoras
flo Batedor (596), nivelador e eixo do rolo

Jodo sistema de transmissao.

L

| ILUBRIFIQUE :

Todo sistema de transmissao
Verifique 0 nivel de oleo da caixa de marcha

INSPECIONE:

Todas engrenagens
Todas as correias € Cbrrentes como- tambem a tensao

Verifique se ha ripas® quebradas e cravos tortos.
»..._._._’_

LUBRIFIQUE :

Troque o oleo da caixa de marcha Shirly

LIMPE :

" Todos anteparos da maquina
Todas as partes externas
Todos os rolamentos e lubrifique-os

Faga montagem conforme c&talogo
e

T




1-""—#-7

DE: Det? de Manutengao Manutengao Tipo

PARA: Dept® de Produgdo/Controle de Qualidade

Comunicamos que o (s) Sr. (s) i Executardo Manutengao

Preventiva na maquina abaixo descrita.

MAQUINA NO| P/M, PREVEN.| 'V, SUPERV.]. 'V.MEC.] S.C.| V.SUPERV] V.MEC

BATEDOP 495

LIMPE :

As esteiras transpontadoras

0s eixos e tigelas das esteiras _
ﬁ_As alavancas dos pedestais dos pinos
v 0 condutor de entrada de ar
As pegas fundidas dos motores
G Todo sistema de transmissao

LUBRIFIQUE:

Todo sistema de transmissao
Verifique o nivel de 0leo da caixa de redugao
. e

LUBRIFIQUE:

Complete o 0leo da caixa de redugao

IHSPECRO:

E tensao das correias em 'V'

A tens@ao das correntes de transmissao
A tensao das esteiras de alimentacgao
Todos os dentes de engrenagens
e

LIMPE:

Caixa de marcha (por dentro) co]oqueréleo novo

>

LIMPE :

Todas as partes internas e externas .
Desmonte o necessario, inspecione e lubrifique
Abra todos os rolamentds e lubrificagao
Monte todas as partes conforme catalogo

o i i e o S e s e} 4

prne




pE: Dept?® de Manutencdo Manutencao Tipo -

pARA: DeptQ de Producdo/Controle de Qualidade
Comunicamos que o (s) Sr., (s) 7 Executarao Manutengao
prevetiva na maquina abaixo descrita,

)]

MAQUINA NOY P/M. PREVEN: |V.MEC.|S.C.| V.SUPERV, iV. MECANICO',

DOFFER AUTO
PNEUMATICO

LIMPE :

Ao redor das unidades do motor e engrenagens’
Todo sistema de transmissao

|Lado de dentro e de fora da maquin_

Todos o0s mancais

LUBRIFIQUE :

0s rolos de carga e rolos das mantas
A unidade de roda livre na extremidade esquerda do rolo de calandra

do fundo.

Todo sistema de transmissao 7
0 nivel de 0leo das unidades motores e engrenagens

0 nivel de oleo do lubrificador micro..fog,.

— ]

INSPECTONE :

Todas as correntes e xorreias
Tensdo das correias e gorrentes
Todas as engrenagens

e e

LUBRIFIQUE:

'

, Troque o 0leo das unidades motoras e engrenagens
LIMPE :
Todas as partes internas e externas
Desmonte o que for necessario e substitua
Examine todas as partes conforme catalogo em termo de montagem
Examine todos os rolamentos e Jubrifique-os.

e

[




-

| e

|
1

[

|
|

lrﬂ__LIMPE:

b

DE: Dept? de Manutangao o Manutengao Tipo
PARA: Dept? de Producao/Controle de Qualidade
Comunicamos que o(s) Sr(s) : Executarao Manutencdo

Preventiva na maquina abaixo descrita.

MAQUINA N1 PP} VOSUPERV .| S4€. V. SUPERV,} V ,MECANICO

CARDA

Collen inferior e superior

As laterais

klEixos :

Sistema de transmissao

Parte traseira

Parte interna de flatts
|Calandras

Verifique o sistema de aspiracdo

{LUBRIFIQUE:

Sistema de Transmissao
Collen inferior e superior

Pl
>
REVISAO MECANICA:

Virar laminas 1impad8?%s do Crosrol
Estripagem do doffer; cilindro e flatts

L

-

REVISKO MECANICA:

Retocagem de guarnigao
calibragem geral _
Substituigdo de laminas limpadoras do Crosrol

[ S— e

REVISAO MECARICA:
Revisdao geral da maquina
Grelha do picador
Grelhas do cilindro
Pressao dos rolos
Limpeza de rolamentos
Verificar guarnicao
Trocar guarnigao
Amolaggﬂ de f]atts

-
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DE: Dept? de Manutengio

Manutengao Tipo

PARA: Dept? de Producao/Controle de Qualidade

Comunicamos que o (s) Sr. (s)

Executacao Manutencao

Preventiva na maquina abaixo descrita,:

s em——

MAQUINA

NO'! P/M PREVEN.{ V. SURPEV.! V.MEC.] S.C.} V.SUPERV.| V.k

F'i'r

""‘l'

- CAl

NICA

i

PASSADOR

e —

LIMPE :
i

0s rolos de estiragem superiores e inferiores

As bolinas e mesas da gaiola

0s tubos de friccdo das unidades limpadoras de succgao
Todo sistema de transmissdo '

Todas as pegas moveis _

Retire pontos asperos do rolo da calandra .

LUBRIFIQUE: :

Todo sistema de transmissao
As unidades do contador
0s rolos superiores de estiragem

LIMPE :

Os rolamentos de agulha dos rolos superiores
As capotas do ventilador
Limpe o motor acionador principal

INSPECAO:

As unidades de freios e embreagem eletromagnetica
Examine as estrias de rolo do fundo

LIMPE :

Todas as partes que entram em contato com o material

LUBRIFIQUE:

O0s rolos de estiragem do fundo

O0s rolos auxiliares

Encha o depostito de oleo do fundo da lata

Tigela de levantamento da unidade limpadora de sucgao
superior,

Ver1f1que o nivel de oleo do redutor tubulo.




e e e

DE: DeptQ de Manutengao l Manutengao-Tfpo
PARA: Dept® de Producao/Controle de Qualidade.
Comunicamos que o ($) Sy (%) Executarao Manutengao

Preventiva na miquina abaixo descrito.

s

MAQUINA 'NO| P/M. PREV. |V.SUPERV,IV.MEC. |S.C. |V.SUPERV. |V.MECANICA'.

a—

MASSAROQUEIRA

I

LIMPE :

Pinhdo e cremalheira dos elevadores
0s bragos das bandejas dos bracos superiores
Todos os sistemas de transmissao ;
f Todo sistema de estiragem
Todo sistema de formacao da massaroca

LUBPIFIQUE :

-

0 indicador do compr mento medio e suas transmissoes
) Todo sistema de estiragem

Todo sistema de formagao da massaroca

Verifique o nivel na embreagem de roquete

- INSPECRO: |
' Ao lubrificar e limpar, inspecione todos os componentes
e - :

LIMPE:

"0s motores dos autos voadores e embreagem ‘
Todas as partes da maquina que entram em contato com o
material.

LUBRIFIQUE:

0 nivel de 0leo na caixa. de enqrenagem do motor posicio
nador, :

Os tambores conicos

Os fusos, rolamentos das bobinas, veios, perpendiculares,
corrente do veio das bobinas, roda intermediaria, torcao do trans
portador, pedeestais do fusos, roda intermediaria, rolo do  bra
¢o oscilante; etc. ' -
LIMPE:

——

As correntes de transmissao
LUBRIFIQUE:

Aplique com pincel os dentes das engrenagens dos fusos
e das bobinas. . : :

 RETIFICAR:

- . Solaneas.
INSPECIONAR:

Todas as engrenagens
Todas as correntes

Todas as correias
Todos os rolamentos.

| e e
e ———— —~



http://elevador.es
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COTONIFICIO CAMPINENSE S/A - CAMPINA GRANDE - ESTADO DA PARAIBA
DF: Nept? de Manutencao Manutencao Tipb

PARA: Dept9 de Producao/Controle de Qualidade

Comunicamos que o (s) Sr.(s) Executarao Manutencao

Preventiva na maquina abaixo descrita.

e :
MAQUINA NOO P/M PREY. | V.SUPFRV.| 'V.MEC! S.C.IV.SUPERV.| V.MECANICA'®
" FILATORIO
p———— .
LINPE:

e

Todas as impurezas de todas as engrenagens (pecas moveis)
Todas as partes internas e externas possiveis, atraves de aspiracao

LUBRIFIQUE:

10s pontso de lubrificacao a oleo

Todos o0s rolamentos do cilindro caneJadb
Todos os dentes de engrenagens

-

Todas as correntes

0 acionamento do guia mecha
L]

[ Parafuso sem-fim quando nao possuir banho o0leo "
.—'—.——)- -

REVISHO: -

Porta massaroca
Manchao, guia mecha, guia balao.

s

VERIFICAR:

Todos os fusos improdutivos
Separadores

« Limpadores de viajantes

P

ot

_REVISAO:

Todos os pistons da mesa de elevagao
Todos o0s aneis da mesa

- Revise e lubrifique-os as solaneas

Trocar o oleo dos fusos.

L
S -
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DE: Dept? de Manutencgao Manutencao Tipo
PARA: Dept? de Producao/Controle de Qualidade

Comunicamos que o (s) Sr. (s) Executardo Manutengao

Preventiva na maquina abaixo descrita.

-MAQUINA - NOV'P/M;'PREV.‘V:SUPERV.'V;MECRNICA. SERV. 'CONC] V.SUP] V.MEC,

CONICALEIRA | . B SRR L . o N R

LIMPE:

i
o

'("t

o>

Todas as partes da maquina
Retirar fios enrolados nos eixos
As caixas de aluminio

Fios entre pratinhos

Pente

0s cinco bicos de saida de ar
Portd Conical

'LUBRIFIQUE:

Colocar 0leo nos tres orificios do sunorte

.0 eixo da porta conical

"As engrenagens

Colocar graxa nos bicos das 04 p011as :
Verificar nivel de oleo do parafuso automat1c0

Correntes,
_“%

INSPECAO:

Tensdo das fitas transportadoras
Tensao das correiass

‘LUBRTFIQUE:

0s rolamentos dos 03 eixos comando
0Os rolamentos dos conicos.

LUBRIFIQUE

Trocar 0leo do monobloco
0 soprador cleanaermatic

" 'CALIBRE:

Limpador, parafinador 1 a 2 mm ‘
Calibragem da formagao de conico

Desmonte as partes necessarias e revise-o
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DE: Dept® de Manutengao Manutengao Tipo
PARA: Dept? de Producao/Controle de Qualidade
Comunicamos que 0 (s) Sr.(s) ' Executagao Manutengao

Preventiva na maquina abaixo descrita.

MAQUINA NOY P/M.PREV.| V.SUPERV.{ *V.MEC.{ S.C.| V.SUPERV. |V.MECANICA'

ASPIRADOR ..
INDUSTRIAL

LIMPE :
3

Filtro de Feltro _
As partes internas da maquina como fambem a externa
Limpe as janelas de ventilacgao

-

INSPECAO:

Verifique a tensao das correias

Verifique o alinhamento das correias e polias

De um reaperto na fixacao da bomba como tambem nas conexoes dos tu
_bos de lubrificacgao. <

o=

LUBRIFIQUE:

Reaperte os parafusos dos contatos e lubrifique o acionamento
Limpe a tenla do lubrificador i
Limpe com detergente o recipiente e complete o nivel do oleo

e
INSPECAO:

Trocar o filtro de segurancga

LUBRIFIQUE:

Todos os rolamentos da bomba a vacuo

.
S
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Todas as maquinas de fiagao trabalham 24 horas dia
rias, causando, dificuldade para repor algumas de
suas peg¢as. Rolamentos e correias sao materiais '

que causam maior numero de horas paradas por maqui

nas, trazendo dificuldade para a produgao devido
a nao existencia de alguns tipos de correia.e rola
mento ndo estocado no almoxarifado. Para  suprir
esta deficiencia fci preciso fazer um levantamento
desses matariais em quantidade, referéncias em ca
da maquina de fiagd. '

Em relagio a rolame tos, apos o levantamento  foi
necessario fazer eqUivalencia para SKF, devido ao

seu facil acesso para compra dos mesmos. Nas cor

reias do mesmo modo fiz uma equivalencia para gas
tes devido aoc mesmo motivo. Com este levantamento
diminui-se o nimero de horas paradas na manutengao
e assim a predugao aumentou ficandd a direcao da
empresa satisfeita. '
7
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com relagao ao meu estagio tiv: um bom aproveitamento que me per
mitiu um contato maior com que se refere uma industria e seu fun

cionamento.

Este estagio e de éﬁma importancia para qualquer aluno universi
tério, porque ele tem um conhecimento prﬁtico no campo da mecﬁni
ca, como também aplicar seus conhecimentos tearicos, como tambem
o relacionamento com os mecanicos e operarios da empresa, facili

tando o bom desenvolvimento profissional.
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ASSINATURA
L [ iz — D
Carlos Alberto Pereira Ramos (Chefe de Manutengdo)




