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Decla.ramos, para os devidos f i n s , que o aluno Saulo Sste-

vao da S i l v a Passos; do Curso da Un.^enharia T<Tecanica, esta^iou nesta 1 

e rrpresa, no perfcdo dezyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 26 de L'arco a 26 de Setembro de 1979, perfazen 

do urn t o t a l de 620 horas« Tendo neste perfodo dernor.strado e lev ado Set? 

so de responsabilidade e dedic?>cao. 

Bm terrr.os t 6 c n i c o s , poderr.os a f i r m a r , nue no pouco espaco 1 

de tempo demonstrou excelente p e r s p e c t i v a p r o i i s s i o n a l , i n c l u s i v e - so-

lucionandp alguns problemas, s u r ^ e r i d o na sua area. 
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0 presente t r a b a l h o , engloba uma s e r i e de i n f o r -

macoes, das quais tomei p a r t e , no estagio r e a l i z a d o na empre 

sa COTONIFICIO CAMPINENSE S/A, no periodo de 26 de margo a 

26 de setembro de 1979. 

Encontra-se a q u i , em anexo, f o r m u l a r i o s do piano 

de l u b r i f i c a g a o , que, quando convenientemente foram a l t e r a -

dos para uma melhor visao do l u b r i f i c a d o r . Ouanto ao piano 

de l u b r i f i c a g a o , f o i elaborado para urn periodo de (2) dois 

anos, de setembro de 1979 a agosto de 1981, eXterno. 

Atendendo uma exigencia da e s t r u t u r a c u r r i c u l a r 

do curso de Engenhnria Meca.nica, este r e l a t o r i o , complementa 

o estagio supervisionado, de c a r a t e r o b r i g a t o r i o , conforme 

p o r t a r i a n2 159-MSC, de 14- de junho de 1965, do Exm2. Sr. Mi^ 

n i s t r o da Educagao e C u l t u r a . 
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OBJET170 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

Como os conheclmentos a d q u i r i d o s na escola, que 

sao mais de c a r a t e r t e o r i c o , nao bastasse para uma boa forma-

cao do aluno, este estagio que e c o n s t i t u i d o de uma fsse com-

plementar, tern como p r i n c i p a l o b j e t i v o , i n t e g r a - l o no campo 

da p r a t i c a . P o s s i b i l i t r i n d o assim, so engenheiro recem-formB.do 

uma visao mais ampliada do campo p r o f i s s i o n a l . 
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1. DADOS SSPECHFICOS DA EMPRESA: 

- Razao S o c i a l : 

C o t o n i f i c i o Campinense S/A 

- Endereco: 

Rua D. Pedro I n° 4-92 - Sao Jose - Campina Grande - PB 

- C a p i t a l Registrado: 

Cr$ 50.000.000,00 ( Cinquenta milhoes de c r u z e i r o s ) 

- Numero de Funcionarios: 

315 ( Trezentos e quinze ) 

- Linha de Produtos: 

Fios cardados de algodao 

Telas para enfard°mento 

Sacarias de algodao 

- M a t e r i a Prima: 

Algodao em pluma 

- Origem da M a t e r i a Prima: 

Nordeste ( 909$ ) e Sao Paulo ( 10$ ) 

- Mercado de Produtos: 

Sao Paulo (zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 60$ ) 

Alagoas ( 20$. ) 

Pemambuco ( 10$ ) 

Paraiba ( 10$ ) 

- Vida. I ? t i l da Empresa: 

30 ( T r i n t a ) anos 

- Apoio: 

Sudene 
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2. VISAO G-ERAL DA EMPRESA COTOMIFJCIO CAMPINENSE S/A: 

2.1- IDENTIFICA?AO: 

A empress. 0 o t o n i f f c i o Campinense S/A, f o i 

i n s t i t u i d a em 15 de dezembro de 1949, com a sede e f o r o na 

rua D. Pedro I n9 492, "bairro de Sao Jose, na cidade de Cam 

pina Grande, Estado da Paraiba, onde funcionou in t e g r a l m e n -

t e nos seus p r i m e i r o s anos de a t i v i d a d e . Essa localiza.gao e 

denominada ho j e de Unidade I , p o i s a c i t a d a empresa conta 

com novas i n s t a l a c o e s na Av. Ass i s Chateaubriand, n8 3*000, 

denominada Unidade I I , no D i s t r i t o I n d u s t r i a l de Campina 

Grande. 

2.2- FINALIDADE: 

A empresa C o t o n i f i c i o Campinense S/A. de_s 

de a sua fundagao, dedica-se a fi a g a o e tecela.gem, ou se j a , 

a f a b r i c a g a o de f i o s , t e c i d o s e sacarias de algodao, p a r t i n 

do de sua materia prima que e algodao em pluma. Estes produ 

tos sao u t i l i z a d o s respectivamente por f a b r i c a s de t e c i d o s , 

comercio de atacado de t e c i d o s e usinas agucareiras. 
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2.3- ESTRUTURA AUMINISTRATI YA: 

No t o c ante e e s t r u t u r a a d m i n i s t r a t i v a da 

empresa C o t o n i f i c i o Campinense S/A, esta d i s t r i b u i d a da se-

g u i n t e forma: 

- Conselho de administracao com sua assessoria 

de planejamento de c o n t r o l e . 

- P r e s i d e n c i a . 

- D i r e t o r i a a d m i n i s t r a t i v a com r e s p e c t i v a ge-

r e n c i a . 

- S e c r e t a r i a . 

Os departamentos estao assim d i v i d i d o s : 

. Economico e Pinanceiro 

• Compras 

• Vendas 

. Expedicao 

. Recursos Humanos 

• Servigo S o c i a l 

A seguir, mostraremos atraves de organo-

grama completo, a c i t a d a e s t r u t u r a a d m i n i s t r a t i v a . 
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ORG ANOGR AM A OA AREA ADMINISTRATIVA DO COTONIFICIO CAMPINENSE S A 

CONSELHO ADMINISTRATIVO 

DIR.ADMINISTRATIVA zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

ASSESSORIA DE 
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FINANCEIRO 

CON TABI LIDADE zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAVA L. M O B I L I A R 10 

C ON TA a 

OPERACIONAL 

FzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 3 C . FISCAL 
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CU9 T0 3 
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E S E L E ^ A O 
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AVALIAQO ES E 

TREIN AMENTO 

MEDICO SOCIAL 

DIR. INDUSTRIAL 

GER. HD U3 TRI AL 



3.zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA TSCNOLOGIA DA EMPRESA: 

No aspeeto t e c n o l o g i c o da empresa, que 

d i z r e s p e i t o a transformscao t e x t i l , a p a r t i r do algodao em 

pluma, a empresa produz: 

- Eios Cardados 

- Telas para Enfardamento 

- Sacarias de Algodao 

3. 1- PIOS CARDADOS: 

Sste f i o e t o r c i d o a t e o ns 40 no maxi 

mo. ^uanto a sus f a b r i c a c a o , compreende uma s e r i e de opera-

coes com o algodao. Primeiramente, com a entrada da f i b r a 

b r u t a no Batedor, depois de aberto e b a t i d o , igualado as f i 

bras e t i r a d o as impurezas, e submetida a novas operacoes e 

com sua etapa f i n a l na c o n i c a l e i r a , d a i saindo o produto a-

cabado. 

3.2- TELAS PARA ENFARDAMENTO E SACARIAS DE ALGODAO: 

A p a r t i r do f i o cardado, por meio de t e -

cels.gem sao o b t i d o s estes produtos, na o u t r a i n s t a l a c a o da 

empresa no B a i r r o de Sao Jose. 



3.3-zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA INSPEgjfo: 

A empresa conta com urn l a b o r a t o r i o nazyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA f& 

b r i c a do D i s t r i t o I n d u s t r i a l a f i m de assegurar a qualidade 

do produto acabado. Neste l a b o r a t o r i o , o produto que vem do 

Passador e inspecionado em aparelhos de p r e c i s a o . "& tambem 

uma nova inspegao com o f i o que s a i da Magaroqueira, a esta 

inspegao compete se conhecer o t f t u l o do f i o (espessura), a 

r e s i s t e n c i a a tragao, tendo assim como o b j e t i v o p r i n c i p a l o 

c o n t r o l e do Produto. 
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4. MgQUIgAg E OPERACOSS: 

A f i b r a "bruta do algodao recebida na f a 

b r i c a e submetida a uma s e r i e de operagoes em diversas ma-

quinas. Veremos a se g u i r a nomenclatura destas maquinas e 

re s p e c t i v a s operagoes-s 

4.1- BATEDOR: 

- Sendo a p r i m e i r a maquina do f l u x o de 

produgao, o m a t e r i a l b r u t o e" preparado com a f i n a l i d a d e de 

dar- l h e f l o c o s i d a d e , i g u a l a r as f i b r a s e t i r a r - l h e as impu 

rezas. 

4.2- CARDA: 

A esta maquina, compete o t r a b a l h o de 

separar as f i b r a s que ainda vem agrupadas em pequenos f l o -

cos do Batedor, como tambem a eliminagao das impurezas e 

das f i b r a s c u r t a s que prejudica.m a r e s i s t e n c i a do f i o . S i -

mult an earn ente, separa e p a r a l e l i z a as f i b r a s i n d i v i d u a l m e n 

t e . a carda a maquina de mais importante fungao na f i a -

gao. 

4.3- PASSADOR: 

Depois de preparado o produto na Carda, 

o Passador r e g u l a r i z e o m a t e r i a l , em peso por unidade e 

comprimento. Corr i g e as i r r e g u l a r i d a d e s que as mechas v l n -

das das cardas, apresentam. Esta r e g u l a r i z a g a o e f e i t a por 

meio de duplicagao e estiragem. 
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4.4- MA5AR0QUEIRA: 

Compete a esta maquina a torgao e enrola 

mento do f i o . 

4.5- FILATC5RI0: 

Esta maquina tern por f i n a l i d a d e dar a es_ 

tir a g e m e torgao d e f i n i t i v a ao pavio, com i s t o e l e se t r a n s 

forma em f i o . As f i b r a s f i x a d a s em sua posigao d e f i n i t i v a e 

unidns entre s i , formam urn f i o continuo e r e s i s t e n t e . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

( j 

4.6- CONICALEIRAi 

tfltima maquina do f l u x o de produgao do 

f i o . Tern por f i n a l i d a d e f a z e r uma pequena limpeza no f i o e 

ao mesmo tempo e l i m i n a r algumas pontes f r a c o s e d e i x a r os 

f i o s em embalagens c o n i c a i s . 



5. MANUTENQlO: 

Urn dos maiores problemas encontrados 

nas maquinas em g e r a l , e que vem acarretando uma s e r i e 

de d i s t t i r b i o s na produgao, e a alimentagao e manutengao 

f e i t a s incorretamente. 

Como sabemos, o l u b r i f i c a n t e tern co-

mo o b j e t i v o p r i n c i p a l manter uma c e r t a d i s t a n c i a entre 

pegas para que nao Im j a o a t r i t o seco nas mesmas. fiste 

a t r i t o , pode i m p l i c a r em corrosoes, abrasoes e finalmen 

t e na danificagao p a r c i a l ou t o t a l nao so da pega a t r i -

tada, como tambem da p r o p r i a maquina. 

Outro aspecto que devemos s a l i e n t a r , 

e quanto ao uso do l u b r i f i c a n t e adequado para as maqui-

nas que tern regime de t r a b a l h o , os mais d i v e r s o s , como, 

no nosso caso, sob a p o e i r a exaustiva do pelo de al g o -

dao. Logo, c e r t o s cuidados nas l u b r i f i c a g o e s e limpezas 

p e r i o d i c a s , devem-se t e r , cumprindo-se o piano r i g o r o s a 

mente, para que a maquina tenha sua cspacidade de t r a b a 

lho e sua v i d a u t i l , como f o i planejado pelo f a b r i c a n 

t e . 

Quanto ao es t a g i o , recebf a incumben 

c i a da diregao da empresa, para desenvolver urn piano de 

manutengao p r e v e n t i v a , no se t o r de l u b r i f i c a g a o , aten-

dendo aos seguintes c r i t e r i o s s 

- Economico 

- E f i c i e n t e 

- Simples 



5.1- ECONflMICO: 

0 piano de l u b r i f i c a g a o , por se basear 

em l u b r i f i c a n t e s que se encontram f a c i l m e n t e no comercio 

e sendo tambem de custos r a z o a v e i s , atende plenamente a 

todos os c r i t e r i o s economicos. 

5.2-zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA E 3 T C I E N T E : 

Os l u b r i f i c a n t e s e x i g i d o s pelo f a b r i 

cante, sao os mesmos adotados no piano. Com as mesmas ca 

r a c t e r f s t i c a s , tornando-se assim, e f i c i e n t e . 

Quanto aos periodos de limpeza e l u b r i 

f i c a g a o , em nada v a i a f e t a r na produgao, p o i s a manuten-

gao e f e i t a em dias e horas adequadas para nao p r e j u d i -

car o processo p r o d u t i v o , de maneira que para cada t i p o 

de maquina, se f a z o sisterna de r o d f z i o , e a parada de 

uma delas nao i n f l u e n c i a r a negativamente na produgao da 

o u t r a em funcionamento. 

5.3- SIMPLES: 

Para manutengao de cade, maquina foram 

elaboradas t r e s (3) t a b e l a s da seguinte forma: 

5.3»1- Tabela com discriminagao dos pontos de l u b r i f i c a -

gao e limpeza. 

5.3-2- Tabela de l u b r i f i c a g a o p e r i d d i c a com os pontos de 

l u b r i f i c a g a o , t i p o de l u b r i f i c a n t e e perfodo de l u 

b r i f i c a g a o . 

5.3.3- Tabela c r o n o l d g i c a com todos os periodos d i s t r i b u 

Idos durante dois (2) anos. 
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CzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA&XGJCtfXCao QAMPXKtiNSti 3 /A . DJ^AHfAK^3J0 Dial - 0 o QfiAJOta «, P B 

l ^ B A T S D O H H» HCHM 

fjjiBXOJX) zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAJfkGo zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

• 

QUANDO NlCESSitRIO: 

LIMPE: - As portas externas da maquina. 

RETIRE: 

- S u j e i r a acumulada, com atengao pa£ 

t i c u l a r nas extremidades planas do r o l o alimenta-

dor. 

LUBRIFIQUE: 

- As correntes com oleozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA " A" . 

- Os dentes das engrenagens com 

GRAXA "H11 :| 

1 CADA TURMA RETIRE: 

- 0 m a t e r i a l da caixa de c o l e t a de 

reftigos.' 

2 DOIS DIAS LIMPE: - A narte i n t e r n a da c o r r e i a de a l i -

mentaga$. 

- Os eixos da c o r r e i a e os c i l i n d r o s 

( r o l o s ) . 

- As extremidades do batedor, o r o l o 

alimentador e os eixos do r o l o a u x i l i a r . 

- 0 batedor e as barras de grelhaJ 

- Dentro e por baixo das gaiolas de 

po. 

- Os pedals do regulador de alimenta 

gao e o movimento de regulagem. 

3 QUINZENAL LUSTRE: 

- Os pedals do regulador de alimenta 

gao. 

- 0 r o l o alimentador e os rolos de 

entrega. ,, 

- A parte de f o r a das gaiolas de po. 

LIMPS: - A maquina nor dentro e por f o r a . 

- Correntes, rodas dentadas e seus 

dentes. 
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mNUTMgSO DO (A) 8 B A T E D O R Nft PI CHA 3 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

SjaBIODO 3P*G« DXSCBIMXNAgKO 

QUBfZENAL ' cont. 3 

DOIS ANOS 

EXAMINE: 

- As correntes, as rodas de corren-

te e as rodas dentadas, v e r i f i c a n d o se ha desgas, 

t e . 

- A c o r r e i a de alimentagao, em bus. 

ca de ri p a s quebradas. 

- A tensao da correia"de a l i m e n t a — 

cao. 

- Tensoes da corrente e do aciona-

mento da c o r r e i a transportadora. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

- 0 batedor, v e r i f i c a n d o se ha re-

vestimentos de madeira danificados e cravos cur-

vados ( t o r t o s ) . 

LUBRIFIQUE: 

- Mancais nos excentricos do meca— 

nismo acionador das portas o s c i l a n t e s com GRAXA 

f,G" . 

- V e r i f i q u e o n£vel de oleo da c a i -

xa de marcha, acabe de encher, se f o r preciso c/ 

oleo HB". 

REVISffO IMPORTANTE: 

- Vide manual do BATEDOR (scutcher) 

TIPO 560 , pag. If 7 . 



WARTAK1SIO 01zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA tfAWTTSgSD 

H 

TABULA 7)7 LTJBRIPIC^S) PHltfOlSCfi TD (A) 2 
B A T E D 0 R zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

P 0 U T O S M I U 3 H I P I C A 5 S 0 

•1.1 | Todas as correntes " 

|1*2 j Os dentes das engrenagens 

Mancals nos excentricos do mecanismo acionador das 

po r t a s o s e l l a n t e s 
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VMOU&CSOzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA BO (A) 8 C A R D A S M«SW 1 aSW 8NG' FICHUS zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

SzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAJBBIGDOzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 3PAG, 
1 

DOIS DIAS 

SEMAKAL 

MENS A L 

If BIMESTRAL 

QUANDO NECESSifRIO: 

LIMPE: Todas as partes extemas da ma-

quina. Laminas limpadoras do "CROSROL" 

REMOVA: 

Os desperdfcios dos "FLATTS". 

LIMPE: As escovas dos "FLATTS"? 

As grelhas, lados de armagao, / 

pian e i s de dentro e debaixo da maquina. 

Lado de dentro do cabo dos 

"FLATTS", e t c . 

LIMPE: As guarnigoes do c i l i n d r o e 

D o f f e r . 

LUBRIFIQUE: Todos os dentes das engret-. 

nagensi Todas as correntes de transmissao. 

IKSPECIONE: 0 n i v e l do oleo na caixa / 

de engrenagens P.I.V. 

Correias e correntes para 

v e r i f i c a r a tensao. Tensao da correntes chata. 

LUBRIFIQUE: 0 embuchamento da p o l i a 

mandada do c i l i n d r o . 

A corrente chata aplicando 

uma gota de oleo em cada p i v o t de todos os elos 

da corrente.' 

Remova excessos de oleo pa. 

ra e v i t a r escorrimentos. 

LUBRIFIQUE: Como se i n d i c a no manual' 

P i a t t "DIAGRAM* DE LUBRIFICAQlO" .< 

INSPSCIONE: A tensao da corrente i n t e -

r i o r da engrenagem P.I.V. 

0 n f v e l de oleo do SERVO-

MOTOR. 

f 
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ooimmoio Qkmiz!m$&zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA S/ A „  ;DJS£A MA IMO& HAHUITJKNQzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAICOzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA « OO.GE^NX)^ «=, PB zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

MAKIJSi'ilQKO 390  ( A ) 8 

»C ®jiiBio:oo zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

C A R D A S K3SW 1 A SW8Nfi A OKA. 9 

PAOo 

T RIMES TRAL 

SEMES TRAL 

DOIS ANOS 

Remova e limpe as grelhas com solvented 

Mude o oleo do P<XV. r 

Remova as correntes chatas e limpe-as c/ 

uma escova macia* Mergulhe-as em oleo "A"por a l -

gumas boras, deixe escorrer bern o excesso de o-

leo e limpe-as secas antes de raonta-las novamen-

t e na maquina. 

Examine os elos para v er se ha movimento 

l i v r e , como tambera se ha desgaste. 

Troque o oleo do SER70-M0T0R. 

Limpe os r e l o g i o s de medlgao e l u b r i f i -

que-os com oleo "C". 

FAQA REVISJTO GERAL DA M/COUUTA. (Vide pax 

t e 2, seccao If, MANUAL PIATT) 



PATttfBA 

BiB^»A TIS LTJBRIFXCA$8> PTRfOVSCft DO ( A ) &zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA—ft I R T) A • i- fffl zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAAffO 

P O N T O S U l U S R I P I S A g S O 

i 1 Todos os dentes das engrenagens 

j 1«2J Todas as correntes de transnissao 

: 2*1 j~0 embuchamento da p o l i a mandada do c i l i n d r o 

2«2 jA corrente chata, apllcando umgzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA gota en cada p i v o t de 

j t o d o s o s _elcs ada corrente _ _ ^ r § 

5*1zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAjVide MANUAL PLATTzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA \ " ] ~ Z ZZ 

l u l j T r o q u e o oleo do P»IJ« zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

5- l j A s correntes chatas 

TIPO DO OL^C j g M 

Marfak MP 2 

Coray 50 !X 

Coray 50 

I . 1 -

Corav 50 

i t 

5.2J_Troque o oleo do SEWO-MglOR 

j Merope 1 5 0 

[ P e r w c u l e d E P g j 

j Meropa 2 

5 1 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

L J I 

I L J 1 r T 1 7 1 
L 1 J 1 1 L ' i 

i ' I I ] 1 
i i" 

[ I ! " j 
t \  ! i JL J —-j—1 

i i D Z t Z L 1 
i 

i l l 1

 1 

) 





CO TO" J T P " 30 r **T3* T Ta°>7» «5/A 

TABULA CRGiOltfGXCA 130 ( A ) 8 C A H D A S 

P"HATHA zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

^ ° 1980/ 81 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

I KO D 0 0 0 3 « 
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oosonurxcaozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA CAH P IM!8 J& sA - BSPAMAIUOTSO DA m N U M s g i o - o e GR^NS*. „ JPB 

M O T ' M Q K O 3JOzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA ( f e zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA) 8 P A S S A D O R zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAW PICHA 8 

NO. FAG, zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBADiscfiimNAgKo 

CADA TURMA 

SEMANAL 

3 QUINZENAL 

QUANDO NSOESS/.RIO: 

LIMPE: - Todas as p a r t e s externas da maquina. 

- R e t i r e qualquer graxa dos r o l o s de 

estiragem, a f i m de impedir o acumulo de ciscos 

e s u j e i r a no m a t e r i a l que esta sendo usado. 

- A p a r t e de dentro do compartimento 

de enrolamento. 

- As mesas da g a i o l a . 

R e t i r a r os desperdfcios da caixa de c o l e t a da 

unidade de succao pneumatica. 

LIMPE: - Os tubos de f r i c g a o des unidadeslim-

p a d j r a s de suegao. 

- As extremidades dos r o l o s de e s t i r a -

gem sup e r i o r e s . 

LUBRIFIQUE: 

- Todos os dentes das rodas dentadas 

usando GRAXA MK M, aplicando uma leve camada de 

l u b r i f i c a n t e com uma escovn macia. 

- A unidade do contador com uma ou du-

as gotas de oleo l e v e de fusos. 

- Limpe os rolamentos de agulha dos ro 

l o s s u p e r i o r e s , lavando-os com e s p i r i t o branco ' 

ou oleo l e v e de fusos. 

- R e t i r ezyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA OQ ciscos de todas as engrena 

gens e das pecas moveis. 

- Esfregue todos os dentes da roda com 

urn pano seco e limpo. 

LIMPE: - A engrenagem externa acionadora do 

fundo da l a t a . 

- As pegas co r r e d i g a s dos rolamentos ' 

do r o l o da calandra. 

- R e t i r e os pontos asperos dos r o l o s 1 

da calandra, usando abrasivo f i n o e branqueamen-

t o . 
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C O T O N I F I C I O OAMPINJSRSJS S / A - DBPAMAlttJNOJOzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA mNTOJWjXO ~ 0 P & a ^ R D ^ « P B 

WAHUTMgKO SO W s P A S S H O R 
Ha F I C H A 8 

N9 FAG. 

MENSAL 

BIMESTRAL 

LIMPE; 

sup e r i o r e s . 
- Os .rolamentos de agulha dos r o l o s 

- 0 motor acionador p r i n c i p a l . 

- A capota do v e n t i l a d o r . 

INSPECIONE; 

- A tensao da c o r r e i a de transmis-' 

sao "POLY-V". 

- Regule se f o r p r e c i s e 

- Examine as e s t r i e s dos r o l o s do 

fundo, r e t i r a n d o quaisquer rebnrbas com abrasivo' 

f i n o e branqueamento. 

- V e r i f i q u e o funcionamento das uni_ 

dades de f r e i o e da embreagem eletromagnetica, r e 

gulando se f o r p r e c i s o . 

LUBRIFIQUE; 

- A co r r e n t e da unidade do contador 
u t i l i z a n d o (5LEO "C". 

LIMPS: 

- Todas as pecas da maquina que en-

tram em conta.to com o m a t e r i a l processado. 

- A c o r r e i a da unidade do contador; 

lavando com oleo l e v e de fusos. 

- As engrenagens do fundo da l a t a e 

e dep6sito de oleo . 

- 0 f i l t r o de t e l a m e t a l i c a da u n i -

dade limpadora de succao. 

- A p a r t e de cima da roda t u b u l a r , 1 

as p o l i a s e as c o r r e i a s de avanco do acionamento' 

da roda t u b u l a r . 

INSPEGAO; 

- V e r i f i q u e os engates do r o l o de es-
tiragem. 

- 0 p i v o t da ba r r a de pressao e as su 

p e r f i c i e s de funcionamento. 

- Guias e tubos das mechas. 

- Diametro i n t e r n o das rodas t u b u l a r e s . 
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C W J N I F I C I O CAMPINitiRStf S/ A -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA DJEPARTAIMIO  D A mOTMNQKO ~ Op G&AK&& « PB 

WAH U TMCXC DO ( A ) 8 P A S S A D O R N« P I CH AzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 8 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

3?AG« zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBADIzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBASGRXVI K AQl t O zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

B I M E S T R A I 

TRIMESTRAL 

c e n t LUBRIFIQUE: .. 

- Os r o l o s de e s t i r e g e m , usando GRAXA M G H . 

- Os r o l o s a u x i l i n r e s , GRAXA M G M . 

- T i g e l a de levantamento da unidade limpa-

dora de succ~o s u p e r i o r com GRAXA M G M . 

- Encha de oleo a base do fundo da l a t a a 

cada aberturq de l o c a l i z a g a o da engrenagem cen-' 

t r a l com ( 5LE0
 M

C
M

. 

INSPEOIONE; 

- Todos os componentes e l e t r i c o s a f i m de 

ver se ha cabos defeituosB e contatos queimados* 

ou desgastados. 

- Examine todos os componentes mdveis, subs 

t i t u i n d o os desgastados sempre que necesserio. 

LUBRIFIQUE: 

- V e r i f i q u e o n l v e l de <5leo na caix a de 1 ! 

marcha da roda t u b u l a r e acabe de encher, se pre -

c i s o , com tfLEO m C
M

. 



PARA IB A zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

CM zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

Tfta^LAzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 1)3 tOTRlPICA^SD P^KfODICl DO (A)zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA ^ J L i J L i L i ^ J L * iffl 

P O N T O S i) *2 l U B H i F i e A ; 2 O 

Todos os dentes das en°rena^ens 

Unidade do contador 

,5j Rolamentos de agulhes dos r o l e s supericres 

Corentes da unidade do contador 

Rolos de estiragem 

3 t 2 RplPS .aii3clllar.es 

3«j5l Tlgela.de levanta^ento da unidade limp a dor a de. succ_ao_ 

j superior 

3 #&I Sncher de oleo _aJbss^__do_j|undo da l a t a a cada abertura 

de l o c a l i z a c a o da engrenagem c e n t r a l 

' J u l 1 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

| zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

•  ... -..J. 

http://aii3clllar.es
http://Tlgela.de
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