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1.0 - INTRODUCAO

O presente trabalho tem como meta principal estimular
a capacidade do referido estagiario, colocando-o de
forma mais direta na area de PROJETO.

Este PROJETO - ESQUADREJADEIRA MULTIFUNCIONAL SEMIAU
TOMATICA - Teve como percursor eidealizador o profes
sor da Universidade Federal da Paraiba - Campus II -
Engenheiro Mecanico Antonio Rocha Bezerra, o qual ndo
mediu esforgos para desenvolve-lo em tao pouco espaco

de tempo, jd que iria beneficiar o estagidrio.

Para a sua conclusdao se faz necessario que o PROJETO

contenha as seguintes etapas:
- Necessidade e ante-projeto
- Desenvolvimento do Projeto
- Construgdao do Protdtipo

- Otimizacgao

- Automatizacgao

- Defesa do Projeto

- A lista do material para a confecgdo de todo o prgl

jeto estd anexada a este relatdorio em um formulario
do CNPq.

Tiveram participagao direta as seguintes pessoas:

Engenheiro Responsdvel : Prof? Antonio Rocha Rezerra
Estagiario : INACIO LOIOLA DE BRITO FILHO
Outros participantes:

Clovis Alves de Lima (Aluno da UFPb)

Rosemério (Operario da Industria).



20

- NECESSIDADE E ANTE-PROJETO:

Projetar um equipamento, cuja finalidade seja de
resumir o numero de operacdes registradas nas

oficinas madeireiras.

Para tal se faz necessario tomar como base para

o desenvolvimento do projeto dois pontos basicos:

19) As maquinas a substituir,

29) A viabilidade, financeira e pratica do mate
rial a ser empregado para a construcaodo pro
totipo.

As maquinas serao as que necessariamente seguem'

um fluxo de beneficiamento, ou seja:

Serrar como primeira operagao, desempenar na se
gunda operacdo e como terceira e ultima operagao
desengrossar. Neste caso serao tomados os Se

guintes equipamentos:

- Serra de fita

- Plaina desengrossadeira
- Plaina desempenadeira

Por se tratar de facil mao-de-obra e ter baixo
custo, a MADEIRA sera o material usado para a

construgao do protdétipo.



PROJETO - ESQUADREJADEIRA MULTIFUNCIONAL SEMIAU
TOMATICA.

Equipamento multifuncional semiautomdtico, cuija
finalidade, além de substituir a trés equipamen
tos (serra de fita, plaina desempenadeira e plai
na (desengrossadeira) destinado a desdobrar, es
esquadrejar e aparelhar, & possuidor de uma quar

ta operagcao que fica a cargo da TUPIA.

Situada sobre o PORTICO, a tupia proporciona a
operacgdo maiores opgoes com relagdo a  rasgos,
furos, cortes sinuosos, etc., fazendo o papelde

uma freza copiadora com controle mecanico.
Apresenta como vantagens:

- Ser multifuncional

- Grande precisao de corte

- Maior aproveitamento de material
- Maior acabamento

- Racionalizagao a mao de obra

- De facil manutengao

- Baixo indice de poluigao

- Baixo custo.



4.0 - DESENVOLVIMENTO DO PROJETO :

4.1

- PORTE-FIXO

0 Porte-Fixo € o nome dado a essa primeira eta
pa do projeto que € responsavel pela sustenta

gao de toda a estrutura que o compde.

Para confecciona-lo tomou-se como referencia
algumas operagdes basicas, as quais di3o sequéen

cia as proximas etapas do projeto.

Na fase de distribuicdo de pecgas e accessérios
verificou-se como melhor ponto de atuagao da
serra o meio do PORTE-FIX0, proporcionando um
maior aproveitamento de corte em toda a exten
sdao da mesa (etapa seguinte do projeto). A par
tir dai foram tomando lugares o motor, o eixo
da serra, a propria serra e o0 acionador, este
Ultimo responsavel pelo conjunto : motor, eixo

da serra: e serra.

Com o objetivo de adquirir maior estabilidade
no PORTE-FIXO, evitando, com o transcorrer das
operagoes, que o0 mesmo venha a ceder, usou- se
vergalhoes de ago formando um cinturdao em toda

a estrutura.

Na parte superior foram colocados um par de
trilhos (improvisados com canos galvanizados)
servindo como guia para o deslizamento da mesa

no sentido de maior comprimento do porte-fixo.



4.2 - MESA:

- Dando sequencia ao projeto, A MESA tem a fi

nalidade de dar firmeza ao corte evitando
sinuosidades na madeira, facilitar a m3o de

obra, etec.

Possui roldanas, as quais permitem que a
mesma se desloque no sentido dos tilhos, fi
xados no PORTE-FIX0, proporcionado dessa

forma cortes lineares com grande precisado.

0 avango lateral da madeira se da atraves
de paralelas guiadas por duas barras de ma
deira localizadas nas duas extremidades da
MESA no sentido transversal, e impulsionadas'
(as paralelas) por meio de um fuso. O 1limi
te do deslocamento da MESA se da exatamente
quando a serra atinge o fim do curso alcan
cado pela prépria MESA. E o limite de avan
co das paralelas & quando hda coincidencia
com o caminho da serra. Para fazer com que
a MESA se desloque basta aplicar um pequeno
esforgo no sentido longitudinal (de maior
comprimento) que ela se deslocara, sendo,
portanto, programado uma mecanizagao facili
tando em muito as operagoes. Este tipo de
mecanizagdo seria, por exemplo, a adaptacgdo
de corrente de precisao de rolos (Tipo de
Elos) com Rodas Dentadas. Sendo assim, pa
ra a locomogdo da mesa, sera aplicade um me

nor esforgo jad que se trata de uma manivela.



Com a finalidade de aumentar a parte funcional
do equipamento, projetou-se o PORTICO, o qual
servird de suporte para a TUPIA (Furadeira), e

quipamento a ser detalhado a seguir.

O ponto escolhido para a sua fixagdo, teve co
mo referencia, o melhor aproveitamento do cam
po de agdo da TUPIA sobre a MESA.

Em sua retaguarda ha um prolongamento da estru
tura, cuja finalidade, & retirar a TUPIA fora
da area de trabalho deixando-a no descanso 5

quando da sua nao utilizagao.

Suas dimensoes permitem, perfeitamente, a fa
cil manipulagdo dos equipamentos que o rodeiam,
com pespectivas de automatizagao em alguns com
ponentes e da colocagao de accessorios mecani
zados em sua estrutura a fim de automatizar e
mecanizar outros equipamentos, assim como a

TUPIA.



A TUPIA (Furadeira) & um equipamento de operacido
vertical, instalada sobre o PORTICO.

Sua finalidade é de detalhar, furar, tracejar e

até proporcionar rasgos sinuosos.

Essas operagOes sao conseguidas devido aos movi
mentos executados pela TUPIA, que sao: Vertical
e Transversal a MESA, e pela prdpria MESA, no

sentido Longitudinal.

Esse equipamento € uma adaptagaoc de uma Furadei
ra de bancada. Nela foram adaptados suportes com
roldanas, as quais permitem a sua locomogao no

sentido transversal ao da MESA,

Durante a fase de automatizagdao e de mecanizagao ,
serd instalado um micro-processador e outros equi
pamentos mecanicos, como o sem-fim, a cremalhel
ra, ete. Sua estrutura é leve e de facil manu

tencgao.
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Os resultados obtidos nos testes do referido equipamento fo
ram bastante otimistas. Sua funcionalidade, comparando-se
com as maquinas ja existentes, Que o equipamento substitui,
€ visivelmente incomparavel, visto que minimiza a mao-de-

obra, aumentando a produtividade.

Seu custo operacional se reduz em 50% comparando-se com o

custo operacional dos equipamentos substituidos.

As tolerancias de corte da em funcdo do didmetro de serra e
da consequente regulagem no plano da mesa através da rampa
que comanda o conjunto motor serra, mancal, etc., Como exem
plo, numa serra de 400 mm de diametro tem de area Util 140
mm na altura do arco de serra. Essa area util sera aumenta
da, ja que o PORTE-FIXO, a MESA e a SERRA sofrerdao modifica

goes.
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ESPECIFICACED UniDang | GYANTISA UQ&QRO' Séiii i éi T
. g2 () (2) @iy | sy | ONFR {ouw
Barrote ¢t Maracatiara de 0,12x0,07 m - m° 0,60 70,. 42, N 47, ;\ -
PEarrdte de Haracgtiaraioe 0;f0x0,04 m m3 0.10 70, R N - 7. -,
Ba?réfe de Maracatiara de 0,04x0,03 m . S 0,10 70, 7, N _ 7,. s
Prancha ae Maracatrara de'|,00x0,03 m L e 0,10 70, 7, N 7 =
Parafusos para madeira d.eSpec1f1car‘ ’ © Kg, 05 1, 5, N .'5,'7. -
Pulies de,a?uanié a especifzcar B Coy "Um" 02 5, 10, 10 - }&
Curreia trapezuidod a egpecif%car. ' . -~ um 04 0,5 2 & N 2, |-
Wancais ae rolamente a especificar ° . ‘: .uﬁ 02 8, 16; N 10 16% -
Ferramentas a especificar ' '. .' Um - - - 100, N a8, - -
Disco de vidia de 18 pol. — , < | Um 02 |. 14, 28, N 22, A
Material eletrico (phdv%s,;bases de tusiveis, fios a ey o ) ' . )
pecificar. . . . A . e Um - -~ 40, N 40, -
nandril gacob de 25,4 mm : Um " - Ul 20, 0, Y 20., .
Lixo para serra de 25,4 mm Um 01 20, 20, N 20, -
Tuvo galvanizado de 1 pol. . ‘ m 12 Q,5 6, N 6, -
Jouelho ga]vaniéado de 1 pol. . Um' .8 0., 25 L2, _ﬁ 2, -
Serra reaonaa de aco com 12,7 mmde ciameito Kg 40 0,15 6B, N &, 'o-
3arra redonhé}de ago com 50,8 mm de cidmetro Kg 60 0,15 9, ¥ g, -
B?rra redonda e ago com 3z mm de digmetro kq 60 0,15 g9, - 9, - .
Barra chata ae ago com 5u,8x25,4 mm q | ) Kg 60 0,20 12, . N 12, -
Barra chata ce.ago com 100x25,4'mm kg 60 0,20 12, \ 12, -
TOTALY - - - 360, - -
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