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1.2 IDENTIFICAGRC

A CAKPINA 3RAFDE INDUSTRIAL S/4 —~ CANDE, fica situada na /

BR: 104, Distrito Industrisl 3/¥, Bairro do Tamber na cidade de Cam -

B F
pina Grande Estazdo da TFaraiba.

i , nv =% =
A CARDE e registrads pela legislagl@c reguladora das sccie-

dades por z¢So e pelos ssus préprios estatutes.

A CAFDE foi criade com a finslidede de industrizlizacfo o/

comercializagdc de pldsticos, plastificantes e resinas. Partindo de /
sua matdrie prima que € o PVC o gual ao sofrer o processo téenico & /

transformade em @

-

. ’ .
-~ Tubcs de Jjuntas plasticas

- Tubos com juntas scldaveis

- Dutes de FYC rigido p/ instalagCes de cabos telefonicces

- Seolugf@c limpadora

v/ dubtos teleflnicos

Q-l
U)
..ﬁ

- Espag¢adores modulado

- Adesivos §lésticos.

1.4 TUNCICEANERTC :

ARTTOTRT A AT TITND 1T : o3 + /s ol S ansin s =z T
& CAYTINA GRANDE INDUSTRIAL S/A - CANDE, funcicna nos irss
4

e

" -~ . - .
expedientes, com tres turmas, diarismente. De segunds a 2 Jdomingo, /

+

tendo o emyregado direitc a um dia de folga por senmana, cbedscendo &

una escala de controle, com uma durag8o normal de oito horas de tra-
tzlho, essim distribuidas conforme a tabtela abaixo.




Vanhe

Tarde

Koite

1«1"9\”:.,
30 hs, &

00 hs.

operaderes

jeti

especificos, bem como um superviser e um ercarregadc de /

turma gue realizam um trabalho em conjunio, a fim de cumprirem um ot
pela empress.,

C sistemsa odugac da empresa Canmpina Crands Indug -

CANDE, processs-se, preparando-ge volumes com gusntida -

sina plas

uti

de

vc visado

izagles
;: & cons
produtos
rrodutos

Horédric de PTrabalho
Turma = 4 Y Of:00 23 14:00 hs
Turma * 3 14:00 3s 22:00 hs
Turma " O ¢ 22:00 as 06:00 hs

L 3
fabrica re

, s rd
maquinas ou magui inde

tubos s8o contado

com papeletas para o controle de produgac por

o v I
~ge o0 rendimento diario

A MNARTID
A CASNLDS

utiliza o PVC como mtéria prima,

y como:

- F ..
- Tubos rigides e Ccnexoes.
No Brasil com & crescente utilisac8o dos

destaca como fonte prineipal

yor mégquin

~
tragac de em~
67:00 s 11:
-
O7:00 as 103

cebe orienta~

Lo
]

ependente, ha/

s por bturnos/

as.

que & uma re-

tica, resultado da transformacfc do petrcléc e tem miltipla

i
s 1
d.ﬁ-.-'.. i
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- - ¥ 3 4 o
Inicialmente a matéris-prima € levada &%é um misturador, /

’ < ’ . . . 5 -
no gual e feita 2 mistura entre resina ITYC e aditivos necessdrios, benm

(e s L IR : 5 . " . = & e
como: cargas, pigmentes, estabilizantes etc. & mistura € prcecessada de

acorde com o tipo de preduto & ser fabricado.
- - . - i L]
Heste casc, levarmos primeiroc ate & extrusora, a gqual pcesswd

N * - i . Bk . AR T &
ume boca de alimentacto., A materia~ prima e cclocada no ssu estade ra~
o F ’ I - - - vy 2 - = = - ATT - -
tural exm forma de pc. A medida gue, a8 maleriz-prima PV desce g0 corge

da extrusore, inicia-se ent2c ¢ derretimento do PVC, tornando este aglo
- - S d 3 e =T PN ~ - ~ o - as s Iy = 4
meradc ums massa plastica pa: tosa e com viscosidade guaze zero. Este

massa desloca-se no interior da extrusérs, por meio de um ou deis res-

o - % s L = iyt - e s T - oD o
queados. Estes eixes possuem também a fungic de comprimir & mssss so-/
- ' . > -~ & .
bre um cabegote { o cabegote e munide por ums mairiz e um m&cho ). 4 &
4 s -
2 origem a uma forma circu-

bertura formada sntre a2 matriz e ¢ mache, 4
- - o 1 - JERS :‘ - - 4 2 - = —
lar, na qusl a massa que 2’2 sendo coxprimida pelos sex~fim rosqueados
passan a originar entSc um tube com di@metro padronizado.
Mo instante em gue ¢ tubo sai da exitrusora, recebs entzo ©
- - . . ~
rrimszire contato com o ar, us dos meios de refrigsracac dsste processo
x iR : < - & e o SR o
4 etaps & ssguir, e ¢ processc de nermalizagac das medildas.,
C tube ao sair da extrusora, penetra primeiramente em um calibrader.®
. ’ R _ B . Fé A
te calibrador esta colocado nc interior ds ums cZmars & vécuc com fzua.
, . . ’ .
A forca do vacue Jjuntamente com o calibrador e a agus agem, de maneira
- -~ . . & o=
2 wot aggui Fa) e B Al YGe cu 8 i Glazevrc 2§ 1€
¢ tubc adquira ume forma permanente, ocu seja: diametro,superficie
2 expessura da parede normalizandos de accopdo com ¢ regueridoe.
- . . o
Frosseguindo o processo acima, ¢ tube ao sair da camars de
-~ -
vacuo, gegue entso parz uma cutra camara. Nesta camarzs o tubo recebe o
segundo banho de resfriamentce, por meio 4e duchas. Este e realizado por
umz medida de seguranga, pois, se ¢ tubo estiver ainda a uma temperatu-
’ % 5 r 3 . . . - .
ra gue deforme ¢ plasticeo, isto gers muito prejudicisal na gqualidsde de

acabamento do mesmo.
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o ey B o * il 3 + - a &
Ticagees Taisg comod dlamesre GO vubo, anag social da empress, o tirc,
- —~ L4 L &
2 et o i ! 1A S 1 1 23
de unifdc a2 ser feito [ scldzavel, rosguezvel cu bolsavel).
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ra chaya indicadorz daz potncia (painel de comande). ¥ atsolutamente;
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condutor neufro e ligagac de protegac. Cs hornmes de ligagao para acig
r - ~

nanentc e aguecimento encontram-ge no armario de painel de ligagso ew-

T T L e s i &5 miamaa v g v s Q":
deJed LAKECAED dE SFUE PATH Ieillgelacio
Para ag liezs ':ec: da ia de refrirers ."?C devam ser smrrs
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e torneira. C trocsdor de ealor do 61 g refrigeracfo do cilindre
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cac, bem como &s ligecoes de refrigeracao do molde devenm ser
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». o 5 & r .|
ibuidor de 2zua na parte trezeira da wmaguina.

rto e marutengsc regular. Reccmenda-se eliminar diarizmente as imgu
3 . > - -
rezas grosseiras na nraguinz, mas, semanalmente fazer uma limpeza minu

ciosa. Deven ser eliminadas acumulos de corpos estranhos ds qualguer/

&’
R Troca de oleo 3
4.4.2.1 Redutor

L primeire troca de clec do redutor deve ser feita z2pr
. - . L4
ximadamente 300 horas de service e posteriormente apcs cada 3000 he -
ras de servicgo.



1

s -de dleo dc sistems hidrdulico deve se

be
eita agroximadaments apds 200 heoras de Servige e postericrmente a ¢

jo

da 2000 horas de servige. No caso de eventual reenchimento, sempre em

rregar o mesmo tipo de olec. Nunca misturar diferentes tipos de Jdleo.

’ v e - - s s
¢ nivel da lubrifieczcfo centralizada deve ser verificado

diariamente. Iubrificar com zraxa Yof a bucha Sca 42 rescs ume

=1
15
<
@
Y]
M

ror disy A engraxadeira do maneal axial do cilindro hidrdulico de in-
je¢2o deve ser lubrificado ums vEéz por més. Por um acionamento de our
te durag@ec do botdZc preto € disparada uma lubrificaclo intermedidria.

. ”
bos cu de mengusira), boemba bem como a maguina injetora desliga.
8 1+ ¥ - P -y e ?-ﬂ-- s - ~, el al~ ) .
estles caso, acesnde-ze uma lampada vermelhs no corpo da tomba. Uma vez

- . -~ - . -
glienada a falha, deve-se apertar ¢ betac preto para lubrificacgeo in-

v L. . - . .
sermediardia. 4 luktrificaczo centrzl velta a funcicnar come enterior -

Henve.,
4.4.2.4 Iubrificacfc dos pontos manuais
Cs reiamentos montados nos mencais de ensesto do cara -
|
- - . - . s . ] . -
col, dentro do eilindro de inje¢8oc hidraulico, devem ser lubrificados

com grexe num pericde ds € em € meses. O alimente-se encontra-se men-

tos (alimites) fixados na coluna da base, ac lado da bomba de lubrifi
cagde centralizaeda. Os gquatros pontos devem ser lubrificados com gras

£.5 UNIDADES D& FECHAVENTC :
4.5.1 Tirantee e Placas

0s gquatre tirantes fabricados em age de alia gualidade/

. + . .
unem as placas fixas, placa wével e placa do bico, & qual ests rigids
£
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3 3 ek . e o
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W AR 3 £4
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U elllnaro 4 1nNjecadc e3u8 1iangeass a0 Treduior de /

. r .
lindrc pecde ser esntrado atraves dos parafusos fixades no superte do

mesmo. 40 lade cposto tem-se ¢ porta~biee preso 4o eiZindro por par

) a
fuscs 2 nele rosgueade o bicec de injegBo. A rose aracol e empurra-~
’ -
da pars frente straves da tuchs dentads deslizando ne redutor duran

o

o € efetuado em vériams zonas por resis

e Gilindro hidrdulico de injecfo

0 cilindro hidrsulico de inj C
TS = =~ & TR P -~
eilindro de duplas agac. & forga dc seu pistac e trasmitida 2 rosce
L - - ~
atravéds de um mancal sxisl ¢ um accoplamento. Durants a plastificacgaoc
1

forga de retrocesso da
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planento é feitc medisnte um pistic de fixagBo. Isto poesibilita o /
reeuc 42 rosea por exemplo no yrogama " Descompressao

C ¢ilindro hidrdulico eatd fixedo em uma iravessa ligade ac redutory

4.6.3 Cilindro de avango do bico

cilindros para movimerntacfoc da unidade de /
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[ = - o i s o 2 Eal - 1 3 .
As hastes dos pistoes sae flangeadas & placa de biece e ale-
e A 5 3 o ! ~ . \ = ERT - B ot -
jadas no outre extremo ( direite ) em suportes: Cs c¢ilindreos 3o fixa-
dos no redutoer.
) o - o 3 e . Rips awpdee, B S e
4 64 Yedigao do numerc de rota,ac da rosca
™ o it < ’ . . =
O pumero de rotagac da rosca ¢ medido eletronicamente na bu
cha dentada no redutor e indicado em um aparelho irndicador no armiric/
de comande. Mediante um irnterruptor de alavanca pcdem ser secicradas /
duas escalas de medigdo { 20 - 1C0 rpm e 100 - 50C rpm ).
- - . - . . et
1.6.5 Cames e interruptores fim-de-curso da unidade de injecao
xT . n 3 o L . L iy e
fa unidade de inje¢ao encontram-—se os ssguintes interruptc-
reg fin-de-cursc inclusive canes:
- > A ~
b 2C interrugptor fim-de-cursoc e ceme con ajustagem ds precisfo pera do
sagem de materizl.
© 19 interrupter fin-de-curso para o curso de retrecesso no case 3z des
compressac.
b 18 interruptor fim-de-curso e came para o pontc de mudangz, em funcgéc
dc curso de injegf@o, de pressfc de injecfo para pressSc de regalque
= T Lalgvw 3 = kK oo S igely P _E.- Do o Rl W q..ﬁ &i oo
. . . ~ . .
b 17 interruptor fim-de-cursc e came para & pcsicac da unidade de inje
~ i ’
gac * bico p/ trag ",
E : 3 . " N % T . T3 Faa e W
b 16 interruptor fim-de-cursc e came pare rosigac ds unidade de inje
i B e / = ~
¢go * bieo py Trente M.
P . # .
4,66 Sistema eletrice
= 5 % iy .~ ’ B . = ’
C painel de distribuicBe estd montadc & dirsita da mdquina/
. - 5 # .
e fixado & mesma por um conduinte de plasticco por cnde passam os cabes.
" ~ iy o ' TR T
¥a parte frontal superior estfo os pirCmetros, amperimetros, contador/
- - -~ 2 4 e -~ - ~ o~ =1
ds horas, contador de ciclos e comando eletronico com beelas de proga-
~
macao.,
S el
et
4.7 SISTEVAL EBPRAUIICC ¢
r
4.7.1 Tangue de cleo
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a para gue o dispositivo meecanico

-

L4 .
guranga, & barrs na yplaca movel deve ser ajustade

i = LY g - - 1% e 1] e I SV ' -
poreas sextavadas, de tsl mareira que, & chapa articulavel npcssa enire

em posigfo de blegueio, com seu prépric peso.

-

0 dispesitive de proteg@o do melde impede o fechamento dc
melde em alta pressZo, enguantc as duas metzdss do melde nfo se unirem.
Tara @ contrels d= contatc com as partes, serve ¢ micerorruptor b 22

dispesto n2 placa deo bice acionado pela barra de comando presa na placa

molde, a uma pressfc Beixz, na vilvela de comanio, @o ser operado o in-
cerrupbtor fim-de-cursc b 13. Scmente guando € operado o microrrupter 3
22, & gue entra novamenie a alta pressZo do dlec.

0 dispositive de seguranga do molde pode ser ligado através da tecla se
letora no armfrio de comando elétrico destinzsde a este fim.

4,8.3 TProtegio pré- dtica

irjetada tenha passadc por um feixe de 1uz. ic passar por est
; 5 ’ =
dispars um sinal gque e usado como ccmando para fechamento do nolde. Is-

ta posigac pede ser ligade atraves de uma tecla ro painel de distritui-

4.8.4 Centrole dos eguipamentos de seguranga

v . . : 5 e
dade quandc tem-se garantido seu funcionamentoc perfeite. Tor isso, € ne

s 2 e (T i = . 1
cessario verificar constantemente a eficiencia deles. Na porita de protg
i$3 trilhos de rclamentos e dos

interruptores fim-de-curso da peris

- . . «
Yo dispositive meclnico de segurangs contra fechementc e preciso verifi

. {3 4 .
car: movimente suave da placa articulavel com ¢ peso proprio.
de

seguranga contra fechamentos {exscugac op-

Q

1]
H
L3

deve-ge verifi
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2 — COMPONENTES

Os principais componentes das maqguinas injetoras sao:
1 — A unidade injetora que compreende o dispositivo de alimentacdo e dosagem, plastificacdo

2 — A unidade de fechamento incumbida de abrir e fechar o molde.

19 — Estagio

Placa fixa
do molde

Placa movel
| do molde

e injecdo.

Deposito do
~material
granulado

Extrator
! -
(0 |
Encosto do extrator ( :; Pistgo de
, ]/ —7—/—1-—/-1/ ;——/——7——1 dosagein
=
y—\-——ﬁj‘ﬂ . a2 : \ oY e I
iy : o T %%r ] i
- i, = ‘
____] “\I—i—-———]‘hl———l ﬁﬁﬁﬁﬁ ﬂr- L \\\\
- \t - * %& Pistdo de
“Corpo da ’ Parafuso o 7 ey injec@o
maquing requldvel | |
Torpedo
K\ o
Cabecote movel L\\ \ N

da maquing




29 - Estagio

Placa de
extracao

L LD

Hastes do

| N
| 5
/ [
extrator I ‘ \

Distanciadores

Lt

o
)
o
Cilindro de
aquecimenfo
!
- o .
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39 .- Estégio

INZ

I Placa movel

' sdo molde

Pinos
extratores

Flaca fixa
/do molde
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e T e [oTE—

i

REDUTOR PARA CARACOL
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19
20
21
22
23
z4
23
26
21
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37

AR\

NOME DA PECA
PARAFUSO ALLEN COM CABECA
ARRUELA DE PRESSAO
TAMPA MANCAL DO MOTOR
PARAFUSO VENTILACAC
CARCACA
INEL DE AJUSTE
IOLAMENTO
ENGRENAGEM DO MOTOR
RETENTOR DE OLEQ
FLANGE
MRRUELA DE PRESSAOQ

TURAY. Ay BT AV L 4

PARAFUSO CABECA SEXTAVADA (BK 50/20 ALLEN C/CAB.)

ARRUELA DE PRESSEO
PARAFUSO ALLEN COM CABECA
PARAFUSO ALLEN COM CABECA
TAMPA DO REDUTOR

MANCAL

PINO CONICO

RETENTOR DE OLEO

ENEL O'RING

PARAFUSO ALLEN COM CABEGA
ANCL O'RING )
pARAFUso'ALLEN COM CABEGA
PARAFUSO ALLEN COM CABEGA
ANEL DE AJUSTE

ROLAMENTO DE AGULHAS
ROLAMENTO AXIAL
UNGRENAGEM INTERMEDIARIA
MOLA

ROLAMENTO _

BUCHA DENTADA

ENGRENAGEM

EIXO FIXO

CHAVETA

BUJAO

VISOR DE OLEO

TAMPA DO MANCAL
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e P s 0 VUETUA AR AT A e

i CONJUNTO ROSCA  INJETORS S
 POS NOME DA PECA :
38 AHEL BI-PARTIDO
E 39 CHAVETA ;
L 40 AHEL DE SEGURANGA ;
4 CARACOL :
4 PINO ELASTICO ;
43 PARAFUSO ALLEN COM CABECA )
L ARRUELA DE PRESSAC ]
F 45 CILIKDRO PARA CARACOL ]
L 46 AREL PARA REFRIGERACAO
oy RESISTENCIA |
3
i
. ]
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CILINDRO DL FECHAMENTO ol T
E POS. HOME DA PECA {
E
) TENPA DO CILINDRO ;
. PORCA DO CILINDRD i
3 ANEL O'RINC 5
by PARAFUSO ALLEN SEM CABECA %
5 AMEL PARA PISTKD i
€ CAKISA DE REFRIGERACAOD ’
7 CILINDRO
8 HASTE PARA PISTXLO ,
9 NIPLE DE AGUA 909 é
9 BICO DE AGUA
10 PORCA P/FIXACKO GO CILINDRO
Bl PISTRO .
12 ANEL O'RING .
13 BUCHKA
14 PARAFUSO ALLEN COM CABEGA !
15 ARRUELA DE PRESSAD |
16 ESTOJO PARA GAXETA f
17 CHAPA DISTANCIADORA ]
18 GAXETA EM JOGO .
19 FLANGE DE PRESSKC :
20 ANEL 'LIMPADOR g
21 PARAFUSO ALLEN SEV CABEGA
E
‘ i
[; O oIl 5.0 | -
:-,«.r,‘a.‘.AQUi:ms £ EQUITAMENTOS '
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CILINDRO DE  AVANGCC DO

E1CO

PoS,

13
1 14
15
1€
17
16
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

T =

NCME DA PECA
AEL U'ARA FIXACAO
ANEL BI~PARTIDO
ARRUELA LE PRESSRO
PARAFUSO ALLEN COM CLBECA
PARAIUSO ALLEN COM CABECA
ARPRUFLA DE PRESSHO
ANEL LIMPADOR
FLANGE
CHZPA DISTANCIADORA
ESTOJO PARA GAXETA
ARRUELA DE PRESSAQO
PARAFUSO ALLEN COM ‘CABECH
GAXETA EM JOGO
BUCHA
ANEL O'RING
PARLFUSO VENTILACEO
CILINDRO

'ANEL DE SEGURANCA

ANEL BI-PARTIDO

ANEL DISTANCIADOR

GAXETA TIPO UD

BUCEA DO PISTAC

TUBO DISTANCIADOR
TIRANTE. LADO INJETOR
SUPORTE DO TIRANTE
PARAFUSO CABECA SEXTAVADA
ARIUELA DE PRESSRO

BLOCO. DISTANCIADOR
PARATFUSO ALLEN COM CABECA
ARRUELA DE PRESSAO
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% EXTRATOR  KIDRAULICO e
L pos. MOME DA PECA i
) ARRUELA DE PRESSKO i
2 PORCA SEXTAVADA
? PARAFUSO ALLEN SEM CABEGA E
4 PISTRO E
6 CILINDRO |
6 AKEL PARA PISTRO
7 ANEL O'RING g
8 HASTE 5
9 POPCA DE DESMONTAGEHN é
10 ARRUELA DE SEGURANCA Q
R TAHPA E
. 12 ANEL O'RING :
F 13 MICRO-RUPTOR (EXTRATOR ATRAS) |
14 PLACA MANCAL EXTRATOR '
15 FORQUILHA
16 PRISIONEIRO :
17 "
18 M1CRO-RUPTOR (EXTRATOR NA FREHTE) |
19 PLACA PARA MICRO-RUPTOR E
2 PARAFUSO CABECA SEXTAYADA :
21 PORCA SEXTAVADA f
22 PARAFUSO ALLEN SEK CARECA ;
23 ARAME COBRE :
24 PORCA PARA TAMPA E
25 PARAFUSO ALLEN COM CABECA 5
26 ARRUELA DE PRESSAO
27 GAXETA EM JOGO
28 BUCHA -DE GUIA PARA HASYE
d
i
b
]
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LUCm a4 reallzagao deste estagic, gus teve como S8UpeYV1sory

e Lm e R -

0 profegssor Marcine Dias de (liveira, realizedc na INDUSTRIAT JiTT
s

S/A - CANDE, foi bastante provesite
2

3

onhzcer muitas cocisas, uma vez que, Seu rz

idad
= B L A T P, oy e P e, LI e
80 Tem HR1TC &8 S Iralacionar com € ensing padronizadc f
g

™ R - : b e .,\
Em virtude do espage de tempo ter side relativamente pe —

3 R = 31 s L : i1 -
guenc, uma das conclusces gue tive neste estagio fei 2 auto-confian

0 ’ ¥ s . - = a
e, ieto e, nos dois setore em que eslilive, participei de meneira a-
tiva com os meus conhecimentos téoricos, as vezes dande sugesiles,/

muitas das quais acsitas, Achande isto muito importante porgue, an-

- ) 3 5 5 ; s ’

tes de entramos na vida profissional teremcs gque ser consciente do
~ - iy 4 . /

gue sabemos e do gue pedemcs reunder denirc de uma Empresa I'ublica /

s s 5 . -
morar os meus conhecimentos, atrave dos queis relacicrnei a tsoris [/

ericr com a meo-de-obra especializada.
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LEGENDA

Ol- DP — DESEMPENO I1- FTT-FORNO TRAT. TERMICO A AMX:
02-BC— BANCADA 12- PL ~PLANIA LIMADORA BN ESC.
03-CL- CALANDRA I3-RT -RETIFA
04-F - FRESADORA 1§ ~SC -SERRA CIRCULAR }:
05-FC- FURADEIRA DE COLUN# !5-SE -SOLDA ELETRICA | CANDE OFICINA MECANICA PROJETO
06-FF - FURADEIRA FRESADORA 16-SH —SERRA HIDRAULICA | ' y
07-FR- FURADEIRA RADIAL 17-S0 ~SOLDA OXIACETILENICA DES. LUIZ CARLOS. | N W
08-6 - GUILHOTINA 18-35P -SOLDA PONTO
O9-ME-MOTO ESMERIL 19 - TM — TORNO MECANICO et L Wi

10-PH- PRENSA HIDRAULICA 20- VM —VIRADEIRA MECANICA

LAY-OUT.




