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1.0 — OBJETIVO

0 objetivo do estagio ¢ tornar o alunc mais capacita
do e com maiores corhecimentos. Scendo assim, o aluno podera ini
ciar sua vida profissional com eficiéncia, procurando integrar
os conceitos teodoricos a pratica, adquiridos durante o curso de

engenharia.

E de grande importéancia o estdgio supervisionado "
pois através dele é que iremos ter os primeiros contatos prati-
cos com a produgdo, operarios, enfim com a indistria de um modo

geral.

O estagio foi recalizado na MAQUINOR - MAQUINAS NORDES
TE IND. E COM. S.A. situada no distrito industrial de Campina

Grande - PB. Nas seguintes secgoes:

a- Usinagem

b- Montagem

com a duracao de 200 horas.

2.0 - COMENTARIO SOBRE A EMPRESA

A MADUINOR - MAQUINAS NORDESTE IND. E COM. S.A. @
uma empresa da categoria metal-mecanica. Ocupando uma area fisi
ca de 8.400 metros quadrados, dos quais - 7.450 m? sdo do pavi-
lhdao de producgdo, a MAQUINOR € um investimento da ordem de tre

zentos milhdoes de cruzeiros do qual participam majoritariamente



o grupo Stanislaw Hluchan e¢ a UBM - Unido Brasileira de Minera-

cao S/A.

Planejada e¢m razao de sua proximidade com as melho-
res reservas minerais do sub-solo nordestino, a MAQUINOR atende
ra a demanda de equipanmentos destirados as atividades de Minera

cao e perfuracao.

0s equipamentos MAQUINOR tém tecnologia e design
brasileiros com excegao, apenas para 0s moinhos de rolos desti-
nados a promover a granulacao finissima de minerais nao metdli-
cos com dureza 5 na escala de Mohs. Esses moinhos serao fabrica
dos com sessdo de Know-How da NEA- Neuman & Esser Maschinenfabrik,

da Alemanha.

Maquinas e Equipamentos existentes na MAQUINOR:

- 12 tornos

- 03 furadeiras de coluna

—- 01 furadeira radial

-~ 01 retifica manual

- 02 calandras

- 03 serras alternativas

- 01 esmerilhadeira angular

- 01 esmeril de chicote

-~ 01 esmeril de bancada

- 10 maguinas de solda a arco-elétrico
- 01 maguina de solda a arco-submerso

- 01 maquina de solda a ponto
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prensa hidraulica

plainas limadoras
ponte rolante
ponte rolante

guincho 1 ton.
guincho 2 ton.
carrinhos manuais
fresadora universal
mandrilhadora

Matérias-Primas e Materiais

(capac.

(capac.

maquinas de solda oxi-acetilénica

prensa viradeira mecanica

tesoura guilhotina mecanica

maquina de cortar chapas "Tico-Tico"

12 ton.)

15 ton.)

Secundarios:

- Ago especial

- Ag¢o fundido

- Ago laminado

- Ferro fundido

~ Chapas de ferro fundido
- Cantoneiras I,H,L

- Bronze

- Eletrodos

- Oxigenio

- Acetileno

- Tintas anti-corrosivas
- Rolamentos

- Motores elétricos

Sao Paulo
Minas CGerais
Sao Paulo
Pernambuco e C. Grande
sao Paulo
Pernambuco

Sao Paulo
Minas CGerais
Pernambuco
Pernambuco
Campina Grande
sao Paulo

Campina Grande - S.Paulo

S
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Operacdes Principais:

- Usinagem
- Montagem e Acabamento

- Controle

Operacado de Apoioc:

- Ferramentaria e manutencao

- Transporte

Operacoes Complementares:

- Embalagem

- Expedigao

Equipamentos para Mineracgao:

- Elevadores de canecas

- Transportadores de correias

- Calhas vibratorias

- Moinhos de rolos para a meagem fina de materiais
moles ate semi-duros

- Moinhos de rolos e barras tipo Palha "U" para a mo
agem fina de minerais duros.

- Mcinhos de martelos, utilizados para britagem

- Filtros de manga

- Equipamentos para lavagem de minérios

- Guinchos

-~ Peneiras.



Equipamentos para Miner:gio:

Tanques de lama

- Peneiras vibratorias
- Dessiltadores

- Misturadores

- Agitadores

- Desareiadores

- Bombas de lama

- Desgaseificadores

- Silos pneumaticos

3.0 - USINACEM

As pecas fundidas, barras, tarugos, pecas estampadas,
etc. devem passar gradativamente, por uma série de processos de

usinagem, a fim de se obter dimensoes e formatos desejados.

O objetivo da usinagem dos metais para todos os pro-
dutos, é conferir dimensoes as supcrficies, mais proximas possi
veis as especificadas, as quais nao poderiam ter sido obtidas

por nenhum outro método.

3.1 - Torno Mecanico

Sao maquinas operatrizes gue servem para execugao de

pe¢as inteiricas ou parcialmente cilindricas, mediante o desba§



te produzido por uma ferramenta de corte, aplicada contra a pe

¢a animada de movimento de rotacdo. Sido variadissimos os traba-

lhos que podem ser feitos no torno, quando o mesmo é dirigido

por um operador habilidoso.

Determinadas operagoes, gue normalmente se fazem em
outras maquinas, tais como furadeiras, fresadora, retificadoras,
plainas-limadoras, também podem scr feitas no torno mecanico ,

com adaptagao de dispositivo relativamente simples.

O torno mecanico @ conheccido como uma verdadeira ma
quina universal, porque pode substituir, até certo ponto, ou-

tras maquinas ferramentas.

Dependendo de disposigocs do funcionamento e o fim a
que se destinam, os tornos mecanicos se classificam em diversos

tipos, sendo os mais comuns 0s seguintes:

1- TORNO HORIZONTAL - D¢ arvore horizontal e barramen

to horizontal.

2- TORNO VERTICAL - Com arvore vertical

3- TORNO REVOLVER - Nos quais varias ferramentas sao
montadas no porta-ferramentas em forma de castelo, onde atacam
a peca sucessivamente, em diversas operacdes rapidas. S3ao para
trabalhos em serie e de grande producao.

4- TORNOS COPIADORES - Sao os tornos que, com dispo-
sitivos adaptados, produzem um movimento combinado, obrigando a
ferramenta a cortar um perfil na pega que aocmpanha, por meio

de uma guia, uma outra peca semelhante, tomada como modelo.

W




5>~ TORNO DE PLATO - De ¢ixo horizontal, serve para

tornear pecas curtas, porém de grande diZmetro.

Caracteristicas principais de um torno:

A~ Comprimento entre pontas
B- Altura da ponta

C- Altura da cava

A- Comprimento entre pontas - E a distadncia maxima

entre a ponta do cabegote fixo e a ponta do cabegote mével, to-

do recuado.

B- Altura da ponta - E a distdncia do centro das pon
tas a face suverior do barramento.

C- Altura da cava é a distancia do centro da ponta

ao funda da cava.

D- Altura da ponta em relacao a mesa do carro - Altu

ra do carro ¢ a distancia do centro da ponta a parte superior do
carro.

E- Diametro do Furo do cixo da arvore

F- Passo do Fuso Roscado ou Numero de Fios por 1 po-

lecada.

G- NQ de Avancos automaticos do carro

H- Rosca de passos em milimetros (Caixa NORTON)

I- Roscas modulos e diametral Pitch (caixa NORTON)

J- N9 de velocidade do ecixo da arvore

L- Poténcia do motor em HP.
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As operacoes de torneamento sé

a)y eilindrar e) sangrar
b) perfilar f) tornear conico
c) broquear g) rosquear

d} facear

- Cilindrar - operagao de deslocamcnto da ferramenta paralela
a0 eixo da pecga

- Perfilar - torneamento de superficie de revolucio de qualquer
petfil

- Broquear - operagao de tornear internamente

- Facear - a ferramenta desloca-se ao eixo de rotacao da pega

- Sangrar - operacao usada para cortar pecas no torno

- Torneamento conico - € obtido pelo deslocamento da ferramenta

obliquamente ao eixo da pecga
- Rosgquear - tornear internamente, dando formas desejadas na

parte interior das pecas.

Partes Principais de um Torno:

a) barramento

b) cabecote fixo e mével
c) mudanca de velocidade
d) carro porta-ferramenta
e) contra ponta

f) circuitos de lubrificacao e refrigeracao

"Ferramentas para Tornos"

19) Segundc a parte da pega a torncar




a) ferramentas internas

b) ferramentas externas

29) Segundo a direcao do ataque

a) ferramenta a2 direita

b) ferramenta a esquerda

39) Segundo o feitio

a) ferramenta tipo bit
b) ferramenta inteiricga

c) ferramenta de pastilhas de tungsténio

Montagem e Centragem das Pegas no Torno

Existem trés maneiras diferentes de executar a monta

gem, que sao:

a) entre pontas
b) sobre a placa

c) entre castanhas e ponta

3.2 = "Fresadora"

A magquina de fresar ou fresadora, como geralmente &
chamada, consiste em uma maquina-ferramenta de movimento conti-
nuo, destinada a trabalhar materiais por meio de uma ferramenta
de corte denominada fresa. Este tipo de maquina permite realizar

operacbes de fresado em superficies das mais variadas formas ,



como plantas, concavas, convexas e combinadas
r r [+

Constituicao das Fresadoras

Nas maquinas de fresar, normalmente utilizadas nas

inddstrias mecanicas, distinguem-sc as seguintes partes princi-

pais:
a- Corno
b- eixo da arvore
c- mesa
d- carro transversal
e- consolo
f- caixa de cambio para velocidade do eixo da arvore
g~ caixa de cambio para velocidade dos avancos
Corpo

O corpo € uma espécie de caixa fundida, de base re-
forgada e, em geral, de forma retangular, por meio do qual a ma
gquina é apoiada no solo. E neste corpo que sao fixas as demais

partes da fresadora.

Eixo da Arvore

0 eixo da arvore & uma neca essencial nao so6 da fre-

sadora comoc de todas as maquinas operatrizes.

No caso das fresadoras, € neste eixo que sao fixadas
as ferramentas de corte ou fresas, © qual & dotado de movimentos.

Este eixo recebe o movimento através da caixa de cambio.



Mesa

A mesa € a pe¢a que serve de sustentacao as demais
que vao ser trabalhadas. Estas pegas sao diretamente montadas
sobre a superficie da mesa ou atravis de acessbérios de fixacao,
a qual esta provida de ranhuras em forma de "T", destinadas a

alojar os parafusos de fixacao.

Carro Transversal

O carro transversal € uma estrutura de ferro fundido
de forma retangular, em cuja parte superior desliza ou gira a
mesa no plano horizontal. Na base inferior deste carro, por meio
de umas guias, esta assentado o consolo, o qual desliza acionan
do-se manualmente, por meio de parafusos e porca, ou automatica

mente, por meic da caixa de cé@mbio.

Existe no carro transversal, um dispositivo adequado
gque permite sua imobilizacao durante o funcionamento de fresado

ra.

Consolo

O consolo € o orgao que serve de sustentacao da mesa
transversal e seus mecanismos de acionamento. O seu corpo tam-
bém é de ferro fundido, que desliza verticalmente através de
umas guias prismaticas, por meio da acao de um parafuso telesco
pio e de uma porca fixa. Durante a operacao em alguns trabalhos,
o consolo pode ser imobilizado por meio de um dispositivo de

bloqueio.



Caixa de Cambio para Velocidade do Eixo da Arvore

A caixa de cambio consta de uma série de engrenagens
que nodem ser acopladassegundo diferentes relagdoes de transmis-
soes, para poder permitir uma extensa gama de velocidade do ei~
xo da arvore. Geralmente, a caixa de cambio se encontra alojada
no interior e na parte superior do corpo. O acionamento do eixo
da arvore e sua velocidade sao independentes da caixa de cambio
para avancgo da mesa, isto permite determinar as velocidades de

corte adequadas para diferentes materiais.

Caixa de Cambio para Velocidade de Avanco

A caixa de avanc¢o, como & normalmente conhecida nas
fresadoras, @ uma caixa de cambio constituida por uma série de
engrenagens localizada na varte interna do corpo e mais ou me-
nos na parte central. A caixa de avanco recebe o movimento dire
tamente do acionamento principal de maquina, por meio de acopla
mentos de encrenagens conduzidas, ou podem estabelecer-se diver
sas velocidades de avancos. O acoplamento deste mecanismo com a
mesa ou consolo realiza-se através de um eixo de articulacao ex

tensivel chamado cardan.

Em algumas fresadoras, a caixa de velocidade para a-
vancos esta acoplada no consolo por um motor especial, indepen-

dente do acionamento principal da maguina.



Caracteristicas das TFresadoras

A ferramenta de corte utilizada nas fresadoras, cha-
madas de fresa, ¢ uma ferramenta do corte de fios miltiplos que
sao montados no eixo porta-fresa. /s fresas, por serem de fios

miltiplos (tipo de disco com dentes), tém diversas combinacdes

e é por isto que conferimos a esta maguina pegas com caracteris
ticas especiais, o que €& uma grande vantagem sobre as demais mé
quinas. Dependendc da forma da fresa, podemos realizar uma vari
edade enorme de trabalhos, situados em diversos planos paralelos,
perpendiculares ao formato angular, construir ranhuras circula-
res, elipticos, fresar formas esféricas, cdncavas e convexas ,

com rapidez e precisao,

Funcionamento

O acionamento principal € produzido por um motor elé
trico alojado na parte detras do corpo, o qual transmite movimen
to ao eixo da arvore ou eixo porta-fresa, através do sistema de
engrenagens da caixa de velocidades. como demecnstra a figura 2.
O movimento de avango automatico ¢ produzido pela caixa de avan
co a qual transmite o movimento através de um eixo com articula
cao telescopia, ou cardan, a um mecanismo do parafuso sem fim

de coroa.

0 movimento vertical do consolo, © movimento transver
sal do carro e o movimento longitudinal da mesa podem ser fei-
tos manualmente por meio de manivelas acopladas ao mecanismo de

porca e parafuso.



0 eixo da arvore é prolongado com o0 eixo porta-fresa
no gual sao montadas as fresas. Quando esgte eixo (perta-fresa )
e muito comprido é apociado em um suporte que é montado no torpe

do superior.

Condigdes de Uso

Como as fresadoras sao maguinas-ferramentas constﬁmé
das para realizar trabalhos de precisao, sua fabricacao é feita
com muito cuidado, razao pela qual seu custo é altissimo. Logo,
deduzimos que € necessaria uma conservacdo além do normal, para
sempre ter a maquina em condigdes de uso e manter a precisao ne
cessaria. Devemos sempre montar seus mecanismos bem acoplados |,
usar lubrificacao de forma adequada e suficiente em todas as
superficies de rotagao e deslizamentos, procurando manté-los em

bom estado de limpeza.

AcessOrios para Fresadoras

- morsa fixa ou giratoria
- placa universal

- fresas em geral

- mandris

- aparelho vertical

- fixadores

- anéis distanciadores

- placa de arraste

-~ chaves de fenda

- grampos

- aparelho divisor



Fresas
Sao ferramentas de ago Lemperado cuja utilidade nas
fresadoras e furar, cortar, plainar, mandrilgr etc. Tém formas

muito variadas.

Formas das Fresas

- cOnica
- cilindrica
- esférica ou combinagido de formas variadas, confor-

me o trabalho a ser executado.

Essas podem ser: radiais, axiais, perfiladas, simples,

compostas, angulares, helicoidais ctc.



Cabegote Divisor

O cabegote divisor é um acessério que, montado SO~
bre a mesa da fresadora, tem como funcdo principal produzir gi-

ros controlados, na pega, com o gual podemos obter divisdes exa

tas.

3.3 - Furadeiras

Sdao maquinas que tem como funcdo a execucao de furos.
Essas maquinas oferecem a nossibilidade de abrir uma cavidade
cilindrica numa massa metalica, mediante uma ferramenta de dois
cortantes, chamada "broca". E para esse fim € provida de um mo-

tor de avanco retilineo, segundo o eixo de furacgédo.

A escolha da furadeira, do meétodo e da aparelhagem
conveniente para executar a furagao de um determinado objeto de

ve ser feito na base dos seguintes coeficientes:

a- Forma da peca e suas dimensoes
b- Numero de furos a serem abertos
c~ Suas dimensoes

d- Diversidade de diametro dos furos de uma mesma

g
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e- Grau de precisao requerido na furacao.

Furadeiras Radiais

Essas furadeiras possibilitam a abertura de furos em



pecas de grandes volumes, como embasamentos de maguinas ou de
motores, peg¢as de locomotivas, caldeiras etc. O mandril das fu
radeiras radiais pode ser acionado, segundo direcdes paralelas,
para os diversos pontos a furar, sem necessidade de movimentar
a peca. Isto € muito vantajoso, pois alivia o trabalho do ope-

rario e reduz o tempo de producgéo.

Essas furadeiras se compdem de embasamento, montante,

coluna, brago de bandeira orientavel, cabecote, porta mandril ,

mandril, orgao de comando.

3.4 ~ Mandriladoras

Nogoes sobre mandrilamento:

Esta operacgao consiste em alargar uma camara cilin-

drica ou um furo, a fim de leva-los para a medida desejada.

As operacoes na mandriladora sao preferidas para aque
las pegas de notaveis dimensdes e nouco manuseaveis, como: arma
codes de maquinas, bases de motores, etc., para os quais tornar-
se-ia dificil e perigoso um posicionamento sobre a placa rotati
va de um torno. Com o madrilamento se obtém superficies cilindri
cas ou conicas internas (furos e camaras) segundo eixos perfei-
tamente paralelos entre eles e com precisdes dentro de toleran-

cia.



Mandriladora Universal Horizontal

Para satisfazer fundamentalmente a medidas com exi-
géncia de alargar furocs até determinadas tolerancias, foram
fabricadas as "MANDRILADORAS". Succssivamente pelas continuas
exigéncias das possibilidades de desenvolver usinagens diferen-
tes com a mesma maquina, invadiu-sc¢ o campo com outras maquinas
operatrizes, transformando funcional e instrumentalmente a man-

driladora de modo a torna-la universal.

Com as mandriladoras atuais, de fato, podem-se exe-
cutar os faceamentos, as fresagens, os rosqueamentos também se-
gundo eixos ortogonais, ou diametralmente opostos, usandeo fer-

ramentas apropriadas.

As mandriladoras modernas, pelo fato de poderem exe-

cutar fresagem, adguirem o nome de mandriladoras - fresadoras .

Partes principais da mandriladora:

a- Embasamento

b~ Montante

c- Cabegote - porta mandril com anexos cineméticospg
ra os varios movimentos

d- Luneta

e~ Carro com mesa porta-pecga

Classificacdo das ferramentas para mandrilar:

Hastes cilindricas, laminas, brocas de corregcao heli

coidais, alargadores integrais, alargadores de bucha, alargado-



res de laminas aplicadas braocas de centrar.

3.5 - Limadoras mecanicas

A limadora compoe-se essencialmente de um embasamen
to em forma de caixa com ampla placa de base. Na parte supefi—
or sao cavadas duas guias entre as quais pode deslocar-se (o}
treno, no cabecote do qual € aplicado o carro porta-ferramenta,
este carro, além de ser inclinavel, pode subir ou descer por
meio de um fuso, com lova roscada, manobrando a alga superior
a fim de regular a profundidade do passo. 0O bloco porta-ferramen
ta anterior tem a possibilidade de oscilar em volta de um ful-
cro, para permitir que a ferramenta cumpra o percurso do retor-

no sem forgar contra as paredes do material em usinagem.

A bancada porta-objetos € sustentada por uma mesa que
pode ser levantada ou abaixada atuande manualmente num parafuso
Por meio do comando do fuso, deslocam-se intermitentemente pelo
dispositivo com topo, a bancada assume o movimento transversal
da alimentacao, isto tem a finalidade de levar para cada curso
completo do trend, novo material debaixo da ferramenta. E natu-
ral que o avango do carro deva estar em sincronismo com 0 movi-

mento do treno.

As limadoras, em geral, sdo usadas na fabricagdo de

dispositivos, estampos, etc.

Nas limadoras mecanicas o comando é obtido para um

motor elétrico de velocidade constante, aplicada por cima.



4.0 - MONTAGEM

4.1 - Peneira Simples Dupla - Modelo MO-1

E um modelo novo, em substituicdo do modelo antigo
MQ RS-~1. Equipamento montado sobre base deslizadora skid, equi-
pada com 2 corpos vibratdrios, telas de 30 - 80 mesh, facilmen-
te substituiveis, regulaveis somente de um lado. Corpo vibr;té-
rio superior é fixado em 4 pontos pelos silent-blocks, o que

permite longa duragao e facil substituicdo.

Cada vibrador excéntrico é fixado em 2 mancais, regu
livel por excentro de vibrador, oferecendo vantagem sobre OU -

tros tipos de fixagles, por exemplo de molas,

Forga Motriz:

- 2 motores elétricos de 3 HP cada, trifasicos, blin
dados, a prova de explosao, de 220, 380, 440 V, 60 ciclos. Cha-
ve blindada a prova de explosao. Pecso total do equipamento: 1350

Ka.

4.2 - Peneira Dupla Dual, Modelo MO-2

E um novo tipo, desenvolvido para exigéncias avanga

das de sondas modernas com elevada capacidade de fluidos.

Equipanento montado sobre vase deslizadora skid em
nivel horizontal. Os corpos vibratorios movidos com 2 vibradares

excéntricos de duas telas cada, fixados nos 4 pontos de silent-




MQ-1

DUPLA DUAL
MQ-2




blocks, facilmente substituiveis.

As telas sao esticadas ¢ reqguladas somente de um la-

do pelas porcas e molas.

O amplo espago entre a tela superior e inferior per-
mite facil remocdo e troca de telas e controle permanente. Aber

tura de telas €& combinada entre 40 - 80 mesh.

Forg¢a Motriz:

- 2 motores elétricos de 5 HP cada, trifasicos, blin
dados, a prova de explosao, de 220, 380, 440V, 60 ciclos. Chave
blindada a prova de explosao. Peso total do equipamento & de

2600 Kg.

4,3 - Moinhos de Rolos

4.3.1- Instalacao e Funcionamento

Consiste da Base de Concreto sobre a gual o moinho

sera fixado por meio de chumbadores.

0 corpo moedor & de fero fundido e recebe o anel de
moagem, comumente de acgo manganes austenitizado. Sobre esta uni
dade, monta-se a carcaca do moinho, que possui, de um lado, (o]
sistema de alimentacao, onde a peca principal éo acionamentoda
dosagem. O cilindro dosador, acionado por um conjunto de engre-

nagens e coroa sem-fim, com motor elétrico, trabalha em geral



intermitentemente. De acordo com a necessidade, este conjunto

introduz materia-prima na camara de moagem.

A moagem do minério acontece entre os rolos girato-

rios e o anel fixo no corpo moedor.

Os rolos, montados no péndulo, sao fixados em forma
vertical no suporte central, este, fundido em ago de especial
resisténcia. 0 suporte € acionado pelo interior através de um
eixo e acoplamento elastico, redutor angular, acoplamento, mo-

tor trifiasico elétrico.

Pelas revolucgtes do suporte, durante o funcionamento
os rolos sao pressionados contra o anel, acontecendo um moer do
material pelo rolar e pelo atrito. A capa de protecao do eixo
do suporte com suas pas, revolvem o material graGdo no interi-
or do corpo moedor, introduzindo-o na seccdo de moagem. Ao mes
mo tempo, € insuflado tangencialmente pelo corpo moedor o ar,
gas inerte ou gas quente para secagem e levando os finos prove

nientes da moagem para a parte superior do moinho.

Esta mistura de gases e graos passam pelo classifi-
cador rotativo ou estatico, para que haja neste conjunto em mo
vimento, mais uma separacgao. Os finos, com o gas, que saem do
moinho pelo duto superior alcangam um conjunto de ciclones on-
de separa-se o resto dos finos e o gas. Este gas € novamente
aspirado pelo ventilador, que o faz retornar ao processo no moi
nho. Se houver necessidade, o conjunto ar-~finos pode passar por

um filtro de mangas.



Moinho de Rolos com
) | Classificador Rotativo

’ ' f;/;? de Finos

Alimentador

Dispositivo de dosagem
Coluna do eixo central
Entrada de ar para moagem
Entrada de ar de retorno
Anel de moagem

Eixo central

Péndulo de moagem

Capa de protecdo da coluna
Rotor do separador dindmico
Saida do ar com dutos
Redutor de acionamento

-
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4.4 - Desareiador

Desareiadores Maguinor sac equipados com hidrociclo-
nes de poliuretano de 10" nara o fim de proporcionar aos usuari
os na perfuracao, uma alternativa econémica sobre as unidades

de desareiadores convencionais.

Desde que os cones de voliuretano sao de baixo custo,
facil manuseio e leves, o resultado € uma acentuada economia
de custo do capital destinado a agquisi¢ao do equipamento e da

manutencao.



DESAREIADOR DE 2 CONES



5.0 - CONCLUSAO

0 estagio realizado na MAQUINOR foi, na reali ade i
muito importante para mim, pois ele veio me mostrar as defici-
encias gue tenho, fazendo-me sentir também o que realmente eu

deveria estudar mais.

Por outro lado mostrou-me também como se deve lidar
com o operario e além de tudo conhecer e sentir como € uma em-

presa por dentro.

Agora, para concluir nada mais tenho a dizer a nao
ser obrigado a todos agqueles gue cooperaram para que aprendesse

algo  mais dentro do campo da mecanica.

Y
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