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Ĉ 73 

UK 

0 5 0 

C<50 

UK 

OCO 

UK 

C^ O 

C* 72 

UK 

C<5^ 

C^ )  

OCT)  

UK 

UK 

C<5>3 

OCT)  

0 5 0 

C^ > 

UK 

UK 

UK 

t ^ l  

CCO 

UK 

UK 

o c n 

C<5>3 

UK 

UK 

UK 

UK> 

UK 

UK 

UK 

UK 

C^ )  
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1 -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA INTRODUgAO 

0 p r e s e n t e r e l a t o r i o c o n s t i t u i - s e num i n f o r m a t i v e - so-

bre o e s t a g i o que r e a l i z a m o s na empresa CRISPIM CIA PA 

RAIBANA DE SISAL (C.C.P.S), Unidade I n d u s t r i a l de Quei 

madas , no p e r i o d o de 02 de J a n e i r o a 02 de marco de ' 

1984. Focalizamos a q u i as a t i v i d a d e s executadas sob nos 

sa r e s p o n s a b i l i d a d e , s ; j a por execucao d i r e t a ou i n d i r e 

t a , alem de mencionar-r, os o u t r o s aspectos que tivemos a 

o p o r t u n i d a d e de obsevc r no t r a n s c o r r e r do p e r i o d o de 1 

nossa atuacao. 

Informo que este r e l a t o r i o complementa o e s t a g i o super 

v i s i o n a d o o b r i g a t o r i o , c o n s t a n t e da e s t r u t u r a c u r r i c u -

l a r do Curso de Engenharia Mecanica, conforme p o r t a r i a 

n? 159 - MEC, de 14 de junho de 1965 do M i n i s t e r i o da 

Educacao e C u l t u r a . 

2 - OBJETIVO DO ESTAGIO 

0 e s t a g i o s u p e r v i s i o n a d o c o n s t i t u i uma complementacao ' 

na formacao do a l u n o e, tern como o b j e t i v o p r i n c i p a l , a 

i n t e g r a c a o do aluno ao campo p r a t i c o de forma a sedimen 

t a r os conhecimentos t e o r i c o s , a d q u i r i d o s na U n i v e r s i d a 

de . 

3 - DADOS ESPECIFICOS DA EMPRESA 

3.1 - Razao S o c i a l 

Crisp-im Companhia Paraibana de S i s a l 

3.2 - Endereco 

3.2.1 - M a t r i z 

- 1 -



Rua: F r a n c i s c o T o t a , 18 T e i x e i r a - P B 

3.2.2 - F i l i a l 

Km 67 da BR 104 - D. I n d u s t r i a l de Queimadas/PB 

3.2.3 - E s c r i t o r i o C e n t r a l 

Rua:Conde D'Eu 329 Monte Santo C. Grande/PB 

3.3 - A t i v i d a d e s 

I n d u s t r i a l e agro - p a s t o r i l 

3.4 - Numero de Funcionar os 

168 f u n c i o n a r i o s 

3.5 - A d m i n i s t r a c a o 

Geminiano C r i s p i m de F a r i a s - D i r e t o r P r e s i d e n t e 

Joao Ventura C r i s p i m - D i r e t o r Gerente 

Geminiano Ventura C r i s p i m - D i r e t o r I n d u s t r i a l 

3.6 - C a p i t a l S o c i a l R e g i s t r a d o 

Cr$ 1.033.500.000,00 (Hum B i l h a o , T r i n t a e Tres Mi-

lhoes e Quinhentos M i l C r u z e i r o s ) 

3.7 - P r i n c i p a l s A c i o n i s t a s 

Geminiano C r i s p i m de F a r i a s 

Joao Ventura C r i s p i m 

Geminiano Ventura C r i s p i m 

3.8 - O b j e t i v o s S o c i a i s 

B e n e f i c i a m e n t o de f i b r a s v e g e t a i s , I n d u s t r i a l i z a c a o 

de f i b r a s s i n t e t i c a s . F a b r i c a c a o c o m e r c i a l i z a c a o e 

ex p o r t a c a o de cordas, f i o s de s i s a l e p o l i e t i l e n o , 

f i b r a s e buchas de s i s a l . Exploracao das a t i v i d a d e s 

agro - p a s t o r i s e c o r r e l a t a s 

3.9 - Organograma (Vide Anexo "A") zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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3.10 - M a t e r i a Prima 

S i s a l e P o l i e l i l e n o zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

4 - A EMPRESA 

C r i s p i m Cia Paraibana de S i s a l e uma empresa de c a p i 

t a l n a c i o n a l que tern e x p r e s s i v o v a l o r socio-economi-

co para a r e g i a o .zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA FzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAO- L i n s t i t u i d a em 29 de junho de 

1960 e tern seus atos c o n s t i t u t i v o s a r q u i v a d o s na j u n 

t a c o m e r c i a l do Estado da Pa r a i b a , na esca c e l a n ?207, 

por despacho de 11 de j u l h o de 1960. Tern sua sede f o 

r o a rua F r a n c i s c o T o t o , 18 T e i x e i r a / P b . 

A t u a l m e n t e , a empresa conta com uma o u t r a unidade 1 

i n s t a l a d a no Km 67 da BR 104, D i s t r i t o I n d u s t r i a l de 

Queimadas/Pb, sendo e s t a , a p r i n c i p a l unidade da em 

presa . 

A i m p o r t a n c i a de C.C.P.S j a se faz s e n t i r em toda Pa 

r a i b a , Nordeste e, aos poucos, em todo p a i s , v i s t o ' 

que, sua producao e exp o r t a d a para os EEUU e Europa, 

s i g n i f i c a n d o d i v i s a s para a nacao e gerando mais de 

160 empregos d i r e t o s para a r e g i a o . 

Sua m a t e r i a - p r i m a , S i s a l e P o l i e t i l e n o tern origem na 

Paraiba e Bahia, sendo que o p r i m e i r o p a r t i c i p a com 

90% do S i s a l e , o segundo com os o u t r o szyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 10% e com a 

t o t a l i d a d e do p o l i e t i l e n o . 

5 - ESTAGIO « 

5.1 - Ti p o de E s t a g i o 

A manutengao de C.C.P.S e f e i t a c o r r e t i v a m e n t e , o que 

- 3 -



t r a z s e r i o s p r e j u i z o s a producao da empresa, j a que T 

nao ha p r e v i s a o do d e f e i t o , v i n d o o mesmo a acontecer 

no h o r a r i o em que a maquina e s t a f u n c i o n a n d o . Por ou 

t r o l a d o , ha, tambem, o r i s c o de danos maiores a ma -

quina quando da f a l h a de uma de suas pecas em p l e n o ' 

funcionamento * 

Pensando n i s s o , e que nos propusemos a i m p l a n t a r na 

empresa o sistema de (1) "Ordem de S e r v i c o " (O.S) e 

(2) "Folha de Equipamento" (F.E), n e c e s s a r i o s a c o l e -

t a de dados para e s t a ) e l e c e r urn p i a n o de manutengao ' 

p r e v e n t i v a no f u t u r e . 

5.1.1 - Manutengao 

A manutencao re q u e r urn t r a t a m e n t o todo e s p e c i a l , j a 

que e x i s t e d i f e r e n t e s pensamentos a r e s p e i t o , estando 

a es c o l h a do metodo r e l a c i o n a d a a p o l i t i c a adotada pe_ 

l a empresa e, a n a t u r e z a de seus pro d u t o s e equipamen 

t o s . 

Alguns optam por uma manutencao p l a n e j a d a " P r e v e n t i v a " 

o u t r o s p r e f e r e m a manutencao c o r r e t i v a , ou s e j a , espes 

ram que a maquina apresente d e f e i t o para i n i c i a r a ma 

nutengao. Sendo a mais b a r a t a e requerendo basicamen-

t e urn pouco de e x p e r i e n c i a , a manutencao c o r r e t i v a e 

a mais adotada p e l a s pequenas e medias empresas. 

Na i n d u s t r i a de f i a g a o de s i s a l , toda a producao po 

de ser compremetida por urn d e s a c e r t o na secao de pre 

paragao ou de f i a g a o que, devem t r a b a l h a r sem p r o b l e -

mas, j a que, cada maquina e n e c e s s a r i a ao processo. A 

( 1 ) , (2) - Anexo "B" 

- 4 -



quebra, f o r a de h o r a , em uma maquina destas segoes., 

f a t a l m e n t e p r e j u d i c a r a toda produgao da f a b r i c a . Se 

as maquinas puderem f i c a r a j u s t a d a s e m e c a n i c a m e n t e 1 

bem, os r e s u l t a d o s sao i m p o r t a n t e s em r e l a ^ a o a qua 

l i d a d e . e , se e v i t a r m o s paradas i m p r e v i s t a s , d e v i d o a 

d e f e i t o s mecanicos ou, se d i m i n u i r m o s o tempo destas 

paradas ao minimo, vamos t e r r e f l e x o s p o s i t i v o s que, 

f a t a l m e n t e v i a b i l i s a r a o economicamente o uso da ( 1 ) ' 

manutengao p r e v e n t i v a . 

5.2 - Carga H o r a r i azyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA j j  

As nossas a t i v i d a d e s t i v e r a m uma carga h o r a r i a de 300 

h o r a s . Tendo em v i s t a o c u r t o p e r i o d o de nossa perma 

nenci a na empresa, nos detivemos , basicamente, na e 

laboragao e i m p l a n t a g a o de mecanismos de acompanha -

mento das maquinas, como tambem, na c o l e t a de dados 

pa elaboragao f u t u r a de urn p i a n o de manutencao a ser 

adotada p e l a empresa. 

5.3 - O r i e n t a d o r 

Tivemos a o r i e n t a c a o dos p r o f e s s o r e s A d a l b e r t o Rasia 

e Jose da S i l v a Q u i r i n o , i n c l u s i v e , com v i s i t a s des-

te u l t i m o ao l o c a l do e s t a g i o . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

ATIVIDADES DESENVOLVIDAS 

6.1 - Elaboragao de Folhas: 

A p r i n c i p l e - , passamos a e l a b o r a r uma "FOLHA DE EQUI-

PAMENTO" e uma "ORDEM DE SERVigO" 

(1 ) Vide Apendice 



6.2 - C o d i f i c a g a o das Maquinas 

Como a empresa nao dispunha de Catalogos das maquinas, 

recorremos a o r i e n t a c a o do Gerente de Produgao Sr.An 

t o n i o Wanderley Brancaleao e dos chefes de segoes 1 

que nos forneceram dados n e c e s s a r i o s para o l e v a n t a -

mento e c o d i f i c a g a o de todas as maquinas e equipamen 

to s da empresa. 

6.2.1 - C r i t e r i o s Usados 

6.2.1.1 - Maquinas Simples e que nao t r a b a 

lham em p a r a l e l o : 

Sao i d e n t i f i c a d o s por 04 a l g a r i s m o s . Os d o i s 

p r i m e i r o s i n d i c a m o nome da maquina; o t e r 

c e i r o a segao onde se l o c a l i z a a mesma e, o 

q u a r t o , (geralmente urn numero), i n d i c a o nu 

mero da maquina (Vide exemplo 1 ) . 

6.2.1.2 - Maquinas duplas e/ou que t r a b a l h a m 

em p a r a l e l o : 

Sao i d e n t i f i c a d a s por 05 a l g a r i s m o s , onde o 

q u i n t o i n d i c a o lado da maquina (Vide exem -

p l o 2) 

OBS: Para maior e s c l a r e c i m e n t o , v a l e s a l i e n 

t a r que a i n d u s t r i a e s t a d i v i d i d a em sete se 

goes d i s t i n t a s que sao: 

- Preparagao - r e p r e s . p e l a l e t r a "P" 

- Fiagao - r e p r e s . p e l a l e t r a "F" 

- Acabamento - r e p r e s . p e l a l e t r a "A" 

- Cordoaria - r e p r e s . p e l a l e t r a "C" 

- 6 -



- Embalagem - r e p r e s e n t a d a p e l a l e t r a "E" 

- Extr u s a o - r e p r e s e n t a d a p e l a l e t r a "X" 

- Manutencao - r e p r e s e n t a d a p e l a l e t r a "M" 

Exemplo 1 

P N P - 1 - n ? do equipamento (1) 

- Secao onde se l o c a l i z a a maquina 

(P preparagao) 

- Tipo de maquina (PN -Penteadeira) 

* P e n t e a d e i r a 1, secao de Preparagao. 

Exemplo 2 

R T X - 4B- Lado ou maquina (B) 

- N 9 da maquina ou da s e r i e (4) 

- Secao de e x t r u s a o 

- T i p o de maquina (RT-Re tor cede ra) 

* R e t o r c e d e i r a N ? 4 l a d o B, secao de extrusao 

NOTA - 0 levantamento e f e t u a d o se e n c o n t r a no 

anexo "C" e as d e f i n i c o e s das p r i n c i -

p a l s maquinas, no apendice 

6.3 - Implantacao das Folhas: "OS" e "FE" 

F e i t a a c o d i f i c a g a o das maquinas e preenchidas as 'fo-

lhas de equipamentos" de cada uma, passamos a fase 1 

de implantagao das "Ordem de S e r v i g o " . A p a r t i r d a i , 

todas as s o l i c i t a g o e s de c o n s e r t o passaram a ser f e i 

tas a t r a v e s de "Ordem de S e r v i g o " . A mesma t e r a a 

s e g u i n t e t r a m i t a g a o : Detectado o d e f e i t o ou mal f u n 

- 7 -



cionamento da maquina, o chefe da segao corresponden-

te preenche a "O.S" colocando d a t a , hora e nome da se 

cao, dando, logo a b a i x o , uma l i g e i r a d e s c r i g a o do ser 

v i c o e o codigo da maquina, a s s i n a e encaminha ao Ge 

r e n t e de Producao que det e r m i n a a p r i o r i d a d e do s e r v i 

go e e n v i a ao chefe da manutengao. Ao rec e b e r a "O.S", 

o chefe da manutengao f a z uma inspegao na maquina e 

designa o ( s ) mecanico(s) para e f e t u a r ( e m ) o c o n s e r t o , a 

notando no quadro " C o n t r o l e de mao-de-obra" a data;Nu 

mero(s) do(s) o p e r a r i o ( s ) e da maquina f e r r a m e n t a a u 

t i l i z a r e, a hora de " i n i c i o " do s e r v i g o . Ao t e r m i n a r 

o c o n s e r t o , o mecanico deve comunicar ao seu chefe ' 

que, por sua vez, f a z uma v i s t o r i a do s e r v i g o , anotan 

do no ve r s o da "O.S" o que f o i f e i t o na maquina. Apro 

vado o c o n s e r t o , o chefe da manutengao anota o hora 

r i o " f i n a l " ; d a t a e a s s i n a t r a n s f e r i n d o a maquina pa 

ra o chefe da segao que devera tambem d a t a r , c o l o c a r 

a hora e a s s i n a r a "O.S", 

NOTA 1 - Se durante o c o n s e r t o , f o r n e c e s s a r i o pegar' 

alguma pega no a l m o x a r i f a d o , a "O.S" deve i r 

j u n t a com a r e q u i s i g a o para que o a l m o x a r i f e 

faga as devidas anotagoes no quadro "Contro-

de Mao-de-Obra". A mesma deve v o l t a r p ara a 

manutengao no mesmo i n s t a n t e . 

NOTA 2 - Caso s e j a designado mais de urn mecanico para 

e f e t u a r urn c o n s e r t o , os mesmos devem ocupar 1 

l i n h a s d i s t i n t a s no quadro " C o n t r o l e de Mao-

- 8 -



-de-Obra". 

NOTA 3 - Findo o exp e d i e n t e normal do mecanico e o 

s e r v i g o nao t i v e r s i d o t e r m i n a d o , o i t e m P i 

n a l " do quadro " C o n t r o l e de Mao-de-Obra" de 

vera s e r pr e e n c h i d o e, ao retomar o conser-

t o , s e j a no mesmo d i a ou em o u t r o , devera ' 

ser a b e r t a o u t r a l i n h a , procedendo como na 

a n t e r i o r . 

NOTA 4 - No f i n a l de cada semana, e s t a s "O.S" devem 

ser langada5_ nas " f o l h a s de equipamento"cor 

respondente, j a com o t o t a l dos custos c a l 

culados . 

6.4 - Dados O b t i d o s : 

Os dados r e l a c i o n a d o s abaixo sao correspondentes as' 

o c o r r e n c i a s do mes de f e v e r e i r o , j a que J a n e i r o se 

d e s t i n o u ao estudo i n i c i a l . 

SETOR 

Quantidade 

de maquina N 9 de O.S % de O.S 

Preparagao 06 31 19% 

Fiagao 04 14 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA9% 

Acabamento 21 35 22% 

C o r d o a r i a 64 . 69 431 

Embalagem 02 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA- zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA-

E x t r u s a o 28 3 2% 

Manutengao 17 3 2% 

Outros 5 3% 

TOTAL 142 160 10 0% 
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6.4.1 - A n a l i s e dos dados 

Pelos dados acima, se considerarmos por segao, quern 1 

mais apresentou d e f e i t o s fd>i a segao de c o r d o a r i a mas, 

se considerarmos a quantidade de maquinas, quern mais 

apr e s e n t o u d e f e i t o s f o i a segao de preparagao, na r a 

zao de 5 "O.S" por maquina o que e uma proporgao bas 

t a n t e elevada. V e r i f i c a m o s , tambem, que n e s t a segao , 

60% dos d e f e i t o s ocorreram nas (1) " e s t e i r a s r a p i d a s " 

das PNP- sendo que a PNP - 4 f o i a que mais parou pa 

ra c o n s e r t o . V e r i f i c a m o s ainda que 19% dos d e f e i t o s * 

da C o r d o a r i a se davam nos sistemas de (2) "Vai e Vem" 

das (3) R e t o r c e d e i r a s , e que dos 35% de d e f e i t o s do se 

t o r de acabamento, 20% eram devido a f a l h a s no s i s t e _ 

ma de "Vai e Vem" das (4) B o b i n a d e i r a s . 

No Anexo "E" e s t a o r e l a c i o n a d o s alguns dos p r i n c i p a l s 

d e f e i t o s , causas p r o v a v e i s e s u j e s t o e s para s o l u c i o n a 

- l o s . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

7 - INSPEgAO 

De mao dos dados o b t i d o s , nos a r r i s c a m o s em e l a b o r a r 

(5) "Folhas de Inspegao Mecanica D i a r i a " que, podem e 

devem ser e n r i q u e c i d a s com o tempo. 

7.1 - Procedimento: 

Em cada t u r n o , urn mecanico, d i r e t a m e n t e subordinado ' 

ao chefe da manutengao, f i c a r a r e s p o n s a v e l p e l a inspe 

gao das maquinas. Ao i n i c i a r o t u r n o , e s te mecanico f 

r e c e b e r a do chefe da segao de preparagao e f i a g a o 03 

( t r e s ) f o l h a s (FLM - N ?s 03.04 e 0 5 ) , r e s p e c t i v a m e n t e 

( 1 ) , ( 2 ) , ( 3 ) , (4) Vide Apendice 

(5) Vide anexo D 
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para inspegao nas P e n t e a d e i r a s , passodores e Fiadeiras. 

Antes de i n i c i a r a inspegao, o mecanico deve preen -' 

cher o cabegalho da f o l h a , deixando para o t e r m i n o da 

inspecao, o i t e m "hora f i n a l " . Terminado o p r e e n c h i -

mento do cabegalho, o mecanico da i n i c i o a inspecaozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 1 

tern por i t e m , a s s i n a l a n d o com urn "X" os que e s t i v e r e m 

f u n c i o n a n d o c o r r e t a m e n t e . Caso alguns i t e n s p r e c i s e m ' 

ser " a j u s t a d o s " e possam ser f e i t o s sem que a maquina 

tenha que p a r a r , o mecanico deve proceder a ajustagem 

e a s s i n a l a r o i t e m c o r r e spondente com urn "A" ( A j u s t a -

d o ) ; se e x i s t e algum d e f e i t o que, para c o r r i g i - l o , f o r 

p r e c i s o p a r a r a maquina, e que o mesmo nao r e p r e s e n t a 

p e r i g o para o o p e r a r i o nem para a maquina, o mecanico 

deve a s s i n a l a r o i t e m correspondente com a l e t r a "R"' 

( s i g n i f i c a que o s e r v i g o deve ser f e i t o no h o r a r i o de 

r e f e i g o e s ) . Para t a n t o , os mecanicos devem t e r hora 

r i o de r e f e i g a o a l t e n a d o s dos o p e r a r i o s , a f i m de que 

s e j a e f e t u a d o a m a i o r i a dos s e r v i g o s necessarios.Toda 

v i a , se o d e f e i t o a p r e s e n t a r p e r i g o t a n t o para a p r o 

p r i a maquina como para o o p e r a r i o , deve ser c o r r i g i d o 

imediatamente, para i s s o , o mecanico deve chamar o 

chefe da segao para p a r a r a maquina e e f e t u a r o con 

s e r t o , mas, se o caso f o r m u i t o grave, devera p a r a r a 

a mesma no mesmo i n s t a n t e e depois s o l i c i t a r do encar 

regado a u t o r i z a g a o para e x e c u t a r o s e r v i g o . Neste ca 

so, se o ekcarregado concordar com a manutengao, deve_ 

r a preencher uma "O.S" como manda o i t e m 6.3 deste r e 

l a t o r i o . Caso o encarregado nao concorde com a para 
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da, da maquina, o mecanico deve c o l o c a r como "OBS" ' 

na f o l h a e p e d i r para que o encarregado as s i n e . Em se 

gui d a d e v o l v e - l a imediatamente ao chefe da manuten -

cao para que e s t e va pessoalmente checar a maquina e, 

se concordar com o mecanico, t e n t a r convencer o en 

carregado da secao de que a maquina nao tern c o n d i -

goes de c o n t i n u a r f u n c i o n a n d o , Caso esse i n s i s t a em 

nao p a r a r a maquina, o chefe da manutencao deve comu 

n i c a r o f a t o ao Gerente de Producao e esperar d e s t e , 

uma "Ordem de S e r v i g o " a u t o r i z a n d o o c o n s e r t o . 

NOTA 1 - A inspecao deve comecar p e l a s P e n t e a d e i r a s 1 

e t e r m i n a r nas F i a d e i r a s . 

NOTA 2 - Na inspegao, as "O.S" nao serao e m i t i d a s pa 

r a pequenos a j u s t e s onde a maquina nao pre 

c i s e p a r a r . 

NOTA 3 - As f o l h a s de inspegao devem ser a r q u i v a d a s f 

para s e r v i r de o r i e n t a g a o no momento da manu 

tengao p r e v e n t i v a p e r i o d i c a . 

NOTA 4 - 0 c u s t o f i n a l com a inspegao deve ser i n c o r 

porado aos custos de manutengao de cada ma 

quina no f i n a l do mes. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

8 - A¥ALIAgA0 GERAL 

Durante a implantagao do que f o i d e s c r i t o ate agora, 

tivemos muitas d i f i c u l d a d e s devidas ao n i v e l de i n s 

t r u g a o dos chefes de segao que os l i m i t a v a m u i t o no 

preenchimento das f o l h a s e que, por sua vez, nao ab 
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sorveram de i m e d i a t o , como e r a de se e s p e r a r , o meto 

do d e s e n v o l v i d o . Alem d i s s o tivemos uma pequena d i f i ^ 

culdade com os mecanicos, gerada p e l o s mesmos motivos 

mas, sinceramente, em todos os momentos, contamos com 

o i n t e i r o d i s p o r de todos e l e s , no s e n t i d o de c o n s o l i ^ 

darmos o mecanismo. 
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CONCLUSAO zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

Concluimos que este e s t a g i o nos deu um amado 

r e c i m e n t o enorme , s e j a no t r a t o com a t e c n i c a p r o p r i a 

mente d i t a , s e j a no c o n t a t o d i r e t o com o o p e r a r i o . E, 

com c e r t e z a , os conhecimentos a d q u i r i d o s no t r a n s c o r -

r e r de nossa atuagao so vinheram somar e c o n t r i b u i r 1 

para a sedimentacao de nossa t e o r i a , que era nossozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA ob_ 

j e t i v o . Tudo i s s o so f o i p o s s f v e l gracas ao t o t a l a 

p o i o que recebemos da d i r e t o r i a da empresa. 

E n t r e t a n t o , p o d e r i a ser bem mais p r o v e i t o s o , caso fos_ 

semos acompanhados mais de p e r t o o que nao e p o s s i v e l 

d e n t r o da a t u a l c o n j u t u r a p o l i t i c a e economica da Un:i 

v e r s idade. 
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- APENDICE -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

- 15 -

i 



APENDICE zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

1) P e n t e a d e i r a - Maquina d e s t i n a d a a " p e n t e a r " os £ios 

do s i s a l a f i m de que se tenha uma f i 

t a c o n t i n u a e mais u n i f o r m e . 

2) Passador - Maquina que tern por f i n a l i d a d e r e g u l a 

r i z a r o m a t e r i a l , em peso por unidade 

de comprimento, c o r r i g i n d o as i r r e g u -

l a r i d a d e s das f i t a s de s i s a l que saem 

das P e n t e a d e i r a s . 

3) F i a d e i r a - Tern p"or f i n a l i d a d e dar a e s t i r a g e m , ' 

t o r c a o e area da secao r e t a d e f i n i t i -

va ao f i o c o n t i n u o e r e s i s t e n t e . 

4) R e t o r c e d e i r a - A e s t a maquina compete r e t o r c e r d o i s 

ou mais f i o s formando f i o s de duas ou 

mais pernas para a l i m e n t a r as c o r d o e ^ 

ras ou mesmo para a venda d i r e t a . 

5) C o r d o e i r a - Maquina que se d e s t i n a a f a b r i c a c a o ' 

de cordas a p a r t i r do f i o 

6) B o b i n a d e i r a - Destinada a b o b i n a r f i o s e c o r d e i s 

7) Barbeador - Maquina que c o r t a as f i b r a s de s i s a l ' 

que nao se incorporam t o t a l m e n t e ao ' 

f i o ou co r d a . 

8) E x t r u s o r a - Maquina d e s t i n a d a a f a b r i c a c a o de £i 

os a p a r t i r do p o l i e l i l e n o t r i t u r a d o . 

9) Manutencao - £ toda manutengao e f e t u a d a em maqu:i 

P r e v e n t i v a nas e equipamentos antes que estes a 

presentem d e f e i t o s . 
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10) V a i e Vem 

11) Agulha do 

V a i e Vem 

12) Brago dos 

V i o l o e s 

13) Velas 

14) E s t e i r a 

Rapida 

Sistema que se i n c o r p o r a as r e t o r c e d e i 

ras e b o b i n a d e i r a s com a f i n a l i d a d e de 

darmos o movimento de i d a e v o l t a ao ' 

f i o a f i m de obtermos bo b i n a s . 

Da a capacidade de movimento ao s i s t e _ 

ma (Vide Anexo "F") 

Equipamento das r e t o r c e d e i r a s e cordo-

e i r a s d e s t i n a d a a da a t o r c a o no f i o . 

E l x o que f i x a os c a r r e t e i s a maquina. 

Parte <̂ a P e n t e a d e i r a composto por 

v a r i o s e i x o s p a r a l e l o s e n t r e s i e i n 

t e r - l i g a d o s por e l o s . 
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J zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

ANEXO "A" 

- ORGANOGRAMA -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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ANEXO "B" 

"O.S" e "F.E" 
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ANEXO "C" 

Levantamento e C o d i f i c a g a o -
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CRISPIM - COMPANHIA PARAIBANA DE SISAL 

CODIFICAgAO DAS MAQUINAS 

SEgAO DE PREPARAGAO 

COD. 

PNP - 1 - Pe n t e a d e i r a Goods com motor arno n ? 018487 de 

10 HP, 220/380 V 

PNP - 2 - Pe n t e a d e i r a James Mackie com motor m e t r o p o l i -

t a n V i c k e r s _le n 9 12569 de 9 HP, 220/440 v o l t s 

PNP - 3 - Pe n t e a d e i r a James Mackie com motor arno n 9 1 

3671979 de 10 HP, 220/380 v o l t s 

PNP - 4 - Pen t e a d e i r a Goods com motor arno n 9 3373857 

de 15 HP, 220/380 v o l t s 

PSP - 1 - Passadeira James Mackie com motor arno n 9 

3686980 de 6 HP, 220/380 v o l t s 

PSP - 2 - Passadeira James Mackie com motor arno n 9 

0211486 de 7,5 HP, 220/380 v o l t s 

SEQAO DE FIAQAO 

COD. 

FDF - - F i a d e i r a Backmann com motor 

FDF - 2 - F i a d e i r a James Mackie com motor 

FDF - 3 - F i a d e i r a James Mackie com motor 

FDF - 4 - F i a d e i r a James Mackies com motor arno n 9 

0183074 de 40 HP, 220/380 v o l t s . 

SEQAO DE ACABAMENTO 
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COD 

BBA - 1A - B o b i n a d e i r a com motor B r a s i l n 9 0503543 

de 1 HP, 220/380 v o l t s 

BBA - IB - B o b i n a d e i r a com motor arno n 9 ** de 

3 HP, 220/380 v o l t s . 

BBA - 1C - B o b i n a d e i r a com motor Weg n 9 * de 

2 HP, 220/380 v o l t s . 

BBA - ID - B o b i n a d e i r a com motor Weg n 9 24299 de 2 

HP, 220/380 v o l t s . 

BBA - 2A - B o b i n a d e i r a com motor GE n 9 * de 2 

HP, 2 2 0 / 3 8 0 " v o l t s . 

BBA - 2B - B o b i n a d e i r a com motor Petereco Nordeste' 

n 9 10569 de 3 CV, 220/380 v o l t s . 

BBA - 2C - B o b i n a d e i r a com motor Petereco Nordeste' 

n 9 10586 de 3 CV, 220/380 v o l t s . 

BBA - 3 - B o b i n a d e i r a com motor arno n 9 3839785 de 

5 HP, 220/380 v o l t s . 

BBA - 4 - B o b i n a d e i r a com motor GE n 9 13388 de 3HP 

220/380 v o l t s . 

BBA - 5 - B o b i n a d e i r a com motor Petereco N o r d e s t e 1 

n 9 10383 de 5,5 CV, 220/380 v o l t s . 

BBA - 6A - B o b i n a d e i r a S10 com motor Eb e r l e n 9 63462 

de 3 CV 220/380 v o l t s . 

BBA - 6B - B o b i n a d e i r a S10 com motor Eberle n 9 4008 

de 3 CV 220/380 v o l t s . 

BBA - 6C - B o b i n a d e i r a S10 com motor Weg n 9 681 de 

3 CV 220/380 v o l t s . 

* Nao ha r e g i s t r o 
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BBA - 6D - B o b i n a d e i r a S10 com motor Weg n ? * de 

3 CV 220/380 v o l t s . 

BRA - 1 - Barbeadeira James Mackie com motor metro-

p o l i t a n Veckers n ? 21095 de 5 HP 220/380 

v o l t s . 

BRA - 2 - Barbeadeira James Mackie com motor metro 

p o l i t a n V i c k e r s n ? 12572 de 5 HP, 220/380 

v o l t s . 

CHA - 1 - C h i c o t e i r a dupla com motor GE n ? 364420 ' 

de 2 HP, 220/380 v o l t s . 

CHA - 2 - C h i c o t e i r a -dupla com motor arno n ? 3187767 

de 3 HP 220/380 v o l t s . 

MDA - 1 - Meadeira com motor GE n? 3835 de 1 HP 220 

/380 v o l t s 

RTA - 1 - R e t o r c e d e i r a James Mackie, motor metropo-

l i t a n V i c k e r s n<? 21094 de 25 HP 220/380 

v o l t s . 

RTA - 2 - R e t o r c e d e i r a James Mackie com motor metro 

p o l i t a n V i c k e r s n? 125718 de 23 HP 220/380 

v o l t s . 

SEQAO DE CORDOARIA 

COD 

CRC - 1 - C o r d o e i r a com motor Weg Mod. 160L177 de 15' 

CV 220/380 v o l t s . 

CRC - 2 - C o r d o e i r a com motor Weg mod. 160L1276 de 15 

CV 220/380 v o l t s 

* Nao ha r e g i s t r o zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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CRC - 3 - C o r d o e i r a com motor arno n? KAVMQVP de 15 

CV 220/380 v o l t s , 

CRC - 4A - C o r d o e i r a com motor arno de n ? 02809 de 3 

HP 220/380 v o l t s , 

CRC - 4B - C o r d o e i r a com motor arno de n ? 50245 de 3 

,5 HP 220/380 v o l t s , 

CRC - 5A - C o r d o e i r a com motor CEB n? 0103835 de 5HP 

220/380 v o l t s . 

CRC - 5B - C o r d o e i r a com motor CEB n? 0103835 de 7,5 

HP 220/380 v o l t s . 

CRC - 6 - C o r d o e i r azyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA Cx;m motor Weg Mod.l32N775 de7,5 

CV 220/380 v o l t s . 

CRC - 7A - C o r d o e i r a com motor arno n* HJOLN de 5 CV 

220/380 v o l t s . 

CRC - 7B - C o r d o e i r a com motor arno n 9 * de 6 CV 220 

/380 v o l t s . 

CRC - 8A - C o r d o e i r a com motor arno n? 3753213 de 3HP 

220/380 v o l t s . 

CRC - 8B - C o r d o e i r a com motor arno n? * de 3 HP 220 

/380 v o l t s . 

CRC - 9A - C o r d o e i r a com motor arno n ? 0275156 de 5 

HP 220/380 v o l t s . 

CRC - 9B - C o r d o e i r a com motor CEB n ? 083209 de 5 HP 

220/380 v o l t s . 

CRC - 10 - C o r d o e i r a com motor CEB n? 0103834 de 7,5 

HP 220/380 v o l t s . 

CRC - 11A - Cordoeira com motor GE n"? 7W54386 de 7,5' 

HP 220/380 v o l t s . 

* Nao ha r e g i s t r o 
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CRC - 11B - Co r d o e i r a com motor GE n? 7W54385 de 7,5 

HP 220/380 v o l t s . 

CRC - 12A - Cordoeira com motor arno n ? 3706515 de ' 

7,5 HP 220/380 v o l t s . 

CRC - 12B - Cordoeira com motor arno n? 3706520 de' 

7,5 HP 220/380 v o l t s . 

CRC - 13 - Co r d o e i r a com motor GE n ? 12101 de 10 HP 

220/380 v o l t s . 

CRC - 14 - Co r d o e i r a com motor GE n? HF68281 de 10 

CV 220/380 v o l t s . 

CRC - 15zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA t C o r d o e i r a cpm motor B u f a l o n ? 6464 de 10 

CV 220/380 v o l t s , 

RTC - 1A - R e t o r c e d e i r a com motor arno N ? KB de 5HP 

220/380 v o l t s . 

RTC - I B - R e t o r c e d e i r a com motor arno n ? NC de 5HP 

220/380 v o l t s . 

RTC - 2A - R e t o r c e d e i r a com motor * * 

RTC - 2B - R e t o r c e d e i r a com motor * * 

RTC - 3A - R e t o r c e d e i r a com motor arno n° LJ de SCV 

220/380 v o l t s . 

RTC - 3B - R e t o r c e d e i r a com motor p e t e r e c o n o r d e s t e 

n<? 20689 de 7,5 CV 220/380 v o l t s . 

RTC - 3C R e t o r c e d e i r a com motor arno n ? KJ com 5 

CV 220/380 v o l t s . 

RTC - 3D - R e t o r c e d e i r a com motor arno n? ME com 5 

CV 220/380 v o l t s . 

RTC - 4A - R e t o r c e d e i r a com motor Pet. Nordeste n 9 

20687 

* Nao ha r e g i s t r o 
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RTC - 4B - R e t o r c e d e i r a com motor arno n? 0217747 de 

5 HP 220/380 v o l t s . 

RTC - 4C - R e t o r c e d e i r a com motor p e t e r e c o Ne. com 1 

n<? 21331 de 7,5 HP e 220/380 v o l t s . 

RTC - 4D - R e t o r c e d e i r a com motor p e t e r e c o Ne. n 9 20 

115 de 7,5 HP e 220/380 v o l t s . 

RTC - 5A - R e t o r c e d e i r a com motor IEB GINA n? 24453 

de 4 HP 220/380 v o l t s . 

RTC - 5B - R e t o r c e d e i r a com motor arno n ? 0217752 de 

5 HP 220/380 v o l t s . 

RTC - X I - R e t o r c e d e i r a . com motor Siemens Seuckert 1 

n? 1070784 de 1,5 KW 220/380 v o l t s . 

RTC - X2 - R e t o r c e d e i r a com motor CEB n? 0100251 de 

3 HP 220/380 v o l t s . 

RTC - 7A - R e t o r c e d e i r a com motor arno n- * de 5 HP 

220/380 v o l t s . 

RTC - 7B - R e t o r c e d e i r a com motor arno n? LJ VLTUN 

de 5 HP 220/380 v o l t s . 

RTC - 8A - R e t o r c e d e i r a com motor arno n ? ME VLTTT ' 

de 5 HP 220/380 v o l t s . 

RTC - 8B - R e t o r c e d e i r a com motor arno n ? LJ VLULP 1 

de 5 HP 220/380 v o l t s . 

RTC - 9A - R e t o r c e d e i r a com motor IEB n? 13758 de 3 

HP 220/380 v o l t s . 

RTC - 9B - R e t o r c e d e i r a com motor CEB n? * de 3 HP 

220/380 v o l t s . 

RTC - 9C - R e t o r c e d e i r a com motor CEB n? * de 3 HP 

220/380 v o l t s . 

* Nao ha r e g i s t r o 
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RTC - 9D - R e t o r c e d e i r a com motor CEB n ? * de 3 HP 

220/380 v o l t s , 

RTC - 9E - R e t o r c e d e i r a com motor CEB n ? 0100249 de 

3 HP 220/380 v o l t s . 

RTC - 9F - R e t o r c e d e i r a com motor CEB n<? 0167810 de 

4 HP 220/380 v o l t s . 

RTC - 10 - R e t o r c e d e i r a com motor M a r e l l n<? 393157 

de 4,6 HP 220/380 v o l t s . 

RTC - 11A - R e t o r c e d e i r a com motor * n ? 1601900 de 1 

7,5 HP 

RTC - 11B - R e t o r c e d e i r a com motor GE n? 55208 de 5 

HP 220/380 v o l t s . 

RTC - 11C - R e t o r c e d e i r a com motor * n ? 1497183 de 5 

HP 

RTC - 11D - R e t o r c e d e i r a com motor * n ? 1601902 de 6 

HP 

RTC - H E - R e t o r c e d e i r a com motor P e l l i z z a r i n ? 160 

1901 de 6 HP 220/380 v o l t s . 

RTC - 11F - R e t o r c e d e i r a com motor * n? * de 5,5 HP 

RTC - 13 - R e t o r c e d e i r a com motor Siemens Schuckert 

n"? 1657015 Serv 5 

RTC - 14 - R e t o r c e d e i r a com motor arno n ? 4079039 1 

de 7,5 HP 220/380 v o l t s . 

RTC - 15 - R e t o r c e d e i r a com motor P e l l i z z a r i n 9 14 

04463 de * HP 

SEgAO DE CORDOARIA - Continuacao 

COD 

* Nao ha r e g i s t r o zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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ERC - 1 - Maquina de E n r o l a r Corda, motor de 5 HP 

220/380 v o l t s 

ERC - 2 - Maquina de E n r o l a r Corda motor de * HP 220 

/380 v o l t s 

ERC - 3 - Maquina de e n r o l a r c o r d a , motor de 3 HP ' 

220/380 v o l t s . 

ERC - 4 - Maquina de e n r o l a r corda motor de 1 HP 220 

/380 v o l t s . 

BBC - 1 - B o b i n a d e i r a S-12 motor Weg de * HP 220/380 

v o l t s . 

ERC - 5 - Maquina de e n r o l a r c o r d a , motor * 

SECAO DE EXTRUSAO 

COD 

ETX - 1 - E x t r u s o r a , motores de 10 e 5 HP 220/380 V. 

ETX - 2 - E x t r u s o r a , motores de 15 HP 3 CV 220/380V. 

ETX - 3 - E x t r u s o r a , motores de 15 e 3 HP 220/380 V. 

ETX - 4 - E x t r u s o r a , motores de 60 e 7,5CV 220/380V. 

RTX - 1A - R e t o r c e d e i r a motor ** 

RTX - IB - R e t o r c e d e i r a motor ** 

RTX - 1C - R e t o r c e d e i r a motor ** 

RTX - ID - R e t o r c e d e i r a motor ** 

RTX - 2A - R e t o r c e d e i r a motor ** 

RTX - 2B - R e t o r c e d e i r a motor ** 

RTX - 2C - R e t o r c e d e i r a motor ** 

RTX - 2D - R e t o r c e d e i r a motor ** 

RTX - 3A - R e t o r c e d e i r a motor ** 

RTX - 3B - R e t o r c e d e i r a motor ** 

* Nao ha r e g i s t r o 
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RTX - 3C - R e t o r c e d e i r a motor zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA* * 

RTX - 3D - R e t o r c e d e i r a motor * * 

RTX - 4A - R e t o r c e d e i r a motor * * 

RTX - 4B - R e t o r c e d e i r a motor 
* * 

RTX - 4C - R e t o r c e d e i r a motor * * 

RTX - 4D - R e t o r c e d e i r a motor * * 

RTX - 4E - R e t o r c e d e i r a motor * * 

RTX - 4F - R e t o r c e d e i r a motor * * 

RTX - 4G - R e t o r c e d e i r a motor * * 

RTX - 4H - R e t o r c e d e i r a motor * * 

RTX - 41 - R e t o r c e d e i r a motor * * 

RTX - 4J - R e t o r c e d e i r a motor * * 

TNX - 1 - T i n g i d o r motor ** 

MNX - 1 - Moinho, Motor ** 

OFICTNA MECANICA 

COD 

TMM - 1 - Torno Mecanico 

TMM - 2 - Torno Mecanico 

TMM - 3 - Torno Mecanico 

FEM - 1 - F u r a d e i r a E l e t r i c a 

FEM - 2 - F u r a d e i r a E l e t r i c a 

FEM - 3 - F u r a d e i r a E l e t r i c a 

SEM - 1 - Serra E l e t r i c a . 

SDM - 1 - Serra de Disco 

SEM - 2 - Serra E l e t r i c a 

PHM - 1 - Prensa H i d r a u l i c a 

PLM - 1 - P l a i n a Limadora 

*Nao ha r e g i s t r o 
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PLM - 2 - P l a i n a Limadora 

ESM - 1 - E s m e r i l 

ESM - 2 - E s m e r i l 

MSM - 1 - Maquina de Solda E l e t r i c a 

ESM - 1 - Equipamento de s o l d a o x i - a c e t i l e n o 

CPM - 1 - Compressor 

- 33 -
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°™» fin zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
DATAzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA/4zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA /OX/B^ zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

I NSPEQAO MECANI CA DI ARI A 

PENTEADEI RA zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

Mar t i ns r/et £ / / X/ A OQ 

HORARI O -  I NI CI O T- : QQ FI NAL f}:0n 

se as ar r uel as d8 encost o dos c i l i ndr os de al i ment acao est ao cor r et as 

66f i sem f ol r r a nos a j ust e s l at er al s zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

_2 >Se a s bar r et  as aat ao f az endo cont at o com a t ampa de pr ot ecao 

E L E M E N T 0 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

X zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAX K 
x 

x. 

K zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
x 

Se as t ampas de pr ot ecao est ao bem col ocat i as e f i xadas 

Se os ci l i ndr os i nt er medi ar i es est ao com f ol gas l at er al s 
JL zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

X X. X. XI 
Se as ar r uel as dos ci l i ndr os de sai da est ao com f ol ga hor i z ont al  x X.  
As t ensoes das cor r ei f aas e cor r ent es da mesa cr i r at or i a [  col ocando pel  X zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAx. 
As t ensoes das mol as dos ci l i ndr os 

x. 
As escovas de t odos os ci l i ndr os x x. x_ 
As gai ol as X A JL 

10 A f r equenci a do pi sca- pi sca da PNP- 1 

11 
Er obr eagem [  r egul agem e f i t as )  A 

12 Se o mot or  e3t a com t emper at ur a nor mal  s t ensao nas cor r ei as X x 
13 Vaz ao da emul sao da PNP- 1 

14 

15 

Al i ament o da cal ha X X 
Est ei r as (  ver i f i car  as agul has )  X K 

16 

17 

18 

^achar r os (  se ha al gum que pr eci se ser  t r ocado )  2L 
Gui as (  se ha par af uso f ol gado pu f - dt ando )  

Engr enagam (  se est ao al i adas e ^ngr e na da s )  

2L 

19 

20 

Cor r ent es de engr enagens (  se ha f ol ga )  x K K. 
Se^a^ f al t a de l ubr i f i cacao em al gur o pont o XL 

NOTA:  Per gunt a ao oper ar i o se a maqui na apr es8nt a i r r egul ar i dade 

OBS:  

FL -  G3 



I NSPE?&3 MECANI CA Di ARI A 

PASSADCRES FOLHA N9zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA Ql/&4 

NDMEzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA m— zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAJ \\ \ / ( x \ PmzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA<?Ar v.  datanaw TURNO ^M̂ Â  
DATA lzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA^l 4D£l HORt al O .  I NI CI O '  3f )  FI NAl Zf e .*  / f T 

E L E M E N T O S 1 2 3 4. .  

1 Se os gui as est ao em seus devi dos l ugar es zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAf< , X 

2 Ds gui as (  par af usos de f i xacao }  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAX x *  x 
3 Os ci l i ndr os de al i ment acao [  pr essao das aer uel as de encost os zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAf t  *  x 
4 As escov/ as dos ci l i ndr os 

*  
5 Se as bar r ef cas est ao f az endo cont act o c/  t ampas de pr ot ecao X —  —  

6 Se as t ampas de pr ot ecao est ao bem f i xas zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA% ft  —  _ —  

7 Sel >a f ol gas nas por cas dos supor t es dos r ol os de bor r acha >s X —  —  

8 Se os ci l i ndr os de bor r acha est ao em boas condi coes X X .  .  

9 Os r aspador es de f el t r o dos ci l i ndr os de dr af t  e sai da ><; 
—  

10 Os ci l i ndr os de sai da (  ar r uel as de encost os )  X X —  —  

11 Te ns a o das cor r ei as da mesa gmr at or i a (  col ocando o pe ]  X X —.  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
-

12 Engr enagens (  se est ao si i mbadas. e bem engr enadas )  x~ —  —  

13 Se as t ampas de pr ot ecao das engr enagens est ao bem f i xas A zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAf a 
—  

14 Se os amor t ecedor es est ao na posi cei  cor r et a X zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA_ 

15 Embr eagem (  r egul agem e f i t as )  R —  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA-
16 Se o mot or  es t a com a t emper at ur a nor mal  X X —  —  

1 7 Te ns a o nas cor r ei as do mot or  XL K —  

18 Ni ve l  do ol eo g*a cai xa de r educao X —  —  

1 9 Se ha f al t a de l ubr i f i capao em al gum pont o x X '  —  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA-
. —  —  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

- -

—  

—  -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

-
—  

NOTA :  Per gunt a ao oper ar i o se a maqui na apr esent a i r r egul ar i dade.  

OBS:  
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I NPEQAO MECANI CA DI ARI A 

FI ADEI RAS FOLHA N* zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA Ql / f l ^l  

NOME DO OPER.  f f ^/ ^p AzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA^KzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA S/ k/ f t y N9 Q J T TURNO Tl *  rtt<Z 

DATA )H /*OZL/ P>4 HORARTO -  I N KI D 1^-3Q FI NAL ?zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA ,T /,T 

E L E M E N T OS 1 2 3 4 

1 Se ha desl ocament o nos ci l i ndr os de al i ment agao (  ar r uel as encost os ]  X X 
2 Se as t ampas de pr ot egao est ao nos l ugar es K zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA;x X X 
3 Os condut or es de br onz e X X X X 
4 Cor r ent e de bancada (  se as por cas est ao aper t adas )  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAf t - X A zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

// 5 Se^a mui t o suj o nos pi nhoes da bancada R 
6 Se a bancada t ern boa passagem X zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAK X 
7 A t r ava da bancada K X X X 
8 Os r ol os de bor r acha X X X X 

9 Se a mui t o suj o nas bar r et as ft R 
10| Se ha mui t o suj o na passar el a e se f al t a par af uso X- X X 

11 Se os r aspador es de f el t r o est ao bons X A" 
12 Agul has das bar r et as (  se est ao f al t ando )  K f\ f ? 
13 Te ns a p nas cor r ei as dos voadar es (  na hor a do l anche )  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAf t  

14 Voador es (  se ha f ol ga }  (  na hor a J o l anche )  f t  f t  f t  

15 Se as t ampas de pr ot egao de DRAFT e t or gao est ao f echadas X X- X X 

16 Todas as por cas e par af usos da maqui na (  hor a da r ef e i gao ]  f t  

17 Rol ament o do ei xo de t r nsmi ssao (  t emper at ur a e r ui do X oc X 

18 Se o mot or  es t a com t emper at ur a nor ma e as t ensoes de suas cor r ei as X- X 

19 Embr eagem (  r egul agem e f i t  as )  X ft X 

20 Funi l  de ent r ada X X 
2 1 Se os car r et ei s est ao enchendo uni f or mement e r? 
22 Checar  os pesos dos ci l i ndr os x zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA^  X X 
23 Funci onament o do aut amat i co K R X X 
PC Regul agem das mesas da bancada X K X X 
25 Se ha f a l t a de l ubr i f i cacao em al gum pont o (X X zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA<  ̂

NOTA :  Per gunt a ao oper adar  se a maqui na apr esent a i r r egul ar i dade.  
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ANEXO "E" 

TABELA- 2 

- D e f e i t o s , Causas e Sujestoes 
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TABELA - 2 

DEFEITOS CAUSAS PROVAVEIS SUJESTOES P/ SOLUQAO 

-Quebra de (1) agulhas do va i e vem -Formato da agulha e f a l t a de t r a t . 

termico adequado 

-Ve desenho no anexo nF" 

- Quebra da roscas do eixo vai e vem -Material mal especificado -Usar ago temperavel ou de semjfeixo 

- Rompimento das bases das retorcedei 

ras e cordoeiras 

-Falta de balanceamento -Balancear carreteis e (2) brago 

dos violoes 

- Falha nos rolamentos -Pancada na montagem e contaminacao -Proteger da poeira e colocar sem pancada 

- Quebra e desgaste rapido das engre-

nagens 

-Dentes mal f e i t o s , montagem imper-

f e i t a 

-Nao confeccionar em plainas 

E v e r i f i c a r distancia entre centros 

- Desgaste rapido das correias "V" - F a l t i de alinhamento e sobrecarga -Alinhar e colocar quant, certa de correias 

- Empenamentos nas (3) velas das retor 

cedeiras zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

-

-Falta de balanceamento e furo,(gran 

de) dos carreteis 

-Balancear carreteis 

Ajustar a vela ao furo dos mesmos zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

,  1 

( 1 ) , (2), (3) - Vide Apendice 



ANEXO "F" 

"Agulha do V a i e Vem1 
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