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Resumo:

Este artigo trata-se da aplicagdo de conceitos de higiene e seguranca no trabalho para
buscar melhorias em uma organizacdo, assim como possibilitar que se torne um
ambiente que possibilite condicdes ideais de trabalho, sendo essencial para um bom
desempenho dos funciondrios junto da organizacdo. O artigo analisa e propde melhorias
com relacdo ao layout da empresa e aos riscos das maquinas e do ambiente que
compdem o sistema produtivo para implantacdo do sistema de Ventilacio Local
Exaustora (VLE), que tem por finalidade diminuir os riscos ocupacionais oriundos das
mdquinas existentes na empresa, dessa forma fazendo as melhores recomendacoes
possiveis para que a empresa esteja de acordo com os padrdoes de seguranca e

abrandando possiveis acidentes.

Palavras Chave:

Seguranca no trabalho; Riscos ocupacionais; Marcenaria.

1. INTRODUCAO

Atualmente, no Brasil o trabalho de marcenarias é amplamente executado, pode-se observar
que os marceneiros executam atividades variadas, que ndo utilizam equipamentos necessarios
de seguranca deixando-os sujeitos a ocorréncia de acidentes. Estas apresentam riscos para a

saude do trabalhador que sdo comuns a indistria em modo geral, mas em uma propor¢ao
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muito maior devido a realizacdo de operacdes e a utilizacdo de equipamentos que oferecem
perigo elevado.

O principal objetivo do artigo € identificar e propor melhorias nos seguintes aspectos:
melhoria de layout da empresa para por em prética a Ventilagdo Local Exaustora (VLE), que
tem por finalidade diminuir os riscos ocupacionais oriundos das mdquinas existentes na
empresa.

O estudo de caso foi realizado na Empresa Marcenaria Cariri, localizada na cidade de SUME-
PB. Tendo como intuito identificar os problemas observados na mesma, referente a Higiene e
Seguranca do Trabalho. Observou-se que o empresdrio ndo detém dos conhecimentos
necessdrios para adequar o trabalho aos funciondrios, onde buscamos orienta-lo da

importancia das melhorias que devem ser realizadas.

2. FUNDAMENTACAO TEORICA

2.1. Definicao de Ventilacao Local Exaustora

A ventilacdo local exaustora, € um dos recursos mais eficazes para o controle de
ambientes de trabalho, principalmente quando aplicada em conjunto com outras
medidas com vistas a redu¢do, ou mesmo a eliminagdo, da exposi¢ao de trabalhadores a
contaminantes quimicos presentes ou liberados na forma de névoas, gases, vapores e
poeiras (Sobrinho, 1996). Esse tipo de sistema € bastante eficiente, de tal maneira que
seu uso € altamente recomendado pela Convencdo da OIT (Organizagdo Internacional
do Trabalho) n°® 139/1974, que trata da prevengdo e controle de riscos profissionais
causados por substancias ou agentes cancerigenos.

Assim, com a finalidade de manter o ambiente de trabalho dentro de parametros seguros
em termos de contaminacdo do ar e, por conseguinte, preservara saide dos
trabalhadores, € indispensdvel que o sistema de exaustdo seja projetado, construido,
instalado, operado e mantido segundo os melhores preceitos de Engenharia, de modo a
prevenir a liberacdo de agentes indesejdveis ao ambiente de trabalho, atendendo as
necessidades especificas de cada processo ou operacdo a ser controlada.

Observando a figura abaixo mostra como € composto o sistema de Ventilagdo Local

Exautora (VLE).
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Figura 1: Sistema de Ventilacdo Local Exaustora.
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FIGURA 6.1 Sistema de ventilagio local exa

Fonte: Aula do Professor Alex Mauricio Araiijo — UFPE.

Onde:
A: Captor: dispositivo de captura do ar contaminado, instalado na origem da
emissao.

B: Sistema de dutos: realizam o transporte dos gases capturados.

C: Ventilador: fornece a energia necessaria a0 movimento dos gases.

D: Equipamento de CPAr: retém os poluentes impedindo lancamento na

atmosfera (coletores de particulas, filtros, lavadores de gases e vapores, precipitadores
eletrostéticos — sdo instalados antes ou depois do ventilador).

E: Chaminé
O sistema é também composto de: filtros de manga e ciclones. A finalidade dos filtros
de mangas é separar as particulas existentes no fluxo de gases industriais. No caso dos
filtros de manga, as particulas ficam retidas na superficie do tecido que, de tempos em
tempos, necessitam de sua retirada para que ndo haja a colmatagdo do filtro que

consequentemente diminui a eficiéncia do sistema de ventilagao.
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Um ciclone convencional apresenta um corpo cilindrico com uma secdo cOnica
conectada na parte inferior, um duto de alimentagdo, que pode ser retangular ou circular,
tangencial conectado a parte cilindrica préxima ao topo e dois dutos de saida, um
comumente denominado “underflow”, localizado no apice da se¢ao conica, por onde os
sOlidos concentrados deixam o equipamento juntamente com uma pequena parcela do
gds, e o outro comumente denominado “overflow”, localizado no topo da secdo

cilindrica, por onde o gés relativamente limpo deixa o aparelho.

2.2. Riscos Ocupacionais

Riscos ocupacionais sdao condi¢des inerentes ao ambiente de trabalho ou aos processos

de trabalho e que podem ser causas de acidentes ou doengas ocupacionais. Podem ser:

Riscos Fisicos: Sdo as diversas formas de energia a que possam estar expostos 0s

trabalhadores em seu ambiente de trabalho. Sdo eles: ruido, vibracdo, pressoes
anormais, radiacdes ionizantes, radiacdes ndo-ionizantes (laser, microondas,
ultravioleta),temperaturas extremas ou excessivas causadas pelo calor ou frio, umidade.

Riscos Quimicos: Sao substancias, produtos ou compostos quimicos de natureza téxica

que devido ao contato ou forma de exposi¢do dos trabalhadores possam penetrar no
organismo pela via respiratdria, através da pele ou por ingestdo. Sdo eles: gases,
vapores, poeiras, fumos, névoas, neblinas, produtos composto ou substancias quimicas
téxicas em geral.

Riscos Biologicos: Consideram-se agentes bioldgicos os virus, bactérias, protozodrios,

parasitas, bacilos, fungos e outros microrganismos causadores de contaminagdes,
doencas, ou comprometimentos para a saude.

Riscos Ergonémicos: Relacionados a organizagao do trabalho, a forma de execugio das

atividades ou a0 modo como o servigco € realizado. Sdo eles: trabalho fisico pesado,
postura incorreta, ritmo excessivo de trabalho, monotonia e repetitividade, etc.

Riscos de Acidentes: Sao condi¢des diferentes e inadequadas das instalacdes ou do

ambiente de trabalho que poderdo gerar acidentes de trabalho. Sao eles: arranjo fisico

inadequado, ferramentas defeituosas, armazenamento improprio, E.P.I. inadequado, etc.
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2.3. Mapa de Risco

O Mapeamento de Riscos Ambientais tornou-se obrigatério em todas as empresas que
possuem CIPA, através da Portaria n® 5, de 17/08/92, do Ministério do Trabalho.

A finalidade do Mapeamento de Riscos Ambientais € constituir uma representacao
grifica, de modo que venha servir de informacdo aos trabalhadores, dando
conhecimento dos riscos inerentes a cada etapa de trabalho.

Identificacao dos Riscos Ambientais

RISCOS FiSICOS _ VERDE

RISCOS QUIMICOS ~ VERMELHO
RISCOS BIOLOGICOS _ MARROM

RISCOS ERGONOMICO : : AMARELO
RISCOS ACIDENTES _ AZUL

Figura 2: Representacdo dos Riscos Ocupacionais através das cores.

Fonte: Apostila Nogoes de Higiene Ocupacional e Seguranga do
Trabalho.

O Mapa de Risco Ambiental deve ser trabalhado de forma dindmica devendo ser
atualizado ou modificado conforme tenha sido eliminado, alterado ou acrescido os
riscos inerentes ao processo de producao.

A representacdo dos riscos € feita através de circulos, sendo que o tamanho de cada

circulo varia de acordo com a intensidade do risco.
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Figura 3: Representacdo grafica.

Fonte: Apostila Nogoes de Higiene Ocupacional e Seguranga do
Trabalho.
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Para tanto, deve-se levar em consideracio o grau de desconforto, tipo de tarefa realizada

e as condicdes de agressividade a satide que podem variar conforme a sensibilidade de

cada trabalhador.

3. METODOLOGIA

Trata-se de um estudo de caso que foi realizado entre os meses de novembro de 2013 a
abril de 2014, onde foram realizadas visitas in loco na empresa foco de estudo. Para
desenvolver a pesquisa foram realizadas consultas em artigos relacionados ao tema e as
aulas tedricas que possibilitaram o aprendizado dos conceitos de Higiene e Seguranca

do Trabalho.

A pesquisa € considerada exploratéria e descritiva, considera-se exploratdria, pois foram
coletados dados a partir de visitas in loco, realizou-se o levantamento do histérico da
empresa que deram embasamento ao desenvolvimento do estudo e obtiveram-se
registros fotograficos, para o entendimento do layout e do processo produtivo. E
descritiva, pois foram observados os fatores de riscos ocupacionais existentes dentro da

organizacdo produtiva

4. RESULTADOS E DISCUSSOES
4.1. A Empresa objeto de analise

A Marcenaria Cariri estad localizada na Avenida Primeira de Abril, na cidade de Sumé,
Paraiba, a empresa fundada no ano de 1975, pelo proprietario José Henrique da Silva.
A empresa conta com trés funciondrios, trabalhado das 8:00 as 12:00, e 14:00 as
17:00hrs, predomina a mao de obra masculina. Inicialmente tida como uma empresa
de cunho familiar, onde eram produzidos produtos artesanais feitos com madeira,
sendo elas ralos, gaiolas, etc. Com o passar do tempo foram aumentando a quantidades
de pedidos, e assim o negdcio prosperou. Hoje a empresa conta com maquindrio
necessario (Serra de Fita ou Serra de Corte, Serra Circular, Lixadeira, Furadeira de
Bancada, Desempenadeira, Desengrosso e a Tupia) para produzir portas, guarda-

roupas, estantes, camas, mesas, cadeiras, entre outros diversos produtos, utilizando

Py o
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como principal matéria prima a madeira bruta e mista, estas sdo fornecidas por um
fornecedor do estado do Maranhao. A empresa utiliza de matéria-prima necessdria ao
processo de envernizar seus moveis, utilizando verniz, selador e tynner. Visando
sempre a melhor qualidade dos seus produtos, a empresa procura investir em matéria-
prima de qualidade, e em maquindrio. Sua visdo € abranger maior parcela de mercado
local, e expandir seus produtos para outras partes do cariri.

Na figura 4, visualizaremos como estdo distribuidos 0s equipamentos no espaco

interno da organizagdo produtiva.

9.8
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Figura 4: Layout da Empresa.

Fonte: Arquivo do autor
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4.2. Fluxograma do Processo
O seguinte fluxograma demonstra todo o processo produtivo de producdo de moéveis

empregado pela empresa.

ORIGEM INDUSTRIA DISTRIBUIGAO

==

—

Figura 5: Fluxograma da produgdo de méveis.

Fonte: Proposta de Melhoria da Qualidade do Ar Interno de uma Inddstria Moveleira, UFPR.

O produto “chefe” da empresa, que tem uma maior demanda dentro da marcenaria é a
meia-esquadria, que sdo: a porta e a forra, a empresa também produz moveis rasticos e
realiza restauracdo. Dentre os equipamentos observados os que mais contribuem para a
carga de poluentes atmosféricos destacam-se a Serra Circular, a Lixadeira e a Serra de

Fita ou Serra de Corte (possuindo duas maquinas).

4.3. Descricao das Maquinas do Sistema Produtivo.

a) Desempenadeira

A mdaquina utilizada para desempenar (endireitar) as pecas empenadas (tortas).
Geralmente € utilizada em madeira macica, mas também pode realizar este trabalho em
chapas de madeira reconstituida, MDF, aglomerado, OSB, compensado multilaminado e

sarrafeado e MDP.
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b) Tupia

Nesta mdquina sdo realizadas todas as usinagens que por ventura as pegas necessitem.
Os tipos de trabalhos realizados vao desde rebaixes até usinagens em pegas com raios,
passando por boleados, cortes, etc.

¢) Serra Circular

Esta ferramenta serve para realizar cortes, tanto transversal, quanto longitudinal em
pecas de madeira maci¢a, chapa de madeira reconstituida, aluminio, aco, acrilicos,
polimeros, etc.

d) Furadeira de bancada horizontal

Furadeira horizontal de bancada é uma furadeira que possibilita fazer furos numa peca
na posi¢ao horizontal.

e) Desengrossadeira

Esta maquina retira o excesso de madeira das pecas, conferindo as mesmas as medidas

finais tanto em espessura quanto em largura.

f) Serra de fita ou Serra de Corte.

A Serra de Fita ou Serra de Corte tem uma versatilidade de trabalho muito grande,
podendo realizar quaisquer tipos de cortes retos ou irregulares, tais como circulos ou
ondulacdes. Também pode ser utilizada para o corte de materiais muito espessos,

dificeis de serem cortados na serra circular.

g) Lixadeira
E utilizada para fazer desbaste em superficies e pode ser usada para remogio de

rebarba. Dar o acabamento a peca.

5. Proposta de gestao de residuos atmosféricos.

Dentre os equipamentos que mais contribuem para a carga de poluentes atmosféricos
destacam-se a Serra Circular, a Lixadeira e a Serra de Fita (ou Serra de Corte). Em cada

equipamento, foram propostos os captores mais adequados para cada caso,
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considerando-se a facilidade de operacdo e a eficiéncia de captura do poluente gerado
no referido equipamento (com menor perda de carga e energia).

Vale salientar que algumas mdaquinas ndo foram contempladas pelo sistema VLE, pois
se observou que os residuos de algumas mdquinas poderiam vir a danificar o sistema,
por ter uma espessura grosseira ou até mesmo nao ser captado pelo mesmo.

A figura abaixo, mostra como esté disposta a instalacdo do Sistema de Ventilagcdo Local
Exaustora (VLE), valendo salientar que mudamos a disposicdo dos equipamentos,

ajustando todas as maquinas que liberam uma carga maior de poluentes no ar.
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Figura 6: Layout com Sistema de Ventilacdo Local Exaustora (VLE).

Fonte: Arquivo do autor

As figuras abaixo mostram os captores que serdo acoplados nos equipamentos, para a

instalagc@o da Ventilagdo Local Exaustora (VLE).
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Figura 7: Captor para as mdquinas: Serra de Fita ou (Serra de Corte) e
Serra Circular.

Fonte: Adaptado de Lisboa, 2007.

C

Figura 8: Captor para a mdquina: Lixadeira
Fonte: Adaptado de Lisboa, 2007.

6. Mapeamento dos Riscos dentro da Empresa.
A figura a seguir, representa o mapeamento dos riscos observados em cada maquina
dentro da organizacdo produtiva.
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Figura 9: Riscos Ocupacionais observados na Empresa.

Fonte: Arquivo do autor.
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A tabela abaixo mostra todos os riscos observados dentro da Empresa.
Tabela 1: Descricao dos Riscos Ocupacionais.
Fonte: Arquivo do autor.
Riscos Fisicos Riscos Quimicos Riscos Riscos de Riscos
Ergondmicos | Acidentes Bioldgicos
Ruido,  vibragdo, | Poeira (p6 de madeira) | Esforco fisico, | Arranjo fisico | Nao foi
calor. gerada  pela  lixa | levantamento e | inadequado, identificado
Gerado por: | manual, quanto pelas | transporte insuficiente. na
maquinarios em | madquinas em geral | manual de | Méquinas e | Empresa.
geral que  sdo | utilizadas na empresa, | peso e | equipamentos sem
utilizados na | com frequéncia. existéncia de | protecdo (serra
empresa. Thinner, seladora, | postura circular);
A frequéncia de | verniz estes produtos | inadequada, Probabilidade de
exposicao ao risco € | sdo utilizados para dar | devido ao | acidentes ~ como
continua e varia de | o acabamento final do | manuseio  da | martelada ou corte
acordo com a | produto. madeira, nos dedos, corpo
utilizacao do cansago fisico | estranho nos olhos,
maquindrio. estresse. ferimentos ou
Também fatores perda de membros
secundarios (por nos  maquindrios
estar proximo a em geral, etc.
BR).
7. Recomendacoes
De acordo com as verificacdes in loco, propomos melhorias para o Ambiente de

Trabalho da Empresa foco de estudo, tais como:
e Recomenda-se o uso de Equipamento de Protecdo Individual (EPI) para todos os
funciondrios, como mdscaras, luvas, sapatos, Oculos protetores, protetores
auriculares, entre outros evitando assim qualquer dano a satide dos mesmos;

e Utilizar o Sistema de Ventilacdo Local Exautora (VLE), para reduzir o volume
dos residuos que poluem o ar do ambiente, além de obter beneficios financeiros
com os residuos armazenados, por exemplo, na fabricacdo de aglomerados,
energia, chapas de particulas e fibras, briquetes, polpas para a producao de papéis,
entre outros. Essa alternativa de reaproveitamento dentro de uma organizacao
produtiva é denominada de logistica reversa;

e A empresa além de fornecer o EPI adequado para cada atividade tem por

obrigagdo exigir o seu uso e como também orientar e treinar os seus funciondrios
da importancia da utilizacdo do mesmo, a fim de prevenir os acidentes;
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e Em cada maquina utilizar a protecao adequada, a fim de prevenir acidentes com as

mesmas.

8. Consideracoes Finais

O presente artigo constatou que as atividades de marcenaria sdo complexas e expdem
seus trabalhadores a diversos riscos ocupacionais € o nosso estudo cumpriu seu objetivo
de detectar e avaliar os riscos ocupacionais presentes na marcenaria em questdo. Pode-
se observar que a idealizacdo do projeto de Sistema de Ventilacdo Local Exaustora
(VLE) € possivel de ser colocado em prética, ja que ele serd um aliado na redugdo dos
riscos ocupacionais existentes na Empresa, mas vale salientar que o seu uso tem que
estar associado com a utilizagdo dos EPI’s necessarios, que s3o altamente
recomendaveis, para aumentar o nivel da seguranca ocupacional.

As recomendacdes propostas sdo importantes para a aplicabilidade prética do estudo,

devendo ser adotadas da melhor forma possivel.
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