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INTRODUQAO

ESTE PROJETO TEM POR OBJETIVO APRESENTAR UM 

TRABALHO DIDATICO NA QUALIDADE DE ESTAGIO 

SUPERVISIONADO, POIS NA DIFICULDADE EM QUE 

SE ENCONTRA OS ESTAGIOS A SOLUQAO ENCONTRADA 

FOI ESSA.

NESSE PROJETO SAO AVALIADOS OS INDICADORES 

FINANCEIROS E SUA EXEQtJIBILIDADE DO EMPREEN- 

DIMENTO DA INDOSTRIA METAL/METALORGICA E 

FUNDigAO LTDA, DOS RESPONSAVEIS ANTONIO DE 

PADUA RODRIGUES E MARIA INfiS RODRIGUES.



AP R ESEN T Ag AO

ESTE TRABALHO £ RESULTADO DE LEVANTAMENTO JUNTO 

A INDOSTRIA METAL/METALORGICA E FUNDigAO LTDA, 

SOB A ORIENTAgAO DO PROFESSOR SALOMAO BARBOSA 

DE MENEZES, TENDO POR OBJETIVO ATINGIR SEGUNDAS 

A ORIENTAgAO DO ESTAGIO SUPERVISIONADO, NA AREA 

DE CONCENTRAgAO, EM ECONOMIA DE EMPRESA, REALI- 

ZADO POR MIM, DURANTE 0 PERlODO ENTRE . 1 7  DE 

ABRIL A 29 DE JUNHO DE 1984.



ALUN O: JO XO  CARD OSO ALEN CAR NETO

MATRlCULA: 8 0 1 3 0 2 9 - 0

CURSO: econOmia

ORGXO: UNIVERSIDADE FEDERAL DA PARAlBA

Area de estAg i o: EMPRESA

ORIENTADOR: salomXo meneses

LOCAL DO ESTAGIO: METAL0RGICA E FUNDigSO

DATA DE INICIO: 17 de Abril de 1984

DATA DE ENTREGA: 29 de Junho de 1984

CARGA HORARIA: 284 HORAS
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CA P l T U LO  I

MERITO do empreendimento

A Empresa, no contexto industrial da regiao, se destaca pelos seguintes aspe£

tos:

1.1. PIONEIRISMO

0 empreendimento 6 pioneiro em toda a regiao Norte-Nordeste do Pais, na fabri 

cagao de produtos de fundigao, atrav£s do processo Shell Mouding.

1.2. SUBSTITUigXO DE IMPORTANCES

Na qualidade de empresa pioneira, obviamente o empreendimento ir& contribuir 

para a substituigao desses produtos, que sao atualmente importados da regiao Centro-Sul. Igual.

mente, a Empresa concorreri para o aumento e diversificagao da produgao industrial.

1.3. OPORTUNIDADE PARA NOVOS EMPREGOS

Trabalhando a plena capacidade de sua produgao, a Empresa absoveri 117 empre- 

gos, pelo que dispenderi, anualmente, o montante de CR$ 265.920.000,00 (Duzentos e Sessenta e Cinco Milh 

oes, Novecentos e Vinte Mil Cruzeiros) exclusive encargos sociais.

1.4. AUMENTO DE IMPOSTOS



1.4 AUMENTO DE IMPOSTOS

0 empreendimento contribuiri para o incremento do ICM, no Estado da Paraiba, 

cujo valor anual esti estimado em Cr$ 186.219.000,00 ( CENTO E OITENTA E SEIS MILHOES, DUZEN- 

TOS E DEZENOVE MIL CRUZEIROS ).

1.5. RENTABILIDADE

A exequibilidade do empreendimento pode ser contadada pelo seu r£dito finan 

ceiro. Operando em pelna capacidade, a Empresa poderi obter, anualmente, um lucro de Cr$....

420.708.000,00 ( QUATROCENTOS E VINTE MILHOES, SETECENTOS E OITO MIL CRUZEIROS ).

0 ponto de nivelamento da Empresa verificar-se-a a 39,8% da sua capacidade /

de produ?ao.

0  empreendimento ainda pode ser destacado pelas seguintes razoes:

a) Esquema financeiro perfeitamente compativel com as normas de financiamen 

to do Banco do Estado da Paraiba S.A. e as poupangas e garantias dos in- 

vestidores.

b) Compatibilidade com a politica de descentralizagao dos governos Federal/

e Estadual



CAPlTULO II

NATUREZA JURlDICA

2.1. DADOS GERAIS

2.1.1. Razao Social: METAL - Metalfirgica e Pundigao Ltda

2.1.2. Enderego: Escrit6 rio - Rua Maciel Pinheiro na 3 2 0  - Edificio Jabre, sala na

206 - 2 2 andar - 58.100 - Campina Grande, Paraiba 

Distrito Industrial de Campina Grande - PB

2.1.3. Capital Social: Cr$ 200.000.000,00

2.1.4. Capital Integralizado: Cr$ 200.000.000,00

2.1.5. Patrim8 nio Liquido: Cr$ 200.000,000,00

2.1.6. Objetivo Social: Fabricagao de tornos de bancada, pegas fundidas em ferro,/

sob encomendas, conjunto silenciadores e tubos de escapa-/ 

mento.

2.1.7. Data de Fundagao da Empresai 19 de Julho de 1979

2.2. QUOTISTAS

Sao quotistas da Empresa as seguintes pessoas:

NOME N2 DE QUOTAS

ANTONIO DE PADUA RODRIGUES .........  195.000.000

MARIA INES RODRIGUES ...............  5.000.000

200.000. 000

VALOR - CR$ 

1 9 5 . 0 0 0 . 0 0 0 ,0 0  

5.000.000,00 

200.000.000, 00



2.3. INFORMASOES SOBRE 0 QUOTISTA PRINCIPAL

NOME: ANTONIO DE PADUA RODRIGUES

DADOS FESSOAIS

Nacionalidade: Brasileiro

Data de Nascimento: 28 de dezerabro de

Estado Civil: Casado

Nivel de Instru?ao: Superior

Residencia Atrual: Rua Aurora n2 197

Cadastro Pessoa Fisica - CPF: n2 608

1943

- Sao Bernardo do Carapo - Sao Paulo 

899 778-87

ATIVIDADES PROFISSIONAIS

S6 cio da SIORE - Industria e Camdrcio de M&quinas e Pegas Ltda - Rio Claro - SXO PAULO 

S6 cio Gerente da METAL - Metalfirgica e Fundigao Ltda - Campina Grande, Estado da Paraiba

PATRIM0NIO PESSOAL

Edificios .................. .................. ....... . Cr$ 75.000.000,00

Terrrenos Urbanos ................. ......... ............ . Cr$ 1.315000.000,00

Velculos ..................... ...............................  Cr$ 11.000.000,00

Total de Cotas da METAL-Metaltirgica Fundigao Ltda ............  Cr$ 195.000.000,00

Total de Cotas de Outras Empresas  ....................... Cr$ 37.500.000,00

VALOR TOTAL .. Cr* 1.633.500.000,00

FONTES DE REFfiRENCIA

Banco do Coradrcio e Industria de Sao Paulo - Cordeirdpolis - SXO PAULO 

Banco Real S.A. - Llmeira - SXO PAULO



CAPlTULO III

PRODUQAO S VENDAS

3.1. PRODUgAO

A Empresa ter£, como objetivo social, a fabricagao de tornos de bancada, pegas 

diversas sob encomenda em bronze, aluminio e ferro, tubos de escaparaento e conjuntos silencia- 

dores.

A JCabela III .1, abaixo apresentada, visualiza a capacidade prevista do empree

dimento.

TABELA III.l

CAPACIDADE PREVISTA DE PRODUQAO DA EMPRESA

DISCRIMINAQAO UNIDADE

QUANT IDADE

MENSAL ANUAL

TORNOS DE BANCADA 1 3 2 .6 5 0 1.591.800

Nodular na 3 Pega 5.300 63.600

Nodular ns 4 Pega 1 3 .2 0 0 158.400



C o n t i n u a g a o  d a  T AB ELA I I I . 1

DISCRIMINAgXO | UNIDADE

QUANTIDADE

MENSAL ANUAL

TGRNO DE BANCADA

Nodular nfi 5 Pega 14.000 168.000

Nodular nfi 6 Pega 8 .0 0 0 96.000

Nodular ns 7 Pega 3.700 44.400

Cizento nfi 0 Pega 4 .0 0 0 4 8 .0 0 0

Cinzento nfi 1 Pega 5.250 6 3 .0 0 0

Cinzento nfi 2 Pega 1 0 .5 0 0 126.000

Cinzento nfi 3 Pega 7.950 95.400

Cinzento nfi 4 Pega 19.800 237.600

Cinzento nfi 5 Pega 2 1 .0 0 0 2 5 2 .0 0 0

Cinzento nfi 6 Pega 1 2 .0 0 0 144.000

Cinzento nfi 7 Pega 5.550 66.600

Cinzento nfi 8 Pega 2 .4 0 0 28.800

PEQAS SOB ENCOMENDA rg 250.000 3 .0 0 0 .0 0 0

TUBOS DE ESCAFAMENTO Pega 60.000 7 2 0 .0 0 0

CONJUNTOS SILENCIADQRES Pega 1 1 0 .0 0 0 1 .3 2 0 .0 0 0



3 . 2 .  VEND AS

A Empresa, em pleno Puncionamento, apresentari urn volume de vendas mensais estjl 

mado no valor de Cr$ 169.865.000,00 ( CENTO E SESSENTA E NOVE MILHOES, 0IT0CENT0S E SESSENTA E 

CINCO MIL CRUZEIROS ) disca^iminado na Tabela III.2.

TABELA III. 2

ESTIMATIVA DO FATURAMENTO DA EMPRESA

DISCRIMINASXO UNIDADE

1

PR0DU5X0 PRE£0
FATURAMENTO - CR$

MENSAL UNITARIO
CRl MENSAL ' ANUAL

TORNOS DE BANCADA 56.977.000,00 6 8 3 .7 2 4 .0 0 0 ,0 0

Nodular n 2 3 Pe?a 5.300 33.400 3.540.400,00 4 2 .4 8 4 .8 0 0 ,0 0

Nodular n 2 _^ * Pe?a 1 3 .2 0 0 4 2 .8 0 0 1 1 .2 9 9 .2 0 0 ,0 0 135.590.000,00

Nodular n 2 5 Pe$a 1 4 .0 0 0 49.650 1 3 .9 0 2 .0 0 0 ,0 0 166.824.000,00

Nodular nfi 6 Pe?a 8 .0 0 0 71.250 1 1 .4 0 0 .0 0 0 ,0 0 1 3 6 .8 0 0 .0 0 0 ,0 0

Nodular n 2 7 Pe$a 3.700 97.800 7.237.200,00 86.846.400,00

Cinzento n 2 0 Pega 4 .0 0 0 8.500 680.000,00 8 .1 6 0 .0 0 0 ,0 0

Cinzento n 2 1 Peca 5.250 1 0 .5 0 0 1 .1 0 2 .5 0 0 ,0 0 1 3 .2 3 0 .0 0 0 ,0 0

Cinzento n 2 2 Pega 1 0 .5 0 0 16.200 3.402.000,00 4 0 .8 2 4 .0 0 0 ,0 0

Cinzento n 2 3 Pega 7.950 2 2 .1 0 0 3.513.900,00 42.166.800,00



Co n t i n u a g a c L  d a —T AB ELA I I I .  2

DISCRIMINATED UNIDADE '

PRODUCED PRECO UNI 

TARIO cr$

FATURAMI3NT0 - CR$

MENSAL
MENSAL 1 ANUAL

TORNOS DE BANCADA 

Cinzento ns 4 Pe$a 19.800 28.350 11.226.600,00 134.719.000,00

Cinzento n2 5 Pega 2 1 .0 0 0 32.850 13.797.000,00 165.564.000,00

Cinzento nfi 6 Pe$a 1 2 .0 0 0 38.550 9 .2 5 2 .0 0 0 ,0 0 1 1 1 .0 2 4 .0 0 0 ,0 0

Cinzento ns 7 Pe$a 5.550 52.100 5.783.100,00 69.397.200,00

Cinzento na 8 Pe^a 2 .4 0 0 6 1 .6 5 0 2 .9 5 9 .2 0 0 ,0 0 35.510.000,00

PEQAS SOB ENCOMENDA Kg 2 5 0 .0 0 0 6.500 3 2 .5 0 0 .0 0 0 ,0 0 3 9 0 .0 0 0 .0 0 0 ,0 0

TUBOS DE ESCAPAHENTO Pe<pa 60.000 9.800 1 1 .7 6 0 .0 0 0 ,0 0 1 4 1 .1 2 0 .0 0 0 ,0 0

CONJUNTO SILENCIADORES Pega 1 1 0 .0 0 0 1 2 .0 5 0 26.510.000,00 3 1 8 .1 2 0 .0 0 0 ,0 0

TOTAL - - - 1 1 3 .7 8 7 .0 0 0 ,0 0 1.365.454.200,00



CA P l T U LO  I V

FATORES DE PRODU£XO

4.1. INSUMOS REQUERIDOS

Utilizando sua total capacidade instalada, a Empresa consumird, era seu processo 

produtivo, as materias prixnas secundirias a seguir discrirainados:

4.1.1. Mat&rias Primas e Materials Secund&rios

As materias primas e materials secundirios utilizados pela Empresa, em pleno / 

funcionamento, encontram-se discriminados detalhadamente na Tabela IV. 1, a seguir.

Os dispendios anuais relativos a materias priraas e materials secundarios, atin- 

gera a urn montante de Cr$ 562.398.000,00 ( QUINHENTOS E SESSENTA E DOIS MILHOES, TREZENTOS E NO-/ 

VENTA E OITO MIL CRUZEIROS ).



T AB ELA I V . l
1 0

ESTIMATIVAS DO CONSUMO DE MATfiRlAS PRIMAS E MATERIAL SECUNDARIO

DISCRIMINAOXa-

FUNDIQXO

HONDAGEM

Areia Base ..............

Areia cob c/Shell Moulding 

Mogul ...................

Bcntonisa ...............

FUNDIQXO

Ferro Gusa ..............

Ferro Silicio ...........

Ferro Magnfcsio ..........

Ferro Manganes ..........

Bronze era Lingotes ......

Carvao Coque em Pedras ...

Alumlnio era Lingotes ..... .

01 eo Combust!vel ........ .

MECXNICA

CHAPAS

Finas Lamina das a Fi'io 24 

Finas Laminadas a Frio 18 

Finas Laminadas a Frio 20

U

QUANT.

MENSAL
PREQO

(® )
CRt

FORNECEDOR

DlSPfiNDIO - CRJ

MENSAL ANUAL

26.973.200, 323.678.000, 00

Kg

Kg

Kg

500.00C

600. ooc
1 0 . 0 0 (

Kg 30. OOC

30

125
5 0 0

75

Diversos - Local 

Miner.Jundu - Sao Paulo 

Refinagao de Milho Brasil 

Sao Paulo

Bentonita Uniao - Local

9 0 0 . 0 0 0 ,

1.500.000,

100.000,

45.000,

10.800.000,00

18. 000. 000,00

1 . 2 0 0 . 0 0 0 ,0 0

540.000,00

Kg

Kg

Kg

Kg

Kg

Kg

Kg
l

2.500.OOC 

36.800 
17.500 

5 .0 0 0  

1 5 0 .0 0 0  

400.OOC 

100.OOC 

400.OOC

230

700

1.600

650

1 .5 0 0

4 0 0

1.350

173,5

Sider. Amaral - Betim - M3 

Metalurgica - Sao Paulo 

Metalurgica - Sao Paulo 

Profusa - B.Horizonte - MG 

Colamarino S.A - Sao Paulo 

Diversos - Local 

(fclamarino S.A. - Sao Paulo 

Diversos - Local

1 1 . 5 0 0 . 0 0 0 ,

5 1 5 . 2 0 0 ,

5 6 0 . 0 0 0 ,

65.000,
4 . 5 0 0 . 0 0 0 ,
3 . 2 0 0 . 0 0 0 ,

2 . 7 0 0 . 0 0 0 ,

1.388.000,

138. 000. 000, 00

6 . 182. 400,00

6 . 7 2 0 . 0 0 0 ,0 0

780.000, 00

5 4 . 0 0 0 . 0 0 0 ,0 0

3 8 . 4 0 0 . 0 0 0 ,0 0

3 2 .4 0 0 .0 0 0 ,0 0

16.656.000,00

11.717.845, 140.614.000,00

Kg

Kg

Kg

20.25C 

20.25C 

202.50C

700

700

700

Diversos - Recife - PET 283.500,

283.500, 

2.835.000,

3 . 4 0 2 . 0 0 0 ,0 0

3 .4 0 2 . 0 0 0 ,0 0

34.020.000,00



C o n t i n u a g a o  d a  T AB ELA I V .  1

discriminaqXo i U

QUANT. PREQO 

(CIF ) FORNECEDOR i

DISPfiNDIO - CR$
.

MENSAL CR$
MENSAL 1 ANUAL

MECAMCA
CHAPAS

Finas Laminadas a Frio 22 Kg 8 1 .0 0 0 7 0 0 Diversos - Recife - PE 1.134.000, 1 3 .6 0 8 .0 0 0 ,0 0

Finas Lam. a Quente 16 Kg 20.250 635 257.175, 3.086.100,00

Finas Lam. a Quente 14 Kg 4.050 635 51.435, 2.571.750,00

Finas Lam. a Quente 1 2 Kg 4.050 635 51.435, 2.571.750,00

Finas Lam. a Quente 3/8 Kg 2 .0 0 0 635 25.400, 304.800,00

Finas Lam. a Quente 1/4 Kg 9.500 635 120.650, 1.447.800,00

TUBOS

Ag o c/Costura 0 1/2 x 1, 5 mm Kg 17.250 1.000 Persico Pizamiglio -SP 345.000, 4.140.000,00

Ag o c/Costura 0 1.1/4 x 1 ,2mm Kg 2 5 .9 0 0 750 388". 500, *4.662.000,00

Ag o c/Costura 0 1.3/8 x 1 ,5mm Kg 25.900 750 388.500, 4.662.000,00

Ag o c/Costura 0 1.1/2 x 1 ,5mm Kg 34.550 750 518.250, 6 .2 1 9 .0 0 0 ,0 0

Ag o c/Costura 0 1.5/8 x 1 ,5mm Kg 1 2 9 .6 0 0 750 1.944.000, 2 3 3 .2 8 0 .0 0 0 ,0 0

Ag o c/Costura 0 1.3/4 x 1 ,5mm Kg 51.850 750 . 777.750, 9.333.000,00

Ag o c/Costura 0 1.7/8_jc 1,5mm* Kg 51.850 750 777.750, 9 .3 3 3 .0 0 0 ,0 0

Ag o c/Costura 0 1.2 x 1 , 5 mm Kg 25.900 750 388.500, 4.662.000,00
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C o r .- i n u a g a o  d a  T AB ELA I V .  1

DISCRIMINATED ----- U QUANT

MENSAL

PREQO UNI 

(CIF)

CR$

? »
FORNECEDOR

DISPfiND]CO - CR$

MENSAL ANUAL

Ago c/Costura / 2.1/4 x 1.5mm Kg 16.000 750 P6rsico Pizamiglio - SP 2 4 0 .0 0 0 ,0 0 2.880.000,00

Ago c/Costura 0 2.1/2 x 1,5mm Kg 4 3 .2 0 0 750 6 4 8 .0 0 0 ,0 0 7.776.000,00

Ago c/Costura 0 3 x 1,5 mm .. Kg 8.650 750 129.750,00 1 .5 5 7 .0 0 0 ,0 0

Ago c/Costura 0 3.1/2 x 1,5mm Kg 8.650 750 129.750,00 1 .5 5 7 .0 0 0 ,0 0

GASES E OUTROS MATERIAIS DE

SOLDA 3 .0 0 1 .2 5 0 ,0 0 36.015.000,00

Acetileno .................. Kg 1 3 .5 0 0 1.350 Diversos - Local 364.500,00 4.374.000,00

Oxigenio ................... Kg 1 2 .5 0 0 2 .9 0 0 Diversos - Local 7 2 5 .0 0 0 ,0 0 8 .7 0 0 .0 0 0 ,0 0

Argonio ou Gis Carbono ..... Kg 2 7 .0 0 0 175 Diversos - Local 94.500,00 1 .1 3 4 .0 0 0 ,0 0

Arame de Ferro Cobreado .... Kg 3 0 .0 0 0 810 Diversos - Local 4 8 6 .0 0 0 ,0 0 5 .8 3 2 .0 0 0 ,0 0

Arame 0,8mm p/Solda Mig..... Kg 37.500 1.550 Diversos - Local 1 .1 6 2 .5 0 0 ,0 0 1 3 .9 5 0 .0 0 0 ,0 0

Eletrodos Diversos .......... Kg 4.500 1.875 Diversos - Local 168.750,00 2 .0 2 5 .0 0 0 ,0 0

MATERIAL DE EMBALAGEM 1.237.637,50 14.851.650,00

Sacos de Polietileno ........ Ud 75.000 65 Diversos - Nordeste 9 7 .5 0 0 ,0 0 1 .1 7 0 .0 0 0 ,0 0

Fitas de Arquear de 1/2H.... Kg 1 7 .0 0 0 1.375 Diversos - Sao Paulo 467.500,00 5.610.000,00

Selos de Ago ................. Kg 450 2.687,5 Diversos - Sao Paulo 24.187,50 2 9 0 .2 5 0 ,0 0

Ripas de Madeira ........... Dz 6 .0 0 0 1.935 Diversos - Local 2 3 2 .2 0 0 ,0 0 2.786.400,00

Etiquetas de Identiificagao...mil 250 7.500 Prakolar - S.Paulo -•* 37.500,00 4 5 0 .0 0 0 ,0 0

Arame Galvanizado 16'....... Kg 1 5 .0 0 0 1 .0 0 0 Diversos - Nordeste 3 0 0 .0 0 0 ,0 0 3.600.000,00

Buchas ..................... Kg 1 0 .5 0 0 375 Diversos - Local 78.750,00 945.000,00
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Continuagrao da TABELA IV. 1

DISCRIMINATED U QUANT, 

mensa1

PQ2 UNIT 

(CIF)

CR$

Pornecedor

DlSPfiNDIO - CR$

MENSAL ANUAL

TINT AS E VERNIZES

Oxido de Ferro ...........

Verniz Carriage Secagem ao

AT .......................

Dissolvente - Thinnir ....

Quantil Cinza-Claro...... .

Preto Chassis.............

Sabao em P6 ..............

Preto Enrugante Fosco ....

Primer Cinza - 408 .......

OLEOS, GRAXAS E LUBRIFICAN- 

TES

Oleo Soluvel ............

Oleo Lubrificante .......

gi

gi
tb

gi
gi
tb

tb

gi

tb

tb

750

1.000

250

250

250

50

200

1.750

150

50

7. 000

37.500

118.750

8. 250

1 2 1 .0 0 0

5 4 6 .0 0 0

38. 800

26. 250

21.875
1 5 6 .0 0 0

Diversos - Norde^te

Polidura - 

Diversos - 

Polidura - 

E.Vernizes 

Polidura - 

E.Vernizes 

E.Vernizes

S.Paulo 

Nordeste 

S.Paulo 

S.A. - SP 

S.Paulo 

S.A. - SP 

S.A. - SP

Diversos - Local 

Diversos - Local

3.714.950,00

105.000,00

750.

593.

41.

605.
546.

155.

918.

0 0 0 ,0 0

750.00

250.00 

000, 00 

0 0 0 ,0 0  

200,00 

750,00

2 2 1 .6 2 5 ,0 0

6 5 . 6 2 5 , 0 0

1 5 6 . 0 0 0 ,0 0

44.579.400,00

1.260.000,00

9 .000.000, 00

7.125.000,00

4 9 5 .0 0 0 ,0 0

7.260.000,00

6 . 5 5 2 . 0 0 0 ,0 0

1 . 8 6 2 . 4 0 0 ,0 0

1 1 . 0 2 5 . 0 0 0 , 0 0

2.659.500,00

787.500,00

1 . 872.000,00

TOTAL 46.866.507.0D 562.398.000,00



4 . 2 OUTROS IN SU MOS

4.2.1» -Energia El6trica

Instalada no Distrito Industrial de Campina Grande, a Empresa recebera energia 

el£trica diretajnente da rede distribuidora, era 13.800 volts, transformando-a de acordo com os po 

tenciais requeridos em suas dependencias de fabrica?ao. De acordo com sua potencia instalada e 

a necessidade de iluminagao, a Empresa, trabalhando em plena capacidade de produgao, apresentari 

um consumo m§dio mensal de 42.840 Kwh, assim discriminada: *

A

FORQA: 42.000 Kvh

Custo Hensal = Cr$ 559.150,00 

Demanda = Cr$ 1.086.150,00

TOTAL = Cr$ 1.645.300,00

ILUMINACXO: 840 Evh

Custo Mensal = Cr$ 111.300,00 

CUSTO TOTAL MENSAL Cr$ 1.756.600,00 

CUSTO TOTAL ANUAL Cr$21.079.200,00

4.2.2. Agua

Este insumo £ consumido apenas na higiene pessoal e no sistema de refrigera-/ 

gao dos equipamentos de solda existindo, neste caso, um processo de circulagao.

A Empresa, quando utilizando a sua capacidade mixima de produsao, apresentari
O _ ^

um consumo mensal de 293 m , cujo dispendio corresponded a Cr$ 102.500,00. 0 dispendio anual se 

ra de Cr$ 1.230.000,00 ( Hum Mllhao, Duzentos e Trinta Mil Cruzeiros ).
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4.2.3. MXO DE OBRA

Para atendimento das necessidades de mao de tfbra, a Empresa utilizarA, em sua / 

plena capacidade de produgao, um .total de 117 empregados.

Os dispendios anuais relativos a mao-de-obra corresponderao a Cr$ 415.080.000,00 

( Quatrocentos e Quinze Mllhoes e Oitenta Mil Cruzeiros ) assim relacionados:

TOTAL ANUAL DOS SALARIOS DE M&0-DE-0BRA FIXA .....  CR$ 23.400.000,00

ENCARGOS SOCIAIS ( 50 % ) ........................  CR$ 11.700.000,00

TOTAL ANUAL DOS SALARIOS DE MAO-DE-OBRA VARIAVEL ... CR$ 242.520.000,00 

ENCARGOS SOCIAIS ( 50 % ) ........................  CR$ 121.260.000,00

H0N0RARI0S DA DIRETORIA .........................  CR$ 15.000.000,00

ENCARGOS SOCIAIS ( 08 % ) .................. ...... CR$ 1.200.000,00

dos .

As Tabelas IV.2 e IV.3 discriminam, especificamente, os valores acima considera-

.jf



TABELA IV. 2

PREVISXO DA MXO-DE-OBRA FIXA

discriminaqAo QUANTIDADE

salario mensal

" per capita” 

CR$

DISPfiNDIO TOTAL - CR$

MENSAL ANUAL

DIRETORIA 1 1.250.000,00 15.000.000,00

S6cio Gerente ........... . 1 1.250.000,00 1.250.000,00 15.000.000,00

administraqXo geral 8 1.950.000,00 23.400.000,00

Contador ................ . 1 600.000,00 600.000,00 1.728.000,00

Encarregado de Pessoal....... 1 300.000,00 300.000,00 864.000,00

Fatrurista .................... 1 300.000,00 300.000,00 864.000,00

Secretiria-Datildgrafa ...... 1 200.000,00 200.000,00 576.000,00

Auxiliar de Contabilidade .... 1 200.000,00 200.000,00 576.000,00

Continuo .................... 1 100.000,00 100.000,00 288.000,00

Vigia ....................... 2 125.000,00 : 250.000,00 720.000,00

TOTAL 9 - 3.200.000,00 38.400.000,00



1 7

PREVISAO DA MAO-DE-OBRA VARlAVEL

T AB ELA I V . 3

DISCRIMINAgXO QUANT

SALARIO MENSAL 

"Per Capita" ' 

CR$

DISPENDIO TOTAL - CR$

MENSAL ANUAL

ADHINISTRACAO DE PRODUgAO 

Gerente Industrial ...... 1 1 .2 5 0 .0 0 0 ,0 0

1 .2 5 0 .0 0 0 ,0 0

1 .2 5 0 .0 0 0 ,0 0

1 5 .0 0 0 .0 0 0 ,0 0

1 5 .0 0 0 .0 0 0 ,0 0

SETOR DE FUNDIQlO 49 8 .6 5 0 .0 0 0 ,0 0 1 0 3 .8 0 0 .0 0 0 ,0 0

Encarregado ............ 1 7 5 0 .0 0 0 ,0 0 7 5 0 .0 0 0 ,0 0 9 .0 0 0 .0 0 0 ,0 0

Torneiros ............... 3 450.000,00 1 .3 5 0 .0 0 0 ,0 0 16.200.000,00

Moldadores ............. 9 2 0 0 .0 0 0 ,0 0 1.800.000,00 21.600.000,00

Auxiliares de Moldagem ... 18 1 2 5 .0 0 0 ,0 0 2 .2 5 0 .0 0 0 ,0 0 2 7 .0 0 0 .0 0 0 ,0 0

Operadores de Shell Mouding 6 2 0 0 .0 0 0 ,0 0 1 .2 0 0 .0 0 0 ,0 0 1 4 .4 0 0 .0 0 0 ,0 0

Auxiliares de Shell Mouding 4 1 2 5 .0 0 0 ,0 0 500.000,00 6 .0 0 0 .0 0 0 , 0 0

Auxiliares Gerais ........ 8 1 0 0 .0 0 0 ,0 0 800.000,00 9.600.000,00

SETOR DE MECANICA 36 5.535.000,00 6 6 .4 2 0 .0 0 0 ,0 0

Encarregado ............ 1 750.000,00 750.000,00 9 .0 0 0 .0 0 0 ,0 0

Operador de Guilhotina ... 1 1 4 0 .0 0 0 ,0 0 1 4 0 .0 0 9 ,0 0 1.680.000,00

Operador de Serras de Pren 

sas de Corte ............ 2 1 4 0 .0 0 0 ,0 0 280.000,00 3.360.000,00

Operador de Estamparia ... 1 2 0 0 .0 0 0 ,0 0 2 0 0 .0 0 0 ,0 0 2.400.000,00

Operador de P. Excentrica 13 1 4 0 .0 0 0 ,0 0 1.820.000,00 2 1 .8 4 0 .0 0 0 ,0 0
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Continuasao da TABELA IV.3

DISCRIMINAQXO QUANT
SALAR10 MENSAL 

" Per Capita "

CR$

DISPfiNDIO TOTAL - Cr$

MENSAL ANUAL

Operador de Calandra ....... 1 140.000,00 140.000,00 1.680.000,00

Operador de Soldas a Ponto .. 5 140.000,00 700.000,00 8.400.000,00

Operador de Solda Eletrica .. 2 175.000,00 350.000,00 4.200.000,00

Operador de Solda Mig ...... 1 175.000,00 175.000,00 2.100.000,00

Operador de Curbadeira de .Tubo:; 1 140.000,00 140.000,00 1.680.000,00

Pintor .................... 2 140.000,00 280.000,00 3.360.000,00

AuxiHares Gerais .......... 6 100.000,00 600.000,00 7.200.000,00

SETOR DE FERRAMENTARIA, USINAGEM 

E MANUTENQAO 16 3.950.000,00 47.400.000,00

Encarregado 1 500.000,00 ... 500.000,00 6.000.000,00
Ajustador ................. 3 200.000,00 600.000,00 7.200.000,00

Ferramenteiro ............. 1 450.000,00 450.000,00 5.400.000,00

Torneiro .................. 3 300.000,00 900.000,00 10.800.000,00*

Plainador .................. 2 300.000,00 600.000,00 7.200.000,00

Mecanico .................. 2 200.000,00 400.000,00 4.800.000,00

Eletricista ............... 1 200.000,00 200.000,00 2.400.000,00

Auxiliares Gerais .......... 3 100.000,00 300.000,00 3.600.000,00

r
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Continuagao da TABELA IV.3

DISCRIHINAgSO QUANT 1

SALARIO mensal 

" Per Capita M 1

DlSPfiNDIO TOTAL - CR$

CR$ MENSAL ANUAL

SETOR DE RECEPgAO, CONTROLE DE MA

TERIAL E ALMOXARIFADO 2 300.000,00 3.600.000,00

Almoxarife ................... 1 200.000,00 200.000,00 2.400.000,00

Auxiliar ...................... 1 100.000,00 100.000,00 1.200.000,00

SETOR DE EMBALAGEM E EXPEDIQ&0 4 525.000,00 6.300.000,00

Encarregado ................. 1 200.000,00 200.000,00 2.400.000,00

Embalador ................... 1 125.000,00 125.000,00 1.500.000,00

Auxiliar .................... 2 100.000,00 200.000,00 2.400.000,00

TOTAL 108 - 20.210.000,00 242.520.000,00

-' vi



2 0

CAPITULO V

MERCADO

0 objetivo social da empresa sera a fabrica^ao de pegas fundidas (tor 

nos de bancada e pe$as industrials sob encomenda) tubos de escapamento e conjunto silenciadores.

0 faturamento anual estA previsto em Cr$ 2.038.380.000,00 ( DOIS BILH 

OES, TRINTA E OITO MILHOES, TREZENTOS E OITENTA MIL CRUZEIROS). 0 valor da produgao de pe£as fundidas / 

esta estimado em Cr$ 1.579.140.000,00( HUM BILHAO, QUINHENTOS E SETENTA E NOVE MILHOES, CENTO E QUAREN- 

TA MIL CRUZEIROS), ou seja 77,5 % da produgao da Empresa.

giao Nordeste do Pais.

Quanto ao territdrio de vendas, a Empresa pretende cobrir toda a re-/

5.1. MERCADO DE FUNDIDOS

51.1. Considerables Gerais

Existe, no Nordeste, um mercado potencial de fundidos, bastante apreciAvel, 

em decorrencia dos programs de investimentos governamentais* e bem como das expectativas das em 

presas regionais em expandir suas atividades. Atualmente, devido a carencia de oferta interna 

regional, frente a uma demanda em expansao, a regiao se caracteriza como importadora de pe?as/ 

fundidas de outras Areas do Pais, notadamente da regi$ao Centro-Sul.

5.1.2. Quantificasao da Demanda

Segundo a SUDENE - Superintendencia do Desenvolvimento do Nordeste a demanda



regional de peg:as fundidas em 1980, atingird o volume de 114.220 toneladas de pe$as acabadas, /* 

sendo que desse total 103.090 toneladas correspondent a demanda de fundidos de ferro e o restante 

de pegas de a<po e nao-ferrosos.

A capacidade da produsao de fundidos de ferro esta quantificada em / 

13.350 toneladas/ano, apresentando, portanto, um deficit de 89.740 toneladas/ano.

A Tabela V.l demonstra o comportamento da demanda e da produgao regio 

nal de fundidos, segundo os principais produtos.
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DEMANDA E PRODUCED DE FUNDIDOS NO NORDESTE EM 1980/T0NELADAS/AN0 DE PEQAS ACABADAS

PE£AS
DEMANDA 1980 CAPACIDADE EXPANDIDA D B F I C; I T

.FERRO
Ago e NXO 
FERROSOS FERRO

Ago E NXO 
FERROSOS FERRO '

Ago E NXO 
FERROSOS

Mat. de Transporte ..... 5.610 1.530 220 5.390 1.530

Blocos e Cab ........... 4.090 30 — — 4.090 30

Ag. e Rodoviirio ....... 1.190 540 580 — 610 540

Maq Mecanica Pesada ..... 20.600 3.270 1.490 23 6.360 1.267
Miq.Mecanica Leve ...... 7.850 1.290 9.060 6.210 11.540 3.460

Miquina Aparelho Eletrico 600 30 - - 600 30

Tubos ........ .......... 37.670 - - - 37.670 -

Conexoes ............ ... 5.380 80 300 «— 5.080 80

Valvula Reg. Aime ...... 1.550 1.620 160 10 1.370 1.610

Lingoteiras ............ 11.400 - 590 — 10.810 -

Cilindro de Lami ....... 1.600 590 — — 1.600 59C

Desgaste ............... - 1.480 — - 30 1.480
Corpos Moedores ........ 1.820 — — — 1.820 -

Ferramental ............ 30 40 - — 30 40

SanitArios ............. 300 — —  „ — 300 —

Diversos ............... 3.400 630 930 65 2.470 565

TOTAL 103.090 11.130 13.350 6.308 89.740 11.222

FONTE: SUDENE/Assessoria de Industria e Comercio - Divisao de Com6rcio



5.1.3. Produgao da Empresa em^elagao a Demanda Regional
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A Empresa produziri, anualmente, 649,2 toneladas de pe?as fundidas em ferro. A 

Tabela V.2, a seguir, demonstra a produgao prevista, segundo a sua linha de produtos.

TABELA V.2

PREVISXO DA PRODUgJO DE FUNDIDOS

DISCRIMINATED 1

PESO UNITARIO 

(Kg)

ProdugSo Fisica

1

Mensal

PESO DA PRODUCED TOTAL (Kg)

MES ' ANO

Torno de Bancada n 2 0 ..... 2 ,9 0 80 2 3 2 2.784

n2 l ..... 4,50 105 474 5.664

n2 2 ..... 8,50 2 1 0 1.785 2 1 .4 2 0

n 2 3 ..... 11,75 265 3.114 37.365

n2 4 .... . 15,60 660 10.296 123.552

n2 5 ..... 2 0 ,0 0 7 0 0 1 4 .0 0 0 168.000

n2 6 ..... 26,00 4 0 0 10.400 1 2 4 .8 0 0

n2 7 ..... 3 2 ,0 0 185 5.920 71.040

n2 8 ..... 3 6 ,0 0 80 2.880 34.560

TOTAL - 2 .2 0 0 49.099 589.185

PE£AS INDUSTRIALS SOB ENCOMEND. i •• - 5 .0 0 0 60.000

TOTAL - - .Ji 54.099 649.185

Pode-se observar que a Empresa produzird apenas 0,6% do consumo regional, ou se 

ja, 0,7% da demanda disponivel, considerando-se o deficit estabelecido paro o ano de 1984, estimado 7 

em 89.740 toneladas, conforme os dados visualizados na Tabela V.l.
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5.1.4. ConclusSes

0 empreendimento torna-se bastante exequivel em relagao a existencia de um amplo 

mercado com excelentes perpectivas de comercializagao, se considerados ainda os seguintes aspectos:

a) a versatilidade dos equipamentos utilizados nesse setor de atividade industrial,

o qual, sem alteragao nenhuma nas suas instalagoes ou investimentos, podera /

produzir uina variada gama de produtos, de acordo com as conveniencias do merca 

do.

b) existe 6tima perpectiva para a Empresa, no que diz respeito a ferragens, lingo 

teiras, cilindros de laminagao e corpos moedores cujo "deficit" de produgao in 

terna regional girara em torno de 14.230 toneladas em 1980 (ver Tabela V.l).

c) a Empresa poder& atingir, tambem, outras dreas de vendas, que apresentam uma / 

faixa de mercado bastante aprecidvel, como seja o mercado da regiao Centro-Sul 

do Pais.

5.2. MERCADO DE C0NJUNT0S SILENCIADORES E TUBOS

5,2.1. ConsidTeragoes Preliminares

0 objetivo social da Empresa serd a fabricagao de pegas componentes do conjunto / 

silenciador para veiculos automotores, abrangendo toda a linha nacional.

0 "conjunto silenciador" visa, basicamente, reduzjlr o nivel de ruido do motor, / 

agindo como um complemento bdsico e necessdrio ao mesmo, de tal forma "balanceado" que a trilogia
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velocidade dos gases, pressaaR temperatura dos mesmos tenh^luna faixa de trabalho comprativel com o 

mi.xirao rendimento dentro dos decibeis convencionais. Urn conj.vm.to de filtros internos adequadamente / 

projetado ±ri assegurar vim fluxo de gases a uma velocidade ajustada, de forma que o motor terd sua / 

operagao a vuna temperatura em torno de 762C, ou seja, a temperatura ideal que assegura vima voiatiza- 

gao perfeita do combustivel.

Normalmente, o "conjunto silenciador" ou "sistema de escapamento" varia de acordo 

com a natureza do veiculo, ou seja, os utilitdrios, veiculos de passeio e tratores.

0 "conjunto silenciador" e composto das seguintes pegas, segundo a sua natureza

a) Conjunto silenciador para utilitarios: tubos de saida do motor, silenciador e 

tubo terminal

b) Conjunto silenciador para veiculos de passeios: tubo de saida do motor, abafa 

dor intermediirio, tubo intermedidrio e silenciador traseiro

c) Conjunto silenciador para tratores: silencioso

As pegas acima referidas geralmente apresentam as seguintes caracterisitcas tecnî

cas de produgao:

a) Tubo de saida do motor: normalmente produzido em tubo de ago SAE 1.008/10 com 

costura e diametros externos variaveis de 1.5/8" a 3. l/2", com espessura de/ 

1,50mm a 2,20mm, de acordo com o tipo de veiculo, curvados nos varios raios / 

necessirios para acompanhar a conformagao inferior da carroceria e flange es- 

tampada e soldada em sua parte inicial, para /ixagao do mesmo ao bloco do mo

tor ou coletor de exaustao

b) Abafador intermedi&rio ou silenciador: basicamente, seguem quatro linhas dis- 

tintas de produgao, ou seja: estampado (fechamento caldeado ou por solda por 

costura),
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OVA IS (fechados por recravaxnento longitudinal e tampas de bluadas ou por 

caldeamento por chama oxi-acetilenica), redondos (fechados por recrava-

mento e tampas debluadas, exceto aqueles destinados a velculos pesados,/

que sao produzidos em chapa 16 a 14, que sao fechados longitudinalmente

por solda por costura e tern suas tampas externas caldeadas) e tubulares(

cujos extremos sao conificados em prensa excentrica e ferramenta especial

para redugao do seu diametro).

c) Tubo terminal: tamb&n produzido em tubo de ago SAE 1.008/10, com costura 

e diametro externos vari&veis de 1.5/8" a 3.1/2", curvados de acordo com 

o contorno dos veiculos, com suportes ou bragadeiras de fixagao conforme 

necessidade.

Face a variada gama de veiculos atualmente existente no Pais, e falta de cons 

cientizagao do consumidor, existe urn mercado muito diversificado de pegas, em fungao dos seguintes a_s 

pectos:
is - Inexistencia de uma padronizagao na utilizagao desses componentes nas d_i 

versas linhas de veiculos, considerando que os projetos iniciais visam, 

principalmente, adaptar o "conjunto silenciador" as caracteristicas de / 

projeto de carroceria e chassis do pr6prio veiculo.

23 _ Nos veiculos de motor traseiro, onde o silenciador e montado diretamente 

nos tubos de exaustao de gases do motor, ou por flanges na prbpria carca 

ga do motor, nao sao utilizados outros componentes normais a outros ti-/ 

pos de veiculos.

- Com o natural desgaste e sua consequente substituigao, as pegas de repo- 

sigao as vezes nao seguem as caracteristicas iniciais, ocorrendo mudangas

39
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na sua utilizagao, devido aos seguintes fatores:

a) '’personalizagao" do veiculo, em fungao do usu&rio mesmo em detrimen to 

do nivel de ruido e esttica.

b) Ob^etivando maior economia na reposigao da pega original desgastada,o 

usuirio, normalmente, opta por adaptagoes existentes no mercado com / 

prejuizo, inclusive no rendimento do motor, com maior aquecimento e / 

aumento de consumo.

5.2.2. Numero de Veiculos Licenciados no Nordeste

A Tabela a seguir demonstra a evolugao do numero de veiculos na re-/ 

giao nordestina, no periodo compreendido de 1950 a 1975.

Observa-se que, durante o perido 1974/1975, a regiao apresentou urn / 

acentuado incremento na sua frota circulante, demonstrando urn acr£scimo na ordem de 53,0%. 0 crejs 

cimento observado no periodo 1960/1975 correspondeu a 465,0%, apresentando um crescimento medio/ 

anual equivalente a 31,0%. Tal comportamento se justifica pela implantagao da industria automobi- 

listica nacional e melhoria de padrao do poder aquisitivo da populagao, somado, ainda, as facili- 

dades crediticias estimuladas pelo Governo Federal.
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TABELA DE VElCULOS A MOTOR LICENCIADOS - NORDESTE - PERlODO 1950/1975
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ESTADOS
A N O S

1950 1960 ' 1970 ' 1974 ' 1975

MARANHXO ......... 1.222 3.128 11.080 14.772 23.299

PIAUt ............ 927 2.393 8.984 16.188 23.994

CEARA ............ 5.752 20.501 41.985 59.436 86.062

RIO GRANDE DO NORTE 1.987 6.495 19.138 24.155 33.271

PARAlBA .......... 3.121 9.120 22.449 31.160 46.116

PERNAMBUCO ....... 14.270 27.384 87.907 110.020 168.915

ALAGOAS .......... 2.786 3.458 16.172 24.359 35.779

SERGIPE .......... 1.004 4.956 11.301 15.777 25.965

BAHIA ............ 9.771 30.462 90.261 99.926 160.599

TOTAL 40.840 107.902 309.277 395.793 604.000

FONTE: IBGE - Institute) Brasileiro de Geografia e Estatistica
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5.2.3. Metodologia

Para a determina$ao da demanda regional dos produtos a serein industrializa- 

dos pela Empresa, foi estabelecido o seguinte crit&rio:

a) Numero total de veiculos existentes

b) Numero de componentes do "sistema de escapamento" sujeitos a substitui- 

gao anual.

Numero Total de Veiculos Existentes

Como foi observado anteriormente, a frota de veiculos auto-motores, na re-/ 

giao nordestina, apresentou um crescimento medio anual durante o perlodo 1960/1975, na ordem de 31/°

Todavia, procurando estabelecer um previsao mais cautelosa sobre a evolugao 

da demanda regional, estabeleceu-se um indice de crescimento medio anual para a projegao do numero/ 

de veiculos ate 1981, correspondence a 10,0% (dez por cento).

Tal posigao nao distorcera esse estudo preliminar sobre a potencialidade de 

vendas, muito pelo contrario, assegurara, ao mesmo, uma margem de seguranga bastante ampla.

PREVISAO DO NtlMERO DE VEICULOS NO NORDESTE - PERlODO 1975 - 78/81

ANOS TOTAL DE VEICULOS

1975 ......................................... 604.000

1978 . 803.924

1979 ........................................................................................................................  884 .316

1980 . 972.747

1981 ......................................... 1.070.000
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Numero de Componentes do "Sistema de EscapamentoM Sujeitos a Substitui$ao

Com base na pr6pria experiencia no setor de fabricagao desses produtos, po- 

de-se adotar os seguintes coeficientes t^cnicos medios de reposi$ao anual:

Tubos de Escapamento .................... 0,30

Conjuntos Silenciadores .................. 0,90

Vale ressaltar que esses indices considerados sao, ainda, extremamente con- 

servados para que tamb&m a projegao da demanda nao sofra nenhuma sombra de exagerado otimismo.

5,2,4. Quantificasao da Demanda de Conjuntos Silenciadores e Tubo

Com base na metodologia utilizada, a demanda total regional de pe$as indus- 

trializadas pela Empresa, apresenta-se da seguinte forma:

DISCRIMINAgXO

COEPICIENTE TEO 

RICO DE REPOSI- , 

QXO ANUAL

NtTMERO DE VElCULOS EXISTENTES TOTAL DA DEMANDA REGIONAL

1979 1980 < 1981 1979 ' 1980 • 1981

TUBOS DE ESCAPAMENTO 

CONJ. SILENCIADORES

0,30

0,90

884.316

884.316

972.474

972.474

1.070.000,00

1.070.000,00

265.295

795.884

291.824

875.472

3 2 1 .0 0 0

963.000

TOTAL .......... . . 1.061.179 1 167.296 1.284.C 00,00
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5.2.5 Produgao da Empresa em Relagao a Deraanda Regional

Com base nas consideragoes anteriores, a Tabela a seguir demonstra o compor 

tamento da produsao prevista pelo Projeto, em relagao a demanda regional.

D E M A N D A R E G I 0 N A L
PRODUQXO

DISCRIMINAQXO
1979

1
1980

1
1981

ANUAL

QUANTIDADE ' % QUANTIDADE ' % QUANTIDADE ' %

TUBOS DE ESCAPAMENTO ... 14.400 265.295 5,4 291.824 4,9 321.000 4,5

CONJ. SILENCIADORES ___ 26.400 795.884 3,3 875.472 3,0 963.000 2,7
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5.3. CONCLUS0ES

0 empreedimento torna-se bastante exequivel em relagao d existencia de um 

araplo mercado com 6timas perpectivas de comercializagao, se considerados os seguintes aspectos:

a) A capacidade de produgao da Empresa, em relagao a demanda regional eŝ  

timada para os pr6ximos anos, e a seguinte:

1979 = 8,7

1980 = 7,9

1981 =  7,2

b) Deve-se ressaltar, ainda, a versatilidade do equipamento utilizado nejs 

se tipo de produgao, o qual, sem alteragao nenhuma nas suas instala-/ 

goes ou investimentos, fabrica uma variada gama de produtos, como seja: 

estruturas metalicas, equipamentos agricolas, postes para iluminagao, 

luminirias, cataventos e outros artigos do proprio ramo de auto-pegas.

c) Outrossim, e valido lembrar, ainda, que os indices utilizados quanto / 

ao potencial do mercado, foram bastante conservadores, objetivando to

tal garantia no sucesso do empreendimento.
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CAPlTULO VI

LOCALIZAgXO

6 .1 . Area industrial

A Empresa serA implantada no Distrito Industrial de Campina Grande, numa
2

area de 40.000m pertecente a Companhia de Industrializagao do Estado da Paraiba - CINEP.

6.2. razOes fundamentais para a escolha da LOCALIZACftO

Foram diversas as vantagens que justificaram a localizagao do empreendi- 

mento, podendo-se enumerar as seguintes:

6.2.1. Proximidade dos Centros Consumidores

6.2.2. Disponibilidade de Transportes

6.2.2.1. RodoviArio

6.2.2.2. FerroviArio

6.2.2.3. Mari timo/A&r eo

6.2.3. Disponibilidade de Energia ElAtrica

6.2.4. Disponibilidade de Agua

6.'2.5. Sistema de Telecomunicagoes

6.2.6. Disponibilidade de Mao-de-Obra



6.2.7.

6 .2.8.

6.2.9.

6 .2 .1 0 .

Rede Banc&ria 

Servigo Comunit&rio 

Estrutura Industrial 

Incentivos Fiscais

6.3. JUSTIFICATIVA DETALHADA DE CADA RAZXO LOCACIONAL

6.3.1. Proximidade dos Principals Centros Consumidores

3 4

Por sua privilegiada posigao geo-economica, Campina Grande se situa como um 

dos principals centros coletores e distribuidores de riquezas da regiao nordestina, mantendo 

proficuas e estreitas relates comerciais e cuja influencia ultrapassa as fronteiras regio-/ 

nais.

Equidistante dos principals centros urbanos regionais, a cidade de Campina 

Grande apresenta excelentes perpectivas de comercializagao da produgao prevista e aqui dimen- 

cionada.

6.3.2. Disponibilidade de Transportes

6.3.2.1. Rodovi&rio

Por sua excelente posigao geogr&fica, equidistante de varias zonas fisiogra- 

ficas,' a cidade de Campina Grande se constitui num importante centro comercial, interligando- 

se aos principals centros regionais, atraves de otimas vias de comunicagao. A rede rodoviaria, 

que em Campina Grande possui um importante encontramento, possibilita muito essa fungao centra 

lizadora. 0 Municipio e cortado pela BR-230, com inicio em Cabedelo, atravessando todo o Esta

do da Paraiba, na diregao Leste-Oeste, constituindo-se os primeiros quilometros da Rodovia / 

Transamazonica.
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Localizada no entroncamento desse importante eixo rodoviirio com a BR-104, 

acerca de 126 quilometros do Litoral, Campina Grande se situa como ponto de convergencia das ‘zo- 

nas Agreste, Caatinga, Litoral e Borborema Oriental.

Para o Norte, Campina Grande esti diretamente ligada a zona do Brejo Para 

ibano, atrav&s do prolongamento da BR-104 e diversas outras rodovias estaduais.

0 trecho Sul da BR-104 liga Campina Grande diretamente a Caruaru, atraves- 

sando zonas do Cariri Paraibano e do Agreste Pernambucano.

6.3.2.2. FerroviArio

A Rede Ferroviaria Federal estabelece ligagao de Campina Grande com Joao / 

Pessoa, Natal e Recife, para Leste, e com o Sertao, para o Oeste. Atraves de todos esses ramais.a 

cidade se encontra interligada com as regioes mais pr6speras da Paraiba e dos Estados vizinhos.

6.3.2.3. Maritimo/Aereo

Distando apenas 140 e 240 quilSmetros, respectivamente, dos portos de Cabe 

delo e Recife, Campina Grande e tambem favorecida, neste fator, oferecendo vantagens na utiliza-/ 

gao de transporte maritimo.

Qaunto ao sistema aeroviario, Campina Grande apresenta condigoes satisfato 

rias de atendimento. 0 Aeroporto Joao Suassuna possui balizamento para voos noturnos, servigos de 

r&dio a outros equipamentos de seguranga, situado bem pr6ximo ao Distrito Industrial e distando / 

somente 6 quilometros do centro da cidade.
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6.3.3. Disponibilidade de Energia El^trica

Campina Grandecom com excelente suprimento de Energia Eletrica, atrav£s do Sistema 

CHESF - Companhia Hidrel^trica do Sao Francisco - proporcionando, a cidade, grande potencial de 

oferta. A substagao recebe 66.000 volts, transformando-os em 13,8 para distribuigao as redes da 

cidade, o que se faz atrav£s de tres Bancos, de 3.500 Kv cada urn.

0 suprimento normal de Energia Eletrica esta satisfatoriamente assegurado, de acor 

do com a demanda requerida pela Empresa e cuja distribuigao e feita pela Companhia de Eletricida 

de da Borborema - CELB.

6.3.4. Disponibilidade de Agua

0 abastecimento de igua de Campina Grande e realizado atraves da Adutora de Boque^ 

rao, cujo potencial hidrico e de aproximadamente 575 milhoes de metros cubicos, estando a sua / 

Administragao sob a orientagao da Compahia de Agua e Esgotos da Paraiba - CAGEPA.

6.3.5. Sistema de Telecomunicagoes

Campina Grande possui moderno equipamento automi.tico, jd ligado ao sistema DDD e / 

DDI, complexo a que igualmente se insere TELEX.

6.3.6. Disponibilidade de Mao-de-Obra

Neste particular, Campina Grande, esti dotada de apreciavel material humano. Segun 

do o piano de Desenvolvimento Local Integrado - PDLI - a cidade de Campina Grande polariza 57 /
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Municipios, cuja drea corresponde, aproximadamente, a 42,5% do territdrio paraibano. A populagao do 

" Compartimento da Borborema" ainda se apresenta predominantemente rural, deixando Clara a sua depen

d§ncia ecSnomica do setor primdrio. 0 dinamismo da cidade tem concorrido para uma aprecidvel mobilida_ 

de rutal/urbana, nao especializada.

A Escola de Formagao Frofissional do SENAI oferece urn variado sistema de cursos profi 

ssionais, todos voltados para as necessidades locais de mao-de-obra.

A Escola local do SENAI possui 6timo equipamento de oficinas para a aprendizagem de 

Mecanica Geral, Mecanica de Automdvel, Mercenaria, Tipografia e Eletricidade, alem de um excelente / 

corpo de Instrutores, amplas instalagoes e farto material didatico audio-visual.

Quanto ao ensino superior, Campina Grande se apresenta como urn dos principais centros 

de ensino da regiao Norte-Nordeste. A cidade e, hoje, um importante polo-educacional integrado pela 

Universidade Federal da Paraiba, atraves do Centro de Ciencias e Tecnologia e pela Universidade Regio 

nal do Nordeste. Sao ministrados, atualmente, 42 Cursos Superiores de Graduagao e P6s-Graduagao.

6.3.7. Rede Banciria

A rede banc^ria de Campina Grande se apresenta como uma das raais importantes da regi

ao Norte-Nordeste, constituida pelas seguintes Agencias Bnacarias: Banco do Estado da Paraiba, Banco 

do Brasil, Banco do Nordeste do Brasil, Bnaco Nacional, Banco Itau, Bnaco Mercantil do Brasil, Banco/ 

do Estado do Rio de Janeiro, Banco Economico, Banco Real, Banco Brasileiro de Descontos, Caixa EconS- 

mica Federal e Banco Nacional do Norte.
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6.3.8. Servigos Comunit£rio

A cidade k servida por uma rede de Hot&is, entre os quais se destacam: Rique Palace 

Hotel, Hotel Ouro Branco, Majestic Hotel, Hotel Belfran, Honor Hotel e Hotel Planalto.

Possui nave clubes sociais, cinco cenemas, dois Museus e um Teatro. 0 seu setor de 

comunicagao e divulgagao 6 integrado por uma emissora de TV, tres ridios e dois jornais diarios.

N o campo medico-hospitalar, a cidade conta com doze estabelecimentos hospitalares.

6.3.9. Sede da Federagao das Industrias do Estado da Paraiba, Campina Grande e um importante cen-/ 

tro industrial regional, possuindo cerca de 350 estabelecimentos fabris.

6.2.10. Incentivos Fiscais

a) Isengao do Imposto Predial, pelo prazo m&ximo de 10 (dez) anos

b) Isengao do Imposto Sobre Servigos, incidente sobre as obras de construgao civil

c) Redugao de 60% do ICM, devendo a dedugao ser depositada no Banco do Estado da Pa- 

raxba S.A., para aplicagao em reinvestimento a serem realizados nos anop posterio 

res

d) Isengao do ICM nas operagoes de exportagoes de manufaturados

e) Premio a exportagao, consistindo em um credito fiscal equivalente ao ICM que paga 

riam as operagoes de exportagao de manufaturados, se estes nao fossem isentos.
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f) Credito fiscal, equivalente ao ICM pago quanto a aquisigao de equipamentos, 

a serem utilizados no processo produtivo de novas induptrias que venham a 

se estabelecer no Estado.

g) Isengao do Imposto de Renda e adicionais nao restituiveis, por prazo de dez 

anos, caso seja fabricante de produtos sem similar na Regiao.

h) Isengao do Imposto Sobre Produtos Industrializados - IP I  - e do Imposto so- 

bre a Renda, nas Exportagoes de Manufaturados

i) Possibilidades de redugao dos Impostos de Importagao e Taxas Aduaneiras.
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CAPlTULO VII

PROCESSO DE PRODUgXO

7.1. PUNDigXO

7.1.1. Pusao

Neste processo sao quebrados os lingotes de ferro guza e carregados at£ o

forno Ap6s a fusao, sao vazados em panelas onde sao adicionados ligas e inoculantes. Ap6s /

operagao, o material fundente escorificado e transportado at£ as caixas moldadas.

7.1.2. Moldagem

a) Areia Sint£tica

Inicialmente, a areia 6 preparada com aglomerantes no misturador. Ap6s a 

mistura, a areia preparada k transportada para a drea de moldagem onde 6 molda- 

da nas caixas, conforme os modelos. Retirados os modelos das caixas e se efetuai 

do o seu fechamento, o material fundente e vazado. Depois desta etapa as caixas 

sao desmoldadas e as pegas fundidas sao retiradas, onde passam por urn processo / 

de limpeza, retirando-se o excesso de areia. Procede-se, entao, a uma inspegao / 

visual das pegas fundidas, depois a quebra do canal das pegas, transportando-as 

para a fase de rebarbagao, onde sao esmerilhadas e, finalmente, transportadas pa 

ra a usinagem.

b) Shell-Moulding

As placas modelo sao montadas na m&quina de Shell-Moulding e basculadas /

com areia de Shell.
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Em seguida, se processa a queima da areia na placa modelo, e, ap6s a queima, 

a areia 6 desmoldada da placa em forma de casca. Ap6s esta fase, a casca 

colada, formando urn molde; a seguir, a casca-placa <§ transportada para a drea 

de moldagem para ser vazada com material fundente. Ap6s esta operagao o ex- 

cesso de areia 6 retirado das pegas e efetuada a quebra do canal, transportan 

do-as para o setor de rebarbagao. Depois do processo de rebarbagao, as pegas/ 

sao transportadas para os setores de usinagem e montagem.

7.2.1. Torao

As pegas sao fixadas na placa e torneadas de acordo com o desenho, expencio-/ 

nando-se as medidas.

7.2.2. Plaina

As pegas sao fixadas na plaina e plainadas conforme os desenhos, expecionando- 

se as medidas.

7.2.3. Furadeira

sitivo.

As pegas sao furadas com brocas nas medidas de acordo com o desenho ou dispo

7.2.4. Montagem

Nesta operagao as pegas e componentes sao montados, formando conjunto, de acor 

do com o desenho. Ap6s a montagem passam por uma inspegao funcional. Se necessirio, os mes- 

mos sao pintadas, conforme o material especificado.
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7.3 METALftRGICA

7.3.1. Hatferias Frimas

As mat£rias primas basicas utilizadas nesse tipo de indiustria, constituem-se de cha- 

pa de bitolas diversas, vari&veis de 1/4" ao ns 24, tubos de ago com costura de / a 1/2" a 3.1/2"

e materials de solda, ou seja, gases (oxigenio, acetileno e argonio) arame cobreado e vergalhoes

de latao. Com outros insumos sao utilizados, al§m das mat6rias desengraxantes e de limpeza, tin-/ 

tas e vernizes diversos, conforme o tipo de acabamento.

As materias primas selecionadas apresentam as seguintes caracteristicas:

a) Chapas - em sua raaioria, sao utilizadas chapas laminadas a frio, recozidas, bran

cas, com largura padrao de usina em torno de 1,10m, podendo seu coefici^ 

ente de carbono variar de SAE 1.005/1.020.

b) Tubos - em ago perfilado, costurado e normalizado para eliminar tensoes e possjL

bilitar curvas sem ruptura; sao usados de acordo com as especificagoes/

dos velculos a que se destinam, com espessura de paredes de 1,20 ( Cha

pa 18) e 1,50 ( Chapa 16 ).

c) Materials de Solda - distribuido nos diversos setores da Fdbrica, por canaliza-/

gao feita com tubos sem costura, resistentes a alta pressao e alimenta- 

da por central externa de oxi-acetileno, com excegao do argonio, que S£ 

rA recebido em cilindros apropriados de diversas capacidades, conforme/ 

Consumo previsto.
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mAquinas e equipamentos adquiridos

DISCRIMINAQAO LAY-OUT N2 QUANT

TOTAL 

DE ' 

HP

21, 22, 23,

24, 25, 26,

27, e 28. 8 24

32 1 3

29, 30 e31 3 12

33

f

1 10

42 1 4

VALOR

UNITARIO

mAquinas

x 400 mm. Equipada com motor de 3 HP..

RICETTI, equip, com motor de 3 HP ....

Prensa Excentrica de 40t marca RICETTI 

curso do martelo 70mm, distancia entre 

mesa e martelo 320mm. Mesa de 620 x460 

mm. Equipada com motor de 4 HP ......

cia da mesa ao martelo 365mm. Equipada 

com motor de 1 HP ...................

VA com parede automitica com cap. de / 

curvas at6 3602, raio de 12", acoplada 

com motor de 4 HP. Acompanha espigas,/ 

escorregadores, raordentes e roldanas p/ 

diversos diametros e raios ..........

4 . 7 5 0 . 0 0 0 ,0 0

5 . 5 0 0 . 0 0 0 ,0 0

7 . 7 5 0 . 0 0 0 ,0 0

22. 000. 000, 00

23.750.000,00

CR$

TOTAL

171.925.000,00

38 . 000 .000, 00

5 . 5 0 0 . 0 0 0 , 0 0

23.250.000,00

2 2 . 0 0 0 . 0 0 0 ,0 0

23.750.000,00



cada componente. No caso de capas ou corpos externos, os mesmos, depois de 

" batidos " para possibilitar grafamento ou solda por costura, tais pegas/ 

serao calandradas, ponteadas para assegurar a constancia do diametro exter 

no, grafados ou costurados em m£quinas de solda por costura. Em caso de si_ 

lenciador oval, nesta fase do processo industrial ser£ dado o formato ade- 

quado por operagao de prensagem. Ap6s fechado o corpo, proceder-se-d, por/ 

operagoes de solda a ponto, MIG ou oxi-acetilenica, £ formagao dos sub con 

juntos e sua montagem no corpo do silenciador. Proceder-se-£, entao, em / 

prensa especial, a abertura das bocas do corpo externo com o raio adequado 

montando-se, em cada extremo, a sua tampa de fecliamento correspondente, pa 

ra fechamento por recravamento em mdquina especiais, solda por costura ou 

caldeamento, no caso de se tratar de silenciador pesado, ou seja, confeccio 

nado em chapa de entrada e saida dos gases, desengraxamento, limpeza e pin 

tura dos conjuntos, conforme especificagao.



CA P l T U LO  V I I I

INVESTIMENTO DO PROJETO

Para implanta?ao do empreendimento, serao necess^rios recursos financeiros 

no montante de CR$ 959.612.000,00 ( NOVECENTOS E CINQUENTA E NOVE MILHOES, SEISCENTOS E DOZE MIL CRU 

ZEIROS ).

As inversoes fixas correspondem a CR$ 668.454.000,00, ou seja, 69,7% do va 

lor total do projeto. 0 capital de trabalho est& estimado em CR$ 291.158.000,00.

dimento

A Tabela VIII.1 demonsta, discriminadamente, as inversoes totais do enpreen
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TABELA VIII, 1

INVESTIMENTO DO PROJETO

DISCRIMINAQXO ' BASE DA ESTIMATIVA « VALOR - CR$

1 . i n v e r s Oe s  f i x a s 668.454.000,00

1.1. Terreno .......................... CR$ 5,00/m2 10.000.000,00

1.2. Obras Preliminares ............... OR£AMENTO 12.500.000,00

1 . 3 . Edificagoes Principals e Secundirias ORQAMENTO 264.000.000,00

1 . 4 . M&quinas e Equipamentos Adquiridos TABELA VIII.2 182.892.000,00

1.5. M&quinas e Equipamentos a Adquirir TABELA VIII.3 114.760.000,00

1.6. SubEstagao ............. .......... ORCAMENTO 14.000.000,00

1 . 7 . Veiculo, H6veis e Utensllios ...... TABELA VIII.4 19.125.850,00

1.8. Despesas de Organizagao e Administra- 

gao durante a Implantagao do Projeto TABELA VIII.5 10.650.000,00

1 . 9 . Eventuals ........................ 10^ s/ltens 1.2, 1.3,

2 .  CA P IT A L DE TRABALHO

1.5 e 1.6. 

TABELA VIII.6

40.526.000,00

2 9 1 .1 5 8 .0 0 0 ,0 0

TOTAL - 9 5 9 .6 1 2 .0 0 0 ,0 0



4 7

discriminaqXo « LA Y-O U T  N2  « QUANT

TOTAL 

DE HP

!

2 1 , 2 2 , 2 3 ,

2 4 , 2 5 , 2 6 ,

2 7  e  2 8 . 8 2 4

3 2 1 3

2 9 , 3 0  e  3 1

l
-

3 1 2

3 3 1 1 0

4 2 1 4

VALOR

U N IT A R IO

m Aquinas

P r e n s a  E x c e n t r i c a  d e  2 5 t  m a r c a  P ELOP  

c o m  c u r s o  d o  m a r t e l o  d e  6 0 m m . D i s t a n c i a  

e n t r e  m e s a  e  m a r t e l o  3 1 0 m ra . M e s a  d e  4 7 5  

4 0 0 m m , E q u i p a d a  c o m  m o t o r  d e  3  HP . . . . .

P r e n s a  E x c e n t r i c a  e s p e c i a l  d e  3 0 t  m a r 

c a  R I C E T T I ,  e q u i p ,  c o m  m o t o r  d e  3  H P . . ,

s a  e  m a r t e l o  3 2 0 , , .  M e s a  d e  6 2 0  x  4 6 0 m m . 

E q u i p a d a  c o m  m o t o r  d e  4  H P ............................. ..

P r e n s a  E x c e n t r i c a  m a r c a  R ICE T T I  d e  /  

loot em c o r p o  d e  f e r r o  £ u n d i d o ,  c u r s o  d o  

m a r t e l o  1 2 0 m m , m e s a  d e  9 0 0  x  7 0 0 m m , d i s t s  

c i a  d a  m e s a  a o  m a r t e l o  3 6 5 m m . E q u i p a d a  c /  

m o t o r  d e  1  HP ............................................... ..

t o r  d e  4

d i a m e t r o s  e  r a i o s

4 .7 5 0 .0 0 0 ,

5 .5 0 0 .0 0 0 ,

7 .7 5 0 .0 0 0 ,

22. 000. 000,

2 3 .7 5 0 .0 0 0 ,

CR$

TOTAL

1 7 1 .9 2 5 .0 0 0 ,0 0

3 8 .0 0 0 .0 0 0 ,0 0

5 .5 0 0 .0 0 0 ,0 0

2 3 . 2 5 0 . 0 0 0 ,0 0

2 2 . 0 0 0 . 0 0 0 ,0 0

2 3 .7 5 0 .0 0 0 ,0 0
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C o n t i n u a g a o  d a  T AB ELA V I I I . 2

TOT AL
VALOR CR$

D IS CR IM IN A S X O  ' LA Y-O U T  N2 QUANT ' DE •

HP
U N IT A R IO  « TOT AL

k Aq u i n a s

C a l a n d r a  m a r c a  B RON B ERG, c o m  lm  d e  l a r g u

r a ,  ? c i ,0 ^ a m « n t 0  m a n u a l  ............................. . . . . T 4 7 1 1 .7 0 0 .0 0 0 ,0 0 1 .7 0 0 .0 0 0 ,0 0

T o r n o  m a r c a  IMOR 4 2 0 , d e  2 , 5 m  e n t r e  p o n -

t a s ,  e q u i p ,  c / l u n e t a  m 6 v e l  f i x a ,  p o n t o  g j 

r a t 6 r i o ,  t o r r e  q u a d r a d a , p l a c a s  l i s a s  d e "

3  e  4  c a s t a n h a s ,  c o m  m o t o r  d e  7 ,5  H P . . . . , 5 1 1 7 . 5 1 6 .8 5 0 .0 0 0 ,0 0 1 6 .8 5 0 .0 0 0 ,0 0

T o r n o  m e c a n i c o  m a r c a  N ARD IN O 3 0 0  C C I  n fi 

HB—3 0 7 , c o m  m o t o r  d e  7 ,5  H P .............. .. ............... 5 2 1 7 . 5 1 4 .0 0 0 .0 0 0 ,0 0 1 4 .0 0 0 .0 0 0 ,0 0

G u i l h o t i n a  m a r c a  NEWTON, d e  2mra c / c o m p r i -

m e n t o  d e  1 .2 3 0 m m , e q u i p ,  c / m o t o r  d e  4  HP 4 8 1 4 4 .7 5 0 .0 0 0 ,0 0 4 .7 5 0 .0 0 0 ,0 0

F u r a d e i r a  d e  c o l u n a  m a r c a  FUND OYA c / m e s a  

r e g u l i v e l ,  m o r s a  g i r a t 6 r i a  a t £  3 6 0 2  e  c a !  

t a n h a s  d e  a p e r t o ,  e q u i p ,  c / m a n d e i l  j a c o p j

c h a v e s  c o r r e s p o n d e n t e s  e  m o t o r  d e  2  H P . . , 5 8 1 2 3 .8 0 0 .0 0 0 ,0 0 3 .8 0 0 .0 0 0 ,0 0

P a i n a  l i m a d o r a  m a r c a  ZO CCA , 8 0 0 m m  c o m  m e 

s a  r a n h u r a d a ,  m o r s a  d e  f i x a g a o  g i r ^ t 6 r i a ,  

r e g u l a d a  a t £  1 8 0 2 . E q u i p ,  c / m o t o r  d e  3  HI 5 0 1 3 9 .3 0 0 .0 0 0 ,0 0 9 .3 0 0 .0 0 0 ,0 0

P l a i n a  l i m a d b r a  m a r c a  MP A, c u r s o  a t £  8 0 0  

mm co m  m o t o r  d e  3  HP .................................................. 4 9 1 3 7 .0 0 0 .0 0 0 ,0 0 7 .0 0 0 .0 0 0 ,0 0

M & q u in a  d e  s o l d a  e l £ t r i c a ,  m a r c a  T RASN OL 

d e  250 a m p e r e s  m o n o f A s i c a  ................... .. 14 0 2 5 0 .0 0 0 ,0 0 2 5 0 .0 0 0 ,0 0



C o n t i n u a s a o  d a  T AB ELA V I I I . 2

D ISCR IM IN A Q XO  « LA Y-O U T  NS « QUANT '

TOT AL 

DE *

VALOR CR$

HP u n i t Ar i o t o t a l

mAq u i n a s

M i q u i n a  d e  S o l d a  m a r c a  IN E LS A , d e  2 5 0  

a m p e r e s , m o n o f i s i c a  e  c o m  c a b o ,  m &s c a  

r a  e  t e r m i n a l s  ................................ .. .................. 7 4 1 1 2 5 0 ,0 0 0 ,0 0 2 5 0 .0 0 0 ,0 0

Co m p r e s s o r  m a r c a  S CH U LZ, c o m  2  c i l i n -  

d r o s  p r e s s a o  1 5 0  l i b r a s ,  c o m o  m o t o r  /  

d e  1  HP .......................................................................... 1 1 1 .5 2 5 .0 0 0 ,0 0 1 .5 2 5 .0 0 0 ,0 0

EQUIP AMEN T OS

P o n t e a d e i r a  d e  3 0  K v a  ............................. 3 4 , 3 5 , 3 6 5 1 .6 4 0 .0 0 0 ,0 0

1 0 .9 6 7 .5 0 0 ,0 0

8 .2 0 0 .0 0 0 ,0 0

P r o t e t o r  p a r a  S o l d a s  ........................................ 3 7  e  3 8 3 - 1 7 .5 0 0 ,0 0 5 2 .5 0 0 ,0 0

P r a t e l e i r a  d e  T u b o s  .......................................... — 1 — 5 0 .0 0 0 ,0 0 5 0 .0 0 0 ,0 0

M o t o r  co m  Bo m b a  d * A g u a ........................ .. - 1 — 1 7 5 .0 0 0 ,0 0 1 7 5 .0 0 0 ,0 0

B a n c a d a .............. .. .................................... .. — 4 — 2 8 0 .0 0 0 ,0 0 1 .1 2 0 .0 0 0 ,0 0

M o r s a s  ............................................................................ — 2 — 6 0 .0 0 0 ,0 0 1 2 0 .0 0 0 ,0 0

C o n ju n t o  M i q  V I - 2 5 2  c o m  a l i m e n t a d o r , . 3 9 1 — 1 .2 5 0 .0 0 0 ,0 0 1 .2 5 0 .0 0 0 ,0 0

TOT AL - - 8 1 - 3 .6 5 7 .8 5 0 ,0 0
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C T A B ELA V I I I . 3  ®

MAQUINAS E EQU IP AH EN T OS A  A D Q U IR IR

D ISCR IM IN A Q XO LA Y-O U T  1 QUANT '

TOTAL 

D E 1 FORNECED OR •

VALOR - CR$

N2
HP

U N IT A R IO TOTAL

P o r n o  a  6 l e o ,  s e m  c a d i n h o ,  p / f e r r o  f u i  

d i d o  e  c i n z e n t o ,  n o d u l a r  e  s u a s  l i g a s "  

c a p .  d e  c a r g a  d e  a t £  1 .2 0 0  K g , ,  c / c o r -  

r i d a s  c o n t i n u a s  a  c a d a  2  h o r a s ;  t e m p e -  

r a t u r a  d e  1 .4 0 0  a  1 5 0 0 2 C; r e v e s t i m e n t c  

d e  t i j o l o s  r e f r a t A r i o s  a n t i - A c i d o s  d e  

4 2  a  4 5  % c o m  d u r a b i l i d a d e  m A d i a  d e  /  

6 0  c o r r i d a s ,  e q u i p a d a  c o m  v e n t o i n h a ,  

r e d u t o r ,  m a g a r i c o  d e  q u e i m a  e  m o t o r  

t r i f i s i c o  d e  1 5  HP M a r c a  U N I F U N D I . . . .

i

3 1 1 5 U N IF U N D I—SP 1 8 .1 5 0 .0 0 0 , 1 8 .1 5 0 .0 0 0 ,0 0

F o r n o  a  O l e o ,  p a r a l e l o ,  b a s c u l a n t e  c /  

c a d i n h o ,  e q u i p a d a  co m  v e n t o i n h a  r e d u 

t o r ,  r a a g a r i c o ,  m o t o r  t r i f i s i c o  d e  1 5  

HP s /  r e v e s t i m e n t o  r e f r a t d r i o ,  c / c a p .  

d e  c a r g a  d e  a t 6  1 5 0  Kg  e  c o n t i n u o s  a  

c a d a  8 0  m i n  p a r a  f u s a o  d e  r a a t e r i a i s  /  

n a o - f e r r o s o s  • M a r c a  U N I F U N D I .................... 4 1 1 5 U N IF U N D I—SP 9 .2 5 0 .0 0 0 , 9 .2 5 0 .0 0 0 ,0 0

M i s t u r a d o r  d e  A r e i a  c / f a c a s  a g i t a d o r a *  

e  2 m 6 s , r o l a m .  a x i a i s ,  s u p e r d i m e n s i o n *  

d o s ,  c a p .  c a r g a  d e  1 5 0 K g , c / c i c l o s  o p «  

r a c i o n a i s  a  7  r a i n u t o s ,  & d a  p a n e l a  f 
1 .1 2 0  x  4 0 0 m m ,m o t o r  e l A t r i c o  t r i f A s i c c  

d e  4  H P .

»
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C o n t i n u a g a o  d a  T A B ELA V I I I . 3

D IS CR IM  INAQXO

P e s o  a p r o x i m a d o  d e  6 5 0  I g .  M a r c a  U N IFU N  

D I ............................... T

LA Y-O U T ' QUANT

Nfi

TOT AL 

' D E < 

HP

2 8

VALOR -  CR i

FORNECED OR t

U N IT A R IO TOT AL

U N IF U N D I -  SP 3 . 4 0 0 . 0 0 0 ,0 0 6 .8 0 0 .0 0 0 ,0 0

F o r n o  C u b i l o t ,  c a p .  3 .0 0 0  I g  a c o p l a d o  /  

c o m  m o t o r  d e  3  H P , p a t a m a r  d e  c a r g a .M a r  

c a  C O R D E I R O ..................................... .. ..........................T 1,2

COR D EIRO I N D . -  
COM . P R OD . MET

-  L i m e i r a 1 0 .5 0 0 .0 0 0 , 2 1 . 0 0 0 . 0 0 0 ,0 0

M i q u i n a  d e  M o l d a r  d e  i m p a c t o  e  c o m p r e s -  

s a o  c /  2  c o l u n a s  e  a c i o n a m e n t O g p n e u m i t i  

c o  a  u m a p r e s s a o  d e  8 0  l b / p o l  ,  l u b r i -  

f i c a d o r  a u t o m A t i c o ,  d e s l o c a m e n t o  r a d i a l  

d o  c a b e ^ o t e  e  r e g u l a d o r  d e  p r e s s a o ,  d i -  

m e n s o e s  d e  c a i x a  d e  m o l d a r  d e  2 0 " x  2 6 " 

c i c l o  o p e r a c i o n a l  a  c a d a  4  m i n , v i b r a -  

d o r  p n e u m & t i c o  d e  3 / 4  e  d i a m e t r o  d o  p i s  

t a o  d e  1 0 " M a r c a  M A Q U IF E N ................ . . . . . 7 10 1

M AQU IFEN  -  A r a

r a s  -  S P .
2 . 1 5 0 . 0 0 0 ,0 0 2 .1 5 0 .0 0 0 ,0 0

A r e ja d o r  d e  a r e i a  p /  r e c o n d i c i o n a m e n t o  

e r e s t i t u i ? a o  d a s  c a r a c t e r l s t i c a s  f i s i -  

c a s  e  q u i m i c a s  d a  m e s r a a , m o n t a d o  s / r o -  

d a s  d e  p n e u  c / p e n e i r a  d e  m a l h a  d e  1 " x  

1 . 1 / 2 " ,  c / e s t e i r a  c o n t i n u a  d e  b o r r a c h a  

s i n t ^ t i c a  m o l d a d a  e  p e n t e s  d e  a g o  p a r a
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C o n t i n u a g a o  d a  T A B ELA V I I I . 3

TOT AL

D ISCR IM IN A Q XO « LA Y-O U T QUANT DE

N2

EV IT A R  a  p a s s a g e m  d e  r e s ^ d u o s  d e  f e r r o  

C i c l o  d e  o p e r a g a o  d e  1 0 m  / h  e  e q u i p a d o  

c o m  m o t o r  d e  2  H P . M a r c a  M A Q U I P E N .. . . . 12

VALOR -  CR$

• P ORNECED OR t

U N IT A R IO

MAQU IFEN  

A r a r a s - S . P a u l o
1 .6 6 0 .0 0 0 ,

TOT AL

1 .6 6 0 .0 0 0 ,0 0

M i q u i n a  d e  S h e l l  M o u d i n g  c / c a g a m b a  s i m  

p i e s ,  c / a q u e c i m e n t o  p o r  b i c o s  q u e i m a d o  

r e s  r e n o v & v e i s  d e  a g o  e m  i n o x i d A v e l  e  

s i s t e m a  d e  c u r a  p r o c e s s a d o  p / f o r n o  r e -  

v e s t i d o  i n t e r n a m e n t e ,  e q u i p a d o  c /  e s t u  

f a  a  g £ s  G L P , p r o d ,  m d d i a  d e  4 0 / 6 0  c i -  

c l o s  p / h o r a  p / m o l d e s  d e  6 5 0  x  6 0 0  mm, 

c a p .  d e  d e p d s i t o  d e  a r e i a  2 7 0  Kg  M a r c a  

CORD EIRO .......................................................................... 7 1

COR D EIR O -  IN D

COM P R . MET 
L i m e i r a 1 .8 0 0 .0 0 0 , 1 .8 0 0 .0 0 0 ,0 0

M i q u i n a  d e  S h e l l  M o u l d i n g  c / c a g a m b a  d u  

p l a ,  s i t .  d e  a q u e c i m e n t o  e l d t r i c o  p / r e  

s i s t i n c i a s  t u b u l a r e s  c / f o r n o  r e v e s t i d o  

i n t e r n a m e n t e  c / c h a p a s  d e  a l u m , b r i l h a n  

t e ,  i s o l a d a m e n t e  t e r m i c o  d e  a m i a n t o  / ” 

p r o d u g a o  m d d i a  d e  7 0  c i c l o s / h o r a  e  a l -  

t u r a  d o s  m o d e l o s  d e  a t d  2 0 0 m m  d e p d s i t o  

d e  a r e i a  d e  2 5 0  I g  e  p a r a  m o l d e s  d e  /  

a t d  5 0 0  x  5 0 0 m m . M a r c a  CO R D EIR O ................ 8 ,9

CORD EIRO -  IN D  

COM P R OD . MET 

L i m e i r a 7 .100.000, 1 4 ,2 0 0 .0 0 0 ,0 0

C o n ju n t o  d e  ja t e a m e n t o  d e  a r e i a  c o m  -  

p o s t o  p a r a  urn r e c i p i e n t e  m e t A l i c o  

e m  c h a p a  SAE 1 0 1 0 / 2 0 / 3 / 1 6 , c o m  v & l v u -
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C o n t i n u a s a o  d a  T AB ELA V I I I . 3

D IS CR IM IN A T E ) LA Y-O U T QUANT

TOTAL

DE

HP

FORNECED OR •

VALOR 

U N IT A R 1 0

l a s  e  r e g i s t r o  p / r e g u l a g e r a  d e  p r e s s a o ,  

d e  t r a b a l h o  d e  a t 6  6 0  p 6 s  c u b i c o s / m i n .  

M a r c a  CO R D E I R O ............................................. .. 11 2

CORD EIRO -  IN D  

COM P ROD . MET . 

L i m e i r a 5 5 0 .0 0 0 ,0 0

Co m p r e s s o r  d e  a r  m o d e l o  G4 6 / 1 2 0  c a p . 8 0  

l b  p & s ,  e q u i p ,  c / m o t o r  d e  1 0  HP 8 3 0  r p i  

2 c a b e g o t e s ,  c / t a n q u e  r e s e r v a t 6 r i o . . . .

i

4 4  e  4 5 2 20 D IV E R S O S - LO CA L 3 . 1 5 0 .0 0 0 ,0 0

C a i x a  c S n i c a  p / m o l d a g e m  e m  a l u m  n e r v u -  

r a d o  d e  1 4 " x  2 0 " x  4 " x  4 " .  M a r c a  

ROD ABRAS .......................................................................... 10

RODABRAS 

L i m e i r a  -  S . P . 307. 5 0 0 , 0 0

B u r i l  m a r c a  B o s c h  0 1 / 4 " ................................ - 2 0 ,5 D IV E R S O S - LO CA L 325.0 0 0 ,0 0

E s m e r i l  d e  c o l u n a ,  m a r c a  B a m b o z z i ,  e -

q u i p .  c o m  m o t o r  d e  5  H P .............. .. ............... 5 6 3 1 5 D IV E R S O S - LO CA L 4 7 5 .0 0 0 ,0 0

B a l a n ^ a  c / c a p .  d e  5 0 0  I g ,  c /  m e s a  m e -

t & l i c a  ........................... ............................ * .................. 5 9 2 - D IV E R S O S - LO CA L 900.0 0 0 ,0 0

P u r a d e i r a  d e  b a n c a d a  m o d . 1  - U B  c a p a -  

c i d a d e  a t 6  5 / 8  d i s t a n c i a  m i n i m a  d e  2 0 0  

mm d e  b a s e  a o  c a b e ^ o t e ,  c u r s o  v e r t i c a l  

m i n i m o  d e  1 0 0 m m  a b e r t u r a  m i x i m a  d e  3 5 0  

mm e  m e s a  d e  2 6 0  x  2 5 0 m m  c o m  m o t o r  t r i  

f i s i c o  d e  1 / 2  H P .................................................. T

6 0 , 6 1  

6 2  e  6 3 4 2

COR D EIR O -  IN D  

COM P ROD . M ET . 

L i m e i r a 625.0 0 0 ,0 0

C R i

TOTAL

1 . 1 0 0 . 0 0 0 ,0 0

6 . 3 0 0 . 0 0 0 ,0 0

3 . 0 7 5 . 0 0 0 .  0 0

6 5 0 . 0 0 0 ,0 0

1 . 4 2 5 . 0 0 0 .  0 0 *

1 .8 0 0 .0 0 0 ,0 0

2 . 5 0 0 . 0 0 0 ,0 0
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C o n t i n u a g a o  d a  T AB ELA V I I I . 3

DISCRIMINAQXO LAY-OUT

NS

QUANT

TOTAL

DE

HP

FORNECEDOR

VALOR CR$

unitAr 10 TOTAL

Furadeira frezadora tipo FZF-25 

com cabegote em ferro fundido c/2 

sist. manuals de avango (r&pido e 

lento) caixa de c&mbio e com 6 ve 

locidades, mesa coordenada c/avan 

go longitudinal e transversal, al 

tura mixima da mesa a irvore de 7 

500mm, equip, com motor de 1 HP..

Serra p/tubos marca OMICRON com 

cap. p/2,5mm mesa regulavel de / 

35/70 rpm na LSmina c/raotor de / 

3 H P ...........................

Torno IMOR 420, de 2,5m entre pon 

tas, equip, c/luneta m6vel e fixa 

ponto girat6rio torre quadrada, / 

placas lisas de 3 e 4 castanhas 

com motor de 7,5 HP ............

Tanque de 6leo cilindrico c/cap. 

de 3.000 litros c/registro .....

57

43

53

13

7,5

CORDEIRO - IND 

COM. PROD. MET 

Limeira . 4.650.000,00

DIVERSOS-LOCAL 6 5 0 . 0 0 0 ,0 0

DIVERSOS-NORDES^

DIVERSOS-LOCAL

E 16.850.000

7 5 0 . 0 0 0 ,0 0

4 . 6 5 0 . 0 0 0 ,0 0

6 5 0 .0 0 0 ,0 0

1 6 . 8 5 0 . 0 0 0 ,0 0

7 5 0 .0 0 0 ,0 0

TOTAL 1 0 1 1 1 4 .7 6 0 .0 0 0 ,0 0
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T AB ELA V I I I . 4

V E l CU LO S , H O V EIS  E U T E N S l LIO S

DISCRIKINAgXO UNID QAUNT PREQO UNIT 

CR$

FORNECEDOR 1 VALOR - CR$

lombi Std com uma carburagao .......... U 1 5.800.000,00 CAVESA - LOCAL 5.800.000,00

Bureaux marca BALFAR c/6 gavetas ...... U 2 300.000,00 Rep.Borbor.Ltda.. 600.000,00

Bureaux marca BALFAR C/3 gavetas ..... u 5 250.000,00 1.250.000,00

Mesa Mesa de Reuniao marca BALFAR ...... u 1 350.000. 0C

100.000. 0C

350.000,00

Mesa p/m&quina c/3 gavetas - BALFAR ..., u 2 200.000,00

Cadeira Diretor - W2 ................. u 1 250.000,OC 250.000,00

Cadeira Rodizio estufada .......... . u 2 130.000,OC 260.000,00

Cadeira estufada fixa ................ u 2 60.000,OC 300.000,00

Estante de madeira marca IMALASA c/vi- 

dro 1,5 x 1,5mm ...................... u 2 250.000,OC 500.000,00

Arquivo era ago, com 4 gavetas, marca / 

confianga...... ...................... u 2 250.000,OC 500.000,00

Porta-Papel de madeira marca IMALASA... u 8 10.000,0( 80.000,00

Miquina FACIT tamanho 49 ............. u 2 850.00Q 00 1.700.000,00

M&quina Calculad'ora marca FACIT Eletro- 

nica, ref. 25311206 c/bobina e visor... u 1 5 0 0 .ooq oo 500.000,00

Geladeira CONSUL ref. 1527 ........... u 1 3 2 0 .ooq oo MOVELAR - LOCAL 320.000,00
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Continua$ao da TABELA VIII.4

DISCRIMINAQXO UNID QUANT PREQO UNIT. 

CR$

FORNECEDOR VALOR - CR$

Conjunto de Espera Tipo CIMO com 3 

pe?as............................. u 1 342.500,00 MOVELAR - LOCAL 342.500,00
2

Extintor de Incencdio CO de 6 li- 

tros ............................. u 1 199.350,00 Extincendio -LCI 199.350,00

Extintor de Incendio PQS de 6 li- 

tros ............................. u 6 151.250,00 907.500,00

Extintor de Incendio PQS de 12 li- 

tros ............................. u 1 181.500,00 181.500,00

Rel6gio de Ponto raarcaROD-BEL mod 

LUN 27 com Sinalizador ........... u 1 1.385.000,00 SOCIL - LOCAL 1.385.000,00

Materiais Diversos ............... - - - Diversos 1.000.000,00

TOTAL — - - - 19.125.850,00
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TABELA VIII.5

DESPESAS DE ORGANIZAQXO E ADMINISTRA£XO

D I S C R I M I N A Q X O C U S T 0 T 0 TA L - CR$

Viagens e Estadias de T^cnicos durante a Implanta^ao do Projeto...

Projeto de Viabilidade T^cnica, EconSraica e Financeira, Desenhos, 

06pias, Plantas etc ........... .................................

4.250.000,00

5.000.000,00

800.000,00

600.000,00

Assistfeneia ContAbil durante a Implanta^ao.................... .

Despesas de Constitui^ao da Empresa ......... ........ ...........

T O T A L 10.650.000,00



T AB ELA V I I I . 6

ESTIMATIVA DO CAPITAL DE TRABALHO MlNIMO NECESSARIO

DISCRIHINAgXO BASE DA ESTIMATIVA 1 VALOR TOTAL - CR$

Estoque de Materia Primas e Materials 

SecundArios.......................... TABELA VIII.7 63.078.640,00

Estoque de Material de Reposi?ao.....

Estoque de Produtos Acabados .........

1% s/valor Total do 

Equipamento.

TABELA VIII.8

2.976.525,00

17.180.950,00

Produtos em Elabora^ao ............... TABELA VIII.9 39.356.100,00

Duplicatas em Carteira ou Cobran$a Sim
ples............ .................... TABELA VIII.10 151.580.000,00

Disponibilidade em Caixa ou Banco.... 10% s/faturamento Men- 
sal.................. 16.986.515,00

TOTAL - 291.158.000,00
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T AB ELA V I I I . 7

ESTIMATIVA DO ESTOQUE DE MATfiRlAS PRIMAS E MATERIAIS SECUNDARIOS

DISCRIMINAQXO PERlODO DE PRO 
DUgXO - DIAS”

UNID. ' QUANT ' PREQ0-CR2 ' VALOR TOTAL - CR$

Ferro Gusa ................... . 24 Kg 50.000 230,00 11.500.000,00

Ferro Silidio ............ . 72 Kg 2.208 700,00 1.545.600,00

Ferro Magn6sio ................ 72 Kg 1.050 1.600,00 1.680.000,00

Ferro Manganes ................ 72 Kg 300 650,00 195.000,00

Bronze em Lingotes ............. 24 Kg 3.000 1.500,00 4.500.000,00

Aluminio em Lingotes .......... 24 Kg 2.000 1.350,00 2.700.000,00

Carvao COque em Pedra .......... 24 Kg 8.000 400,00 3.200.000,00

Oleo Combustivel .............. 24 l 8.000 173,50 1.388.000,00

Areia Base .................... 24 Kg 30.000 30,00 900.000,00

Areia Coberta com Shell Moulding 24 Kg 12.000 125,00 1.500.000,00

Mogul ......................... 24 Kg 200 500,00 100.000,00

Bentonita .................... 12 Kg 300 75,00 22.500,00

Chapas Finas Laminadas a Frio 24, 

18, 20 e 22 ................... 48 Kg 12.960 700,00 9.072.000,00

Chapas Finas Laminadas a Quente 

12,14,16, 3/8 e 1/4............ 48 Kg 1.594 635,00 1.012.190,00

Tubos de Ago c/cost.0 1/2x1,5mm. 48 Kg 690 1.000,00 690.000,00
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C o n t i n u a g a o  d a  T AB ELA V I I I . 7

DISCRIMINAgXO PERlODO DE PRO ' 

Dugxo - DIAS

UNID. ' QUANT ' PREQO—CR$ 1 VALOR TOTAL - CR$

Tubos de Ago c/Costura 0 1.1/4 x 

1,2mm 0 1.3/8 x 1,5mm, / 1.1/2 x 
0 1.5/8 x 1,5mra, / 2.1/4 x 1,5mm 
0 2.1/2 x 1,5mm, 0 3 x 1,5mm e / 
3. 1 / 2  x 1,5 mm................ 48 Kg 16.882 750,00 12.661.500,00

Acetileno ..................... 24 Kg 270 1.350,00 364.500,00

Oxigenio ....................... 24 m3 250 2.900,00 725.000,00

Argonio ....................... 24 Kg 540 175,00 94.500,00

Arame de Ferro CObreado....... 24 Kg 600 810,00 486.000,00

Arame de 0,8mm para Solda Mig.... 24 Kg 750 1.550,00 1.162.500,00

Eletrodos Diversos ..... ...... 24 Kg 90 1.875,00 168.750,00

Sacos de Polietileno .......... 24 u 1.500 65,00 97.500,00

Fitas de Arquear de l/2M ...... 48 Kg 680 1.375,00 935.000,00

Selos de A g o ....... .......... 48 Kg 18 2.687,50 48.375,00

Ripas de Madeira .............. 24 dz 120 1.935,00 232.200,00

Etiquetas de Identificagao ..... 48 mil 10 7.500,00 75.000,00

Arame Galvanizado 16 ....... . 24 Kg 300 1.000,00 300.000,00

Buchas ......... ............... 24 Kg 210 375,00 78.750,00

Oleo de Ferro .................. 24 galao 15 7.000,00 105.000,00

24 galao 20 37.500,00 750.000,00
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Continuagao da TABELA VIII.7

DISCRIMINAQAO ’ PERlODO DE PRO 1 
DUQXO - DIAS

UNID. qua n t. PREQO - CRj 1 VALOR TOTAL-CR*

Dissolvente - Thinner ........... 24 tambor 5 118.750,00 593.750,00

Quantil - Cinza-Claro ........... 24 galao 5 8.250,00 41.250,00

Preto Chassis ................... 24 galao 5 121.000,00 605.000,00

Sabao em P6 ..................... 24 tambor 1 546.000,00 546.000,00

Preto Enrugante Fosco ........... 24 tambor 4 155.200,00 1.862.400,00

Primer Cinza 408 ................ 24 galao 35 26.250,00 918.750,00

Oleo Soluvel .................... 24 tambor 3 21.875,00 65.625,00

Oleo Lubrificante ............... 24 tambor 1 156.000,00 156.000,00

TOTAL - - - - 63.078.640,00



6 2

TABELA VIII.8

ESTOQUE DE FRQDUTOS ACABADOS

discriminaqXo ' VALOR MENSAL DO DISPfiNDIO * 
CR$

VALOR ESTIMADO PARA 0 PERlO 

DO DE 6 DIAS

Mat&rias Primas e Materials Secunddrios .

Mao-de-Obra Direta .....................

Outros Insumos (Energia El&trica).......

46.866.507,00

20.210.000,00

1.645.300,00

11.716.625,00

5.052.500,00

411.325,00

TOTAL - 17.180.450,00
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TABELA VIII.9 

PRODUTOS EM ELABORAQXO (l)

DISCRIMINAgXO VALOR MENSAL DO 
DISPfiNDIO - CR$

VALOR ESTIMADO PARA 0 PERlODO 
CR$

TORNOS DE BANCADA E PEQAS SOB ENCOMENDAS

26.973.200,00

8.650.000,00

625.000,00

30.892.300,00 (l)

MATfiRlAS PRIMAS E MATERIAIS SECUNDARIOS ....

MXO-DE-OBRA DIRETA .........................

ADMINISTRAQXO DE PRODUgXO ..................

ENERGIA ELfiTRICA ...........................

22.477.650,00

7.208.350.00 

520.000,00 

685.500,00

8.463.800.00 (2)TUBOS DE ESCAPAMENTO E CONJUNTO SILENCIADOR

11.717.845,00

5.535.000,00

625.000,00

6.937.825,00

MATfiRlAS PRIMAS ............................

MXO-DE-OBRA DIRETA .........................

ADMINISTRAQXO DE PRODUgXO ..................

MATERIAIS SECUNDARIOS

3.905.950.00 

1.845.000,00

208.350,00

2.312.550.00

GASES E OUTROS MATERIAIS DE SOLDA ..........

TINTAS E BERNIZES ..........................

Oleo s, GRAXAS E LUBRIFICANTES ..............

ENERGIA ELfiTRICA

3.001.250,00

3.714.950,00

221.625,00

1.000.000,00

1.238.300,00

73.850,00

191.950,00

TOTAL - 34.356.100,00

(l) 20 dis (2) 8 dias



TABELA VIII.10 

MUTAQXO DE VENDAS
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LINHA DE PRODUgXO
TOTAL DAS VENDAS 

MENSAIS - EM CR$
VENDAS A VISTA ' 

EM CR$

VENDAS A PRAZO - CR$

30 DIAS 60 DIAS 1 90 DIAS

TORNOS DE BANCADA ........... 99.095.100,00 - - 49.547.550, 49.547.550,00

PEQAS SOB ENCOMENDA ........ 32.500.000,00 3.250.000,00 9.750.000, 9.750.000, 9.750.000,00

TUBOS DE ESCAPAMENTO ....... 11.760.000,00 588.000,00 3.724.000, 3.724.000, 3.724.000,00

CONJUNTO SILENCIADORES ..... 26.510.000,00 1.325.600,00 8.394.800, 8.394.800, 8.394.800,00

VALOR TOTAL ................ 169.865.000,00 5.163.600,00 21.868.800, 71.416.350, 71.416.350,00

VALOR EQUIVALENTE .......... - 5.163.600,00 21.868.800, 142.832.000, 214.249.000,00

TOTAL DAS VENDAS A PRAZO .... - - - - 378.950.000,00

PREVISXO DE DUPLICATAS DESCONTA DAS NO PERlODO - - - - 227.370.000,00

DUPLICATAS EM CARTEIRA OU COBRAtoQA SIMPLES - - - 151.580.000,00
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CAPlTULO IX

CUSTOS E RENTABILIDADE

9.1. CUSTOS

Conforme as especifica?oes contidas nos devidos Capitulos, a Tabela IX.1 

enuraera os elementos cosntitutivos dos custos totais de producpao e vendas da Empresa,que 

fornecerao os elementos b&sicos aos c&lculos de rentabilidade do empreendiraento projeta- 

do.



TABELA IX.1 

CUSTOS TOTAIS ANUAL
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DISCRIMINA(?XO BASE DOS CALCULOS VALOR - CR$ %

1. CUSTOS FIXOS 278.810.000,00 17,2

1.1. Honoririos da Diretoria ........... TABELA IV.2 15.000.000,00 0,9

1.2. Encargos Sociais ............. . 8% sobre o Item 1.1. 1.200.000,00 0,0

1.3. SalArios de Mao-de-Obra Fixa ....... TABELA IV.2 23.400.000,00 1,5

1.4. Encargos Sociais ............... 50% sobre o Item 1.3 11.700.000,00 0,7

1.5. Depreciagoes ...................... TABELA IX.2 28.356.870,00 1,8

1.6. Juros s/Empr6stimo a Longo Prazo ... 23% a.a. sobre CR$ 12.000.

000,00 . 138.000.000,00 8,5

1.7. Despesas Gerais ................... ESTIMATIVA 18.000.000,00 1,1

1.8. Remuneragao S/Capital Prdprio ..... 12% sobre CR$ 7.196.256,00 43.153.500,00 2,7

2. CUSTOS VARlAVEIS 1.338.860.000,00 82,8

2.1. SalArios de Mao-de-Obra VariAvel ... TABELA IV.3 242.520.000,00 15,0

2.2. Encargos Sociais ......... ........ 50% sobre o Item 2.1. 121.260.000,00 7,5

2.3. Mat&rias Primas e Materiais Secunda-

rios............................... TABELA IV.1 562.398.000,00 34,8

2.4. Outros Insumos (Energia El6trica e

Agua) ............................. - 22.309.200,00 1,3

2.5. Impostos - ICM .................... TABELA IX.3 186.219.000,00 11,5

2.6. Comissao S/Vendas ............. 6% s/CR*40.767.624,00 122.302.000,00 7,6

2.7. Juros a Curto Prazo ............... 36% a.a. s/Valor das Duplî

catas descontadas 81.853.320.00 5,1

TOTAL - 1.617.670.000,00 100,0
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Continuagao da TABELA IX.2

DISCRIMINASXO VR.TOTAL - CR| VR. RESIDUAL ' 

CR$

VR.LtQUIDO

CR$

TAXA DE DE 

PRECIAgSO ' 

ANUAL

VR. ANUAL DA 

DEPRECIA- 

gxo - CR$

Caixa CSnica para Moldagem.. 3.075.000,00 461.250,00 2.613.750, 20,0% 522.750,00

Outros .................... 14.817.500,00 2.222.625,00 12.594.875, 10,0% 1.259.490,00

VElCULOS .................... 8.300.000,00 1.660.000,00 6.640.000, 20,0% 1.328.000,00

MOVEIS E UTENSlLIOS ......... 10.825.850,00 1.082.600,00 9.743.250 10,0% 974.325,00

EDIFICAQOES principais e secun- 

DARIAS 264.000.000,00 52.800.000,00 211.200.000 5,0% 10.560.000,00

SUB—ESTAQSO ................ 14.000.000,00 1.400.000,00 12.600.000 10,0% 1.260.000,00

TOTAL 28.356.890,00
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TABELA IX.2

DEMONSTRApXO DOS CUSTOS DE DEPRECIApXO

discriminaqXo VR.TOTAL CR$ ' VR.RESIDUAL 
CR|

VR. LlQUIDO 
CR$

TAXA DE DE- ' 

PRECIApXO ANUAL

VALOR ANUAL 

DEPRECIA- 
gxo - CR$

MAQUINAS E EQUIPAMENTOS 14.234.515,00

Prensas ....... ......... 88.750.000,00 13.312.500,00 75.437.500,00 5,0* 3.771.875,00

Curvadeiras.............. 23.750.000,00 3.562.500,00 20.187.500,00 5,02 1.009.375,00

Calhandra ........ . 1.700.000,00 255.000,00 1.445.00p,00 5,02 12.250,00

Tornos .................. 47.700.000,00 7.155.000,00 40.545.000,00 5,02 2.027.250,00

Guilhotina .............. 4.750.000,00 712.500,00 4.037.500,00 5,02 201.875,00

Furadeiras .............. 10.950.000,00 1.642.500,00 9.307.500,00 5,02 465.375,00

Plainas ................. 16.300.000,00 2.445.000,00 13.855.000,00 5,02 692.750,00

M&quinas de Solda ....... 5.000.000,00 75.000,00 425.000,00 1 0 ,0 2 42.500,00

Compressores ............ 7.825.000,00 1.173.750,00 6.651.250,00 10,02 665.125,00

Fornos a Oleo e Cubilot .. 48.400.000,00 7.260.000,00 41.140.000,00 5,02 2.057.000,00

Misturadores de Areia .... 6.800.000,00 1.020.000,00 7.780.000,00 5,02 289.000,00

Miquina de Mo.ldar....... 2.150.000,00 322.500,00 1.827.500,00 10,02 182.750,00

Arejador de Areia ....... 1.660.000,00 249.000,00 1.411.000,00 1 0 ,0 2 141.100,00

M&q. de Shell Moulding ... 16.000.000,00 2.400.000,00 13.600.000,00 5,02 680.000,00

Conj. de Jateamento..... 1.100.000,00 165.000,00 935.000,00 1 0 ,0 2 93.500,00

Esmeril ................. 1.425.000,00 213.750,00 1.211.250,OC 5,02 60.550,00



TABELA IX, 3

DEMONSTRAQXO DO CALCULO DO ICM
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TOTAL DAS V E N D A S
1

TOTAL DO ICM CR$

DISCRIM INAQXO ' VEND AS MEN • 

SAIS ""

PARAlBA t OUTROS ESTADOS SOBRE VENDAS •

TOTAL

CR$ CR$ IgM CR$ ICM % PARAlBA
UUTKaST E'STA" 

DOS

TORNO BANCADA ,. 99.095.100, 19.819.000, 15 70.276.100 11 2.972.850 8.720.350, 11.693.200,00

FEQAS SOB ENCO- 

MENDA •#•••••••• 32.500.000, 22.750.000, 15 9.750.00Q 11 3.412.50Q 1.072.500, 4.485.000,00

TUBOS DE ESCAPA- 

MENTO ••«••••#•• 11.760.000, 4.704.000, 15 7 .0 56.00q 11 70 5.6oq 776.150, 1.481.750,00

CONJUNTO SILEN- 

CIADORES •«•••• 26.510.000, 10.604.000, 15 15.906.00Q 11 1.590.60q 1.749.650, 3.340.250,00

TOTAL 169.865.000, - - - - 8.681.55Q 12.318.650, 21.000.200,00

VALOR TOTAL DAS MATfiRlAS PRIMAS E MATERIAIS SECUNDARIOS/MES ............... CR$ 46.866.507,15

ICM S/MATfiRIAS FSTMAS E MATERIAIS SECUNDARIOS - PARAlBA/MfiS ............... CR$ 1.225.000,00

ICM S/MATERIAS PRIMAS E MATERIAIS SECUNDARIOS - OUTROS ESTADOS/MES ........ CR$ 4.256.950,00

TOTAL DO ICM S/MATERIAS PRIMAS E MATERIAIS SECUNDARIOS/tafiS ................ CR$ 5.481.950,00

TOTAL DO ICM A RECOLHER/mES (CR$ 420.004,00 - CR$ 109.639,00) .............  CR$ 15.518.250,00

TOTAL DO ICM A RECOLHER/ANO............................................... CR$ 186.219.000,00
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9.2. RENTABIL3DADE

Em pleno funcionamento, a Empresa apresentard um redito financeiro anual corres- 

pondente a CR$ 420.708.000,00 (QUATR0CENT0S E VINTE MILHOES, SETECENTOS E OITO MIL CRUZEIROS).

0 ponto de nivelamento estd situado a 39,8% da capacidade instalada, inclusive / 

remuneragao do capital pr6prio:

PN as Custos Fixos

Rec.Total-C. Varidveis

PN = 278.810,

oo

= 39,8%

2.038.800.000- 1.338.860.000,

Lucro = 420.708.000, = 20,6%

Receita Total 2.038.380.000,

Lucro = 420.708.000, = 26,0%

Custos Totais 1.617.670.000,

Lucro = 420.708.000, = 43,8%

Invest. Total 959.612.000,

Lucro xa 420.708.000, =117,0%

Recurso
o•
H

'Oa

359.612.000,
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CAPITULO X

FINANCIAMENTO

10.1. ESQUEMA FINANCEIRO

Para a implantagao do empreendiraento, serao necessdrios recursos financeiros no 

valor de CR$ 959.612,000,00 (NOVECENTOS E CINQUENTA E NOVE MILHOES, SEISCENTOS E DOZE MIL CRUZEI 

ROS).

Considerando-se o projeto perfeitamente enquadrado na linha de financiamento do 

POC, serd utilizado o esquema financeiro apresentado na Tabela X.I., a seguir:

TABELA X,1 

ESQUEMA FINANCEIRO

DISCRIMINAQXO
R E C U R S ( S - CR$ VALOR TOTAL 

CR$
IMOBILIZADO A IMOBILIZAR

INVERSOES fixas 182.892.000,00 485.561.000,00 668.453.000,00

Recursos Pr6prios ......... 182.892.000,00 70.000.000,00 252.892.000,00

Financiamento/BEP ......... - 415.561.000,00 415.561.000,00

CAPITAL DE TRABALHO — 291.158.000,00 291.158.000,00

Recursos Pr6prios ......... — 106.720.000,00 100.720.000,00

Financiamento/BEP ......... 184.438.000,00 184.438.000,00

TOTAL 182.892.000,00 1.553.438.000,00 1.756.330.000,00
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1 0 . 2 CR0N0GRAMA DAS INVERSOES E MOBILIZA£XO DE RECXJRSOS

A Tabela X.2. apresenta o cronograma das inversoes previstas para o empreendimen- 

to, cuji perido de implantagao seri de apenas dois meses.

Seri solicitado ao Banco do Estado da Paraiba S.A., urn financiamento no valor de 

CR$ 600.000.000,00 ( SEISCENTOS MILHOES DE CRUZEIROS ) atravis da linha de financiamento POC.

A Tabela X.3. visualiza a mobilizagao de recursos necessirios ao projeto.



CRONOGRAMA DAS INVERSOES

T AB ELA X , 2 7 3

DISCRIHINAgXO

CR$
VALOR - CRS

12 MfiS 22 MfiS

inversOes fixas 425.892.000,00 242.561.000,00 668.453.000,00

Terreno ....................... 10.000.000,00 - 10.000.000,00

Obras Preliminares ............ 12.500.000,00 - 12.500.000,00

Edificagoes Principals e Secunda 

rias ......................... 7 192.500.000,00 71.500.000,00 264.000.000,00

Maquinas e Equipamentos Adquiri- 

dos ................... ....... 182.892.000,00 182.892.000,00

M&quinas e Equipamentos.a Adqui- 

rir ........................... _ 114.760.000,00 114.760.000,00

Sub-Estagao ................... - 14.000.000,00 14.000.000,00

Veiculos,M6veis e Utensllios ... - 19.125.850,00 19.125.850,00

Despesas de Organizagao e Adminis_ 

tragao....................... . 7.500.000,00 3.150.000,00 10.650.000,00

Eventuals ..................... 20.500.000,00 20.026.000,00 40.526.000,00

CAPITAL DE TRABALHO - 291.158.000,00 291.158.000,00

TOTAL 425.892.000,00 776.280.850,00 ^1^628.064.850^00^
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TABELA X, 3

MOBILIZApXO DE RECURSOS

F 0 N T E
PARCELAS - CR$

VALOR TOTAL - CR$

12 MfiS 22 MfiS

RECURSOS PROPRIOS 

FINANCIAMENTO/BEP

192.500.000,00

233.392.000,00

167.112.000,00

366.607.000,00

359.612.000,00

599.999.000,00

T O T A L 425.892.000,00 533.714.000,00 959.611.000,00

O fsrO-̂ a. CI&HyMSL. V~Q) -o

^  o j2a5>-&5=> cA w* OO

<f a,Vâ  y • 7. jl



CONCLUS&O

ESTE PROJETO FOI DE MUITA IMPORTANCIA PARA MIM, NO SENTIDO 

DE APRENDIZAGEM, POIS EM RELAQAO A CERTOS ESTAGIOS QUE

VINHA APARECENDO SEM TER NENHUMA RELAgAO COM O CURSO, EU 

OPTEI PELA REALIZAQAO DESSE PROJETO SUMARIO PARA IMPLAN- 

TAgAO DE UMA UNIDADE FABRIL A METAL/METALORGICA E FUNDigAO 

LTDA, LOCALIZADA NO DISTRITO INDUSTRIAL DE CAMPINA GRANDE, 

NA FABRICAgAO DE TORNOS DE BANCADAS, PEgAS FUNDIDAS EM

FERRO, SOB ENCOMENDAS, CONJUNTO DE SILENCIADORES E TUBOS 

DE ESCAPAMENTOS.

SALOMAO BARBOSA DE MENEZES 7 JOAO CARDOSO A. NETO
(Orientador) y (Estagiario)

P/COORDENADOR DE ESTAGIO COORDENADOR DE ECONOMIA


