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RESUMO

te memorial descritivo tem como obdetivo Ffornecer  dados
frara & dmplantacs de umea dndastria de cwrtume,  reunindo os
conhecimentos  basicos, indispensdvels, para  uma execuedo  ben
sucedida.

Cla prrincdpios e tdonidcas aqui enumerados Fforam  adoguiridos
sl ane e cle s aoad Bmi oo, eatdgio superwislanado Frulmae
inddetria cowrelra, pesguisa em Liveos e revietas dooramo.




BRIEFING

This descoriptive memoranduam  has Like  parpose to supply
conditions to establish  of a tannery dindustry,  dodnnding  the
basics knowledges, essential to & good accomplishment.

The principles and technigques enumerated bers were  alvbadned
thraouwgh the academic cowrse, in a supervised period of Lime in &
Leather dnduastery, research in boolks and magazines from areda.
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1.0. METODOLOGIA DA IMPLANTAGAO DE UMA INDUSTRIA

1.1. Introduc&o

Croplarnedamerto constitul processo intelectual de previad o,
em  virtude do ogqual  s¥%o  estabelecidos
essencials  para altingir o oblietivo de
planc.,

e faltlos @ as  vias

sedado, com auxdilio de  uam

4

O planedamento wtiliza-se de dados iniciails de  referénca
obtidos por pesquisa ow por sioples consulba.

Mo planeiamento  de  gqualquer atividade empresarial  serd
preciso analisar ndo apenas os pontos de refer@ncia, mas tambdém o
macior ou menor grawn de capacidade de prever e integrar todos  os
elementos  pertinentes & um problema, pois dad gque dependerd&d o
sucessn desta tarefa, tendo o processo de elaboragio, execucdo o
controle  empresarial abietivando minimizar as  ociosidades de
homens @ mdguidnas, manter o material  em niveis de estoques
saltisfatdrios, redazir a movimentagho de materiais @ o custo de
armazenagen e, consequentemente, permitir obler ama produacio na
guantidade almeiada, o custo relativamente balxos.

1.2. Pontos de andlise por setores com referéncia ao
planejamento.

(e pontos relacionados abaixo constituen refer@ncia  bdsioa
perra o planediamento na empresa. Indcialmente,  devem  englobar
apenas as  diretrizes necessdrias ou convenientes a0 processo
porachutiva, mas, & medida gue se realiza a produgio, dever®o e
pontos serr mails @ mads discoriminados por setor.

i1

&) o b oo da empresa e sews obdetivos

) Arndlise de mercado
Y Fresda®o de vendcas

Eodficios, insltalagtes @ sua localizacia
) Fleanediamento do produto e do processo

Y Fleaneiamento da Fabri ca

q) Flaneiamento da produgio

F) Cheganid za o adminiatrativa

i) Custos de produgEa

) Andlise econdmica dos resullados

LY P el

o Financeira

m) Ardlidse oda mEoecde-olnra
) Comprass

o) Estogues

1.53. Objetivos

Meste jprodeto  estd  dnserido wm o condunto  de  dnformages
internas e exltlernas & dinddstria cowreira coletadas por  tdonicos
eoepecialirados,  obietivando a decis®o do invesltimento no  plana
administrative e técnico que a empresa almejia:n

11



Baixo custo
= Foradutivi dade
Gualidade

1.4. Estudo Mercadolégico

( objietivo do estudo de mercado ¢ determinar a cpuantidade de
produtos  Wet-hlue provenientes do cwrlume que, em  certa  drea
geogrdafica @ sob determinadas condigles de venda (prago - ez}
a comwnidade poderd adquirir.

0 estudo de mercado, duntamente com o estudo da localizagdo
do  ocwrtume,  constitui o ponto de partida  para elaboragio  do
i ecto.,

O mercado dnfluwd diretamente no  desempenho  da  dndatria
através de dois principais aspectoss

a) Lhocalizagio

m Mercado mais prdximo do setor couwreiro (por exemplos: dndlstria
de calgados, casas de cowros, artefatos existenltles na regifo)s
moTransporte que possibilite rapide: @ sedia vidvels

moAguielgdo de mFo-de-obra prdxima do local da inddstriay

wo Foomecedores  de matériasprima pedxima do local ow em regilio
circunvizinhay

w0 omdvel  de  cterreno & ser  de  tal Torma gue  viabdlize a
construgio  de tangues, canalizac®es e esltlac®o de tratiamento  de
e fluen tesy

m Fonte de abastecimento de eletricidadesy

m Freservar o mela-ambien ey

o Posswir &rea swficiente para implantacfo no cwrtume de servigos
adicionais nec sdrios ao bom andamento da dndlstiria, tals comoan
ofidcinas  mecdEnd cas awsd Liares,  estacionamentos, langues para
tratamento de efluentes e residuos.

For  estes  motivos acima mencionados, o terreno  deve  sar
planc e extenso, & fim de favorecer uma bosa  construg@Eo  fabeil,
facilitar ltambdém o transporte interno, proporcionando wma Boa
PG &'

fad

b Expanada

(1 planedamento @  administragio el cidente corbrd bad pé
clermeas i ac amen Ley, ne processo produative de LAl indastria,
aumentando  a capacidade de produgdo e melbhorando a qualidade  do
produtar com  deto, teremos condiglies de  competir  no o mercado
interng e externo. 5

L1a'Ds Infra—-Estrutura

Teal  estudo estd diretamente relacionado ao planeiamento  de
wm e tume culminando ou ndo a suwa wviabalidade, pois o me
Laracta e dctens,  os guais  vEo definir @ localizagdo, &
compeltividade @ o @&xito da indistria.



http://ient.es

f efetivagio do estudo nos gearante mindmizar os  custos @
prrazas  de  dmplantagdEn  do proadeto,  lewvendo em consd deragiio
avaliagtes politicas, ecoldgicas @ econdmicas.

Mo e porefere a dnfra-estbrotwra e dispondbilidade  de
insumos bdsilcas para o processamento de pel vacum, alguns itens

clenverm ke wma relevdEncia  ma dmplantagdo  de wme dndistria
COLUTE 1T a

w0 local de alocacg®o doocwortume @ opedacime ole wm o peErene, Cuié
Agua  deverd apresentar pouca quantidade de sais preiudiciais no
desenvalvimento do processamento da peles

mo Fossilbilidade de canalizear &ds dguas residuais, sem causear danos
a populacdon

wo Feoscimidade de fornecedores de maltdria-prima, produtos gudmi cos
entre ouwlros.




2.0. CARACTERISTICAS GERAIS DO CURTUME

Fara realizacgio deste em

g prearichimento, vdrios s®o os  Falores
envalvidos na Ltomada de de

qo0 do dnvestimento.

fival il agEo do processo produativo,  disted b oo Fgl iy
financiamento, politica social entre outros, s% varidveis a
analisar .

2.1. Direg&o

Eata deverd estar a cargo do sdcio madioritdrio, ficando para
s demais as chefias dos deparr-tamentos financeiro e comercial.

Do atiens owbras,  adwvindéas el descentralizagdo fw]
empreendimenta, serdo entregues & pessoas de  confianga ¢ de
capacitagdo profissional para o exercicio das fungdes.

2.2. Abastecimento e qualidade da &gua

B Aguay come matéri e prima e
considerdvel na fabricagio do cowra
irnfluEncia nas operagthEs que a necd

sencial o desempenha wm papel
o Jd gque suas propriedades Lém
e, Lt

For esta rardo, o ponto de andlise especial & o da gqualidade

clén &g,

Fortanto, & dgua wbilizada, deverd, tanto queanto possivel .,
s polore  em matdéria  org@nicay  conter  redazido ndmero cles
bBactdrd as ., @ apresentar  durera nula o relativeamente baixa
A & &Y alem¥es).

L.

o omudto dmportante pd oa dnddstria cowreira suwa  localizagdo
prdsima a wum ko ow gque a mesma adguiira pogos @ reservatdrio de
A

i dgua também & Ffornecida pela companhia de dgua e esgolto
Local.

2.3. Transportes

0O transporte ¢ de primordial dmport@ncia para  as  relagles
que  envolvem o curtume, englobando desde a compra de  produtos

guami cos . matéria-prima ¢ transporte de produatos acabados.

Kl

Fortanto, ¢ de grande valia a aquisigio de caminh@es no
cuwrtume, pois estes suprirdo algumas necessidades, como também,
fazer uso de servigos a terceilros.

Fara o transporte interno na Faborice wbilizaremos  carrinhos
manuais, empilbadeiras, cavaletes com rodas e mesas com rodas.

(Rt



2.4, Mido-de—obra

&) mace-cher—cdara compresnde dods  grupos P et g cle
operarios: ndo especializado e especializado.

w Operdrios ndEo especializados caraclteriamae aquelas grupos
Gue  conta  apenas com a experi@ncia adgquirida  pela prdatica  do
trabalbo, apds a ingress® na inddstria.

w Operdrios especializados -~ %o aqueles oriundos  de curs
precefissional Lzante em  dreas especdficas. Mesltles grupos estio
incluwidos  os  profissionais  do  setor de  produgBo.  da &g
administrativas, laboratdrios. como tambdé
dat@ncia tdonicas & indlstria.,

3

i agquelas que Formecam

2.5. Energia

0 @rE g é consumida pela dnddstria serd provendiente das
redes eldlricas pablicas. BEm caso de fallta de energia na  rede
pabalica, e drd@etria wtilizard um gerador prdprio para  ewventueds

OCasi e,

Tendo  em wvista as grandes perdas de nossas Tlorestas e &
necessidade atual de preservas-las, ndo usdaremos caldeira a  lenha
sl @ gque wsa dleo como combustivel.

2.6. Protecdo contra incéndio e enchentes

2ar.l 0 loacal da drea construdida para a  indastria
cler  cwrrtume @ arvben wm bom declive a Fim de gue as  dguas seiam
caonduridas  espontaneamente com o auxisliao do terreno, evitando  a

e

disposigio @ actmulo de Liquidos.
S N S A

L SN o 1 Incéndio.

o

G prodeto da dnddestria estabelece locais de  colocagffo  de
Picdhrantes e extintores de combate a inc@ndios, das afixagles de
avisos de segurancga de trabalhoy de acordo  com as exig@Encias  da
Mormea Brasdledra MR - 241608 da Associagdo rasileira  de  Narmas
Técnicas — ABNT.




SadaZade Distribuicgio de extintores nos chi e s
s Lo e .
Localizaceay Tipos
Quadros elétricos — Caldeira Classe — C Gas Carbdnico

Interruptores — Compressores

Fd& Quimico

Almoxarifado de material de Classe — A Extintores de &gua
ribeira e barraca. Hidrantes
Almoxarifado de material \ Classe — C Extintores de Es-—
para acabamento molbhado ( S99 PLimE s
Laboratdrios, escritdrios e Classe — C Extintores de Es-

material de expediente

pumaE, po quimico
Extintor CO.

Fontes Apostila da Cipea.

o



3.0. "“LAY-OUT"

3.1. Introduc&o

G My —0ut” ow arrando fisico serd a mangira

Cormer s Pemenri s,
maguuimas @ edqulpamentos estio disposto:

sora dnddstria.

0 Mlay=-Out" ¢ elaborado & partir  do  momento  em e
corhecemas o valume de prodagiEa, dimensionamento do prodjeto da
prrodato ow tipo de prodato e selecdo do equidpamento produtive.

3.2. Objetivos:
Cls pedncdpads obdetivos do "leg-Oat”

o Plel hor fluxo de produgdo

o Economia dos @spacos

wo Ecormcanita cle tampo

w PMactonr wbi i zagio dos equd pamen bos
wo FECL L manuwtengio dos  equul pamer tos
wo Facsh lidade no controle de cuastos




4.0. CARACTERISTICAS GERAIS DO ARRANJO FISICO DO "LAY-OUT"

4.1. Fundagdo (base) - Esse item atende a duas finalidades
basicas e distintas. Vejamos:

Tranasmitir  aoc  solo o carregameanto
raarvactdrios, dreas de

cargas  ado constantes o variam tHo le

nenhum efeito dindmico aprecidvel g

Ldcti oo decorrente  das
racbocagem, owlros, onde 3
Arbamente gque  nEo  exercen

Trensmitir ao solo o carregamento  dindmico decorrente dos
equu pamentos dndastirdads em operacio, que no  sew funclonamern to
escentan, ao carreganento estdtico decorrente de sew peso, um
egamento din@mico, de veariaglies mais ow menos brusca.

4.2. Piso

Farte de alta dmport@ncia, pois sua qualidade depende o
transporte dinterno  do cwetuwme . En wso generalizado
deve-ase usar o piec a base de cimento e conoreto,  oom
a formacio de lajotas.

4.3. Iluminacio

M visdo  organidizacional do trabalho,  tem & produatividade
dependente do modo como o lugar e o brabalbo est®o  equidpados e
preparados.,

Com base Ler peordEmetiro @ gque dispord o carbume nas suas
pavredes  Later de grandes danelas, a8 quats, Frarnecar o
cuficiente Lluminagdo natwral durante o dia.

1 rei te Teramos @ luminagdoa Fornecida Frea LEmpadas
fluorescentes com na minime de 50 luxes.

Caso o cuwrtume apresente setor de acabamento se Tfard o waso
de  ldmpadas de nedn, pols estas ndo dnterferem na tonalidade da
cor do cowro.

4.4, Cobertura

Fara permitir o aprovedtamento da duz natwral e AR Y
(o o O T M (it v forrmer, Faci i tenr a reEnoacEa do & CpuLes
proporciona wnm condicionamento tdrmico.

A Comstruc®o do edificio ¢ de alvenaria comam com  cober-tura
i po "SHED" (dentes de devidamente orientado para ewvitar
oo erfuscamenta provacado
de trabalho.,

Ertre  ouwtras vantagens, & cobertwra do tipa "SHED"  admite
grandes  altwras, possibilitando a adaptagido de escoritdrios,
depdsitos  suspensos, além de permitir intervalos normais de 7 a
12 metros de colunas, podendo ser obtidos vEo maiores pelo wso de
vigas em concreto.




4.5. Ventilacdo

Conforme & regra de higiene industrial, nos laocais de
trabalho  deve-se ter uma drea minima de 2,70m2  por pessoa. o
volume de ar deve ser de P0m3 por pe PO T Ll T 0 = O

4.6. Instalacgtes Sanitarias

A parles  sandtdrias  bem dnstaladas e posicionadas,  em

quantidade suficiente e com boa manwtencdoa.

Mo curtume devem instalarem os  banheiros em posicédo central
da produgio, possibilitando o Facil acesso.

4.7. Instalagcio de ar comprimido

O compressaor & instalado na pearte externa do cwrtume  devido
éomua alta perdculosidade .,

kil i zado para mexer os Liguidos em tangues de estacdo  de
tratamento de efluentes

4.8. Bebedouros

localiza-se  em pontos estratdglcos no setor de produc&fo. @
dgua deverd  ser potdeel (tratada com cloroe), a qgual deve ser
servida an grande ndmero de pessoas em gquantidade e gqualidade
swcfd e ente.

4.9. Carpintaria e oficina mecanica

Lacalizam—se na  parte externa do  cwrtume @ prdximo da
prrodugdEo, possibilitando & solugEo  de  evenltual  problema de
maneira rdapida @ sistemdltica.

4.10. Casa de forga

Lcaliza-se na  parte externa da inddstria e prdximo  aos
setores vitais, possibilitando o acionamento por raxdo de  alogun
Brlecante.,

4.11. Caldeira

L.ocaliza-ase tambdém na drea externa da dnfraesstracbura madar,
ancbretanto P i da  produgio,  economizando custos Cen
tubulagties .

4.12. GBuarita ou posto de freqiéncia

Localizada na entrada do cwrtume, juntamente com a sala  de
portos  dos Tfunciondrios,  permitinde o controle eficiente e
sistendtico da fregqi@Encia dos funciondrios e o atendimento aos
wisitantes e representantes., Como tambéEm, zelando pela  seguiranga
@ bem -~ estar da emproesa.
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4.13. Posto de pesagem

Fraxima @ barraca,  tem a finalidade de pesear cargas  de
matéria-prima  ow  dnsumos quimicos.  transportados  em  veiculos
e aclos,

~

M capacidade mdxima da balanga & 45 T,
4.14. Refeitdrio

Frdximo ao setor de produgio (drea externa), facilitando o
acessa  rapido  dos operdrios. O refeiltdrio &  dmportante, pois
evita o atraso dos funciondrios apds as refeigies.

4.15. Ambulatério

XTs

Localizado  em posicifo estratdgica no owrtume , possdbi Li ta
atender de forma imediata o acidentado,

4.16. Curtume piloto
Lacalizado no setor de produgio, o owr itliht* ]1 dodocto @ equd padao

com peguenos fulties onde serdo realizados os le : preliminares
@ experi@nolas, antes de entraren em processamesn lc: réc prrodu o .

4.17. Laboratdorio quimico

o onecessdrio para a realizag®o de  testes  (Avaliacgdfo) de

produtos gudmicos @ do controle de gqualidade do cowro "Wet-blue™.,

4.18. Administraca&o

Shictuwada na drea frontal dooowetuame, possibilitando o Fluxo
interno @ externo de informagtes na dnddstria.

4.19. Sala dos Técnicos

Localicada no setor de produgiEa, favoreose o acompeanhamernto
direto dos setores prodativos pelo téonico guimico.

4.20. Almoxarifado geral

Depdaito  para estocagem de produtos gudimicos destinado  «ao
setor de produagio.



3.0. FLUXOGRAMA DO "LAY-OUT"

RIBEIRA
Fré-remolho
Fre-descarne
Remolho
Depilacxo - caleiro
Descarne
Descalcinagao — purga
Figuel
Curtimento
Descanso
Operacao de dividir
Desague

ClassificacHo
Medicdo
Expedigio
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6.0. DIMENSIONAMENTO DO PROJETO

Baseando-se  na  quantidade de peles beneficiadas o

ey,
cetermina-se

a  distribuwiglo  da plamta ou dimensionamento  do
curtume,  através de cdloulos da drea, quantidade de
cormsumo de dgua, energia e owtros.,

mACLuinas ,

6.1. Quantidade de peles a trabalhar

. 0 Cuwrtume beneficiard 200 peles "vacun” por dia, com  peso
mdhio  de @5 Kg. A dornada de trabalbho ¢ de 8 h/dia, dwrante 20
chiias ao mEs, que corresponde a @40 dia Glteis em um ano.

200 pelessdia X 23 diassnB@e = 4,400 pelessmdSs

S00 pelessdia )OS0 diaslame = A8,000 pelessanc
200 pelesdia K20 kgdcowra o .000 kgspelessdia
G000 B pelesSdia XN diasSmiyg LS00 s e e m s
G000 kgspeles/dia X240 diassana = 1L 200,000 kgspeles/ana

1.200.000 kg/pele/ano X 1,58p2/kg = 1.800.000 p2/ano

L.800.000 pErana & 10,88 = 144,388 m2/ano

6.2. Calculo da Superficie Coberta (SC)

Fese cosficiente dd ddéia da wtilidade gue produz o edifi-
cioy, permitinde dlustrar ao tdomico e digponibilidade dos espagos

Praara um melhor aproved tamento do ambiente.

P00 pRsana 1.800,000 p2lana
= m?oC = = 2,000 m25C
im0 SO0 PR

6.3. Distribuigdo da Superficie Coberta

SETOR A m2 5C

Fabricag®o &HE 1.3860
Depédsitos, classificacdo, expedigdHo 14 280
Oficinas, laboratdrios, vestuarios a8 1460
Servigos gerails 10 200

TOTAL 100 2.000




6.4. Distribuigdo no Setor de Fabricac&o

GET O % e B0

Caleira FiTe) Tt

Cortid men o GO HB1a

TOTAL LOO

1.360

6.9. Fator de Poténcia (HPI) =

Faae coeficiente da ddéla de como a potencialidade doo ourti-
e he & lransformada @m couros, ol sejia, come  cada  estabele-
cimento  transforma sua energilia emn metros  quadrados  de
ciuue b o

COL s

A congctante de HPLD peara cowros wvaoum & SE0mE ML

m=Sana

HPI =
450m? /HET

L W 3EEmE Ao

HPI = = 370 HFI/ano.
P ADmE AL

G.6. Distribuicio dos HPI

SETOR oA m= 0

Cealediro 4y 1aE
Cuur i men to &I A

TOTAL 100 $A0

6.7. Distribuicdo de energia

Faase coeficiente & fundamental peora avaldiar
EIVE 1L

A% reservas de
predgerias permid tindo prever e suprir os dnconvenidientes da
energia eldtrica das redes pablicas.

sy
ALad



—— = 3 =~ 43 adotando-se o valor de .5 teremos:

HF X S0 ML/ ano
e =x Kva = = 10& kKwh/ana.

ol e g
IKwa ad et

&.8. Consumo da eletricidade (SIMULTANEIDADE)

» coeficiente relaciona o efeltivo consumo de  energia
elétrica com o tedrico que deveria ser consumido gquando tadas  as
macpuinas  trabal bam simal taneamente.

370 HPI/Zano X 0,736 Kwh/HFI X 8 horas X 20 dias X 12 meses/ano
= H01.283 kwh/ano.
O cansumoe efelivo corresponde a A0% do consume Ledrico.

#

Kwh Tedrico AL LEBE Kulh
A HOY = = [HOL.T770 kKwh efetivos.
150 100

6.9. Cé&lculo do consumo efetivo por m?2 de couro

Kuby efetivas SEOLFFD Kuh
logo e = 2,17 Kwh/m?2 de courao.

" > o g bk & 5% o . I
ms Léd L B HEm=

6.10. Rendimento das caldeiras

camne  coefilodente relaciona e quantideade de cowros porr o
por metiro gquadrado de cealdeira. FPara cowros wvaoum temos o coefi-
ciente entre PO0O-900 cowrassm? caldedlra. Adotando 800 cowrassms
caldeira, teremos:

COLr oS anc AR OO0 oo A
= = &HOmE caldeira.
S200m2 cald. BOOmE cald.

6.11. Rendimento unitdrio da caldeira

B aric L 200,000
= = 20,000 kg cowros/m®caldeira.
m? cald. GO

La@00,000 = 20,0000kg cowross/m® caldeira.

&HO

ol



6.12. Consumo de combustiveis

Fese caeficiente refere-oe
irra.

apendas aos  combusltivedls  para
calde

O cuwrtume wtilizard o FUEL

YL gue tem 10,500 cal/kg.

O tipo de caldeira usado no cwrebuwne Lem wm

cornsuma na ardamn
e 40000 kg de combustivel m? de

caldeira,

O consumo anual serds

A, 000 kg combastdve 200,000 g combustivel

X &0m? caldeira =

me caldeira m¥ caldedrasaang

6.13. Consumo de combustivel por m?2 de couro

kg combnas tivel 240000 kg combarativel

= = 1,44
m 1aAL3N%E m® cowrosana e

lagr combans bivel

O G

6.14. Rendimento dos Fulbtes

L

Fese coeficiente indica a relagiico de mebros  quadrados
de couwraos cwrbtidos por Litros de fulles

me 166.358
litros de fultes = = = 110905 litros de Tulles
1,5m2/1itro 1;0

6.15. Relagio de litros de agua

(s Litros de  &gua gue Se  Cconsome  em Wi anao (R W)
divetamante Ligados a capacidade dos Fulles.

Litras dguasdia
3 — 18 a 2

Litros de fulthos

o @30 dias Qlteis, terenoss

Litros &guasano

2E0 - Z45 a 460

litros de Tullies



Adatando o valor de 34%, teremos:

Litros dguasana
245 X 110.905 litros de ful@es
Litros de Fultes

20 Lictros de dguasanc

b.16. Peso das ma&quinas

Utiliza-se o coeficiente 2,3 para determinar o peso das
MACLIT A W

s Léd o Sh8me
2= 23 T e = 72,329 kg de maquinas
kg mdopuuin s g amE

Fara cada mdguina caloulée-se uma média de 2.800 kqg.

§

78aa2Y ka

——— = 26 maguinas na fabricac&o.
22800 g

6.17. Rendimento dos compressores

e

= H.030 — [.700 — 4,300.

ML compressares

cdotando-se o coefioiente .000, teremos:

166G I8 m2

GO B0



7.0. CONSUMO DE PRODUTOS QuiMIicos

Ease coeficiente & apresentado apenas como  hase  para  os
curtidores,  porgue o consumo de produtos quimicos ¢ determinado
pela tecnologia processual aplicada e especifica de cada curtume.,

fdatando a constante de valor 10, teremoss:

4. 000 cowrossSana X L0 = 410,000 kg FA/ano.

7.1. Distribuicdo dos produtos guimicos

SETOR FRODUTOS QUIMICOS LRV AETRIN

Caleiro 480.000/3, 5 137.142
Curtimento 480.000/1,5 S20.,.000




8.0. PRODUTIVIDADE OFERARIO E PRODUTIVIDADE HOMEM

s@ coeficiente mede o efici@incia do cwrtume pela quantida-
e de F2oque produs cada operdrio e cada pe des aoupada no esta
helecimento.

 fator 17-20 ¢ wtilizado como ca
Qperario por hora.

pacicade de trabalbho  de

e La800.000 F2/ano
o = 90,000 h—h
k= h 20

Desse toltal de 90,000 h-h

A% corresponde a h - 0 = 67.500 horas-operdrio
23% corvesponde a h - H = 22.500 horas-homem administrativo.

Aocarga hordria de LADO horassano para os brabalhadores
administrativos e de 1700 horasdano para os operdrios de  prodoe

.,

GOL000 Fihy
NG de funciondrios = = A7 funcionarios
.1- “u \,-_J:' ’:)0

A G, 000
NE de operarios = e = 40 operdrios
1w 700

NE de administrativos = 87 - 40 = 17 pessoas

B8.1. Rendimento operéario

Fese coeficliente fornece o nd de cowros brabalbados por
cada aperdiria par ano.

CHCL Gt G AEL OO0 cowrossarnc COMUP s e
= = 1,200
a4y h caprenrdor i o

CrpreE T o

pal



8.2. Rendimento operdario unitéario
Esse  coeficiente apresenta o total de quilogramas de cowros
trabalhados por cada operdrio dwrante o ano.

kg conurossano 1w@00.,000 kg cowrossana brgh o s A
= = A0 ..000

CYPrE T & 0 219) COprE e &
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9.0. AREAS DO SETOR PRODUTIVO

Siuiku Barraca

O ambiente deverd ser areiado e sua iluminacio serd natuwral e

0 piso de concreto com o uso de canaletas para facilitar o
eacoanen to de salmoura.

sla deverd apresentar uma capacidade de armazenar as peles,
necessdria para que se tenha un abastecimento regular de  matéria
P i me

Fara o transporte das peles da barraca e a consequente carga
dos fulles, serd wtilizada empilhadeiras com auxdilio de paletes

A barraca & eguipada com cavaletes, facas, extradas de
madeira, luvas, botas e balanga com capacidade de B00 Kg.

£ PR g (08 Teoria

A barraca  constitui o depdsito das peles. As  peles s&o
Classificadas de acordo com sew peso e tamanho, estas  sofrem
apearas  (mamas,  orelhas, caudas, @  oubras), quando necessdrio
afelua-sa recssalga e apds este  bratamento  as el es e
armazeanadas em Loltes.

2?.2. GSetor de remolho e caleiro

Beltor ande as peles s¥o reidratadas, depiladas e descernacdas.

0 setor apresenta wma  drea  de Gdd o mR e @ compasto
basicamente  por B ful®es, £ mdguina de  descaornar, 1 balanga
mavel com capacidade de 1000 Kg. & mesas.

?.3. BSetor de curtimento

Setar onde  s3o realizados os processos de descaloinagdio,

purgay paguel & cwrtimento, dsto &, & lransformagdc  da pele
VEaCum em  couros welt-hloe.,

0 setor dispiie de drea destinada ao descanso dos cowros apds
o cuwrtimento.

Mesta drea & realizada a operagdo de desagual.

0 seltor apresenta  uma  drea de 8lad wmE e é compos o
Eraves b caamer te por & ful@es, 1 mdguing de  desagualrry MG SR ER o
cavaletes, o estbrados de madeiri.

Os  fules Fficem localizados sob uma plataforma de  concreto
onde  s¥fo colocados  a matdéria-prima (peles) @ o P ochn b o
CULL L C o Ji&4  pesados, 0% gquais sdo conduzidos  através cle
empl L hadeira.,


http://classi.fi

9.4. Classificacgto e Expedic&o

Betar  onde serd realizada @ classificagio Final das peles,
embalagem, codificagiio de peso e expedi oo do "welt-blue".

1.

0 setor posswi uma drea de 198 o2 e & composto  basicamente
ce mecterial para embalagem, exbradas de madeira, aqualac, balanga
com capacidade de LOO0O Kg. & mdguina de medir.,



10.0. MATERIA-PRIMA

10.1. Histologia da pele

Aopele constitud wuma barreira  entre o crganismo animal @ o
ambiente externo. Esta barreira exerce wuma agdo protetora contra

a dnvasdo bacleriana e agentes exteriores, além de ocutros comos

= Regular a temperatwra do corpo
= Fung&o de excrecio

Mhstologicamente, & estrutura interna da pele divide
s camadas principaiss Epiderme. Derme ouw Corium Hi podeirme .

G

A epiderne @ a hipoderme s®o  removidas nas operages de
Fibeira, enquanto  a derme serd preservada para o processa de
e timen Lo,

,,,,, @ uma camada fina e estratificada gque representa
cerca da espesswra total da pele. Esta camada ¢  eliminada
na operag®o de depilag&a.

moderme ¢ a parte de mador dmport@ncia para o curtidor, pois

ela ¢ & camada constitwinte da pele gue serd transformada  em
OO

A derme apresenta cerca de 84% da espesswra total da pele.,
aseun principal constitwinte & o colagé@&nio.

B bdpoderme  representa aproximadamente LLE da @spessura
total da pele e, entre as swas filvas  encontram-se o lecido
adiposa, emn maior ou mencor guantidade segundo & espédcie animal .

A, 8.4

Eeta camada @ eliminada na operagdo  mecdnidca, denominada
descarne.

10.2. Composic3o quimica da pele

A L% e
B W o 2%
Substdncias minerais LA
= Feotednas s i 1
Outiros i
10.3. Aquisigio da matéria—-prima e sua conservagao
Com excegHo dos curtumes gue J& compram s peles en estdgios
mais adiantados  de  owrlimento  ow o perds-aurtimen to (wert-lalue,
p el ados) . a grande madoria as adguire em estado "in natura.
Ae o peles guando removidas do animal sdo  denaominadas peles
frescas airces, devendo serem  whbilizadas  apds  a  esfola,
Fescas ol verdes, e :
envi tancdo deste modo o atague bacterianc.

ey
(S



A conservagio das peles devem ser iniciadas apds o abate ou
num perdodo mdxime de 3 a 4 horas.

A conservagio tem por obietivo interromper todas as  causas
cpLLeE Favarecen a decomposicio  das  peles. Os e s lemas cle

conservagdo meds wtilizados s®o a8 que empregam o sal.

Conaservactila por ¢

ado o0 gal consthitud owm bom agente deo cura,
sua wtilizagdn  baseda-se no efeilto de extragdo de  dgua e  de
certas  proteinas inibindo o desenvolvimento baclteriano e a agéo
enzimdtica.  Sua  principal desvantagem ¢ a elevada quantidade
regquerida ocasionando problema de poluig&o.

0 processo de conservagdo por sal  compreende os  seguintes
L pos

= Halga a seco
Salmoragemn e salga
= Halga @ secagen

Halga em Ful¥o

Defed tas gerais nas peless

send casr marcas de fogos reasgiies, arranh@es.

s no carnal . maun e be .

cauwsadas por midase cwtdinesa  (hcheilra), midiase

(hernel, carrapatos, dcaroas, owlros.

= Fatoldaicoss chagas dermaloses, VErrUgas, necroses, ouwbras.
Conservagidor manchas de sal, putrefac®o, manchas violeta por
acio bacteriana, mofo, manchas de ferro, ouwbros.

{:‘ r-{.. < :’l o pe
sthcuctEane

57




11.0. FLUXOGRAMA DO SETOR FRODUTIVO
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12.0. PROCESSOS QUIMICOS E MECANICOS

O couro constituil a pele do andimal preservada da putrefacio
o processos denominados de curtimento.

Moo curtimento & mantida & naturesa Fibrosa da pele, pordm as
fibras passam por tratamentos quimicos pelos guais, destas o
ramovidaos  os tecidos dinterfibrilares, Liberando-as para acdo  de
substdncias  especiais  denominadas cwrtentes, onde a pele serd
Transformada em GO,

De meneira generalizada o  beneficianento das peles  seguem
seguinte corrdems
@) OperacEo de ribeira
) Cotimen to
) dcakamenr to

12.1. Operagio de ribeira

G omadioria  das estratuwras @ substEnclias ndo  formadoras do
couro ado removidas nesta elapa.s

M operacgo de ribedra envolve os seguintes
descarne, remolho, depilagio - caleiro, desence
pacuel .

Frr e e et § el Gl

UG 6T arrga e
lealade  PFPré-remolha
Tem  por finalidade reidratar as peles conservadas por sal,

@liminar materiais aderidos ao carnal tadis comor restos de sangue
e solubalizear as protedinas soldveis.

Ma  prdlica, o pré-remolho & realizado em fulfes  submetendo
as  peles dwrante = L2300 h en banho com 808 de dgua Ctemperatura
ambiente)s Qo8 de bactericida, &« uma velooidade de @3 rpm.

i Fimal do processo verifica-se o pH, temperatra & “Hé.,
P o processo = 72,0 - P00
12.1.2. Fré-descarne

Tem  por Finalidade eliminas restos de  carme @ gorduarass
diminwir o wedamento;  como também  conbtribuwir na redug®o de

e

produtos na operacg®o de remal o

12.La3. Femolho

Tem  poor Fim reddratar as peles, Limpeza da pele,  extrair
prrorteinas solinveds Calbuminas @ globalinas) i3 mache i e o

drcterfilailares.

Beo remolbho wbilizamos produtos aaxdliares, teals comon  seads,
dlcalis, Adcidos,. bactericida, tensoativo, enzimas & OUlros.



Os principais  fatores gque dinfluemn nesta GEperacdc edor a
qualidade da agua, temperatra, movimentagMe do benho, volume do
Fraary T

e pratica o remolho & realizado  com 80N de Aopua

(temperatwra  ambiente), com o wuso de [ricaductos auxiliares, a

locidade deve ser em torno de 3 ~ 4 rpm, duwrante um p@riﬁdd ol
J o 4 horas. :

QF pH Final do processo varia entre 88 p O e g o5
Ldwled  Depilag®ao —~ caleira

Elsba Qperacdo  tem por finalidade remonver o sialtema
gpiddérmice @ os pelos, ocorrendo também agio sobre o  colag@nbic,
abertura  da  esbrutuwra Ffibrosa & o intunmescimento da  estrutioca
Falnrowea, atravéds de produtos aloalinos.

A aperagio  de  depilag®o - caleiro  apresentam  lempo  de
processo de aproximadamente 1éd — 18 horas com rotaclo ¢ repousos

alternativos.

~

A oveloacidade de rotagdfo ndo deve exceder 4 rpm.

Qs fatores prancipais que dnfluem nestes processos f (1
tempa, movimentagdo  do o beanho 3 - 4 epm) . volume  da ek e
temperatuwra (30 °C).

pH do processo = 12,0 - 1&,%

Chese @ partir desta operag®io, temos & pele en bripa (ocorrendo wam

aumerto de apraoximadamente LEY do peso dndicial).

b 550 e 1 Descanrme

Operacdio mecinica  efetuada em madquina de  descarmar,  oom

el i d s aderidos a0 carnal.

ade de eliminar os malteriadls

Pauluéve  Apeorag®o (aperagdao marnual)

fipds o descarne  efeluar-se a aparagiico.  Festa operagffo &
realizada  com a wtilizaglo de facas, onde as pel wE0 aparadas
solare & com  a finalidade de eliminas  as  partes  n@o

S

w

fis peles  depois de aparadas s®o colocadeas em  cadxotes de
dcate, devidamente tarados e pesados.

Ubhtendo-se o chamado peso trdpa.

L2.1.8. Desencalagem ow descalcinagdc



A desencalagem tem  por Fim a  remogic
alacalinas, tan to as e encon traim e

che st Lén ol as
s Lacdlas aliite} s
cquimicamente combinadas,  em  peles submelidas a8 operacdo de
depilacio e encalagem.

[ desencal agem  deve  ser  completa, Teita com agentes
desencalantes (doidos e sais) gue Forman ao reagir com  a cal
produtos de grande solubilidade (85.0.85.)

(s grandes pradutos mads wsados s®os

o Bulfato o cloreto de amdnio = (NHy )80y 7 MHy CL

w o Rissulfito de sddio -~ NMaHG0:

wooyescde oo oo - HEQOH

w Frodutos especiads oferecidos pelas inddstrias qudmi cas

Ma  execugio da operagio de desencalagem, devem ser  levados
N congideragao Tatores  tadse  comos T che trrabeal b,
temperatwra, volune do banho e concentragio dos produatos.

desencalada fica caida e macia. Sew controle fica
Pida doopH (8,0 — 8,5, temperatiura @ da aplicacg&ffo  de
fenoftaledina  (indicador), que deverd apresentar-se  incolor  ow
Ligeiramente rosado nas partes mais grossas (zona internal).

Clend ey cén me

sy

L2s 19 Fuirga
X e complementac®o do caleiro,  gue wviga
el dminar an materials  gqueratinosos, degradados duran Le @

depilac®or através de enzimas protecldtdcas.

Firoce

Ma purga ocorre am afroaxamento dos feilxes de fibra.s

Fela ag®o  da parga obtdémese  peles  com  caoracterdstid cas
Gapeciais, gque ndo podem ser abtidos pels simples agifo de agenltes
desancalan tes.,

Fatores que dnefluem  na ag®o da purga @ que  devem  ser
contralados sSo:

o pH. fator fundamental para controle da parga,  pois cada
enzima  apresenta  wma faixa de pH o ddeal, na gual  sua aglEo @
mdsima, fora desta as mesmas s¥o dnativas.

M ctemperatra tem grande dnflu@Encia, polse  em temperaturas
mads elevadas, dentro de certos Limites, meads rapida & a agdo das
ENE L MAas .

& Ffadxa de temperatuwra estd compreendida entre 36 - 37 “c.

Alguns testes prdticos serdo feitos para verificar a agfo da
purga, tais  comas prova da pressiio  do dedo polegar,  estado
escorregadico, afrouxamento da rufa e aspectos gerais da pele.

P da processo (B - 92,0)
jﬁ incalor  ccerfe)

% Sais de .ca'[.cin Sald veis.



L2.0.10. Fdguel
Boowma solug®o salinag - dcida, que visa [rrepraraa” as e le
para o curtimento. Nesta operacio & necessdria o cantrole  da
densidade do  banho (8 6,5 - 7° BE) para evitar o  inchamento
e

aci o,

Ooorrem fendmenos
desidratagio das pel
altividade enzimdtica.

caomo & complemnentacio da desencalagem, a
P @ principalmente & dnterrupg&o da

Geralmente se  empregam o  dcido  swlflrico, Frm co et
cloridrico. Usando-se também a combinag¥o do  dcido  Férmico e
sl i co.

Certo wsais, com caracteristicas mascarantes, tais  coma O
farmiato de sddio ow de cdlcio e o acetato de sddio. 5Ho  wsados
no peguel com a finalidade de acelerar o processo o melhoras  a

‘e

cistribul gEo do cramo no Cowro.

Os  principais fatores com influ@ncia nesta operagido sfo  os
segquintes: graw de desencalagem; absorgdo e tipo de dcido, volume
do banho e temperatuwra (= 2G°C).

Controles do piguel
a) Concentragda do sal - Mo dindcio da  operagdio verifica-se &
concentragio do sal, gue deverd estd em torno de &80 - 79 Qéd.

LY pH o~ O processo deve apresentar am pkl final em torno de 2,5 -
Ga0 para cowros curtidos ao crome.

¢)  Penetragio do dcido -~ Com @ wtilizag®Eo do dndicador VERDE  DE
BROMOCRESOL. ¢ verificado a absorgdo do dcido na pele, a qual
adouiire uma coloragio amarelada.

12.2. Curtimento

(0 processa de cwrtimento consiste na bransformagio das peles
am material estdvel e impultrecivel.

Dow varios processos de owetimento ﬂmnhecidmmgémtualm@nte s
cue b men o A CEOMmO GuE praporciona o madorr FYCLATE e cle
caracterdisticas  ajdustadas & necessidade do mercado.  Além  de
abrber-se  wm  cowro versdtil para a produgio dos  madis diversos
artigos bradicionais e de moda, o processo produtivo  encontra-se
octimizado em tempo e custos.

Com o  curtimento, ocorre o fendmeno de reticulag®o, por
efeito dos diferentes agentes enpregados.,

Fedla reticulag®a, resulta aumento da estabilidade de todo o
siastema coldgeno, o que pode ser evidenciado pela determinagio da
temperatura de reltragEo.



(853 caracterdslticas mecis  dmpor-ban tes conferidas Jpe o
cwrtimento,  come o auwmento  de ctemperatura de reltragdo, A
estabilizagdo face a8 enzimas @ a diminuicg®o da capacidade de
intumescimento do colag@nio, bem como a estrutwra revelada &ao
mid crosodpd o eletiréni oo ado dustificadas peda Teonr i a clé
estabilizagdo da proteina da pele, através da formac®o de enlaces
Trransversai

Fatores gue influem no curtimento ao oroma
A ) | I+

pH o elevado, baverd ama forte reatividade entre a pele e os
sads  de oromo owrtentes, Yalores de pll oox silovamen e elevados
peclem  ocasionar cFlor solta @ daperas  baixos  valores de  pH
COnCuzeEm & COures  Wa i o .

O pH ddeal  para o dndoio do proce varida  em  ctarno de

Ao fhinal do processo o poddeal vearda em torno cde B0 - B9

) Masicidade
De wm modo geral , indclea-se com badxa  basicideade (O35,
elevando & mesmna nas eltapas dintermedidrias e Final (485 & B0 .

(1 curtimento  dcido (bhadxa  basicidade)  tem  wma i cor
penetragdn na  lLripa, porém & Tixagdo de Crp0x ¢ relativamentle
peguenda. @ Flor apresenta-se mais lisa e fina @ cowro pronto meais
resistente. Fovr owctro lado, o cuetimento bdsico (erlenvada
basicidade)  proporciona um cowro mais cheio @ compacto. Quarn to
mecionr @ hasioidade, maior adsetring@ncia e mador & Ffixegdlo  do
Goacido de croamo.

=3

Cantrole no cuwrtimento

ay

] pH final  do processo deve  estar entre S0 - B9, 0
controle & feito com o wso de aparelho e do indicador YVERDE  DE
BROMOCRESOL. . cwio corte apresenta-se verde-magd

pibl = SN = G
B Cro= o iybravessado

) Teste de relragio

Mo final do processo, retira-se uma amostra do cowra gue &
colocada na agua a 1L00°C, durante wn a trifs minultos, apos este
periodo o coura ¢ retirado e wverifica-se a retragdo apresentadea.
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12.3. Etapas apds o curtimento.

Depods de cwrtidos os oo s
24 ha para completar as reaolieos

cescansam aprodimadamer te L8

o prdxima eltapa @ a aperagio de dividir,  apds  oa  divisdo
fermos & parbe superior (a Flor) e a parte inferior, denaminada
1 [

Fm sequuida g temos & operacgiio de enagearr, gque consiate
Femogide oo excesso  de dgua. O teo e wmidade apds e
/.

oparacgio do excesso ¢ de aproximadamente SO - &0,

Depois os cowros s®o olassi i cade Tta claseificago ¢
mesma da média do o mercado, que vardiam conforme o sew estadao,
@ sua gualidade. Formando pilhas de diversas olassificagiies,

M.

( eastogue de blue apresentam os Tardos  plastificeados para
evitar perda de unidade.

12.4. Medicgao

s cowros 8o comercializados em m¥ . Eoatles afo medidos
atravds da maguina cde medir.,

12.5. Expedig&o

Setor da produgio responsdvel pela remessa dooartigo de  wma
indastria.,

50
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14.0. FORMUL

Frrdefemerl e

2005 dgua (T - amlb

Q¥ Tensoaative
fooole GO min
Frecontar

Feeameal Fie
LU0 d&gua (T
Oulh Tensoative

QL0 hactericida
Q3%  Sulfato de

we

fpoemm 3o & horas

Controles T
fal

Ersorortan
Loecveas 1O min

Caleiro

AcOES

dernte)

ambviernte)

sddo

£ 27C
P2

GBON dgua (Teambdente)

3% Hidrdxido de

.

cAdloio (cal)

awEosulfeto de addio

O, 2% Tensoaltiva
Fooeele L Mo
LO0D% Agua A BH°¢

Fooee 10 min . por bhora até completar

learvar 10 min.
Eseportans

Descal cinagia

Loeoveas 10 min.  &gua
e artanr

G Aguea & BGTa

] s de sulfato de
S0 min .
bissulfito de
S0 mar .

Ciontrole pH

G g o

AMSN L

adhd i o

8,0 ~ .5

B odincalar (Fernolfltaledna)

Frunegga

Q.00 purga pancred
Foo=le 0 min - Lava
gl o= 8B o @0

Controle B = incal

i ca
1 bemn

Qr

1

P eves

il
3

v
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Tmporessdo digd tadl
Fatado escorregadio

afrouxamenta da ruafa

i gue

50% Agua & 25°C

A Cloreto de sddio (&89 ~ 7% Td)
Q,8% Fungicida

o LT mdn.

QL% doddo Ffdrmico (Leld)

s o | W

Lub Acido sulfarico (1:10)

o Horrass

Contrale b o= 2,0 - 3,0
B Ameore lada

Cuortdmen Lo

R Secis de cromo
o Henras
Lo %% bhicarbonato de sddio (1i@0 - 4x)

Fooee & Horras

Controle pH o= J.é6 ~ 5,9
Fetragdo & LOOSC = O - G5

g o tans

Descansar = L& - 24 horas



15.0. CONTROLE DE QUALIDADE

Em  todos os processos de fabreidcaoio oocorren varidagtes  oue
paden  afeltar a gualidade do produto final. Mo caso da  indastria
de  couwra,  que trabalha com wma grande diversidade de  produtos
quiamicos @ matdria-prima de proced@ntias e qualidades diferenltes,
estas  variacles de qualidade se tornam mais swieitas. Dadi &
necessidade do controle de qualidade para reduzir ao minimo estas
VL G T se abvter no produto final os resultados esperados.

Dad a dmportidncia das andlises gudimicas para assim se Ler um
corntrole sobere a gqualidade do "wet-blue" .,

15.1. An&lises em "wet—blue"

wopH e cifra diferencial
w Teaste de relragio

mo Teoar de cromo

w Teor de sais newtros

mo Teor de gorduera

wo Teoor cle wamidade

m Teor de cinzas

@ cifrea diferencial
preoe O pl dndica @ guantidade de dcido Livee no cowro. Umo pl
mi to badxo pode acarretar perda de resist@ncia mecdnica do cowra

& alagque e todo tipo de metal.

CHD oo cifra diferencial & oo pHodooextrato diluddo e 10N e
nos dndica a forga dos dcidos Livries fortes e fracos.

Q ahdetivo  desta  andlise &  determinag”  a acicler il
alcalinidade proveniente de um dcido on base forte.

(8] acima de DA - dndica doido Forte
D abaixo de 0,40 — indica dcido Fraco

Freaor@Eme b o s Cl) (2] (3 (4

mopH (miandme) 3% s B3 R
Cméaxima) &0 4y X oy o0

mo G (mdxima) 0,7 Qus 07 0,

Teor de dxido de cromo

ta andlise dndica  a gquanticdade  destes sais  de  Cromo
comnbinadas com as fibras do cowro.

Fravr@me tros (1.2 () (3D (4)
WG cromo (minimch 3,08 D 25 YY)
Matas  Um baixo teor de crome ofertado ao couro pode conduzir

wma  drregularidade  de  ocwrtimento,  engquanto  com valores E2(1

e



excessos  de oaromo este poderd mdgrar peaoca a Flor  ocasionando
METT G

Teor de gorduras
g gorcduwras nacturad s

Tiradas  dwrante o prod
s encontrada graxa natar

contidas no cowro normalmente s&o
seo de calediro, no entanto  ainda  pode
al apds o curtimento.

i
¢

G os lecres de graxas exbraidos forem  superiores
esltes agentes greédas podem migrar acarratando  manchas
dando ao cowra wna mé apar@ncia.

& 10%

LU e

FravrEmetiron s 4 L)

~

=Y

138
S
—~
E
S

(<)

mo Teor de gordura () 8,0-10,0 PaO=18,0 5,016 30 P =150
Teor de sals newtros
Os sails newbros sdlo todas as substdEncias soldvels  em  dguda,

como taninos orgdnicos, ndo tanante ser les no
COLTC

B Emals minerals pre

Uma elevada concentrag&o de sais no wet-bhlae (principalmen te
cloretos e sulfatos) favorece o aparecimento de efloresc@ncia
salina, cauwsando preduwdzo o quantidade da Flar.

Fravrdme tiros o (G () (32 (4
mo Bads newtros (md&ximo) Lo N o) ¥ B
Teste do retragio

Cvoabdetiva & veridificar o gran de cuwrtimento gue wm cowro
cuwrtido oferece a 100°0 duwrante 1 a 3 minutos.

Valar orientativor O de reltragffo ou tolerd@ncia médxima de 55

Teor de amidade

Freleva & quantidade de umidade gue os cowros  "Wet-blue"
[EE LG

e dme T g
i TEor e Unidates o s e on s e m e ke e st e o8 o G0
Teor de cinzas

Mostra « quantidade de matdrias dnorgdnicas  presentes  no
GO0

Freoe@metros

m Teorr e CRrEam TR wui o s am o ww wem s e obhn Sobireg & bage seca.

4%



Dbaervagties:

(s valores analdticos recomendados neste  Lrabal ho

ouatra oiferen tes orlgens, @numeranda & seguirs
CLY Qrigem: Fscola de cuwrtimento SERST

C2Y Chedigems Forwd and Forschungsdatl tut o Die
Sehuwrlr bherstelluang Filrmasens

CHEY Ordgem: VMaldemeoum pera el tdonico en cwrticidn
Bast -~ L1 edicidn Revisada

Cay dgems Bibliotelk des Leders Rand 10, 1982

Len-dJo
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16.0. MAQUINAS E EQUIPAMENTOS

FULARD FARA REMOLHO B CALEIRO

Maur ca MK

Maciomal b dace Ry Levira

HE de fules 3

Diimen stos Qp? X 2,0m

Canrgea Gbil LU0 g

Foct@Enciha do metor Aua HF

FotagEn G

Cacina [

Creoracter et cas Superfdoie dnterna com tarugos
ME de opeirdirios )

MAGLENA DE DESCARNAR

Pl ca EMIKC)
Macionalidade Brasd Lei ré
ME de maguinas 1
Capacidade de produgdoshora 200 dntedros
L.argura e, 50m
Cremprdomenn Lo 1o %
FotéEncia instalada &0 B G

FE e operdrios &}

MAQUINA DE  DIVIDIR

Pl eé EMIKCH
Macionalidade Tirasileilra
BEY cher  mdouimas .

Capacidade de pradugdoshora 100 dnteiros
L. guira 3.80m

Crevm por domen Lo Z., 50m

FE de operdrios ﬂ

FULAD Faka CURTIMENTO

Ml ¢a ENIKE

BMeaci cmalidade Brasileaira

B de Fultes &

D mer s Sev X 2,0 m

Carga il 2100 kg

FotéEncia do motor et HE

FotagEo 10 rpm

GCaracteristicas Superficie dnterna com Larwgos
ME de operdrios 4

47



MAQUINA DE DESAGUAR

Fleor ca

Macionalidade

RFE e mdopuimas

Capacidade de produg@oshora
Learguura

Crenmpar i mear e

Fot@ncia instalada

ME de aperdrios

FAGUINA DE MEDIR ELETROMICA
(Medidora Planimétirica de cowra GCLP

Flao ca Control tel
Mo cradd dade BFrasileira
ME de maguinas 2
ME de operdirios 4

E TN
Brrasileira
3

SO0 oo
3.0 m
Faom

GO, GV

“

1800)

4

4

i



17.0. TRATAMENTO E EFLUENTES

17.1. Introduc&o

da @ conheaida nos medos pOblicos,. & dmagem  negativa  da
inddstria de  cowro, tornando esta como grande inimigae do  medio
ambiente par ser poluidora @ acabar com o equilibrio ecoldglco.

sendo  a  palavia  de ordem  no omomento atual  "Eoologia,
T rae 1 para a sobreviviEncia de tal ramo dndustedal

sE dmpres il s ver
a busca de solugtes gque eliminem o amendzen os efellos das dguas
residuais do cwrtume sobre a naltuwreza.

Coam & dmplantag®o de wma estagfo de tratamento, o ocuwrtume
corntribuwird para @ manutengio do meio ambiente, evitard problemas
coam  os drgdos legeads de defesa deste eatard contribuwindoe para
chiminuwir as consegqléEncias da polud o Tucburas geracges .,

17.2. Origem dos efluentes

M anddise  das  dguas residuaads dos o owretumes  dnddcam gue
@astam  conté&n  grandes guantidades de  subsltldncias  orgéanicas o
inorgdnd cas, gue as tormam nociva a wida vegetal e andimal, guando
ndo bratadas por processos adeguados. Bestas dguas, comparadas com
as oubtras indlstrias, s@o suito concentradas e contdédn quantidades
considerada de subst@ncias orginicas sollveis.

Fopodud g®o apresenta maltiplos aspectos, wn estudo sobre as
operacUeas real il racdas em wm cwrtume . leva em conta dods pontos de
corigem de poluwigidor & polulg®o das dguas e os residuos sdlidos.

4

e poludglio das dguas

e dndcia  desde o trabalho de cowra. Moo oremalbo onde  as
peles  sHo  reldratadas e lavadas, hda  dissolugdo  do o MaCl  da
conservacgio  das  peles  nos banhos. O sangue @ owlbras  manchas

constituen cargas argdnica.

Mo caledra  residaal  encantra-se maltdrias  orgédnicas en
grande guantidade Cas protedinas), o cal  (a maior parte do  qual
insaldvel ) e o suwlfetao de sdodio,

nedioe do caleiro afo allamente nocivos ds dnstalac@es
de esgotos e acs curses de dgua, pois oz sulfetos bransformam-se
@m gds sulfidrico que & tdxidcao @ na presenca  de Cle e bactérias
transformando-ee em Hx2804 ., gue corroi os encanamentos & remove o
€L En o gue  exidstir nos  fluxos dos  esgoltos, tornandos-os
sépticas.

My decorrer destas  operagiios, clers cal cinagio, PRIl
piguelagen ¢ cwrtimento vai-se conduzindo a wna poluigdo salina e
Ldwica, devida ao Cromo. '

a5



Fortanto, podemos ver que as operacties do ourtume For e ol seaum
de dgua em grande quantidade @ que levam congigo uma variedade de

ef L uenrbe decorrentes dos mesmeas.,

17.3. 0Os residuos sélidos

e pae

mtam 40 @ 40N do peso da pele bruta, onde 5%

. . & OO
ada transfo mackas em  Coure o Qe to torna-ae de Z‘J({-'.',:i [0 P9

hé  dois  tipos de resdiduos oriundos  das  operagtes ¢l
induetrializagdio de couror  os residuos nd&o  curtidos  que

]
constituidos de aparas Cruas, carnagas @ aparas caleadasy ¢ 0 o
residuos cwrtidos gque X0 aparas de couwra apds o curtimento.

P aparas cruas sfo recortes nas peles dinda em  estado  de
i natuwra', antes do remolho.

A Carmaga ¢ s cdue provendente da operagdo de  descarme..
Fepresenta  soxinhba, cerca de 208 do  peso total  da e L
Cormetitwi-se,  wum  grande problema, no que se refere ao  aspecto
ol gio .

A aparas cwrtidas a®o provenidentes da operagio de  dividir.,
A oraspa @ beneticlada futwramente para oblengio do camurgdo, nédbo
represantando grandes problemas.

17.4. Metodologia aplicada aos efluentes

Come vimos, &« dgua & o grande wveiculo das  operaglies
realivadas em wm cwrtume . E guen condae ., ctambém, poluigdo  devido
acs  produtos gue nela cont@ém. Beta poluigiio ¢ avaliada de  wma
mareira madls e@xpressiva gque os especialista decidiram relacianar
@ wma wddade bases a tomelada de peles salgadas  colocadas em
abhra para todos os pateriais primdrioss

A cfim de poder colocar em wbilizag®o, tdonicas destinadas  a
iminwir  a poluilo®o,. deve-se Farer diversas medidas doogran da

mesma. Fatas tédonicas wltilizam-se de andlis gquimicas analiticas
cpae weam  métodos  de  gravimetria, de dxeido redugdEo e cle
potenciometria. Tais andlises permiten nos ter  am conhedcimento
crer el sbire o efluwente responsdeel ] precdani gE o ]
Tem pe i dcbunr iy el ey, twraide puctire e ba L dade , [E e C LU 5 cle
cplemernntos (Mg, Fe, Cuy, Cry CHY @ 3o SECOE

Fora das medidas citadas anteriormente, wsa-se as  andli
papecificas  da poluigo, as quads possibdlitan medir os  efeiltos
do efluente sobre o melo recepltaor.

Fara  Tazer tais endlises. § preciso Tazer os  cdloulos  dos
deietos do  custune. CAlcwlos feitos com base na guantidade de
ceanros a elalborar.

Apdts ser  caloulados o despeio, o owrtume  dd dndcio a
andlise especifica da poluigio que abrange os seguintes pontos:

al9]



a) Materiais decantdvelis - que representam @ gquantidade de dados
carregados pela dgua residual e susceplivel de ser depositada no
fundao dos receplores.

Usa-se como  método a colocagdo e mistura em provetas de )
Litro, observando-se & quantidade de materiais depositados no

-y

fundo da provelta em 2 horas.

b) Materiais em suspens¥o - representam os  materiais sdlidos,
decantdveils ou ndo contido nos efluentes.

A separagdo & fedta por centrifugagidio e observa-se que  os
efluentes do cwrtume conté@m certa proporgio de materiais coloides
a Tiltragdo & pois, desaconselhdvel. Apds a  centrifugagdo, o
residuio @ seco na estufa a 150°C.

(oo S W et B dissalvido - principal par@metro dindicador che
podud o, Usae-se 0 método palarografico gue consiste em  ampliar
wiran  tensto  entre dods eletrodos do aparelbo,  essa corrente d&
proparcional & quantidade de oxig@nio reduzido ao cotado, logo a
aquantidade  de  oxig@Enio  presente na amostra ¢ acionada @ @m
gegquida Lida diretamente sua concentragio.

-

o) Demanda Budmica de oxdigénio (DAO) - tem como  finalidade
determina” o consume tedrico de oxigé@nio doefluente, ac cuwrso de
wma  oxidagdio guamica,a ctendo a vantagem  de ser completa e
roprodutivel . sorvinda de referé@ncia esltdvel.

) Demanda biogudmica de oxig@Endia (DEOAY - tem por fim, reproduazir
A QU we passa no o neio natuwral, dsto dy oa degradagio do osubstreacta
pela  bactdédria duwrante um determinado  tempo. (geralmente, por
NOmea,  WEasse

wodias).
Y Medidas de salinidaden
Teor de cloretos - ¢ efeluada wuma argentimetria com sails  de

prata,  em  meilo ndbrico, para dinibir oultros sais. BEnm seguida,
caloula-se a gquantidade de sais presenltoes,

Tawms  croma ~ cbem porr fim delterminar o teor de dOxido de
cromo,  contido no banbo de owertimento, bem como & salinidade  do
MEEMCY W

Mo ouwtro método, o gualitativo, através do papel de  filtra
de  acetato de chumbo, indica-se o alto graun de sulfeto devido a
COPOMEF I Om EECWTG no papel .

fntes  de  comegearmos e desaorever todas  as  Tazes  para a
depuwracido dos efluentes do owetume em prodeto, dremos oguearn tifi car
CAT ATS

@ gqualificar cada item que comple o quadro da  poluigdo  gerada
pelos curtumes.,

L
PVLI B



FaRmME TR OS QUANT EDADES

pH Fao
Holidos suspensos 855 2L 000mg /1
S6lidos totais ST 10.000mg/1
Sthlidos dissolvidos SD 8.000mg/1
Material decantavel MD IZ0mg/sl
DECOg Lw000mg Opsl
DAO 2.500mg On/l
Oxigénio dissolvido ZEro
8 (sulfetos) 1&0mg &/1
Cromo total 70mg h**/1
(Meos e grakas O0me sl

Kea

Fonter dpostila do SERST

17.5. Tratamento da poluicgdo

0 bratamento  da poluwi¢@o resume-se an todas as bdonid cas

vidwels para pelo menos pinimizar estes danos,

s custos destes tratamentos sefo elevados, e por esse mobivo
@ necessdornlo pesquilsarenT-ee  Process e bratamento  de  custo
supcrtavel @ wvidvel para a dnddstria.

(s pardmetros  descreitos anlteriormente, revelam o teor de
macteriad s poluentes gerados porr wm cwrtume, gque trabalba confoorme
as tédondcas atuais existentes no pads.

XL S

Fortanto deve-se ao se construir a estagio depuradora, levar
em consideragdo o par@Emetiros, uechs sedam

a) Rede de esgotos  diferenciada, ama contendo o alto  teor de
sulfeto 5 e owbra contendo banhos residuais  de  cwrtimento  ao
croma, @ outra para os demais efluentes.

B Fewctilizac®o de banhos residuads de owrtimento pela  tdonics
de reciclagem.

) Tratamento depurador primédario e bicldgico das dguas residuads,
conforme Fluxogramna.

g2y
wial



17.6. Fluxograma de tratamento da poluicdo

v l
AGUAS RESIDUAIS |

AGRADEAMENTO

FEMEIRAMENTO

DESSULFURACAD

HOMOGENI ZAGAD

P

COAGULAGCAD

FLOCULACAD

DECANTAGAD
FRIMARIA

Liauipo

TRATAMENTO
EI0LOGICO

DESINFECCAD

SOLIDO

DESFEJO NO
MEIO RECEFTOR

TRATAMENTO
DE LODO

DESTIND
F INAL




AT T s Tratamento de residuos

Emo gualguer curtum@ cue se dneltalar deves-se
Con @ Lo go que o ERCH Ve A CalEar, dd gue ) S
driumen o e e Qe efeltos distanciam do ponto (l('
Foa g amery b, £ e Cractar & polud oo (Vo come g clex
tratamenta  pode N o o1 I S o X W N ¥ cdos hanhos e
pror et o Lo verciolagem, oddminudrdo : guartidades de
mecbedrdas i cas Jachas . Feohando cher combecke &
Feexlovi g¥oe coun wina estag®o de bratamento.

.

Leo parra a depooragiio de efluentes & o o

aoputd s ber s

0 ewopaema ol ds
17.8. Pré—tratamento

17800, Gradesamerto

Lo 'i dopeeeser oo dncterdor de t a frente  dos
shasarnclos poroctee f s ttag,;ncj (}ér l!’:\ Tamernto,  retendo s
purll(u!nh ecicores de altdé 1O am.

preeviecoras s lio sl tuadas na sadda das dguas da 1nduulrtu
Fréna i J cler cbracbaanerito, o Fhuxo Lz G

oraee i baciormal (lt'! sardo reltida nas peneiras as peortdoalas de
g

8 o

17,80, Dessul-Ffuragiio

s Fetos do caleira  pode  ser efeltuada
: : Moope serd Weada & a0 oxddagio
catalditica pelo & wo #E hé@ori s actuaclmern be mech s
OO Ry o] dooem andetarr o o no anhoy, o owda ot dag o

acelerada gragas a um catalizador, o sulfato de mangand

"

Teargpae de dessolfuraoiio

]

Diamerstios = N, 0 1 5, %m
flcbuea = B
LoTuwrbdmeas Foté@noia = P00 Jaw

Capacidade de oxidag@a = 1% kg de oo 7h

17.9. Tratamento primario

L7 2% . L. Homogerned 2agio

LTS

fie dgua porovendentes da dissalfuragiio e da
do cwrbume wWo canalizadas pera wm tangue de
gl aord marr a Was¥o & nEO PO W
el L otery Lers

i sarnco e
& Flooulags

i

bt |



A homogeneizagdo se dd através
com a finalidade de evitar o depds:
toda fermentagdo anaerdbica.

de agitadores com  hélices,
to de materiais en suspens&o e

BACTA DE HOMOGENE L 26580

P E A 3 144m?
Volume Qbil = dOoms
Al s, B

Lomisturadars hélice Gdpas com 2y %m o de didmetro
Faotén e s 40 v
Fotagdlo = 80 rpm

L7.9.2. Coagulagdo e flooulag&o

Vigando a instabilidade elétrica dos coldides, introduzimos
na Agua um produto capaz de descarregd-los e iniciar a T ma g
e precipitados.

Optaremos pelo coagulante, sulfato de  aluwminico hiadratadao,
Alo (8040 .18 I"lﬁr £l

Com a aglomeracio dos coldides ocorre a flooulag@o, que ¢ o
resul tado  de uma série de colistes sucessivas favorecidas por um
processo mecdnico de agitag¥o por palhetas.

»

DIMENSHES DO COAGULADOR FLOCUL. A DO
Arrea = e
L b a =

Mo wme Qbidl s Jme?

17.%.3. Decantagio

Frocesso gue permite o deposito de particulas em suspensdo.
sedam  as partdoulas exdistentes na dgua es/oun agquelas resul tan tes

RS Rg

da agdo de wn reativo gquamico colocado.

A omatéria en swuspens®o & recolbida separadamente  da  dguas
classificadas sob Fforma de lodos.

Decaritacor

Difmetro = dm
Al tura e Ddm
Capacidade = 30m
Tempo de retengdo = 2 horas
FRedugio der 808 de PES

SEE da DAO

A0% da DI



17.10. Tratamento secundario

17220000 Tratamento Bioldgico

ser Lratamento ¢ dado ds dguas clarificadas provenientes do
decantador,  wvisando eliminar o diminud e
intervengio de oicroorganismos.

ol

a o poludgiEo através  da

i

(s elementos  gque  devem : observados a¥fo o oxdgé@nio
chis Ividao  favorecendo as  bacldrias aerdl
decantdveds em mlsl.

tas e as matérias

O sistemna & ser dmplantado para est
aeacda,

soocbratamento serd a lagoa

A dagoa aerada estd ocupada com dueas turbdnas de  aeragdo
mantidas  por flocwdadores. As twrbinas tem o finalidade de  in-
dJetar axig@nio necessdrio @ mistwrar a quantidade de o de Agua.

Dimenalos = 10m x 20 m
Al tura M .
Volume atil = 400
L2.00.2. Clorag&o
17.11. Tratamento do lodo

T Pwld adie D

vidiratagio dos lodos de decan tagio

0 lodo  provendente  do decantador  sai alravés  de LifT1é
caralizag®a  de  LO0mm  de diEmetro peara o e

smactoor da b
cilindra cdhnico com raspador.,

0 espessamento do lodo redu: o volume do lodo @ a0 30 veres,
Freaul tando em S8-12% de maltdria seca reduazida.

alidzada atravds

™

e
Bomba de
SHerda \'.ij (=01} A

o dos lodos espessados & e e Wi
sace e oem sequida transportados peaora o ledto de

ESFESSADOR

D Eme o = dm

@l b a s Bm
Capacidade = 23m?

Tempo de reteng®io = & hoaras

17.10.2.0 Leito de secagemn

e

o depositados o Llodo provendente  do
idade & reduzir  aproximadamen te e

a6 dorea onde s
eapessador, owia  fine
i clade deste.

3
s



18.0. ESTIMATIVA DE CUSTOS

18.1. Investimento do projeto

Fara a realizagio de um projeto far-se uma estimativea dos
custos,  abrangendo todo um condunto de informacties hisicas Fré é
implantacgio do mesmo.

e

Na estimativa os custos s¥o sintetizados de Forma adequada,
desde a engenharia de proieto até mesmo a localizacHo de  macterd-
ais  wtilizados na produgBo, para uma avaliagio das  repercusstes
ecandmicas do dnvestimento que se pretende realizar.

Ao estimactiva de custos, com efeilto, Taz wso do orcamento e
da base, paora estimar os seguintes pontos:

a rentabdlidade do projetoy
o sew ponto de equilibrios
=oa dmport@ncia relative  de diferentes dilens de custos, o que

pode influenciar as decistes relativas a tamanho, localizagdo e
Tiananclamentoy

et

a contbribuic®o do projeto para o aumento da renda nacional  em
termos do valor agregadao orato por ele gerado, o gue & bdsioo
Préarra @ avaddagio eaoondmi ca.

Ma  estirotura orgamentdria de castos s¥o  considerados  os
seguintes elementos basicoss

= Custo previeto = pregos veres o quantidade Fisica dos diversos
A TTELUNCS )

s desses pregos e eventuals  Tlutuaeles  do
sequEncia do uso da capacidade  dnstalada, que
i cdalmen te.

Fossiveis al tere
PICETama Gm o GO
procheem ecfertar os custos previstos

Fate orgamento  foi estrotwado a pertir  do programa de
producEo  do projeto e dos requisitos de dnsumes e mEo-de-olira
para estimaltiva de cusltos.

L



18.2. Folha de pagamento/m€s

' NUMERD
FESSO0A SALARIOD DE TOTAL

FESS0AS
DIR. FPRESIDENTE 14500400 1 1.500,00
DIR. ADMINISTRATIVO 1.000,00 i 1.000,00
DIR. FINANCEIRO 1.000,00 4 1.000,00
DIR. COMERCIAL 1.000,00 1 1.000,00
FESSOAL DE ESCRITORIO 150,00 4 600,00
TECNICD &HOO L, 00 % HO0 L, 00
AUX. DE LABORATORIO 100,00 1 100,00
MOTORISTA 100,00 1 100,00
VIGIA 100,00 2 200,00
MECANICO 130,00 Z 260,00
CARFINTEIRO 100,00 1 100,00
ELETRICISTA 130,00 1 130,00
OF.DE MAQUINA (QUALIFICADO) 130, 00 g 1.040,00
OFERARIO NAD QUALIFICADO 0, OO 32 2.880,00
TOTAL a7 10,.510,00

CIEE

precos em ddlar comercial .



18.3. Folha de matéria—-prima/més

MATERIA-FRIMA FREGO/KG | QUANT. KG TOTAL
COURDS 0,69 115,000 79 .350,00
TENSOATIVO 0,89 460 409,40
BACTERICIDA 0,84 250 210,00
SULFETD DE 30DIO 1,30 3.795 4,933 ,50
HIDROXIDO DE CALCIO 0,14 3.450 487,00
SULFATO DE AMONID 0,25 1.725 431,25
RISSULFITO DE SODIO 1,30 1.725 2.242,50
FURGA FANCREATICA 1,64 58 95,12
CLORETQ DE SODIO 0,08 8. 050 644 , 00
ACIDO FORMICO 1,60 440 736,00
ACIDD SULFURICO 0,64 1.840 VL 57 80
SAL DE CROMO 1,89 8. 050 15.214,50
EICAREONATO DE SO0DIO 0,85 1.725 1.466,25

TOTAL 107.393,12

QBS: precos em ddlar comercial.

it



18.4. Custos de maquinas e equipamentos

MAQUINAS/EQUIFARENTOS ORIGEM CUSTO/UM. | N@ | CUSTO/TOT.
BALANGA MOVEL (500kg) FILIZOLLA 517,2 2 1.034,48
EALANGA MOVEL (1000kg) FILIZOLLA 1.034,48 | 2 2.068,96
FULAD REMOLHO/CALEIRO ENKO 1.489,36 | 3 4.468,08
FULAD DE CURTIMENTO ENKO 1.489,36 | & 7.446,80
FULAD DE ENSAIO ENKO 689,00 | 2 1.378,00
MAQUINA DE DESCARNAR SEIKO 6.768,62 | 1 6.768,62
MAQUINA DE DESAGUAR ENKO 2.068,96 | 1 2.068,96
CALDEIRA LINARD 5.5950,00 | 2 11.100,00
COMPRESSOR 862,07 | 1 842,07
EALANGA FARA CAMINHAD 11.206,89 | 1 11.206,89
MESA FARA CLASSIFICAGAD 300,00 | 1 300,00
VIDRARIA DE LARORATORIO 1.864,23 | - 1.864,23
REAGENTES DE LAKORATORIO 900,00 | - 900,00
MAQUINA DE DIVIDIK ENKD 6.200,50 | 1 6.200,50
MAQUINA DE MEDIR CONTROLTEX| 3.000.00 | 1 3.000.00
EMFILHADEIRA 5.600,00 | 2 11.200,00
CAMINHAD 7.500,00 | 1 7.500,00
CAMINHONETA 4.400,00 | 1 4,400,00
ESTUFA, EALANGA ANALITICA - - -
EQUIFANENTOS DE FPROTEGAD 10.000,00 | - 10.000,00
FOTENCIGMETRO E OUTROS - - %

TOTAL [103.514,93

(s pregos em ddlar comercial.

[a%e)



18.5. Custos da estac3o. de tratamento

Curtume prodetado para trabal har 56 por

Chid étw

TRATAMENTO FRIMARIO

CURTUME FROJETADO

14.000,00

70, 000,00

TRATAMENTO RIOLOGICO

CURTUME FROJETADO

12.000,00

&0, 000 X Q0

TRATAMENTO DO LODO

CURTUME FROJETADO

&8, 000 , 00

A0, D00, 00

TOTAL DO INVESTIMENTO

L70,000,00

Dados extraddos da Meviaeta ARATIC.

OESs precos em ddlear cameraial.

&l



18.46. Gastos com &agua

A dgua wtilizada na produco serd retivada de wum agucde mas
proimidades  do aurtume. & dgua da companhiia de

selrd usada apenas para o resltawrante, banbeiros

dguas & esgolos
¢ administracfo.

T o USH 0,315
1000m™ dguasmBs = USH J15H,00

Dacla abtido com a CAGERS - Campina Grande — R,

18.7. Gastos com energia

1000 Kw h - USs 17,40
AOLERE Kuhslano
HOLOY KwhAmEs

Total = US%H 871,846

Dado abtido com a CELE - Campina Greande - R,

18.8. Custos da construgao civil

ITm#EEC = UEH 103,45
D00O0mB B+ 20N = 2400m2 S0
Total = US% 24,8280,00

Dado obtido da Construtora RECIL

18.9. Gastos com alimentacgHo
Mo restaurante, o gasto médio por pessoa & de USSP 30 ,00.
Lopessca = LSS 50,00

A0 operdrios == USE 1,800 ,00



18.10. Custos de produtos quimicos para a estagdo de

mento

Tratamento Frimario Uss 10,000,00
Tratamento Rioldgico USs H.462,00
Tratamento do Lodo Uss 4.538,00
TOTAL Uuss 20,000 ,00

1i8.11.

Total do investimento

trata—

FOLHA DE FAGAMENTO/MEg

FOLHA DE MATERIA-FRIMA/MES

DE MAQUINAS E EQUIFAMENTOS

CuUsTOS

CUSTOS DA ESTAGAQD DE TRATAMENTO
GASTOS COM AGUA/MES

GASTOS COM ENERGIA/MES

CUSTOS DA CONSTRUGAD CIVIL
GASTOS COM ALIMENTAGAQ/MES
CUSTOS

DE FRODUTOS GQUIMICOS FARA E.T.E.

10.510,00
393,12
103.514,93
170 000 P 00
315,00
871,86
248.280,00
1.200,00

20.000,00

TOTAL

62 .084,91

Sy pregos em ddlar

comer el al o

&3



19.0. CONCLUSA&O

g ofundamental o planeiamento para a dmplantacgio de dindlstria
e curtume .,

Apesar das difiouddades dnerentes & previsfo do futuwro,
enpresas gque  planeiam e conltrolam com  riQor  suas
tendo em vista as respectivas diretrices que devem ser elaboradas
€y depois,  postas  en execugdo no plenr admindatrativo ]
produtive, alcangardo seus abdelivos & melas.

L

atividade

Com dsto, obterdo umea mecior produatividade e mel hor gualidade
o produto final & custos mais bhaixao.

Fronetarto, creio ser vidvel sua dmplantagiia

&)



20.0. ANEXO
20.1. ConstituicXo Federal : 1988

Art, @3 -l competEncia comum da Unido, dos Fstados., do
Distrito Federal e dos Municipios:

VI = Proteger o medio aobiente e combater o podlul g&o em
gualguer de suas Formasy

VIL = Freservar as florestas a fauna ¢ a florag

Art. @4 -~ Compete a Uni%o, aos EBEstados e ao Distrito Federal
Legislar corretamente sobre:

VIE = Florestas, caga, pesca, Tauna, conservagdo da natureza,
dos  solos e dos recursos nalurais, protecdo  do o meio
ambiente @ controle da poluicio.

Do medico amlbolente — Cap. VI

Frcb, 2% - Toados  Ct8Em diredto ao medo ambiente ecologlcamen te
egquililrada, bem de wso  comum do pove e essencial & sadia
gqualidade de wvida, dmpondo-ase ao poder pahlico a coletividade o
dever  de  defendt- & pievde- Lo paara as presenltes e Fuluras
geragies.

18 - Para assegurrar & afelividade de direito, dincumbe ao
podder pldadd o

I Freservar @ restaurar os processos eooldgloos essenolals
e presver o maneio ecoldgico das espécies de ecossisltena.

Vo= Controlar a produc@o, a comercialicac®o ¢ o emprego  de
tdonicas, métodos @ subst@ncias que caomponrtaem risoos para & wvida,
é Qualidade de wida @ o mela ambaente.,

A



21.0. BIBLIOGRAFIA

BELAVEKY . Eugénio. O curtume no Brasil

Ede Globo, Forto alegre.,
1263,

CAVALCANTIL, 8. L = Manual de planeiamento ¢ conlrole da FrodagédEo.
Confedaragio Macional da Inddeteia. CHNE - SESTASERST

- lao e
Janedra, 1984,

CUMQTITUIGHU DA REFUBLICA FEDERATIVA DO RRASTL. Frotegifo aon Fleio
enbiente. Hrasiliense, 1988.

CURTUME B POLUTGAQ. Apostila da Escola Téonidca de  Curtimento
Eatdncia Velha (RS), 1974,

MOTRACKY o Eug@nio - Peles e cowros — Origens, DeTeitos e  Indug-
trializagdo — SENAT -~ RE - 1989.

MACHITHE ,  Claude et alii. Manuwal de administragéo  da  produgdfo.
Vol. 1, & ed., Rio de Janeiro, Fundagdo Getdlio Vargas, 19846,

FEMISTA DE COURC. ARATIC n® P0371993
REMESTA DE COURQ, ARATIC n& 241993

SETOR COURQ. Junhoaso.

G



E R R A T A

Pdgina 14, item 2.3

- onde lé-se no, substitui-se por pelo

Pdgina 15, item 2.6

- onde lé-se disposigdo, substitui-se por deposicgdo

Pédgina 16, item 2.6.21
veja o quadro:

onde lé-se acabamento molhado, substitui-se por acabamento seco

P4gina 37. item 12.1.8

- onde lé-se grandes, substitui-se por principais



