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1 Introducao

O presente relatorio visa descrever as atividades realizadas durante o estagio super-
visionado na empresa Schlumberger Servicos de Petroleo LTDA, assim como apresentar
a estrutura da empresa e como a mesma se apresenta no mercado. Apesar de se tratar de
uma multinacional francesa que atua em mais de 80 paises, os estagiarios brasileiros sao
alocados na base de Macaé, RJ ou Aracaju, SE. O estagio se deu na mais nova base da
empresa localizada em Macaé considerada pela propria empresa e suas concorrentes como
sendo a maior e mais moderna base dentre todas que esta empresa e suas concorrentes

possuem pelo mundo.

O estagio teve duracao de trés meses. Na primeira semana foram realizados diversos
treinamentos com foco em seguranca do trabalho, valores e estrutura da empresa. Durante
o estagio foram ainda realizados diversos treinamentos especificos do segmento. Como a
empresa e a legislagao brasileira nao permitem que estagiirios participem de operacoes
tanto em mar quanto em solo, as atividades realizadas durante o estagio se resumiram
basicamente em acompanhar a manutencao e teste dos equipamentos utilizados pelo seg-
mento da empresa, para o qual fui recrutado. Para os estagiarios, a empresa tem como
principal objetivo fornecer o maximo de subsidios acerca do funcionamento e utilidade de
cada equipamento utilizado pelo segmento nas operacoes. No caso da célula de estimula-
¢ao, segmento para o qual foi designado o estagio, os principais equipamentos utilizados
sao: unidades de bombeio, bombas triplex, bombas centrifugas, tanques de deslocamento,
tanques de mistura, motores a diesel, dentre outros. Ainda foi designado um miniprojeto
tendo como objetivo a criagao de um inventario inteligente de todas as pecas utilizadas

pelo segmento.



2 A Empresa

2.1 Estrutura Geral

A empresa Schlumberger Servigos de Petroleo LTDA foi fundada por volta dos anos
30 quando dois irmaos, Conrad Schlumberger e Paul Schlumberger, em uma pequena
cidade na fronteira da Alemanha com a Franca conseguiram medir a resistividade do solo
até baixas profundidades. A empresa iniciou-se fornecendo apenas servigos de andlise
de solo até que os irmaos evoluiram em suas pesquisas até que conseguiram, através de
suas andlises, detectar a presenca de petroleo no subsolo. Desde entao a empresa tem
fornecido os mais diversos servicos de petroleo para empresas exploradoras. A empresa
possui varios segmentos para atender as mais diversas necessidades no que diz respeito a

exploragao de petroleo e gés. Dentre todos os segmentos, os principais sao:

o Wireline;

Welltesting;

Wellservices;

Artificial lift;

Drilling & Measurments;

Completions.

O estagio supervisionado foi realizado no segmento Wellservices que é dividido em

quatro subsegmentos mais conhecidos pela empresa como células. Sao elas:

e Stimulation;
e Cementing;
e Flextube;

e Maintenance.
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A célula escolhida para o estagio foi a de Estimulacdo e foi realizado na nova base

da empresa localizada na cidade de Macaé - RJ.

_

Figura 1: Base da Schlumberger em Macaé - RJ.

O segmento Wellservices fornece servigos de poco em geral. Os servicos sao divididos
pelas células de forma a facilitar a venda dos produtos e manter os profissionais cada vez
mais especializados na drea em que atuam. A célula de estimulacao basicamente realiza
operacoes de tratamento em pocos que nao estao produzindo devido a diversos fatores que
fazem com que o petréleo nao venha a superficie. Para realizar tal tratamento, existem
diversas técnicas, como: bombeio de hidrogénio, bombeio de acido, bombeio de areia,

fraturamento, etc.

2.2 Valores

A empresa tem trés valores. Pessoal, Tecnologia e Lucro. Em primeiro lugar, a
empresa valoriza o funcionério assim como as pessoas que estao diretamente ligadas a ela.
Para isso, ela investe pesadamente em seguranca do trabalho com treinamentos semestrais
e anuais de todos os funcionarios, mantendo-os sempre preparados pra lidar com o risco
envolvido na atividade, e estd sempre inovando sua tecnologia - segundo valor da empresa
- para produzir equipamentos mais eficazes e seguros de se operar. Dessa forma, a empresa
tenta garantir que sua reputacao perante os clientes seja a melhor possivel recebendo como

consequéncia o terceiro valor da empresa que é o lucro.



3 Treinamentos Fornecidos para Estagiarios

Para empresas que trabalham em ambientes com classificacao de risco, a legislacao
brasileira exige que sejam realizados treinamentos de seguranga com os seus funcionarios.
A grande maioria das empresas pagam institui¢coes que fornecem os cursos bésicos para
treinarem seus funcionarios. No caso da Schlumberger, tais treinamentos sao fornecidos
pela propria empresa. O treinamento inicial, chamado NEST, do inglés New Employee
Safety Training é realizado na primeira semana, nas instalacdes da empresa. Segue uma

lista com todos os cursos realizados no NEST.

Cursos gerais:

Qualidade do Trabalho;

e Drogas, Alcool, Satide e Higiene;

e Primeiros Socorros;

e Indugao de QHSE(Quality, Health, Security and Environment);
e Materiais Perigosos;

e Identificacao de Perigos 1;

e Identificacao de Perigos2;

e H2S;

e [Equipamento de Protecao Pessoal.
Cursos especificos para as classificagoes de risco encontradas na empresa:

e Radiacao 1;
e Pressao 1;
e Observacao e Intervencao;

e Eletricidade e Incéndio;
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e Ruido;

Work SMARRT;

e H2S;

Levantamento Mecanico;

Direcao - Commuting Driver;

Fadiga 1.

Vale salientar que esses treinamentos nao sao fornecidos apenas para estagiarios.
Todos os funcionérios sao obrigados a realizar esses treinamentos. Cada treinamento tem

um prazo de validade e ao expirarem, devem ser realizados novamente.



4 Atividades Desenvolvidas

O estagiario na Schlumberger tem acesso limitado a diversas operacoes da empresa.
Como o ambiente de trabalho apresenta demasiado potencial para acidentes, os estagiarios,
por nao terem experiéncia suficiente para lidar com esses riscos, podendo assim causar

acidentes, sao inibidos de participar de diversas atividades.

A empresa realiza atividades tanto no campo quanto na base. Estagiarios nao tem
autorizagao para ir ao campo, logo suas atividades sao limitadas & base. Basicamente,
sao realizadas manutencoes e testes em todos os equipamentos que desembarcam para

que eles sejam certificados e possam, assim, embarcar novamente.

4.1 Atividades Basicas

Uma das filosofias da empresa ¢ que os melhores gerentes sao aqueles que ja realiza-
ram um dia as atividades que gerenciam, ou seja, um gerente serd capaz de gerenciar de
forma eficaz seus subordinados se um dia ja foi subordinado antes e praticou tudo aquilo
que ele gerencia hoje. Dessa forma, todos que entram na empresa, tanto engenheiros

quanto técnicos, devem iniciar com as tarefas mais simples.

Dentre as tarefas existentes, foram realizadas:

Pintura dos equipamentos e containers;

Limpeza diaria da area;

Transporte de equipamentos;

Auxilio ao almoxarifado com:

— Classificagao de equipamentos;
— Organizacao de equipamentos;

— Auxilio & recepcao do almoxarifado;

Cadastro de equipamentos.
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e Manutencao em valvulas e linhas de tratamento.

Além disso, todos os estagiarios devem permanecer pelo menos uma semana no
almoxarifado. Como listado anteriormente, as atividades no almoxarifado sao importantes

para que possamos entender:

Como funciona a logistica de equipamentos da empresa;

Prazos para entrega de equipamentos;

Processo para solicitacao de equipamentos para a empresa;

Processo para liberacao de equipamentos para a base.

As atividades realizadas na area se resumem basicamente aos itens listados anterior-
mente. O turno da manha é dedicado a area enquanto que no turno da tarde, o estagiario
se dedica ao estudo dos materiais passados toda semana pelo tutor. O conteiido do mate-
rial passado durante todo o estigio tem como objetivo preparar o estagiario para operar
os equipamentos da area de forma correta, assim como ter capacidade para entender o
processo de testes que sao realizados quase que diariamente pelos engenheiros veteranos.
Dentre os testes realizados, o principal é o teste de pressao nas bombas triplex - principal
equipamento do segmento. Também sao acompanhadas e até realizadas algumas vezes,

manutencao em valvulas e linhas de tratamento.

4.1.1 Materiais Fornecidos para Estudo

Existe uma série de classes de modulos que devem ser estudados de acordo com o
cargo e progresso da carreira na empresa. Para estagiarios, é obrigatério o estudo dos
JET modulos - Junior Engineer Training. Sao moédulos que abordam de forma técnica os
principais equipamentos utilizados pelo segmento. Os JET moédulos passados para estudo

foram:

e JET 1: Equipamentos de Tratamento;

Envolve todos os equipamentos presentes em uma estacao de tratamento como:
mangueiras, tubos, adaptadores, etc. Descreve suas condigoes de trabalhos, pressao

e temperatura suportados e como utiliza-los.
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Figura 1: Realizando manutencao em valvula borboleta.

e JET 2: Bombas Triplex;
Contém todas as informacoes basicas sobre a bomba triplex. Explica seu funciona-
mento, procedimento de manutencao e como opera-la.

e JET 3: Bombas Centrifugas;
Assim como o JET 2, contém todas as informagoes bésicas sobre a bomba centrifuga.
Explica seu funcionamento, procedimento de manutencao e como opera-la.

e JET 4: Equipamento Béasico para o Campo do Petroéleo;

Descreve os equipamentos bésicos utilizados no campo de petréleo. Tipos de mo-
tores, unidades de bombeio e mistura, sistemas pneuméticos, sistemas elétricos e

sistemas hidraulicos.

e JET 5: Equipamentos de Baixa Pressao;
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Figura 2: Pintando equipamentos e mantendo a area limpa.

e JET 6: Equipamentos de Armazenamento em Massa;

e JET 9: Equipamentos de Transporte de Areia e Armazenamento;

o JET 10:

o JET 11:

o JET 15:

o JET 1IT:

o JET 23:

e JET 38:

Armazenamento, Manuseio, Transporte e Mistura de Acido;
Transporte e Armazenamento de Nitrogénio;

Introducao a Fraturamento e Estimulacao de Matriz;
Unidades de Bombeio para Fraturamento;

Unidades PCM e de Hidratacao;

Treinamento Béasico de Laboratorio.

Os JET moédulos em destaque sao obrigatorios, pois apresentam as principais ati-

vidades da célula de estimulacao. Os demais podiam ser estudados, porém nao eram

obrigatoérios.

Vale salientar que esse material é propriedade da empresa e nao pode ser publicado.

Tudo ¢ confidencial para evitar vazamento de informacao para suas concorrentes. Todo o

material pode ser baixado na rede interna da empresa que s6 é acessivel quando acessada

de um computador certificado pela empresa.
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O estudo dos JET modulos sao de extrema importancia para que os estagiarios e
todos os funcionarios que estao iniciando na empresa possam compreender e poder auxiliar

nas operagoes realizadas na base.

4.2 Principais Equipamentos e Maquinario

Durante todo o estagio o estagiario ¢ preparado para participar de algumas ativi-
dades que ocorrem na area. Dessa forma, faz-se necessario que ele aprenda a manusear,
identificar e compreender a serventia de cada equipamento encontrado na area. Como
a principal atividade era o teste de pressao realizado nas bombas triplex, é de suma

importancia o conhecimento de todos os equipamentos que serao abordados nesta sessao.

4.2.1 Bomba Triplex

A bomba triplex é o principal equipamento do segmento. A bomba é responsével
por executar a grande maioria das operacoes. Ela é capaz de bombear desde substancias
de baixa viscosidade e sem presenca de so6lidos como agua e acido até substancias bas-
tante viscosas, densas e com bastantes residuos solidos como areia e cimento. A figura
3 representa uma bomba triplex encontrada em um das unidades de bombeio também

chamadas de “skid de bombeio” representadas pela figura 4.
As unidades de bombeio possuem geralmente:
e Gerador de energia a Diesel;
e Baterias;
e Bomba Centrifuga;
e Bomba Triplex;
e Tanque dividido em dois compartimentos;
e Valvulas pneumaticas;
e Painel de Controle;

e Compressor.
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Figura 4: Bomba Triplex.

A bomba triplex possui funcionamento totalmente mecanico. O motor a Diesel
é acionado por um compressor de ar e seu eixo é acoplado a um sistema de correntes
chamado de Chain Case. O Chain Case transforma a alta rotacao e baixo torque do
eixo do motor em baixa velocidade e alto torque. O alto torque gerado rotaciona um
conjunto de engrenagens chamado de PowerEnd que transforma o movimento rotacional

em movimento reciproco e desloca trés pistoes. Os pistoes criam um sistema de vacuo
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no FluidEnd, que é onde ocorre o bombeio de fato. O FluidEnd possui uma vélvula de
succao que abre quando o pistao retorna fazendo com que a substancia bombeada saia da
entrada de baixa pressao e entre no Fluid Fnd. Também possui uma valvula de descarga
que é aberta na volta do pistao que pressiona o FluidEnd fazendo com que a substancia
bombeada saia para a saida de alta pressao onde serd bombeada. As figuras 5, 6 e 7

representam diagramas da bomba triplex para melhor entendimento.

Crankshaft

Plunger

Powerend Fluidend

Figura 5: Esquema de movimento da Bomba Triplex.

Outro problema comum em bombas triplex é o desgaste de um anel de borracha
que veda o pistao para criacao do vacuo no Fluid End. Essa borracha é chamada de
Packing e sua substituicao requer muito trabalho. A figura 8 representa varios Packings

desgastados.

Para substituir o packing, é necessario desmontar todo o Fluid End para ter acesso
aos pistoes. Essa era uma tarefa muito comum na base, visto que a base de Macaé possui
vinte e uma unidades de bombeio, todas elas precisam estar sempre prontas para trabalhar

e o desgaste do packing ocorre de forma relativamente rapida.

4.2.2 Bomba Centrifuga

A bomba centrifuga nao possui a mesma forca e capacidade da bomba triplex, ela é
capaz de bombear apenas substancias limpas como agua e acido sem presenca de solidos.
Essa bomba usa o principio da forca centrifuga para bombear a substancia que passa por

ela. Palhetas giram e fazem com que a substancia que chega ao centro da rotagao seja
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CHAIN CASE POWEREND FLUIDEND

Figura 6: Diagrama genérico de uma bomba triplex. Chain Case, Power End e Fluid

End.

jogada para a extremidade. O diametro da descarga da bomba sempre é menor que o da
succao para que a pressao seja maior na saida. E muito comum haver queda de sélidos nos
tanques e interromper o funcionamento da bomba centrifuga, pois a presenca de um sélido
pode travar as palhetas. Esse problema acontece constantemente, porém a manutencao é
bem mais simples do que a bomba triplex. Simplesmente desliga-se o sistema, desmonta-se
a bomba, retira-se o solido e verifica se 0 mesmo nao danificou nada. A figura 9 representa

uma bomba centrifuga cortada para visualizacao do seu interior.

As bombas centrifugas também estao presentes nas unidades de bombeio, mas tam-
bém é comum encontra-las em unidades de armazenamento e mistura que serao vistos

mais adiante.
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TYPICAL FLUID END
CROSS-SECTION

g I e L e

Figura 8: Packing de vedacao do pistao da bomba triplex desgastado com o uso.
4.2.3 Equipamentos de Tratamento

Equipamentos de tratamento sao todos os equipamentos necessarios para montar
uma estagao de tratamento de poco. Sao iniimeros os equipamentos que se enquadram

nessa categoria, mas serao abordados aqui os principais. Sao eles:

e Mangueiras;
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Wear plates

Equipamento de Alta Pressio
o ity

Equipamento de Baixa Pressiio

Figura 10: Estacao de tratamento de poco em solo.

Unioes;

Valvula borboleta;

Tubo Vertical;

Adaptadores;
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e Loop;
e Curva Articulada;

e Valvula Plug.

Os equipamentos podem ser divididos em equipamentos para alta e baixa pressao.
Um exemplo de alguns dos equipamentos listados anteriormente em uma estacao de tra-

tamento estd representado pela figura 11.

/

Figura 11: Equipamentos utilizados em estagao de tratamento.

Mangueiras

As mangueiras sao classificadas como sendo de sucgao ou descarga. Os dois tipos

sao mangueiras de baixa pressao e sao utilizadas para:

e Sucgao de bombas volumétricas;

e Succao e descarga de bombas centrifugas;
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e Transferéncia de material seco a granel;

e Transferéncia de material de um ponto para outro.

As mangueiras de succao conectam reservatorios de fluidos a bomba centrifuga para
misturar ou bombear. Elas sao bastante rigidas, pois sao fabricadas com fio metélico para

evitar que se rompam, ou colapsem quando a bomba puxar o fluido do reservatorio.

Figura 12: Mangueira de succao.

A mangueira de descarga é mole e deforméavel, pois é feita com camadas de tecido
e borracha. E utilizada para transferir tanto materiais liquidos como secos, tais como
cimento e areia. Essa mangueira pode ser conectada em bombas centrifugas ou mistura-
dores e sua principal fun¢ao é permitir o movimento de fluidos para o lado da sucgao das

bombas triplex de alta pressao.

Unioes

As unides permitem que diferentes tipos de tubulagoes, vilvulas e bombas sejam

conectados entre si. Sua rosca trapezoidal permite a rapida montagem ou desmontagem
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e possui um anel de borracha para vedacao da conexao. Como a pressao de trabalho
nessas tubulacoes é geralmente da ordem de 15000 psi, essas unioes precisam estar bem
apertadas. Essa é a causa de maior trabalho no seguimento de Wellservices, pois as
mesmas sao apertadas com auxilio de grandes marretas. Para apertar ou folgar a rosca,

devemos bater com a marreta nas orelhas da uniao.

Uniao macho

Porca

Junta circular

Uniao fémea

Figura 13: Corte esquematico de uma uniao.

Valvula Borboleta

A véalvula borboleta é de baixa pressao e sao utilizadas no controle de succao e
descarga em tanques de armazenamento e mistura. Elas devem ser operadas de forma

lenta para evitar brusca variacao de pressao no sistema.

Tubo Vertical

O tubo vertical é um simples tubo reto que possui tamanhos variados. Sua extre-
midade apresenta um lado fémea de uma uniao enquanto que a outra apresenta o lado

macho, permitindo a conexao do tubo em outros equipamentos. O fato de ser chamado
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Figura 14: Véalvula Borboleta.

de tubo vertical nao impede que ele seja utilizado horizontalmente.

L

Figura 15: Tubo vertical.
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Adaptador

O adaptador permite que sejam conectados sistemas de diferentes diametros. Um
exemplo disso ¢ a conexao de um tubo com 5,08cm com outro de 7,62cm de diametro

como representado na figura 16.

5,08cm macho

5,08 cm fémea
a 7,62 cm macho

7,62 cm fémea J

Figura 16: Exemplo de uso de um adaptador.

Curva Articulada

Figura 17: Curva articulada de duas vias.

Existem dois tipos de curvas articuladas, as de trés vias e as de duas vias como pode
ser visto nas figuras 17 e 18. Vias sao pontos de flexdo na curva. As curvas permitem

criar mudanca de direcao e elevacao das linhas. Para mudanca de direcao é aconselhavel
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Figura 18: Curva articulada de trés vias.

utilizar a curva de duas vias enquanto que para elevacao a de trés vias. Dessa forma
pode-se garantir que a linha tenha flexibilidade para resistir as vibragoes enquanto estiver

operando. Um exemplo de montagem pode ser verificado nas figuras 19 e 20.

Figura 19: Mudanca de direcao em uma linha.

Loop

Os loops sao utilizados para criar flexibilidade nas linhas de forma mais facil. Um

loop é a juncao de dois tubos verticais e duas curvas articuladas. Ele pode ser aberto
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Figura 20: Elevacao de uma linha.

soltando-se seu unico ponto de de abertura. E 6timo para elevar ou mudar a direcio de
uma linha de forma bastante flexivel com o uso de apenas um equipamentos. A figura 21

representa um loop fechado.

Figura 21: Loop.

Valvula Plug

As valvulas plug podem fechar uma linha de forma gradual. Ela é bastante utilizada
para controlar a vazao do fluido nas linhas assim como criar pontos de alivio em caso de
sobrepressao no sistema. Essa vilvula deve ser guardada aberta para evitar que o ar
corroa seu cilindro. A valvula plug esté representada pela figura 22. As faixas brancas

indicam se a valvula esté aberta ou fechada. Caso o alinhamento das duas faixas brancas
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esteja perpendicular & passagem do fluxo, a valvula esta fechada. Caso o alinhamento das

duas faixas esteja paralelo ao fluxo, a valvula esta aberta.

Figura 22: Valvula Plug.

Tanques

Existem bastantes tipos de tanques. Eles podem servir para armazenar, deslocar ou
misturar fluidos. As unidades de mistura, também conhecidas como “Bate Mix”, apresen-
tam dois tanques, podem transferir todo seu conteiido de um tanque para o outro através
de uma bomba centrifuga e possuem um agitador em cada um para mexer o fluido no seu

interior. Um exemplo de unidade de mistura esta representado pela figura 23.

Os tanques de deslocamento sao bastante tteis quando é necessério realizar o trans-
porte de fluidos de um lugar para outro. Um exemplo disso é a necessidade de transportar
uma certa quantidade de 4cido manipulado na base para um poco em solo ou mesmo em
plataforma maritima. a figura 24 representa um tanque de deslocamento acoplado a um

caminhao.

Os tanques de armazenamento sao utilizados para se armazenar fluidos por longos
periodos. Um exemplo disso é no caso do caminhao com tanque de deslocamento que
descarrega todo seu fluido em um tanque de armazenamento ao chegar no pogo. A figura

25 representa um tanque de armazenamento.
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Figura 23: Unidade de Mistura ou “Bate Mix”.

Figura 24: Tanque de deslocamento acoplado a um caminhao.

4.3 Teste de Pressao em Bomba Triplex

O teste de pressao em bombas triplex é realizado sempre que é trocado alguma peca
relevante da bomba, quando ela desembarca ou quando precisa ser recertificada. O teste

consiste em montar uma linha de tratamento de forma que um tanque de deslocamento



4.3 Teste de Pressao em Bomba Triplex 26

Figura 25: Tanque de armazenamento.

forneca dgua para uma bomba centrifuga através de uma mangueira de succao e a bomba
centrifuga bombeie a dgua que estd recebendo para a bomba triplex. Esse é o sistema
de alimentacao de fluido para a bomba triplex e corresponde & parte de baixa pressao.
Na saida da bomba triplex é montada uma linha de tratamento para criar um caminho
de bombeio para a agua liberando-a em um ralo qualquer na area. Esse é o sistema
corresponde a parte de alta pressao. Bombeia-se 4gua para a linha e a pressao ¢ aumentada
gradativamente até atingir quase 30% do valor nominal da bomba. A figura 26 representa

alguns funcionarios montando uma linha de tratamento.

A linha de tratamento é montada com os equipamentos de tratamento discutidos
anteriormente. Necessariamente, a linha deve obedecer a todos os padroes definidos pela
empresa e todos os equipamentos utilizados no teste devem estar devidamente certificados

e dentro do prazo de validade.

Um dos critérios bastante importante é a flexibilidade que a linha deve possuir para
que resista as vibragoes durante o teste. No final da linha coloca-se um redutor. O
redutor é responsavel por reduzir o diametro da linha e aumentar assim a pressao na
mesma. Deve haver também um sistema de alivio para liberar o fluido rapidamente em
caso de sobrepressao. O sistema de alivio é colocado aproximadamente no centro da

linha e consiste em um T conectado & duas véalvulas plug e um tubo vertical de trinta
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Figura 26: Montagem de linha de tratamento para teste de pressao.

centimetros como representado pela figura 27.

Figura 27: Sistema de alivio de pressao em linha de tratamento.

Caso seja necessario utilizar o sistema de alivio, deve-se primeiro abrir lentamente
a valvula mais préoxima da linha e em seguida abrir rapidamente a segunda valvula. A
pressao é reduzida gradualmente com a abertura da primeira valvula, ja que é aumentada
a area com o novo compartimento para o fluido percorrer que é o tubo vertical. Logo em
seguida a pressao é totalmente reduzida com a abertura da segunda valvula garantindo

assim o alivio do sistema e evitando variagao brusca de pressao.

A pressao ¢ medida na saida da bomba triplex e é registrada em uma carta cilindrica
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que ¢é colocada em um equipamento chamado “Martin Deck”. O aparelho é similar a um
tocador de disco de vinil, no qual o disco é a carta e a agulha move-se para o centro do
disco com o aumento da pressao tracando na carta todo o perfil de pressao durante o

teste.

O teste apresenta grande risco, pois a pressao na linha pode chegar & quase trinta
mil psi a depender da bomba que esté sendo testada. Deste modo, toda a area é isolada
durante o teste e s6 as pessoas mais experientes ficam por perto. Esse teste nao certifica
a bomba, é apenas uma etapa de uma série de procedimentos que devem ser realizados

antes do teste de pressao.

4.4 Projeto de Estagio

No ultimo més de estagio é dado ao estagidrio um projeto para ser desenvolvido afim
de que ele possa aprender de forma mais profunda sobre os equipamentos utilizados pelo
segmento assim como demonstrar os conhecimentos adquiridos durante o periodo de esta-
gio e realizar alguma melhoria no processos operacionais da empresa. Como o segmento
de estimulacao nao possui muita operagao na base, torna-se dificil encontrar alguma ati-
vidade que o estagiario possa realizar. Dessa forma, o projeto de estagio consistiu em
realizar um sistema de planilhas no excel para facilitar o processo de solicitacao de pecas
e equipamentos no almoxarifado. Visto que sao muitas pecas e equipamentos e que o
segmento deve ter conhecimento de todos os part numbers desse material, torna-se dificil
muitas vezes encontrar nos manuais técnicos os part numbers para preparar a listagem do
material requerido. Foi desenvolvido entao uma planilha no excel que automaticamente
se conectava com a planilha mais atual do almoxarifado e gerava um inventario de todo
o material utilizado pelo segmento. A planilha contava com um sistema de busca capaz
de buscar uma peca ou equipamento apenas pela sua descricao ou diretamente pelo part
number caso ja fosse conhecido. Ao término da listagem, o usuério podia imprimir o

modelo completo do formulario de requerimento ja com a lista feita.

O projeto foi bastante util para a empresa e agilizou bastante o processo de reque-

rimento de material da empresa.

A gerente direta pediu também como parte do projeto, um relatorio explicando a

funcionalidade e onde se instalava cada peca utilizada pelo segmento. O projeto foi muito
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importante para o aprendizado do estagiario ja que, por consequéncia, ele aprendia sobre

0s equipamentos e pecas ao pesquisar sobre as mesmas.

A planilha nao pode ser mostrada no relatorio, pois é propriedade da empresa e s

pode ser acessada nos computadores certificados pela empresa.

4.5 Apresentacao Final de Estagio

A apresentacao final de estagio tem por finalidade resumir tudo que foi aprendido
durante o estiagio. O contetido da apresentacao envolve, toda a parte administrativa da
empresa, assim como todas as areas visitadas com o contetido focado nos procedimentos
operacionais aprendidos pelo estagiario durante suas atividades. A apresentacdo é feita
para o FSM (Field Service Manager), DSM (Direct Service Manager) e OSM (Operations
Service Manager). Tudo deve ser apresentado em inglés para que possa ser avaliada a
experiéncia do estagiario na lingua que sera fundamental quando o mesmo for contratado

como trainee, ja que todos os treinamentos serao realizados fora do pais.
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5 Conclusao

Apos esse periodo de estagio, foi possivel ter uma visao geral dos procedimentos e

setores internos na empresa.

Seria impossivel detalhar toda a parte técnica dos equipamentos no presente rela-
torio devido a grande densidade de informacoes a serem adquiridas, assim, foi descrito
0 necessario para a devida compreensao béasica do segmento e suas atividades dentro da

Schlumberger.

As atividades realizadas durante o estagio estao sendo validas tanto pelo aspecto
técnico quanto pela experiéncia de trabalho em uma empresa multinacional, com a grande
diversidade cultural e étnica que existe no ambiente de trabalho é possivel enriquecer o
lado pessoal também, vivenciando politicas e regras internas da empresa para que haja

um equilibrio e respeito em uma populacao multicultural.

O estagio curricular cumpriu com sua finalidade de ser um periodo de experiéncia

para o futuro engenheiro, agregando também o desenvolvimento das relagoes interpessoais.

Vale salientar que a empresa nao distingue os diferentes tipos de engenheiro. Todas
os engenheiros contratados, inclusive Engenheiro de Petrdleo, sao treinados da mesma
forma para atender a necessidade da empresa, que busca no engenheiro conhecimento téc-
nico, capacidade de resolver problemas, tomar decisoes e gerenciar pessoal. Dessa forma,
como o conhecimento técnico é fornecido pela empresa, ¢ muito comum que o engenheiro
de campo nao atue diretamente na sua area de formacgao. Entretanto, todos devem seguir

os padroes e normas de seguranca e utilizacao dos equipamentos no trabalho.



