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APRESENTAGXO

Sabe-se que a nossa regido (Nordeste) se torna cada
vez mais conceituada, por conter vidrias fontes dignas de apre
¢O. Vale salientar que os caulins utilizados na Caulisa - In -
distria de Caulim S/A, originam-se das minas das cidades de
Juazeirinho, Junco e Equador. Esses caulins sobressaem-se, de
vido a sua origem em pegmatitos homog&neos, pelo seu baixo .
teor em ferro, elevada alvura e grande percentagem de argilomi
neral em relag3o as impurezas (quartzo, feldspato e mica).Apds
um processamento adequado, esses caulins s@ao utilizados para
papel, tintas e borrachas, Existem caulins industrializados '
que s3c materiais excelentes para esse propdsito em relag3o a
outras cargas ou pigmentos porque possuem caracteristicas ade-

quadas para a elaboragao de tintas para cobertura do papel.

Campina Grande, Dezembro de 1983.
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I - INTRODUCXO

O presente trabalho tem por objetivo cumprir as exi
géncias legais para a conclus3o do Curso de Graduac3o em Enge
hharia de Materiais, sendo o relatdrio do estfgio Supervisiona
do, obrigatdério, realizado pela autora, em uma importante in-

distria de beneficiamento de matérias primas naturais.

Consta esse relatdrio,da descrigdo pormenorizada
dos processos usuais de beneficiamento de caulim, particulari-
zando-se posteriormente para o método utilizado na indastria
em que foi realizado o estdgio. Descreve-se também o fluxogra-
ma da instalag3o, os processos de controle do laboratdério e as

normas em vigor; e conclusSes, de ordem pessoal da autora.
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II - BENEFICIAMENTO DE CAULINS

Os caulins, qualquer que seja sua origem geoldgica,
variam n3o somente na natureza de seus componentes minerais,
mas principalmente guanto ao teor de argilominerais. na respec
tiva granulometria, no grau de cristali'gade e na area especifi
ca.

Os processos utilizados para beneficiar os caulins
e remover as impurezas s3o: " Processo a Seco " ou de " Separa
¢80 de Ar " e " Processo a Umido ". O primeiro processo permi-
te, por um lado concentrar argilas brutas e originalmente po
bres em caulinita, e, por outro lado, produzir certas faixas
granulométricas desejadas. WNele, as propriedades tecnoldgicas’
do caulim beneficiado s@c completamente dependentes das ineren
tes ao caulim bruto, Para ser explorado pelo processo a seco,
um depdsito de caulim(residual ou transportado) deve ser cuida-
dosamente escolhido para ter as propriedades desejadas de cor
(alvura) e baixo teor de residilo (superior a 44u), pois o pro-
cesso de beneficiamento n3o melhora as propriedades de caulini
ta e haloisita nele existentes. Neste processo, © caulim bruto
é levado i usina de beneficiamento em grandes pedagos, onde &
reduzido a fragmentos do tamanho de um ovo (4cm), com moinhos
de rolos ou desintegradores. C caulim britado é alimentade a
secadores rotativos (o que é possivel no caso de um caulim *
transportado que possua textura consistente na secagem, dando
pouco pd): no caso de caulins residuais, que no Brasil s¥o "ma

gros", usualmente transformando-se em pd pela secagem, deve-se
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usar secador em esteira (ou em bandejas) e daf diretamente ao
equipamento para separac3o de ar: este consiste, geralmente, de
um moinho de bolas com um separador de ar, tipo ciclone; as par
ticulas finas recolhidas em um coletor e ensacadaes, enquanto as
particulas mais grossas voltam ao moinho. Esse processo produz
um caulim de custo ndc muito elevado e recebe o nome de "caulim
flutuado®.

0 processo a Umido & muito mais complexo, produz pro
dutos industriais muito bons, tem uma faixa ampla de produtos '
com propriedades diferentes, bemn controladas, e produz mate-
riais muito mais caros. O caulim & dispersado em agua apds ser
extraldo., A primeira etapa & a separag3o do resfduo maior gque
44u, por meio de sedimentac30 e peneiras vibratdrias. A suspen-
830 peneirada de caulim & alimentada a centrifugas e hidrociclg
nes que separam trés fragSes: fina, intermedidria e grossa. As
fragdes s3o, ent3o, separadas por um processo de filtrag3o, pos
sivel somente acima de uma dada granulometria; as fragdes mais
finas, por fecharem @s poros dos filtros, s3c concentradas até
80% ou mais de sblidos com a viscosidade menor possibel, obtida
por defloculantes, como hexametafosfato ou pirofosfato de sédio
e secada em secadores a vécuo tipo spray; ou tipo flash, gque as
“tortas" dos filtros s3o secadas em secadores rotativos ou de
bandeja, ou pneumaticos.

Um ponto importante a ser considerado no processo &
Gmido no Brasil & o fato de gue, com raras excegdes em que s#o
usados hidrociclones para obtengdo de uma frag3c mais fina para
usos especiais, como para cobertura de papel, n3o & feita Sepa-

ragdo Granulométrica e o caulim beneficiado apresenta a mesma
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distribuig3o granulométrica da fragc3o argilomineral do caulim
bruto, nd3c trazendo, pois, vantagem quanto a essa propriedade’
em relacdo ao beneficiamento a seco.

Em casos raros, principalmente guando n3c hd muitas
exigéncias no que diz respeito & gualidade, a classificagSo &
pneumdtica e todo o tratamento é feito a seco. Pode-se ser for
¢ado a adotar este método gquando hd falta de agua. Este método
pode ser empregado principalmente com argilas ricas, sobretudo
quando a separac3c & mais importante para a classificag3o e me
nos para a concentragio. A seqli®ncia do tratamento é ent3o
constituida por apenas alguns estdgios, como seguem: Secagem '
da umidade natural do minério; cbminuigﬁn por britagem dos tor
rdes secos por meio de moinhos de martelo, britadores de impagc

to ou moinhos vibratdrios, sggarggﬁo em ciclones pneumaticos e

armazenanento, ensacamento.

Desta maneira podem ser evitadas as operagdes de de
saguamento e secagem, ambas dispendiosas.

0 mercado do Brasil torna-se cada vez mais exigente
e deverd forgar os mineradores a adotarem métodos de beneficia
mento tecnicamente mais avangados que combinam a vantagem de
produtos finais de alta qualidade e de recuperag@c elevada dos
minerais dteis, reduzindo as perdas ao minimo e respeitando as

exig8ncias do meio ambiente.
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III. A CAULISA

III. 1 - A INDOGSTRIA

No Distrito Industrial de Campina Grande, Paraifba,en
contra-se localizada a CAULISA - Indistria de Caulim S/A, indds
tria de beneficiamento de caulim, que ocupa uma &rea de 90,000
m’. A matéria prima & encontrada na Provincia Pegmatitica da
Borborema, mais precisamente nos municipios de Junco e Juazeiri
nho na Paraiba, e Equadoy no Rio Grande do Norte; seando  todos
caulins primdrios. A produg3c média mensal é de aproximadamente
1,400 t. Esse caulim encontra no mercado de consumo em vérios
setores industriais, incluindo-se carga e cobertura de papéis.
Resulta do beneficiamento um rejeito industrial bastante eleva-
do, na forma de areia, constituido mineralogicamente de guartzo,
mica e feldspato, com aproximadamente 7% de caulim. Essa areia
ndc apresenta muitas opgles de uso industrial devido a presenga
de componentes mineraldgicas tais como mica e feldspato, o que
impedem guase todos os usos, bem como em construgdoc civil e geo
tecnia. 08 rejeitos apresentam-se em forma fragdes granulométri
cas, distintas, designadas como rejeitos de pedregulhos, rejei-
tos de peneira USS N2 70 (0,21mm) e rejeitos da peneira USS Ne®
325 (0,044 mm) e rejeitos dos hidrociclones.
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IIX. 2 - AS HMATERIAS PRIMAS

O caulim, beneficiado na Caulisa, provém dos munici-
plos de Juazeirinho e Junco da Paraiba e do Municipio de Equa -
dor no Rio Grande do Norte. Dessas eegiles foram coletadas amos
tras significativas, estudadas por Dr. Pérsio de Souza Santos ,
Drs, Helena Lopes de Souza Santos e Dr. Heber Carlos Ferreira °*
por Difragd@o de Raios - X, para identificag3o mineraldgica E
por Andlise Térmica Diferencial, cujas caracteristicas vem a se
guirs

l. JUNCO - Caulim de cor branca, extraido da propriedade perten
cente ao Sr. Antonio Bento de Medeiros, no lugar de-
nominado de Alto do Chor3o, Municipio de Junco, Pa -
raiba.

2. JUAZEIRINHO - Caulim de cor branca, extraido da propriedade’
pertencente ao Sr. Antonio Bento de Medeiros ,
no lugar denominado Serrinha, Municipio de Jua

zeirinho, Paraiba.

3. EQUADOR - Caulim de cor branca, extrafido da propriedade per-
tencente ao Sr., José Josino no lugar denominado !
Pau dos Ferros, Municipio de Equador, Rio Grande '

do Norte.

Nestes caulins foram utilizados métodos de Difrag8o'
de Raios - X e Andlise Térmica Diferencial. Posteriormente mos-

tradas através de difratogramas e termogramas.(Figuras 1 e 2).
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DIFRACAO DE RAIOS - X - Os métodos de difrag3o de raios -X s3o
08 mais amplamente utilizados na identificag¢3o dos argilomine-
rais e especialmente no caso dos argilominerais do grupo da '
caulinita.

Os resultados obtidos para a difragdo de raios - X
estd3o abaixo relacionados para os caulins citados anteriormen-
te, estudados na seguinte seq#i@ncia: amostra bruta, sem orienta
¢do; amostra tratada por via wmida em pemeira USS N® 325, sem
orientac8o; amostra tratada por via Gmida em peneira USS we325,
com orientagdo. Deve ser salientado gue para certas amostras ,
apenas alguns dos tipos das preparages descritas s3o suficien
tes para obtengdo da identificagdoc mineraldgica, por difrag3o’
de raios -X, o que podera ser visto a seguir, pelos resulta -
dos obtidos.

l. JUNCO -~ O3 difratogramas dessa amostra ensaiada em diversas
condigdes de tratamento apresentam reflexdes dos seguintes'
minerais:

Bruta - caulinita bem cristalizada, mica, guartzos
Tratada (USS He¢ 325) - caulinita bem cristalizada, wmica , °

quartzo;
Orientada tratada (USS N® 200) - caulinita bem cristalizads

mica e quartzo.

2. JUAZRIRINHO - Os difratogramas dessa amostra ensaiada em di
versas condigSes de tratamento apresentam reflexSes dos se-
guintes minerais:

Bruta - caulinita bem cristalizada, quartzo;

Tratada (USS Ne¢ 325) -~ caulinita bem cristalizada, quartzo.
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Orientada tratada {(U3S8 NRf 200) - caulinita bem cristaliza-

da, quartzo.

3. EQUADOR -~ O3 difratogramas dessa amostra ensaiada em diver-
sas condigdes de tratamento, apresentam reflexOes dos se -
guintes mineraiss
Bruta - caulinita bem cristalizada, mica:

Pratada Orientada (US3 N® 200) -« caulinita bem cristalizada,

Eﬂica-

ANALISE TERMICA DIFERENCIAL - O método de analise termica dife

rencial {até 1050%C) tem tido larga aplicagZo no estudo de ar-
gilas,

A posic3c da andlise térmica diferencial como méto-
do da identificag3o dos argilominerais caulinita e haloisita &
muito peculiar e de certo modo se assemelha & da andlise quimi
ca. Ambas quando aplicadas a caulins puros ou purificados iden
tificam conjuntamente caulinita e haloisita, mas n3c permitem’
a diferenciagdo entre caulinita e haloisita, em gquaisquer das
diversas formas, e portanto, nao permitem a identificag3o de
misturas de caulinita, bem ou mal cristalizadas, com haloigita

2
As amostras foram submetidas & andlise térmica dife
rencial na forma bruta, conforme recebidas.
Os caulins apresentam termograwsas com as seguintes'

caracteristicas:

1, JUNCO - Apresenta: a) pico endotérmico a 5902C; b) pequeno’

pico exotérmico a 9702C.
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2. JUAZEIRINHO - Apresenta: a) pico endotérmico a 610°C; b) pi
co exotérmico a 970%=C,

3. EQUADOR - Apresenta: a) leve banda endotérmica de 1008C a
3002C; b) pico endotérmico a 6108C; ¢) pico exo -
térmico a 970<C.

III. 3 - PLUXOGRAMA

III. 3.1 - DESCRIGXO DO FLUXOGRAMA

l. A matéria prima da Caulisa & o caulim bruto, este por sua
vez é transportado por meio de caminhdes, vindo das minas men-
cionadas anteriormente. Ela é estocada no patio, ao ar livre ;
havendo um pequenc galp3c onde uma pd carregadeira movimenta o

material necessdrio para a produg3o didria.

2. No galp3o, operirios manualmente, alimentam uma esteira '
transportadora, que ird levar o caulim bruto & um batedor; on-
de se processa a desintegragio mecanica éos torroea de caulim.
No batedor, hd também umarc;ﬂéan;;égao de s&iidoé em torno dek
14 & 20%. O objetivo dessa operagdo, além da desagregag@o do
caulim propriamente dito, estd na lavagem dos minerais acessé-

rios de modo a retirar a frag3do de caulim agregada a eles.

3. Do batedor segue para as peneiras de pddregulho, retirando’

o material grosseiro.

4, Partindo para a peneira de "malha 70", onde iii retirado os
rejeitos qye passaram na peneira de pedregulho. O caulim é ar-

mazenado no "Tangue N® 1". Este tanque possui um agitador para

n3c deixar que as particulas sedimentem. Existe um controle de



qualidade de laboratdrio para teor de sdlidos desse tanque '
{concentrag3o). Deste tangue a barbotina de caulim é bombeada'
para a primeira bateria de hidrocicliones, a qual ocorre a sepa
ragao do caulim com a arela de granulometria grossa; o caulim’

segue para o "Tangue N22" e a areia que ainda contém caulim se

gue para o “Tancue da Goma". Nesse tangue © material contido
possul elevado teor de caulim a por isso reciclado no processo

de desintegragaoc.

5. 0 caulim que passou pela primeira bateria de hidrociclones,
© qual ainda vem com uma gquantidade pequena de areia de granu-

lometria mais fina, & armazenado no “"Tangue W® 2" (possui as

mesimas caracteristicas do “Tangue N& 1%.

6. Do "Tanque N® 2" o caulim & bombeado para a segunda bateria
%;€i£;:£ais ﬁﬁ pduco de areia que ndo foi possivel ser retira-
do na primeira bateria e o caulim segue para o "Tangue Ne 3 *
(possui as mesmas caracteristicas dos outros dois Sanques), e

© rejeito vai para o "Tangue da Gowa".

7. Do "Tangue Nf 3" o caulim ainda com resto de impurezas, é
bombeado para a terceira bateria de hidrociclones. Wessa bate-
ria é retirado areia de granulometria wais fina. O caulim se-
gue para as peneiras "Malha 325" e a areia segue para o " Tan-

gue da Goma".

8. Nessas peneiras *Malha 325" o resto de areia contida no cay
lim & finalmente retirada., O rejeito dessa peneira é reciclado
para o "Tangue N2 1%, por conter elevado teor de caulim e 0 ma
terial dtil (caulim praticamente isento de minerals acessdrios)

segue para O "Tanque de Transferéncia ®.
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9. No "Tangue de Transferé&ncia® o caulim & est®cado e passa

por uma controle de qualidade de laboratorio, Logo apds, depen
dendo dos resultados desse controle; ele & boimbeado para o3

“Tanques de Carga 1,2 e 3",

10, Esses "Tangues de Carga l, 2 e 3", tem a fung3c de separar

a0 maxino © caulim da agua de processamento. S30 tanques altos
onde se processa una floculagdo, por meio de Sulfato de Alumi
nio (eletrdlito). Os flocos de caulins s3o precipitados ao fun
do e a agua que fica sobrenadando nos tanques, ac se transbor-
darem s3o recicladas no processamento. © caulim precipitado ,
tem sua passagem controlada por valvula e & bombeado para os

filtros-prensa.

11, Nos filtros-prensa & retirada a agua que vem com 0 caulim
do tanque de decantag@c. Cada filtro-prensa contém 61 placas .
Quando se tem um bom caulim, o0 tempo gasto no processo de fil-
tro prensagem é de aproximadamente lh e 30 minutos. Se os £il-
tros estiverem novos e o caulim com wea boa concentragdo © tem
po de filtragem é wenor. A press3o gque se trabalha ¢ em torno
de 1501b£/pol®. Depois de filtrado, o caulim sai com uma umida

de de 18 a 25% e é posto para secar.

12, O caulim & retirado dos filtros-prensa em forma de tortas,
colocando-se a seguir no desintegrador de pas, onde por una
rosca intermediiria é levado até o desintegrador de pinos. ©
caulimm continua sendo transportado pela rosca do desintegrador
de pinos, até o ventilador de secagem (FLASH ORYING). Este ven
tilador de secagem trabalha com uma temperatura indefinida, o

qual transporta para as ensacadeiras.
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Das ensacadeiras & feito um controle de gualidade de
lote de 320 sacos. A capacidade de cada saco & de 40 Kg.
Feito o ensacauento, é armazenado e pronto para ser

expedido.

III. 4 - CONTROLES DE LABORATORIO

Esses controles de laboratdrio, consiste em analisar
© caulim antes, durante a apds o processo de fabricagdo,

A andlise do caulim antes o processo de fabricag3o '
(bruto) & feita para determinag§o do tipo de caulim vindo da mi
na, observando se o mesmo & aceitidvel para o refinamento.

Faz-se da seguinte maneiras

l. Pesa-se 300g de caulim brutc botando em um  CoOpo

de aluminio, adiciona-se um pouco de agua e leva-se ao batedor.
2, Bate-se até haver uma boa desintegrag3o.

3., Passa-se nas penelras de "Malhas 70, 230 e 325" .

4, PSe-se para decantar num balde, adicionando-se um
pouco de Sulfato de Aluminio para haver uma sedimentagd@o mais

rapida.

5. Segue para os filtros & vicuo, depois de filtrado

leva para secar na estufa,

6. Depois de seco retira-se da estufa, deixando eg
friar pesa-se na balanga analitica, tendo entdc o rendimento do

canlim.

7. Pesa-se uwana quantidade do mesmo caulim e tritura
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em um cadinho, a seguir pde-se em um cilindro de ferro aberto
nas duas extremidades, batendo com ajuda de um pist3c para for

magdo do corpo de prova.

8. Liga-se o PHOTOVOLT deixando se estabilizar. Co-
loca-se o cilindro de ferro contido de caulim e mede-se a alvu

ra. Esta alvura pode ser no minimo de 812GE,

A aniliss do caulim durante o processo de fabrica -

g30, & feita para acompanhar a concentracdo, verificar o resi-
ica )

duo gue 3 e se o caulim estd com a alvura admissivel. Em

intervalos de 1 em 1 hora, encontra-se a concentragdo, o resf

duo e a alvura da seguinte maneira:

1. Mede-se 1 litro de Cgulim retirado do tangque NR,
e um outro litro do tangue de transfer@ncia.

2. Com o aerometro, mede-se a concentragdo do cau

lim X coletado dos tanques.

3, Pesa-se 1lKg do caulim do tangque de transferéncia
e passa na peneira de "Malha 325", auxiliado de um jato d'igua

O caulim passa e fica o residuo.
4. Leva-se para a estufa e deixa-se secar.

5., Depols de seco, pesa-se o residuo e verifica se!
estd na faixa da porcentagem de residuo admissivel.(miximo de

0,2%).

6. Mede-se a alvura do caulim coletado do tangue de

tranaferéncia (descrito anteriormente).

7. £ feito a medig3o da concentrag3o antes de che-

gar aos filtros-prensas
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Finalmente realiza-se a andlise do caulim apds o pro
cesso de fabricag3o, o qual na maioria das vezes atende as exi-
géncias dos clientes. Aqul encontra-se o PH, pontos pretos, al-

vura, resfduo, umidade, feitos tampén de 1 em 1 hora.

l. Em lotes de 320 szacos, pega-se uma quantidade de
caulim beneficiado,

2. Desta quantidade de caulim, pesa-se 100g destina-
dos a encontrar a porcentagem de residuo. Mistura-se com &agua
suficiente, pasaa~se na peneira de "Malha 325" auxiliado cém um
jato d'égua e pSe o residuo para secar na estufa. Depois de se
co, pesa-se o residuo e observa se estd na faixa admissivel (mi

ximo de 0,2%).

3. Para pontos pretos pesa-se 150g de caulim, <¢olo-

R %ﬁ@g“w
ca-se misturando com adgua e em seguida pde em cadinho filtrante.
conta-se 0s pontos pretos, e através de uma tabela de uso conf;
dencial da indistria, v& a relag3o equivalente. O N® méximo de

pontos pretos & ajuele relacionado a 0,063mm?/m2.

4. A alvura se processa da mesma maneira descrita an

teriormente.

5. A umidade & medida através de um equipamento deng
minado “THE SPEEDY MOISTURE TESTER" coloca-se 2 gramas de cau
lim neste aparelho, e uma quantidade certa de carboreto, agita=-
se misturando bem o caulim com O carboreto. Depois vira-se o !
aparelho e faz a leitura da umidade.Porcentagem admissivel de
umidade & de 1,5 a 2%.

G OffH & feito pesando 20g de caulim e adicionando!
2 80ml de 4gua destilada. Mistura-se bem e coloca no PH metro .

A faixa de??H & em torno de 4,5 a 5,5.
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III. 4.1 - TESTES DE LABORATORIO

Se o caulim beneficiado for um caulim de primeira qua
lidade faz-se o teste para tamanho de particulas. Existem dois

tipos: teste da centrifuga e o método da Sedimentac3o.

TESTE DA CENTRIFUGA

1. Coloca-se 100g de caulim para 1500ml de agua desti
lada,

2., Pipeta-se 0,5ml de defloculante (para dissolver *
mais rapido).

3. Agita-se num batedor por 30 minutos dentro de um
copo de aluminio.

4. Coloca-se na faixa de 2ml de NaOH (para alcangar o
PH=9) e agita-se por mais de 10 minutos.

5. POe numa proveta de 1000ml, mede-se a densidade
com um densimetro. A indlstria tem posee de uma tabela que, com

o valor da densidade relaciona-se a quantidade em c.c. de caulim

6. Coloca-se numa proveta de 100ml a gquantidade em
C.C de caulim (vista nesta tabela), em seguida pSe-se um pouco
de indicador (fenolftaleina) e completa os 1l00ml com agua desti-

lada.

7. Leva-se para centrifuga, em cada um dos gquatro co-
nes graduaddos, coloca-se 15ml da solug3o preparada e deixa-se °*

agitar por 5 minutos.

8. Olha o valor nos cones graduados, do caulim wedi -~

mentado e através de um gréfico, saberemos o tamanho das particu
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las em u. Geralmente a porcentagem de particulas menores que

. METODO DR SEDIMENTAGXO

Esse método também & para saber a porcentagem para

tamanho de particulas menores gue 2u.

1, Pesa~se 150g de caulim seco e adiciona-se @&m um
¢ope de aluminio 3000ml d'isgua destilada (para cada 50g pde-se
1000ml 4'agua).

2. Adicbna-se 1,5% de defloculante (o percentual de
defloculante & de 0,5% para cada 509).

3. Transfere para ¢ batedor e agita-se durante 2

horas.

4. Em seguida mede-se 1000ml na proveta graduada, e

coloca um terndmetro e unm aerdmetro,

5. A dados intervalos de tempo val se fazendo a lei

turs da temperatura ambiente {(2C) e da concentragio.

6. Paz-se a conversio de 2C para %F, Uma leitura '

corregida para a leltura BOUYOUCCS, Encontra-se KL pors

Ky =[0,42 dist. entre a leitura do aerBmetro e o extre-
mo inferior do mesm.

32,5

Calcula-se o difimetro aparente a partir des
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Ya

Da =/ 6149,6934 » € o difmetro real: Ie= 1,015 XDa X X,

T

7. Dal tem-se a porcentagem de particulas,

« TESTE DA DENSIDADE
l. Pesa-se aproximadamente 5g de caulim.
2, Deixa-se durante 1 hora na estufa.

3, Logo apds, retira-se e pesa 2g, as quais s3o

18

locadas no piendmetro.

4, Balanga um pouco e deixa repousar 30 minutos (p/
sedimentagdo do caulim).

5. A densidade é encontrada através da diferenga de

PeSO - ‘. .
«-\Q‘Tn fyﬁre?u{,‘

0 cidlculo pé feito pela expressido:

Pe = Peso especifico do caulim
Pe = A A = Peso da amostra seca
A - (C=B) B = Peso do picndmetro + 4gua.
C = Peso do picnometro + igua + cauy

lim (g).
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IV - coNncLuUuUsXoO

Para se ter um bom rendimento do caulim, uma maior
eficincia e uma maior economia na produg3o do mesmo, seria
necessdrio gue ainda nas minas, fosse feito um beneficiamento

prévio do caulim bruto & seco.

0 caulim beneficiado nesta indistria é de baixa
viscosidade, boa alvura e de morfologia lamelar, o gue sdo
propriedades recomendéveis para cobertura de papel. Porém con
tén um teor apreciavel de minerais acessdrios principalmente'
0 guartzo que apresenta granulometria inferior a peneira USS
Ne 325 (0,044 mn) n30 sendo, portanto, separado no processo
de tratamento.

Bssas propriedades poderiam ser melhoradas com ©
uso adequado dos hidrociclones. E, para provar que realmente'
esse tratamento melhoraria, seria necessdrio pesquisas adicig

nais.

Esse caulim deve conter 70% de particulas de didme
tro equivalente inferior a ZH, enquanto que, como carga ou en
chimento de papel, & aceitdvel um caulim tendo de 20% a 65 %
de particulas abaixo de 2u. vé-se que a demanda para @ produ-
¢30 de caulim para cobertura & muito maior que para carga.

Observando as andlises granulométricas dos caulins
em peneiras (por via seca e umida), pode-se dizer que gause
todas as amostras s3oc de média ou dificil desagregagdoc. Reco-

menda-se 0 processo por via umida.
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