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Of - INTRODUAD

0 presente nelatonio complementa o Estagio Suponvisionado, em conoe
fex obrigatonio, adotado na estrutuna cwwicnlan do Cwwo de Engenhania lecs
nica, de acondo com a Pontaria N 159  MEC de 1% de junho de 1965, do  Exn®.
Sn. Ministro de Educagao e Cultura.

0 estapio constituiumse basicamente de Producao, Fatamparic, Fenna-
mendaria, acompanhamenio da implaniecao do Sistema de Plonejomento e Produsac
, acompanhamento da moniapen da Cabine de Pintuna DEVILAISS e coms tambam un
Levaniamento de Tempos (CRONMETRAGER),

Fate eAtégzn Zeve inicio no dia 0/ de futho de 1978 e prolongondo—--
~se ate o dia 15 de agosto de 1978, neste periodo ientei sempre gue vossivel
conjugar es conhecimentos feonicos adguirides com 0s nequisiios e ex.z'_ge‘ncio:-.’,
da pratica ‘

02 - DADOS ESPECTFICOS M EMPRESA

- Razao Social: INDUSTRIA METALURGICA S1LVANA LTDA
- Enderego: Rua Capitao Jose Mancio Barbosa, 1457165 = Co Guonde ~ Pb,

- Capital Registrado: C§ %.58%.000,00

- Linka de Produtos: Fennothos, Dobradigas, Fechadunas, Awwelas e Pas,
-~ Vida da Eapresa: 1% anos

- M8 de Funcioncrios: 70 (Setental

- lencado dos Produtos: HNonte e Nondeste.

- Apoio: SUDEKE e BEP.

- Onigen das laterias-Primas: Companhia Sidemngica Nacional - C5H -

03 - THCAOLOGIA DA EiPRESA

Aoegwi&uxédadoumid&ddaiemolagiaamdapdaimﬁ;dm, -
mostrando de uma maneira genal como se escoa o {luxo de produgao.

As chapas de ago de virias espessuras saem do almoxarifodo e vao po
ra a guilhoting pora sexem contades em tiras de Longuras variaveis de aconde -
com o0 produte a sen fabricado. Dal estus tiras de chapa de gue varian de pou
WMMAdetmgmmoéomdaammd&ﬁnammammm dim
mensoes e formas desejades. Seguindo-se a esta operagao,, va%za&u‘am;::z;zm,
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dobmgen ou operagoes cemelhantes gue tamben sa0 ef etuadas nas prensas. A
mmommanienwnua,@m produtos seguen o sequinte fluxo de pro
ducao: soldagem (s0lda a ponto) e montagen con ouinos componenies, iais co
mo molcs e pinos, ou inatamentos nas secoes de polimeio, npintuna e 3inca-
gen. Entretanto pode haver outras etapas en ouiic:s mc;g.wim-s ou Aeg.oé.é.

fo final quase fodos 0s produtos neceben um acabamento que ¢ a”
pinagen” ou "ajusiagem”, O primeino consiste em awneiitan ninos em uma ~ -
prensa e o segundo consiste em gjustar as dobradicas para pernitin adeguarda
mente o movimenio noa locais onde foram colocado. el seguem para a secao
de embalagem e apo‘d esta vao pana a secao de expedicao, serdo este o ponin
Liral do {tuxo de produgao,

0% = ZIRCAGEN

OW@WMWmdQQOW.éeéwWE
do pon un operario que tem a funcao de acompanher detalhadanente as opena-

coes de prepanagao para a zincagem, onde sao zincadas os seguinte produtos:
« Chaves pona Fechadunas;
- Ferolhos e
—Mﬂadl‘_g.ddd
Opmcuwde;éncagemaeg‘ueaoaeguixduémuéwﬂa,macada -
produto :
~ Parna 08 Fewmolhos e Dobredigas
/?-Tanquedumgﬂwwntequeimaﬁna&dadedeﬂmmom{éodaa pecad
, adguirides durante o processo de fabricagao,
’-Tmmmmmmag’b&w&ﬁda@ﬁmaﬁ%
gem das pegas. Om@wmwmmntidommwéé%dzws
n&m&cge#@%deégua.

W

? « Jangue contendo agua com a finalidede de Lovan as pegas.

Y

® _ Jambones Rotatives, onde sao gincodas as pecas pelo processo eleiioe
Litico. As substancias existentes nos tambores sav: Cianeto de So
dio, Sutfuncto de Sedio, Ocids de Zinco, Abrithaniadon Interno e -
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52 « langue contendo c;gua pana Lavar as wegas apc;.b a gincagem.

6% - langue com desinibidon que Zem a finalidede de tiran alpuras :.mmy:,:’e,a.
goeoduxpdcrnagmcagen. As substancias existentes no tongue sio cm
qua e acido nitrico,

72 = langue contendo abrnithantadon extenno, constituido das sequintes suba-
tancias; c‘z’.gaa, abrithontadox e acido ni’,tftic.a, que tem a finalidade de
dar briths as pecass

® o Tongue contendo agua poxa Laver as pecas.

90

s

~ Secadorn, que consiste de um centrifugadon,

1

- Para as Chaves de Fechadunas
12 = Tangue coniendo agua.

¢ . Tambones Rotatives.

3° - langues contendo disinibiden.

42 o Tangue contendo abnithantadon externo

g

5° - Tanquecontemioc;gtm.
62 - Secadon.

05 ~ MARUTERAOD
Tive a apan.twu‘.dade de acompanhan todus as sexta-feira a merwtencao
pmvenava das maguinas. Esia manutengao conpreende da colocagas de ZLL.qu.ﬂLm-
cantes Liguido (Oteo) e Lubrificantes oexu-AoLtdo (Graxal, Tembem os opera-
nios passavam nas pudes extennas dos maguinas, wna bucha-de-Limpeza enbebida
de gasoteo, com a finalidude de deixar as magiinas bem Limoas.

06 ~ BORTAGLN DA GABINE DE PIRTURA

Esta cabine {oi montada pon um fecnico especiclizado do finma “EVIL
BISS 5/4 Indusiria e Comencio, pertencente a filial estobelecida no Recile,

A Cabine e dotada de um sisiema de [ilirogem por agao mecanica, o-
#raves de camna de Lavagen de ar, conjuga com contina de c;gua. Esta caracte

-03=


http://oponjtunidc.de

xfaiimcﬁmueienggodeadmda?%dhpa&uig;amadammdaw
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06./ - Dados Tecnicos da Cabine UEVILOISS
~ Exarston tubo axial com pas de aluminio (anti~faiscal.
- Hloton extenno com tronamissao por conreia,
- Muminagao intenna pan Lampadas {lusnescente, protegidas pon vido
tenpenado. |
- Harutengao aimples,
- Conatrucao modilan,
- Aw.mé'ncm fecnica em todo o Brasid.

06,2 ~ Hodeto da Cobine de Pintuna.
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s e i SRR . b b -

07 - SISTENA OE PLAREJATENIO E PRODUCAD

A dnplantagao do sistema de planejamento e modusao, fai executoda

pela PAES DE SARROS ASSOCIADOS - Engenhania e Consultones Ltda, ODurante es
ta implontagao fui designodo a pujetan fonmulonios, desenhax o LAV-YIT da -
atual enpresa e como Zamben acompanhei a implontacao do sistena de nlanefa—

-~

mento e produgao.

07.4 -

07.2 -

ESTUDO D0 LEVANTANENTO DE TEPOS ~ (GIONORETRAGEN)

Este estudo foi feito pna todus as maguinas da empresa, fe
vando em consideragao o tempo gasio por coda operadon para pegon uma
tirna de chapa de ago que se acha colocada sobre o cavalete situado -
Junto prensa e fagen o posicionamento adeguado na mainiz, e como Zam
bem o teano necessanio gue cada operador gastow pora realizan a opera
cao de estampugen, repuxo e dobromento en cade tina.

Eate estulo foi realizado pan: cada operadox dez vezes econ
secutivas, ﬁpr;a ten de posse todos o3 dados necessarios, {oi rrecr
Mmﬂowioapeciﬁwnw:u&ﬁ_mdemtuda,pmquea—
enamesa foca a analise necessaria.

Os objetivos deste estudo sav:
- Encontrar a fomma mais economice de executan-se o tnsba=
Lho,
- Padronizarn os -e'.toafo.a, moteriais, ferramentas e instala-
goes, '
- Determinar exatamenie o tempo recessario para que uma =
pessoa competente nealize o tncbatho com um niimo nonmal,

- Ajuden a aprendizagen do overario no metodo novo.

ESTUDO DO TRABALAO DIARIO DE WA 184

Consistin na determinagao do Zempo neal que cada moguina -

trabatha diariomente. Esta detonminagao foi feits todos os dias pora
as maguinas de numercs AQ/ e B02 ate 809, pox ser estas as  princi-

pais maguinas nesponsaveis pela produiividade da empnesa, tendo este
estudo comegado no dia 07 de agosto de /978,
Apos o final de coda dia era preenchids um fonmitorio espe


http://pian.e-j.am.enio
http://ca.vaJ.ete
http://obj.eii.vo

& -~
cifico, negiotronde detalhadamente todis as ocommencics venificadas en cada
mu.l:.ﬂao

07.2.1 = FIBALIDAIE D0 FORMULARIO DIA0 OE 5421154

- Detomminan os tempos neais de tnabatho de coda eguinemento.

- Deterninen atraves dos dedos fornecidos a canga de irabatho de -
cada m;z;uina.

- Conkecer a produtividoie de cade overadon,

= Senvin de base para um futuno sistena de incentivos,

- Mostran graficamente as perdas de tenpo o de producas pon falhe
o oulnas m;oe.:d.

! #

- Senvix de base pana estudos de manuiengao e deterninar a vida e
2it dos eguipamentos.

07.3 = FORMILARIOS

Estes ,ﬁmuulc;;céoé foram projetodas pirna acomparfar a  ime
plantagan do sistena de planejonento e produsase A finalidede dos
Maemwaammadomammmuw, e a
traves destes, possam fagen wna nova progremasao que venha minimizan
06 cusios e magimigon os Lucros.

0s formularios sco:

~ Controte de Matriz;

~ Tnabatho Diario de Naguina;

- Romaneio de Fninoda e Saida, de latericis e

~ Grafico de Ganitt,

074 « LAYOUT

Consistin en foger o atual anenjo fisico da enpresa.. fste
LAYOUT mosirou detolhodemente como os homens, maguinas e eguisemen—


http://fjjnite.cid.oA

208 estao distribuidos na fabrica (seton de ubathol.

08 = FLRRANENTARIA

Tive a opontunidade de ver neste seton algumas manutencoes dz [era
mentas e como tamben uma construcao de fenramenta para fabricar BRADEIU -
EXTERAA 10 FERROLAD (Ref. 600), que esta represeniada na figura abaixo. Ls
ta fernamenta tiliga duas operagoes subsequentes, onde a primeira opericao
mmd&mw&da%dzcﬁapadeagomdémw&aawiaemwnﬂaa se
gunda consiste no dobnamento do mesma. Kao existe penda de mateiial durante
as qoenat;o;o.

e AR e

08.1 = MATERIAIS USADOS NA  FERRAMENTA

- Base superion e inferion, foi wsado ago 1020,

- Matriz e o Pungao, foi usado ago VC = 130, pon sen este ago indefon
mavel. Tanto a mairiy e o.wm;;a sofrenam un trafamento ternico (-
Teapena) aumtempuaﬁm de 1000 °C. Tanben tiveram un segundo -
#natamento tennico (Recogimento) que chegou o uma temperctura de -
860 °C.

- Cotunas, foi usado o ago 1020, o gual sofren un tratamento (cements

caol



~Pinos de Guia, foi usado ago ranido.

08.2 - GALCULO DE. ESFORCO DE. CORTE,

de&éouﬁomdewdenecma&nmmzqmu'muaa—
estampen o chassis dos fewnolhos (Ref. 450, 600 e 700), de varios ta-

menkos.
Exennto do caleulo do Feotho (Ref. 600x3"),
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FERROLHQ - (s00x3)
- DAUOS

R' = 40,00 Kg/ma2

e = 1,5 m
A - 8,00 m
B« B0 m
C = 800 m
B~ ' 200
E - 2,00 m
F o 04,0 m
6 - 1500 mm

- GALCULO DO PERIBETRO DE CORTE. ( p ),
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% -
2 2x 85,00 0 vovernns.. 170,00 mn
8 P B isnvenasres 70,00 mm
o« B SRR coiconnoiis 64,00 mn
8D 8x 2,00mm ......... e 16,00 mn
2k 2 S s 4,00 mm
324,00 M verens
4 ENTY 2N B N B U
G = R eew 30U x 15 x 180 reuiivnninannn.
P eipes
{ om0 ]
~ C ALCULO DO ESFORCO DE CORTE (£c)
RN Ec = p.e.R
Cotd varees p= 39,22 m ,

ez [/,25m e
R = 40,00 Kg/mm2

entz‘z-aiumoa:
&:lp.e.ﬁ”

3 396,22 x /’5 x [fO,m
w 19.811,00 kg

e be » 19,8 Ton
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N2 da Matriz

Tipo de Matriz

CONTROOE

DE

MATRIZ

Data de Fabricaggm

Ne

o.

Fa

Pegas fabr.

Data

Reparagogs kgo de Obra

Estado

Observagoes
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TRABALHO

DIARIO DE MAQUINA

N2 da Maguina

Neme do Cperador

Data g i Ass. do Analista o -
NQ Quantidades Horaria ) P
Ubservagues:
B Fa Reqg. Entr. }Entrad.] Saida | Total
]
i
Horario PERDAS
o7 9110 |11 |12 ({13 |14 | 15| 1617

oe

TRABALHO NORMAL

MANUTENCAD

FORCA ELETRICA

TROCA DE MATRIZ

FALTA DE MATERIAL

LUBRIFICAGCAO

FALTA DE PESSOAL

DIVERSOS

- il =



RBMANEIB pE ENTR. £ SAIDA DE MATER. DIAJMES JAND
M A T E I A I S Quant | Unid C.Unit.)] Total
ELEBORADO POR | REG. CUSTDS |REE. ESROQUES |CONTABILIDADE "
o /[ . EeMm /  / / c
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09 - AGRADECINENTO

o encenramento deste Estagio queno deixan os mews sinceros agrade~
cimenios a todos agueles que contrnibuinam pera o meu aprimgramento na  conclu
sa0 do Cunso de Engenharia Mecanica, especialmente nas-dos emonesanios 1VAN =
FARIAS e GILVANORO DE FARIAS e ao professon onientadon WAKCIKO DIAS LE OLiew
VEIRA JUKIOR, nessatvando tamben o agnedavel convivio com colegas e /unciona-

rios da Empresa.

10 = ASSIBATURAS

- -
P = e /} s / {' . N N )
/ ':"{r‘u/f, g Ll poe T { —

Suvenv. Mna Mﬁﬁum Eng® GIL ‘Pno;tmam Onientadon: Eng® r?}{?{/m
VAKDRO DE FMMS. DIAS DE OLIVEIRA JUNIOR.

s
-

.v\ 'E'\' (i ‘\‘_' \ !/
SIDLAS | 8 s ol NS 7 K I Ll 16 WS AP
Coondenadon ag Cunso: WILLIANS (A= Aluno Estogionio: SANOEL CORIEIRD -
Pitl DE WIRANDA. OE BARROS.
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INDOSTRIA METALURGICA SILVANA LIDA.

C.G.C M. FJ n® 08.815.920/0001-60 — INSCRICAO ESTADUAL. 16.601.990-2
TELEFONES: 21-3130 E 21-3593 (DDD 0833) - CX. POSTAL, 420 - END. TELEG: METAVANA
RUA CAPITAQ JOSE MANCIO BARBOSA, 145/165 — 58.100 - CAMPINA GRANDE — PARAIBA

CERTIRICADD

Certificamos para os devidos finsg que o Snr.
MANOEL CORDEIRO DF BARROS, aluno do Curso de Fngenharia Me
canica do CCT-UFFB, estaglou nesta industrias nos seteores /
de estamparia, producio e mamutencio no pericdo de 01/07/78
a 15/08/78 perfazendo um total de 286 noras.

0 refcrido académico demonstrou um intercsse
acentuado nas tarefas que lhe foram entregues executando-as
com multa eficiéncia e precisiic, Participou da implantacio/
do sistema de planejamento e producao, ora em exXecucat neSe
ta empresa pela PAES DE BARROS ASSOCIADOS -~ FNGFIEARIA E
CONSULTORES LTDA., acempanhon a montagem-de eabine de pinty
ra DEVILLBISS ¢ executou um levantamento de tempos ( Crono-
metragem ) além de outros,

Campina Grande, 28 de Agosto de 1978,
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