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1- APRESEMACXO: zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

0 presente r e l a t o r i o c o n s t i t u i - s e num i n f o r m a t i v e sobre o estagio que r e a l i z e i na 

empresa COTONIFICIO CAMPINENSE S/A, en t r e 26zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA de marc© a 10 de j u l h o de 1979. 

A qui ressalvo as a t i v i d a d e s executadas sob minha responsabilidade, seja por execu 

cao d i r e t a ou i n d i r e t a , alem de fazer mencao a outros aspectos que pude observar 

no t r a n s c o r r e r do periodo da minha atuagao. 

Cumpre s a l i e n t a r que este r e l a t o r i o complement* o estagio supervisionado, de cara 

t e r o b r i g a t o r i o , constante da e s t r u t u r a c u r r i c u l a r do curso de Engenharia Mecani-

ca, conform* p o r t a r i a nQ 159-MEC, dezyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA Ik de junhp de 19&5. do Exmo. Sr. M i n i s t r o 

da Educacao e C u l t u r a . 

2 - OB JSTIVQ DO EST&GIO; 

Este estagio c o n s t i t u i n d o uma fase complementar na formacao do aluno, tern como ob-

j e t i v o p r i n c i p a l , i n t e g r a - l o no campo da p r a t i c a , p o s s i b i l i t a n d o o mesmo a conju -

gar os seus conhecimentos t e o r i c o s a d q u i r i d o s com o pfe e r e q u i s i t o s alem das e x i -

gencias da p r a t i c a . 



3>zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA DADOS ESIEClFICQS DA EMPRESA: 

- Razao S o c i a l : 

C o t o n i f i c i o Campinense S/A 

- Endereco: 

Rua: D. Pedro 1zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA rQ k^Z - Sao Jose - Campina Grande(Pb) 

- C a p i t a l Registrado: 

CRS 50 .0 0 0 ,0 0 0 (Cinquenta millioes de c r u z e i r o s ) 

- NfiMERO DE FUBCI0NARI0S: 

315 ( t r e z e n t o s e quinze) 

- Linha de Produtos; 

F i o s cardados de algodao 

t e l a s para enfardasento 

sacarias de algodao 

- Materia Prima: 

Algodao 

- Origem da materia prima: 

Nordeste (90%) e S. Paulo (10%) 

- Mercado de Produtos: 

Sao Paulo (60%) 

Alagoas (20%) 

Recife(Pe) (10%) 

Paraiba (10%) 

- Vida fttil da Empresa: 

30 anos 

- Apoio: 

Sudene 



k-zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA A EMPRESA; zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

0 C o t o n i f i c i o Caapinense, e uaa eapresa de expressivo alcance econoaico-social. 

F o i i n s t i t u i d a ea 15 de dezeabro de 19^9» coa sede e f o r o a Rua: D, Pedro I n°-

*f92, b a i r r o de Sao Jose, onde funcionou i n t e g r a l a e n t e nos seus p r i a e i r o s anos 

de a t i v i d a d e s . 

I l o j e , a empresa conta coa uaa o u t r a i n s t a l a c a o l o c a l i z a d a a av. Assis Chateubri 

and n°- 3*0 0 0 , no D i s t r i t o I n d u s t r i a l desta cidade* 

A unidade que funciona no D i s t r i t o I n d u s t r i a l , area e s p e c i f i c a do aeu es t a g i o , 

e o ponto de p a r t i d a do f l u x o p r o d u t i v o da eapresa* Nessa f a b r i c a , a materia -

prima, o algodao, s o f r e urn processo de tazansformagao, resultando coao produto 

f i n a l o f i o cortado. D a l , e transportado para a o u t r a in s t a l a c a o da eapresa s,i 

tuada no b a i r r o de Sao Jose, onde e subaetido a tecelagea, atraves da qual, se 

obtea novos produtos no caso, sacos e t e l a s para enfardaaento» 
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5-zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA BSTRUTURA ADMINISTRATIVA: 

Sendo a eapresa c o n s t i t u i d a de duas in s t a l a c o e s ^ue coapreendem a f a b r i c a do b a i r 

r o de Sao Jose ( t e c e l a g e a ) , e a f a b r i c a do D i s t r i t o I n d u s t r i a l ( f i a c a o ) . Ela tea 

a sua a d a i n i s t r a c a o aaxiaa, assia coao os seus orgaos a d a i n i s t r a t i v o s concentra -

dos na f a b r i c a do D i s t r i t o I n d u s t r i a l * 

IJeste t o c a n t e , a eapresa r e f l e t e sea duvida alguaa, uaa organizacao de a d a i n i s t r a 

cao descentralizada, c u j a e s t r u t u r a se acha a s s i a foraada: 

- Urn Conselho A d a i n i s t r a t i v o coa assessoria de planejaaento e c o n t r o l e ; 

- Uaa d i r e t o r i a A d a i n i s t r a t i v a e uaa D i r e t o r i a I n d u s t r i a l , coa suae resp e c t i v a s 

gerencias, v a r i o s departaaentos e subdivisoes* 

Entre os v a r i o s departaaentos teaos: 

- Depto. de Co-nprac 

- Depto* de Vendas 

- Depto* de econoaia e Finangas 

- Depto* de recursos huaanos , e t c * 

A s e g u i r , sera apresentado ua organograma coapleto sobre o assunto ea questao* 



- 5-

6 -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA TIPQ SE ERQDUdO; 

A empresa e uma i n d u s t r i a de producao do t i p o continua, p o i s o tempo de prepara-

<jao dos equipacientos de producao e pequeno e m relacao a o tempo de operacao* 0 

equipamento % preparado para operar na execugao da m e s i i i a t a r e f a durante anos. 

0 f l u x o de operacao repreeentado abaixo, da uma visao c l a r a do t i p o de produgao 

na f i a g a o . 

1 - materia-priaa (algodao) 

2 - operacao no batedor 

3 - " nas car das 

*f - " na passadeira 

3 - " na magaroqueira 

6 - 1 1 nos f i l a t o r JO B 

7 - " nas c o n i c a l e i r a s 

8 - produto acabado ( f i o cardado) 



7-

7-zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA SECMOLQGIA DA EMPRESA; 

Nesta p a r t e , embora procurando s a l i e n t a r os aspectos tecnologicos abraagentes a 

toda eapresa, ae r e f i r o coa a a i o r eafase a p o r t e que compreendo a f i a g a o , por 

esta. este s e t o r d i r e t a a e n t e l i g a d o ao aeu estagio* 

Estando a eapresa dedicada a transforaagao t e x t i l , produz a p a r t i s da f i b r a b r u 

t a do algodao, produtos coao: 

- F i o s cardados 

- Telas para enfardaaento 

- Sacarias de algodao 

7*1- F i o s Gardados - JS ua f i o t o r c i d o a t e o nQ *K) no aaxiao. A sua fabricagao 

coapreende uaa s e r i e de operagoes coa o algodao, coaegan-

do pela entrada da f i b r a b r u t a no batedor, onde depois de aberto ( f l o c o s o ) , e 

b a t i d o , de aodo, a i g u a l a r as suas f i b r a s e desordar as iapurezas* F e i t o i s s o , 

e subaetido a novas operagoes ate f i n a l a e n t e s a i r sob foraa de produto acabado, 

tendo coao etapa f i n a l a operagao na c o n i c a l e i r a * 

7. 2- Telas para EnfardaaentozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA e Sacarias de Algodao- Estes produtos sao obtidos 

por aeio da tecelagea, u t i -

l i z a n d o para i s s o , o f i o cordadado* Sao produzidos na instalagao da eapresa, no 

b a i r r o de Sao Jose* 

7*3- Inspegao - Coa o f i a de assegurar a qualidade do produto acabado, a eapre-

sa conta com ua l a b o r a t o r i o na f a b r i c a do D i s t r i t o I n d u s t r i a l . 

Neste l a b o r a t o r i o , e inspecionado coa a u t i l i z a g a o de aparelhos de precisao, o 

m a t e r i a l sob foraa de meek* do passador* Uaa segunda inspegao, e f e i t a 

coa o f i o que s a i da magaroqueira* A inspegao, atraves da qual se conhece o t i 

t u l o do f i o (espessura), e r e s i 6 t e n c i a a tr a g o s , t ea coao o b j e t i v o f i n a l o con 

t r o l e do produto 
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8 -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA K&QUINAS £ QIEfiACfeS: 

Ha preparagao do f i o , a f i b r a b r u t a do algodao, t a l como e recebida na f a b r i c a , 

p r e c i s a ser submetida a uma s e r i e de operagoes por v a r i a s maquinas. A seguir , 

serazyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA mens t o n ^ - ^ e s s a s maquinas e suas resp e c t i v a s operagoes* 

^ • 1 - ^ t e d o r - Sendo a p r i m e i r a maquina da sequencia, aqui o m a t e r i a l b r u t o e 

preparado, visando c o n f e r i r - l h e f l o c o s i d a d e , ao mesmo tempo que 

discorda-lhe as impurezas e i g u a l a as suas f i b r a s . 

8 . 2- Carda - Compete a carda o tr a b a l h o de separar as f i b r a s que ainda vem agru 

padas era pequenos f l o c o s do botador, compete ainda a eliminagao 

das impurezas e das f i b r a s curtas que prejudicam a r e s i s t e n c i a do f i o . Ao mesmo 

tempo que executa essa operagao, a carda separa e p a r a l e l i z a as f i b r a s i n d i v i -

dualmente, preparando-as para a agao de estiragem nas maquinas seguintes, a car 

da e a maquina mais importante numa f i a g a o . 

8 . 3- Passador - Tern por f i n a l i d a d e r e g u l a r i z a r o m a t e r i a l , em peso por unidade e 

comprimento, c o r r i g i n d o as i r r e g u l a r i d a d e s que as mechas das car 

da apresentam. Essa regularizagao e f e i t a a traves da duplicagao e da estiragem. 

8.*t— Magaroqueira - A esta maquina compete a torgao e o enrolamento do f i o . 

8 . 5- F i l a t o r i o - Tem por f i l i a l idade dar a estiragem e atorgao def i n i t i v a ao pa-

v i o , com as quais ele se t r a n s f o r a a em f i o , sendo as f i b r a s f i 

xadas em sua posigao d e f i n i t i v a e unidas entre s i para formarem urn f i o contlnuo 

e r e s i s t e n t e . 

8 . 6 - C o n i c a l e i r a - Tem como f i n a l i d a d e f azer uma pequena limpeza no f i o , ao mes-

mo tempo eliminando alguns pontos f r a c o s e d e i x a r o f i o em em 

balagens c o n i c a i s . 
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9 - I£VANTAKSNTQ DA PRODUCAO DA MAGAROQUEIRA COIIICALEIRA E FIXATOR 10: 

9 » 1- Levantaaiento da Produgao da Magaroqueira 

Maquina: Magaroqueira 

Quant, de fusos: 104 

Velocidade l f i C i l i n d r o : 310 RPM 

Diaaetro 1°- C i l i n d r o - 1" 

Produgao 1 Maq. 

„ , Hank x nQ fusos x 0.453 
ea 1 hora = 5^5 

Hank C / e f i c i e n c i a ^ zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

irsrot Q u 310 X RPM X 1" X II X 60 X 3 K.p/.n 

100% - 8 horas = ^ = 15,^5o629 

36 x 840 

liank C / e f i c i e n c i a 

70% - 8 horas = 13,458629 x 0 ,70 • 10 ,82 

Produgao Maq. / 8 horas 

100% * 1 ^ 8 x 104 x = 1 2 1 3 > 7 6 K S 

0,60 

Produgao Maq* / 8 horas 

70% = 1213,76 Kg x 0 , 70 = 849 .63 Kg 

Produgao Maq./24 horas 

7a/ , = 849 , 6 3 x 3 = 2548,89 Kg 

E f i c i e n c i a Maq* / 8 horas = Hank x 100  = 100 x Hank _ g k69lk Hank 

15,458 15,458 

Ef i c i e n c i a Maq*/24 horas = Hank x 100 _ 2 15633 Hank 

3^15,458 



E f i c i e n c i a Maq./24 horas = 2zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA,15638 x ( Hank + Hank + Hank) 

A B C 

E f i c i e n c i a Maq./24 horas = Hank x 100  n n n Q l f ,  T T . 

— • 1,0 / 0 19 Hank 

2(3x15,458) 

9»2- Levantaaento de Produgao da C o n i c a l e i r a 

T i t u l o : 85 

Maquina: Belcone Ho 

Velocidade: 500m/min. 

Fusos: 120 

Bobina: 1250g 

Coapriaento =zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 12$0 x 8 tg = ^ o o o ^ m 

0 ,59 

ProducSo fuso /hora = gOO x 0 t?g x ^ = 2 # 0 8 2 , 353 g 

8 ,5 

Produgao Maq./hora = 2.0 82,353 x 120 = 2 4 988,34 g 

Produgao Maq./8 horas = 24988,34g x 8 = 1999 .0 58,7 g 

Produgao Maq./24 horas = 1999*0 58,7 x 3 = 5997.176,1 g 

9 . 3- Levantaatnto da Produgao do F i l a t o r i o 

1 I n g l o s t a d t h 384 

4 " 336 

3 F i o r o s 336 

6 Fasa 400 

fusos = 220 51,2 

'» = 77179,2 

" = 57884,4 

11 =108848,6 

26 .5962,4 

).4- Produgao 14 f i l a t o r i o s a 85% = 0 ,85 x 265962,4 = 2260 68,9 
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10 - MAMlTOEHGifo: zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

Procurei acompanhar de p e r t o v e r i f i c a n d o a maneira como se procede a manutengao 

prev e n t i v a das maquinas. A manutencao preventiva v i s a assegurar a maquina a sua 

capacidade de trabalho e sua vida u t i l , que a mesma p o s s i b i l i t e a t i n g i r o ob j e -

t i v o maior - a producao. A manutengao e f e i t a a traves da aplicagao de l u b r i f i -

cantes l l q u i d o s ( o l e o ) e l u b r i f i c a n t e s s o l i d o s ( g r a x a ) , alem da limpeza dos pon 

to s i n t e r n o s e externos das maquinas onde e x i s t e aciuaulagoes de poeiras e r e s i -

duos. 

Durante o perlodo de minha atuagao na empresa, p r o c u r e i atendendo a p r i o r i d a d e 

da area em questao, e a p r o p r i a s o l i c i t a c a o da dir e c a o , desenvolver urn piano de 

manutencao, atendendo aos seguintes c r i t e r i o s : 

a) economico 

b) e f i c i e n t e 

c) simples 

10 .1- Economico 

0 piano atende os c r i t e r i o s economicos por se basear em l u b r i f i c a n t e s a venda 

no comercio r e g i o n a l e de custos razoaveis. 

10 . 2- E f i c i e n t e 

Os l u b r i f i c a n t e s adotados sao altamente e f i c i e n t e s na conservacao dos pontos de 

l u b r i f i c a g a o e por obedecer as instrugoes do f a b r i c a n t e da maquina, por outro l a 

do, os periodos de l u b r i f i c a g a o e limpeza sao d i s t r i b u i d o s de forma a dar amplas 

condigoes ao bom andamento do processo p r o d u t i v o , de modo que, a manutengao de 

uma determinada maquina nao i n f l u a negativamente na produgao de o u t r a maquina nem 

na producao dos operarios* 

10 . 3- Simples 

A manutencao de cada maquina e ori e n t a d a em 3 ( t r e s ) tabelas a satoer; 

a) t a b e l a com discriminagao de todos os pontos de l u b r i f i c a g a o , pontos de limpeza 

e paginas correspondentes no catalogo da maquina; 
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b) Tabela de l u b r i f i c a g a o p e r i o d i c a coxa os pontos de l u b r i f i c a g a o , t i p o de l u -

b r i f i c a n t e s e periodo de l u b r i f i c a g a o ; 

c) tabela cronologica coa todos os perxodos d i s t r i b u i d o s durante o ano, alea 

de e s p e c i f i c a r as datas de l u b r i f i c a g a o correspondente a cada periodo. 

10.4- No Planejamento 

No planejaaento da manutengaozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA y l a n g e i mao de t a b c l a s , confeccionei alguaas e 

a l t e r e i outras de maneira que viesse a se a j u s t a r as condigoes exigidas pelo 

t r a b a l h o . 



F I L A T O R I O zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAXO (A zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAus FIGH&8 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

P J&zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAI O D O DISGBIBIlfAgKO 

1 
1 

i DIARIUMBNIE 

i 

10 1- L u b r i f i c a r o Aparelho tie I n i c i o de enrolamento 

SEhANAL 

Q U I N Z E N A L 

MENSAL 

2 M ESES 

3 m eses 

SXMESTRAL 

11 

9 

1.1- os pontos de l u b r i f i c a g a o a oleo 

1.2- o n i p e l do volante 

2- L u b r i f i c a r o aparelho de coiaando 

2.1- os pontos de l u b r i f i c a g a o a oleo 

2.2- a caixa da coroa e r o l o do e x c e n t r i c o , caso haja f a l -

t a de graxa nos mesmos 

1- L u b r i f i q u e : 

1*1- l u b r i f i c a r o contador de produgao, acionamento do 

guia mecha 

2- L u b r i f i c a r o acoplamento reifcardado do c i l i n d r o de saida: 

2.1- a n e l de a r r a s t e 

1- L u b r i f i q u e : 

1.1- a a r t i c u l a g a o do garfe 

1- L u b r i f i q u e o acoplamento retardado do c i l i n d r o de saida: 

1.1- engraxadeira 

1.2- acoplamento 

1.3- mola e eixo 

1- L u b r i f i q u e : 

1.1- c o r r e n t e s , parafusos sem-fim, quando nao e s t i v e r em 

banho de oleo 

1- L u b r i f i q u e : 

1.1- rolamentos U Z dos c i l i n d r o s canelados 

1- L u b r i f i q u e : 

1.1- cabeceira m o t r i z , acionamento do trem de estiragem 

e mancais dos discos 

1.2- p i s t o e s dos bancos de aneis, depois de limpos reves-

t i - l o s com d i s u l f e t o de moHibidenio 

1.3- s u p e r f i c i e do exce n t r i c o 

1.4- motor e l e t r i c o de acionamento 

1.3- engrenagens da cabeceira 



WANUTis^QXOzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA £0 ( A) 8 FXLATORIO N* P I C M 8 

8 I ANUAL 

PAG, DISGBIUIHAQfO 

1 - L u b r i f i q u e : 

1»1- de banho de oleo nas correntes e l u b r i f i q u e - a s . 

L u b r i f i q u e a caixa de cambio do excentrico (coroa) 





C0TJWnc*O• OAMPIKENSE S/A. OEPARTAWENTO 3E MANUTEN^O CA R I N A 6 M i T ) E - PASAfCA 

TAGEiA _£ LUBRJFiCAQKO PERIODICA 8 0 ( A ) J • : AMDzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA *2&2a& 

MS P O N T O S 2 E L U C f M F I C A C A O TIPO DO OLE 
S Q 

• 

j M 

r zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

2K 6M A 

1/ 1.2 

Os pontos ( o r i f i c i o s ) de l u b r i f i c a g a o a oleo ••itegal o i l p o X zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAu 
1/ 1.2 0 n i p e l do volante J H u l t i f a k 2 

i 
! x 

1 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

j zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

|  

f. 

i 

1 

1/ 2.1 Os pontos ( o r i f i c i o s ) de l u b r i f i c a g a o a oleo Refeal O i l Pc i x i zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
t  

I ] 
j 

|  

f. 

i 

1 

1/ 2.2 A caixa da coroa e r o l o e x c e n t r i c o ; h u l t i f a k 2 ! x 1 
j I 

1 

j 

|  

f. 

i 

1 

2/ 1.1 0 contador de produgao e acionamento do guia mecha Regal o i l Po X zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
J .. . — 

j 

|  

f. 

i 

1 

2 / 2. i ~ Anel de a r r a s t e 
JL ! —  •  , 

6leo min neutro X 
i zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
; 

• 

j 

|  

f. 

i 

1 

3/ 1.1 A r t i c u l a c a o do earfo ii 
j 
X 

I 

• 

j 

|  

f. 

i 

1 

1 • - - -

V i a -ngraxadeira ibsso hstaw 2R X i 

• 

j 

|  

f. 

i 

1 
V l . 2 Acoplamento I I X 

: 

j 

|  

f. 

i 

1 

Kola e eixo I I x i j |  

j 

|  

f. 

i 

1 

5/ 1.1 Gorrentes, parafusos sera-fim quando nao estiverem em banho de oleo M u l t i f a k 2 1 X 1 1 

! 

i — { 

j 

|  

f. 

i 

1 

6/ 1.1 Rolaipentos U_ dos c i l i n d r o s canelados I I 
, ,. j — j _ J 

! x 

j 

|  

f. 

i 

1 

7/ 1.1 Cabeceira, m o t r i z , acionam. do trem de e s t . e mancais dos discos I I 1 x 

1 

j 

|  

f. 

i 

1 

V/ 1.2 

7/1.3 " 

r i s t o e s dos bancos de aneis 523 Spray 1 i 1 X 1 
J 1 

~ .1 
1 

j 

|  

f. 

i 

1 

V/ 1.2 

7/1.3 " S u p e r f i c i e do excentrico 525 Spray J 1 1 1 

i i ! i * 1 

—.— i 

7/ 1.4 Motor e l e t r i c o de acionamento H u l t i f a k 2 
• \  ~\  J 1 1 

i 1 1 I X 

f 

I _ 1 

7/ 1.5 _ngrenagens da cabeceira i.eropa 4 
1 

i 

• 

j |  * 

f 

I _ 1 

8/1.1 Gorrentes e caixa de cambio do exce n t r i c o (coroa) -\egal o i l Pc ! zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA| X 

• 1 i i 

I 

1 
1 

— — , 

-—- i j 

i 

1 -—- i 

j 1 

, J 
1 

file://-/egal
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M^KUT^gKO 10 ( 4 ) 8 MQAi<OQb_XHA 

TWO 

DIAIOAHBra-B 

2 DlaS 

4 S-HAMAL 

3.29 

3.30 

1 - Limpe 

1.1- as bandejas ou bragoes dos pesos superiores 

1.2- os r o l o s superiores 

1 - V e r i i i q u e : 

1.1- 0 n i v e l de oleo no receptaculo do l u b r i f i c a d o r da 

l i n h a de a r e t e s t e se f o r necessario 

2- Limpe: 

2.1- as engrenagens do conduto p r i n c i p a l do Eneumafil. 

esvaziando qualquer t i p o de cotao. Faga isso com a 

iraquina parada e o i n t e r r u p t o r do motor de v e n t o i -

nha na posicao ,,.«A-_),, zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

j 1 - L u b r i f i q u e : 

L I - o in d i c a d o r do comprimento medio com urn pouco de 

oleo 

1.2- transmissao de corrente p/ o ind i c a d o r de comprimen 

to medio 

2- Esvazie: 

2.1- o purgador no f i l t r o da l i n h a de a r (2A) 

1- L u b r i f i q u e : 

1.1- todos os dentes de engrenagem, aplicando uaa l i g e i r a 

Canada de massa por i g u a l , cobrindo todas as p a r t e s . 

1.2- engrenagens de transmissao dos fusos e bobinas 

1.3- mangas dos fusos 

1.4- cremaliieiras do elevador eguias da cremalheira do 

elevador 

1.5- bergo do tambor conico (oB) e escorregadeira da pega 

de raola 

1.6- Alavanca dos pesos de e q u i l i b r i o , contrabalango do 

do brago a s c i l a n t e de corrente das bobinas (4A), movi 

raento de formagao (oA a F) e r o l o s a u x i l i a r e s da es-

tante 
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_?*&<, 

2- V e r i f i q u e : 

2.1- o n i v e l de oleo na erabraiagem do roquete das corren 

tes "xienolds" 

3- Esvazie: 

3-1- o alojamento do d i i e r e n c i a l e leve-o com oleo de a l 

t a limpeza. Encha o alojamento do d i i e r e n c i a l com 

2 1/ 4 de oleo novo e 4 ougas de a d i t i v o 

3 QUITEENAL 1- L u b r i f i q u e : 

1-1- roda da bobina e rolaraentos dos fusos 

1.2- casquilho comprido 

6 SEl-LAML 

3.31 

j 1- V e r i f i q u e : 

1.1- a tensao das c o r r e i a s de transmissao p r i n c i p a l , f a -

zendo o seu ajustamento caso haja necessidade 

1.2- o afundamento das unidades de embraiagem e dos t r a -

voes 

1.3- o n i v e l do oleo na caixa de engrenagem do motor do 

posicionador do do autovoador, adicionando mais oleo 

se f o r necessario 

2- Limpe: 

2.1- a t e l a do f i l t r o na unidade "Pneumafil" 

2. 2- o motor p r i n c i p a l de acionamento e a correaga de ven 

t i l a g a o 

2. 3- o motor do posicionador do auto-voador e o conjunto 

de travao 

7 

J 

2 MESSES 1- Limpe: 

1.1- Todas as partes da maquina contadas com o m a t e r i a l 

de t r a b a l h o 

2- L u b r i f i q u e : 

2.1- o alojamento do d i f e r e n c i a l (3A), troncando o oleo, 

antes lave o alojamento com oleo de a l t a limpeza, 

enchendo-o em seguida com 2 1/ 4 pingos de oleo novo 

e mais 4 ougas de a d i t i v o (Holykote H55) 
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3.32 

3zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA MESSES 

2.2- chumaceiras do veio e p o l i a da corrente da alavanca 

de e q u i l i b r i o (3A) 

2 . 3- chumaceiras da p o l i a da corrente do peso de e q u i l i -

b r i o ( 5B) 

2 . 4 - veio p r o t e g i d o , chumaceira do lado G£_ (lado das en-

grenagens) ( 3_) 

2 . 3- rolamentos do veio das bobinas 

2 . 6 - rolamentos do veio dos fusos 

2 . 7- rolamento da roda i n t e r m e d i a r i a 

2 . 8 - rolamentos do veio perpendicular (2D e 3J) 

2 . 9 - rolamentos do c a r r e t e do veio das bobinas ( 4E) 

2 . 10 - rolamentos da roda do intermedio (1A.) 

£.11- rolamentos da roda de torcao do transportador (2C) 

2 . 12- rolamentos da roda intermedia de transmissao de acio 

namento dos fusos (2C) 

2 . 13- rolamentos da roda intermedia de transmissao de a c i o 

namento das bobinas (4D) 

2.14- rolamentos do tambor conico s u p e r i o r ( 5c ) 

2 . 13- rolamentos do tambor conico i n f e r i o r (7B) 

2.16- rolamentos do veio dos fusos, lado GE 

2 . 17- rolamentos dos p e d e s t r a i s dos r o l o s 

2.18- rolamentos das engrenagens dos r o l o s (9C) 

2 . 19 - rolamentos do r o l o da f r e n t e , lado G_ (9A.) 

2.20- rolamentos do veio da roda de braco o s c i l a n t e e e s t i 

ragem (9B) 

2.21- rolamentos das p o l i a s das correntes'Poly-V 1 

2.22- rolamentos da unidade p r i n c i p a l de acionamento 

2.23- embraiagem de roquete 

1- Limpe 

1.1- as correntes de transmissao dos veios dos fusos e bo-

binas com urn banho de Holykote MkL32 ate r e t i r a r todo 

o excesso de gorduras zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

1 
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3.32 

3 MSSES 

2 . 3- chuoaceira da p o l i a da corrente do peso d e e q u i l i b r i o 

(3B) 

2 . 4 - veio p r o t e g i d o , chumaceira do lado GE (lado das engre 

nagens) (3E) 

2 . 3- rolamentos do veio das bobinas 

2 . 6 - rolamentos do veio dos fusos 

2 . 7 - rolamento da roda intermedia 

2 . 8 - rolamentos do veio perpendicular (2D e 3<J) 

2 . 9 - rolamentos do ca r r e t e do veio das bobinas (4E) 

2.10- rolamentos da roda do intermedio (1A) 

2.11- rolamentos da roda de torcao do transportador (2C) 

2.12- rolamentos da roda intermedia de transmissao de a c i o -

namento dos pesos (20) 

2 . 13- rolamentos da roda intermedia de transmissao de a c i o -

namento das bobinas (4D) 

2.14- rolamentos 

2.13- rolamentos 

2.16 - rolamentos 

2.17- rolamentos 

2.18 - rolamentos 

2. 19 - rolamentos 

2. 20 - rolamentos 

gem (9B) 

2.21- rolamentos 

2. 22- rolamentos 

2. 23- embraiagem 

1- Limpe 

1.1- as correntes de transmissao dos veios dos fusos e bo-

binas com urn banho de Molykote MKL32 ate r e t i r a r todo 

o excesso de gorduras 

2- L u b r i f i q u e 

2.1- os dentes das engrenagens de acionamento dos fusos e 

das bobinas 

2.2- chumaceiras de metal poroso 
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SIIffiSTRAL zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA3. 33 

3. 34 

3. 33 

3 . > 

1 - Limpe 

1*1- remova as l a t a s da estante 

1. 2-  as partes externas da maquina 

1. 3-  os r o l o s superiores, limpadores i n f e r i o r e s e guias 

da mecha 

1. 4-  os bracos das bandejas e limpadores superiores. Subis 

t i t u a qualquer aobertura gasta dos limpadores 

1.5- remova os desperdicios nas ranhuras dos r o l o s . De um 

polimento aos r o l o s c/pedra pomes 

1. 6-  as escorregadeiras e rolamentos dos pedestrais 

1. 7-  o i n t e r i o r da maquina, movimento de formacao, c r e -

malheiras, barra de c r e t i a l h e i r a e escorregadeira 

1 . 8 - com a r comprimido, remova as impurezas acurauladas en 

t r e os aneis de ainbraiagem 

1 . 9 - remova todo excesso de oleo nas correntes 

2-  V e r i f i q u e 

2.1- os fusos, voadores e azas para ver se ha desgaste 

2. 2-  todas as rodas de engrenagens e os dentes das rodas 

de correntes 

2. 3-  as c o r r e i a s dd transmissao, assegurando-se de que 

estao ajustadas para a tensao c o r r e t a 

2. 4-  todas as partes do sistema pneumatico assegurando-se 

de que o sistema esta funcionando corretamente 

2. 3-  todos os o r i f i c i o s de l u b r i f i c a g a o e remova qualquer 

acuimilagao de cotao 

2. 6-  todos os coaponentes que estiveram em contato com o 

m a t e r i a l de t r a b a l h o , r e t i r a n d o qualquer aspereza 

que houver e polindo a s u p e r f i c i e com pedra-poraes 

2. 7-  a afinagao dos r o l o s na r e - i n s t a l a g a o do sistema de 

estragem 

3-  L u b r i f i q u e 

3.1- as correntes de transmissao de pisos de e q u i l i b r i o 

e correntes das alavancas de e q u i l i b r i o 

3. 2-  as chumaceiras do veio do elevador e as do r o l o auxi. 

l i a r de estante 
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3 » 3 - todos os pontos de acordo c/a tabela de manutencao 

p e r i o d i c a 
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1 T A S E U 3E-  t UWMF I CAg XO PERI OTI CA 0 0 ( A)  j zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA -BMWW*^ • Hs - A W 0 

N 2 PzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 0 NTO. s : E L U B - R 1 F ( C A C A O T I P O DO O L E 
,2D s 2S j zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA M 

1 

2M 3M 6M 
1 

3 / i a 

3/1.2 

U indicador do coiaprimento medio .hand X r zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA r zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
\ 
i  3 / i a 

3/1.2 Transmissao de corrente p/o indicador do comp. medio Mobil X 
I 

i r  • " " n —  
n 

V i Dentes de engrenagem Alvania 3 X ! 1 

1 _ 1 

, 

Vl.2 Engrenagens de transmissao dos fusos e bobinas Alvania 3 
1 — • 1 

X 

• 

1 \  

Vl.3 Mangas dos fusos Hand X zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA. 
• 

R _ . _ 
1 — i 

Cremalheiras do elevador e gria s da cremalheira Mobil 1 x i  _ _ j — 

Vi.5 Bergo do tambor conico (6B) e escorregadeira da pega de mola Mobil 1 1 i  ' r  (  

j  
da DODI^ 

Vl.6 Alavanca dos pesos de e q u i l i b r i o , contrabalanco do braco o s c i l . na(4A) Mobil X 
1 

1 I 1 

' r  (  

j  

Vl.6 Movimento de formagao (8A a F ) e volos a u x i l i a r e a da estante Mobil X 1 

i  
• 

5 / i . i Roda da bobina e rolamentos dos fusos Rand X i  I  1 

1 

i  
• 

3/1.2 Casquilho comprido Omnigeiss X 
P 1 — 1 

!  _ L 

•" •' ' - • 

j  

6/1.3 _ 

7/2.1 

Adicionar se necessario oleo a caixa de engrenag. do motor posicionador Meropa k 
1 

X 1 
. — . 1 . r*—» 6/1.3 _ 

7/2.1 Alojamento do d i f e r e n c i a l (3A) Meropa l u b r i f . 2 ; 1 x ! zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA! 
• 

7/2.2 Chumaceira do veio e poliz da corrente da alavanca de e q u i l . (5A) Regal Starfak 1 - X ! • — 1 

7/2.3 Chumaceiras aft poliz da corrente do peso de equi l i b r i o (5B) 11 
1 x i 1 , 

( zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

•  
• 

7/2.^ Veie protegido, chumaceira de lado GE lado das engrenagens(3E) 9 i
 x

 i  

- — 1 

J 
1 

_ i 
7/2.5 

-1 

Rolamentos do veio das bobinas zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA „ 
I x 1 

1 

_ i 

7/2.6 Rolamentos do veio dos fusos zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA,. f j -

' x 4 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

— — — 1 
1 

7/2.7_ 

7/2.8 

7/2.9 

7/2.10 

Rolamentos da roda intermedia 11 ; x * 
1 + 

j  1 7/2.7_ 

7/2.8 

7/2.9 

7/2.10 

Rolamentos do veio perpendicular ( 2 D e J J ) 11 X 
1 ; 

7/2.7_ 

7/2.8 

7/2.9 

7/2.10 

Rolamentos do carrete do veio das bobinas (4£) 11 X 

; 
7/2.7_ 

7/2.8 

7/2.9 

7/2.10 Rolamentos da roda do interaedio (1A) ti X 

; 

7/2.11 Rolamentos da roda de torgao do transportador (20) 11 x ! 
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HI GAf i OQQBI RA 
TAGELA DE LUBRI Ff CAQf t )  PERI ODI CA DO ( A)  |  Ni azyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA ~  ANO zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

N2 P 0  NTO 3 : E L U B R I F I C A G A O TI PO DO OL E ) 2D i  s 2S H 2M i 6M 

7/2.12 Rolamentos da roda intermedia de trasm. de acionam. dos fusos ( 2 0 ) Re galStarfak X 

7/2. 13 Rolamentos da roda interm. de transm. de acionam. das bobinas(4D) ii X 

7/2.14 Rolamentos do tambor conico superior (3C) it 
1* 

7/2.13 Rolamentos do tambor conico i n f e r i o r ( 7B) it 
: I 

7/2.16 Rolamentos do veio dos fusos, lado GE Odas engrenagens) it X zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
1 1—•_ 

; — J 

! 
7/2.17 Rolajaentos do« podtatrmio dos rolos n X 

I 

; — J 

! 
7/2, 18,  

7/2.19 

Rolaaen,1?oB das tngrftnAgftuq dps rolos (9C) Mebil X 1 i 7/2, 18,  

7/2.19 Rolamentos do rolo da frente, (lado GE) (3A) Regal Starfak X 1 

7/2.20 Rolamentos do veio da roda de braco oscilante e estiragem (9B) it X 

7/2*21 Rolamentos das poliao das correias "Poly-V" it X 

7/2.22 Rolamentos da unidade p r i n c i p a l do acionamento it X j 

7/2.2? Embraiagem de roquete Regaloil Pc(RQO) X 
-I: — 1 

V2.1 Dontes das engrenagens de acionamento doo fusos e das bobinas M165 LT 

X 

X 
. 

8/2.2 

9/ 3.1~ 

Chumaoeiras de metal poroso Mobil X 
. 

8/2.2 

9/ 3.1~ Correntes de transm. do pesos de qquil. das alavancas de equi l i b r i o Mobil X 

9/ 3.2 As chumaceiras do veio do elevador e as do rolo a u x i l i a r de estante Regal Starfak X 

9/3.3 Todos os pontos de acordo c/a tabela de manutencao periodica 

I 
i 
1 1 j 
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FAGL zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

I HOMKIA 

D J A K I A M E N I E 

10 

04 

V A 

I I 

SEMAKAUffiNTE 1 10 

11 

i-EHSALwBiflE 10 

11 

10 

BIMESTRAIME1R E 11 

ZRIMBSTRAIMS1393 10 

11 

msGEiaiKAglCo 

1-

2-

1-

Limpar com lamina f i n a a abertura da faca 

Limpar a caixa de aluminio do automatico, especialmente 

na regiao de encaixa da catraca 

Fazer limpeza do limpador p a r a f i n a d o r : 

1»1- r e t i r a n d o os f i o s enrolados entre os do i s p r a t i n h o s 

nQ 55-18? 

1.2- r e t i r a n d o o sub c o n j . 55-1779» colocar uma gota de 

oleo SAB 50 no centro do c o n j . V e r i f i c a r se os pa-
I 

t i n s encaixam perfeitamente no copo 55-2146 

1 . 3- r e t i r a r todas as impurezas das agulhas do ponte 

2- Limpar os 5 bicos de saida de a r do soprador CIEAKEMTIC 

3- Fazer limpeza do p o r t a c o n i c a l e suporte: 

3*1- l i m p a r a base da pe<ja 55-121 

3»2- limpar o suporte 55-633 

3*3- limpar a guia da catraca 55-586 

4- Colocar algumas gotas de oleo no rolamento dos c i l i n d r o s 

1 - Limpar a cabeceira 

1.1- v e r i f i c a r o esticamento das c o r r e i a s 

2- Limpar os eixos do c i l i n d r o 

3- Colocar oleo nos 3 o r o f i c i o s do suporte 55-633 

3«1- l u b r i f i c a r o eixo do poorta c o n i c a l 

1 - Engraxar os bicos do Switch 

2- V e r i f i c a r o n i v e l de oleo do monobloco 

3- Colocar graxa nos bicos daszyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA k p o l i a s e engrenagens da f i -

t a transportadora 

4- V e r i f i c a r o n i v e l de oleo do automatico 

1- Engraxar a corrente da f i t a transportadora 

1 - Engraxar os rolamentos dos 3 eixos de comando 

2- V e r i f i c a r o esticamento da f i t a transportadora 

3- Colocar graxa nos rolamentos do conico 
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Trocar o oleo do raonobloco 

L u b r i f i c a r o soprador clea ner-matic" 

Lavar as c a i x a 6 do automatico com oleo D i e s e l e colocar 

novo* 





COI J Hi FI CJ O OAt ePI NEMSE S/ A,  DEPAKTAa EWTO 5EzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA MANU TEKQ &O CAMPi NA GRANGE ~ PAKAf CA zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

TAS&L A 3E UBf t J FI CAQgQ PERI ODI CA 0 0 ( A)  }  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
CONIGAI£ISA 1 e 2 

ANO 
1979/1980 

N2 P 0 N TO S 2 E L U B R I F 1 C A C A O T I P O DO O L E 
s M 2M 3M 

*V " " " "1 

6M 

5/ 12 Gentro do conjunto limpador parafinador SAE 30 X 

2/ 4 Kolamento do C i l i n d r o SAE 30 X 

3/ 3 O r i f i c i o s do suporte 35-633 SAE 30 X 

3/ 3.1 Eixo do Porta Conical SAB 30 X 

V i Bicos do Switch 
mobilgrease 

BEB NO 3 X zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
1 

V 3 , Bicos das 4 p o l i a s das engrenagens da f i t a transportadora mobilgrease nC3 X i 

1 

I 

3/ 1 Corrente da F i t a transportadora 
mob i l g r e a s e ^ ^ 

x ! 1 

6/ 1 itolamentos dos 3 eixos de coiaando mob i l g r ease 
f 

X zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

——— 
r 

6/ 3 Eolamentos do Conico mobilgrease n^3 X zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
1 , 

7/ 1 Trocar 0 oleo do monobloco m o § i l g ^ j n d e r 

X 

1 , 

a / i Soprador c/eanermatic 
nQ 3^<) sim-iure 
o/X/ 'j bisnaga 

1 
X 

molYKote 

i 

j 

1 1 ' ' 1 1 - • • ~ *• - ' • • " » v 
— [ 1 


