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1- APRESENTACKO:

O presente relatério constitui-se num informative sobre o estdgio que realizei na
empresa COTONIFICIO CAMPINENSE S/A, entre 26 de marge a 10 de julho de 1979.

Aqui ressalve as atividades executadas sob minha responsabilidade, seja por execu
cao direta ou indireta, além de fazer mengio a outros aspectos que pude observar
no transcorrer do periodo da minha atuagao.

Cumpre salientar que este relatdrio complementa o estigio supervisionado, de card
ter obriy.tsrio, constante da estrutura curricular do curso de Engenharia Mecani-
ca, conforme portaria n® 159-MEC, de 14 de junho de 1965, do Exmo. Sr. Ministro
da Educagao e Culturae

2 = OBJETIVO DO ESTAGIO:

Este estdgio constituindo uma fase complementar na formacao do aluno, tem como ob-
jetivo principal, integré-lo no campo da pratica, possibilitando o mesmo a ceaju =

gar os seus conhecimentos tedricos adquiridos com o pfe e requisitos além das exi-

| gencias da pratica.



3= DADOS ESFECIFICOS DA EMPRESA:

- Razao Social:

Cotonificio Campinense S/A

- Enderecgo:
Rua: D, Pedro I n? 492 = Sao José = Campina Grande(Pb)

- Capital Registrado:
CR$ 504000,000 (Cinguemta milhdes de cruzeires)

- NOMERO DE FUBCIONARIOS:
315 (trezentes e quinze)

= Linha de Produtos:
Fios cardados de algodao
telas para enfardamento
sacarias de algodao

- Matéria Prima:

Algodao

- Origem da matéria prima:
Nordeste (90%) e S. Paule (10%)

= Mercado de Produtos:
Sao Paulo (60%)
Alagoas (20%)
Recife(Pe) (10%)
Paraiba (10%)

- Vida 0til da Empresa:

30 anos

- Apoio:
Sudene



L= A EMPRESA

O Cotonificio Campinense, & uma empresa de expressivo alcance economico-sociale
Foi imstituida em 15 de dezembro de 1949, com sede e foro a Rua: D. Pedro I n@

492, bairro de Sao JOsé, onde funcionou integralmente nos seus primeiros anos
de atividades,

Hoje, a empresa conta cam uma outra instalagao localizada a ave Assis Chateubri
and n2 3,000, no Distrito Industrial desta cidade.

A unidade que funciona no Distrito Industrial, &rea especifica do meu estagio,
é o ponto de partida do fluxo produtivo da empresa. Nessa fabrica, a watéria -
prima, o algodao, sofre um processo de twansformacao, resultando como produto
final o fio cortado. Dal, & transportado para a outra instalagdc da empresa si
tuada no bairro de SZo José, onde & submetido & tecelagem, através da qual, se

obtém noves produtos no caso, sacos ¢ telas para enfardamento.



.

5= ESTRUTURA ADMINISTRATIVA:

Sendo a empresa constituida de duas instalagoes que compreendem a fabrica do bair
ro de Sdo José (tecelagem), e a fibrica do Distrito Industrial (fiagdoc). Ela tem
a sua administragao maxima, assim como os seus orgaos administrativos concentra -
dos na fabrica do Distrito Industrial.

Neste tocante, a empresa reflete sem divida alguma, uma organizagao de administra
gao descentralizada, cuja estrutura se acha assim formada:
- Um Conselho Adwinistrativo com assessoria de planejamento e controle;

- Uma diretoria Administrativa e uma Diretoria Industrial, com suas respectivas

gersnciaa, varios departamentos e subdivisoes.
Entre os varios departamentos temos:

- Depto, de Cpapras

-~ Depto. de Vendas

=~ Depto. de economia ¢ Financas

- Deplo. de recursos humancs , etce

A seguir, sera apresentado um organograma completo sobre o assunto em questEo.



6= TIPO DE PRODUQEO:

A eupresa & uma indlistria de producéo do tifo continua, pois o tempo de prepara-
gao dos equipamentos de produgdo & pequeno em relagao ac tempo de operagdo. O
equipamento & preparado para operar na execugao da meswa tarefa durante anos.

O fluxo de operagao representado abaixo, d& uma visdo clara do tipo de produgao
na fiagao.

1 = matéria-prima (algodao)

2 - operagao no batedor

5= " nas cardas

4 - " na passadeira

5 = e na magaroqueira
6 = " nos filatdrios
7 - e nas conicaleiras

8 « produto acabado (fio cardado)



7= TECNOLOGIA DA EMPRESA :

Nesta parte, embora procurando salientar os aspectos tecnoldgicos abrangentes a
toda empresa, me refirc com maior énfase & porte que compreendo a fiagdo, por
esta este setor diretamente ligado ao meu estagio.

Estando a empresa dedicada a transformagao textil, produz a partie da fibra bru
ta do algodao, produtos como:

- Fios cardados

- Telas para enfardamento

- Sacarias de algodao

7¢1- Fios Cardados - £ um fio torcido até® o n® 40 no méximo. A sua fabricacao

compreende uma série de operagoes com © algodao, comegan=
do pela entrada da fibra bruta no batedor, onde depois de aberto (flocoso), e
batido, de modo, a igualar as suas fibras e desordar as impurezas. Feito isso,
¢ submetido a novas operagOes até finalmente sair sob forma de produto acabado,
tendo como etapa final a operagao na conicaleira.

7e2= Telas para Enfardamento e Sacarias de Alpoddo~ Estes produtos sao obtidos

por meio da tecelagem, uti=
lizando para isso, o fio cordadado. Sao produzidos na instalagao da empresa, no
bairpe de S3o José,

Te5= Insgeggo - Com o fia de assegurar a qualidade do produto acabado, a empre-
“ sa conta com um laboratdrio na fabrica do Distrito Industrial.
Heste laboratdrio, & inspecionado com a utilizagac de aparelhos de precisaoc, ©
material sob forma de mecha vimda do passador, Uma segunda inspecio, & feita
com o fio que sai da magaroqueira. A inspegao, através da qual se conhece o ti
tulo do fio (espessura), e resisténcia a tragos, tem como objetive final o con

trole do produto



8- MAQUINAS E OPERACOES:

lla preparagao do fio, a fibra bruta do algodio, tal como & recebida na fabrica,
precisa ser submetida a uma série de operagdes por vArias miquinas. A seguir ,

serd mensionads essas wAquinas e suas respectivas operagoes.

8.1~ Batedor - Sendo a primeira miquina da sequéncia, aqui o material bruto &
preparado, visando conferir-lhe flocosidade, ao mesmo tempo que
discorda~lhe as impurezas e iguala as suas fibras.

Ge2~ Carda - Compete a carda o trabalho de separar as fibras que ainda vem agru
padas em pequenos flocos do botador, compete ainda a eliminagao
das impurezas e das fibras curtas que prejudicam a resisténcia do fio. Ao mesmo
tempo que executa essa operagao, a carda separa e paraleliza as fibras indivi -
dualmente, preparando-as para a acgao de estiragey nas maquinas seguintes, a car

da & a mAquina mais importante numa fiagao.

8+3= Passador - Tem por finalidade regularizar o material, em peso por unidade e
comprimento, corrigindo as irregularidades que as mechas das car

da apresentam. Essa regularizagio & feita através da duplicagdo e da estiragem.

8.4= llagaroqueira - A esta miquina compete a torgao e o enrolamento do fio.

8¢5- Filatdrio - Tem por finalidade dar a estiragem e atorgao definitiva ao pa-
vio, com as quais ele se transforma em fio, sendo as fibras fi
xadas em sua posigio definitiva e unidas entre si para formarem um fio continuo

e resistente.

8eb~ Conicaleira - Tem como finalidade fazer uma peguena limpeza no fio, ao mes-
mo tempo eliminando alguns pontos fracos e deixar o fio em em

balagens conicaise



9- IEVANTAMENTO DA PRODUCKO DA MACAROQUEIRA CONICALEIRA E FILATORIO:

S.1- Levantamento da Produgéo da Magaroqueira

MAquina: Magaroqueira

Quant. de fusos: 104
Velocidade 12 Cilindro: 310 RPM
Didmetro 12 Cilindro - 1"

Produgac 1 Mage

Hank x n@ fusos x 0,453
en 1 hora =

0,060

Hank C/eficiéncia _
310 x RPM x 1" qu’x 60 x 8

100% = 8 horas = = 15,458629

36 x 840

Hank C/eficiéncia
70% = & horas = 15,458629 x 0,70 = 10,82

Produgao Magq. / & horas

100% = 15,458 x 104 x 0,45 = 1213,76 Kg

0,60

Produgao Mag. / 8 horas
70%

Produgao Mag./24 horas
70%

849,63 x 3 = 2548,89 Kg

Hank x 100 100 x Hank

=

Eficiéncia Mige. /8 horas

15,458 15,458
Eficiéncia Maqe/24 horas = Hamk x 100 _ > 15048 pank

3¥15,458

1213,76 Kg x 0,70 = 849,63 Kg

6, 46914 Hank



9.2“

De3=

Qe li=

Eficiéncia Miq./24 horas 2,15638 x ( Hank + Hank + Hank)

A B c

el -~ » u,’ -

Eficiencia Méqe./24 horas = Hank x 100 _ 1,07819 Hank
2(3x15,458)

Levantamento de Produgac da Conicaleira

Titulo : 85

Maquina: Belcone RE
Velocidade: 500m/mine
Fusos: 120

Bobina: 1250g

Comprimento = 1250 x 8,5 = 18.,000,47 n
0,59

Produgao fuso /hora = 200 x 0,00 = oo _ 2.082,353 g
8,5

Produgao Maqe./hora = 2,082,353 x 120 = 24 988,34 g

Produgao Magq./8 horas = 24988,34g x 8 = 1999.058,7 g

Produgao lMagqe/24 horas = 1999.058,7 x 3 = 5997.176,1 g

Levantamento da Produgao do Filatdrio

1 Inglostadth 384 fusos = 22051,2
b s 336 il = 77179,2
% Fioros 336 " = 578844
6 Fasa 400 n =108848,6

264596244

Produgao 14 filatdrios a 85% = 0,85 x 265962,4 = 226068,9

=]



10=- HANUTEEQEO:

Procurei acompanhar de perto verificando a maneira como se procede a manutengac
preventiva das mAquinas. A manutengdo preventiva visa assegurar a maquina 3 sua
capacidade de trabalho e sua vida Qitil, que a mesma possibilite atingir o obje=-
tivo maior - a produgac. A manutengac & feita atraVés da aplicagao de lubrifi -
cantes liquidos (8leo) e lubrificantes s8lidos (graxa), além da limpeza dos pon
tos internos e externos das wAquinas onde existe acumulagdes de poeiras e resi-
duos.

Durante o periodo de wminha atuagao na empresa, procurei atendendo a prioridade
da area em gquestdo, e a propria solicitagdo da diregdo, desenvolver um plano de

wanutencao, atendendo aos seguintes critérios:

a .
a) economico

b) eficiente

¢) simples
10.1~ Econdmico
O plano atende os critérios econdmicos por se basear em lubrificantes a venda

. + L4 .
no comeércio regional e de custos razoaveis.

10,2« Eficiente

Os lubrificantes adotados sao altamente eficientes na conservagao dos pontos de
lubrificag8o e por obedecer as imstrugOes do fabricante da miquina, por outro la
do, os periodos de lubrificacao e limpeza sao distribuidos de forma a dar amplas
condi¢oes ac bom andamento do processo produtivo, de modo que, a manutengao de
uma determinada miquina nao influa negativamente ma produgao de outra maquina nem

na producao dos Operarios.

10e3= Simples

A manutengao de cada maquina & orientada em 3 (trés) tabelas a saber;

a) tabela com discriminagao de todos os pontos de lubrificacao, pontos de limpeza
e paginas correspondentes no catfilogo da waquina;



-] P

b) Tabela de lubrificagao periddica com os pontos de lubrificagao, tipo de lu-

brificantes ¢ periodo de lubrificagao;
c) tabela cronoldgica com todos os perlodos distribuidos durante o ano, aléu
de especificar as datas de lubrificagao correspondente a cada periodo.
10,4~ No Planejamento
No planejamento da manutencao y langei mao de tabelas, confeccionei algumas e

alterei outras de maneira que viesse a se ajustar as condigoes exigidas pelo
trabalhos.

oo-co/-..-/-uosoo/aoooo
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1- Lubrificar o Aparelho de Inicio de enrolamento
l.1- os pontos de lubrificagdo a Oleo
le2= 0 nipel do volante
2= Lubrificar o aparelho de comando
2.1= os pontos de lubrificagao a Oleo
2.2~ a caixa da corda e rolo do excéntrico, caso haja fal-

ta de graxa nos mesmos

1- Lubrifique:
l.1- lubrificar o contador de produgao, acionamento do
guia mecha
2- Lubrificar o acoplamento regardado do cilindro de saida:

2el= anel de arraste

1= Lubrifique:
l,1- a articulagao do garfe

1- Lubrifique o acoplamento retardado do cilindro de saida:
l.1l- engraxadeira
l.2~ acoplamento
l.3= mola e eixo

1- Lubrifigue:
lel= correntes, parafuscs sem=-fim, quando nao estiver em

banho de Sleo

1= lubrifique:
lel~ rolamentos UZ dos cilindros canelados

1- Lubrifique:
le.l~ cabeceira motriz, acionamento do trem de estiragem
e mancais dos discos
1.2~ pistOes dos bancos de anéis, depois de limpos reves-
ti-los com disulfeto de mokibidénio
le3= superficie do excéntrico
l.4= motor elétrico de acionamento

1.5~ engrenagens da cabeceira
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8 ANUAL 1- Imbrifique:

7 | lel~ d€ banho de &leo nas correntes e lubrifique-as.

s e i ~ = »
Lubrifique a caixa de cambio do excéntrico (corda)
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| CITONIFICIO- CAMPINENSE S/A. EEPA:\RTKRENT’O' DE MANUTENGAC CAMPINA GRANIE - PARAICA
? i :
3 , , _ FIATORIO 3
|__TASELA DE LUBRIFICACKO PERIC"ICA 0O (A) | Na T |
é’ D |8 M| 2w e | 4|
i NE PONOS °E LUBERIFICACAQD TIPO 50 OLE® ‘ Wl
1. 1 | Us pontos ( (orificios) de lubrificpcio a dleo L . L.,..u;_ ‘
1/1e2 | O nipel do volante  mwltigak 2 | x i |
1/2.1 Us pontos (or:LfJ.cJ.os) de lubrificagac a oleo Beml 0il Pc L X 5 { | ! ; :
-’ - . o e e R L St L . ...'!... ._.‘-_.m :;,_... et S ! _...g e .
/2.2 J{ A cazfciﬁda coroa e rolo excentrico . - _ﬂgﬁﬁkﬂﬁ{_-;_f L ,.i ) i B E_ |
&/ 1.l | O contador de P{‘{?“Gﬂ"_ ¢ acionamento do guia mecha ~ === 00 lffﬁ"j...l oilL Po 3 - E *. o 0 “,T .
2/2.1 | Anel de arraste i61e0 min neutro | | X | . |
b — ,,,_‘.5,4 e it e e e e e e e e e e —r l‘— i‘ . l “y ——4-—.—1—i 1 .
3/l | Articulacio do_garfo . S L A L
4/1.1 = Engraxadeira Lsso Lstaw 2R s X | 4
4/1.2 | Acopiamento i X % g ‘
4/1.5 | liola e eixo _ " | | x | g
5/1.1 | Correntes, parafusos sem-fim quando nao estiverem em banho de dleo [Multifak 2 | ; X i ! .
6/1.1 | holagentos UZ dos cilindros canelados . i ; : i ‘ ! | :
= - 1 N g b s
%/ Lel Cabeceira, motriz, acionam. do trem de est., e mancais dos d:.scos # ! f ! } ! X | f A
P oo
Y Lle2 Pistoes dos bancos de anéis 52% Spray I E f X J[‘ *
913 Superiicie do excéntrico | 52% Spray : ; : : X | “‘
74 I.L h:doto:& h;ej.‘é__trico de acionamento Multifak 2 i ! 4 : ; X ; ; ) 5
7/lf5 Lngrenagens da cabeceira lieropa 4 ]' | i 'F X E_ ;
. | 5 s . ' ! ]
&/1.1 f Correntes e caixa de cawbio do excentrico (coroa) Regal oil Fc S - I ! } .____?_x_i_ 3
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3,29 {1- Limpe
' l.1= as bandejas ou bragoes dos pesos superiores
le2= 05 rolos superiores

1= Veriiique:

141~ O nivel de 8leo no recepticulo do lubrificador da

linha de ar e teste se for necessario

2= Limpe:

R e b 74 e e T it . et G S e s A e s

.

Z2el= as engrenagens do conduto principal do Fneumafil,

el

esvaziando qualquer tipo de cotao. Faca isso cou a
mﬁqnina parada e o interruptor do motor de ventoi=-
nha na posigao "RAIDY

e o T —

1= Lubrifique:
lel= o indicador do comprimento médio com um pouco  de |
dleo
l.2- transmissao de corrente p/ o indicador de comprimen
to médio
2~ Lsvazie:
2¢1- o purgador no filtro da linha de ar (2i) i

1= Lubrifique:
l.1- todos os dentes de engrenagem, aplicando uma ligeira
camada de massa por igual, cobrindo todas as partes.

l.2- engrenagens de transmissao dos fusos e bobinas

i

i

;

3¢50 | le3= mangas dos fusos i
lel= cremalheiras do elevador eguias da cremalheira do §

elevador ;

1.5= bergo do tambor conico (0B) e escorregadeira da pega |

H

de mola i

v

le6= Alavanca dos pesos de equilibrio, contrabalango do
do brago ascilante de corrente das bobinas (%A), movi

mento de formagao (GA a I') e rolos auxiliares da es-

tante

A g 4 A Y. S i TR RS
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S

WANUTENGRO DO (A)s MAGAROQUEIRA g Ne FICHAR
{H9  BuRIODO PiG, DISCRININACRQ B |
| 2= Verifique:
2.1~ o nivel de Sleo na embraiagem do roguete das corren
tes "Renolds"
5= Lsvazie:
3e1= 0 alojamento do diferencial e leve~o com Sleo de al
ta limpeza. Encha o alojamento do diferencial com
( 2 1/% de 0leo novo e 4 oucas de aditivo
o5 QUINZENAL 2¢30 | 1= Lubrifique: §
l.l- roda da bobina e rolamentos dos fusos !
l.2=~ casquilho comprido
o SEMANAL i 1= Verifique: :
l.1= a tensao das correias de transmiss3o principal, fa=- |
zendo o seu ajustamento caso haja necessidade ?
1.2~ o afundamento das unidades de embraiagem e dos tra=
ves |
3631 le3= 0 nivel do dleo na caixa de engrenagem do motor 4o !
posicionador do do autovoador, adicionando mais dleo |
se for necessirio
2= Limpe:
2¢l= a tela do filtro na unidade '"Pneumafil"
2e2= 0 motor principal de acionamento e a correaga de ven
tilagao
2e5= 0 motor do posicionador do auto=voador e o conjunto
de travao
7 | 2 MESES 1= Limpe:
. l.1~- Todas as partes da maquina contadas com o material ;
de trabalho %
2= Lubrifique:
2.1~ 0 alojamento do diferencial (3A), troncando o Sleo,
antes lave o alojamento com Sleo de alta limpeza,
enchendo-o em seguida com 2 1/4 pingos de 6leo novo
¢ mais 4 oucas de aditivo (Molykote M55) :
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| 2e2~ chumaceiras do veio e polia da corrente da alavanca
de equilibrio (5A)

1

!

i

{ | 2e5= chumaceiras da polia da corrente do peso de equili-
i orio (5B)

| . ; :

; 2+4= veio protegido, chumaceira do lado GE (lado das en-
|

{ grenagens) (3E)

: 1 ] % 2e5= rolamentos do veio das bobinas

e i~ = i

246~ rolamentos do veio dos fusos

2.7= rolamento da roda intermedifria

240~ rolamentos do veio perpendicular (2D e 3J)

2+9= rolamentos do carrete do veio das bobinas (4E)
2410= rolamentos da roda do intermédio (14)
2,11~ rolamentos da roda de torcao do tramsportador (2C)

2412~ rolamentos da roda intermédia de transmissao de acio

b TR it o BB

namento dos fusos (2C)
2413= rolamentos da roda intermédia de transmissio de acig
namento das bobinas (4D)
2el4= rolamentos do tambor cdnico superior (5C)
2.15= rolamentos do tambor conico inferior (7B) ;
3e32 2.16= rolamentos do veio dos fusos, lado GE !
2e17= rolamentos dos pedestrais dos rolos §

S Ol S e

f 2418= rolamentos das engrenagens dos rolos (9C) i

2419= rolamentos do rolo da frente, lado GE (%A)

2¢20= rolamentos do veio da roda de brago oscilante e esti
ragem (98)

2e21- rolamentos das polias das correntes'Poly-V!

2022~ rolamentos da unidade principal de acionamento

? 2423~ embraiagem de roquete

8 5 MESES 1= Linpe
l.1l= as correntes de transmissao dos veios dos fusos e bo-
binas com um banho de Molykote MkL32 até retirar todo

o excesso de gorduras
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2e¢3= chumaceira da polia da corrente do peso 9¢ equilibrio
(5B)
2.4~ veio protegido, chumaceira do lado GE (lado das engre
nagens) (3E)
2¢5= rolamentos do veio das bobinas
2.6~ rolauentos do veio dos fusos
{ 2+7= rolamento da roda intermeédia
240~ rolamentos do veio perpendicular (2D e 3J)
2.9~ rolamentos do carrete do veio das bobinas (42)
2.10= rolamentos da roda do intermédio (1A)
2.11- rolamentos da roda de torgao do tramsportader (2C)

2412« rolamentos da roda intermédia de transmissao de acio- §

!
i
{
i

e e

nauento dos pesos (2C)

| 2413- rolamentos da roda intermédia de transmissao de acio-

L namento das bobinas (4D)

2414~ rolamentos do tambor cdnico superior (5C) i
2.15- rolamentos do tambor ¢onico inferior (7B)
3432 2416~ rolamentos do veio dos fusos, lado GE 5
2+17- rolamentos dos pedestrais dos rolos ?

L 2418~ rolamentos das engrenagens dos rolos (9C)
2419~ rolamentos do rolo da frente, lado GE (%A) _
2,20~ rolamentos do veio da roda de brago oscilante e estirg;

gen (9B) :
2¢21= rolamentos das polias das correntes '"Poly-v'

2e¢22= rolamentos da unidade principal de acionamento

2425= embraiagem de roquete

8 > MBESES l- Limpe
l.1- as correntes de transmissao dos veios dos fusos e bo-
binas com um banho de Molykote MKL32 até retirar todo
0 excesso de gorduras
2= Lubrifique
2¢1= os dentes das engrenagens de acionamento dos fusos e
das bobinas

2e2= chumaceiras de metal poroso

e et e e AP i A AP S 30 B A AR et AR . S S A S S A A P e —— AP P e T B A
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3633

33k

3425

3ok
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1~ Limpe

lel=

1.5"

1l.6-
le'/=

1.8-

leO=

rezova as latas da estante
as partes externas da maquina

os rolos superiores, limpadores inferiores e guias
da mecha

08 bragos das bandejas e limpadores superiores. Subis :

titua qualquer wobertura gasta dos limpadores

remova os desperdicios nas ranhuras dos rolos. Dé um
polimento aos rolos c¢/pedra pomes

as escorregadeiras e rolamentos dos pedestrais

o interior da miquina, movimento de formagao, cre=
malheiras, barra de cremalheira e escorregadeira

com ar comprimido, remova as impurezas acumuladas en
tre os anéis de ambraiagen

remova todo excesso de Oleo nas correntes

2= Verifique

2el=
20 2-

203"

20#‘

2eS=

266=

2e'=

os fusos, vcadores e azas para ver se hé desgaste
todas as rodas de engrenagens e os dentes das rodas
de correntes

as correias dé transmissao, assegurando-se de que
estdo ajustadas para a tensao correta

todas as partes do sistema pneumitico assegurando-se
de que o sistema estd funcionando corretamente

todos os orificios de lubrificagio e remova qualguer
acumilacgao de cotao

todos os componentes gque estiveram em contato com o
material de trabalho, retirando qualquer aspereza
que houver e polindo a superficie com pedra-pomes

a afinag8o dos rolos na ré-instalagac do sistema de

estragem

3= Lubrifique

3.1= as correntes de transmissac de pisos de equilibrio

e correntes das alavancas de equilibrio

3+2= as chumaceiras do veio do elevador e as do rolo auxi

e o A £ A T £ M A L

liar de estante

i

e i i e
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3+3= todos os pontos de acorde ¢/a tabela de manutengao
periddica
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CITINIFICID CAMPINENSE S/A, DEPARTAMENTO DE MANUTENGAC EASOENR CERITE « BASATEA f
v 4
TACELA DE LUBRIFICACEQ PERIOTICA DO (A) e N ANO *
| ol | T T
Ne PONTOS “E LUBRIFICAGCAO | Tipo vo oLgp® | S [ | 4 24 3w &i| | |
E4 1_1 0 indicador do comprimento medio Jfﬂand r _ : ; L & ; g 5
3/1.2 | Transmissdo de corrente p/o indicador do comp, wédio "  Mobir _‘1 __;____l i i | lnml} .
%,‘1.___ ,Dezwa{:?s de engrenagem % =M W o LTI Alvania 3 f ' X Fs m::_ ----- f— ] l
4/1le2 rs_ng:'gmgom de transuissio dos fusos e bobinas d . TN Mﬁv:nm 3 NER e ']""'*'j"“ T i
4/1.,3 | Mangas dos fusos : Rand b i x ;__II_ ki
k/lu.ibm C;:n;ih;f;ras d‘omeiivador e grias da cremalheira i i M;bll R 1‘}1 = | Hwﬂl__ St
l!/l.5 Borqo do tambor cénico (6B) e escori%&.&bm da peca de mola S N R — | -}
4/1.6 \_Mggm@__gpg_ pesos de equilibrio, contral o do brago os i.ld'l bObi'i Mobil - i . i
4/1.6 | Movimento de formagao (8A a F) e volos auxiliares da estante Mobil X E |
5/1.1 | Roda da bobina e rolamentos dos fusos Rand | x| | .
5/1e2 5Cuqu:|.1ho comprido Omnigeiss X { : J j 1= }ﬂ :
6/1.3 | Adicionar se necessario Sleo a caixa de engrenag. do motor posicionadér Meropa &4 | | ¢ | x T ’ T
?2/2.1 | Alojamento do diferencial (3A)  |Meropa lubrif. 2 S i T
7/2.2 Chumaceira do veio e poliz da corrente da alavanca de equil. (54) Ro;.l Starfak r 7' ! X } J{ ":I’" ‘.
7/2.3 | Chumaceiras da poliz da corrente do peso de equilibrio (5B) . " ! xi 1 | : —
/4 2.4 | Veie protegido, chumaceira do lado GE lado das engrenagens(3E) E " i i ; X ; { : ; g
7/ 245 ] Rolamentos do veio das bobinas " ;r i X | 5 f R
7% 2.6 _’ | Rolamentos do veio dos fusos @ | i [ 1 - I ] h_.__: %— !
7/2.7 | Rolamentos da roda interm$dia ) [ m ! bt
7/2.:8“ Rolamentos do veio perpendicular (2D e 3J) " ? : X ! { [_7
7/2.9 | Rolamentos do carrete do veio das bobinas (Lﬂ;) " U x 1
7/2:10| Rolamentos da roda do intermddio (1A) “ X :
7/2.11! Rolamentos da roda de torgao do transportador (2C) ) " X | :




1§1C10 CAMPINENSE S/A, ’;%PARTAMENTO DE MANUTENGRO

CANPINA CRANIE - PARATCA

CITIN
MAGAROQUEIRA
TADELA 2E LUBRIFICACAO PERJOTICA DO (A) | NQ ANO
NE PONTOS T E LUBRIFICACAD TIPO 00 OLEQ2! S 23| M | 2M |3m 6M
7/2.12] Rolamentos da roda intermédia de trasm. de acionam. dos fusos (2C) |RegalStarfak S R I
P et o s R - & 7___‘1_
7/2413| Rolamentos da roda interm. de transm, de acionam. das bobinas(4D) " X |
7/2.1}| Rolamentos do tambor conico superior (5C) " | X __a “-_.“-:}__..,_,_1______“,
7/2.15| Rolamentos do tambor cénieo inferior (7B) " T & [ = T
7/2416| Rolamentes do veio dos fusos, lade GE (das emgrenagens) " 1 | & |
vebich | e e S
7/2.17 .Rolamentos dos pedestrais dos roles ~ . " ! piis ! ‘
i ] i e
7/2.18, Rolamentos das engrenagens dos reolos (9C) {Mebil 1 | b 3 T
7/2419 Rolamentos do rolo da frente, (lade GE) (54) Regal Starfak E N |
7/2.20 | Rolamentos do veic da reda de brace oscilante e estiragem (9B) " X ?
7/2.21| Rolamentos das polias das correias "Poly~V" " X | l T |
7/2.22 | Rolamentos da unidade principal de acienamento " i N T 5
7/2.23| Embraiagem de roquete ‘ Regaloil Pe(RGO) x{ | ! o ’
8/2.,1 | Dentes das engrenagens de Aem dos fusos e das bobinas M165 LT b X l ’
8/2+2 | Chumageiras de metal porose Mobil T T
9/%.1 | Correntes de transm. de pesos de qquil., das alavancas de equilibrie | Mebil ; ; “:
9/3.2 | As chumaceiras do veio do elevador e as do rolo auxiliar de estante | Regal Starfak | T X i

/3.3

Todos os pontos de acerdo c¢/a tabela de manutengae periddica
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1= Limpar com lamina fina a abertura da faca
2= Limpar a caixa de aluminio do automAtico, especialmente
na regido de encaixa da catraca

1= Fazer limpeza do limpador parafinador:
l.1~ retirando os fios enrolados entre os dois pratinhos
n@ 55-187
dle2= retirando o sub conje 55-1779, colocar uma gota de
Sleo SAE 30 no centro do conje Verificar se os pa-
tins encaixam perfeitamente no copo 55-2146
le3= retirar todas as impurezas das agulhas do ponte

2= Limpar os 5 bicos de saida de ar dossoprador CLEANEMATIC
5= Fazer limpeza do porta conical e suporte:

3el- limpar a base da peca 55-121

3e2= limpar o suporte 55=0633

3s3= limpar a guia da catraca 55=500

4= Colocar algumas gotas de dleo no rolamento dos cilindros

1- Limpar a cabeceira
l.1~ verificar o esticamento das correias
2=~ Limpar os eixos do cilindro
3= Colocar O0leo nos 3 oroficios do suporte 55-633

Jel= lubrificar o eixo do poorta conical

1= Engraxar os bicos do Switch

2= Verificar o nivel de 8leo do monobloco

Colocar graxa nos bicos das 4 polias e engrenagens da fi-

Ut
]

ta transportadora

lm Verificar o nivel de dleo do automatico
1= Engraxar a corrente da fita transportadora

1~ iingraxar os rolamentos dos 3 eixos de comando
2= Verificar o esticamento da fita transportadora
5= Colocar graxa nos rolamentos do conico

e o e S s s
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7 | CADA 4 MESES 10 | 1= Trocar o dleo do monobloco §

|

3 SIESTRALMENTE  4/A 1= Lubrificar o soprador clea ner-matic’ i

i

E

9 ANUALMENTS 10 1- Lavar as caixas do automAtico com Oleoc Diesel e colocar i
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COTONIFICIO CAMPINENSE S/A,  DEPARTAMENTO DE MARUTENCAC | CAMPINA CRANDE -~ PARAICA
e o CONICALEIRA 1 e 1979/190
TACELA DE LUBRIFICACAQ PERIOCICA 20 (A) |} Pl ——  N& = ANQ
| Ne . _PONOS 2 EFE LUBRIFICAGCAOD TIPC DO GLEGD | 8 | B (A | oMW o
i 2/12 Centro do conjunto lmpador parafinador SAE 30 X
. . p
&% Rolamente do Cilindro SAE 30 _ %
33 Orificios do suporte 55-633 SAE 30 X | {4
. 3/3.1 | Lixo do Porta Conical SAE 30 X B G
{ v 4/ 5 __Bicos das % polias das engrenagens da fita transpowrtadora mobilgrease nf> ) immJ lllll ‘5..‘-_«1_.%,, * 5
5/1 Corrente da Fita transportadora B Hopidgrense, o R -M._..u“Eﬂ,.w!‘__w_g._,,,,,.i, _________ :
6/1 Rolamentos dos 3 eixos de comando mobilgrease ig‘; | x ‘ P’
6/3 | Rolamentos do Cdnico mobilgrease n<3 X
’F/ & Trocar o oleo do monobloco ) : mogﬂ cglgnder i1z
&1 Soprador ¢/ eanermatic c? s::.m-.i.ure X
molfnote




