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PREFLACIO

. 0 presente Estagio Supervisionado, foi reali
zado no Setor de Manutengao e Recuperagao. dos Equipamentos '
do Curtume-Escola do PRACURT, sub a Sgpgrvisao do Prof. Mar—
cing Pias de Nliveira Jﬁniorz'no perl'_o'do de 01-06 a 30-07-82
com duragas de 240 (duzentas e gquarenta) horas,

\
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) 0 PROCURT foi fundado no mes de junho de 1976
com a finalidade de solucionar o problema no setor de curti-
mento de peles, navregiao_nordestiné. Sua estrutura organiza
cional, inserida no Centro de Giéncigs e Tecnologia da Uni -
versidade Federal da.Paraiba, estd voltada para as dreas de
ensino, extensao e pesquisas. Nestas condigoes tem empreendi
do um trabalho de grande significagao para o setor coureirc
da Industria Nordestina. ‘

0 Estdgio Supervisionado na referida Escola,

isto &, PROCURT (Programa Regional de Processamento e Pes =
quisa de Couro e Tanantes), com a durac¢ao de 240 horas, no
periodo de 01 de junho a 30 de julho de 1982,

L

-~ - - ~ - -~

0 Estagio foi desenvolvido no setor de Manu-

tengao e Recuperagao dos Equipamentos,_e torneiamento em Ge

I'a.l, etce.

e B AT D ST o o

AT S R BT,




et e e T

10

T s e s e e e .

T B S T s

SRR e e g



11

ATIFIDADES DN PROCURT

] No Mes de Julho de 1976, foi fundsdo o PRNCURT,
com as p%imeiras_a@ividades_sendn iniciadas logo apos. Neste
ano _Toi realizado o primeirg Vestibular para o curso de tecnd-
logos em Couro e Tanantes, o qual contou com a participagfo de
trezentos candidatos, para um total de apenas trinta vagas. 0O
curso fol instalado em 1977, funcionando com pouco mais de vin
te alunos, devido a falta de recursos financeiros. _

Tambem em 1977, o PROCURT iniciou a instalacao
de um Curtume-¥scola para dar apoio a sua atividade de ensino,
pesquisa e extensao. Este Curtume~Escola, esta localizado no
Distrito Industrial de Campina Grande; onde se desenvolve cur
so de formagao intensiva de mAo~de-—obra para a indistria de
couro e aulas das disciplinas profissionals do Curso de Teend

logos em Couro e Tanantes, assim como, pesquisas cientificas

de varias naturezas. .
| 0 Curtume-Escola do PRNMCURT foi fundado grages

é'énlaboragao da Cia. de Industrializagao do Estado da Parai-
ba CINEP, que cedeu um galpao de sua propriedade no Distrite
Industrial, Por outro lado, diversas empresas de cur?uﬁe, doé
ram ou cederam equipamentos para tornar possivel a montagem !
.de-tod@ a linha de produgao de um Curtume-Escola. Os contacfos
‘entre o PRNCURT e os Empresarios, foyamyféitos através da As -

sociagao das Indﬁstrias de Curtume do Nordeste Brasileiro.

[
3
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HISTOLOGIA

HISTAINGIA DO COURD

. - -

. A histologia do couro é uma ciencia distinta
e requer longa exper:}éngiat aliada a técnica especial de prepa-
ragao e interpretagao de cortes histoldgicos.

As ?ransformagaes pelas quais as peles pas =
sam, durante as operagoes de curtimento, requerem técnicas his-
toldgicas especiais, daf a importincia de ima histologia distin
ta. . L |

0 tegumento exterro, (pele) resistentes =
elasticos que envolve o corpo dos animais e que apresenta muitas
fungoes fisioldogicas. Uma de suas fgngSes ¢ a de regulaf € man—
ter constante a temperatura do_corpo. Outra fungao € a termorre
gulagao que é_efetuada por meio de glandulas sebiceas e e sudo-
riparas. Com o aumento de temperatura, entram em funcionamento
as glandulas sudoriparas, favorecendo, pela evaporagao da sgua,
a perda de calor. Caso contrario, as gléndu;as sebaceas reagem

2 2 , & . 5
e podem cobrir a pele com oleo, reduzindo, desta maneira,a per

da de calor.

- - -

Composigao da pele

A pele é composta de:

~

 Lgua 61%; Proteinas 35%; Lipidios 2% ; Substéncias Minerais 1%;

Outras Substancias 1%.

Y

Divisao da Pele

A pele estd dividida em trés partes:

a) Epiderme (camada superior)

b) Derme (camada intermediaria)

¢) Hipoderme (camada inferior)._

A epiderme constitui pequena porcentagem da *

espessura da pele e é constituida por camadas superpostas.

T TR S B 8y A i g e
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0 principal componente da epiderme é a querati
na. Queratinas sao proteinas gue podem ser destrufdas, parcial-
mente, através da acao de agentes depilantes.

14 . .
A derme e a parte mais importante para o cur-

timento, pelo fato de ser a camada constituida da pele gque se-
ré tranéformada em couro. . L
' 0 principal cbmponente da derme é o colagénio.
Cm a agao de agentes depilantes o colagenio permanece _intactoe.
Pode~se dividir a derme em duas partes: camada superior (conhe
cida como "Flor") e que recebe o nome de camada termostatica,e
a camada inferior chamada de camada reticular (Raspa).
' A hipodermé nao é ‘considerada, no senticdo res

trito como constituinte da pele.

- ~

) Quando a pele é removida do animal, parte do
tecido sureolar permanece ligado a ela, juntamente com quanti-
dade variaveis de tecido adiposo, tecido conectivo amarelo, va
sos sanguineos, nervos e musculos; estes tecidos combinados _'
constituem a Carne. Na terminglogidudQ,Cur@ume a carne é remo-
vida previamente ao curtimento e a operacio é chamada de des -

CaTrnee.

T
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ARMAZENAMENTO

ARMAZENAMENTO DE PELES

. - -
p _ 0 armazensmento das peles salgadas sera feito
em Pilhaé.'Farrause_o piso com uma camada de ssl e coloca-se
as peles dobradas so meio. Cada pele é envolvida numa camada
de sale. Pars peles vacum a altura das pilhas deve ser de 1,5 m
e peles de cabra 0,65 m. Deve-se controlar a temperaturs das

pilhas e pulverizar com bactericida.

TIPNS DE GONSERVAGAQ

- ~ - - - -

A conservagao das peles tem como objetivo in -

- -

terromper todas as causas que favorecem a decomposicao das mes
. . : . ™ # . ’ N

mag, conservando-as nas melhores condigoes possiveis ate o inf

¢io dos processos que irao transformi-las pelos curtimentos em

L s L4 . . id
materias. bastante estaveis, imputrescivel.

0 processo de conservagan, de um modn geral,ba
sea-se na desidratagao das peles, visando criar condigoes gue
impossibilitem o desenvolvimento d2 bactérias e agao enzimdti-

"CHe

- - - - ~

0s tipos de conservagao pode ser classificados

.em tres grupos:

Processns que utilizam sal, que nao utilizam °

~

sal e o que utilizam leves curtimentos.

GRANULOVETRIA DO SAL

- -

0 bom resultado da salgagem das peles depende
da quantidade do sal empregado. Usando-se 20% de sal, os cou-
ros nao podem ficar estocados mais que 3 méses. Pois as peles
come¢am a ficar pegajosas, spresentando manchas vermelhas, in-

dicando-gse o infcio da destruigao da substancia dérmica.

T T T
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nas etapas pogsteriores, o produto apresentard, no final ums s
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CURTIMENTO

REMOLHD

Esta operagao é_feita em Fulso ou em tangue.

0 remolho tem por finslidade tornar a pele com

L4 . . -
o mesmo teor de agua, apods a esfola e também limpd~las, elimi
nando=-se impurezas aderidas aos pelos, bem como exbrair protei

nas e -materiais interfibrilares.

3 _ A importancia do remolho reside, principalmen—
te, no fato de que a Agua funciona, em todas as operagoes pos-—
teriores, como veiculos, levando os diferentes produtos quimi-
cos, gque estﬁg emjsolugao, a entravem em contato com as fibras,

possibili*ando desta maneira a_ocorréncia de reagoes.

-

i Sendo o remolho insuficiente, a pele na sua to

nalidade ou em determinadas zonas, nao estard em condigoes de

reagir em grau adequado, com os produtos quimicos utilizados !

jo~

rie de defeitos.

~

- - - -

Remolho deficiente poderd causar flor quebradi

e

¢a, _Provocar no_couro o aparecimento de zonas mais rigidas,bem

como originar oouro encartonadc.

~ ~ B

0 remolho em excesso poderd determinar outros

‘defeitos na matéria prima, tais como: furos, flor frouxa, cou-

ro sem flor, como também couros vazios, resultando da perda de

~ . .
substancia dérmica.

QUANTIDADE DE AGUA

N .

L4
A dgua a empregar devera, tanto quanto possi -
) ) r . L . ’ R
vel, ser pobre em materiss organicas, conter reduzido numero
de bacteérias e apresentar dureza nula ou relativamente baixa.
. L4 "~ ~
Para este fim, a melhor Agua € a subterranea, porgue nao pos -

5

T
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. £ . (s SRR .
sui matéria orgAnica e nem bactérias, apresentando um pouco de

@ureza devido a certos sais dissolvidose.

TEVMPERATURA

- ~ - - -

A _temperatura constitui outre fater importante

a ser considerado, paralelamente ao tempo de operagﬁo. Assim ,
temperaturas mais elevadas exigem tempos de remolho menores, '
temperaturas mais baixas requerem permanéncia das peles no re-

molho por tempo maior. 0 ideal-seria trabalhar com a temperatu

ra ambiente (Agua - de 25 a 2700).

MOVIMENTAGAON DO BANHO

-~ ~ T - - - - ~

] A movimentagao do_banho favorece a homogeneida

de do sistema de remolho, evitando-se concentragoes_bacteria -

nas em determinados pontos ou zonas das peles e favorecendo-se

a atuagao dos agentes auxilisres._

A movimentagfo nao podera ser feita com peles

)

coﬁsgrvadas-por secagem, as quais requerem um remolho estacio-
nario prévio, de 24 horas de duragap._

0 remolho estacionario visa reidratar parcial-
mente as fibras, de mndo a torna-lss flexiveis, evitando-se ,

desta maneira, sua quebra.

CELEIRD - .

~ ~ - ~

Operacio também feita em Fulfio. No celeiro se

- - -

faz o couro. 0 celeiro tem por finalidade instrumescer o couro

e_retirar os pelos, neste processo usa-se_produtos quimicos, co-

mo: agestes depilantes, sulfureto de sodio, hipossulfito de so-

dio, agestes entumescentes, cal mais agua, 0 couro no celeiro

o
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leva mais ou menos de 16 a 18 horase

DESCALCINACAD

-~ - - ~ - - - -

) 0 outro processo realizado no Fulio, com a fina-
lidade de retirar o cal de dentro do couroe 3
. . Para descalcinar usa-se bastante agua, devido a
cal ser_pouco soluvel na mesma ( 1,34 g/1 a 15 g/1) de sais '_
ou_acidos organicos. 0Os compostos indicados sfo: acido lactico

e o bissulfeto de sddio, durante um tempo de vinte minutos.

PURGA

Processo com a finalidade de digerir parcialmen-
te, as proteinas e as forduras; limpar a pele, principalmente
amaciar mais ou menos o couro, de acordo com o produto gue se
quer obter, 0 resultado da purga depende ée como foi prepsra-
do o couro na caleira, "
; Este processo_de purga consiste também em ele -
var o PH para 7,8, com o uso de solugao de dcido de cardter '
alcalino fraco comp: Cloreto ou églfato de Amonia, sendo_gue,
‘antes_& lavado o_couro no Fulfo com Agua corrente: efeito ne-
canico para dissolver parte do cal ligada & substancia dérmi-

‘ CBe

. PIQUEL oU PICLE

" £ um processo consistente em cessar com a pruga,
preparando-se o couro_como um todo para o curtimento. £ também,
o Piguel um tratamento do couro com solugho de Acido e cal.Ha-
bitualmente emprega-se os seguintes acidos: sulfurico, muriati
co, fdrmico. 0 Piguel consiste em desidratar o courn_e eliminar
o resto da cal, para conseguir de inicio o curtiménto gradativa

mente.

e B i e e TS
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A piguelagem, portanto, devera levar a pele para
um campo acido, conforme o tipo de couro desejado. Esse proces
so tem duragao de 2 a 3 horas e tem um PH - 2,5,

#

]

CURTIMENTO

- - - - ~ -

N _Esse processo podera ser feito na mesma solugao '
do piquel, ao cromo e ao tanino. Ao cromo é feito com 1% de bi
carbonato, operagaouque vai de 6 a 8 horas. Caso 950 seja satis
fatdéria o curtimento, isto &, nao atingir o efeito desejavel, '

faz—-se o recurtimento. @
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0 maguindrio usado na PRNCURT, sao maquinas de uso

geral nos curtumes, a seguir discriminagan.

: TP :
, Os Fuloes utilizadns na produgao sao de tamanhos
diversos: Sua fabricagio_ é de fdcil construgio, sio consti-
tuidos de madeira, tarugos de madeira, eixo, correia, para-
fusos, uma_caixa de redugdo em banho e um motor elétrico.As
bases do motor e da redugao é fabricada de cantoneira I e
uma chapa.

0s tipos de fulbes: o )
1) FulZo pars processo de remolho & caleiro RPM-
8 a 10,
2) Ful§9 para processo de descalcinagéo a curti-
mento - RPM: 10 a 12. 7
3) Fulag pafa processo de recurtimento a tingi -

mento = RPM 10 a 16.

As transmissoes dos fuloes sao feitas através de

dois tipos de correia: D270 e B35.

~ -

% As correias D270 sao as que transmitem o mowimen—

to aos fulbes, enguanto que, as B36 s@o as que o motor tras-
mite as do fuldo. = ]

_ Participei da lubrificagio dos mancais, como tam-
bem tive oportunidade de ajudar na lubrificagao das caixas !

de redugao dos fuloes grandes, e a lubrificagao do motor elé


http://tarugos.de
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DESCARNADEIRA

At -~ ~

0 processo de descaxnar, consiste unicamente em re
tirar a jcamada subcutanea, que também chamamos de lado carnal,
para uma melhor penetragao dos agentes curtentes._

. i ’ o -
Funcionamento: a maquina é acionada por um motor

elétrico que transmite o movimento ao rolo das_navalhas, e desg
se rolo, por meips de engrenagens e correias, o movimento é !
transmitido até o conjunto de embreagem, que entao permite ou
nao, transmitir movimento_ao rolo de transporte e ao de borra-
cha, conforme a pgsigao do pedal de acionamento. Esse pedal co
mandarosvmgvimeptos de fechamento e abertura da maquina. Depois
de ligado o motor elétrico, & pressionado e, entaog, simﬁl?anga—
mente, o rolo de borracha avanga para enirar em contato com o '
rolo de transporte, e o _movimento ¢ transmitido até esse rolo.._
*Quando as engrenagghs do rolo_de transporte e de borracha_estao
suficientemente proximos, o movimento tembém & transmitido ao
rolo de borracha. Neste ponto entfo, a miquina terd condigoes de
comegar a descarnar.b' e | .
Durante o periodo do estégio, esta mAquina permane-
eu parada, tendo em vista que o mecanico_por vArias vezes ten -
tou coloca~la em funcionamento e nao o conseguiu; presenciou-se
- por vériag vezes, este desmontar parte da mesma, sem se conse =
guir um bom resultado, 0 defeito da mesma estd no sistema de re
gulagem dos rolos, e o mecanico tentou por‘véyias vezes sem éxi
to. Procurou~se_pelo catalngo da maquina, ou o manual, no PRO =
CURT, para ver o sistema de regulagem da mesma e nao conseguiu-
se encontré—lgs. ) _
Foi 1ido alguma coisa a_respeito da regulagem da ma
quina, mas nfo houve aceitagao do ponto de vista no momento em
que se tentava explicar como funcionaria, percebendo-se que a

~ N ~ 5 & .
nao aceitagan era porque se tratava de um estagiario.




CARACTERISTICA TECNICA

DA MAQUIWA
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25

—— — ——— 025,10
TAMANHO-~——~— P e e e 1.800
R. P.¥., DA ARVORE PRINGIPAI~~ - 1430
FORGA MOTRIZ e 20 oV
" VELNCIDADE DE TRANSPORTE-———m — e 22m/min
PRODUGAD HORARIA APROXINMADA — 80 a 90 _meios
- COUTOS e
ROTACAN DN ROLO DAS NAVALHAS- - 1430 RPM
ROLO DA BORRACHA: 5
Diametro externo - 210mm 3
Dureza da Borracha———— —— 42 a 45 Shore
naY,
ESPAGO OCUPADO: _ ‘
o . Largura~———————- ' : - 1+470mm
” Comprimento—- — ——— 3.785mm
Altura ——————— e e e e e e ~— 1.800m
~ CARACTERISTICA TECNICA DO MOTOR
CMODELO ——ee ———— - I —— 160~0-5T7
Fo.MOTRI Z———— S — 20 CV ~ 3 Fa
ZeS,
VOLTAGEM w—w - 380~360 Hz
. RPM- —— 1.770
POTENCT Ammm- -~ - - ———- 50 HW
CORREIA DN TIPO "V
1) POLIA DO VOLANTE (MOTORA) _
6 CORREIAS DE PERFIL--—- ¢ 120

2) POLIA MNVIDA (TRANSMITE A ENGRENAGEM HELICOIDAL - 72 DENTES)

3 CORREIAS DE PERFIL~—————m————mme——m— B 65
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DIVISORA

| Apds_o descarne, a pele € submetida A uma divisfo.
A diviséo é um processo com a finalidade de dividir o couro em
duas partes iguais num corte transversal: o lado da superficie
da flor e o lado da carne (flor e raspa), respectivamente. A
operagao congiste em fazer passar a pele entre dois rolos (ro-
lo articulado e rolo motriz)e Paralelaménte ao eixo_dos_mesmos,
circula uma navalha de ago. A pele é forgada entre os dois ro -
los, sendo assim submetida ao corte. O operador deve ser uma °
pessoa de grande experiéncia e conhecedora da méqu@na, pois a
mesma tem um sistema de regulagem um pouco complexo e de grande

precisaoe ’

£ de grande importancia a maguina divisora dentro

- ’ .7' .
de um processo de curtimento. Esta maquina tém um sistema de
transmissao de movimento por um motor, éngrenage, eixos, cor -

#

reias, mancais, etc,

B recomendado-se sempre gque o operador termire !
umévoperaggo de suma importAncia que lave a miquina com Agua e
‘depois lubrifique-a, dando um banho- de dleo. Cheguei a lubrifi-
cé-1a por vérias vezes, como também presenciei e ajudei_a troca
de sua lamina de ago. Recomenda-se que se trabalhe com dleo so-
luvel, para nao haver um superaquecimentos ) )
' ~ Por ser uma maquina de grande utilizagao @entro
de curtume, ela deve ser_ bastante superVvisionada, para que nzo
acarrete problemas, vindo, prejudicar a produgao.
Na sua manutengao usa-se_graxa e 6leo nas seguin-
tes pa rtes, conforme a necessidade: polias, engrenagens, man -

cais, etc.
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ENXUGADETIR A

7 Esta méquiné consiste em passar o couro éntre dois_
cilindrés de borracha, révestido com estopa ou feltro. Este pro
cesso tem a finalidade de remover o excesso de agua_existente !
no couro. Apds essa operagao € aconselhAdvel deixar os couros em
repouso por certas horas ( de 8 a 24 horas), para que os mesmos
readiqueram a espessura normal, pois apos a operagao de enxugar,
eles apresentam menor espessura, em virtude da pressa a que fo-
ram submetidose. ) i o

Durante o periodo do estagio no PROCURT, esta maqui
na permaneceu parada, tendo em vista que, a mesma estava com as
borrachas gue cobrem os cilindfos estragadas, e assim permszne -
cendo até o final do mesmo.

.
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REBATXADEIRA

_A rebaixadeira tem como finalidade principal
deixar o couro com a mesma espessura, isto é, visa da ao cou

ro, uma espessura adequada e uniformidade em toda sua esten-

4

GBOe

As partes principais da mdquina de rebaixar
sa0? o ) ,

- Cilindre com navalha em disposigao heli-
coidal. . -

- Pedra de afiar navalhas.
- Rolp de apoio._

- Rolo de transporte.

PRINCIPAIS ACIONAVENTOS
_ ~ 0s acionamentos principais sao obtidos dire
tamente por meio de motores elétricos. _Esses szo comanda@os
através de um painel que se encontra préximo a guem estd ope-
rando a mAquina onde para cada um existe dois botdes, ligar e

desligare. 5 R A :

0_acionamento_do rolo de navalhas, é feito

diretamente de um motor elétrico, acionado por correia.

CARACTERISTICAS:

- Forga motriz - 15 HP -
- Correias do tipo B68 i

Acionamento do rebolo para afiagao das nava

lhas, é também acionado por meio de motor elétrico.
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Caracteristicas:

- Por¢a motriz - 1,5 HP
RePeMs -~ 1700

N _
4 <
: - B A mesa de suporte do rebolo, é acionado por

meio de um fuso que estd nesta, por_um motor elétrico de 0,5 CV,

: Acionamento do rolo de transporte, é feito '

= ’ .
por meio de corrente atraves de um conjunto de engrenagens com

dentes retos.

FUNCIONAVMENTO DA MAQUINA:

Como ja vimos scus movimentos principais. a

maguina é dotada: de um sistema de abertura e fechamento atra -

vés de um pedale

- -~ - ~

Seu transporte ¢ obtido mediante os rolos !

de encosto revestido de ebonite e o;rolo auxiliar de madeirae.

) ] ' Féz-se manutengao vdrias vezes nesta miguina,
pois ao ser gfilizada,_os residuos penetram em toda parte, sen-
do&necessério apss as operagoes se fazer uma limpeza geral, lu-

brificando-ae. ‘ i i . "

r

_Teve-se também oportunidade de ajudar na tro-
ca das navalhas, com a utilizagao de uma talhadeira e um marte -
‘lo, como também para se trocar as navalhas novas, usa-se as mes-—
mas ferramentas, estas navalhas sao ajustadas no rolo com a pres
s50 de pedaco de aluminio forcada através do martelo e da talha-
deira. .

_Na lubrificagao desta maguina utiliza-se gra

Xa e_6leo, usamos o 0leo para a_lubrificagao das guias prismati

cas onde o carro porta-rebolo do sistema_de_afiagao movimenta-

se, como também nos mancais deslizante o rolo das navalhas, os

- -~

quais trabalham com lubrificagao continua, isto &, circulacgao '

do dleo por meio de aneis.

v

ot T L L TR o PN TR, conivoy o UL s B T M s i et o) o i D RO N e o
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A graxa aplica~se nos pinos graxeiros, na

-

corrente, nas engrenagens etc.

Recomenda-se fazer a manutengao desta ma-

quina a cada 8 horas de trabalho.

LIXADETRA:

3 Com o lixamento sao executados as devidas corre
goes da flor, vieando eliminar certos defeitos e melhorar o
aspecto do material.

. A maquina de lixar conta essencialmente de um !
cilindro transportador, sobre o qual é colocado o couro. _A
rotagao do cilindro é relativamente lenta comparando-se com
o do cilindro transportador da lixa.

. _Operagao de lixar, é realizada pela aproximagao
do cilindro o transportador, ao cilipdro dotado da lixa, por
acionamento do pedale A méquinaupogsui dispositivos para efe
tuar a sucgio do pd do lixamento, o qual é conduzido para '
filtros ou retentores de po.. A
Dados Técnicos da magquina, de lixa.
~ Trabalho Util seeesscvssssasee 450 mm
- Comprimento da mesa eessvesses 1050 mm _
- Produgfo DPor HOTA secesssscess 40 meios cou-
T0Se
- Forga motriz ..................‘7.5 HP
= RePeMessccocssssasesscsosscsss 1740
___ Fez-se vérias manutengoes mnesta méquing,.isto de
vido &0 p6 que a mesma soltava, mesmo com um exaustor esta
ainda permite que o_pé venha a cair em cima da mesma.
Utilizou-se na lubrificag¢ao desta maguina.
o - Graxa que usa-se na lubrificagad de engrenagemy
correntes, esta nos pinos graxeiros, etc.
= Bleo Mineral SAE 30.Nas diversas partes neces-

L
sarias da mesma.
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DESENMPOADEIRA:

Esta maquina é composta de dois cilindros os
quais contém escovas, para que o p6 deixado pela lixadeira ,
seja totélmente eliminado. Devido 2 este tipo de trabalho, a
maAquina é chamads de desempoAar. . _oL
_ A_operagao € simples, pois o operador segura
uma parte do couro, colocando-o entre os+cilindros, fazendo-

se com que as escovas retire o pd.
3 Para lubrificagao da méquiha j& citada usou-

se os seguintes lubrificantes:
' - Motor elétrico )

~ Mancais de rolamento, Pré-lubrificades, gra
xa Ipiranga. } s
- Lubrificagao geral a graxa, pinos graxeiros,
etce . .
- (leo mineral puro, Banho na maquina, engrenag
gem e correntes. Esta manuteng@o é recomendg

" da apés cada turno de 8 horas de trabalhos.

MAQUINA DE AMACIAR COURQ (TIPO JACARE)

PROCESSO:

5 Trata-se de uma maguina que trabalha no princi
pio de esfrégamenyo enérgico, em todas as diregoes, com que se
consegue uma uniformizagao da resisténcia das fibras dos cou -
ros em todos. os sentidos. .

: ) Essa maquina pode ser fornecida com diversos '
tipos de bocas que podem ser trocadas fécglmenté, desenvolvidas
para finalidades especificas, o que aliado a_uma ampla regula-
gem na intencidade de esfregamento, permite o seu emprego nos

mais diversos tipos de couro.
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-

Dados técnicos:

- - -

Curso ‘de_corrediGao eeseeses 780 mm.
Movimento da corredigacsiesss 65 o
Jr Produgao horaria aproximada 20 a 25-1/2 couro.
Porga MotriZesessssssonsesss 5 OV = 4 poles
Comprimento da mesSa eesesees lel3 mm
Largura da mesfessececsccsse 1.000mm

Péso .'...I'....';..I‘..l'-.; l.450hg.

Tipos de bocas disponiveis.

- Com palhetas . .
= Com palhetas e sapatas
- Com um roléte.

Com mais de um rolete.

OPERACZO:

- - - - ~

A méquina é acionada por um motor elétrico de
1750 RPM que movimenta as suas partes, por meio de excéntri-
cos e cames. A_atuagao do operador no comando dos acionamen—
tos, é feita por meio de ‘dois pedais. ]

) Durante o estigio féz-se manutengoes nesta mi -
quinausomente por duas vézes, utilizou-se para este fim, gra-
xa e oleo. Esta magutepggo devera ser feita em cada turno de

8 horas de ?fapalho, pois sabe-se que a ‘limpeza, manutengao e
lubrificagao corretas asseguram um maior rendimento e econo -
mia, diminuindo-se o desgaste entre as pegas, evitando-se unm

atrito entre as mesmas.
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ENZUGAMENTO &

] E uma operagho efetuada antes do lixamento,pois
o enxugamento tem a finalidade de remover o excesso de agua ex~
istentesno couros Esta operagso € tao importante guanto qual -
quer outrs do processo de curtiménto, é dela gue dépende as ope

ragoes seguintes.

REBAXAMENTO ¢

-~ - - -

Esta operagao consiste emfﬁr uma espessura nor-
mal e uniforme a sua extensao. Antes de iniciar esta operagao,é
aconselhavel deixar os couro em repougso por certn nimero de ho-
ras ( de 8 a 24). A espessura do couro acabado apresenté, em mé
dia, 2 a 10mm. Verifica-se a espessura com um aparelho chamrado

espéssimetro.

NEUTRALIZACGAN:

’

o 3 A neutralizagao consiste na eliminagao, por '
m@io_de;produtos*auxiliares,Hsuaves e sem prejuizo_dasvfipras

do couro e da flor, dos Acidos livres existentes nos couros de
‘curtiméﬁtn mineral.

- - - ~

) Através desse processo, procura-se eliminar o
excesso de‘écideg, elevando-se o Ph do_couro de 3.8 a 4.0 .para
4,6 a 5.2, udando-se diferentes produtos quimicos.

- Esta operagdo é feita no Fulao, e_depende das

graxas e consequéncia, o toque e a elasticidade do couro, etce

RECURTIMENTN:

- ~ ~ - - -

’ S =
g y A agua_e os_produtos quimicos usados nesse pro
cesso san calculados sobre o peso do couro a ser recurtido cu-
ja finalidade desse processo é preparar o couro para o futuro

lixamentoe.
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Geralmente, os couros apresentam muitos defeitog,
uma das formas de corrigir_tais defeitos da flor, € o lixamento.
Para esta operagao, o couro a2o_cromo_deve ter suas caracteristi

cas parcialmente modificadas por meio do recurtimento.

s/
4

TINGIMENTO:

Este processo consiste, através de corantes, 0
qual d4 a pele uma cor desejada preparando a mesma para o acabg
mento final. O corante, comumente usado no PROCURT é a anilina,
com duracao de 30 mine. a 1 hora no maximo, e com um pH em torno
de 5 a 6 ﬁgua, efeitos mecanicos para que Haja penetracio da a-
nilina.

_ Temos dois tipos de tingimento, o primeiro é ma

nual, quando se quer tingir apenas uma face do couro, o outro

¢ através do fulso, para que as duas faces figuem tingidas.

ENGRAXE:

A finalidade deste processo ¢ deixar os couros

flexivel e dar maciez ao mesmo, pode ser feito_de duas manei-
. i 4 . L4 ~ .-

ras, a quente e a frio, esta_sem duvida e uma operagao muito
delicade e perigosa, sob o ponto de vista de que pode aparc-
cer a "flor frouxa", 0 engraxamento a frio absorve muito °
~mais graxa em seu total do que o engraxe a quente.
i Com esta operagao, as fibras do couro ficam en

volvida pelq material do engraxe, que funciona como lubrifican

tee evitando-se a agluntinagao das mesmas durante a secagem.

SECAGEM:

Existe varios tipos de secagem. A finalidade da
secagem é diminuir o teor de Agua. O produto final devera apre
sentar cerca e de 14% de Agua, representando pele agua guimica

mente ligada as proteinas e pela dgua dos capigares finos.

.
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L4 » ’
Devera permanecer um certo teor de agua apos a
secagem, pois & sua eliminagao transformaria os couros em ma-
terinis sem as desejadas caracteristicas de elasticidade, fle

xibilidade, maciez e togue.

~

s Existe varios tipos de secagem.

— Secagem 20 Ar.
- Secagem com Pastinge
~ Secagem a_vacuo.

~>Secagem com Secoterms,

- - - ~ . - ~

" Apos estas operagoes, tem~-se o acabamento pro-
. . . - . ,
priamente dito, gue consiste conferir o couro, isto e, a gua-
lidade do produto acabado, quanto a_sua apresentagao e aspe -
. - . I d >
cto definido, melhorsndo-se o brilho, certas caracteristicas '

& 0 &
fisico-mecinicos o o torgque.
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FLUXOGRAMA DA PRODUCAO
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CONCIUSAO:

rd ~
£ Como sabemos que uma manutengao, sendo dada,

nas horas cofretas e_em locais corretos, isto é, uma maquina
com uma manutengdo correta assegura um maior rendimento e di
minui o desgaste entre as suas pegas, aumentando-se a vida !
util da mesma. i
Sabe-se que um bom rendimento das das miqui -
nas, necessario se faz que a manutengao seja correta, para_is
so as mesmas devem ter seu calendario de mamutencao seguido '
corretamente. _ - . . X .
No periodo de est2gio foi tentado_a criagao !
de um calenddrio para a manutengdo das mAquinas no PROCURT, o
qual nao foi possivel. s ) ) 5
A pratica conseguida no campo de estagio, ser
viu _de grande experiéncia como profissional, tendo sido cole-
cado em pratica os conhecimentos recebidos pelos professores
da.-UFPb. - - i 5
Agradego a_todos que me ajudaram a desenvolver
alguma tarefa neste estagio, especialmente ao Prof. MARCIND !

DIAS DE OLIVEIRA.
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