UNIVERSIDADE FEDERAL DAPARAIBA
CENTRO DECIENCIAS E TECNOLOGIA

DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA MECANICA
PROGRAMA DE INTEGRACAO UNIVERSIDADE/EMPRESA
CURSO INTEGRADO

Rua Aprigio Veloso, s/n - Telefone: (083) 321.7222 - Ramais 620e 611.

Campina Grande - Paraiba




UNIVERSIDADE FEDERAL DA PARATRA
CENTRO DE CIERCIAS E TECNOLOGIA
DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA MECANICA

ESTAGIO = SUPERVISIONADO

[ =23 1 4

ALUROs HELDER GIUSEFPE C. DE ARAGJO

MAT: 791-1085/0

COORDENADUR TE ESTAGIO: FROP, MARCINO DIAS DE 0, JONICR

ORIENTADOR DE ESTAGIOs FPROF, JOSE DA SILVA QUIRINO

PERfODO DE ESTAGIO: 01 DE FEVEREIRO A 31 IE JULHO DE 1982

EMFRESA: CoC.B, — COMPANHIA DE CELULOSE DA BAHTA

ENDEREGO: VIA ALFA S/F - ARFA INDUSTRIAL NORTE — COFEC -
CAMACART - BA,

MAT/83



Biblioteca Setorial do CDSA. Abril de 2021.

Sumé - PB



Declaramos para os devidos fins que o Sr. HELDER GIUSEPPE DE
ARAUD, estagiou nesta Empresa por um periodo de 06 meses ,ten

do inicio em 01 de fevereiro e término em 31 de julho de 1982.

Salientamos que revelou um desempenho satisfatorio, compativel

com as exigencias tracadas no Plano de Estagios.

Camagari, 02 de agosto de 1982.

NEVADY RIS
LAJANA SANTOS PAIVA

Coord. Rec. Sel. e Treinamento

D CAMAGARI-BA (FABRICA) [j SALVADOR - BA. (ESCRITORIO) D RIO DE JANEIRO - RJ
VIA ALFA S/NO-. AREA IND. NORTE - COPEC RUA PINTO MARTINS, 11 AV. ALMIRANTE BARROSO, 63
TEL:(071) €32 1066 ED. COMENDADOR PEDREIRA, S/ 305 ED. CIDADE DO RIO DE JANEIRO $/1317
CAIXA POSTAL N© 0002 TEL.: 243 4311 TEL.: (021) 262 7218
TELEX (071) 1588 - CEBA - BR TELEX: (071) 1103 - CEBA - BER CEP. 20.031
CEP. 42 800 CEP. £0.000

0.0.003.0-0UT./BI



AGRADECIKERNRTOS

Agradego em primeiro lugar & Deus, por me proporcionar todos
os dias, muita epergia e muita paz, e como principalmente, pela saude e pe
lo sucesso alcangado no decorrer do msu estigio,

kos meus pais, meus irmsos e parentes, pelo apoio, incentivo
e compreensao, que tao sabiamente souberam me estimuilar no exercicio de mi
nha ascenszo rrofissional,

4o Tepartamento de FEngenharia Mecanica do Centro de Ciencias
e Tecnolﬁgia da Universidade Federal da Paraiba Campusz II, n& pessoa  do
rrofesaar lotado nesta entidade, Prof. Marcino Dias de Oliveira Jinior, e
la oportunidade e orientagoes que me foram formecidas no dscorrer do esid-
gio, 2ssim como o Prof. José da Silva Quirino pelo acompanhamento em loco
das minhas atividades. Lo entzo prof. Bernardino Pereira Néto, pela ajuda
e apoio na confecgao deste relatirio.

k Coarde Rece Selegao e treinamentos da Companhia de Celulo-
go da Bah;.a = CeCeBey na pessoa da Sra. Iajana Santos Faiva, e demsis ocom
ponentes, pela maneira gentil e simples com que tratou-nos, e o modo com
gue nos demonstrou desenmvoltura para formagao do nosso cardter profissio=!
nale | |

0 meu agradecimento especial ao Engenheiro Chefe da Divisao
do Projeto Fibra, o Engenhsiro Tarcisio Rebougas, pelos conhecimentos, w2
neiras e formas de excelents conduta mrofissional, na qual nao mediu esfar
¢os em transmiti-los,

Agradsgo em especial e profundamente agradecido, ao Coordena
dor de Divisao de Produgao da C.CeBe., 0 Sr. KARCIAL FERREIRA MALTA,  par
todos os ensinamentos e conhecimentos, pela farma sempre amiga que procu-'
rou suverguer-me mrofissionalmente, e contribuindo de scbremansira em minha
concretizacao profissional bisica,

kos Engenheiros da Divisao do Projeto Fitra, Engenheiro Eero
doto Monte, Cléudio Heleno, José Carlos, Bill, Dalmir, e demais membtros, !



da Fazenda,

E poar ultimo agradego a tode o complexo industrial CoC.B. no
que tange desde ao mais simples operario atd aos mais altos escaloes Dire-
tivos, por ter me permitido somar-se ao seio desta e realmente me  sentir

integrado em sua familis,



I+
I=
[S]
=]
ja
I

o INTRODUGEO
« HISTGRICO
o DESENVOLVIMERTO -
1 - GEFERALIDADES SOERE OS TRABATHOS DESENVOLVIDOS
1.0 - Ievantamento Estatistico H,H,T./Dia
(Agro-Indistria)
1,1 - IESENVOLVIEERTO DO TRABALHO
1.1.1 — Crientagao
11,2 - Objetivo
1lele3 — Frocedimentos Preliminares
I - Condigoes para leventemento Estatistico
" I.I - Reconhecimento Setorial de Classe
Trabalhadora bragal
I.IT - Fesquisas e contatos para desempe
nho
I,III - Fatores de Relevantes importancia
rera um melhor dado estatistico
lolo4 = Setor Para desenvolvimento
1.1,5 — Quantidade de meses a serem levantados
1.1.6 — Discriminagzo dos meses
1.1,7 - Impartancia desta estatistica
1.1,8 — Importancia dos meses escolhidos pera os da
dos estatisticos
1.1.9 ~ Tempo Estimativo pera conclusao do trabalho
1.1,10 - Folha de Apontamento Diirio
lelell — Exemplo de uma folha de apontamento difrio
reenchida
1.1.12 - Exemplo de um dos mapes (junho) parte de °
(1/5) wm quinto do relatério final

01
03
05
05

05
05

& &



2,0 - Implantagao do sistemz Brasilanas
2¢1e0 — Desenvolvimento do Trazbalho
2141 — Orientagao
2.1.2 - frea de Atuagdo
2¢le3 ~ Tesies 2 serem desenvolvidos
2.1e4 = Caracteristicas Tecnicas da Miguina Bra
silana
2¢1e5 - Testes a serem realizedos diariamente !
(Pesquisa = 1)
24106 = Folha de Apontamento pera Dedos
24147 = Exemplo d2 folha de apontemento para da
dos preenchida
2+18 — Outras coletas de dados das Brasilanas
3.0 — Teste comparativo de secagem da fibra tmida do sisal *
enire esta.leiro/‘bela
3e0el — Desenvolvimento do Trabalho
36042 — frea de Atuagdo
3,043 - Localizagéo
3¢0e4 — Preperagao inicial para inicio de pesquisa
3¢0.5 = Objetivo da pesguisa
3.0.,6 — Dimensionamento dos estaleiros (Protdtipos)
3e0.7 — Esquematizagao dos estaleiros
360,8 = Material Utilizados
3609 — Quantidade de Prototipos confeccionzdos
3010 ~ Katodologia do teste
3610 - Testes para determinaggo de secagem entre estaleiros/
telas
3elel = Desenvolvimento do Trabalho
3ele2 — Lrea de Atuagao
3ele3 — Localizagao
3.1;4 - Objetivo da Pesquisa
3.1e5 = Fetodologia do teste

17
b i §
17
17
17

17

18
23

28
28
28
28
29


http://Ou.tr

3elo6 ~ Comentario
3ele7 - Formilario para acompanhamento da Pesguisa—2
3e108 = Exemplo de um formilério preenchido
3ele9 — Formuldrio para acompanhamento da Fesgquisa—3
361.10 ~ Exemplo de um formuldrio preenchido
30200 = Teste para de“terminagg.o da densidade do mroduto fi-?
.” = n2l no processo narmal de produgao
3e2el — Desenvolvimento do frazbalho
34242 = frea de atuagao
34243 — Localizagao
3e2¢4 ~ Objetivo da pesquisa
3e245 — Metodologia do teste
3e2.6 ~ Exenmplo dos farmularios diZrios enviados a
Camagari
4,0,0 — Participagio no rrojeto START-UP da Usina~27 (Usina!
Santzana)
450¢1 = Desenvolvimento do trabalho
4.0,2 - frea de atuagao
4,0,3 = Localizagao
4e0.4 — Objetivo do START-UP
46,045 — Registro do-desenvolvimento para START-UP da
Usina-27 )
4.0,I — Primeiro iteste de rendimento da pren
sa desazguzdara
4,0,I1 - Transporte de Fardos
40,111 —~ Primeira turma a ser treinzda para !
operageo na Usina-27
4,01V - Belag:;o de pastas criadas, no mroces
so de desenvolvimento do START-UP da
Usina~27, como caracteristicas da in

fre~estrutura

X REXKXKEK

W
w

36

36

36

36

39
42

43


http://4o0.lv

» CONCLUSEO
« DOCUMENTOS
o ANEXOS

400,V = Criagoes diversas, para melhor facili-
dade de acompanhamento do START-UP e
tanbém como forma de montegem da infra
estrutura

440,VI ~ Relatdrio dos equipamentos e ferramen—
thn 42 TSina-o7

45

45
49
50
51



/e

«0l.

De acordo com o cenvenio firmado entre a UFPB (Universidade'
Federal da Paraiba) e & C.CeBes (Companhia de Celulose da Bahia), no  que
diz respeito ao programa Integragao Universidade — Empresa, e visendo oo
mo base, os aprimoramenios e conhecimentos técnicos do estagidrio junto as
atividades da empresa, foi qus noe propusemos, apos rigido controle de se—
legao da nossa Universidade, como primeiro estagiirio, atender e correspon
der piamente as cléusulas contratuais deste 420 cobicado estdgio.

Feste relatorio fento exprimir de manéira sindptica o comple
x0 projeto CeCeB., fornecendo detalhes técnicos de implentagoss de proje-'
tos, assim como procedimentos nas distintas dreas em que o estigio reali-'
ZOU—S8e

Com relagéo a estrutura progamada do estigio, foi abrangente
e diversificada, Isto significa dizer, que o mesmo, desenvolveu-se guase '
que totalmente na AGRO-INDUSTRIAL C.C.B., mes, com participagao de nossos
trabalhos referenciados diretamente a zona Industrial C.C.B., reportande-
mo e sendo assistido ao longo deste, pslos engenhsiros da érea Industrial,

A metodologia do estigio se processou bésicamente par trés !
formas: estudo dirigido, exposigao oral e orientagao com acompanhamento °
das atividades em exercioios. Fo tangente a0 estudo dirigido, tivemoe =
oportunidade e livre acesso de muito material didaticoj destacendo-se pois,
manuais de operagoes e mamitengoes, plantas, reletorios informativos das
éreas especificas, assim como catdlogos, e tantos outros, onde através des
tos, tivemos a oportunidade de desenvolvermos o nosso estigio a contento,

Fo tocante a exposigao cral, foi orientado todo o tempo pela
Divis@o ds Reoursos Bumanos, e pelos engenbeiros da Divisao do Projeto Fi
tra, Projeto este, que fui designado, e que & responsavel pelo setor  de
criagao e desenvolvimento de projetos Agro-Industrieis, de cujo acompanha=-
mento foi taxativo em essistir-me todo tempo ao longo do estigioc.

Como atividades desenvolvidas pude sentir, quande adentrei
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& esta empresa, da gema de projetos que ora somsvam—se e o qual nso  medi
esforgos para engajar-se acs mesmos

Como basico do meu esiigio, integrei-me, como ja frisei an-
teriormente, & Agro-Industria, onde desemvolvi trabalhos & cerca de levan-
tamentos estatisticos H,H.T./DIA, implantagoes do Sistema Brasilonas (mé-!
quina movel de desfibramento sutomitico do sisal), no qual desenvolvi tes
tes desde de estudo de Movimento para melhor aproveitamsnto do rendimento!
da miquina até testes de secagem da fibra por ela desfibrada, varrendo to
da uma gama de testes comos teor de umidade da fibra, tmida e/ou totalmen
te seca, etc., melhor utilizagao da folha cortada para desfibramento, e °*
tantos outros.

Fui responsével direto pela pasquisa e implantagao de um sig
tema comparativo para secagem da fibra Umida do sisal entre Estaleiro-Tela,
ja em outra fazenda do complexo Agro.

Destaco agqui peste contexto, a participagao da minha pessoal
no maior mrojeto que ora se desenvolvia na CeC.B., (Projeto Usina - 27), *
rojeto tnico no mmdo, e onde tive a oportumidade de engajar—me como se
gunda pessoa de operagao para START-UP, Em seguide efetuamos a continuida-
de do mesmo, juntamente com o senhor Marcial Ferreira Malta, onde gragas a
oportunidade por ele concedida, pude mais tarde assumir o complexo desta !
usina, e desenvolver 2o longo, melhores formas para processamsnto das ati
vidades subsequentes. Portanto, como perfeitamente situsdo, transcorreu-se
quase guas totalmente o meu estégio nesta éres na qual guardo 2 honra  de
ter sido uma pessoa que também deu mobilidede para tao grandioso projeto.

¥o qual me predispus, rrocuro neste descrever a contento o

desenvolvimento dos nossos {rabalhos,
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A COMPANETA DE CELULOSE DA BAHTA — C.C.Bs 6 hoje uma Agro
Indiistria com empreendimentos em cerca de 3.500 empregados, e j& com
40,000 hectares de terras distribuidas em diversas fazendas,

Quando esta Companhia comegou em 1970, tudo‘ isto era pouco
mais do qus um sornho, e hoje & realidade.

Este sonho cresceu, de um desejo de socorro a2og povos humil-
des, sub-desenvolvidos, das regioces semi-dridas no Estado da Bzhia, onde *
milhares de familias vivem com dificuldades nestas terras, e cnde & Iréspe
ra colheita do sisal, nao é afetada integralmente pela intensa estiagem. !
Portanto a CeCeB. luta e procura combater longas estiagens buscando cada *
vez mais a produgao de fibras do sisal e revivendo de certa mansira a eco-
nomia local de dsterminades &reas, apoiando, estimulando, e comprando ate,
estas fibras produzidas palo mSdio e pequeno agricultor da regido.

0 sonho hoje € realidade, a C.C.Be € hoje 2cima de tudo, um
rrojeto social, com vistas a agregar mais o homem ao campo impedindo-o des
12 modo o excessivo crescimento do exodo rural no Estado.

Ao longo de (11) onze anos, depois de muitcs testes, ¢ com
uma produgao de fibra de sisal de 200 toneladas par dia, surge em 1981 a
inauguragao da fabrica, e um novo capitulo vem a se somar. Com esta rrodu-
g20, gragas ao esforgo coletivo de um grupo de engenheiros, desenvolvendo'
tecnologias proprias e com reomos.inteiramente nossoy & C.CeBe. atinge ao
climax de desenvolver miguinazs desfibradoras, e usinas desfibtradoras auto-
maticas com capacidade para 50 toneladas por dia o que certamente lhe asse
gura uma posigé:o de vanguarda.

Com uma produgzo de 66,000 toneladas de polpa de sisal  por
ano, metade desta é avaliada para exporiagao, e onde se ecentuam perspecti
ves de crescimento da produgao de fibra de sisal para 300 toneladas por °
dia, assim sendo, novas cifras virao a se somar, mais exportagoes virao a

surgir, e conseguentemente novos empregos 86T20 geradose
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A fébrica, na qual se situa no complexo Petroquimico de Cama
geri, € locada a 60 km apenzs, distants de Salvador.

0 estudo basioo de engenharia e projetos, e a fabricagao dos
eqguipamentos no geral, ficou a cargo da JAAEKD POYRY & OY, empresa Finlan
desa. Encarregada do setor de montagem & A. ARAUJO S/A ENCENHARIA E MONTA-
GENS, locada em Sao Pzulo, desempenhou todo o oomplexb de instalagao da Fa
brica.

Portanto como industria de base, e detentora de um Know-FHow'
todo proprio e cada vez mais promissor, & CeCeBs possui hoje, além da fa-'
brica em Salvaedor, um escritario, e também um outre escritdrio na cidade !
do Rio de Janeiro para assuntos internos e externos, atendendo deste forma
as reiyinﬂicaQEEE senmme‘cresoentes do nosso desenvolvimento progressista,
assegurando a Celulose como parte integrante de vasta gama de objetos a
serem consumidos na sua integra, como um projeto de repercussac Socio-Eco-

nomico em largas escazlas,
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IESENVOLVIKEETO

1.

GENERATLIDADES SOBRE OS TRABALHOS DESENVOLVIDOS

14040 ~ Levantamento Estat{stico H.H.T/DIAs
- (Agro-Industria)

2.0.0 - Implantagao do Sistema Brasilznas.
(Agro-Industria)

3¢0.0 =~ Iﬁplantaggo de um sisiemz comparativo para secagem da fibra wmida do si~
cal enire ESTALEIRO/TELA.
(Agro-Indusiria)

3els0 ~ Testies para detérminag;o de secagem entre Estaleiros/@alas.

342.0 - Testes para determinagac da densidade do produto final no rrocesso nor-!
mal de produgaos

4.0,0 — Participagao no projeto de START-UP das usina — 27, (usina Santana).

1.0 ~ levantamento Estatistico HJE,Ts/DIA (Agro-Indlistria - Zona de Carte)

1.1 - DESENVOLVIMENTO DO TRABALEO

1'101 - ORIEHT&KO

Pare um primeiro contecto tecnico profissional, foi designa~
do pelo entao Engenhsiro chefe do Projeto Fibre, Tarcisio Re
' bougas, o Engenheiro Casimiro como orientader e supervisor !

do trabzlbo a ssr desenvolvido.

1.1,2-0BJETIVO

Fate levantemento estatistico (H.H.T.)/DIA se faz necessario,
rara que se padesse avaliar a ascensao e queda do rendimento
rrodutivo ds cada trabalhador bragale Conotara. dados esta
tisticos para enalise de controle migratorio e estivel das

distintas clesses de trabalhadores bragais qus se somam,
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1,13 — PROCEDIMERTOS FPRELIMIEARES

I - CONDICOES PARA IEVAWTAMENTO ESTATISTICO

I.I - Reconhecimento setorial da classe irabalbadora bragals

T.I.1 ~ Cortadores ds folha do siszal.
I1,1.2 - Arrumadores Ada.s folhas do sisal,.
IeIe3 ~ Cortadores e Arrumadores do sisal.

I.II - PESQUISAS E CONTATOS PARA DESEFPENEO

I.IT,1 - E» relatorios anteriores, para efeito de inti
midade com o citlo sisalal,

-~ Documentos.

I.IT.2 - Discussces a cerca do levantamento com os En-

genheiros Casimiro e Felir Brasil,

I,III - FATORES DE RELEVANTES IMPORTANCIA PARA UM WELHOR DADO
ESTATISTICO

I.ITI.1 - Reconbecimento da area fisica a ser levania-

da estatisticamente,

I,111,2 - Reconhecimento do quadro de pesscal dos tra-
balhadores bragais,

I.I1T.3 — Reconhecimento visual da maneira como s2o '
executadas 2s tarefas de corte e arrumagao '
das folhes de sisal,

I.I11I.4 ~ Investigagoes pessoais & cerca do comporta-*
mento dos bragzis no exercicio do trabalhe,

I.II1.5 - Reconhecimento do beneficiamento a ser utili

zado para o sisal,

l.1.4 — SETOR PARA DESERVOLVIMENTO

1OCAL



1.1.5 -

1.1.6 -

1.1.7 -
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Escritorio da fres Industrial,

QUARTIDATDE TE FKESES A SEREX 1EVANTADOS

QUARTIDADE

Cinco (05).

DISCRIMINACAO DOS MESES

MESES

- Margo
- Junho
- Saetenmbro
- Novembro

—~ Dezembro

Todos o3 meses & serem leventados sazo referentes ao ano ds

1,982,

TMPCRTANCIA DESTA ESTATISTICA

Com esta relato estatistico, podsr—se-2 averiguar o cresci-'
mento quantitativo do total de hragais, assim como o seu ren
dirento, produtivo. Permitira que, novos investimentos com
equipamentos devem ent2o serem acrescidos ou dimimiidos.
Permitira ainda, analisar a quantidade em toneladas do que '
esta sendo cortado e arrumado para cada homem, Criara inova-
doras perspectivas de investimentos em novos equipamsntos !
agricoles, Propiciara investimentos de maiores dimensces co-
mo criagoes de novas usinas de bepeficiamento de sisal, ou °
mesmo, Irojetos similares de miguinas desfibradoras de sisal
néveis (projetos j& em desenvolvimentos).

‘Eate relatério estatistico tawbém propicia noves dados para
remans jamento e distribuigao wniforme do quadro tragal,



1.1.8 - INPCRTANCIA DOS ¥ESES ESCOLHIDOS PARA OS DADOS ESTATESTICOS

¥ARCO

 Este mes marca o infcic da retomada de trabalbo, Isento de

feriados, margo ¢ um mes normal,

JUNHO

————

-Representa. o mos de festividades populares, B o mes ds fes-!

tas como o S2o Joao, Santo Antonio e Sao Pedro. B o tempo em
que as chuvas séo abundantes, e a frequéncia do bowem operd-
:.rio se faz menos acentuada,

0 fluxo destzs pessoas paras as suse terres sao bem maiores,’
e de onde se titula como causa msiaor a época invernosa. For
isto, eate mos & de grande importancia, pois apresentarad mi-
meros que sereo dados extremos de ascensao e queda de produ—

950.

~ SETEMBRO

Ja se inicia uma retomada de efirmagao da época quents, ou !
seja o verao. Deve esta mes acentusr o regresso dagueles ira
balhadores que sbandonaram os seus irabalhos, e sem taoc pou—
co &8s vezes com nenhuma satisfagao para com a empresa, e 2g0
ra estao retornando as suas atividades.

Justamente neste mes, uma miscelania de trabalhadores irao !
surgire. Novos dados produtivos serzo computados, mas, desor—
ganizgadamente, o que implicara em futuras iniriges no que
tange 2o setor economico, pois muitae delas irzo 86 cortar *
ou mesmo arrumar, ou entlo fazarem as duas coises ao mesmo *
tempo, credenciande—o sgsim, a8 ganhar pelo que produzin sem
ur comirols jrévio e arganizado.

FOVEMERO

2 um mes sem quase diass feriados, marca o pemltimo mes do
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ano.

Deve ser bem observado, pois um novo ano esta per terminar e
um outro por surgire Serve de confronto direto com o mes de
BArGo qUe © uR mes normal sendo que o Trimsiro marce ¢ ini-!

cio, @ o segundo, tsrmino do ano letivo.
DEZKMHRO

Por £im o ultimo mes do ano. Como é o mes final do presents,
representa um mea de muitas festividades, como junho, @ que
devera também ser observado & contento onde certamente deli=-

neara z nossa curva de produgao de maneira descendents,
COMERTARTIO

A importancia fundamental dos meses que foram escolhidos 3
ra levantamenio estatistico estd ligedo ao fato do aproveita
mento integral na sus totalidade, de todos os dias tteis dos
referentes meses com suas devidas peouliaridades, A escolha'
de alguns deles, como o mes de jumho e dezembro, esiao asgo-
ciados aos varios feriados gue sao fatores dimimuitivos do
rimero de dizs teis. Uma outra importancia também de esco-!
lha, esta ligado ao fato do crendice oriunda dos bragais, e
o fator chuva, que é tarbém sem sombra de duvidas além de um
fatar qus afasia o bragal de seu irabalho e o corduz 2 wm !
trabalho de subsisténcia, também impossibilita—o que este !
Froduzte

A @ificil locomogao me sua maioria por parte estd ligado ao
fato de qua o3 bragezis sa0 criundos de terras distantes, e
que, par sua vez em se tratando da estrades agricolas 2s con
digoes de irafego tornam-se 25 piores possiveis, e, também *
trazem desta mapeira acentuada falta do trabalkedar ao CEIMPOs
logo, por este angulo de anzlise, foge a sua orendice popu~!
lar & associa-se s condigoes fisicas, como também embienta~
is de trabalho. Portanto tornam-se estes meses, elementos !
pontificantes e extremisies que dslirsam e acentuam de certs

forma o melhor e o pior periodo de mrodugzo essociados  aos
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fatores fisicos e climiticos depsa regizo,como tatbém fatow!

res de ordem porular como a fé e a crendice deste pove inte=

riarano, que tanic vem a opsrar a produtividade final.

1.1.,9 ~ TENPO ESTIMATIVQ PARA CONCLUSAC DO TRABALHO

101.9 -1 -

Este trabalho devido a suz importancia, e segundo'
0 Engenkeiro corientedor e superviser Cesimiro, de-
verd o seu término esiar concluido com 60 diag de
4rabalho, ou seja 2 (dois) meses a partir da data’
infciadas "

- -

1.1.9.2 - TEfCI0O DOS TRABALIOS

1.1.903 -~

1.1-90'4 -

101.905 e

Inicisdo os trabalhos no 04/02, ou seja no dia qua

tro de Fevereiro,

DATA ENTAO PREVISTA PARA O TERMINO

Os trabalhes deverzo ser concluidos no 04/04, ou

seja no dia 4 (quatro) de abril,

DATA CORCLUSIVA DOS TRABALHOS

0s trsbalhos foram entao concluidos no 18/02, ou *
seja, no dia 18 {dezoito) de fevereiro,.

CONSIDERACOES SOBRE O THRAMINO CONCLUSIVO DOS TRARA
LHDS

OB-.tra’nalhos estatisticos, e com os seus respecti-
vos mzpee, atingirem ao seu final no 18/02.

Para qus atingissemos este érmino neeta date, ti-
vemos que fazer uma visita de um dia integral a
&drea Agricola, mas precisamente a uma das maicres'
fazordas do complexo Agricela CeC.Be, que 6 a fa-'
genda ¥aria Preta prarimo ao mmicipio de Santa !
Iuz, interior baiano, Esta visite fol realizada ne

10/02, e partanto com 05 (cinco) dias uteis ja pas




elle

sados de trabalhos. Apos esta visita o desenrolar'
dos trabalhos se desemvolveram mais rapidamente, *
visto também qus o Engenheiro Casimiro fez questao
absoluta de orientar, deitalhar em foco todos os !
passes do levantamento, o que demonsira o interes-—
se em gus os dados fossem os mais eproximados pos—

siveis do real.
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lelell = EXENPLO DE UMA FOLOA TR  APCNTAMENTO DILRTIO  FREENCHIDA:
AREA DE  CORTE:
MESs JUNHO DIA: 12 AN oO: __1,982
N O X B FUNGCAO _ lxmfcio (msS)! FIM (HS) |FRODUCAO (METROS) |OBSERVAGA O
Jose_Inacio Silva Cortador 07100 11300 30
Maria dos Santos Silva Arrumador 07300 11300 25
Josd Indoio Silve Filho  |Cortador—Arrume: 08300 12300 40
Josefa das Dores Silva ArTumador 0G:00 10230 15
Jogo Jose Moura Cortador - - - PALTOU
Clementino Dutrs Cortador = - - FALTOU
Marinalva Dantas Arrumador 07130 10330 20
Samia Araijo Cortador - - - FALTQU
Sooorro_Arauio Arrumador - - - FPALTOU
atims Targine Cortador - - - FALTOU
Arrumador 08300 _11:30 35
Corjador—Arzum, 07100 11300 45
Arpumador, = =~ = FALTOU

TURN A g

FISCALs__ JOSE SOBRINHO DE JESUS,.

OQIC



e

1.1.12 = EXEMPLO DE UM DOS MAPAS (JUKNHO).

PARTE IB (1/5) UM QUINTO DO RELATORIO FINAL:

I,1 — CONVENCAO - BRACATS

I.1lel — Cortador - CT

T.1e2 = Arrumador - AK

Iele3 = Coriador — Arrumador - CA
I.1.4 — Faltosos — FT (CT - AK)

I.2 — QUANTIDADE DE PESSOAS QUE COMPARECERAM KO FES (JUNEO)s

CT
01

=

CA FT
02 06

R

T.3 — QUANTIDADE DE H.HoT./MES

CT AM CA
04 12 08
I.4 - PRODUCEO: (¥ETROS)
cT AX CA
30 95 95

1,5 = CONVENCAO ADOTADA PARA OS FISCAIS TE CORTE

I.501 - José Sobrinho de Jesus - I
I.5.2 - Dicgenss L, de Araujo - II
I.5.3 = Deuton Santizgo - II1
I.5¢4 = Joao José de Deus - IV
1.545 - Inioio de Oliveira -
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1,6 - QUANTIDATE DE TURMAS POR FISCAIS:

FISCAL I II III Iv ¥

TURMAS (023 s o4 03 02

1.7 - FRODUCAO DAS TURMAS POR FISCAIS: (m)

FISCAIS I II III iv Y

CP 30 80 110 8 | 19
AM 95 95| 305 | 70| 200
CA 95 105 95 120 | 210

TOTAL 220 | 280 310 | 275 | 605

1,8 - FRODUCAO DO TOTAL IE E.H,T./¥is

FISCAIS I I1 IIT Iv v

CT 30 40 39 35 | 32
AN 95 380 285 278 | 110
CA 95 365 277 250 | 200

TOTAL 220 { 1785 601 | 563 | 342

I.9 — CONCLUSOES FINATS A CERCA DO LEVANTAMENTQ ERTAO CONCLU

ID0

——

Do posse eniio dos dedos apresentados poder—se-d averi
guar desde a guzntidede de pespoas gue faltaram duran-
t8 o decorrer do mes, assim como, & quantidade de !
H.H.T./¥ES nas distintes classes,

Proporciona de certa forma concluir o porque de uma ds
da turma nurericamente superiocr, e no entanto arresen—

tar decréscimos, até mesmo visual, ns suz produgao, !
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ser detectado aonde Be encanira o problemz,

Portento, em cima destes parametros, & que realmente o
ncsso supervisor e orientador podera encontrar explica
goes suscintas, onde a nao coerencia dos nimsros ve—'!
nhem a ser explicado através dos aspectos de ordem tan

to fisica como folclorica, ou 248 mssmo religiosz.
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2,0 — INPLANTACAO DO SISTEMA BRASILANAS

2,1 — DESENVOLVIMENTO DO TRABALHO

2¢le1 ~ ORIENTACAO

4 01/03, ou ssja, um de marco, o entio chefe da Divisao de
Projeto Fibra, o Engenheiro Tarcisio Rebougas, juntzments !
com o Fngenheiro Félir Brasil, em corum acorde, dsterminam °
uza nova area de atuagao, com orientagio direta do Engenhei-
ro Félix PBrasil, para utilizagao dos nossos *rabalhos,

2.1,2 - £REA DR ATUACAO

2+1+2.1 - Implentagao do sistema Brasilanas,

2¢le3 - TESTES A SEREM DESENVOLVIDOS

2ele3el = Testes ds desfibramento do sisal,

2elele2 — Testes de secagem do siszl,

2.1e4 — CARACTERTSTICAS THCNICAS DA MAQUINA BRASILANA

I.l - KEQUIEA DESFIERADORA DE SISAL

TIPO essssscesvcssnsssd Lrasilans
Série siusiasennanewss &

ANO DE FABRICACKO eeccccscoscssosses 1.981

FESO ssesseressnasnenes 10000 kg
ROTCR sssanassancnasesss 1D Baminan
FACAS eessscssssssscases Ul Faca
CORTRA-FACA teesensesssceccsce Ol Contra-faca

I.2 — DINERSOES

COMFRIWENTO tecssesceccccscses 34600 mm
ALM teesOssesPREOTassal 1.2w m
LARGURA escesssscecovssssoe 650 =n

ROTACAD DO ROTCR  ecevceccscsscsasaes 1o100 RFM



VELOCIDADE DA ES-
TEIRA TRANSPORTL=-
DORA

CAPACTDATE DA
FRODUCAC NOMINAL
ABERTURA  FACA/
CONTRA-FACA

I.3 — ACTONAMERTO

MOTOR ESTACICRA-
RIO DIESEL

TIPO

POTENCIA

ROTAGEO DO MOTCR
REFRIGERAGAO
SISTEMA DE PARTL
DA

CAPACIDADE DO
TANQUE

CONSUMO DO CCM-'
BUSTIVEL

TPeEroerOESOERCERODERS

SOHCPCOECEIOODSOS

PP ECCOSECSC oW

(A A R A XS R AN Y ]
0'.’0...0..0..0..
LR AN R R R A RN Y]
GesecrecoPOOEOED S

escoecocCIOeOROIPOS

LA A A R R R R R R Y TN |

(A AR 2 T EA-E X ER Y AN ]

SO OEOORPEC OSSP
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70 n/min

2.000 Eg Fibra/

dis.

145 Em

AGRALE

N 790
17 oV
1.800 RPK

Elétrica ou mamu

a2l (par cordas)

20 litros

Esti:.aad‘.o - 345 .

1/H.

2¢l.5 ~ TESTES A SEREM REALIZADOS DIARTAMENTE: (PESQUISA — 1)

i I
2
3e
Lo

Se
6o

| Pesar 100 kg de folhas
Contar mimsro de folhes contides nos 100 kg
Doterminar peso médio da folka ( 1/2)
Determinar o tewmpo de desfibrar 100 kg de folhas
Recolher e pesar a fibra umida obtida
Determinar o percentual de fibtre tmida (5/1)



+10.

Te Colocar & fibra tmida para secar e anotar tempo de seca~'
gem condicoes oliméiices e drea utilizada para secagem
8. Pesar a fibrz seca
9. Determinar teor de fibra seca (8/1)
104~Tirar anostra e enviar para lzhoratdric e determinars
Toor de muoilegen na fitra seca
Teor de umidade da fibra saca
11l. Recolker amcsira do residuc e enviar para labaratario e
determinars
Teor de fibra ra mucilagem
12,-Retirar da fibra sece as partes nao desfibradas, pesa-las

e deterninar o perceatual em relagao a fibra saca obtida
(i‘me 8)0 ; h

Y.l - FROCEDIMENTOS

1 - Liwpar a miguina
2 = Usar loma para recolhsr fibra umida
3 - Posar folhag, coniar e anoter tempo de desfibramen
to
4 - Pesar fibtra Umida do desfibramento mais filra do
residuo
5 — Retirar amostira da fikra umidas, colocar mum saco *
pléstico e etiguetar com o mmero da amostra e éa~
tar
6 - levar pars ®-car. Avotar inicioc e iérmino da seca~
gem, indic: .do as condigoes meteorologica
7 - Avotar a area utilizada para sscagem
8 - Pesar a fibra seca
9 — Retirar amostra da fibra seca, colocar rum saco !
plistico e etigustar com mesmo xmero do item Se
10 - Retirar os segmentos nao desfibrados e pesar

11 — Retirar amostra da mucilagem, colocar rmm saco !
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Pléstico e etiguetar com mimero das amostres e da

tar

S: Anotar ha quantos dias as folhas foram cortadas,
Enviar amosires para Camagari aos cuidados do Ir.!

R ]

Claudio Heleno,

I.,2 -~ POSICICHAMENTO DA MAQUINA NOS SISATAIS

A miguina deve ser posicionada muma Sree previamente !
delimitada, onde as folhas cortadazs e empilhadas sejam
suficientes para, no minimo 01 dia de trabalho cu Ol
turno, de modo que os deslocamentos seja feito no fi-
nal do expediente ou nos intervalos das refeigoes. Es
ta drea € estimada em 1/3 Ha ou 1/4 Hs.

Coletar os dados referentes ao iempo em que & maguinal
ficara no local, bem como a &rea do sisalal cortada, !
de modo a se ter maior yrecisao de irea suficiente ra-
ra um dia de jornada,.

0 crogui abairo indica em mumeros aproximades o posici
onamento da maguina e a area aprorimada, bem como o em

pilhamento das folhas,

_j( 50 v 5 1 7_(___5_(_? 1

T
=
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I,3 - CORTE DE FOLHAS

104 -

Quantidade de Cartadores = 8
Quantidade de Arrumadores = _4 (Es o)

TOTEL cevissesavicon 12

As folhas de sisal devem ser cortadas no die anterior'
ao desfibramento. Para tanto, os cortadores e arrumado
res serao orientados sohre o local do corte (Programa~
¢ao semanal) e da &rea a ser coriada diariamente, bem

como do local cnds as folkas serao empilhadas,

DESFIBRAMENTO

O encarregedo da produgao (equipe de miguine) serda inm
formado sobre o deslocamenio semanal, bem como da 1o
ca.lizag;o do eguipzmento em cada dia de trabalho.

A alimentacao da esteira de folhas da miquinz, serd !
feita de modo ininterrupto com uma média de 4 folhas,'
evitando que a esteira gire vazie.

A fitra sera recolhida em recipientes (Balaios, Carfos
ete,) de modo 2 n2o ser depositada no chao e transﬁor-
tada para os estaleiros, em animais ou carretas puxa-!
das por tratore

Os alimentadores das folhas nas bancades serzo corienta
dos no sentido de evitar gue as mesmzs figuem vazias !
(sem folhas).

As fichas de apontamento (de produgzo) devem ser preenm
chidas diariamente e a miguina deve ser limpa, lubrifi
cada diariemente, O plano de manutengao preventiva se
ra feito regularmente conforme boletim de manutencaos
Os mStodos de trabalho da equipe serao analisados vi-!
sando o zumenio de produtividade, O sistema de desfi-!
tramento d2 miguina seri observade e recolhidas infor-

magEes sobre a mesma com o objetivo de melhorar a gua-
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lidaje do produto (fitra).

SECAGEN

4 fibra transporiada em animais para os secadores mo-
veis (Estaleiros em ¥aria Preta) ou para o pétio de se
cagem (jacobina) serz espalhadas e revizadas durante o
tempo de seczgeme Os dzdos sobre transports, tempo de
secagem e mao de obra envolvida, bem como os custios de
investimsnto dos estaleiros moveis em Haria Preta o
o estaleiro fixo em Jacobina serao coletados para efei
to de dimensionamento dos estaleiros para futuras uni-
dades, e também para efeito de custo de secagem.

ERNFARDAMENTO

Dos estaleiros de secagem & Tibra é recolhida e trans—
portada para enfardamento em prens2s a serem dimensio
nzdas para as futures unidades. Em Jacobina o patio de
secegem fica marimo ao enfardamento, erguanto em Ma
ria Preta a fibra seca sera coletada nos campos de si
sal e transportada para um patio central onde sera en
fardada. Serao coleizdos os dados do 4transporte e en
fardamento, para dimensionamento das futuras prensas.
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2.18 ~ OUTRAS COLETAS DE DADOS DAS BRASTLAWAS (PRESQUISA - 2)

I,1 - CCNTROLE DE QUALIDADE DA PRODUCAQ

102 —

Telel = Pesar 50 kg de fibra seca

I.1.2 - Cartar os segmentos duros (P K. e pesar)

Tele3 = Tirar amostra para determinar umidsde e tecr

de mucilagem,

Teled = Determinar a dernsidade

) I.le4el ~ Preparar recipiente de volume conhs
cido (por exemplo 1 n3).

T.1le4e2 = Colocar fibra seca no recipiente sem
compactar e pesare

Iele4e3 - Colocar fibra seca no recipiente, s0
Car e pesaTs

I.1e4e4 ~ Cubar os fardos saidos da premsa e

pesare

COFTROLE DA PRODUCAO ANTES DE SECAR (PESQUISA = 3)

I,2,1 = Pesar 300 kg (5 amosiras) folha novae

I,2.2 = Passar pela maquina, cada amostra de 300 kg.

Ie2¢3 — Pesar a fibra de cada amostra (uso da lona)

Ie2¢4 - Cubar cada amostra (perde—se mucilegem existen
ta) (CNBo c/aberto).

T.2,5 = Fazer montes para enchugare

I.2,6 = Karcar os montes para retirar nos 24 3, 4, S5 e
7 diase

I.2,7 ~ Fesar e cubar cada monte no seu respectivo dia.

I.2.8 = Por para secar (esizleiro).

I1.2,9 - Pesar e cubar (socandc—se)e

' Je2410- Retirar o Pe No © pesar, tirar amostra para

teor seco e mucilagen,
To2¢11~ Acompanhar a retirada de um monie do mrocesso
fazendo densidade, teor seco e mucilagem,
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3.0,0 — TESTE COMPARATIVO DE SECAGEM DA FIBRA UMIDA DO SISAL ENTRE ESTALEIRO/TEIA

3¢0e1 — DESERVOLVIMERTO DO TRABALHO

L partir do 29/03, ou seja, vinte e nove de margo, nova tarefa é
designada pelo o Engenbeiro chefe da Divisao do Projeto Fibra, !
Tarcisio Rebougas,

0 Engenheiro Tarcisio Rebougas desta forme, atuara como crienta~
dor, supervisar e chefe direto, com corientagao para esia nova i

refa,

3.0.2 - AREA DTE ATUACEQ

Agro-Industric.

3.0.3 = LOCALIZACTO

Fazenda Paracatd, Constitue—se ruma fazenda basicamente experi-t
wental, em virtude de ser localizada muma regiac, onde o Indice!
pluviomstrico se faz mais acentuado, e tanbem apresenta vm tipo
de terrens nio zrenoso, ® par conseguinte mais pobre em riquezas
minerais. .

Fica situadan cerca de 300 km de Salvador, e destaca-se sobre tu
do pelas condigoes fisicas e climaticas,

3,004 — FREPARACAO INICTAL PARA INICIO DE PESQUISA

I.1 - CONFECCAO DE ESTALEIRCS

Como preparagso inicial, tivemos que confeccionar novoes es
taleiros, que de acordo com as investigagoes pessoais co~!
lhidas, vinhessem a serem bem dimensionedos. Partanto a
existéncia de alguns estaleiros em fase decedente ja exis—
tiam, O que tivemos de fazer foi, acrescer este patio para
que atendesse ac objetive da pesquisa, e construir um nove

tipo de estaleiro para atender certias erigencias.
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3¢0.5 ~ CBJETIVO DA PESQUISA

I.1 - Determinagao dz quantidade de fibra umida em ( m3 ) que po
de comportar o referido estaleiro, variando o tempo de es
tocagem de O a 4 dias,

I.2 — Associar junto 20 melhor rendimento do esizcleiro, uma me
lhor estrutura fa'.sica, que proparcione zos gue deles se
utilizem, estendedores de fidbras, uma melhor condigao de
trabalho. Condigao esta, que nao trage maiores desgestes

fisicos, e propiciem um melhor rendimento produtivos

I.3 - As dimensoes do estaleiro devem obsdecer a critérios de es
tendimento de fibras tanto para fibras longas como curtase
Devem propiciar rendimentos de todas as ordens, permitindo
desta maneira que um abrangencie total de classificagzo" |

de fibra, atinja o seu climax,

3,046 = DIMENSICNAMENTO DOS ESTALEIROS (PROTOTIPOS)

I,1 - frea util - 3,0 2’

I,2 - Comprimento = Ty5 m
I,3 = Largura - 0,40 m

3,0,7 ~ ESQUEMATIZACEO DOS ESTALEIROS




«28,

340,8 = MATERTAL UTILIZADO

I.l - Ka.dei.‘ra
I-Z - Arame
T.3 ~ Pregos

3,09 ~ QUANTIDADE DE PROTGTIPOS CORFECCIORADOS

Cinco {05) prototipos.

2,010 ~ ¥ETODOLOGIA DO TESTE

1) - Recolher amostras de fibra umida na miguina brasilan=z.
2) = Fesar e cubar a quantidade de fibra Umida necessiriae

3) - Recolher amostrz.

4) - Estender a fibra vimida nos estaleiros.

5) ~ Anotar o tempo de inicio de secagem.

6) - Anotar as condigoes climaticas,

7) = Daterminar a hora de recolhimenio (4, 54 6, T e 8)Horas,
8) - Recolher ameostra no tempo determinado para recolhimento.
9) = Cubar e pesar a fibrae

10) - Enfardar.

11} = Fesar e cubare

3¢1e0 — TESTES PARA DETERMINACAO DE SECAGEY ENTRE ESTALEIROS /TELAS:

3.l.]l = IESENVOLVIMENTC IO TRABALHQ:

Paralelarmente a pesquisa, o Engenheiro Tercisie Rebougas designa
outras duas pesquisas a nivel ds rendimento de produgao gue devs
T4 per feito sob condigoes especificadas,

3.1.2 - £REA DB ATUACRO

Agro-Industria,

34103 - LOCALIZACKO

Fazends Paracati,
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3s1e4 = CBJETIVO DA PESQUISA

Pirar conclusces & cerca do tempo para estendimento ds fibras °
Umidas, observando o mencr mimero de pessoas possiveis, e, conse

quentemente a m2ior predutividads entre o dois modose

3ele5 = NETODOLOGIA DO TESTE

18) ~ Escolher folhas de sisal com 60 cm no minimo de comprimén—
to para desfibramentcs |

22) — As folhas tem que serem coarizadss no mesmo diae

38) = Pesar 600 kg de folhas,

42) — Desfitrar as folbas no campo.

52) - Iocomover a fibra umida para a sede da Usina - 31,

62) - intes de amonicar a fitwa umida, pesar e cubar.

7¢) - Amontoar a fihra umida no patio da usina,

82) ~ Anotar mimero de referéncia da pesquisa,

92) - Marcar tempo para a retirada da amostra nos montes, varian
do o tempo para recolhimento de 0 a 4 dias,

102) -~ Recolker os monies esioccados e estende~los nos estaleiros!
e {elas similteneamente.

112) - Anotar a quantidade de pesos, @ o tempo gasto para esien~!
der os referente montes noz estaleiros e telas simulianea~
mente,

122) - Recolber amosirase

13%) - Xova pesagem e cubagem,

14%) — Fin do testes

3.1.6 = COMERTARIO

Com esrta. nova pesquise, sentl que para melbor desenvolver os nos
Bos8 trabalhos, deveria ser criado boletins os quais elzborei, e
passei a designa~los como BOLETINS DE ACOMFANHAKENTC DCS TESTES!
(PESQUISA 2 e 3) respectivamsnte, tendo em'vista a primeire pes
quisa ja efetunda,




3ele7 - FORMULLRIO PARA ACOMPANHAMERTO DA FPESQUISA — 2

«30.

BOLETIM IE

ACOMPAREANERTO DO TESTE

ITENS

REF, DA AMOSTRA

TELA (¥IN)

VARAL (¥IE)

TOTAL DE  FPESSOAS

ESTENDEDCRES

CARREGADORES

DATAS

RESPONSAVEL




3,1.8 -~ EXEMPLO DE UK FORKULARIO PREENCHIDO

«31.

BOLETIN DE ACOMPANHAMENTO DO TESTE
TOTAL _ TE__ PESSOAS
[TENS| REFe DA AMOSTRA | TELA (MIN) | VARAL (MIN) |~ e e i Doas
01 A 1.50 5,00 03 %
02 A2 2,00 4,50 03 b2
03 43 2400 §:30 = =
a A 2450 4545 03 Ve
05 A5 1.50 5200 = =
/ /
DATAs

— RESPONSAVEL




ACCHPANHANERTO

341e9 = FORMULSRIO  PARA DA FESQUISA - 3

DOLETIM DE  ACCHPANEAMENTC DO TESTE - TAB, 1
¢ REF. DA| DA TA FRODUTO  INICIAL FRODUTO __ FINAL COND.CLIMATICAS (DIAS)
TENS | | noSTRA DL P o)V (m3) P(3) !Vv(md) | D(u/md) | olael20] 3a] ge

D (¥2/m3)

.ZE.
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3420 — TESTE PARA DETERMINACAO DA DENSIDATE DO PRODUTO FINAL, _NO FROCESSO
NORMAL IE FRODUCAO

302¢1 — DESERVOLVIMENTO DO TRABALED
Com o decorrer dos tempos, novas pesguisas foram surgindo. Desta
vez uma pesquisa mais pratica e objetive, que visava ¢ setor de
transportes, ¢ mais precisaments, a melhor forma de tramsporte !

dos fardos Trovenientes das usinzs, para a area indusiriale

3.2.2 — AREA DE ATUACEO

Agro=-Indtstria,
34243 ~ LOCALIZACKO
Fazenda Paracatile

3e2e4 — OBJETIVO DA FPESQUISA

Malhor densidade dos fardos prensados, como mzneira de acomoda-!

goes dos mesmos em camirhoes, carretes, ou cagambas,

3e2¢5 = METODOLOGIA 10 TESTE

12) - Pesar o fardoe
22) -~ Cubar
38) - Tirar densidzde,



0350

34206 - EXEMPLOS DOS FORMULARIOS DIARTOS ERVIADOS A CAMACART:

mﬁgzum FESOXG | VOLUKE (m3) DENSIDADE m/m3
1 31 0,70 x 0,48 x 0,38 =  0,1276 242,9467
2 32 0,73 x 0,40 x 0,45 =  0,1314 24345312
3 30 0465 x 0445 x 0,39 =  0,1140 263,1578
4 32 0,80 x 0,47 x 0439 =  0,1466 218,2810
5 32 0,69 x 0,48 x 0,39 =  0,1291 24748698
6 35 0,74 x 0,47 x 0,38 =  0,1321 264,9507
7 28 0559 x 0,47 x 0,41 =  0,1136 246,4788
8 21 0,63 x 0,47 x 0,40 =  0,1184 17753648
9 35 0,66 x 0,46 x 0,40 =  0,1214 288,3013
10 36 0,67 x 0,46 x 0,40 =  0,1232 292,2077
11 26 0463 x 0,45 x 0,41 =  0,1162 223,7521
12 34 0,68 x 0,45 x 0,40 =  0,1224 271171
13 31 0475 T 0445 x 0,38 =  0,1282 241,8096
14 30 0,70 x 0446 x 0,38 =  0,1223 245,2984
15 27 0,70 x 0,46 x 0,40 =  0,1288 20946273
16 25 0,73 x 0,58 x 0,48 =  0,2032 123,0314
17 24 0,65 x 0,48 x 0,38 = 0,1111 216,0216
18 31 0,66 x 0,47 x 0,39 =  0,1209 25644102
19 36 0,76 x 0,48 x 0,38 = 0,138 259,7402
20 38 0,85 x 0,448 x 0,38 =  0,1550 24541612
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\ £,0.0 — PARTICTPACAC KO FROJETO DE START-UP DA USIN2-27 (USINA SANTANA)

400.1 et

4.002 -

DESENVOLVIKERTO DO TRABALED

Efetusr o START-UP pa condigao de 29 homem de operagzo da 1% e
tnica usina de desfibramento automatico do sisal para capacidade
ds 50 foneladas/din. |

IREA IE ATUACAO

Agro~Industiria.

4£,0.3 — LOCALIZACAQ

!

400-4 -

40005 —-

Fagenda Maria Freta,

OBJETIVO DO START-UP

Testar e definir equipamentoes, treinamento ds wac—ds—obra especi
alizada e apto para operag¢zo do mesmo, e assim sendo, compor uma

infra~estrutura para desenvolvimenio do mrojeto a contento.

REGISTRO DO DESENVOLVIMENTO PARA START-UP DA USIEA-27

12/04 (doze de 2bril), o Engenheiro chefe da Diviszo do Projeto!
fitra Tarcisio Rebougas, requisita os nossos trabalhos para de-!
senvolver como o 29 (segzundo) homem de operaczo, o rrojeto START
UP da usina-27, juntemente com o sernhor Marcial P, Ealta, coords
nador de produczo da area indusirial e detentor de 21 (vinte e
un) START-UP, ja por ele realizadoe.

13/04 (4reze de abril), mantivemos os primeiros contztos com a
usina~27., coniztos estes, que mantivemos para delinearmos as di
retrizes a serem tomadas, |

Deu margem para desenvolvermos um plans jamento yrévio para  um
ataque de imediato azos problemas de bases, como & assisténcia re
querente, meios de mobilizagao, transportes e outros.

Este mrimeiro contato, tewbém foi propicio para que discernisse-

mos & melhor maneira de realizagoes dos testes preliminares a se
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rer ofetuados com os motores e demais equipamentos da area de !
utilidades.

14/04 (guatorze de 2bril), foi iniciado tesies em slguns motores
como ¢ ml do choooalhador, m2 de Tl e m3 da T2,

15/04 (quinze de a'b:rii), desacoplamos 13 do total de motores gue
coupoent o todo da usina-27. Sao eles: nml, m2, m3, o4, @5, D5, *
23, =9, »10, mil, ml2, ml3 & nl4.

Realizamcs testes de ﬁmcinnamnté em vazio, com estes motares *
desacoplados, e nao verificamos nenhume ancrmalidade no teste.
Um fato a ssr abordado foi a incoerencia apenas, de 2lguns moto-
res, no qua tangs ao seu sentido correto de rotugao, os quais !
nzo e encontravam compativeis com os seus reais sentidos, Fore'
tanto, sem mais efeinamos 28 corregoes (oS MeEmOS.

Persistimos com o teste destes 13 (%reze) motores par todo o dia,
Ao finzl do diz e par todo o seu decorrer, constatamos apsnas !
gqus, dos 13 motares, apenas ¢ ml do chacoalhador alierow um pou
co o sen comporiamsnio, chegando a atingir uma temperatura, um
tanto quanto elevada do normal,

16/04 (Gezesseis de zbril), acoplamos os moteres ml, m2, m3, m4,
n5 e mhe

Efetuamos lubrificagoes corretivas nestes moteres,

Remlizamos testes em vazios

Foram feito carregoes das correias transportadaras, que se encon

fravem deszlinhadas,

17/04 (deszessete de abril, acoplamos os motores: m8, m9, ml0 e
mll, )

Realizamos testes em vazic.

Contimuzcao dos testes das carreias transpartedoras, e com coarre,

goes dza mesmas
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19/04 (dezenove de abril), testes em vazio dos motores: ml, m2,!
n3, n4, m, m8, m9, ml0, mll, m25, m26, m28, =29, m30, m33, m36,
todos com bom rendimento,

Corregcoes e ajustes normeis das correias transportadorase
Problema verificado no interlock do m28, gus nao correspondia ao
resmo e sim o mot2o do m29., Portanto, uma inversao de imterlock

se faz necessério.

20/04 (vinte de 2bril), todos os motores testados,
Iniciado testes da série de moinho M3
A série do moinho M3, apresenta virios defeitos de ordem elétri-

CZe

21/04 (vinte e um de ahril), Problemas do interlock do m28 e m29
5320 solucionzdos,

Contimiz teste em vazio dos demais motores,

22/04 (vinte e dois de abril), E realizado o primeiro teste da

prensa desaguadora em vazios

Teste sem problemas,

0O senhor Karcial F, Malta, encarregado geral da usina~27, recebe
entio a mrimeira turma, para ireinsmento rrévio e similagoes de
testes praticos.

Especificamente nosso trabalho ficou & cargo da parte operacio-!
nal dz usina-2T na cabine de conirole.

23/04 (vinte e trés de abril)
Contimiaczo dos testes e treinamento do pessoals

24/04 (vinte e quatro de 2bril)
Contimagao dos testes com treinamento do pessoal,

26/04 (vinte e seis de abril)
Contimagao dos testes e treinamento do pessoal,

27/04 (vinte e sete de abril)
Contirmzgdao dos testes e treinamento do pessoale
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28/04 (vinte e oito de abril)

£ usina~27 realiza o seu primeiro teste com carga, com a presen—
¢a do senhar Diretor Presidente, e dem2is corpo de Engenheiros '
responsaveis pelo projeto, e os nossos trabalhos eram prestedos!

no setor operacicnal da usina~27, cabine de conirole,

29/04 (vinte e nove de 2bril)
Operagao normal, com um moinho o M3 apenas em funcionamento.

30/04 (irinta de abril)

Pagsemos o conirole operatriz dos eguipamentos pela primeira vez
acs cuidados dos respectivos operadores.

Nosso trabalho passa entao a ser supervisao direta com ensinamen

tos e assistencia a todo os setores da usinz,

03/05 (tres de msio)
Os novos operarios assumem, e ja se sentem totzlmente integrados

as noves fungoese

PRIMEIRO TESTE DE RENDIMERTO DA FPRENSA IDESAGUADCRA

Sob comando direto do Engenheiro Marcelo Gouveia de Souza, Enge-—
nheiro responsavel pelas pesquisas e Desenvolvimento de Froces=—!
sos dos seus equipementos junto a Mecanica Continental S/A, foi
realizado no dia 27/04 (vinte e sete de abril), o primeiro +tes
te de rendimento da prensa desaguadorac

A nossa parte, coube a tarefa de operagao da usina-27, junto a

cabine de conirole da usinza,

KETCDOLCGIA DO TESTE

12) - Colocagao de duas carreias cawbé para pronto descarregamsn
to das mesmas na boca do chacozlhadore

29) - Marcar tempo de inicio de descarregamento das carretas.

32) ~ Iniciar o teste, com rotagoes em RPK no "VARIMOT" de 550 '
RTH,



«40C,

42) - ¥arcar tempo de locomogzo de uma carreta para cutra, para'
inicio de descarregemsnto da mesma,

52) = Karcar o tempo de finalizagao do descarregeamento das duas
carretas respsctivamente,

62) - iumentar ou dimimuir zs rotagoes no variador de velocida~-!
des (DOSADOR) a partir do desenvolvimento do teste.

72) = ¥arcar o iempo final @2 alimentagZo na boca do chacoalhadars

82) - Observar todas as irregularidades no deccrrer do teste.

g2) — ¥ao pode haver retorno nos transportadores T12, T13 e Tl4.

102) ~ Anotar 2s carretas ds mucilagem que se completam e dzo pas
sagem para gue outira assuma o seu lugar.

RELATGRIO DO DESENVOLVIMENTO DO TESTE

ITERS TErP0 (ES) DOSADOR (RFPYM) | OBSERVACOES

e | 08240 500 Para regularizar o *

sistema de alimenta~-

c20e

- Sai 1% carreita de
mucilagems

2 08:50 550 - Regularizado o sis

tema,

~ Pronto para inicio

do teste.

3 09:00 550 - Infcio do teste.

4 09105 550 - Sai a 29 carreta !
ds mucilagem,

2 09:31 550 - Descarregada a 1%

carreta com folhas



http://irregularidad.es

efle

ITEES TEMPO (ES) DOSADOR (RPN) |OBSERVACOES
6 09:32 600 -
1 09:35 €00 Sai & 3% carreta de
mcilagemn,
8 09137 650 -
9 09:40 650 Baira de Alimenta-t
¢30e
10 09:41 650 Regularizada Alimen
tagaoe
n 0247 800 -
12 09:54 860 Sai a 4® carreta de
mcilagem,
13 10:00 800 Descarregada a 2%
carreta de folbas,
14 10:01 800 Final da alimenta-!
oio,
— Fim do testis.
15 10:10 700 - Sai a 5% carreta

de mucilazem,




4.,0,IT — TRANSPORTE DE FARDOS

42

Os dois mrimeiros transportes de fardos a serem realizados aira=-

vés de caminhoes foram efetuados em 14/05 (quatarze de maio), °

com 30 e 35 fardos respectivamente em cada caminhao. A média dos

fardos € de 500 kg, porianto as primeiras carges transpartadas !

foram de 15 e 17,5 toneladas,

MEIO DE TRANSPORTE

| QuawTIDADE DE FARDOS

TOTAL DA CARGA

12 Caminhao
22 Caminhao

30
35

15 ¢
17.5 %

TRANSPORTE DE FARDOS HO EXERCICIO NORKAL DA PRODUCAO DA USINAs

K¢ DO CAMINHAO | N® DE FARDOS/CAMINEAO | TOTAL DA CARGA (%)
18 30 15,0
28 35 1745
3¢ a5 17,45
40 40 20,0
2t 40 20,0
60 65 32,5
70 36 18,0
8e 27 13,5
90 30 15,0

10® 37 18,5
110 32 16,0
120 35 17,5
130 25 12,5
140 30 15,0
150 40 20,0
168 50 25,0
170 32 16,0
18 35 17,5
19¢ 30 15,0
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— Dos {19) dezenove primsiros caminhoes iransportados de fibra, ti

venos um toial det

K2, DE FARDOS: [ 3.7
TOTAL DA CARGA (t)s 342
¥EDIA IE TRANSP(RTE:

~ NONERO DE FARDOS PCR CAMIWEAC:

- TOPAL DA CARGA POR CAMINHEO (4):

36
18

4,0,ITT — FRINFIRA TURKA A SER TREINADA PARA OFFRACKO NA USTDNA-27

— DETERMIRACAQO DG KOME DA TURMA

- Turma

HAI!-

QUATRO GERAL DE PESSOAL D& TURMA "AY COM SUAS RESPECTIVAS FUNCOES

ANTZRIORES, E FUNCOBS ATUAISS

o)
bl

Jozo Fibio Goes Santos

{Ters| ¥ 0 X E S FUNCAO ANTERIOR | FUNCAO ATUAL
1 |Givaldo Pereira dos Santos Encarregado Encarregado Geral
2 {Inis Carlos C, de Oliveira Encarregado Aur,Adninistrativol
3 {Jailton José de O. Santcs Opeds Painel Opede Painel
4 |Rosito Carlos Sampaie Fiscal Oﬁ.Prensa Enfardar
5 |José Valdo Seoramento da Costa|Op.de Tratar Op.de Tratar
6 |Valdivino Carvalho Goes ¥olheiro Bragal
7 |Francisco Batista da Crus Holkeiro n
8 |[Silvestre Ernmesto Costa " "
9 |Domingos de Macedo " "
10 |[Jose Rodrisues dos Santos " "
11 |Angelo Rubine " Aux,Alimentacao
12 |¥artins dos Reis " Bragal
13 |Felicio Dantas de Macedo EBracal "
14 |Gerson Alexandre Ducarmo " "
15 [Kilton Cavelcante Pimentel " h
16 |intonio dos Santos Carmeo n "
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CONENTARTO A CERCA DA PRIMEIRA TURMA A SER TREIEADA

Esta priesira turma deve ser bem treinsda e orientada, no senti-

do de qus sera a principal furma e deve iransmitir as demais tur

mzs vindouras, os ensinamentos por eles aprendidos.

Portanto, perz melhor dessmpenbo e aproveitamento integral dos

carges & seren ocupados na usina-27, o grupe de Engenheiros

do

rrojeto fibra, descidiu criar as turmas obedecsndo aocg seguintes!

critéricss

- 2 p=ssoas na parte administrative.
~ 3 pesscas na parte operatriz,
— As demais, simples bragais,

4,0,IV — RELAGEO DE PASTAS CRIADAS, NO PROCESSO DE DESENVOLVIMERTO

DO

START-UP DA USINA-27, COMO CARACTERISTICAS DA INFRA-ESTRUTURAR

PASTAS PiRAT .

- CoI. (Commicegio Interna)s
~ Radios (Commicagao através de Radic-Amzdores).
= Quadro de pessoal Turma MAM
- Quzdro de Pessoal Twrma YB"
~ Controle de Producao Turmz MA"
-~ Controle de Produgao Turma "B"
- ATAS DE REOUNIOES
- Mapas de 1rodugze Turma "AM
~ ¥apas de grodugee Turma "BY
- BNEXOS
- Requisigoes de materiais
. - Controle ds Heras extras Turma "A"\
— Controle des Horas exiras Turma "B".
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440,V — CRIACGSES DIVERSAS, PARA MELHOR FACTLIDATE IE ACOMPANHAMENTO DO

START-UP, E TAMEEH COMO FORMA DE MONTAGEM DA INFRA ESTRUTURA:

= ILIJVRO3S IE PONTOSt

- livro de Ponto Turmz MAM
= Livro de Paonto Turma YB",

~ LIVROS PARA REGISTROS DILRICS A CERCA DA FROTUGAO, TRANSPORTE®

DE FARDOS PARA CAMACARI, TRREGULARIDADES EM GERAL:

~ 1 (um) livro para Turma "4Y,
=1 (um) livre para Turma "B",

4404V1 - RELATORTO DCS EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS DA USINA-27

EQUIPARENTOS E FERRAMENTAS DIVERSOSS

1 - Portae Eletrodo 1 TUnid,
2 — Nivel = 12" 1 Unicli'
3 = Furadeira Bosch 1121 1 TUnid,
4 - Guincho ¥anual (1.500 Kg) 1 TUnid,
5 - Tirfor (27) 1 TUnide
6 - Almotolies 2 Unide
7 - Chave Estrela — 25/32" x 3/4" 1 Pega
8 ~ Chave de Boca = 1.5/16" x 1.1/2" 1 7ega
9 ~ Chave inglesa — 8" 1 7pega
10 - irceo de serra - 12" 3 rpegas
11 - Chave de fenda — 1/4" x 8" 1 Unid,
12 - Alicate universal isolado — & 1 Unid.
13 — Bomba de grara (capacidade - 12 kg) 1 TUnid.
14 — Boxmba marmal col manivela 1 unid.
15 - Desondar para Macho (M1 e M2) 2  pegas

16 - Liradeira Rrobras - 1ab 56L7

(o/conexzo e chave) 1  unide




17 = Paguimeiro Mitutoyo - 200 mm

18 = Magarico de Solde — WK — 22

19 - Cintel e Corretilba c/extensao

20 — Furadeira Bosh = 060 1119 047 - 110 V

21 - Mancmetro = ESU - 4,000 — HDA
(prensa Entardadeira)

22 - Conjunto Metre de Teste — ANFROBE
(ri0D, T 63)

23 - Chave Combinada (Steel 3/8")

24 — Chave Combinzda (Forged 7/16")

25 ~ Chave combinada (Farged 5/16")

26 — Alicate de pressao

27 - Complemanto de magarico de corte — WN - 22

28 - Chave Inglesa de 10" (BAHCO)
29 -~ Lima Bastarda redonda

30 — Chave estrela (Gedore 3/4")
31 - Regulador de oxigenio

32 = Lima mursa -

33 - Manometro de or:igé'nio

34 - Szca-Polia

35 - Chave de Boca — (Cedore 1/2")

N

o}

T ™ I e I I

46,

Unid,

Unide.
Pegs
rega
=ga
Unid,

pega
peca
pega
Unid,
Fega
Unide
Unid.
egle
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DISCRIMIWAGAQ dﬁﬁ?" QUADRO GERAL 2
BICOS IE CCRTE FUMERO 2 3 6 8 10
- SERTE ~ 1502 A i | 1 b
- EXTENSOES PARA SOLDA NUMEROQ 4 12 15 20
- WM - 22 L S S ' P L
9/1 nl 3 / "
CHAVE - ELE (L) BITOLA x x
9/16"| 3/4"
CESTART ~ CROMADAS 2 | 2
PORTA COSSINETE BITOLA 1" g.a/2¢
. )
1 L
DESANDOR PARA BITOLA 1 an
MACHOS
_3
COMPASSOS BITOLA 260,0|230.0
PONTA - INTERNQO -~ EXTERNO
RESPECTIVAMENTE 1 1

‘g
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Por intermédio do estigio supervisionzade guarde a oporiunida
de de ter podido desenvolver ma pratica, os conhecimenios tedricos assimi~
lados a0 longo do curso de Engenharia Mecanica. Como sabemos, € quase que
impossivel conotar em uma sala de aule, a rezlidade no exercicio da profis
gao, do relacionmamento, formas e maneiras de conduia no setar de trebalho.
A forma tedrica paralelamente posia em confronto com a mratica, e o rmodo !
sGtil de resolugdes dos problemas se utilizando apenzs do bom senso humano
no dia a dia, repsroute no estegisrio fator de segurangae

L veniagen acentuada do aluno que realiza este determinado !
tipo de estigio, estd ligado intrinsicamente, & meneira gredativa, de ain-
da na oondigao de profissional impotencial, poder desenvolver profissicnal
tente um trabalho sério e de responsebilidade,

Desta mansira, acentuo-me profundaments agradecido & C.Cl.B.!
(CONFANEIA TE CELULOSE DA BAHIA) a oportunidade oferecida, e guardo neste
conterto através de uma forma escrita, como maneira de contratuar-mos ao
¥inculo o qual firmamo-nos no transcorrar do estagic, este relatirio sus-'
cintocs E espero quo s lastre mais ainda no decorrer do tempo n=g classes!
enpresariais, contratcs oomo estes, que correspondem sem divida alguma aos

interesses mituos entre a empresa e o eatagifrio.




D O CU XK ERTO S

~ Sisal como Alternativa Energstica.
~ II Seminirio sotre Bio-Massa como ensrgia na Industria
- Tests secagem — Fatio & Padiola
- Produgao de Biogas através do suco de sisal,
- Autorizagao de CORRESPONDENCIA INTERNA  (CI)
- Autorizagao de REQUISICUOES DE MATERIATS (RM)
- Ates de rewnioces (em ariginais e maruscritas)
- ¥amual de Operagao / Mamutengao

Usina desfibradora 27
- Mayrmual de operagzo Prensa Continua

lods E~1300 (Imabe do Brasil)
- Manual de operagao do picador

VCL, 6 Facas 78",
~ Sisal Pulp from C.CeBe has a secret ingredient,
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LEGENBA

DN

Ol PORTARIA E BALANCA
02 ARMAZEN DE CELULOSE
02 SECAGEM ‘

04 OFICINA

05 LAVAGEM / BRANQUEAIENTO .
06 COZIMENTO

07 TUBO GERADOR

08 CALDEIRA DE RECUPERAGAO

09 CALDEIRA DE FORGA
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10 PRECIPITADOR

11 EVAPORADORES

12 PLANTA QUIMICA
I3 TORRE DE RESFRIANENTO

) (

—————= 1550

a=1500

x=1450

14 TANQUE DE SODA

15 TANQUES DE OLEO COMBUSTIVEL
GARAGEM/OFICINA DE VEICULOS
_TANGUE DE AGUA .

CAUSTIFICAGAD .

// (_) :

7]
N

b

o

2=1400

FORNO DE CAL
CHAMINE

PIPE SHOP

. SUBESTAGAO ELETRICA

€9,

‘

o OO
)
°F
N

ErE=4
0

/‘*Q\\

TRANSPORTADCRA DE SISAL
CEPOSITO DE SISAL

PICADORES DE SISAL
DESINTEGRADOR

PAINEL DE CONTROLE
DEPURAGAO :

2

oae

TANQUE DE DIOXIDO DE CLORO
DEPOSITO DE CLORATO
LABORATORIO

ALMOXARIFADO

22 ESCRITORIO CENTRAL
ESCRITORIO ADMINISTRATIVO

=1300

121250

5®

- k21200

= [x=1150
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MAQUINAS

DIMENSSES

ALTURA ATE A TORRE = 9

DE

30mm

s [600mm
s (470 mm
s 5000mm

E COMERCIO

700(L) X €00(H) X 1€00mm (C)

TOTAL
MAX.

1

L=
INDUSTRIA

COMPRIM. TOTAL

TUN

LARG.
TORRE = €CO (L] X 680(H} X 1<00mm (C)

25
*‘1"";":“),

T Ty,
R . A
. o7 ey
N SRt

B st = b Tt

Sa il anl S
T
fee ‘\_‘.n]., :

Sl el

Wt = e
\ i . S 3 %
3 g LR L N
k . b e Y ! b o o)
\ * e RN % £\
== e, % N . ¢ -
Y . 5 i ", v . ¥
- - = o Ie . ) 3\ .
- = ) o) :
: CaE Ry 4 R, W 5 . B .
. - L 8 - ® . \ A SR - .
7 o A e A« Wy A3 N S ES
AN N BT AN A ?V\
, RN . U 'S, N W s
& & ko A B N R, W\ 3 & ¢t 5
= 5 ke, \ Nk o \ 9
. ) RN &5 n v
- i A\ N N e 38 ?
% i 2 AW C e AT S it
. - A ) AR A i
- "\ S O N WLY L
; - ; ™ -
B . } XA AN 3 3
° Nt N ..;n 4 ., LT
. = . A TR
5 Sl L.

r

finua

i

._‘o Sy
3o
L
~ ok,
S
e
4T 0
@ <=

o
i
[

=

‘e

T g ’

- %y e ? a4
W 5
» %4 Nt



.
e B h.bgbw S L e .:.__ME OL N 3 WVdI!I N3 s v i OLN3WVdINDS
T T S TN T b I iN OHNIOW 0T #0@V5oQ T | HoCVIid
Y Sl 2T CCrvADd 30 13miva | PM T HOAUHIVIIUHND s. E A TR . e __Grnii3ed
ve ¥3 350707139 30 q.xzqnzoi.muu © 2” O ol . ol L s £ Ll N @ en CHnsim
gme g (94perr) r n QQQSE 00 H0AVdSTYS gzw £ ¢l CN :\.3\
sew | wesr)1o0) T L) GN  HOQVLNOASNVEL Trew | (o4njns) ¥ iN OmMNICH
cuc | T (ocEAr>) kI iV HOQVINOISNUIL = Fin acovisvA o0 WIEVIngida
ﬁmmwl (E4917) " IF il H0QVLHOdSNVHL i 2N HOTViEVA 00 WIFVIAGIH
g (53 s_sks\q 0%enE)) 9N TWAINIITIH HOQVLoHOd SHv il £ N ¥0QUIEYA 01 WIOVIL5Ty
LT o S T wossawg wad L (07EA83) &N TVCI0I/1IA 43 iecasnvad
gt 2 SN 035_92 oa yoavsoq £ u ﬁm::o.*y Z iN HOAVIHOLS IV N2
o (036423) b iN HOQUAHOL SNV L Twe w = £ N OHNIOW 00 $0QVd5va
GeMkd M.M\./\- OHNIOIW 08 H0QvaSVe e \.OLP....ﬂ.-\U. 95 N .w..uﬁﬂ Lt s # ﬂ:\.\
sz w (WBayranw]  SI iN  oQUlNOd SNVHL Tew | (06483) & iN HCAVLAOISNVIL
— St S BAdG AU §d 4 ((V491d) GiN WoevludaSnvdy
3 (05ea83) " & in’ ,..m‘mmﬁmamvz,.\&ﬁ R T T wapaynovsia VSN Idd
9€ Wt [ C4917) @7 N d0AVIAOdSNVHL Tew | (e4U oyuont/d 0IFAE] 8N TWGIONIIM u0QT La0dS1vdL
L R.....a_‘sg\.w....u.um;&f N IVQI0IININ ¥OAVAH O SNV ML [ [T T T T T  yoevovisy o0
[ i | i., vnov,d vewos | Toew (21G14) 0 iN HOQVLINGASHVAL
2w £ <N OHNIOW 0@ d0avsou ge W (oun)rny ) vd0AwAOW¥EIQA VSNIFd
TVHIO IAUMHD T | (2qres) T i HOQULNOSNVHL
Ch s B o
S e G 1O C O
g

'Et

D0
[

o

ray
3 2

:
-
;

00

FE@

2 EET)

~ 207134 307JARL

"J073A 30 QNI

\

V6/609/05E)

V& /008/00C

2073 A 30 "JiONI QUiIHIYIdia?,

LCBL NI HIdWY

QUiIHN

v 05/008

ve/oosjoet

V1803 /007
—WI:__HH._B_(‘C

u- -'_:-Blt

Jawv

L PR Ao

- -

= g S



ALCODL I

VINHOTO }

BIODIGESTAD

er'nuz AUTE

]

ACETATO DE

C’\ ) PESQUISAS EFETUADAS SOBRE O APROVEITAMENTO DOS RESIDUOS DE SISAL
ccs ‘
l PROTEINAS
PRECIPITADO SOBRCNADANTE fc|_r.mmcnnq\ FLRMENTACAQ
LRMENTESCIV /TS ceravision)
2
i
3
z
= [
w
2
§ WYERSAD DA SACAROSE
[~
% - i EXTRAZAD ALCOOLICA v
‘ i
pcanoTENO
= g, wnte
o z TR TPALL: |
.a 3 E. ; éi‘;\ W UGA
Hzias N PRECIPITACAD COM ETANOL E 21 g DECANTACAD
PRUTECLITICAS ! 5 = : g
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¥ ! ) z 2| & # A =
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/. AUTOLISE

e |

© (€. utitia)

suco
(86 %)

MOLUSCICIDA

BIODIGESTAD
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(14%)

MUCILAGEM

g

\

FERMENTAGAQ
(L. delbruackii)

EXTRACAD COM BUTANOL =

A

£CDO LATIZO }

’

L

]

PONINA

I

AGUCAR Lizuito '
CORTIZOESTE -
ROWOLS

ACETATO DE .| HORILHIOS
TISOGENINA SEXUAIS

CURTUNES

PROCUTOS

ALIMENTICIOS

RAZELO ANMMAL

ADITIVO EM

. SHANPOOS

JDET BODEGRADSEIS
LESPCONTRA TEE DO

nacho anvaL | }

PECTINA § }_

FEATILIZANTE

EXTRACAD Atcauina /)

RACAQ L'aMAL

RESI0UOS

PROCESSO SORIMEX

{CUETAGE
DRCUETISEM ( pricueTes

MELACO SECO } -

FACAQ ANIMGL

FERTILIZANTE

|

TIZAS
PELETIZACAD PELLETS

|coMausTA

Cif MaeR reon
LE FAOTEINA

ENERGIA &

TEAMICA

FERTILIZANTE




