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J03SRETE RAFAEL ALEVES 

MATRlCTJLA: 

BACHARELADOzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA W ECOFGMIA 7923576-9 

L O C A L D E HEAIIZAgXO DO E S T A C I O 

MONOGRAFIA 
P r o j e t o Sumario para implant agao de uma 
unidade P a o r i l a Macjuinas e Peg as L t d a . 

AREA DE COITCSNTRAglO 
EMPRESA 

PROF: ORIENTADOR 
SALOMlO I3ARBOSA DE MMESES 

CARGA HORJtelA OTEKIIJA 
( Duzentas e s e t en ta e duas horas) 

DATA DE T^TlCIO: DATA DO TfiRMINO: 
17 / 04 / 84 20 / 07 / 84 
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A P B E S T A CzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 1 0 

Este Esta^io teve como p r i n c i p a l o t g e t i v o , o de a locar aos 

conhecimentos t e o r i c o s adquir idos na U n i v e r s i d a d e , o eonhecimento p r a t i c o 

de urn modo g e r a l . 

A i m p o r t a n c i a da Raa^lizacao do Estagio r e s i d e no f a t o de que 

e um complemento de v i t a l necessidade no aproveitamento do es tudante , prepa 

rando-o para, uma melhor r e a l i z a c a o p r o f e s s i o n a l . 

Alem disso da oportunidade para a n a l i s a r e c o n f r o n t a r a r e a 

l i d a d e com o aprendizado t e o r i c o . 

0 Estag io e uma ex igenc ia c u r r i c u l a r do Curso de Economia pa 

r a obtencao do Diploma do r e f e r i d o curso . 
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I F O O D U G l O 

C desenvolvimento deste Sstagio resumi-sezyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA na Atual izagao de 

todos oS va lo res que constorn no P r o j e t o do ano de M i l novecentos e s e t en ta e 

nove, para o ano em curso . Tomando-se como base para es ta atua l i zagao o Sala 

r i o Minimo, or a em v i g e n c i a . 

ITeste sao aval iadas tambem os Indicadores F inance i ros e sua 

E x e q t t i b i l i d a d e do Empreendimento da I n d u s t r i a MAPEIi-Maquinaff e Pegas L t d a . 
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CAPfTULO I 

) 

M3&ITO DO EMPREENDIMENTO 

A Empresa, no contexto i n d u s t r i a l da r e g i a o , se destaca pelos seguintes aspectos: 

1 . 1 . PIONEIRISMO 

0 empreendimento e p i o n e i r o em toda a reg iao Norte-Nordeste do P a i s , na f a b r i c a 

gao de produtos de fund igao , atraves do processo S h e l l M o u l d i n g . 

1 .2 . SQBSTITUigaO DE BTCRTAgOES 

Na qualidade de empresa p i o n e i r a , obviamente o empreendimento i r a c o n t r i b u i r para 

a s u b s t i t u i g a o desses produtos , que sao atualmente importados da regiao C e n t r o - S u l . Igualmente , a Em 

presa concorrera para o aumento e d i v e r s i f icagao da produgao i n d u s t r i a l . 

1 . 3 . OpORTUNIDADE PARA FOVOS EMPREGOS 

Trabalhando a plena capacidade de sua produgao, a Empresa absorvera 117 empregos 

pelo que dispendera, anualmente, o montante de CR$265.920.000,00 (duzentos e sessenta e cinco mi 

Ihoes , novecentos e v i n t e m i l c r u z e i r o s ) exc lus ive encargos s o c i a i s . 

1 . 4 . AUMENTO DE ETOSTOS • 

0 empreendimento c o n t r i b u i r a para o incremento do ICM, cujo v a l o r anual e s t a es 

timado em CR&186.219.000,00 (cento e o i t e n t a e se is mi lhoes , duzentos e dezenove m i l c r u z e i r o s ) . 
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1 . 5 . RENTABILTDADE 

A e x e q u i b i l i d a d e do empreendimento pode ser constatada pelo seu r e d i t o f i n a n c e i r e 
Operando em plena capacidad^, a Empresa podera o"bter, anualmente, urn l u c r o dezyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA CR$A20.708.600,00 ( . . 
quatrocentos e v i n t e mi lhoes , setecentos e o i t o m i l , se iscentos c r u z e i r o s ) . 

0 ponto de nivelamento da Empresa v e r i f i c a r - s e - a a 39zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA18$ da sua capacidade de pro 
dugao• 

0 empreendimento a inda pode ser destacado pelas seguintes razoes : 
a) Esquema f i n a n c e i r o per fe i tamente compat ive l com as normas de f inanciamento do 

POO e as poupangas e g a r a t i a s dos i n v e s t i d o r e s . 
b) Compat ib i l idade com a p o l i t i c a de descentra l izacao dos govemos Federal e 3s 

t a d u a l . 
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NATUREZA JURtDICA 

2 . 1 . DADOS G-ERAIS 

2 . 1 . 1 . Razao S o c i a l : MAPEL - Maquinas e Pegas L t d a 

2 . 1 . 2 . L o c a l : P e i r a de San tana - 3ah ia 

2 . 1 . 3 . C a p i t a l S o c i a l : £ R $ 2 0 0 . 0 0 0 . 0 0 0 , 0 0  

2 . 1 . 4 . C a p i t a l I n t e g r a l i z a d o : C R $ 2 0 0 . 0 0 0 . 0 0 0 , 0 0  

2 . 1 . 5 . Patr imonio L i q u i d o : C R $ 2 0 0 . 0 0 0 . 0 0 0 , 0 0  

2 . 1 . 6 . O b j e t i v o S o c i a l : Pabricacao de tornos de bancada, pegas fundidas em f e r r o , sob enco 

mendas, conjunto s i l e n c i a d o r e s e tubos de escapamentos. 

2 . 2 . QUOTISTAS 

Sao q u o t i s t a s da Empresa as seguintes pessoas: 

NOME N « DE QUOTAS 

ANTONIO DE PADUA RODRIGUES 195.OOO.OOO 

M AR I A I N U S RODRIC-TJES 5 . 0 0 0 . 0 0 0  

2 0 0 . 0 0 0 . 0 0 0  

3 

VALOR - ORS 

195.000.000,00 

5.000.000,00 

200.000.000,00 

http://195.ooo.ooo
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2 .3 .zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA INFOBMAQOES SOBRE 0 QUCTISTA PRINCIPAL 

NOME: ANTONIO DE PADUA ROIRIG-tTES 

DADO'S PESSQAIS 

IT ac i o n a l i d a d e : B r a s i l e i r o 

Data de Nascimento: 2 8  de dezembro de 19 4 3 

Estado C i v i l : Casado 
N i v e l de I n s t r u e a o : Super ior 

Res idenc ia A t u a l : Rua Aurora n^ 19 7 - Sao Bernardo do Campo - SXO PAULO 

Cadastro Pessoa F i s i c a : CPP: n-fl 608 8 9 9 778 -87 

ATIVTDADES PROFISSIONAIS 

Socio da SK"0RE - I n d u s t r i a e Comercio de Maquinas e pecas L t d a - Rio Claro - SXO PAULO 

Socio Gerente da MAPEL - Maquinas e Peg as L t d a - P e i r a de Santana - BAHIA 

PATRBT0NIO PESSOAL 

E d i f i c i o s j 75.000.000,00 

Terrenos Urbanos CR$ 1.315.000.000,00 

Veiculos CR0 11.000,000,00 

T o t a l de Cotas da MAPEL - Maquinas e Pegas L t d a CR$ 19 5 .000,000,00 

T o t a l de Cotas de Outras Empresas CR$ 37.500.000,00 

VALOR TOTAL OR$[ 1 .633.500.000,00 



'Ĉ TTES DE REFERRING I zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAA 

Banco do Comercio e I n d u s t r i a de Sao Paulo - C o r d e i r e p o l i s - SftO PAULO 

Banco Real S.A - L i m e i r a - SXO PAULO 



CAPlTULO I I I zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

J 6 

PROIUgXO E VENDAS 

3 . 1 . PROHJgXO 

A Empresa t e r a como o b j e t i v o s o c i a l , a fabr i cagao de tornos de bancada, pegas d i 

vqrsas sob encomenda em bronze, a luminio e f e r r o , tubos de escapamento e conjuntos s i l e n c i a d o r e s . 

A Tabela I I I . l , abaixo apresentada, v i s u a l i z a a capacidade p r e v i s t a do empreendi 

mento. 

TABELA I I I . l 

CAPACIDADE PREVISTA DE PROTOglO DA EMPRESA 

— 

DiscRnoTAglo UNIDADE 
Q^ANTIDADE 

DiscRnoTAglo 

MEN SAL ANUAL 

TORNOS -DE BANCADA 2*65.3 31.836 

Nodular n2 3 Pega 106 1.272 

Nodular ns 4 Pega 264 3.168 
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Continuagao da TAB'S! A I I I . l 

DISCRIMINAgXO 

FORNO'S BE BMC ADA 
Nodular n$zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 5 
Nodular nS 6 
Nodular n2 7 
Cinzento 0 
Cinzento n§ 1 
Cinzento n^ 2 
Cinzento 3 
Cinzento n^ 4 
Cinzento n^ 5 
Cinzento n e 6 
Cinzento n^ 7 
Cinzento n^ 8 

PE$AS SOB EMCOMENDA 
TUBOS DE ESC AP Af-fENTO 
CONJUNTO SILENCIADORES 

I DADE 

Pega 
Pega 
'Pega 
Pega 
Pega 
Pega 
Pega 
Pega 
Pega 
Pega 
Pega 
Pega 

kg 
Pega 
Pega 

3.360 
1.920 

888 
960 

1.260 
2.520 
1.908 
4.752 
5 , 0 4 0 

2; 880 
1 . 3 3 2 

576 

60.000 
14.400 
26.400 



3.2. . VENDAS 

A Empresa, em pleno funcionamento, apresentara um volume de vendas mensais estimado 

no v a l o r de GR$169.865.100,00 (cento e sessenta e nove mi lhoes , o i t ocentos e sessenta e cinco m i l e cem c r u 

z e i r o s ) d i s cr iminado na Tabela I I I . 2 . 

TABELA I I I . 2 

ESTIT.1ATIVA DO FATTTRAMENTO DA EMPRESA 

DiscRiriNAgTfo 

1 

UNIDADE 

• • 1 i 

PRODUgSO 

MENSAL 

i 1 1 

PREQO U N I T A FATURAMENTC - CRS 

DiscRiriNAgTfo 

1 

UNIDADE 

• • 1 i 

PRODUgSO 

MENSAL 
£10 - CR$ 

MENSAL ANUAL 

TORNOS DE BANCADA zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 9 9 .095 .100 ,00 1.189.141.200,00 

Nodular n e 3 Pega 106 33 .400 , 0 0  3 . 5 4 0 . 4 0 0 , 0 0  4 2 . 4 8 4 . 8 0 0 , 0 0 

Nodular 4 Pega 264 4 2 . 8 0 0 , 0 0  11 .299 . 2 0 0 , 00 135 . 5 9 0 .400 ,00 
Nodular n? 5 Pega 2 8 0  4 9 . 6 5 0 , 0 0  13 .902 . 0 0 0 , 00 166 . 8 2 4 .000,00 
Nodular 6 Pega. 1 6^ 71.250,00 11. 4 0 0 . 0 0 0 , 0 0 1 3 6 . 8 0 0 . 0 0 0 , 0 0  

Nodular n? 7 Pega ,74 9 7 . 8 0 0 , 0 0  7 . 2 3 7 . 2 0 0 , 0 0 86.846.400,00 
Cinzento nS 0  Pega 80 8 . 5 0 0 , 0 0  6 8 0 . 0 0 0 , 0 0  8 .160.000,00 

Cinzento n e 1 j Pega 105 10 .500 , 0 0  1. 12 0 . 5 0 0 , 0 0  13 . 2 3 0 . 000 ,00 

Cinzento r.2 2 Pega 2 10  16.200,00 3 . 4 0 2 . 0 0 0 , 0 0  40 . 8 2 4 . 000 ,00 
Cinzento 3 Pega 15 9 

— -

22.100,00 3 .513.900 , 0 0  42.166.800,00 
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Continuacao da TABELA I I I . 2 

I 

DISCRIMINAgXO UNI DADE 

I 

MENSAl 

PR EgO UNI 

T I R I O 

CR$ 

PATURAMENTO zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA- CR$ 

I 

MENSAl 

PR EgO UNI 

T I R I O 

CR$ 

MENSAL ANUAL 

TORNOS DE BANCADA 

Cinzento n^ 4 Pega 396 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA2 8 . 3 5 0 , 0 0  11.226.600,00 134.719.200,00 

Cinzento n2 5 Pega n 420 32 . 8 5 0 , 00 13 . 7 9 7 . 0 0 0 , 0 0 16 5 .564.000,00 

Cinzento n f i 6 Pega 240 3 8 . 5 5 0 , 0 0 9 . 2 5 2 . 0 0 0 , 0 0 111. 024 . 0 0 0 , 00 

Cinzento nS 7 Pega 1 1 1 52.100,00 5 . 7 8 3 . 10 0 , 0 0 6 9 . 3 9 7 . 2 0 0 , 0 0  

Cinzento n^ 8 Pega 4 8 61.650,00 2 . 9 5 9 . 2 0 0 , 0 0 3 5 . 5 10 . 4 0 0 , 0 0  

PECJAS SOB ENCOMENDA kg 5 . 0 0 0  6 .500 , 0 0  3 2 . 5 0 0 ^ 0 0 0 , 0 0  3 9 0 . 0 0 0 . 0 0 0 , 0 0  

TtTBOS DE ESCAPAMBNTO Pega 1 . 2 0 0  9 . 8 0 0 , 0 0  11. 7 6 0 . 0 0 0 , 0 0 141 . 12 0 .000 ,00 

CONJUNTO SILENCI ADORES Pega 2 . 2 0 0  1 2 . 0 5 0 , 0 0  2 6 . 5 10 . 0 0 0 , 0 0 3 18 . 12 0 . 0 0 0 , 0 0  

TOTAL zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA- -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA- 169.865.100 , 0 0  2 . 0 3 8 . 3 8 1 . 2 0 0 , 0 0  



CAPfTULO TV 

P A T C H E S D E PRorogXo 

4 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA; 1 . I N S U M O S R E Q U E R I D O S 

U t i l i z a n d o sua t o t a l capacidade i n s t a l a d a , a Empresa consumira, em seu processo pro 
d u t i v o , as mater ias primas e m a t e r i a l s secundarios a segu i r d i s c r i m i n a d o s : 

4 . 1 . 1 . T.Taterias Primas e M a t e r i a l s Secundarios 

As mater ias primas e m a t e r i a l s secundarios u t i l i z a d o s pe la Empresa, em pleno f u n 
cionamento, encontram-se d iscr iminados detalhadamente na Tabela I V , 1 , a s e g u i r . 

Os dispendios anuais r e l a t i v o s a mater ias primas e m a t e r i a l s secundarios , atingem 

a urn montante de CP$562.398.090,00 (quinhentos e sessenta e do i s mi lhoes , t r ezentos e noventa e o i 

to m i l e noventa c r u z e i r o s ) 



TABELA I V . 1 

ESTIMATIVA DO CONSUMO D E MATERIAS PR H I AS E M A T E R I A L S S C U N D A R I O 

DISCRIMINAgXO IT 

OCTANT. 

M E N S A L 

pg? UNT 

( C I P ) 

C R $ 

^ORNSCSDOR 

D I S P E N D I O - CRS 

MSN S A L A N U A L 

T^DigAP 

-ON DA GEM 
A r e i a Base 
A r e i a cob c/She 11 Moulding . 
Mogul 

PUNDigXO 
Ferro Gusa 
Ferro S i l i c i o . . . . 
Perro Magnesio 
Ferro Manganes 
Bronze em Lingotes 
Aluminio em Lingotes 
Carvao Co que Em Pedras 
(5leo Combustivel . . . . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

....... 

MECANICA 

CHAP AS 

Finas Laminadas a F r i o 24 
F i n as Laminadas a F r i ozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 1 8 
Finas laminadas a F r i o 20 

k g 

k g 

k g 

B e n t o n i t a • 1 kg 

kg 
kg 

kg zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

kt 

k g l 

Kg 
kg, 

1 

kg1 

kg 

30.000 
12.000 

200 

600 

50.900 
736 
350 
100 

3.000 
2.000 
8*000 
8.000 

405 
405 

4.050 

30,00 
125,00 
500,00 

75,00 

230,00 
700,00 

1.600,00 
650,00 

1.500,00 
1.350,00 

400,00 
173,50 

700,00 
700,00 
700,00 

Diversos - Loca l 
M i n e r . Jundu - Sao Paulo 
Refinagao de Mi lho B r a s i l 

Sao Paulo 
B e n t o n i t a Uni§o 

S i d e r . Amaral - Betim - MO 
M e t a l u r g i c a - Sao Paulo 
M e t a l u r g i c a - Sao Paulo 
Profusa - B. Hor izonte -MG 
Colamarino S.A. - S. Paulo 
Colamarino S.A. - S. Paulo 
Diversos - Loca l 
Diversos - Loca l 

Diversos -

26.973.200,00 

900.000,00 
1.500.000,00 

100.000,00 
45.000,00 

11.500. 
515. 
560. 

65. 
4 .500. 
2.700. 
3.200. 
1.338. 

11.717. 

000,00 
200,00 
000,00 
000,00 
000,00 
000,00 
000,00 
000,00 

845,00 

283.500,00 
283.500,00 

2.835.000,00 

3 2 3 . 6 7 8 . 4 0 0 , 0 0  

10.800,000,00 
18.000.000,00 

1.200.000,00 
540.000,00 

138.000 
6 . 18 2 

6.720 
780 

54.000 
32.400 
38.400 
16.656 

140.614 

.000,00 

.400,00 

.000,00 

.000,00 

.000,00 

.000,00 

.OCO',00 

.000,00 

.140,00 

3.402.000,00 
3.402.000,00 

34.020.000,00 



Continuagao da TABELA I V . 1 

DISCRIMINAglO U 

Q U A N T . 

MENSAL zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

k g 

k g 

k g zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

~ © 

k g 

k g 

M E C X N I C A 

C H A P A G 

Finas Laminadas a F r i o 22 
Finas Lam. a Quente 16 
Finas Lam, A Quente 14 
Finas Lam. a Quente 12 
Finas Lam. a Quente 3/8 
Finas T,am, A Quente l / 4 

TglEOS ' 
Ago c /Cos tura # l / 2 x 1,5 
mm • 
Ago c /Cos turazyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 0 l . l / 4 x 
1,2 mm 

Ago c /Costura # 1.3/8 x 
1,5 nan 

Ago e /Costura $ 1. 1/ 2 x 
1 , 5 mm 

Ago c /Costura 0 1. 5 / 8  x 
1 , 5 mm 
Ago c /Cos tura 0 1 . 3 / 4 x 
1, 5 nmi •••••••»• 
Ago c /Cos tura $ 1. 7 / 8  x 
1 , 5 mm 
Ago c / (Jootura # 2 x 1 , 5mm 

K g 

k g 

k g 

k g 

k-T 

1.620 
4 0 5 

8 1 

8 1 

4 0 

1 9 0 

345 

518 

5 1 8 

6 9 1 

2 . 5 9 2 

1 . 0 3 7 

1 . 0 3 7 

518 

PQ2 UNIT 

(CIF) 

0R$ 

700,00 
6 3 5 , 0 0 

6 3 5 . 0 0 

6 3 5 , 0 0 

6 3 5 , 0 0 

6 3 5 , 0 0 

1T000,00 

750,00 

750,00 

7 5 0 , 0 0 

7 5 0 , 0 0 

7 5 0 , 0 0 

7 5 0 , 0 0 

7 5 0 , 0 0 

F O R N E C E D O R 

D I S P S N D I O - C R $ 

F O R N E C E D O R • •• 

M E N S A L 
A N Q A L 

D I V E R S 0 3 - 1 . 1 3 4 . 0 0 0 , 0 0  • 1 3 . 6 0 8 . 0 0 0 , 0 0  

2 5 7 . 1 7 5 , 0 0 3 . 0 8 6 . 1 0 0 , 0 0  

5 1 . 4 3 5 , 0 0 . 6 1 7 . 2 2 0 , 0 0  

5 1 . 4 3 5 , 0 0  6 1 7 . 2 2 0 , 0 0  

2 5 . 4 0 0 , 0 0  3 0 4 . 8 0 0 , 0 0  

1 2 0 . 6 5 0 , 0 0  1 . 4 4 7 . 8 0 0 , 0 0  

Persico P i z a m i g l i o - S P 3 4 5 . 0 0 0 , 0 0  4 . 1 4 0 . 0 0 0 , 0 0  

3 8 8 . 5 0 0 , 0 0  4 . 6 6 2 . 0 0 0 , 0 0  

3 8 8 . 5 0 0 , 0 0 4 . 6 6 2 . 0 0 0 , . 0 0 

5 18 . 2 5 0 , 0 0  6 . 2 1 9 . 0 0 0 , 0 0 

1 . 9 4 4 . 0 0 0 , 0 0 2 3 . 3 2 8 . 0 0 0 , 0 0 

7 7 7 . 7 5 0 , 0 0 9 . 3 3 3 . 0 0 0 , 0 0 

7 7 7 . 7 5 0 , 0 0 9 . 3 3 3 . 0 0 0 , 0 0 

3 8 8 . 5 0 0 , 0 0 4 . 6 6 2 . 0 0 0 , 0 0 



Continuagao da TABELA I V , 1 

DISCRMINAgXO 1 l T 

QCTANT. 

MEN SAL 

1 PC5 UNIT 
1 (OIF) 

CR$ 
PCRNSCEBROR 

DISPfiNDIO 

•MSNSAL 

- CRS 

ANUAL 

Ago c / C o s t u r azyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 0 2 . l / 4 x 1,5 

Ago c / C o s t u r a 0 2 . l / 2 x 1,5 

Ago c / C o s t u r a 0 3x1,5 mm 
Ago c / C o s t u r a # 3 .1 /x 1,5 

CASES E OUTROS MATERIATS 
BE SOLDA 

Argon i o o u G-as C arbon o . . . . 
Arame tfe Eerro Cobreado • • 
Arame 0,8mm p/Solda M i g . . . 

MATERIAL BE EMBALAG-EM 

Sacos do P o l i e t i l e n o . . . . 
P i t a s de Arquear de l / 2 M . . 

Ripas de Madeira 
E t i q u e t a s de I dent i f icagao 
Arame Galvanizado 16 . . . . 

kg 

kg 

* 

kg 
kg 
kg 
kg 
kg 
kg 

u 

kg 
kg 
dz 

m i l 
kg 
kg 

320 

864 
173 

173 

270 
250 
540 
600 
750 

90 

1.500 
340 

a 

120 

5 
300 
210 

750,00 

750,00 
750,00 

750,00 

1.350,00 
2.900,00 

175,00 
810,00 

1.550,00 
1.875,00 

• 6^,00 
1.375,00 
2.687,50 
1.935,00 
7.500,00 
1.000,00 

375,00 

Pers ico P i z a m i g l i o - SP 

Biversos - Loca l 
Biversos - Loca l 
Biversos - Loca l 
Biversos - Loca l 
Biversos - Loca l 
Biversos - Loca l 

Biversos - Nordeste 
Biversos - S. Paulo 
Biversos - S. Paulo 

Biversos - Loca l 
P r a k o l a r - S. Paulo 
Biversos - Nordeste 
Biversos - Loca l 

240.000,00 

648.000,00 
129.750,00 

129,750,00 

. 3,001.250,00 

.364,500,00 
725.000,00 

94.500,00 
486.000,00 

1.162.500,00 
168.750,00 

1.237.637,50 

97.500,00 
467.500,00 

24.187,50 
232.200,00 
37.500,00 
300.000,00 
78.750,00 

2.880.000,00 

7.776.000,00 
1.557.000,00 

1.557.000,00 

36.015.000,00 

4.374.000,00 
8.700.000,00 
1.134.000,00 
5.832.000,00 

13.950.000,00 
2.025.000,00 

14.851.650,00 

1.170.000,00 
5.610.000,00 

290.250,00 
2.786.400,00 

450.000,00 
3.600.000,00 

945.000,00 

1 1 



C o n t i n u a l So da T A B E L A I V . ] 

QUANT. 
pge UNIT 

(CIP) 
PORNECEBOR 

BISP2NBI0 - CRS 

DISCRIMINAgXO U 
MENSAI C R S 

PORNECEBOR 

MENSAL ANUAL 

TINT AS E* VERNIZE3 3 .714 .950 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA, 0 0  44.579.400 , - 0 0  

&1 15 7 . 0 0 0 , 0 0  Biversos - Nordeste 105 .000 , 0 0  1.260.000,00 

Verniz Carr iage Secagem 
15 7 . 0 0 0 , 0 0  Biversos - Nordeste 105 .000 , 0 0  

s i 20 37 .500 , 0 0  P o l i d u r a - S. Paulo 750 .000 , 0 0  9.000.000,00 

B i s s o l v e n t e - T h i n n e r . . . . 
Q u a n t i l Cir iza-Claro . . . . 
Preto Chassis 

t b 

g l 
g l 

t b 
t b 

g l 

5 

5 
1 
4 

35 

118 .750 , 0 0  

8 .250 , 0 0  

121.000,00 
546.000,00 

38.800,00 
26 .250 , 0 0  

Biversos - Nordeste 
P o l i d u r a - S. Paulo 
E. Vernizes S.A. - SP 
P o l i d u r a S. Paulo 

E, Vemizes S.A. - SP 
E. Vemizes S.A. -S P 

593.750,00 
41.250,00 

605 .000 , 0 0  

546.000,00 
155.200,00 
918.750,00 

7.125.000,00 
495,000.00 

7.260?bOOfOG 
6.552.000,00 
1.862.400,00 

11.025.000,00 

(5LE0 S, C-RAZAS E LUBRIPI 
CANTES 221.625,00 2.659.500,00 

t b 
t b 1 

21.875,00 

156.000,00 
Biversos - Loca l 
Biversos - Loca l 

65.625,00 
156.000,00 

787.500,00 
Y.872'iOOOJ'00 

TOTAL zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA- -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA-
64.866.507 fOO 562.398.090,00 



4 . 2 . 1 . Energ ia E l e t r i c a 

A Empresa recebera energ ia e l e t r i c a d&retamente da rede d i s t r i b u i d o r a , em 13.800 

v o l t s , transformando-a de acordo com os p o t e n c i a i s requer idos em suas dependencias de fabricagao.De 

acordo com a sua po tenc ia i n s t a l a d a e a necessidade de i luminagao , a Empresa, trabalhando em p lena 

capacidade de produgao, apresentara um consumo medio mensal de 42.840 Kwh, assim d i s c r i m i n a d a : 

EORQA: 42.000 Kwh 

Custo Mensal = CR$ 559.150,00 

Demanda =zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA CR$ 1.086.150,00 

TOTAL B GR$ 1.645.300,00 

ILUTOTAgXO: 840 Kwh 

Qusto Mensal = CR$ 111.300,00 

CUSTO TOTAL MENSAL - GR$ 1.756.600,00 

CUSTO TOTAL ANUAL = CR$ 21.079.200,00 

4 . 2 . 2 . Agua 

Este insuino e consumido arenas na h ig i ene pessoal e no s istema de r e f r i g e r a g a o 

dos equipamentos de so lda e x i s t i n d o , neste caso, um processo de c i r c u l a g a o . 

A Empresa, quando u t i l i z a n d o a sua capacidade maxima de produgao, apresentara um 

consumo mensal de 293m^, cujo dispendio correspondera a CR$5102.500,00. 0 dispendio anual sera de 

CR$1.230.000,00 (Hum m i l h a o , duzentos e t r i n t a m i l c r u z e i r o s ) . 



) zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

4 # 2 . 3 . Mao-de-Obra 

Para atendimento das necessidades de mao-de-obra, a Empresa u t i l i z a r a , en sua 

p lena capacidade de produgao, um t o t a l de 1 1 7 empregos, 

Os dispendios anuais r e l a t i v o s a mao-de-obra corresponderao a C R & 4 1 5 . 0 8 0 , 0 0 0 , 0 0 

(quatrocentos e quinze mi lhoes , o i t e n t a c r u z e i r o s ) assim r e l a c i o n a d o s : 

TOTAL ACTUAL DOS SALARIOS DE MlO-DE-OBRA PIXA . . . . C R $ 2 3 . 4 0 0 , 0 0 0 , 0 0 

MCARGOS SOOIAIS (5<#) C R $ 1 1 . 7 0 0 , 0 0 0 , 0 0 

TOTAL ACTUAL DOS SALARIOS DE MXO-DE-OBRA VARlAVELzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA CR$ 2 4 2 . 5 2 0 . 0 0 0 , 0 0 

ECTCAROOS S O O I A I S ( 5 0 ^ ) C R $ 1 2 1 . 2 6 0 . 0 0 0 , 0 0 

H O N O R A R I O S DA DIRETORIA ORS 1 5 . 0 0 0 . 0 0 0 , 0 0 

ENCARGOS SOCIAIS ( 8 # ) -. CR<$ 1 . 2 0 0 . 0 0 0 , 0 0 

As Tabelas I V . 2 e I V . 3 d i s c r iminam, espec i f i camente , os va lores acima considera 

dos. 



) zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

TABELA I V . 2 

PREVTSXO DA M 2 0 - D S - O B R A FIX A 

DISGRIMINAgXO S A L A H I O M E N S A L 

D I S P S N D I O TOTAL - ORt 
DISGRIMINAgXO QUANTIDADE S A L A H I O M E N S A L 

'•per c a p i t a " 
on \ MENSAL ANUAL 

DIRETOHIA 1 1.250.000,00 15.000.000,00 

1 1.250.000,00 i . 250 .000 ,00 15.000.000,00 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

8 1.950.000,00 23.400.000,00 

1 600.000,00 600.000,00 7.200.000,00 

1 300.000,00 300.000,00 3.600.000,00 
1 300.000,00 300.000,00 3.600.000,00 
1 200.000,00 200.000,00 2.400.000,00 
1 200.000,00 200.000,00 2.400.000,00 
1 100.000,00 100.000,00 1.200.000,00 
2 125.000,00 250.000,00 3.000.000,00 

T O T A L 9 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA- 3 .200.000,00 3 8 .400.000,00 



) ) 18 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

TKBELA I V . 3 

PREVISXO DA MlO-DE-OBRA VARlAVEL 

DI&CRIMINAgSO QUANT. 

S A L A R I O M E N S A L 

"Per Cap i ta " 

CR$ 

DISPfiNDIO T DTAL - CRS 

DI&CRIMINAgSO QUANT. 

S A L A R I O M E N S A L 

"Per Cap i ta " 

CR$ MENSAL ANUAL 

AtMINISTRAQSO DE PRODUCAO 1.250.000,00 15.000.000,00 

i 1.250.000,00 1.250.000,00 15.000.000,00 
S?TOR DE FUITDigXO 8.650.000,00 103.800.000,00 

l 7 5 0 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA. 0 0 0 , 0 0 0 750.000,00 9 .000.000,00 

450.000,00 1.350.000,00 . 15 .200 .000 , 0 0  

9 200.000,00 1 .800 .000 , 0 0  21.600.000,00 
18 125.000,00 2 .250.000 , 0 0  27.000.000,00 

4 125.000,00 500.000,00 6.000.000,00 
6 200.000,00 1.200.000,00 14.400.000,00 
8 100.000,00 800.000,00 9 .600.000,00 

SETOR DE MEC&NICA 36 5.535.000,00 66.420.000,00 

1 750.000,00 750.000,00 9 .000.000,00 

1 140.000,00 140.000,00 1.680.000,00 

Operador de Serras e Prensas de Corte . . 2 140.000,00 280.000,00 3.360.000,00 
1 200.000,00 200.000,00 2.400.000,00 

13 140.000,00 1 . 8 2 0 . 0 0 0 , 0 0 21.840.000,00 



Continuacao da TABELA I V . 3 

BISCRBTINAgXO 

Operador de Calandra 

Operador de Solda a Pomto . . . . . . . . . . . . . . 

Operador de Solda E l e t r i c a 

Operador de Solda Mig • 

Operador de Cur "bade i r a d e . T u b o s . . . . . . . . . 

P i n t o r 

A u x i l i a r e s Sera is 

SETOR BE FEHP A M E N T A R I A , USINAGEM E MANU 
TERQXO 

Encarregado 

Ajustador •. 

Perramente i r o 

Torne i ro • 

P l a i n a d o r 

Mecanico 

E l e t r i c i s t a •• 

A u x i l i a r e s Cerais •• zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

J 19 

SALARIO MENSAL 

"Pes? C a p i t a " • 

140.000,00 

140.000,00 

175.000,00 

175.000,00 

140.000,00 

140.000,00 

100.000,00 

500.000,00 

200.000,00 

450.000,00 

300.000,00 

300.000,00 

200.000,00 

200.000,00 

100.000,00 

DISPfeTBIO TOTAL - CRS 

&ENSA1 

140.000,00 

700.000,00 

350.000,00 

175.000,00 

140.000,00 

280.000,00 

600.000,00 

3.950.000,00 

500.000,00 

600.000,00 

450.000,00 

900.000,00 

600.000,00 

400.000,00 

200.000,00 

300.000,00 

ACTUAL 

1 .680 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA. 0 0 0 , 00 

8.400.000,00 

4.200.000,00 

2.100.000,00 

1.680.000,00 

3.360.000,00 

7 .200 .000 , 0 0  

47.400.000,00 

6.000.000,00 

7.200.000,00 

5.400.000,00 

10.800.000,00 

7.200.000,00 

4 . 8 0 0 . 000 ,00 

2.400.000,00 

3.600.000,00 
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Continuacao da TABELA I V . 3 

BISCRBTINAgXO QUANT. 

SALJtelO MENSAL 

"Per Cap i ta " 
DISPSNDOIO TOTAL - CP4 

BISCRBTINAgXO 

CR£ MENSAL ANUAL 

SETOB BE RECEPgXO? CONTROLE BE MATERI 
AIS E ALMOXARIFADO 2 300.000,00 

i 
3.600.000,00 

1 200.000,00 200.000,00 2.400.000,00 

1 100.000,00 100.000,00 1.200.000,00 

SBTOfi BE EMBALAGEM E EXPEBiglO 4 525.000,00 6.300.000,00 

1 200.000,00 200.000,00 2.400.000,00 

1 125.000,00 125.000,00 1.500.000,00 

riUX J . I i an . . . . . . . . a . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2 100.000,00 200.000,00 2.400.000,00 

TOTAL 108 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA- 20.210.000,00 242.520.000,00 
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lAPlTULO V 

MERCADO 

0 o b j e t i v o s o c i a l da empresa sera a fabr i cagao de pegas fundidas ( t o rnos de ban 

cada e pegas i n d u s t r i a l s sob encomenda) tubos de escapamento e conjunto s i l e n c i a d o r e s . 

0 faturamento anual e s t a p r e v i s t o em CR$2.038.381.200,00. 0 v a l o r da produgao de 

pegas fundidas e s t a estimado em CR$1.579.141.200,00, ou s e j a , 77,5$ da produgao da Empresa. 

Quanto ao t e r r i t o r i o de vendas, a Empresa pretende c o b r i r toda a reg iao Nordeste 

do P a i s . 

5 . 1 . MERCADO DE FUNDIDOS 

5 . 1 . 1 . Consideragoes C-erais 

E x i s t e , no Nordeste , um mercado p o t e n c i a l de f u n d i d o s , bastante a p r e c i a v e l , em de 

c o r r e n c i a dos programas de invest imentos governamentais e bem como das expec ta t ivas das empresas 

- r e g i o n a i s em expandir suas a t i v i d a d e s , Atualmente , devido a carenc ia de o f e r t a i n t e r n a r e g i o n a l , 

f r e n t e a uma demanda em expansao, a r eg iao se c a r a c t e r i z a como importadora de pegas fundidas de ou 

t r a s areas do P a i s , notadamente da reg iao C e n t r o - S u l . 

5 . 1 . 2 . Quant i f i cagao da Demanda 

Segundo a SUDSNE - Super i n t e n dene i a do Desenvolvimento do Nordeste - a demanda re 

g i o n a l de pegas fundidas em 1980, a t i n g i r a o volume de 114.220 toneladas de pegas acabadas, sendo 



) ) 

que desse t o t a l 163.090 toneladas correspondem a demanda de fundidos de f e r r o e o r e s t a n t e de pegas 

de ago e n a o - f e r r o s o s . 

A capacidade da produgao r e g i o n a l de fundidos de f e r r o es ta q u a n t i f i c a d a em . . . . 

13.350 toneladas /ano , apresentando, p o r t a n t o , um d e f i c i t de 89.740 tone ladas /ano . 

A Ta"bela V . l demonstra o comportamento da demanda e da produgao r e g i o n a l de fun 

d idos , segundo os p r i n c i p a l s p rodutos . 
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TABELA 7 . 1 

DELI ADA- E PRODUgXO DE PUTTDTDOS NO NORDESTE EMzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA I980 /TONELADAS/ANO DE PEfAS ACABADAJ 

PEQAS 

M a t • d e ? r an s po r t e 
Blocos e Cab . . . . 
Ag. e Rodov iar io . . . . . . . . 
Maq. Mecanica Pesada •••• 
Maquina Aparelho E l e t r i c o . 
Maq. Mecanica Leve 
Tubos 
Conexoes 
V a l v u l a Peg. Aime 
L i n g o t e i r a s 
C i l i n d r o s de Lami . . . . . . . 
Corpos Moedores 
Desgaste •. • 
Ferramenta l •. 
S a n i t a r i o s • 
Diversos 

DEMANDA 1980 

5.610 
4.090 
1 . 19 0  

20.600 
600 

7.850 
3 7 .670 

5.380 
1.550 

11.400 
1.600 
1 . 8 2 0  

3 0  

300 
3.400 

TOTAL 103 . 0 9 0  

^gc E " l o 
FfeROSOS 

1.530 
30 

540 
3.270 

30 
1.290 

: . 8o 

1.620 

590 

1.480 

40 
630 

11.130 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

~7~ 
PONTE: SIJDENE/Assoria de I n d u s t r i a e Comercio 

CAPACIDADE EXP ANDIDA 

FERRO 

2 2 0  

580 
1.490 

9.060 

3 0 0  

160 
590 

930 

1 3 . 3 5 0  

hi Si A A g o 

FERROSO5 
10 

23 

6.210 

1 0  

6 5 

6.308 

D E M 

"r?R0 

5 . 3 9 0  

4.090 
610 

6.360 
600 

11.540 
37.670 

5.080 
1.370 

1 0 . 8 10  

1.600 
1.820 

30 
300 

2.470 

89.740 

- Divis^Lo de Comercio 



5 . 1 . 3 . Produgao da Empresa Relagao a Demanda Regional ' 

A Empresa p r o d u z i r a , anualmente,zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 6 4 9 , 2 toneladas de pegas fundidas em f e r r o . 
• T A B E L A V . 2 , a s e g u i r , demonstra a produgao p r e v i s t a , segundo a sua l i n h a de produgaos. 

TABELA V.2 

SfiEVISlO DA PRODtigftO DE FUNDIDOS 

DISCRIKINAgXO 
PESO UNITiRIO 

(KG) 

PRODUgXO FtSICA 
MENSAL 

PESO DA PROBUgXO TOTAL (kg) 

MfiS ANO 

232 2.784 
472 5.664 

1.785 21.420 

3.114 37.365 
I S . 296 123.552 
14.000 168.000 
10.400 124 . 8 0 0  

5.920 71.040 
2.880 34.560 

Torno de Bancada n^ 0 
n2 1 
ne 2 

N? 3 
ne 4 

ne 5 

ns 6 
7 

ns 8 

2,90 
4,50 
8,50 

11,75 
15,60 
20,00 
26,00 
32,00 
36,00 

8 0  

105 
210 

265 
660 
700 
400 
185 

80 

TOTAL 

PEQAS INDUSTRIAIS SOB ENCOMENDA 

: . 0 0 0  4 9 . 0 9 9 

5.000 

5 8 9 . 18 5 

60.000 

TOTAL 54.099 649.185 

Pode-se observer cue a empresa proc .uzira apena 0,5$ do consumo r e g i o n a l , ou s e j a , 

0 ,7$ da demanda d i s p o n i v e l , con 
em 89.740 t one ladas , conforme os 

iderando-se o d e f i c i t es tabe lec ido para o ano de 1980, estimado 

dados v i s u a l i z a d o s na Tabela V . l . 
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-5 .1 .4 . Conclusoes 

0 empreendimento t o rna -se bastante exequive l em re lacao a e x i s t e n c i a de um amplo 

mercado com excelentes perspec t ivas de comerc ia l izagao , se consideradas ainda os seguintes aspe£ 

t o s : 

a) a v e r s a t i l i d a d e flos equipamentos u t i l i z a d o s nesse se tor de a t i v i d a d e s Indus 

t r i a l , o q u a l | sem a l teracao nenhuma nas suas ins ta lagoes ou inves t imentos , 

podera p r o d u z i r uma v a r i a d a gama de produtos , de acordo com as conveniencias 

do mercado. 

b) e x i s t e o t ima p e r s p e c t i v a para a Empresa, no que d i z r e s p e i t o a f e r r a g e n s , l i n 

g o t e i r a s , c i l i n d r o s de laminacao e corpos moedores cujo " d e f i c i t " de produgao 

i n t e r n a r e g i o n a l g i r a r a em torno de 14.230 toneladas em 1980 (ver Tabela V . l ) 

c) a Empresa podera a t i n g i r , tambem, outras areas de vendas, que apresentam uma 

f a i x a de mercado bastante a p r e c f a v e l , como s e j a o mercado da reg iao C e n t r o -

Sul do P a i s . 

5 .2 . MERCADO DE CON JUNTOS SILENCIADORES E TUBOS 

5 . 2 . 1 . Consideragoes P r e l i m i n a r e s 

0 o b j e t i v o s o c i a l da Empresa sera a fabr i cagao de pegas componentes do conjunto 

s i l e n c i a d o r para ve i cu los automo t o r e s , abrangendo to da a l i n f r a n a c i o n a l . 

0 " con junto s i l e n c i a d o r " v i s a , basicamente, r e d u z i r o n i v e l de r u i d o do motor, a 

gindo como um complemento basico e necessario ao mesmo, de forma "balanceado" que a t r i l o g i a 

veloc ida^e dos gases, pressao e temperatura dos mesmos tenha uma f a i x a de t r a b a l h o compat ive l 

com o maximo rendimento dentro dos dec ibe i s conveneionais . Um conjunto de f i l t r o s i n t e r n o s a 

quadamente pro je tado i r a assegurar um f l u x o de gases a uma veloc idade a j u s t a d a , de forma que 

) 25 
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o motor t e r a sua operagao a uma temperatura em torno de 76$C, ou s e j a , a temperatura i d e a l que asse 

gura uma v e l a t i z a g a o p e r f e i t a do c ombust ive l . 

Normalmente, o " con junto s i l e n c i a d o r " ou "s is tema de escapamento" v a r i a de acordo 

com a n a t u r e z a do v e i c u l o , ou s e j a , os u t i l i t a r i o s , v e i c u l o s de passeio e t r a t o r e s . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

0  " con junto s i l e n c i a d o r " e composto das seguintes pegas, segundo a sua natureza : 

a) Conjunto s i l e n c i a d o r para u t i l i t a r i o s : Tubos de sa ida do motor , s i l e n c i a d o r e 

tufeo t e r m i n a l 

b) Conjunto s i l e n c i a d o r para v e i c u l o s de passeios : tubo de sa ida do motor, aba 

fador i n t e r m e d i a r i o , tubo i n t e r m e d i a r i o e s i l e n c i a d o r t r a s e i r o 

c) Conjunto s i l e n c i a d o r para t r a t o r e s : s i l e n c i o s o 

As pegas acima r e f e r i d a s geralmente apresentam as seguintes c a r a c t e r i s t i c a s t e c n i 

cas de produgao: 

a) Tubo de sa ida do motor : normalmente produzido em tubo de ago SAE l.OOO/lO com 

c o s t u r a e diametro externos v a r i a v e i s de 1 ,5 /8" a 3 . 1 / 2 " , com espessura de 

1,50mm a 2,20mm, de acordo com o t i p o de v e i c u l o , curvados nos v a r i o s r a i o s 

necessarios para acompanbar a conformg,gao i n f e r i o r da c a r r o c e r i a e f lange es 

tampada e soldada em sua par te i n i c i a l , para f ixagao do mesmo ao bloco do . m6 

t o r ou c o l e t o r de exaustao. 

b) Abafador i n t e r m e d i a r i o ou s i l e n c i a d o r : basicamente, seguem quatro l i n h a s d is 

t i n t as cle produgao^ ou s e j a ; estampados (fechamento caldeado ou por so lda por 

c o s t u r a ) , OVAIS (fechados por recravamento l o n g i t u d i n a l e tampas debluadas 

ou por caldeamento por chama o x i - a c e t i l e n i c a ) , redondos (fechados por r e c r a v a 
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xnezito e tampas debluadas, exceto aqueles destinados a v e i c u l o s pesados, que 
sao produzidos em ehapa 16 e 14, que sao fechados l o n g i t u d i n a l m e n t e por s o lda 
por c o s t u r a e tern suas tampas externas caldeadas) e t u b u l a r e s ( cu jos extremos 
sao c on i f i cados em prensa e x c e n t r i c a e f erramenta espec ia l para redugao do 
seu d i a m e t r o ) . 

c) Tubo t e r m i n a l : tambem produzido em tubo de ago SAE 1.008/10, com costura e 

diametros externos v a r i a v e i s de 1 .5 /8" a 3 . 1 / 2 " , curvados de acordo com o con 

t o m o dcs v e i c u l o s , com suportes ou bragadeiras de f ixagao conforme necessida 

de. 

Face a, v a r i a d a gama de v e i c u l o s atualmente e x i s t e n t e s no P a i s , e f a l t a de consc i 

.entizagao do consumidor, e x i s t e um mercado muito d i v e r s i f icado ' de pegas, em fungao dos seguintes 

aspectos : 

12 - I n e x i s t e n c i a de uma padronizagao na u t i l i z a g a o desses componentes nas d i v e r 

sas l i n h a s de v e i c u l o s , consider an do que os p r o j e t o s i n i c i a i s v i s am, p r i n c i 

palmente, adaptar o " con junto s i l e n c i a d o r " as c a r a c t e r i s t i c a s de p r o j e t o de 

c a r r o e e r i a e chassis do p r o p r i o v e i c u l o . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

2^  - Nos v e i c u l o s de motor t r a s e i r o , onde o s i l e n c i a d o r e montado diretamente nos 

tubos de exaustao de gases do motor , ou por f langes na p r o p r i a carcaga do mo 

t o r , nao sao u t i l i z a d o s outros componentes normais a outros t i p o s de v e i c u l o . 

3 2 - Com o n a t u r a l desgaste e sua consequente s u b s t i t u i g a o , as pegas de reposigao 

as vezes nao seguem as c a r a c t e r i s t i c a s i n i c i a i s , ocorrendo mudangas na sua 

u t i l i z a g a o , devido aos seguintes f a t o r e s : 
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a) "personal izagao" do v e i c u l o , em fungao do usuar io mesmo em detr imento do 

n i v e l de r u i d o e e s t e t i c a . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
* 

b) Objet ivando maior ecomomia na reposigao da pega o r i g i n a l desgastada, o 

u s u a r i o , normalmente, opta por adaptacoes e x i s t e n t e s no mercado com pre 

j u i z o , i n c l u s i v e no rendimento do motor , com maior aquecimento e aumento 

do co nsumo. 

5 . 2 . 2 . Numero de Veiculos Licenciados no Nordestes 

A Tabela a segu i r demonstra a evolugao do numero de. v e i c u l o s na reg iao , nor 

d e s t i n a , no periodo compreendido de 1950 a 1975. 

Observa-se que, durante o periodo 1974/1975, a r eg iao apresentou um acen 

tuado incremento na sua f r o t a c i r c u l a n t e , demonstrando um acrescimo na ordem de 53,0$. 0 crescimento ab 

servado np periodo 1960/1975 correspondeu a 465,0$, apresentando um crescimento medio anual equiva lente 

a 31 ,0$ . T a l comportamento se j u s t i f i c a pe la implantagao da i n d u s t r i a a u t o m o b i l i s t i c a n a c i o n a l e melho: 

r i a de padrao do poder a q u i s i t i v o da populagao, somado, a inda , as f a c i l i d a d e s c r e d i t i c i a s estimuladas 

pe lo C-overno F e d e r a l . 



TA1ELA 

NTJMERO DE VEfCULOS A MOTOR LICMCIADOS - NORDESTE - PERIODO 1950/1975 

A N 0 S 

1950 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAI 9 6 0  19 7 0  19 74 1975 

1.222 3 . 12 8 11.080 14.77 2 23.299 

927 2.398 8.984 16.188 23.994 

5 .752 2 0 . 501 41.985 59.436 86.062 

RIO GRANDE DO NORTE . . 1 . 9 8 7 6.495 19.138 24.155 33.271 

3.121 9.120 22.449 31.160 46.116 

PERNAMBUCO 14-. 270 27 . 3 84 87 . 9 0 7 110 .020 168.915 

2.786 3.458 16.172 24.359 35.779 

1.004 4.956 11. 301 15.777 25 . 9 6 5 

9 . 7 7 1 30.462 9 0 , 2 6 1 99.926 160.599 

TOTAL 40.840 107.902 309.277 395.793 604.000 

FONTB: IBGE - I n s t i t u t o B r a s i l e i r o de Oeograf ia e E s t a t i s t i c a 
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5 . 2 . 3 « Metodo log ia 

Para a determinacao da demanda r e g i o n a l dos produtos a serem i n d u s t r i a l i z a d o s 

p e l a Empresa, f o i es tabe lec ido o seguinte c r i t e r i o : 

a) Numero t o t a l de v e i c u l o s e x i s t e n t e s 

b) Numero de componentes do "s is tema de escapamento" s u j e i t o s a s u b s t i t u i g a o 

a n u a l . 

Numero T o t a l de Veiculos Ex i s t entes 

Como f o i observado a n t e r i o r m e n t e , a f r o t a de v e i c u l o s auto-motores , na r& 

g iao n o r d e s t i n a , apresentou um crescimento medio anual durante o periodo 1960/1975, na ordem de . . . 

31 ,0$ . 

Todavia, procurando estabelecer uma previsao mais caute losa sobre a evolugao 

da demanda r e g i o n a l , estabeleceu-se um i n d i c e de crescimento medio anual para a projegao do numero 

de v e i c u l o s ate 1981, correspondente a 10,0$ (dez por c e n t o ) . 

T a l posicao nao d i s t o r c e r a esse estudo p r e l i m i n a r sobre a po tenc ia l idade de 

vendas, muito pelo c o n t r a r i o , assegurara, ao mesmo, uma margem de seguranga bastante ampla. 

PREVISAO BO NlJMEHO BE VEiCULOS NO NORDESTE - PERi(3B0  1975- 7 8 / 8 1 

ANOS TOTAL BE VEfCULOS 

1975 604.000 
1978 803.924 
1979 884.316 
1980 972.747 
1981 1.070.000 



Numero de Componentes do "Sistenia de Escapamento" S u j e i t o s a Subs t i tu igao 
3 1 

Com "base na p r o p r i a e x p e r i e n c i a no se to r de fabr i cagao desses produtos , pode 
-se adotar os seguintes c o e f i c i e n t e s tecnicos medios de ieposigao anua l : 

Tubos de Escapamento 0,30 

Conjunto S i l enc iadores • 0,90 

Vale r e s s a l t a r que esses i n d i c e s considerados sao, a inda , extremamente con 

servadores para que tambem a projegao da demanda nao s o f r a nenhuma sombra de exagerado otimismo. 

5 . 2 . 4 . Quant i f icagao da Demanda de Conjuntos S i l enc iadores e Tubo 

Com base na metodologia u t i l i z a d a , a demanda t o t a l r e g i o n a l de pegas indus-

t r i a l i z a d a s p e l a Empresa, apresenta-se da seguinte forma: 

DISCRIMINAgXO 

COEFICIENTE TEC? 
RICO DE REPOSI zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

QlO ANUAL 

'NtlMERO DE VEt . EXISTENTES TOTAL T )A DEMANDA REGIONAL 

DISCRIMINAgXO 

COEFICIENTE TEC? 
RICO DE REPOSI 

QlO ANUAL 
1979 1980 1981 1979 1980 1981 

TUK)S DE ESCAPAMENTO 

CONJ. SILENCIADORES 

0,30 

0,90 

884.316 

884,316 

972.474 

972.474 

1.070.00C 

1.070.00C 

265zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA. 2 9 5 

795.884 

291.824 

875.472 

321.000 

963.000 

1.061.179:) 1.167.296 1.284.000 1.061.179:) 1.167.296 1.284.000 



5 . 2 . 5 .zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA Produgao da Empresa em. Relacao a Soman da Regional 

Com base nas consideragoes a n t e r i o r e s , a Tabela a s e g u i r demonstra o comporta 

' mento da producao p r e v i s t a pelo P r o j e t o , em relagao a demanda r e g i o n a l . 

PRoroglo zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

i t M A N D A R E G I 0  N A L 

DISCRBTINAQXC ANUAL • 1 9 7 9 1980 1 9 8 1 

QUANTIDADE zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAof. QUANTIDAD:*) zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA$ QUANTIDAEE 4. 

TUBCS DE ESCAPAMENTO 14.4-00 ! 265.295 ' 5,4 291.824 4 , 9 321.000 4,5 

COW. SILENCIADORES 26.400 795.884 3,3 875.472 3,0 963.000 2,7 



C O N C L U S O E S zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

J zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

0  empreendimento t o rna -se bastante exequ ive l em re lagao a e x i s t e n c i a de um amplo 

lercado com otimas i j erspeet ivas de comerc ia l i zagao , se considerados os seguintes aspectos: 

a) A capacidade de produgao da Empresa, em relagao a demanda r e g i o n a l estimada 

••para os proximos anoo, e a s e g u i n t e : 

1979 = 8,7 

1980 = 7,9 

1981 = 7,2 

"b) Deve-se r e s s a l t a r , a inda , a v e r s a t i l i d a d e do equipamento u t i l i z a d o nesse t i . 

no de produgao, o q u a l , sem a l teragao nenhuma nas sua>s ins ta lagoes ou inves_ 

t i m e n t o s , f a b r i c a uma v a r i a d a gama de produtos , como s e j a : e s t r u t u r a s m e t a l i 

cas, equipamentos a g r i c o l a s , postes para ilumanagao, l u m i n a r i a s , cataventos 

e outros a r t i g o s do p r o p r i o ramo de auto-pegas. 

c) Outross im, e v a l i d o l embrar , a inda , que os i n d i c e s u t i l i z a d o s quanto ao poten 

c i a l do mercado, foram bastante conservadoreo, ob j e t i vando t o t a l g a r a n t i a no 

sucesso do empreendimento. 
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IOCALI ZAgio 

6 . 1 . AREA I N D U STR I AL 

A Empresa sera implantada na cidade de P e i r a de Santana, Estado da "Bahia. 

6 . 2 . RAZOBS FUNDAMENTAIS PARA A ESCOLHA DA LOCALIZAgXO 

Eoram diversas as vantagens que j u s t i f icaram a l o c a l i z a c a o do empreendimento, 

dendo-se enumerar as segu in tes : 

a) Proximidade dos Centros Consumidores 

b) D i s p o n i b i l i d a d e de Transportes 

- Rodov iar io 

- F e r r o v i a r i o 

- M a r i t i m o / A e r i o 

c) D i s p o n i b i l i d a d e de Energ ia E l e t r i c a 

d) D i s p o n i b i l i d a d e de Xgua 

e) Sistema de Telecomunicagoes zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

f) D i s p o n i b i l i d a d e de Mao-de-Obra 

g) Rede Bancar ia 



Servigo Comunitario 

E s t r u t u r a I n d u s t r i a l 

I n c e n t i v o s F i s c a i s 



C A P I T U I O V T T • 

E R O C E S S OzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA m PRonjgXo 

7 , 1 . PDTTDigSO 

7 . X . I . Fusao 

Neste processo sao quebrados os l i n g o t e s de f e r r o gusa e carregados ate o f o r n o . 

Apos a fusao , sao vazados em panelas onde sao adicionados l i g a s e i n o c u l a n t e s . Apos esta ope 

ragao , o m a t e r i a l fundente e e s c o r i f i c a d o e t ransportado ate as caixas moldadas. 

7 . 1 . 2 . Moldagem 

a) A r e i a S i n t e t i c a 

I n i c i a l m e n t e , a a r e i a e preparada com aglomerantes no m i s t u r a d o r . Apos a m i s t u r a , 

a a r e i a preparada e t ranspotada para a area de moldagem onde e moldada nas c a i x a s , confor 

me os modelos. Re t i rados os modelos das caixas e se efetuando o seu fechamento, o m a t e r i a l 

fundente e vazado, Depois desta etapa as caixas s&o desmoldadas e as pegas fundidas sao re_ 

t i r a d a s , onde passam por um processo de l impeza , r e t i r a n d o - s e o excesso de a r e i a . Procede-

se, entao , a uma inspegao v i s u a l das pegas fund idas , depois , a quebra do canal das pegas, 

t ransportando -as para a fase de rebarbagao, onde sao esmerilhadas e, f i n a l m e n t e , t ranspor 

tadas para a usinagem, 

b) S h e i l - M o u l d i n g 

As placas modelo sao montadas na maquina de She l l -LIou ld ing e basculadas com a r e i a 



de S h e l l . Em seguida, se processa a queima da a r e i a na p l a c a modelo e, apos a queima, 

a a r e i a e desmoldada da p laca em forma de casca. Apos e s t a f a s e , a casca e colada, f o r 

mando um moldej a s e g u i r , a casca-placa e t r a n s p o r t a d a para a area de moldagem para ser 

vazada com m a t e r i a l f u n d e n t e . Apos es ta operagao o excesso de a r e i a e r e t i r a d o das pe_ 

gas e e fetuada a que b r a do c a n a l , t rans por tan do-as para o s e to r de rebarbagao. Depois d 

do processo de rebarbagao, as pegas sao t ransportadas para os setores de usinagem e mon-

tagem. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

7 . 2 . ITS IN AG-EM 

7 . 2 . 1 . Torno 

As pegas sao f i xadas na p laca e tornaadas de acordo com o desenho, expencionando-se as 

medidas. 

7 . 2 . 2 . P l a i n a 

As pegas sao f i x a d a s na p l a i n a e p la inadas conforme os desenhos, expensionando-se as me 

d i d a s . 

7 . 2 . 3 . Purade i ra 

As pegas sao furadas com brocas nas medidas de acordo com o desenho ou d i s p o s i t i v e 

7 . 2 . 4 . Montagem 

Nesta operagao as pegas e componentes sao montados, formamdo c o n j u n t o , de acordo com o 

desenho. Apos a montagem passam por uma inspegao f u n c i o n a l . Se necessar io , os mesmos sao p i n zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
< 

tadas , conforme o m a t e r i a l e s p e c i f i c a d o . 
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METALtfelGICA 

7 . 3 . 1 . Mater ias Primas 

A s mater ias primas basicas u t i l i z a d a s nesse t i p o de i n d u s t r i a , const i tuem-se de cha 

pa de b i t o l a s d i v e r s a s , v a r i a v e i s de l / 4 " ao n2 24, tubos de ago com c o s t u r a de 0 a l / 2 M a 3 » l / 2 M 

e m a t e r i a l s de so lda , ou s e j a , gases ( o x i g e n i o , a c e t i l e n o e argonio ) arame cobreado e vergalhoes , 

de l a t a o . Com outros insumos sao u t i l i z a d o s , alem das mater ias desengraxantes e de l impeza , t i n t a s 

e v e m i z e s d i v e r s o s , conforme o t i p o de acabamento. 

As mater ias primas acima selecionadas apresentam as seguintes c a r a c t e r i s t i c a s : 

a) Chapas - em sua m a i o r i a , sao u t i l i z a d a s chapas laminadas a f r i o , r e c o z i d a s , brane 

cas, com l a r g u r a padrao de u s i n a em t o r n a de 1,10m, podendo seu coe f i c j . 

ente de car bono v a r i a r de SAP 1.005/1.020 • 

b) Tubos - em ago p e r f i l a d o , costurado e normalizado para e l i m i n a r tensoes e poss i 

b i l i t a r curvas sem r u p t u r a ; sao usados de acordo com as espec i f i cagoes : 

dos v e i c u l o s a que se dest inam, com espessuras de paredes de 1,20 (Chapa 

18) e 1,50 (Chapa 1 6 ) . 

c) M a t e r i a l s de Solda - d i s t r i b u i d o nos d iversos setores da F a b r i c a , por canalizagao 

f e i t a com tubos sem c o s t u r a , r e s i s t e n t e s a a l t a pressao e al imentada por 

c e n t r a l e x t e r n a de o x i - a c e t i l e n o , com excegao do a r g o n i o , que sera rece 

bido em c i l i n d r o s apropriados de d iversas capacidades, conforme consumo 
p r e v i s t o . 



Processo Produt ivo zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

) 

0 procasso p r o d u t i v o desse ramo i n d u s t r i a l c o n s i s t e , basicamente, na estampar ia . Exce_ 

tuando-se as curvade iras de tubos , cujo p r i n c i p i o p e c u l i a r e a h i d r a u l i c a , todos os demais equipamen 

tos se s i tuam na f a i x a de repuxos , do bras e c o r t e s , por c iza lhamento . 

Fabricagao de Tubos - Recebidos e estocados em barras de 6 metros , os mesmos tern, como p r i m e i r a ope_ 

ragao , o c o r t e no comprimento adequado ao component© que s e l v a i p r o d u z i r , o 

qual e efetuado ate o 0 de 2 . 1 / 2 " , em prensas excentr i cas equipadas com f e r r a -

mentas e facas e s p e c i a i s : para j i super iores a 2 . 1 / 2 " , u t i l i z a - s e serras c i r c u 

l a r e s espec ia is com discos em Ago Rapido. Apos essa operagao, f i xando em morsa 

com-mordentes espec ia is e f e i t a a expansao de um dos extremos do t u b o . A pega 

segue, entao , para as c u r v a d e i r a s , que darao, a mesma, o contorno e os r a i o s , 

programados. No caso de se t r a t a r de tubos que tenham f langes ou supor tes , e le 

i r a o para os setores de so lda e l e t r i c a ou o x i - a c e t l e n i c a . Como u l t i m a operagao 

em maquina, serao estampados os rasgos a 120 graus , os quais assegurarao o a. 

per to de f ixagao a ser dado pela\ abragade ira , na ocasiao da montagem do conjun 

to no v e i c u l o . Seguem-se depois a ca l ibragem das pegas nos r e s p e c t i v o s gabar^ 

t©s, l impeza e envernizamento, como operagao f i n a l de f a b r i c a g a i . 

Pabricagao dos S i l enc iadores Hecebidas e estocadas no a lmoxari fado de mater ias pr imas , as chapas t 

tern, como p r i m e i r a operagao, c o r te e r e c o r t e , para formagao dos b l a n 

ks de cada componente. No caso dos componentes i n t e r n o s , como sejajse^ 

par adores, muflas e f i l t r o s c o n s t i t u i d o s por c i l i n d r o s per f u r ados, es_ 

tes b lanks seguirao p e l a estamparia , pass an do pelas d iversas prensas 



e x c e n t r i c a s , designadas com f e r r a m e n t a l adequado, de acordo com o processo pro 

d u t i v o de cada componente. No caso de capas ou corpos ex ternos , os mesmos,zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA de 

pois de " b a t i d o s " para p o s s i b i l i t a r grafamento ou so lda por c o s t u r a , t a i s p£ 

gas serao calandradas , ponteadas para assegurar a constanc ia do diametro ex 

t e r n o , grafados ou costurados em maquinas de so lda por c o s t u r a . Sm caso de s i 

l e i i c i a d o r o v a l , n e s t a fase do processo i n d u s t r i a l sera dado o formato adequado 

por operacoes de so lda a ponto , MIG ou o x i - a c e t i l e n i c a , a formacao dos subcon 

juntos e sua montagem no corpo do s i l e n c i a d o r . Proceder -se -a , entao , em prensa 

e s p e c i a l , a a b e r t u r a das bocas do corpo externo com o r a i o adequado, montan-

do-se, em cada extremo, a sua tampa de fechamento correspondente, para fecha 

men to por recravamento em maquina e s p e c i a i s , so lda por c o s t u r a ou caldeamento, 

no caso de se t r a t a r de s i l e n c i a d o r pesado, ou s e j a , confeccionado em chapa a 

p a r t i r de 16 . V i r a o , entglo, as operagoes de ca l ibragem dos tubos de entrada e 

sa ida dos gases, desengraxamento, l impeza e p i n t u r a dos c on juntos , conforme es 

p e c i f i c a g o e s . 
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OAPlTDXO V I I I 

INVESTBIENTO DO PROJETO 

Para implantacao do empreendimento, serao necessarios recursos f i n a n c e i r o s no mon 

t a n t e de CSS959.612,800,00 (novecentos e c inquenta e nove ml lhoes , se iscentos e doze m i l , o i t ocentos e ra 

z e i r o s ) • 

As inversoes f i x a s correspondem a CR$668.454.350,00, ou s e j a , 69,7$ do v a l o r t o -

t a l do p r o j e t o . 0 c a p i t a l de t r a b a l h o e s t a estimado em CR$291.158.450,00. 

A Tabela V I I I . 1 demonstra, d iscr iminadamente , as inversoes t o t a i s do empreendimen 

t o • 



?ABE I A V I I I . l 

INVESTIM3NT0 DO PROJETO 

DISCRBONAglO 
i 

BASE DA ESTH.TATIVA VALOR - CPS 

1 . INVERSOES FIXAS 668.454.350,00 

1 . 1 . CRS5,00/m 2 10.000.000,00 

1 .2 . ORQAIvTENTO 12.500.000,00 

1 .3 . Edi f i cagoes P r i n c i p a l s e Secundarias •••• ORgAMENTO 264.000.000,00 

1.4. TABELA V I I I . 2 182.892.500,00 

1 .5 . TABELA V I I I . 3 114.760.000,00 

1 .6 . ORQAMENTO 14.000.000,00 

1 .7 . TABELA V I I I . 4 19.125.850,00 

1 .8 . Despesas de Organizaoao e administragao du 

TABELA V I I I . 5 10.650.000,00 

1 .9 . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA lOfo s / l t e n s 1 .2 , 1 .3 , 

1.5 e 1.6. 40.526.000,00 

2 . CAPITAL DE TRABALHO TABELA V I I I . 6 291.158.450,00 

TOTAL - 959.612.800,00 



JzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA TA3ELA V I I I * 2 ^ 

M A Q U I N A S E E Q Q I P A M E N T O S A D Q U I R I D O S 

D I S C R B U N A<J S O \Y-0U m w o QUANT 
t o t a l 

DE 
T I P -

VALOR - CR£ t o t a l 
DE 
T I P -

m 0 r p -\T 

M X Q C J I N A S 171.925#000,00-

Prensa E x c e n t r i c a de 25t marca PELOPLAS, com 
curso do marte lo de 60mm. D i s t a n c i a e n t r e me 
sa e marte lo 310mm, Mesa de 475 x 400mm, E 
quipada com motor de 3 T I P • 

21 , 
24, 

f 

22, 
25, 

e 

23, 
26, 
2 8 . 8 24 4.750.000,00 38.000.000,00 

Prensa E x c e n t r i c a e s p e c i a l de 30t marca PICE 
32 1 5.500.000,00 5.500.000,00 

Prensa E x c e n t r i c a de 40t mere a RICETTE, cur 
so do marte lo 70mm. d i s t a n c i a entre mesa e 
marte lo 320mm. Mesa de 620 x 460mm. Eq.ui.pada 

29, 30, e 31 1 12 7.750.000,00 23.250.000,00 

Prensa E x c e n t r i c a marca RTCETTI de lOOt em 
corpo de f e r r o f u n d i d o , curso do marte lo 120 
mm, mesa de 900 x 700mm, d i s t a n c i a da mesa 
ao marte lo 365mm. Equipada com motor de 1 H P 33 1 22.000.000,00 22.000.000,00 

C u r v a d e i r a de Tu"bos de 2 .1 /2 " marca PEVA com 
parede automatic a com cap. de curvas ate 360 
grauS| de redo de 1 2 " , acoplada com motor de 
4 HP. Acompanha espigas , escorregadores, mor 
dentes e ro ldanas x:)/diversos diametros e r a 

42 23»7500000,00 23.750.000,00 

file:///Y-0U
http://Eq.ui.pada
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iontinuacao da m ABEL -•. H ! I zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA, 2 

PISCRBOTAQIO LAf-OUT NA QUANT. 
TOTAL 

BE 

++• 
VALOR zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA- CR£ 

HP HP 
UNIT fe 1 0 TOTAL zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

TIT J PffT T-KT A c» -
Calandra marca BRONBERG? com 1m do l a r g u r a , 

1 1 . 7 0 0 . 0 0 0 , 0 0 1 . 7 0 0 . 0 0 0 , 0 0 

Torno marca U.TOR 420, de 2,5m entre pontas , 
e q u i p , c / l u n e t a movel f i x a , ponto g i r a t o r i o 
t o r r e quadrada, placas l i s a s de 3 e 4 cas ta 

' 51 1 7,5 1 6 . 8 5 0 . 0 0 0 , 0 0 1 6 . 8 5 0 . 0 0 0 , 0 0 

Torno mecanico marca WAR BIT?0 300 CGI HB-
52 1 7 , 5 1 4 . 0 0 0 . 0 0 0 , 1 4 . 0 0 0 . 0 0 0 , 0 0 

w - u i l h o t i n a marca NEWTON, 2mm c/comprimento 
de 1,230mm, e q u i p , c /motor de 4 TIP » 48 1 4 . 7 5 0 . 0 0 0 , 0 0 4 . 7 5 0 . 0 0 0 , 0 0 

^•ats&eiva. de co lon a marca FUNBOYA c / mesa 
J . e . ^ l a v e l , morsa g i r a t o r i a ate 360^ e cas 
tanhas de a p e r t o , e q i p , c /mande i l jacops 
chaves correspondentes e motor de 2 HP . . . 58 1 3 . 8 0 0 . 0 0 0 , 0 0 3 . 8 0 0 . 0 0 0 , 0 0 

P l a i n a l i m a d o r a marca ZOOCA, 800mm com me 
sa ranhadura , morsa de f ixagao g i r a t o r i a , 
r e g u l a d a ate 1 8 0 2 . Equip , c /motor de 3 HP 50 1 3 9 . 3 0 0 . 0 0 0 , 0 0 9.3O0.OOO, 0 0 

P l a i n a l i m a d o r a marca MPA, curso ate 800mm 
49 1 3 7 . 0 0 0 . 0 0 0 , 0 0 7 , 0 0 0 . 0 0 0 , 0 0 

Maquina de Solda e l e t r i c a , marca TRASNOL 
40 1 - 2 5 0 . 0 0 0 , 0 0 2 5 0 , 0 0 0 , 0 0 



) 

Jpntinuacao da TABELA -/ITT. 

) 
45 

DISCRIMINAgXO LAY-OUT QUANT 
.TOTAL 

BE 
VALOR - CRS 

DISCRIMINAgXO 

HP UNITAR10 TOTAL 

I^AQUINAS 

M.aquina de Solda marca INELSA, de 250 am 
peres , monofasica e com ca"bo, mascara e 

Compressor marca SCHULZ, com 2 c i l i n d r o s 
pressao 150 l i t r e s , com motor de 1 HP • • 

41 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA|  

]  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAI 

250.000,00 

1.525.000,00 

250.000,00 

1.525.000,00 

EQUIPAMEKTOS 10,967.500,00 

Conjunto T.ffiq 71-252 com al imentador . . , 

34, 35, 36 
37 e 38 

39 

c; 
j 
3 
1 
1 
4 \ 
2 
1 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

-

1.640.000,00 
17.500,00 
50.000,00 

175.000,00 
280.000,00 
60.000,00 

1.250.000,00 

8.200.000,00 
52.500,00 
50.000,00 

175.000,00 
1.120.000,00 

120.000,00 
1.250,000,00 

TOTAL zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAm zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA-zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA8 1 - 1 0 2 . 8 9 2 , 5 0 0 , 0 0 
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M A Q U I N A S E E Q C J I P A K E F T O S A A D Q T J I R I R 

BISCRBTINA?IO 

LAY-OUT 
QUANT* 

TOTAL 

BE 

EP 

FORNECEDOR 

VALOR - CR$ 

BISCRBTINA?IO 

LAY-OUT 
QUANT* 

TOTAL 

BE 

EP 

FORNECEDOR 

UNITJ&IO TOTAL 

Porno a o l eo , sem cadinho, p / f e r r o 
fundido e c i n z e n t o , nodular e suae 
l i g a s , cap. de carga de ate 1.200k 
c / c o r r i d a s cont inuas a cada 2 froras; 
temperatura de 1.400 a 1.5O0 2C; r £ 
vest imento de t i j o l o s r e f r a t a r i o s 
a n t i - a e i d o s de 42 a 45$ com durab i 
l i d a d e media dezyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 60 c o r r i d a s , equip 
com v e n t o i n h a , r e d u t o r , magarico 
de queima e motor t r i f a s i c o de 15 
HP T.'arca UNIFUNBI 
Porno a t5lco, par .a ie lo , basculante 
c / cad inho , e q u i p , c / v e n t o i n h a redu 
t o r , macarico , motor t r i f a s i c o de 
15 IIP s / reves t imento r e f r a t a r i o , c / 
cap. de carga de ate 150kg e c o n t i 
nuos a cada 80 min para fusao de 
m a t e r i a l s n a o - f e r r o s o s . Marca UNI 

M i s t u r a d o r de A r e i a c / facas a g i t a 
doras e 2 mos, r o l a m . a x i a i s , su 
per dimension ado s, cap. carga de 
150kg, c / c i c l o s operac ionais a 

3 

4 

1 

1 

15 

• 

15 

UNIFUNBI-S,Paulo 

UNIFUNBI-S .Paulo 

18.150.000,0 

9.250.000,0 

3 18.150.000,06 

0 9.250.000,00 
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BISCRIMINAglO 

LAY-OUT 

QUANT. 

TOTAL 

FORNECEBOR 

VALOR - CR$ 

BISCRIMINAglO 
W 0 

QUANT. BE 
HP 

FORNECEBOR 
UNITifelO TOTAL 

7 mir iutos ,zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 0 da Panels 1.120 x 400 
mm, motor e l e t r i c o t r i f a s i c o de 4 HI 
Peso aproximado de 650 k g . Marca 

Porno C u b i l o t , cap. 3.000 kg acopla 
do c /motor de 3 HP, patamar de car 
ga . Marca CORBEIffO 
Maquina. de Moldar de impacto e com 
pressao c /2 colunas e acionamento 
pneumatico a uma pressao de 80 l "b / 
p o l , l u b r i f i c a d o r automat ico , des 

1,2 

2 

2 

8 

6 

PNIKJNDI-S .Paulo 

CORBEIRO INB.COM 
Prod.Met - L i m e i r a 

3.400.000,oq 

10.500.000,0C 

6.800.000,00 

21.000.000,00 

locamento r a d i a l do cabegote e r e -

gulador de pressao, dimensoes de 

c a i x a de moldar de 20"x26" , c i c l o 
operac i ona l a cada 4min, v i b r a d o r 
pneumatico de 3 / f e diametro do 
p i s t a o de 10" Marca MAQUIPEN . . . . . . 
Are jador <"]e a r e i a p / r e c o n d i c i o n a 
men to e r e s t i t u i g a o das caracte^ 
r i s t i c as f i s i c a s e guimicas da 
mesma, montado s /rodas de pneu c / 
p e n e i r a de malha de l " x l . l / 2 " , c / 
e s t e i r a c o n t i n u a de borracha s i n 
t e t i c a moldada e pentes de ago 

10 1 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA- I.TAQUIPEN-Araras-SP 2.150.000,0( 1 2.150.000,00 

http://INB.COM
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Continuagao da TABELA V I I I . 3 

BISCRBlIKAglO 
LAY-OUT 

QUAPT. 
.BE 

"HP 

PORITECEBOR 
VALOR - OR* 

BISCRBlIKAglO QUAPT. 
.BE 

"HP UMTlRIO TOTAL 

para e v i t a r a passagem de res iduos 
d£ f e r r o . C i c l o de operagao de 10 

e equipado com motor de 2 IIP* 
12 1 2 

MAQHIPEN 

Araras - S. Paulo 1.660.000,00 1.660.000,00 

Maq. de S h e l l Moulding c/cagamba 
s imples , c/aquecimento por b icos 
queimadores renovaveis de ago em 
i n o x i d a v e l e s istema de cura prp_ 
cessado p / f o r n o r e v e s t i d o i n t e r n a -
mente, equipado c / e s t u f a a gas C-LP 
p r o d , media de 4-0/60 c i c l o s p / h o r a 
p/moldes de 650 x 600mm, cap. de 
deposito de a r e i a 270 kg Marca COR 

7 v 1 

CORBEIRO - Ind.Com 
Pr*. M e t . - L i m e i r a 1 .800 .006 ,00 1.800.000,00 

Maq. de S h e l l Moulding c/cagamba 
d u p l a , s i s t . de aquecimento e l e t r i 
co p / r e s i s tenc i a s t u b u l a r e s c / f o r -
no r e v e s t i d o internamente c/chapas 
de a lum, b r i l h a n t e , isoladamente t 
termico de amianto produgao media 
de 70 c i c l o s / h o r a e a l t u r a dos mo 
delos de ate 200mm deposito de are" 
i a cle 250kg e para moldes de ate 

• 

8 , 3 . 2 6 
CORBEIRO - Ind.Com 
P r . M e t . - L i m e i r a 7.100.000,00 14.200.000,00 

C o n j . dezyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA jateamento de a r e i a com 
posto p/um r e c i p i e n t e m e t a l i c o em zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

• -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA- ( 
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Continuacao da TABELA V I I I . 3 

DISCRIMINAgSO 
LAX— O U T 

:;!TANT. 
TOTAL 

BE PORITBCEDOR 
VALOR - cat 

DISCRIMINAgSO 

HP 
OTITJCRI.0 TOTAL' 

Chapa. SAE 1 0 1 0 / 2 0 / 3 / 1 6 corn v a l v u l a s e 
r e g i s t r o p / regulagem de pressao, de 
t r a b a l h o de ate 60 pes cubicos /min , 

11 2 

CORBEIRO - I n d . d 
Prod M e t - L i m e i r a 550.000, 00 1 . 5 0 0 . 0 0 0 , 00 

Compressor de ar modelo G-46/120 cap, 
80 l b pes, e q u i p , com motor do 10 IIP 
830 rpm, 2 cabegotes, c / tanque reserve 

44 e 45 2 BIVERSOS - LOCAL 3.150.000, 0 0 6 . 3 0 0 . 0 0 0 , 00 

Caixa conica p/moldagem em a luminio 
nervurado de 14" x 4" x 4" Marca ROBA 

10 
R O B A B R A S 

L i m e i r a * S. Paulo 307.500, 00 3.075.000, 00 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

- 2 0,5 BIVERSOS - LOCAL 325.000, 00 650.000, 0 0 

E s m e r i l de co luna , marca Bambozzi, / 54 
5 5 , 56 3 15 DIVERSOS - LOCAL 475.000, 00 1.425.000, 00 

Balanga c / cap , de 500kg c/mesa metal i c a 59 2 - BIVERSOS - LOCAL 900.000, 00 1 , 8 0 0 . 0 0 0 , 00 

Purade' ira de bancada mod. 1 U B cap. / 
ate 5/8 d i s t a n c i a minima de 200mn de 
base ao cabegote, curso v e r t i c a l m i n i 
mo. de 100mm a b e r t u r a maxima de 350mm 
e mesa de 260 x 250mm c/motor t r i f a s j . 60, 

62 e 
61 
61 4 2 

CORBEIRO - Ind.Com, 
P r o d . Met - L imeirs 

i 

625.000, 00 2.500,000, 00 
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?? izyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA I T*zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA r>zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA f\ P> *i T* a x r e z ado it* a t i p o P2P -~ 25 
c/cabegote err. f e r r o fundido con 2 
sistemas manuals de avango ( r a p i 
do e l e n t o ) c a i x a de cambio e com 
6 ve loc idades , mesa coordenada c / 
avango l o n g i t u d i n a l e t r a s v e r s a l 
a l t , maxima de. mesa a arvore de 
500mm, e q u i p , com motor de 1 ID? , 

Serra p / tubos marca G M I G K G N c / ca 
c idade p/2,5mm mesa r e g u l a v e l 
de 35/70 rpm ma lamina com motor 
de 3 IIP 

Torno MOB 420, de 2,5mm entre 
pontas , e q u i p , c / l u n e t a movel e 
f i x a, ponto g i r a t o r i o t o r r e qua 
drada, placas l i s as de 3 e 4 cas 
tanhas c /motor de 7,5 HP . . . . . . . 

Tanque de oleo c i l i n d r i c o 0/ capa 
cidade de 3.000 l i t r o s c / r e g i s t r o 

5 7 

4.3 

5 3 

1 3 

TOTAL' 

) 
50 

TOTAL 
B E 

HP 

P̂RTECEBCR 

1 

7,5 

UFITJtftIO 

CORBEIRO 
Prod Met 

In. d . Com 
Limeira. 

D I V E R S O S - L O C A L 

BIVERSOS - ITCRBES'"[ 

BIVERSOS - LOCAL 

4.650.000,OC 

650.000,0C 

16 . 850.000, OC 

750.000,0 ' 

TOTAL 

4.650.000,00 

650.000,00 

16.850.000,00 

750.000,00 

101 114.760.000,00 



TABELA V I I I . 4 

VEfCULOS, M0V1IS E UTMStLIOS 

DISCRHOTAQZG T E T I B A B E zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA3UANT, PREQO UNITiRIO -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA OR$ V A L O R - c::$ 

u' 1 8 . 3 0 0 . 0 0 0 , 0 0  8 . 3 0 0 . 0 0 0 , 0 0  

Bureaux marca BALPAR com 6 gavetas * u * 2 3 0 0 . 0 0 0 , 0 0  6 0 0 . 0 0 0 , 0 0  

u 5 2 5 0 . 0 0 0 , 0 0  1 . 2 5 0 . 0 0 0 , 0 0  

Mesa de Reuniao marca B A L P A R • . . . . . . . u 1 3 5 0 . 0 0 0 , 0 0  3 5 0 . 0 0 0 , 0 0  

Mesa para maquina com 3 gavetas - BALPAR . . . u 2 1 0 0 . 0 0 0 , 0 0  2 0 0 . 0 0 0 , 0 0  

u 1 250 . 0 0 0 ,00 2 5 0 . 0 0 0 , 0 0  

u 2 1 3 0 . 0 0 0 , 0 0  • 2 6 0 . 0 0 0 , 0 0  

u 5 6 0 . 0 0 0 , 0 0  3 0 0 . 0 0 0 , 0 0  

Estante de Made ira , marca BIALASA, com v i d r o 

u 2 250.000,00 5 0 0 . 0 0 0 , 0 0  

Arqivo em Ago, com 4 Gavetas, marca COTTPIANQA u 2 250.000,00 5 0 0 . 0 0 0 , 0 0  

P o r t a - P a p e l de Made ira , marca BIALASA u 8 1 0 . 0 0 0 , 0 0  8 0 . 0 0 0 , 0 0  

u 2 8 5 0 . 0 0 0 , 0 0  1 . 7 0 0 . 0 0 0 , 0 0  

Maquina Ca l cu ladora marca PAC'IT E l e t r o n i c a r £ 
f e r e n c i a 253311206, com Tjo"bina e v i s o r . . . . . u 1 5 0 0 . 0 0 0 , 0 0  5 0 0 . 0 0 0 , 0 0  

u 1 3 2 0 . 0 0 0 , 0 0  3 2 0 . 0 0 0 , 0 0  

Conjunto de Espera Tipo CTMO com 3 pegas . . . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

! 

u 
1 

1 342.500 , 0 0  342.500 , 0 0  



) ) 

DISORIMI]\TAQ£0 UMIDADE Q U A N T • PREgo U F I T X R I O - CR& VALOR - CR$ 

E x t i n t o r de Incendio GO2 de 6 l i t r o s u 1 199.350,00 199.350,00 

E x t i n t o r de Incendio PQS de 6 l i t r o s . . . . . u 6 151.250,00 907.500,00 

E x t i n t o r de Incendio PQS de 12 l i t r o s . . . . u 1 181.500,00 181.500,00 

Relog io fle ponto marca POD-PEL modelo LIM27 

u 1 1.385.000,00 1.385.000,00 

- - 1.000.000,00 

TOTAL zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAm zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA-zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA- 19.125.850,00 



T A B E L A V I I I . 5 

32ESPESAS B E O B G A N I Z A Q X O E A M I N I S T R A Q X O 

( 

D I S C R I M I N A Q X C CUSTO TOTAL - CR$ 

P r o j e t o de V i a b i l i d a d e Tecnicas , Economica e Finance i r a , Desenhos, Copias, Plan 

4 . 2 5 0 . 0 0 0 , 0 0 

5 . 0 0 0 . 0 0 0 , 0 0 

8 0 0 . 0 0 0 , 0 0 

6 0 0 . 0 0 0 , 0 0 

T 0 T A L 1 0 . 6 5 0 . 0 0 0 , 0 0 



TAULA V I I I . 6 

ESTIMATIVA DO CAPITAL DE TRABALHO M&IMO NECESSi&IO 

DISCHBOTAgXO BABE DA ESTIMATIVA VALOR TOTAL - CR$ 

E G toque de Mater ias Primas e T.Tateriais Secun 

Estoque de M a t e r i a l de Reposigao . . . . . . . . . . 

D u p l i c a t a s em Carte i r a ou Co "brans a Simples . 

D i s p o n i b i l i d a d e em Caixa ou Banco . . . . . . . . . 

TABELA V I I I . 7 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

Hfo s /Va lor T o t a l d/Equipamentos 

TABELA V I I I . 8 

TABELA V I I I . 9 

TABELA V I I I . 1 0 

lGp s o l r e Paturamento Mensal . . 

63.078.640,00 

2.976.525,00 

17.180.450,00 

39.356.100,00 

151.580.220,00 

16.986.515,00 

T O T A L zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA- 291.158.450,00 



JzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA TABELA J 

E S T B I A T I V A BO ESTOQUE BE MATfeAS FRBTAS E MATERIALS SECUNBfelOS 

BISCR B O N AQXO PERlOBO BE W,0 
TIN I B . QUANT IBABE PREQO - CRf 

VALOR TOTAL 

mqlo - BIAS CR$ 

24 kg • 5 0 . 0 0 0 230 ,00 1 .1 .500 .000 ,00 

Ferro S i l i c i c 72 kg 2.208 7 0 0 , 0 0 1 .545 .600 ,00 

72 kg 1.050 1 .600 ,00 1 . 6 8 0 . 0 0 0 , 0 0 

Ferro Hanganis 72 kg 300 ' 6 5 0 , 0 0 1 9 5 . 0 0 0 , 0 0 

24 kg 3 . 0 0 0 1 . 5 0 0 , 0 0 4 . 5 0 0 . 0 0 0 , 0 0 • 

' 24 kg 2.000 1 .350 ,00 2 . 7 0 0 . 0 0 0 , 0 0 ' 

24 kg 8 . 0 0 0 400 ,00 3 . 2 0 0 . 0 0 0 , 0 0 

24 1 8 . 0 0 0 173,50 1 . 3 8 8 , 0 0 0 , 0 0 

A r e i a Base » , » » » * . * . * . , , 1 * « « , . * , « . » » , . * 24 kg 3 0 . 0 0 0 3 0 , 0 0 9 0 0 . 0 0 0 , 0 a 

A r e i a Ooberta com S h e l l Moulding . . . . . . 24 kg 1 2 . 0 0 0 125 ,00 1 . 5 0 0 . 0 0 0 , 0 0 

Mogul » » . » « . * * . . . . » « . . « • • , « , » » . . . . * # . * . 24 kg 200 500 ,00 1 0 0 , 0 0 0 , 0 0 

12 kg 300 7 5 , 0 0 22.500,00 

Chapas Finas Laminadas a F r i o 24, 18,20,2 2 48 J kg 12.960 7 0 0 , 0 0 92072•000,00 

Chapas Finas Laminadas a Quente 12 , 14, 
16, 3 / 8 e 1 / 4 . « . » . . » . • . . . . . « * . « » » « » . . « 48 1*594 6 3 5 , 0 0 1 .012 ,190 ,00 

T zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAU D O S de Ago com CosturazyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA jS l/2 x 1,5mm . 48 kg 690 1 . 0 0 0 , 0 0 6 9 0 . 0 0 0 , 0 0 



Continuacao da TABELA V I I I . 7 

DISCRE.TINAQ3CO PERlOBO 
ucjgSo -

BP PTO 
BIAS 

uTTIB. QUANTITABI pppgo - C P ? 
VALOR TOTAL 

C R $ 

Tubos de Ago c /CosturazyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA ft 1 .1/4 x 1,2mm /Z) 
1 .3 /8 x 1,5mm, 1 .1 /2 x 1,5mm, 0 1.5/8 
x 1,5mm, p 1 . 3 A x 1,5mm, 0 1.3/8 x 2 .1 /2 
x 1,5mm, 0 3 x 1,5cm e 3 .1 /2 x 1,5mm 48 kg 16.882 750,00 12.661.500,00 

24 270 1.350,00 364.500,00 

24 •a 
m-

250 2.900,00 725.000,00 

24 kg 540 175,00 94.500,00 

24 Irn* 600 810,00 486.000,00 

24 kg 750 1.550,00 1.162.500,00 

24 kg 90 1.875,00 168.750,00 

24 u 1.500 65,00 97.500,00 

P i t a s de Arquear de l / 2 " 48 kg 680 1.375,00 935.000,00 

48 kg 18 2.687,50 48.375,00 

24 dz 120 1,935,00 232.200,00 

48 m i l 10 7.500,00 75.000,00 

24 kg 300 1.000,00 300.000,00 

24 kg 210 375,00 78.750,00 

24 galao 15 7.000,00 105.000,00 

24 galao 20 37.500,00 750.000,00 

i 



Continuacao da TABELA V I I I . 7 

P B R I ( 5 B O B P P R O 

ucrgXo - B I A S 
OTID. A 1 T T T B A B E P R E C O - C P $ 

V A L O R T O T A L 

B i s s o l v e n t e - Thinner zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

< 

24 

24 

24 

24 

24 

24 

24 

24 

tambor 

galao 

galao 

tambor 

tambor 

galao 

tambor 

tambor 

5 

5 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

% 

1 

35 

3 

1 

118.750,00 

8,250,00 

121.000,00 

546.000,00 

155.200,00 

26.250,00 

21.875,00 

156.000,00 

593.750,00 

4 1 . 2 5 0 , 0 0 

605.000,00 

546.000,00 

650.000,00 

918.750,00 

65.625,00 

156.000,00 

T O T A L zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA- - 63.078.640,00 



J zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

TABELA V I I I . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA8 

ESTOQDE BE PRODUTOS AOABADOS 

P I S C R I J O T A Q I O 
V A L O R MENSAL DO DISPENDIO 

CR$ 

VALOR ESTIMADO P A R A 0  PERIODO 

BE 6 BIAS 

Mater ias Primas e M a t e r i a l s Secundarios • . . 4 6 . 8 6 6 . 5 0 7 , 0 0 1 1 . 7 16 . 6 2 5 , 0 0 

20.210.000 , 0 0  5.052.500,00 

1.645.300,00 411 .325 , 0 0  

T O T A L zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA- 17 . 18 0 . 450 ,00 



TABELA V I I I . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA9 

PRODUTOS EM ELABORAglO 

DISCRIMINAgXO 
VALOR MENSAL DO BIS 

PSNDIO - CR& 

VALOR ESTIMADO PARA 0 
PERtODO - CRS 

TORNOS BE BANC ABA E PEQAS SOB ENCOMENDAS 

26.973.200,00 

8 . 6 5 0 . 0 0 0 , 0 0  

6 2 5 . 0 0 0 , 0 0  

30.892.300,00 (1 ) 

ENERGIA ELETRICA . . . 

26.973.200,00 

8 . 6 5 0 . 0 0 0 , 0 0  

6 2 5 . 0 0 0 , 0 0  

22.477.650 , 0 0  

7 . 2 0 8 . 3 5 0 , 0 0  

520.800,00 

685.500,00 

8 .463 .800 , 0 0  (2 ) 

3.905.950,00 

1.845.000,00 
208.350,00 

2 .312 .550 , 0 0  

TUBOS BE ESCAPAMENTO E CONJUNTO SILENCIADOR 

MATERIAIS SECUNDARIOS 

11 . 717 .845 ,00 

5.535.000,00 
625.000,00 

6.937.825,00 

22.477.650 , 0 0  

7 . 2 0 8 . 3 5 0 , 0 0  

520.800,00 

685.500,00 

8 .463 .800 , 0 0  (2 ) 

3.905.950,00 

1.845.000,00 
208.350,00 

2 .312 .550 , 0 0  

ENERGIA ELETRICA 

£.001.250,00 

3.714.950,00 

221.625,00 

1 . 0 0 0 . 400 ,00 
1.238.300,00 

73.850,00 

• 191 .950 , 0 0  

TOTAL - 39.356.100,00 

(1 ) 20 diets (2 ) 8 alas 



TABELA V I I I . 1 0 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

MOTAfK) BE VENBAS 

LIN HA BE PRODUglO 

'TOTAL BAS VENDAS | 

MENSAIS - EM CR$ 

VENDAS A VISTA 
VENDAS A PRAZO - CR$ 

LIN HA BE PRODUglO 

'TOTAL BAS VENDAS | 

MENSAIS - EM CR$ 
EM CR$ 

30 BIAS 60 BIAS 9 0  BIAS 

99.095.100,00 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA-zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA- 49.547.550,00 49.547.550,00 

PEQAS SOB ENCOMENDA . . . 32.500.000,00 3.250.000,00 9.750.000,00 9.750.000,00 9.750.000,00 

TUBOS BE ESCAPAMENTO . . . 11.760.000,00 588.000,00 3.724.000,00 3.724.000,00 3.724.000,00 

CONJUNTO SILENCIADORES 26.510.000,00 1.325.600,00 8.394.800,00 8.394.800,00 8.394.800,00 

169.865.100,00 5.163.600,00 21.868.800,00 71 .416 .350 , 0 0  71.416.350,00 

VALOR EQIVALENTE - 5.163.690,00 21.868^800,00 142.8^2.700,00 214.249.050,00 

TOTAL DAS VEND .IS A PRASC 378.950.550,00 

PREVISlO BE DUPLICATAS DESC( )NTABAS NO PERlCBO - - - 227.370.330,00 

DUPLICATAS ET.T CARTEIRA OU COBRANgA SIMPLES - 151.580.220,00 



ox zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

CAPlTULO I T 

GUSTOS E P E N T A B I I I D A D E 

9 . 1 . CUSTOS 

Conforme as especi f icagoes cont idas nos devidos C a p i t u l o s , a Tabela I X . 1 enumera os 

elementos c o n s t i t u t i v o s dos custos t o t a l s de produgao e vendas da Empresa, que fomecerao os elemen 

tos basicos aos c a l c u l o s de r e n t a b i l i d a d e do empreendimento p r o j e t a d o . 



bZ zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

C U S T O S TOTAIS ANUAL 

1 , CUSTOS FECOS 

1 . 1 . Honorarios da B i r e t o r i a , 
1 . 2 . Encargos Soc ia is 
1 .3 . S a l a r i o s de Mao-de-Obra F i x a . . . 
1 . 4 . Encargos Soc ia is 
1 .5 . Deprec iacoes 
1 .6 . Juros s/Emprestimos a Longo Prazo 

1 . ' Despesas G-erais zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA....... .... 
1 ,8 , Perauneraeao S / C a p i t a l P r o p r i o . 

CUSTOS VARliVEIS 

2 . 1 , S a l a r i o s de Mao-de-Obra V a r i a v e l 

2 . 2 . 
2 . 3 . 
2 . 4 . 

2 , 5 . 
2 .6 . 

2 .7 . 

Encargos Soc ia is , 
Mater ias Primas e M a t e r i a l s Secundar:1 ~3 
Outros Tnsumos (Energ ia E l e t r i c a e 

*gua) 
Tmpostos -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA ICM , 
Cor: i s nao S/Vendas , 
Juros a Curto Prazo 

BASE PCS CJtLCULOS 

TABELA I V . 2 
8$ sobre o Utem 1 .1 

TABELA I V , 2 
50$ sobre o I t e m 1.3 

TABELA I X . 2 
23$ a . a , sobre CP$600.000.000,C 

ESTTMATIVA 
12$ sobre CR$359.612.800,00 

TABELA I V . 3 

50$ sobre o f tem 2 . 1 . 
TABELA I V . 1 

TABELA I X . 3 
6$ S/CR$ 203.838.120,00 

36$ a . a . s /Va lo r das B u p l i c . 
descontadas 

V A L O R 

O 

278.810.140,00 

15.000 
1.200 

23.400 
11.700 
28.356 

138.000 
18.000 
43.153 

.000,00 

.000,00 

.000,00 
.000,00 
.840,00 
.000,00 
.000,00 
.500,00 

1.338.862.460,00 

242,520.000,00 

121.260.000,00 
562.398.090,00 

22.300,200,00 
186.219.000,00 
122.302.850,00 

81.853.320,00 

! 0 T A 1 1.617.672.600,00 



o n i in u a ca o dazyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA T A B E L A I X , 2 

DISCRITOTAQXO VR. TOTAL - CR?|  VR. RESIITTAI, 
CR£  

VR. LfQUIBO JTAXA B E BEPRE 
CI AQlO A2TOA1 

7 A I C R A 2 T U A L DA 

BEPRECIAgXO 
CR$ 

Ca ixa Con ic a p a r a Moldagem 3 . 0 7 5 . 0 0 0 , 0 0 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA. &6l*25O,00 2 . 6 1 3 . 7 5 0 , 0 0 2 0 , 0 $ 5 2 2 . 7 5 0 , 0 0 

1 4 . 8 1 7 . 5 0 0 , 0 0 2 . 2 2 2 . 6 2 5 , 0 0 1 2 . 5 9 4 * 8 7 5 , o d 1 0 , 0 0 1 . 2 5 9 . 4 9 0 , 0 0 

8 . 3 0 0 . 0 0 0 , 0 0 1 . 6 6 0 . 0 0 0 , 0 0 6 . 6 4 0 . 0 0 0 , 0 ? 2 0 , 0 $ 1 . 3 2 8 . 0 0 0 , 0 0 

MCJVBIS E ITTENSlLIOS 1 0 . 8 2 5 . 8 5 0 , 0 0 1 . 0 8 2 . 6 0 0 , 0 0 9 . 7 4 3 . 2 5 0 , OCJ 1 0 , 0 $ 9 7 4 . 3 2 5 , 0 0 

EBIPICAQOES PRIFCIPAIS E 
2 6 4 . 0 0 0 . 0 0 0 , 0 0 5 2 . 8 0 0 . 0 0 0 , 0 0 . 2 1 1 . 2 0 0 . 0 0 0 , o d 5 , 0 $ 1 0 . 5 6 0 . 0 0 0 , 0 0 

1 4 . 0 0 0 . 0 0 0 , 0 0 1 . 4 0 0 . 0 0 0 , 0 0 1 2 . 6 0 0 . 0 0 0 , O C 1 0 , 0 $ 1 . 2 6 0 . 0 0 0 , 0 0 

T O T A L - - 2 8 . 3 5 6 . 8 4 0 , 0 0 



^ TABELA I X . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA2  J  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

- ^ . - r t - o - Q T . T ^ ^ T pzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA ^c^Q "HÔ  CUSTOS B^ DEB^^CI 

D I S C R B O T A C X O | VR, TOTAL - CR| | V R . R E S I D U A L 

CR$ 
VR. L I Q U I D O 

TAX A DE DSPRS 

CIAQlO A N U A L 

V A L O R A N U A L D A 

DEPRECIAC/Tfo 
CR$ 

M A Q U I N A S E E Q U I P A M E N T O S 1 4 . 2 3 4 . 5 1 5 , 0 0  

8 8 . 7 5 0 , 0 0 0 , 0 0  1 3 . 3 1 2 . 5 0 0 , 0 0  7 5 . 4 3 7 . 5 0 0 , 0 0  5 , 0 $  3 . 7 7 1 . 8 7 5 , 0 0  

Curvadeiras 2 3 . 7 5 0 . 0 0 0 , 0 0  3 . 5 6 2 . 5 0 0 , 0 0  2 0 . 1 8 7 . 5 0 0 , 0 0  5 , 0 $  1 . 0 0 9 . 3 7 5 , 0 0  

1 . 7 0 0 . 0 0 0 , 0 0  2 5 5 . 0 0 0 , 0 0  1 . 4 4 5 . 0 0 0 , 0 0  5 , 0 $  7 2 . 2 5 0 , 0 0 

4 7 . 7 0 0 . 0 0 0 , 0 0  ' 7 . 1 5 5 . 0 0 0 , 0 0  4 0 . 5 4 5 . 0 0 0 , 0 0  5 , 0 $  2 . 0 2 7 . 2 5 0 , 0 0 

4 . 7 0 0 . 0 0 0 , 0 0  7 1 2 . 5 0 0 , 0 0  4 . 0 3 7 . 5 0 0 , 0 0  5 , 0 $  2 0 1 . 8 7 5 , 0 0 

Pur ade i r a s 1 0 . 9 5 0 . 0 0 0 , 0 0  1 . 6 4 2 . 5 0 0 , 0 0  9 . 3 0 7 . 5 0 0 , 0 0  5 , 0 $  4 6 5 . 3 7 5 , 0 0 

P I a i n as 1 6 . 3 0 0 . 0 0 0 , 0 0  2 . 4 4 5 . 0 0 0 , 0 0  1 3 . 8 5 5 . 0 0 0 , 0 0  5 , 0 $  6 * 9 2 , 7 5 0 , 0 0 

5 0 0 . 0 0 0 , 0 0  7 5 . 0 0 0 , 0 0  4 2 5 . 0 0 0 , 0 0  1 0 , 0 $  4 2 . 5 0 0 , 0 0 

Compressores 7 . 8 2 5 . 0 0 0 , 0 0  1 . 1 7 3 . 7 5 0 , 0 0  6 . 6 5 1 . 2 5 0 , 0 0 " 1 0 , 0 $  6 6 5 . 1 2 5 , 0 0 

Pomes a dleo e C u b i l o t . 4 8 . 4 0 0 . 0 0 0 , 0 0  7 . 2 6 0 . 0 0 0 , 0 0  4 1 . 1 4 0 , 0 0 0 , 0 0  5 , 0 $  2 , 0 5 7 . 0 0 0 , 0 0 

Misturadores de A r e i a 6 . 8 0 0 . 0 0 0 , 0 0  1 . 0 2 0 . 0 0 0 , 0 0  5 . 7 8 0 , 0 0 0 , 0 0  5 , 0 $  2 8 9 . 0 0 0 , 0 0  

Maquina de Moldar 2 . 1 5 0 . 0 0 0 , 0 0  3 2 2 . 5 0 0 , 0 0  1 . 8 2 7 , 5 0 0 , 0 0  1 0 , 0 $  1 8 2 . 7 5 0 , 0 0 

Arejador de A r e i a 1 . 6 6 0 . 0 0 0 , 0 0  2 4 9 . 0 0 0 , 0 0  1 . 4 1 1 . 0 0 0 , 0 0  1 0 , 0 $  1 4 1 . 1 0 0 , 0 0 

Maq. de S h e l l Moulding . 1 6 . 0 0 0 . 0 0 0 , 0 0  2 . 4 0 0 . 0 0 0 , 0 0  1 3 . 6 0 0 . 0 0 0 , 0 0  5 , 0 $  . 6 8 0 . 0 0 0 , 0 0 

Con 3 • de J ate amen to . . . 1 . 1 0 0 . 0 0 0 , 0 0  1 6 5 . 0 0 0 , 0 0  9 3 5 . 0 0 0 , 0 0  1 0 , 0 $  9 3 . 0 0 0 , 0 0 

1 . 4 2 5 . 0 0 0 , 0 0  2 1 3 , 7 5 0 , 0 0  1 . 2 1 1 , 2 5 0 , 0 0  5 , 0 $  6 0 . 5 5 0 , 0 0 
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• •: pleno funcionaniento, a Empresa apresentara um r e d i t o f i n a n c e i r o anual correspon 

dente a CR$420.708.600,00 (quatrocentos e v i n t e mi lhoes , seteoentos e o i t o m i l , s e i s c e n t o s c r u z e i r o s ) 

0 ponto de nive lamento esta" s i tuado a 39,8$ da capacidade i n s t a l a d a , i n c l u s i v e remu 
n er ac ao do c ap i t a l pro pr i o : 

. Gustos f i x o s 

Pec. T o t a l - C. V a r i a v e i s 

m = 1278.810.140,00 m = 3 g ^ 

2.038.381.200,00 - 1.338.862.460,00 

LUCRO 420.708.600,00 

REce i ta T o t a l 

• LUCRO 

2.038.381.200,00 

420.708.600^00 

Gustos T o t a l s 1.617.672.600,00 

LUCRO 420.708.600,00 

I n v e s t . T o t a l 959.612.800,00 

LUCRO 420.708.600,00 

Recurso P r o p r i o 359.612.800,00 

2 0 , 6 $ 

26,0$ 

43,8$ 

= 117,0$ 



CAPITULO X 

F ITT ANCIAMMTO 

1 0 . 1 ESQUEBIA FINAFCEIRO 

Para a implazitagao do empreendimento, serao necessarios recursos f i n a n c e i r o s no va 

l o r de CR&959.612.800,00 (novecentos e e o inquenta e nove mi lhoes , se iscentos e doze m i l , e o i t o cen 

tos c r u z e i r o s ) . 

Consider an do-se o pro j etc- per fe i tamente enquadrado na l l n h a de f inanciamento do POO 

sera u t i l i z a d o o esquema f i n a n c e i r o apre sent ado na T a " b e l a X # l . , a s e g u i r : 

•TABELA X * l 

ESQUMA PHTAJTCEIRO 

MSCRBOTAgXO 
R E C U R S O S - O K I V A L O R T O T A L zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

-

IMOBILIZA3X5 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAk ITTOPTLIZAR 

INVERSOES PIXAS 182.892.500,00 
182.892.500,00 

485.561.850,00 
70.000.000,00 

415.561.850,00 

668.454.350,00 
252.892.500,00 
415.561.850,00 

CAPITAL DP TRABALHO 291.158.450,00 
106.720,300,00 
184.438.150,00 

291.158.450,00 
106.720.300,OQ 
184.438.150,00 

TOT AT. 182.892.500,00 776.720.300,00 959.612.800,00 
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1 0 . 2 . CROITOGRAMA D E S INVERSOES S MOBILIZAQlO DE HECUBSOS 

A Tabela X .2 apresenta o cronograma das inversoes p r e v i s t a s para o empreendimento c.u 

j o periodo de implantacao sera de apenas do i s meses. 

Sera s o l i c i t a d o um f inanciamento no v a l o r de CR$600.000.000,00 (sa iscentos milhoes .de 

c r u z e i r o s ) atraves da l i n h a de f inanciamento POC. 

A Tahela X . 3 v i s u a l i z a a mohi l izagao de recursos necessarios ao p r o j e t o . 

http://milhoes.de
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CRONOG 

TABULA X . 2 

RAMA PAS INVERSOES 

J oy 

D^SGRIMINAQXO 
CR$ 

VALOR - CR£ 

IS ffiS zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAt . - 1M / J 

INVffiSOSS FIX AS 425.392.500,00 242.561.850,00 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA6 6 8 .454 .350,00 

16 . 0 0 0 . 000 ,00 - 10.000.000,00 

12 . 5 0 0 . 000 ,00 - 12 . 5 0 0 . 0 0 0 , 0 0  

E'dificagoes P r i n c i p a l s e Secundarios 192.500.000,00 71 . 5 0 0 . 000 ,00 264.000.000,00 

Maquinas e Equipamentos Adquir idos . . . . 18 2 . 8 9 2 . 5 0 0 , 0 0 - 18 2 .892.500,00 

Maquinas e Equipamentos a A d q u i r i r . . . . - 114.760.000,00 114.760.000,00 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

- 14.000.000,00 14.000.000,00 

V e i c u l o , Move i s e U t e n s i l i os - 19 .125 , 8 5 0 , 00 19 .125.850,00 

Despesas de Organizaeao e Admin i s t r a c ao. 7.500.000,00 3.150.000,00 10.650.000,00 

20.500.000,00 20.026.000,00 40.526.000,00 

CAPITAL DP TRAT?AIITC - 291.158 . 4 5 0 ,00 291.158.450,00 

425.892 . 5 0 0 ,00 533.720.300,00 959 .612 . 8 0 0 , 0 0  
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TABELA X.3 

IJOBILIZAflXO DE RECURSOS 

EzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA o I T T E 

P.AROELAS - CR$ 
"VALOR TOTAL -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA GBt% 

E o I T T E 

-I f i Lt&S ^22 l£S 

RECTJRSOS PRO*PRIOS 192.500,000,00 167.112.800,00 359.612.800,00 

FINANCIAMEOTO/ 233.392.500,00 366.607.500,00 6 0 0 . 0 0 0 . 0 0 0 , 0 0  

F O I A L 425.892. 5 0 0 ,00 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

— 

533.720.300,00 

, , 

959.612.800,00 



C O T T C L U S l O 

Ao termino deste Est a g i o , tenho convicgao de que c u n p r i a 

r i s c a todas as t a r e f a s que me foram confiadas# 

F o i g r a t i f i c a n t e para mim f a z e r este p r o j e t o , po is t i v e 0 

portunidade de conhecer todas as t a r e f a s p e r t i n e n t e s a Empresa MAPEL-T.Taqui-

nas e Pegas L t d a . f e a p l i c a r . o s conhecimentos t e o r i c o s adqa i r idos no decor 

r e r do curso , dando-me este subsfdios para uma f u t u r a atuagao p r o f i s s i o n a l . 




