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I - MERITO DO EMPREENDIMENTO

0 presente estudo resulta num conjunto de informacdes
que orientarao a implantacao da NORDESTE EMBALAGENS PLASTICAS LTDA. ,
na cidade de Campina Grande, Estado da Parailba, com a finalida
de de produzir embalagens plasticas, destinadas principalmente

ao Setor Industrial.

Quando em operagao, o empreendimento contribuira para
o aumento da oferta do produto, substituindo relativa e substan

cialmente as importacoes provenientes de outros Estados.

Em pleno funcionamento, a NORDESTE EMBALAGENS dara opor
tunidades para 43 empregos estaveis, na cidade de Campina Gran
de, com o total anual de salarios no valor de Cr$ 428.571.000
(QUATROCENTOS E VINTE E OITO MILHOES, QUINHENTOS E SETENTA E
UM MIL CRUZEIROS).

Para implantagao do empreendimento, os recursos finan
ceiros necessarios serao na ordem de Cr$ 3.607.500.000 (TRES
BILHOES, SEISCENTOS E SETE MILHOES E QUINHENTOS MIL CRUZEIROS),
dos quais Cr$ 1.657.500.000 (UM BILHAO, SEISCENTOS E CINQUENTA
E SETE MILHOES E QUINHEOTOS MIL CRUZEIROS) serao alocados com

recursos proprios.

Em relagao a rentabilidade, a Empresa entrara em equi
1ibrio quando atingir apenas 34,6% de sua capacidade de produ

¢ao, exclusive a remuneracao de capital.

Além dos aspectos citados, o empreendimento & tambem”

justificavel pelos seguintes méritos:
a) aumento e diversificacao do parque industrial campinen
se;
b) oferta constante de produtos de boa qualidade, normal

mente importados de outros Estados;

c) utilizagao das instalagoes de um empreendimento em fa
se de relocalizagao ja devidamente aprovada pela Supe

rintendéncia do Desenvolvimento do Nordeste =- SUDENE.



Il - NATUREZA JURTDICA

2,1 - IDENTIFICACAO
2.1.1 - RAZAO SOCIAL : NORDESTE EMBALAGENS PLASTICAS LTDA.
2.1.2 - SEDE E FORO : Av. ASSIS CHATEAUBRIAND, 909

2.1.3 - OBJETIVOS SOCIAIS: INDUSTRIALIZAGAD E COMERCIALIZA
CA0O DE EMBALAGENS PLASTICAS EM
GERAL.

2.2 - APRESENTACAO

A Empresa, foi constitulda por escritura publica em 15
de julho de 1985, arquivada na Junta Comercial sob o nimero de

ordem 0628, por despacho de 30 de julho de 1985,

A Sociedade que e industrial e comercial por quotas de
responsabilidade limitada, reger-se-a pelo disposto na Lei de
n? 3.708, de 10 de janeiro de 1919. 0 prazo de duragao da So

ciedade e indeterminado.

0 capital social & de Cr$ 1.657.500.000 (UM BILHAO, SEIS
CENTOS E CINQUENTA E SETE MILHOES E QUINHENTOS MIL CRUZEIROS)
divididos em 165.750 (CENTO E SESSENTA E CINCO MILHOES E SETE
CENTOS E CINQUENTA MIL) quotas no valor nominal de Cr$ 10.00
(DEZ CRUZEIROS) cada uma.



2,3 - ESTRUTURA DO CAPITAL DA EMPRESA

DENOMINACADO

IMOBILIZACAD

ATUAL - Cr$

FUTURA - Cr$

TOTAL - Cr$

NORDESTE EMBALAGENS PLASTICAS LTDA.

JOSE ANTONIO DE OLIVEIRA

JOAO CARLOS SOUZA MARTINS

41.925.000

136.500.000

16.575.000

289.575.000

1.023.750.000

149.175.000

331.500.000

1.160.250.000

165.750.000

T 0T A L

195.000.000

1.462.500.000

1.657.500.000




2.4 - QUOTISTAS DA EMPRESA

PESSOA FTSICA

ESTADO ACOES E QUOTAS
NOME E ENDEREQO PROF I SSAD DE CAPITAL TERRENOS TOTAL
CIVIL
crs$ Crs Cr$
Sr. JOSE ANTONIO DE OLIVEIRA
Av.Higienopolis,6? and. n? 350
Sao Paulo - SP CASADO INDUSTRIAL 11.103.476.475 2.521.350.000 13.624.826.475
Dr. JOAO CARLOS SOUZA MARTINS
Av.9 de Julho,5700 - apt? 91,
99 andar.
Sao Paulo - SP CASADO INDUSTRIAL 976.872.000 = 976.872.000

PESSOA JURTDICA

NOME E ENDERECO

CAPITAL SOCIAL

IMOBILIZACAO EM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS

VALOR DE COMPRA

VALOR ATUAL

NORDESTE EMBALAGENS PLASTICAS LTDA.

Rua: Oliveira Alves, n¢ 782

Sao Paulo - SP

975.000.000

1.423,895.411

2,525.737.500




Il - PRODUGAO E VENDAS

3.1 - PRODUGAO

A NORDESTE EMBALAGENS PLASTICAS LTDA., a ser implanta
da na cidade de Campina Grande, Estado da Paraiba, tera, como
objetivo, a industrializacao e comercializacgao de embalagens

plasticas em geral,

Quanto ao seu dimensionamento, a produgéo visa atender
parte da demanda efetiva do Nordeste, em particular a do Esta
do da Paraiba, onde o mercado & satisfeito atraves de importa

coes elevadas.

Outro fator de grande importancia &€ que o empreendimen
to contara com uma equipe técnica especializada, e com larga

experiéncia nesse tipo de atividade.

Atuando em plena capacidade, o empreendimento apresen
tara uma produgao anual de 600 toneladas de Polietileno Extru

sado, num regime de 25 dias de trabalho mensal e 300 dias anual.
3.2 - VENDAS

A NORDESTE EMBALAGENS PLASTICAS LTDA., adotara uma po

1Ttica de vendas idéntica as principais Empresas congéneres.

Levando-se em consideragao as condigoes de vendas atu
ais no mercado regional, os faturamentos serao objetivados com
prazos de 60 e 90 dias, o que correspondera, respectivamente,
a 30 e 30% do total estimado, enquanto as operacoes a vista

corresponderao a 40% das vendas.

A Tabela a seguir, visualizara a Produgdo Fisica e o

Faturamento Estimado.



TABELA 111-1

PRODUGAO E VENDAS

PRECO UNITARIO PRODUCAO (t) RECEITA (Cr$)
DISCRIMINAGAQ
(cr$) MENSAL TOTAL MENSAL TOTAL
POLIETILENO
13.650 50 600 682.500.000f 8.190.000
EXTRUSADO
TOTAL 13.650 50 600 682.500.000, 8.190.000




TABE

LA 111=-2

MUTACOE

S DE VENDAS

RECEITA MEDIA MENSAL

VENDAS A VISTA

VENDAS A PRAZO (Cr$) (2)

(Crs) (Cr$) (1) 60 DIAS 90 DIAS
£82.500.000 273.000.000 204,750.000 204.750.000
VALOR EQUIVALENTE 273.,000.000 409,500,000 614,250,000
VENDAS ALEM DE 30 DIAS =--s-muememmmccccceccemmeeo oo e memecomo—cereomm—mo———- .023.750.000
PROVISAO PARA DUPLICATAS DESCONTADAS NO PERTOD0O -=-==----c---cs--m-ommmmmmmmmm o 614.250.000

DUPLICATAS EM CARTEIRA OU COBRANGA SIMPLES r--r--rrcommomo e oo e R

409.500.000

{1) 40% DA RECEITA MEDIA MENSAL
(2) 60% DA RECEITA MEDIA MENSAL




IV = FATORES DE PRODUGAO

L.1 - MATERIAS=PRIMAS

A Empresa consumira, anualmente, 600 toneladas de Polie
tileno de baixa densidade, cujo suprimento sera realizado atra
vés de importagoes oriundas do Estado de Sao Paulo. Onde a Em
presa tera, particularmente como fornecedor, a Union Carbide

do Brasil S. A. - Indistria e Comercio.

A Tabela a seguir, demonstra os dispendios mensal e anu

al, relativos a aquisigao de matérias-primas.



TABELA

V=1

MATERIAS-PRIMAS

DIl SPENDI O

DISCRIMINACAO v QUANT I DADE PRECO UNITARIO
Cr$ MENSAL - Cr$ ANUAL - Cr$
POLIETILENO BAIXA DENSIDADE Kg 50.000 6.503 325.162.500 3.901.950.000
r o0 T A L 50.000 - 325.162.,500 3.901.950.000




4.2 - INSUMOS

Os custos anuais correspondentes aos

10

insumos requeridos

pelo empreendimento, estao estimados em Cr$ 94,799.835(NOVENTA
E QUATRO MILHOES, SETECENTOS E NOVENTA E NOVE MIL E OITOCENTOS

E TRINTA E CINCO CRUZEIROS).

A Tabela |IV.2, abaixo visualiza e discrimina os

dios anual e mensal correspondentes a utilizacao de insumos

serem adquiridos pela Empresa.

TABELA V-2

dispén

a

INSUMOS
VALOR DO DISPENDIO - Cr$
DISCRIM INAGAO

MENSAL ANUAL
ENERG IA ELETRICA =====m=ecmecen- 5.949.986.25 71.399.835
LUBRIFICANTES E COMBUSTIVEIS -- 1.560.000.00 18.720.000
O S S S— 390.000.00 4.680.000
7.899!986125 91‘17990835
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4.3 - MAO-DE-0BRA

A NORDESTE EMBALAGENS PLASTICAS LTDA., dara oportunidi
des para criacao de 43 (quarenta e trés) novos empregos, com
um dispéndio anual, relativo a salarios de Mao-de-Obra fixa e
variavel, no valor de Cr$ 428.571.000 (QUATROCENTOS E VINTE E
OITO MILHOES E QUINHENTOS E SETENTA E UM MIL CRUZEIROS), exclu

sive os encargos sociais e trabalhistas.

As Tabelas IV=3 e IV-4 apresentam, discriminadamente, a

utilizagcdo de Mao-de=-Obra fixa e variavel, respectivamente.



TABELA

V-3

MAO-DE=-0BRA FIXA

31 S 6 T RAHD QUANT. SALARIO MENSAL - Cr$ i iy
- ''PER CAPITA" TOTAL ANUAL - Cr$
GERENTE GERAL ====w==e=-ec—ecmmc————— 1 5.850.000 5.850.000 70.200.000
ENCARREGADQO =-=-=======-s-c-mcmccemmeo—- 1 1.950.000 1.950.000 23.400.000
CONTADOR =====-=m=-esecececc—eecmmee—— 1 1.950.000 1.950.000 23.400.000
NOTISTA -----=e-eseecrmmcom—mccemmae— 1 780.000 780.000 9.360.000
CONTAS A RECEBER ~——~—=r=rrrenSmmabE & 1 780.000 780.000 9.360.000
OFFICE=BOY ======-es-mecmmceecman-on- 1 370.500 370.500 L.446.000
AUX ILIAR ==sessammem s o ss e e 1 487.500 487.500 5.850.000
SECRETARIA-DATILOGRAFA ====-=-=m====- 1 585.000 585.000 7.020.000
VIGIA 2 438.750 877.500 10.530.000

T & T A L 10 - 13.630.500 163.566.000
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TABELA V-4

A

MAO-DE-0BRA VARIAVEL

SALARIO MENSAL - Cr$
DISCRIMINACAO QUANT. TOTAL ANLAL -~ Brs
""PER CAPITA" TOTAL
SETOR DE EXTRUSAO i
ENCARREGADO ] 1.462.500 1.462.500 17.550.000
EXTRUSORES 2 975.000 1.950.000 23 .400.000
OF ICIAL 3 682.500 2.047.500 24.570.000
AUX IL 1AR ] 438,750 438,750 5.265.000
SETOR DE IMPRESSAOD 3
ENCARREGADO 1 1.462.500 1.462.500 17.550.000
IMPRESSORES 2 975.000 1.950.000 23.400.000
SETOR DE CORTE 1],
ENCARREGADO ] 1.462.500 1.462.500 23.400.000
LENISTAS 4 585,000 2.340.000 28.080.000
OFICIAIS 3 487.500 1.462.500 1'7.:550.,000
AUX ILIARES 3 438.750 1.316.250 15.795.000
SETOR DE ACABAMENTO 8
AUX IL IARES 8 438,750 3.510.000 42.120.000




TABELA

V=4

(Continuagao)

SALARIO MENSAL - Cr$
DlSCRlMlNAQAO QUANT. TOTAL ANUAL
"PER CAPITA" TOTAL cré
SETOR DE EXPEDICAO 2
ENCARREGADO ] 1.462.500 1.462.500 17.550.000
AUX ILIAR ] 438.750 438.750 5.265.000
SETOR DE RECUPERACAD 2
OPERARIOS 2 390.000 780.000 9.360.000
¥ 4 T A L 33 - 22.083.:750 265.005.000

14
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V - MERCADO

5.1 - 0 PRODUTO

Nos altimos anos, os sacos plasticos, em particular os
de polietileno, pelas suas caracteristicas, vém sendo wutiliza
dos em larga escala no emprego bastante diversificado no merca
do regional. Concorrendo com outros tipos de embalagens tradi
cionais e de custos mais elevados, os produtos apresentam-se

com amplas perspectivas de comercializacao.

0s sacos de polietileno, sao usados em varios tipos de
produtos, em tamanhos e espessuras diferentes, oferecendo gran
des vantagens em relagao a estética, durabilidade e prego, en

tre outros fatores significantes.

5.2 - CONSIDERACOES GERAIS

Tendo como base os levantamentos realizados junto aos
principais consumidores, A NORDESTE EMBALAGENS PLASTICAS LTDA.,
pretende concentrar suas operacoes de vendas no Estado da Pa

raiba, apesar do grande mercado em potencial existente no Nor

deste.

Porém, na hipotese remota de uma demanda nao satisfato
ria, a localizagao do empreendimento, na cidade de Campina Gran
de, equidistante dos principais centros urbanos da regiao, pos
sibilita uma franca comercializacao dos produtos a serem indus

trializados.
5.3 - POLTTICA DE VENDAS

A empresa adotara a mesma politica estabelecida pelas
empresas do género, em se tratando de precos e condigoes de pa

gamento.

Quanto ao prego, sera fixado no valor de Cr$ 13.650(TRE
ZE MIL E SEISCENTOS E CINQUENTA CRUZEIROS) o quilo de polietl
leno extrusado. E quanto as condigoes de pagamento, além das
vendas a vista, serao também concedidos prazos de 60 e 90

dias.
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Em relacao ao sistema de comercializacao, as operacoes
de vendas, serao desenvolvidas através de representantes a se
rem selecionados de acordo com os territorios de vendas a se

rem estabelecidos.
5.4 - POTENCIAL DA DEMANDA

Na inexisténcia de dados estatisticos oficiais e atuali
zados, nao se pode quantificar, de maneira exata, o consumo de
polietileno extrusado na Regiao Nordeste, area considerada co
mo potencial de vendas para o empreendimento. Entretanto, con
siderando os grandes volumes de importacoes oriundas da Regiao
Centro=-Sul do pais, evidencia-se claramente a existéncia de um
mercado efetivo, com otimas perspectivas de incremento diante
do crescimento espontaneo verificado na economia regional, prin

cipalmente no setor secundario.

5.5 - MERCADO- LOCAL

5.5.1 - CONSUMO INDUSTRIAL

Com o objetivo de melhor analisar o mercado local do pro
duto, foi realizada uma pesquisa direta, junto as principalis
empresas, na cidade de Campina Grande, e como resultado do es

tudo foram apresentadas as seguintes conclusoes:

a) A demanda efetiva na cidade de Campina Grande de sacos

de polietileno & superior a 75 toneladas/més.

b) Os sacos de polietileno sao utilizados em larga escala,
na Industria de Papéis, Industria de Panificacao,Massas
Alimenticias, Confeccoes, Industria de Borrachase PVC,

entre outras;

¢) Algumas Empresas utilizam outros tipos de embalagens,
na inexisténcia de uma producao local em condigoes de
pronta entrega e qualidade, notadamente no Setor de Mi
nerais nao ferrosos, onde o emprego desse produto pode

ra ser em grande escala;

d) Quanto as dimensoes das embalagens, existe uma demanda
muito diversificada, inclusive com relagao a padroniza

cao e cores;



17

e) Quanto 3 aquisigao do produto, algumas Empresas consumi
doras de sacos de polietileno, demonstraram problemas
com relagcao a entregas em prazos compativeis com as ne

cessidades;

f) Foi constatada a existéncia de expressivo volume de pro

dutos vindos da Regiao Centro=-Sul.
5.5.2 - OUTROS CONSUMOS

Entre muitas finalidades, o saco de polietileno podera
ser utilizado ainda para acondicionar detritos, no servico de

limpeza publica.

Deve-se ressaltar a grande importancia no uso deste pro
duto, comumente utilizado nos centros urbanos mais desenvolvi
dos do Pals, com grandes beneficios a Saude Publica, sem con

tar a comodidade de sua utilizacao para os consumidores.

A cidade de Campina Grande, segundo a Secretaria de Ur
banismo, apresenta um volume médio mensal de lixo estimado em
10.000 toneladas. O acondicionamento desses detritos & tradi
cionalmente realizado em depositos de borrachas ou caixas, sem
a devida protecao, constituindo um atentado a Salde Publica,
sem se considerar o aspecto urbanistico, o que n3o acontece nos

dias atuais com tanta frequéncia.
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5.5.3 - CONCLUSDES

Conclui-se que o empreendimento apresenta otimas perspec

tivas em relagao a comercializagao do produto, de onde pode-se

ressaltar os seguintes aspectos:

a)

c)

d)

f)

Segundo as informacoes obtidas, junto aos principais
consumidores na cidade de Campina Grande, quanto esti-
ver em pleno funcionamento, o empreendimento produzira

apenas 66,7% da demanda local;

A utilizagao de equipamentos modernos, e de grande ver
satilidade, na producao de embalagens no que diz res

peito a tamanhos, cores e padronizagao, entre outros;

0 produto & de otima qualidade, diante da larga experi
éncia do Grupo Lider do Empreendimento, com condicoes
de concorrer com os principais fornecedores da Regiao

Centro=-Sul do Pals;

Melhores condigoes de atendimento, em relacao a entre
ga;

Possibilidade de ampliagao da demanda industrial, atra
vés do ingresso de novos clientes, devido a existéncia
de uma oferta com condigbes de atender as exigénciasdo

mercado;

Possibilidade de ampliagao do consumo do = produto, por
parte da populagao, no servigo de limpeza publica, vis
to a Empresa pretender langar no mercado, sacos de po

lietileno para lixo.
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VI - LOCALIZAGAO

6.1 - CONSIDERACOES GERALS

A NORDESTE EMBALAGENS PLASTICAS LTDA., sera implantada
na cidade de Campina Grande, Estado da Paralba, na Av. Assis
Cheteaubriand, n? 909, proxima ao centro da cidade e ao Distri

to Industrial.

Além dos varios fatores que evidenciam, satisfatoriamen
te, a implantacao do empreendimento, deve-se ressaltar a utili
zacao das instalagoces ja existentes, pertencentes aos Frigorl
ficos Brasileiros do Nordeste S.A., cuja relocalizacao, moder
nizagao e ampliagao, foi definida favoravelmente pela Superin
tendéncia do Desenvolvimento do Nordeste, conforme correspon
déncia SUDENE-RE 3657/85 de 25 de marco de 1985, ref. Processo
n? 1113/67.

Também as instalacoes industriais a serem aproveitadas,

ajustam=-se perfeitamente ao "LAY-OUT' projetado para a Empresa.
6.2 - RAZOES FUNDAMENTAIS PARA A ESCOLHA DA LOCALIZAGAO

InGmeras vantagens justificam a localizacao da Empresa,

podendo-se destacas as seguintes:

6.2.1 - Proximidade dos centros consumidores

6.2.2 - Disponibilidade de Transportes
Rodoviario
Ferroviario

Maritimo
.2.3 - Disponibilidade de Energia Eletrica
.2.4 - Disponibilidade de Agua
.5 - Moderno Sistema de Telecomunicagoes

.2.6 - Disponibilidade de Mao-de=-0Obra

o O O O O
N

.2.7 - Importante Rede Bancaria.
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6.3 - JUSTIFICATIVA DETALHADA DE CADA RAZAO LOCACIONAL

6.3.1 - PROXIMIDADE DOS PRINCIPAIS CENTROS CONSUM IDORES

Considera-se como um dos fatores malis importantes para
escolha da localizacao, o fato de Campina Grande ter uma posi
¢ao geo-econdmica privilegiada, e ser um dos principais centros
da Regiao Nordeste, com inumeras perspectivas de comercializa-
¢cao.

Devido sua proximidades com os principais centros urba
nos e com um excelente mercado local. havera grandes possibili

dades de estreitas relacoes comerciais.

6.3.2 - DISPONIBILIDADE DE TRANSPORTES

Rodoviario

Sendo Campina Grande, equidistante de varias zonas 15
siograficas, torna-se um importante centro comercial, em razao
de sua privilegiada posicdo geografica. A cidade esta interli
gada aos principais centros regionais, atraves de modernas vias
de comunicagao. Essa funcao centralizadora € proporcionada pe
la Rede Rodoviario, onde a cidade Campina Grande possuir impor
tante entrocamento. O municipio e contado pela BR-230 com inl
cio em Cabedelo, prolongando-se por todo o Estado na direcao

Leste-0este.

Situa-se também como ponto de convergéncia das zonas
Agreste, Caatinga, Litoral e Borborema Oriental, e esta também

localizada no entrocamento do eixo rodoviario com a BR=230.

Para o Norte, o municipio liga-se diretamente a zona do
Brejo Paraibano, através da BR-104 e inumeras outras rodovias

estaduais.

Ao Sul da BR-104, o municipio liga=-se diretamente a Ca
ruaru, atingindo as zonas do Cariri Paraibano e do Agreste Per

nambucano.
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Ferroviario

Para o Leste, a Rede Ferroviaria Federal estabelece i
gagao: de Campina Grande com Jodo Pessoa, Natal e Recife, e Pa
ra o Oeste com o sertao. Através dessas llgagdes, a cidade en
contra-se interligada com as regioes mais prosperas da Paraiba

e dos Estados vizinhos.
Maritimo -

A cidade de Campina Grande & também favorecida neste se
tor, devido a sua proximidade com os Portos de Cabedelo e Reci

fe, distando apenas 140 e 236 quilometros, respectivamente.
DISPONIBILIDADE DE ENERGIA ELETRICA

0 suprimento de Energia Eletrica é feito através do sis
tema CHESF - Cia. Hidroelétrica do Sao Francisco, sendo a dis
tribuicao realizada pela Companhia de Eletricidade da Borbore
ma - CELB. )

DISPONIBILIDADE DE AGUA

0 abastecimento de agua da cidade, &€ feito atraveés da
Adutora de Boqueirao, cujo potencial hidrico € de aproximada

mente 575 milhoes de metros cubicos.

0 abastecimento esta sob o controle da Companhia de
Agua e Esgotos da Paraiba - CAGEPA.

MODERNO SISTEMA DE TELECOMUNICACGJES

A sede urbana de Campina Grande, possui moderno equipa
mento automatico, com 14.750 terminais instalados, Sistema DDD
em atividade, atingindo quase todos os municipios do Estado da

Paraiba, $endo tambem em pleno funcionamento o Sistema DDI.
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DISPONIBILIDADE DE MAO-DE=-0BRA

Campina Grande possui uma apreciavel quantidade de Mao-

derObra de boa qualidade.

A Mao-de-Obra, a ser utilizada na Empresa projetada se

ra a especializada, semi-especializada e n3ao especializada.

A cidade possui tambem uma unidade do Servico Nacional
de Aprendizagem Industrial = SENAI, que desenvolve um trabalho

intensivo de formacao de Mao-de-0Obra.
IMPORTANTE REDE BANCARIA

A Rede Bancaria Campinense e constitulda por 15 Agéencias
Bancarias, varias Companhias de Credito, Financiamento e Inves
timento, apresentando-se dessa forma como uma das mais impor

tantes da Regiao.
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VIl - PROCESSO PRODUTIVO

0 processo de produgao, sera efetuado atraves de equipa
mentos de comprovada eficiéncia técnica, cujo dimensionamento
e selegao foram estabelecidos pela NORDESTE AMBALAGENS PLASTI
CAS LTDA., com sede na cidade de CSao Paulo e com grande expe

riencia nessa atividade industrial.

7.1 - RECEBIMENTO E ESTOCAGEM

As materias-primas, no caso o polietileno de baixa den
sidade, serao adquiridas na firma Union Carbide do Brasil S.A.
Industria e Comercio, na cidade de Sao Paulo, transportadas em

caminhoes e descarregadas na parea destinada para este fim.

7.2 - EXTRUSAO

Para este setor, serao utilizadas tres (3) extrusoras

assim relacionadas:

- Um conjunto de extrusao de filme de polietileno 155 PU
GLIESEPLACO, composto de ertrusora de 55 mm de diametro
com L:D 24:1,

- Capacidade para extrusao de ate 50 kg/hora, com largura
maxima de 900 mm, na espessura de 0,04 atée 0,2 mm de
folha dupla. A velocidade da corrida do filme sera de

5 até 50 mestros por minhuto.

- Duas extrusoras tipo OLGA P 45:1:22 e 60:1:22, com capa
cidade de producao de 35 kg/hora, com largura util do
filme, de 0,80 m e 1,60 m.
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7.3 - AGLUTINAGAO

Nesse processo, sera utilizado um aglutinador tipo CON
DOR 450, fabricado no Brasil sob licenca da firma italian;
FALZONI & BOICELLI, com capacidade de produgao para 50 kg/hora.
Esse equipamento & utilizado para recuperacao de filmes de po
lietileno, alta e baixa densidades, inclusive polipropileno e
poliestireno dentre outros, aceita folhas e sacos em forma de
filme sem serem moidos. A operacao de aglutinagem pode ser
realizada mesmo que o material esteja umido, pois o aglutina
dor CONDOR 450 & dotado de perfeito controle de temperatura, o
que nao permite a queima do material, mantendo assim sua colo

racao natural.
7.4 - TRATAMENTO DE FILMES

0 filme de polietileno, ao passar entre os eletrodos do
tratadoi, recebe um bombardeio ionico uniforme. Esta unidade
e montada distante do gerador de impulso, e ligado a este por
meio de cabo de alta tensao. As larguras padroes do tratador
permitem operar 700 mm e 1.200 mm, em duas faces. Nessa opera
cao sera utilizada uma maquina eletronica denominada POLIPRINT,
fornecida pela INDOSTRIA NACIONAL DE MAQUINAS ELETRONICAS LTDA.

7.5 - IMPRESSAO

Sera utilizado nesse processo, uma maquina de impressao
flexografica para quatro cores, frente e verso marca HORVATH,
com largura util de 1,000 mm, e secagem realizada por meio de
ar quente. O painel de controle e equipado com tacdometro e bo
toes magnéticos. Serao ainda utilizadas neste setor, uma pren
sa com dimensdes 70 x 70 e uma retifica para clicheés marca
HORVATH.
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7.6 - CORTE E SOLDA

Nesse processo o equipamento a ser utilizado sera for
necido pela HECE MAQUINAS E ACESSORIOS INDOSTRIA E COMERCIO -
LTDA., e e constituido de duas maquinas tipo S. CARLOS -700,es
pecialmente construida para executar servicos de solda lateral
e de fundo, bastando para isso uma pequena regulagem na estei
ra. Sua capacidade de solda & de até 0,50 mm, podendo ser in
troduzidos eletrodos especiais mais largos, para sacos indus
triais. Esse equipamento € de construcao forte com auséncia
total de vibracoes. Possui sistema especial de abertura e fe
chamento de eletrodos, possibilitando maior facilidade de tra
balho. A troca de solda lateral para solda de fundo, & bas

tante rapida, bastando somente uma pequena regulagem.

Quanto a capacidade de corte, a largura atinge até 70cm,
e o comprimento pode atingir até 1,10 m e a espessura maxima &

de 0,50 mm, no caso de ser sacos industriais.

Quanto a soldagem de algas enjetadas em sacolas de fil
me de polietileno tubular, sera utilizada uma maquina tipo LUZY
5/6, com capacidade para 25 operacoes por minuto, com alimenta
¢ao manual. A largura maxima e de 400 mm, o comprimento de

600 mm e a solda atil & de 350 mm.
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7.7 - SELECAO E EMBALAGEM

Apos o processo de fabricagao, os produtos serao exami

nados através de um controle rigido de qualidade, visando um

mel hor atendimento a seus clientes, e ao mesmo tempo manter a

boa imagem da NORDESTE, que &€ bastante conceituado no Estado

de Sao Paulo. Os produtos serao embalados em sacos de polieti

leno.
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Vill = INVESTIMENTO DO PROJETO

As inversoes totais previstas para a implantacao da ''NORDESTE EM
BALAGENS PLASTICAS LTDA.", serao na ordem de Cr$ 3.607.500.000 (TRES BI
LHOES, SEISCENTOS E SETE MILHOES, QUINHENTOS MIL CRUZEIROS).

As inversoes fixas estao estimadas em Cr$ 2.408.519,100
(DOIS BILHOES, QUATROCENTOS E OITO MILHOES, QUINHENTOS E DEZE
NOVE MIL E CEM CRUZEIROS), enquanto que o capital de trabalho
foi estimado em Cr$ 1.198.980.900 (HUM BILHAO, CENTO E NOVENTA
E OITO MILHDOES, NOVECENTOS E OITENTA MIL E NOVECENTOS CRUZEIROS);
correspondendo a 66,8% e 33,2% respectivamente.



TABELA VII|~]

INVESTIMENTO DO PROJETO

DISCRIMINAQAO BASE DA ESTIMATIVA EM Cr$

INVERSOES FIXAS 2.408.519.,100
1.1 - Maquinas e Equipamentos ==-=======-=-=- TABELA VIII =2 1.697.672. 925
1.2 - Instalagoes Elétricas ==-==-======o--- TABELA VIII-4 160.279.080
1.3 - Velculos ==-—-=c=cmemmmccmccccemenm—= TABELA VIl =5 69.598.425
1.4 - Despesas de Organizagao e Administragao - ESTIMATIVA 58.500.000
1.5 - Moveis e UtensTlios -====--ce-ceew-- TABELA VII1=-3 85.335.900
1.6 - Montagem ====-==ssccccccccmememmnn=- ESTIMATIVA 63.375.000
1.7 - Eventuais =======-eccccrcecccennaaa- 10% s/valor dos itens:

Yall, 142, 893 & 1.5, 201.288.750
1.8 - Despesas com Fretes e Carretas ==---- ESTIMATIVA 72.469.020
CAPITAL DE TRABALHO TABELA VII1.6 1.198.980.900
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TABELA VII1=-2

MAQUINAS E EQUIPAMENTOS

DISCRIM I NAGAO

CARACTERTSTICAS

PRECO UNITARIO - Cr$

VALOR TOTAL - Cr$

CONSUMO DE EXTRUSAO DE FILME DE
POLIETILENO L-55 PUGLIESE-PLACO,
fabricado no Brasil sob licenga
do PLACO Co. Ltda. - Japao

MAQU INA EXTRUSORA MARCA OLGA @
45:1:22 completa comomotor de
rotagao variavel sistema eletro
magnético de 10 HP e chave mag

netica de segurancga.

Composto de extrusora de 5 mm
de diametro com L:D 24:1, ca-
pacidade de extrusao de até
50 kg/hora, largura maxima
90 mm, na espessura de 0,04
até 0,2 mm de folha dupla.
Torre em estrutura metalica,
puxador de borbulha e bobina

deira.

Capacidade de producao de até
35 kg/hora, largura util do
filme até 800 mm. Painel em
armario de ago eletronico pa
ra 4 zonas de aquecimento ti
PIROTEC ate 300 graus. Torre

modelo 800 mm, acoplada de en
roladeira, composta de 2 ci
lindros puxadores

349.806.600

157.90.000

349.806.600

157.950.000
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CONTINUACAO DA TABELA VIII-2

DISCRIMINACAOD

CARACTERTSTICAS

PRECO UNITARIO - Cr$

PRECO TOTAL - Cr$

MAQUINA EXTRUSORA MARCA OLGA, 2

60:1.22, completa com motor

letromagnético de rotacao v

riavel de 30 HP e chave magne

tica de seguranca

MAQUINA DE IMPRESSAO FLEXOGRE
FICA, para 4 cores - de marca
HORVATH.

2

a

Capacidade de producao de até
80 kg/hora, largura datil do
filme 1,60 m, Painel eletroni
co em armario de aco para 4
zonas de aquecimento tipo Pl
ROTEC ate 300 graus. Torre
completa com 2 cilindros mo

tor e redugao de velocidade.

Largura util 1.000 mm, diame
tro do tambor 550 mm. Secagem
por meio de ar quente. Painel
de Controle com tacometro e
botoes magneéticos. Jogo de
cilindros confeccionados em
aluminio e metal. Motor ele

tromagneético de 3 HP.

263.250.000

265.929.300

263.250.000

265.929.300

30



CONTINUACAO DA TABELA VIII-2

DISCRIMINACAO

CARACTERTSTICAS

PRECO UNITARIO =~ Cr$

PRECO TOTAL - Cr$

MAQUINA S. CARLOS - 700, auto
matica para solda e corte de sa

cos plasticos.

MAQUINAS S. CARLOS - 700, auto
matica para solda e corte de

sacos plasticos.

PRENSA MARCA HORVATH

RETTFICA PARA CLICHES DE MARCA
HORVATH

Capacidade de corte, largura
ate 70 cm; comprimento ate
1,10m, espessura maxima 0,50
mm, Equipada com motor varié
vel de 1.1/2 HP com 1.720 RPM.

Capacidade de corte, largura
até 70 cm; comprimento até
1,10 m, espessura maxima 0,50
mm. Motor variavel de 1.1/2

HP com 1.720 RPM. Sem equipa

mentos.
Dimensoes 70 x 70.

Acoplada com motor de alta ro
tacao de 1/2 HP. Pedra Copo 2"
grana fina, rosca passo MM x

500 MM, volante alumlnio.

174.856.300

158.621.250

39.926.250

6.678.750

174.856.300

158.856.300

39.926.250

6.678.750
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CONT INUACAO DA TABELA VII1-2

D I1SCR IM INAGAO

CARACTERTSTICAS

PRECO UNITARIO - Cr$

PREGO TOTAL - Cr$

MAQUINA AUTOMATICA, para  sol
dar algas plasticas em saidas
de filme de polietileno  tubu
lar marca LUZY S/6

AGLUTINADOR MODELO CONDOR 450,
fabricado no Brasil sob licen-
¢a da firma italiana FALZON &
BOICELLI.

COMPRESSOR DE AR marca BARION
KAR MODELO BS=-20.

MAQUINA ELETRONICA p/ tratamen
to de filmes de polietileno,
marca Poliprint.

Largura maxima de 400 mm;,com
primento de 600 mm; solda U
til de 350 mm. Acionamento =
pneumatico. Avanco de mesa

giratoria automatico = Al
mentacao manual. Circuito 22
220 V. Grupo de solda Diati

va por impulsos eletronicos.

Capacidade de produgao para
50 kg/hora.

Capacidade deslocada 19,94
peés/cub./Min,Capacidade efe
tiva 14,9 pés/cub./Min. Rota

cao 580 RPM.Pressao maxima

175 16s/pol/2.Poténcia neces
saria 5 HP,

Poténcia de 1,5 KW

45.489.600

56.862.000

10.632.375

36.143.250

45.489.600

56.862.000

10.632.375

72.286.500
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CONCLUSAO DA TABELA VIII-2

DISCRIMINACAQ

MAQUINA ELETRONICA p/tratamento

CARACTERTSTICAS

PRECO UNITARIO

VALOR TOTAL
cr$

de filmes de polietileno, marca
Poliprint.

Aplicador 700 mm, marca Politron

Poténcia de 3 KW

Cr$
L6.171.125
2.981.550

92.342.250

2,981.550

1.697.672. 925
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TABELA VI11-3

MOVEIS E UTENSTLIOS

DISCRIMINACAO QUANT. FORNECEDOR VALOR UNITARIO VALOR TOTAL - Cr$
CrS -
Refrigerador Consul Ref. 2807 1 Sol. de Lima & Cia Ltda. 2.047.500 .2.047.500
""Credilar"
Campina Grande-Paraiba
Maquina de Escrever da marca 2 Sociedade Comercial e Industria 4,095,000 8.190.000
Optima, com tabulador deci Ltda., "SOCIL'" - Campina Grande
mal, espacamento diferencia- Paraiba
do toda em ago, carro com 38
cm, ref, M=16-38-TD -======-
Maquina de escrever marca ] Idem 5.850.000 5.850.000
Optima, com tabulador decimal
espagcamento diferenciado, to
da em ago, carro com 70 cm M-
1667 -TD ====c-cecccmcccana-
Maquina de Calcular Impressor ] Idem 4.680.000 4.680.000
ra, Marca Sharp C/12 digitos,
percentagem direta, memoria
independente, impressao bico
lor, ref. CS-626. -
Arquivo em aco Marca Adap com | Idem 1.888.575 1.888.575

5 gavetas. Mixto-0ficio ref.
T=AMQ=5 === === === mmmmmmmmm
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CONTINUAGAO DA TABELA VII1-3

DISCRIM INACAO

QUANT.

FORNECEDOR

VALOR UNITARIO = Cr$

VALOR TOTAL - Cr$

Mesa marca Escriba com 6 gave
tas medindo 1,80 x 1,80 x 76
cily FEf. A-180 =-=-r=wrmm=nne

Mesa Marca Escriba com 3 gave
tas medindo 1,20 x 60 x 76 cm
ref. A-120/60 =-=m-==mmemmne

Estante Marca Escriba, ref.
[

Arquivo Marca Escriba, ref.
GR=2 ======mmmmmm e

Caixa para lixo, Marca Escri-=-
B, [F8F. ER —remeeoms i

Cadeira Marca Projeto Mod. Di
retor,refs 523 =sossssccsrass

Cadeira Marca Projeto Mod. Se
cretaria, ref., 122 ==w-eew=-

Armario em ago, Marca Adap.
com duas portas de dobradigas
com chave, medindo: altura
2,00 m, largura 1,20 m e pro

fundidade 0,50m.Ref ,AA-120--~

Sociedade Comercial e |ndustria
Ltda. - "SOCIL" - Campina Gran-
de - Paraiba.

Idem
Idem
Idem
Idem
Idem
Idem

|dem

4.09s.

2.340,

1.462

1.706.

185,

1.906.

575

2.388.

000

000

.500

250

250

125

.250

750

4.095.000

2.340.000

1.462.500

1.706.250

185,250

1 906,125

575.250

2.388.750
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CONTINUACAO DA TABELA VIII-3

DISCRIM INAGAO QUANT. FORNECEDOR VALOR UNITARIO - Cr$ VALOR TOTAL - Cr$
Cofre Comercial Marca Adap, ] Sociedade Comercial e Industrial 3.851.250 3.851.250
reT ; U3 Semsesdmn s Ltda., "'SOCIL" - Campina Grande -
----------------------------- Paraiba
Carrinho Conta-Corrente de marf | Idem 1.443.000 1.443.000
Adap p/contabilidade, de 16
polegadas, Ref, CCC-16''=-===--~
Sirene Marca Rod-Bel, Blindada 1 Idem 1.267.500 1.267.500
em aluminio, de longo alcance
Relogio de Ponto Marca Rod-Bel 1 Idem 5.300.100 5.300.100
Modelo LVN-27 Mensal, Bicolor,
corda dupla, estrutura toda em|
aco e sinalador para sirene ==
Quadro em ago Porta-Cartao,mar| 2 Idem 468.000 936.000
ca Rod-Bel para 50 nimeros men
sal - Cadeira
Cadeira Marca Projeto, Mod.Es 2 Idem 1.540.500 3.081.000
pera/Interlocutor. Ref.521.A
Cadeira Fort-Flex Interlocutor| 10 Idem 664,950 6.649.500
ou Espera, Ref. 122-SB --=---~-
Cadeira Fort-Flex.Mod. Secret3 6 Idem 780.000 4.680.000

ria/Datilografa, Ref. 99-6
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CONTINUAGCAO DA TABELA VII1-3

1

DISCR IMINACAO QUANT. FORNECEDOR VALOR UNITARIO = Cr$ [ VALOR TOTAL - Cr$
Cadeira Fort-Flex Mod. Fun - 2 Sociedade Comercial e Industri- 1.218.750 2.437.500
clonar 1o, Ref. 12)~—=-rsssax al Ltda., "'SOC|L" - Campina =~

Grande - Parafba.

Cadeira Fort-Flex, Mod. Fun 2 Idem 261.300 522.600
cionario, Ref. 99 PT-===----
Banco Fort-Flex, com 3 luga- ] |dem 1.842.750 1.842.750
res, Ref. 122 BB/3~—=———r==
Mesa Holbra, Mod. Gerente/ 2 Idem 2.047.500 L,095.000
contador com 3 gavetas, Ref.
3.002 Padrao M |===r=rcssos
Mesa Holbra, Mod. Funciona - L Idem 1.511.250 6.045,000
rio, com 3 gavetas, Ref.
3.003, Padrao FM1 ========-
Mesa Holbra, Mod. Datilogra- 2 Idem 714.675 1.429.350
fa, com 2 gavetas s/chave,
Ref. 3017 A Padrao FM1-----
Mesa Holbra, Mod. Reuniao, 1 Idem 2,145,000 2.145,000
p/8, comp. Ref.3019,Padrao
FM] === === == mmmmm mmm
Estante Holbra, c/portas de 1 Idem 1.983.150 1.983.150
correr ,Ref .3007-Padrao FMI
Cesto para lixo,Marca Adamig L Idem 78.000 312.000

T 0T A L = = 85.335.900
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TABELA VI 11-4

INSTALAGOES ELETRICAS

DISCRIMINACAO FORNECEDOR VALOR =- Cr$
SUB-ESTACAO ABRIGADA DE 225 KVA 13.800/ L.P. ASSIS & CIA. 84.599.775
380/220 V-======-=ememememr e n—— e e Campina Grande=-Paraiba
Quadro Geral de Manobra -=------------ Idem 26.778.375
| lumlnagao Interna -==-—=—=—=-—rm-=m——=-= Idem 12.860.250
Iliminacan EXtAFNE ~—-sammmnmssmssnns Idem 9.165.000
Mao-de-obra, Encargos Socials, Adminis - 26 .875.680
tracao e Projeto Elétrico

T 0T A L N 160.279.080

38



TABELA VII~-5

VETCULOS

DISCRIMINAGAO QUANT, 0
UNITARIO - Cr$ TOTAL - Cr$
VETCULOS
Kombi Pick-UP, marca Volkswagen 1 35.412, 975 35.412.975
Kombi Standard, marca Volkswagen 1 34,185,450 34.,185.450
; S s N 2 = 69.598.425
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TABELA VI

6

ESTIMATIVA DO CAPITAL DE TRABALHO MTNIMO NECESSARIO A OPERACAO

NORMAL DA EMPRESA

DISCRIMINACAO

PERTODO DE
PRODUCAO - DIAS

BASE DAS ESTIMATIVA

VALOR TOTAL - Cr$

. Estoque mTnimo de pecas e material de reposi

Estoque minimo de matérias primas e secunda

. Duplicatas em carteira ou cobranga simples--

. Disponibilidade minimas de caixa e bancos--

25

35

2% s/o valor de maquinas

equipamentos.

70 ton. de polietileno

baixa densidade.

Valor correspondente a 6

dias de faturamento.

TABELA [11-2

20% s/o faturamento mensal

e

de

33.953.400

455.227.500

163.800.000

409.500.000

136.500.000

1.198.980.000

Lo
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IX = CUSTOS E RENTABILIDADE

9«1 = CUSTOS

Em pleno funcionamento, a Empresa tera seus Custos to
tais anuais, estimados em Cr$ 6.818.844 435 (SEIS BILHOES, Ol
TOCENTOS E DEZOITO MILHOES, OITOCENTOS E QUARENTA E QUATRO MIL,
QUATROCENTOS E TRINTA E CINCO CRUZEIROS), os custos fixos cor
responderao a Cr$ 1.029.596.100 (HUM BILHAO, VINTE E NOVE M1
LHOES, QUINHENTOS E NOVENTA E SEIS MIL E CEM CRUZEIROS), repre
sentando 15,10% do total, enquanto os custos variaveis estao
estimados em Cr$ 5.789.248.335 (CINCO BILHOES, SETECENTOS E ol
TENTA E NOVE MILHOES, DUZENTOS E QUARENTA E OITO MIL,TREZENTOS
E TRINTA E CINCO CRUZEIROS), ou seja, 84,9% dos custos totais

anuais.

A Tabela IX-1, a seguir, apresenta discriminadamente,os

custos totais de produgao e vendas.



TABELA IX~-1

CUSTOS TOTAIS De PRODUCAO E VENDAS

DISCRIMINACAO BASE DOS CALCULOS VALOR = Cr$ RELATIVO EM %

1. CUSTOS FIXO0S 1.029.59.100 15,10

1.1 - Salario de Mao-de-Obra Fixa =-------- TABELA V-3 163.566.000 2,40

1.2 - Encargos Gerals --==-==--——r-vee-—-- 50% sobre o item 1.1 81.783.000 1,20

1.3 - Despesas Gerais -—--==-=-w-mcecec—=-- ESTIMATIVA 39.000.000 0,57

1.4 - Juros s/Empréstimo =============a=-- 16% s/o valor do empréstimo 312.000.000 4,58

durante o perTodo de caréncia

1.5 - Depreciagao =--=-==-s-=ccccceccmcn-- TABELA 1X.2 193.397.100 2,83

1.6 = Aluguel ======m=mmm e CONTRATO 40. 950. 000 0,60

1.7 - Remuneragao s/Capital ===-===-===e-- 12% a.a. s/Recursos Proprios 198.900.000 2,92

2. CUSTOS VARIAVEIS 5.789.248.335 84,90

2.1 - Salarios de Mao-de-Obra Variavel =--- TABELA V.4 265.005.000 3,89

2.2 - Encargos Sociais ===r====rr=mrmme==— 50% sobre o item 2.1 132.502.500 1,94
2.3 - Materias Primas e Materiais Secundé

PIOS ===mmem=ms s ———— TABELA V-] 3.901. 950. 000 57,22

2.4 - Outros Insumos =======s=ceeememeeen- TABELA V-2 94.799.835 1,40

2.5 = Imposto ==-=-----wrrcescemces-mes—aa ICM 801.216.000 11,75
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TABELA 1X.1

(CONTINUAGAO)

DISCRIMINACAO BASE DOS CALCULOS VALOR = Cr$ RELATIVO EM %
2.6 - Despesas Bancarias ==-===-=-=ca=-w- ESTIMATIVAS 184.275.000 2,70
2,7 - ComissO0es=========ececomcmccecccunx 5% s/Faturamento 4L09.500.000 6,00
total
Val VALOR TOTAL = 6.818.84L4 435 ] 100,00
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TABELA 1X=-2

DEMONSTRATIVO DOS CALCULOS DE DEPRECIACAO

VALOR RESIDUAL viDA OTIL
DISCRIMINAGAO VALOR =~ Cr$ DEPRECIAGAO - Cr$
4 Crs$ (ANOS)
MAQU INAS E EQUIPAMENTOS =======m=mmu= 1.697.672.925 10 169.767.293 10 152.790.563
MBVEIS E UTENSTLIOS =======scceemen=- 85.335.900 20 17.067.180 5 13.653.704
VETCULOS ======mmmme e e e e e 69.598.425 10 6.959.842 5 12.527.716
INSTALAGDES ELETRICAS -———r=—===cce=- 160.279.080 10 16.027. 908 10 14.425.117
TOTAL DAS ODEPRECIACOES ---=--=---ceccsrmcmcccmenmcrmnmmmeeme o e cmm e amce- 193.397.100




9.2 - RENTABILIDADE

b5

Utilizando sua capacidade total instalada, o empreendimento apre

sentara um redido financeiro equivalente a Cr$

BILHAO, QUINHENTOS E SETENTA MILHOES, CINQUENTA E CINCO MIL

QUINHENTOS E SESSENTA E CINCO CRUZEIROS).

Faturamento Total Anual ====-=-==--

Custos Totais, exclusive remunera

cao dos Investimentos ==-=--=====-

LUUCFO BEUEQ: smom s ommm o o o, o o

1.570.055.565

8.190.000.000

6.619.944 435

1.570.055.565

(HUM
E

A Tabela IX-3, a seguir, mostra a distribuicao do lucro

e a capacidade de pagamento do empreendimento do projeto.



TABELA 11X -3

DISTRIBUIGAO DO LUCRO E CAPACIDADE DE PAGAMENTO

D I S R I' M I NATCAD TOTAL ANUAL - CrS

| = LUCRO INDUSTRIAL 1.763.452.665

Fal = REBEUER TOURT w0 oo 8 0 1500 0 0 5 1 i G A e B 8.190.000.000

1.2 - Custos Totais (exclusive depreciacao e Remuneracao do Investimento) ==========- 6,426.547.000

Il - DISTRIBUICAO 976.196.325
2.1 - PARCELA COMPROMETIDA i

2.1.1 - Remuneragao do Capital ,=-=======-e-mcecccccccneceeccceec e ——— 198.900.000

2.1.2 - Amortizagao do Emprestimo Bancario ====re=s-src-rcmmccecacnreecceaan= 324.999.675

21113 "~ 1p0ste) 4G el e i i o o o e e i e e 411.346.650

2.1.4 - P.1.S. (0,5% do faturamento anual) =-===-=--=r=cece—ce—cceccceeccoena- 40.950.000

2.2 PARCELA DISPONTVEL 787.256.340

Lalal = DEPPOCTACAD = oo G oo o e 555 o s 0 o o S s 193.397.100

2.2.2 - Fundo de Reserva (8,0%) ======-ccmecccmcccccmcnc e e m e 141.076.260

223 = Fundo de PrevidBnela (5,08)] =oermrsersmm o o omoon s oo i oimi  e  ienic 88.172.565

2.2.4 = Saldo DISPONTVE] =mmimmimm e i i o mi 364.610.415

Le



L

9.3 - PONTO DE NIVELAMENTO

0 Ponto de Nivelamento da NORDESTE EMBALAGENS PLASTICAS
LTDA., ocorrera quando a Empresa atingir 42,8% e 34,6% de sua
capacidade, inclusive e exclusive a remuneracao do Investimen
to Total. L

1.029.596.100
PN = L2,68%

8.190.000.000 - 5.789.248.335

830.696.100

-
=
i

[

34,6%
8.190.000.000 - 5.789.248.335

0s dados constantes na Tabela IX=1, permitem estimar as
rentabilidades, em funcgao de:

LUCRO BRUTO 1.570.055.565

= = 19,17%
RECEITA TOTAL 8.190.000.000
LUCRO BRUTO 1.570.055.565 -

= - = 23,70%
CUSTOS TOTAIS(1) 6.619.944 435
LUCRO BRUTO 1.570.055.,565

= = 43,52%
INVESTIMENTO TOTAL 3.607.500.000
LUCRO BRUTO 1.570.055.565

= = 94,72%

CAPITAL PROPRIO 1.657.500.000
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L8

X - ESQUEMA FINANCEIRO

10.1 - ESQUEMA FINANCEIRO

Para implantacao da NORDESTE EMBALAGENS PLASTICAS LTDA.,
0S recursos necessarios serao na ordem de Cr$ 3.607.500.000 (TRES BILHOES,
SEISCENTOS E SETE MILHOES, QUINHENTOS MIL CRUZEIROS).

Deste total serao imobilizados recursos préprios, no va
lor de Cr$ 1.657.500.000 (HUM BILHAO, SEISCENTOS E CINQUENTA E
SETE MILHOES E QUINHENTOS MIL CRUZEIROS) e Cr$ 1.950.000.000
(HUM BILHAO, NOVECENTOS E CINQUENTA MILHOES), serao obtidos a

traves de recursos financeiros do Banco do Estado da Parafiba
S.AL .

10, 2- FLUXO DE RECURSOS E DESEMBOLSO

Considerando que as imobilizacoes fixas serao realiza
das em maquinas e equipamentos, veiculos, moveis e utensilios,
e que as edificagoes ja se encontram em condigoes de pleno fun
cionamento, a implantacao do empreendimento sera efetuada no
prazo maximo de trés (3) meses, de acordo com os cronogramas

de desembolso a seguir.



"TABELA

IX~=1

CRONOGRAMA DO DESEMBOLSO

D1SCR IM INAGAO E DISPENDIO
19 29 30 Crs

MAQU INAS E EQUIPAMENTOS 233.051.325 69.009.525 1.395.612.075 1.697.672. 925
INSTALAGOES ELETRICAS 160.279.080 . = 160.279.080
VETCULOS 35.412.975 - 34,185,450 69.598.425
MBVEIS E UTENSTLIOS - - 85.335.900 85.335.900
MONTAG EM 43.875.000 19.500.000 - 63.375.000
DESPESAS COM FRETE E CARRETAS 72.469.020 - - 72.469.020
DESPESAS DE ORGANIZAGAO E ADMINISTRACAO 29.250,000 19.500.000 9.750.000 58.500.000
EVENTUAIS 39.332.475 6.901.050 155,055,225 201.288.750
CAPITAL DE TRABALHO - - 1.198.980.900 1.198.980.900

T 0T Ak 613,668,900 114,910,575 2.878.919.500 3,607,500.000

b9



CONCLUSADO

Através de informacoes adquiridas no decorrer do Curso,
em particular, da disciplina Elaboracao e Analise de Projetos,
foi possivel realizar esse trabalho, o qual representa meu Es

tagio Supervisionado.

Trata-se de um estudo discriminado de informagoes, que
servirdo de base para implantagao de uma industria,com a fina
lidade de produzir embalagens plasticas. 0 empreendimento pos

sui um sistema de produgao organizado, com intuito de atingir

seu objetivo principal, que & a transformacao de insumos em
produtos acabados, e depois leva-lo ao mercado a disposigao
dos consumidores, visando tanto a satisfacao da demanda, com

um lucro agradavel aos seus projetos.
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