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RESUMO

Fate  relatdrio comp@e as exig@noias  cwrriculares  para a
conclusdo  do Curso de Teonologia OQuimica, modalidade  Couwros e
Tanantes do Departamento de Engenharia Quimica — UFFIL

0 trabalho tem como objietivo desenvolver aspectos de tecno-
Lagis de cowros tipo wet-lly mostrando as perspectivas do ponto
cde vista dindividual do estagidrio, culminando com a descrigdo  de
um Prodeto-Cortume, guando & possivel apre ttar sugeslites, que
permid bem coordenar e amplisr as  observagties  profissionais do

tecndlogo, ainda em desenvolvimenta.,

"

Devemos considerar o controle dos processos  gquinicos e
mecdEnices  de modo a abter um produto com propriedades de resiss

téEncia e beleza exigidos pelas narmas téonicas.




BRIEFING

curriculares to Lhe  ond
Ther

Thie report makes wp the exigenc
Chemistry Technology Cowrse, modality "Couwros e Tanantes" of
Chemistry Engineering Depertament — UFFR.

of Lesactlicer
ot Ve

The work  has lilke parpose to develaop
g the  pere

technology type "wel-bhlue', s
podnt by probationership, findshing with  the desosiplion  of
projiect-tannery ., when @t die posesible to ahow suggestions, thal ol

ocnedidmate and dnor the profe Celrsersea i
iby it wtill dn development.

e b ta o
of technoloagis

We  must  consider the contral of  Chemistiry  and  mechanao:
processes bo ablain & prodoct with characteristics of  resictoanoc

and beauty demanded by patternse technigues.
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1.0. INTRODUGAO

O planeiamento e a dimplantagdEo de um
coma um processo de elaboragdo, execugEo
e desenvolvimento que e@nvolve a Fixagio
mextas especificas., gue visam minimizar as
e omdcuinas, mantendo o material em ndwvels
o, reduzindo a moecimen tagio de

<AL
arybemen te,  permil tindo abter wamea
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Meste  prodelto,  mostraremos
come dmplantaor uma dnddstria de cortume.,

macte il el s
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planedar & decidivy antecipadamente o gue deve
Tinha de agéo sobre  a
capacidade
Gdades do mercado. Fara a
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2.0. OBJETIVOS5 E ETAPAS PRINCIFAIS DO PROJETO

0 prodeto tem grande bdmportinciea como instrumento tédoni oo
adminietrativo & de avaliagdo econdmica, ltanto do ponto de  wviala
porivado  como social, ouw sela, abrange a dddia de  ampliacdo  do
capital, do planeiamento das finangas, da localizagdo da Fabrica,
cdo planeiamento necessdrio ao levantamento dos equipamentos a
serem wtilizados e, portanto, diferencia-se do tudo do o "arrane

djo-figico" com o gual ¢ frequentemenlte confundidao.

Fara dmplantagdo de um projieto da cer cwrtume
Levamos  em consideracio & funcionalidade : cdentro  da
E I ! a disponibilidade mercadoldgica, o meio ambiente e a¢
ertidades
abra existente.

P

e @ disponibilidade de  sfo-de-

Furndamen talmente  wm  prodeto industrial  deve  conter  pelo
guintes elemantos ow aspectos principais.

(RO o (a5 e

ECONOMICO (AMERCADD DIMENSOES
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LOCAL IZAGAN
CUSTOS E RECEITAS

AVALIACAN
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TECNICOS (—FEESGQL TECHICO
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FINAMCEIRO INVESTIMENTO

™
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H

RENTARILIDADE

CAFACIDADE DE FAGAMENTO

& Forma de ordenamento desses aspectos no projieto ¢ deveras
ralevante, mas o fundamental & que as diferentes peartes a@lian
coereante e perfeitamente compativeils entre si, &« fim de dar uma

sistemdltica ao proieto.

& elaboracg®o e avaliac®o de um projieto compreende um  nlmero
varidvel de fases ow eltapas interativas de acordo com & coamplesxis

dade do jorodeto.
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CLmeEioaner | O

0] & Fornecer subsddios para a orientacao de
pesquisas fulwras, a ndvel de anteprodeto, e identificar obelaon
los  que, de imediato vEm evidenciar a inviabilidade do  praioto.
Um  roteiro  dos Ldpicos a se cordados mes e inclui: o
reconhecimento sundrio do mercado para o proie e clae capacidade
de roducdaon dos fornecedor ¢ produatores, du cdisponibilidade o
Tontes de  abastecimento das matérias-primas e  dos  fatores
proaldcbi ca econdmica que podem afetar a implantagio ouw Ffurcionamen
to do procieto.,

(s trabalhos dessa PTHP& %ﬁn desenvolvidos principalmente A
de  consul tas berendoos, drg¥os  de  olasse o
Ltud gles g h 1mpmrtmﬂtm“ ddentificear  poraie b
similares 14 elaborados no passado e nBo executados, por molivor
diverasos, @ analisar as edperidncias anteriores de owlros  enpr e

cirios do S 0 01

Cr o smegundo passo, corresponde @ oum estudo gue  permd te uma
apreciagio das vantagens e vantagens de uma declsedo de dnwve:
timerntos, no dispondo, de suficiente clertad hes gue tarnem posed
vl a mortagem da unddade produatora, o melhor, & anm estudo  de
cardter maise geral, abrangendo principalmente os aspectos "econd
micos" do empreendimenta.

0 projeto final ou definitivo, aldém de relacionas os eleomon
tos abordados no anteprodeto, contén dedos  "tdonicos"  ow de
ergernharia, necessdrios & dnsltalag&Eo dea unidade produtara.,

o

(T ‘I.‘.é‘l{.'l Bl £ @xNeEougEn dos

ngd

alimern-tos previslos correEspon
de & constbrugEHo de edi @, merrtagem de e o
mentas, realizacio de iv*tt, e funcionamento, V&QVHlﬂmWﬁTH ‘
treinamento de pessaal, atd gque o condunto pradulive  es sheia  om
condi cWes de funcionamento normal .

{5

Além  disso a elaboracgio do prodjeto final pode  depender  do
definiclies de politics de investimentos de empre ot poace T ocar
condicionada ainda & decieles de pronunciamento de bancos, dnelia-
tud gfies Financeiras & Grgdas qmuwvnammﬁTaﬁﬁ, gue  admirs
pragramas de  dncentivos Tiscais, am, & cambia
exercen o conbrole direto de alwﬂldade CHLLE pﬁd@m afetar & wial
lidade do prodieto.

Lram

(e

2.1. DIMENSIONAMENTO DE UMA INDUSTRIA

O dimensionamento de dreas & uwm dos problemas mads Lrabad hoo
sos com gue se detronta o homem do saorrando fisica. Desta  forme,

aloumas téonicas Toram desenvolvidas proowrando simplificar.

0 dimensionamento de  dreas do owrtums  serd estudado om
VAP LS Nave

m Dimensionamento da drea do centro produtivos

m Dimensionamento da drea dos depeo-tamerntoss



w Chuan tidade de matdrias-primas otilizadass
w PMontante do dnvestimento botaly

o Pomera de equipamentos comor: fules., mdquinas  de  descarnar,
macurinas de desaguar.

0 abietive do o estudo do dimensionamento do  projeto & o
determinacio de uma solugdEo vidvel gque conduza os resul tados mad:
Favardavels para o projelto, em sew coniunto.

Tal  solugio paderd ser alcoangada atraves da escolha enctre
wédrias allternativas:

a o= mads allta rentabilidades ou & mador diferencga entre oo

s bos as beneficios privadossy

fro= O custo wndtérico mais badixo poseivel . ow a  mador diferenca
entre o custos & os beneficios socials.

Com  as dreas do cwrtume dimensionadas, pode-se desenharr o
planta do amranio final. Deve-se efeltuar nessa aoporbtunidade, (NYITPY
el ado do oprojeto em todos os seuws aeapecltos, sendo analisados o

centros de produciEo constituwintes, suas relag@es, a  movimentagio
inter-selores.,

2.2. ESTUDO DD MODELO DO DESENHO

Um  desenho  sistemdtico & aquele gue mostra em detalbes
bidimensional das operaglies de processanento o
curtume, ouw seia, fornece os  principais  aspecloo

[}

Utd lizaremos  wum  desenho industrial gue numa  escala prd
eelabelecida nos mostrard as dreas do arranio fisico do  cwrtume,
clestacando  a  conformidade dos diversos  setores  de  dndGatrio:
arraca, setor de ribeira, laboratdrico, almoxarifado, carpinta
Fid, caldeira, oficina, administracio, possibilitando uma  grande
Facilidade.,

Devenos levar em  consideracdo &« @ localizagdo, dimenaio,
viswalizagio ¢ possibilidades ficicas de crescimento e desenval
vimentlto das operages fisico-quimica-mecinicas do curtume.

2.3. ESTUDOD MERCADOLOGICO

0 abietivo do estudoe de mercado & determinar a quantidade de
artigos welt-hlue provenientes de curtumes que, em uma cerlta  arca
geografica e sob determinadas condigles de venda, & comunidado
poderd adguirir.




1 estudo de mercado, duntamente com o estudo da  local 1.0 0.
do owrtume constitul o ponto de partida para a  elas

Forrcaieston.

O G (e tlo

CF mer cack influai diretamente no  de
de dois principais aspechos,

mperha dae andde oo

a = A localizag&o

O curtume  deve : ingtalado em dreas  que  realmente o
mostrem capares de salisfarer s reguisitos minimos de  localisa
céo ddeal. B necessdrio analised-lo em todos os pontos de viela.

Gz porincipais fatores gue devemos considerar s os @eguun

L
m (1 local deve ter fonte de dgua de hoa gualidades

siduaisy

m Deve ter possibilidade de canalizar as dguas re

wo B sdstema de Transporte proporcionando rapdder,  comodidade
barateamento no deslocamento de dnsweos e prodoatos, guer s

rodovias, estradas de Terro, wios, asroportos e portosy

u Fonte de abastecimento de elelricidadesy

i 4

w & procimidade de comunidades, como fonte de mEo-de-abyrag

w1
oficinas
e Ffacilitar o bransporte inltaernog

o de terreno suficiente  para-construir o cwrtumse ¢ ao
s auxd liares, devendo ser o mais plana possdivel o & Tam

I o

w (0 terveno deve  ser escolbido de tal modo gue  os werntos
possam incomadar as comunnidade wizinhas com o cheiro de  gacco

da decomposicio de efluentes gerados noa processo de fabricagio.

O o v I A e T o Rt

Mo atingir medores mercados (principalmente padses @uropeo
guer, atuadlmen te LEn procwrado doportear couros do rasil) a dndies
tria  poderd compeltir  com ouwtras andbstrias, devido @ grandoe
produgiEo aloangaaa gragas ao sew satisfaldrio desenvolvimento.

2.4. INFRA-ESTRUTURA

Tal  estudo estd diretamente relacionado ao planeiamento  do
projieto do cwrtume, ocwlminando ow nEo na sua viabd bidade, pods o
meemo  brata  de  dtens, os guais o definir & localizagio,  «

compelitividade e o &:ito da indastria.

A efeltivacgdo do estudo garante minimizar os custos @ porazoe
de implantac¥o do proieto, levando em consideragio  avaliagio:

politicas, ecoldgicas e scondmicas.
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Z.0. CARACTERISTICAS. GERAIS DO CURTUME

3.1. DISPONIBILIDADE DE AGUA

1 Frodeto-cuwrtume localiza-se nesta cidade, nas proximicdado:

do acgude de Rodocongd.

M dgua utilizada, tanto gquanto possbiwvel ., deve ser pobee oo
matéria orgénica, apresentsar  reduzido namero de bactériac o
apresentar  durera nula ow relativamente  bDadxa. e ponrad i camen Lo
chi copen

=2n enviadas amcstras para seltores cabivels, a fim de se

sempure de uma dgua adeqguada.

Ggua mole = atd & G -~ & acedltdvel para todos os procesooe

B L e T
Falnris.

a foarnecimento & direta  do
A e O o a0 prdpr o

Come fonte  de abastecimento
Companhisa  de  Aguas e povhos da
agude situado praxime & Falodca.

3.2. DISPONIBILIDADE DE ENERGIA E COMBUSTIVEL

thaarnito ao fator energético, @ cidade disp@e da Comparnhia  de
Fletricidade da Borboarema (CELE). Entretanto a inddstria o
com gerador de energia, compensando
i evern tualidad

(LR

wita prdpria casa de G,
Falla de snergia eldbrica em al

Tendo em vista as grandes perdas de nossas Florestas ¢ o
neceseldade atual de preservacgio da natureza, ndo usanos caldeinra
A lenha e sim a gue usa dleo como combustaivel.

3.3. MAO-DE-OBRA

sedeeabra comprreende dods grupos principaids de  operdr

& = Operdrios NHEo-Eepecializados -~ caracterizam-—se pela  aprendn
ragem adquirida com o trabalho em regime de  praticas continoae

ao e dndGstria, esss sdc-de-obra serd da reqido de

pées o dngre
crdercarigd,

v o= Operdrios Fepecializados - sdo agqueles oriuwndos  de  omre oo

prarorf Lonais  em dreas especificas, o8 guais  ewvidenciam  owlra
Formas de conhecimento adguivindo com aprimoramento dirigido poo o
este  canmpo  de atividade, bem como praticas de  longos  anos. |
vola incluimos neste guadro os profissionais destinados & aupe

vialo geral da produgEa. A as é o adminen

tracgio da produgEo. podem ser s b
Cursa Téonico de Qudimica em Couwros

&l

"


http://Para.-i.ba

Z.4. MATERIA-PRIMA

o localizac@o dooourtume cheve o | racfi camente  prrdotina
dos fornecedores de maldria-mrina (peles vacoum salgeadas)., prodao
tos quami cos ¢ taninos.,

natwra” aduiridas pelo nosso cuartume o0
com sal médiao (gramulometria de 1 % mm) o
durearcte @1 dié em N oura . He nec Y R o duncbear

ac sal.a

malgpachas
camprid 1 hacas
lxa 3

<

£

tas peles se canservam de 180 a 340 dias.

3.4.1. CONTROLE DE GUALIDADE DE MATERIA-PRIMA E INSUMOS
QUIMICOS

Mo aguisicEo de matdris
clefed Los apmee

sopaedmas devemos lever em  conla
CpLLE =ntadas pelas peles podem  ter diferenlos
origens. Assim, alguns sfo produzidos durante & wida  animal, o
cutros 8o causados duarante & esfola ouw na conservagfo.

Manda  podem  ocorrer defeltos eventualmente originados  no
smamento das peles em cowros

[ e

A omeguir, o tipos de defeillos criginados ¢ SUES CALESASED

g Defed tos oridginados durante & wvida do andimal
m Marcas de Fogog

m Derfe

Ltos caunsados durante o transporte de andmaday
w Marocas de arame farpadog

n Defedtos originados por carrapatos.

o Defeitos causados na esfola

Uma  esfola md& realizada pode produzie na pele  uam formalo
indeseiado, refleltindo-se no sew aprovedtamento, pois nem  todoes
au partes  apresentardo o mesma textura e gqualidade, poderio
cocarrer também owbras falhas provocadas por corte ow @rros na
gafola @ segundao a profundidade atingida, pode ocasionar a deswva

(s

lorizacdo da matdria-prima.

Cle dmswmos guamid cos deven ser analisacdos,  conferinda  como
por exemplo a guantidade de sdlidos totais, pH e concentragdo.




3.5. FROTEGAO CONTRA ENCHENTES

(v Jacal onde wvad ser constbruwddo o curtuame terd  uma  anira
esbrutura  de tal maneira que ndo haverd preccupacdo com  enchon
1 C cwrtume serd construddoe com am nbivel favordeel ao Fluxo do
sem gue bajia danos ao curtume @ ao terreno  pertencente oo

3.6. PROTEGAD CONTRA INCENDIOS

M dnsltalactes hidrdaulicas—prediais contra incéndios  seriio
acorde com as exig@ncias da Horma Hrasileira ME-Z47058 da ALUN

sl ac®o Brasidledra de Mormeas Téomicas).

Além  das  dnstalagles hidrdulices, cbambdm @0 wtilizados
exltintores, sendo  adeguados conforme os tipos  de  materiadis e
produtos guami cos dnflamdveis,

foseguir, wm guadire com s tipos de extintores e locais onde

serdo colocados.

LOCAIS OMDE TERNHA INCENDIOS TIFOS DE EXTINTOR

Cuadro eleéetrico Gas carbénico
Interruptores CLASSE C
Compressores/Caldeirs F& guimico

8 Harraca Extintor espuma
e Almoxarifado de ribeira CLASSE A Hidrantes

8 Laboratdrios
# Escritédrios CLASSE E Gas carbdnico
r Materiais de Expediente

FONTE: Apostila da CIPA.

A,

0 mamero total de extintores &  adnda  condicionado  pelao
concelto ou "unidade extintora®.

Fara cada substdEncila estabeleceu- win valume ow peso menimo
gue  constitud uma undidade extintora. im, @ unidade exlinloras
de  espuma serd constituwnda de owm extintor de 10 Litros  ow ¥
exintores de S litros, procedendos-se da mesma forma para as
demais subs

ao,

LN G

Wk w


http://ut.il

acar

(Je

olee com A

i feren:
tades

t

rrecferern te

S
LHY

Tipos de extintaores

chivem e

L+

inetalado:

el praumenn Lo

AREA COEER
FOR UNIDA
EXTINTORA

1
TA

DE

RISCO
DE
FOGO

CLASSE DE
SEGUNDO
SEGURO INC

e

OCUFAGCAQ
TEORIA
EnNDIO IREF

DISTANCIA
MAXIMA N
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