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Summary 

T h i s t e x t t o t r y show us t h e importance o f b u i l d i n g a 

f a n n i n g i n d u s t r y t h a t can be a b l e a l l needs r e g u r r e d by t h e 

n a t i o n a l and i n t e r n a t i o n a l . The p l a n n i n g and purpose o f t h i s r i n d 

o f i n d u s t r y w i l l t a k e t h e most s i m p l e may. 

O t h e i s aspecto t o be c o n s i d e r e d , i s development o f r e g r o n 

where t h e t a n n i n g i n d u s t r y w i l l be i m p l a n t . I f i t o f f e r i n g prime 

m a t e r i a l , people t o work, good w a t e r , source o f energy, 

t r a n s p o r t , e t c and i f a l s o d i s p l a y o f aduance t e c n o l o g y . 

F i n a l y , i s necessary t h a t t h e day by day o f t h i s i n d u s t r y 

don't h u r t i n a n y way t h e n a t u r e , w i t h problem can be caused by 

w a t e r s p o l l u t r o n , or even f o r t h e use t o x i c c h e m i c a l p r o d u c t . To 

a v o r d almost a l l problems t h e t a n n e r y must was a s t a t i o n o f 

t r e a t m e n t , t o g e t h e r t o f o l l w i n g t h e process used by t h a t company. 



Resumo 

Este memorial descreve a i m p o r t a n c i a de se c o n s t r u i r urn 

curtume que venha at e n d e r as necessidades do mercado de couro 

n a c i o n a l e i n t e r n a c i o n a l . 0 planejamento e p r o j e t o d e s t a 

i n d u s t r i a f u n c i o n a r a de maneira s i m p l e s e o b j e t i v a . 

O utros aspectos a serem considerados e o desenvolvimento da 

r e g i a o onde a i n d u s t r i a de curtume sera i m p l a n t a d a , se e l a 

o f e r e c e m a t e r i a - p r i m a , mao-de-obra, boa agua, f o n t e s de e n e r g i a , 

t r a n s p o r t e , e t c . Se e l a tambem dispoe de uma t e c n o l o g i a avancada. 

F i n a l m e n t e , e n e c e s s a r i o que o d i a a d i a d e s t a i n d u s t r i a nao 

a f e t e de nehuma maneira a n a t u r e z a com problemas que podem ser 

causados p e l a p o l u i g a o das aguas ou mesmo p e l o uso de p r o d u t o 

q u i m i c o s t o x i c o s . Para e v i t a r quase todos e s t e s problemas o 

curtume deve t e r uma estacao de t r a t a m e n t o que venha at e n d e r todo 

m a t e r i a l t o x i c o a s er e f l u i d o por processos e x i s t e n t e s na 

i n d u s t r i a . 
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Memorial D e s c r i t i v o do P r o j e t o da I n d u s t r i a de Curtume 

Apresentacao 

Este memorial d e s c r i t i v o f a z p a r t e da e l a b o r a c a o de urn 

p r o j e t o de uma i n d u s t r i a de curtume, que tern como o b j e t i v o 

p r i n c i p a l a a v a l i a c a o dos a l u n o s do curso s u p e r i o r de Tecnologia 

Quimica - modalidade: Couros e Tanantes da Universidade Federal 

da Paraiba, em sua f a s e f i n a l . 
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C a p i t u l o I 

I n t r o d u c a o 

Apresentamos e s t e memorial d e s c r i t i v o para a implantacao de 

uma i n d u s t r i a c o u r e i r a , obedecendo as normas i n t e r n a c i o n a i s para 

dimensionamento e funcionamento do mesmo. 

Para a r e a l i z a c a o deste E s t a g i o tivemos necessidade de um 

en v o l v i m e n t o g r a d a t i v o com e s t a s i n d u s t r i a s , desde a etapa da 

t e c n o l o g i a a r t e s a n a l a t e a s o f i s t i c a c a o do r e v e s t i m e n t o quimico 

das suspensoes de p o l i m e r o s . 

A i m p o r t a n c i a do curtume no quadro n a c i o n a l e i n t e r n a c i o n a l 

c r e s c e , desde o i n i c i o da c i v i l i z a c a o p e l a necessidade que tern o 

homem do r e v e s t i m e n t o i n d i s p e n s a v e l na forma de roupas, c a l c a d o s 

e u t e n s i l i o s . 

0 couro ocupa uma posigao de destaque, mantida ao longo dos 

anos. 

Com o desenvolvimento e n e r g e t i c o , associado ao c r e s c i m e n t o 

p o p u l a c i o n a l , o u t r a s e x i g e n c i a s foram a t e n d i d a s para manter a 

producao v e l o z dos m a t e r i a l s , i n c l u i n d o o couro, ocasiao em que 

as maquinas de a l t o s rendimentos asseguraram o mecanismo r a p i d o . 

Novas mudancas rapidamente surgem cada d i a , e, a necessidade 

do acompanhamento da modernizacao nos mantem a l e r t a s para o 

processamento i n d u s t r i a l . 

Porem, sempre e x i s t e o v i n c u l o com a t e c n i c a do passado, com 

as etapas de pequenas mudancas que nos p e r m i t e e s t a b e l e c e r uma 

s i t u a c a o i n t e r m e d i a r i a com o u t r a s que s u r g i r a o no f u t u r o proximo. 

A t r a d i c a o com manufaturados tern s i d o fundamental t a n t o para 
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p e s q u i s a academica como ao atendimento i n d u s t r i a l e do Comercio 

de Exportacao, quando o aprimoramento das s u p e r f i c i e s e o 

c o n t r o l e de q u a l i d a d e das p r o p r i e d a d e s e s t r u t u r a i s e x i g e do 

t e c n o l o g o , o uso de t e c n i c a s avancadas e padronizacao m e t i c u l o s a . 

3 



Capitulo I I 

Qb.ietivos 

0 o b j e t i v o p r i m o r d i a l e d e senvolver a r e g i a o a t r a v e s do 

emprego d i r e t o e i n d i r e t o , desenvolvendo uma t e c n o l o g i a cada vez 

melhor para se p r o d u z i r urn melhor a r t i g o . 
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C a p i t u l o I I I 

3.0 - L o c a l i z a c a o do Curtume 

Este p r o j e t o s e r a l o c a l i z a d o a Rua Santo A n t o n i o s/n° no 

b a i r r o de Santo A n t o n i o na cidade de Campina Grande - PB. 0 

t e r r e n o em que o curtume s e r a c o n s t r u i d o , e p i a n o , a c o n s t r u c a o 

da i n d u s t r i a s e r a com t i j o l o s com f u r o s para uma melhor 

v e n t i l a c a o e i l u m i n a c a o , tendo uma a l t u r a de o i t o metros; a 

c o b e r t u r a s e r a com t e l h a s de amianto que e l e v e e tern bom angulo 

de d e c l i v i d a d e . 0 p i s o sera de cimento na seccao de r i b e i r a , nas 

demais seccoes s e r a f e i t o com la«jes por ser d u r a v e l , r e s i s t e n t e e 

comodo p a r a t r a n s p o r t e . 

A i l u m i n a c a o s e r a com l u z f l u o r e s c e n t e com excecao da seccao 

de acabamento que s e r a lampadas de neon, porque nao mudam a 

t o n a l i d a d e da c o r do c o u r o . 

0 curtume e p r o j e t a d o para t r a b a l h o s com uma produc&o d i a r i a 

de 500 c o u r o s / d i a t i p o vacum. A area t o t a l s e r a de 15000 m 2 com 

4800 m 2 de s u p e r f i c i e c o b e r t a . 

Campina Grande e uma cidade que contem todos os elementos 

e s s e n c i a i s ao aprimoramento da i n d u s t r i a c u r t i d o r a , gracas as 

condicoes c l i m a t i c a s , a agua, mao-de-obra d i s p o n i v e l , m a t e r i a -

prima, e e n e r g i a de c u s t o s r a z o a v e i s . 
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3 . 1 - Etap&s P r i n c i p a l s 

3.1.1 - M a t 6 r i ^ - P r i m a 

A f o n t e de m a t e r i a - p r i m a , e urn dos f a t o r e s mais i m p o r t a n t e s , 

do q u a l depende fundamentalmente o curtume. 0 rebanho b o v i n o 

n o r d e s t i n o , apesar de nao ser r e p r e s e n t a t i v e em r e l a c a o as 

r e g i o e s s u l , sudeste e c e n t r o - o e s t e do p a i s , tende a e x p a n d i r - s e 

devido ao processo e a t e c n o l o g i a e x i s t e n t e em nossa r e g i a o 

( N o r d e s t e ) . Atualmente, os rebanhos que mais se destacam no 

Nordeste e o de b o v i n o s e c a p r i n o s . 

A o f e r t a de couros e p e l e s e uma das melhores, com o 

Matadouro M u n i c i p a l que atende as matancas l i v r e s p a r a o 

abastecimento de cadeias de supermercados e x i s t e n t e s n e s t e 

m u n i c i p i o e 18 o u t r o s mais da c i r c u n v i z i n h a n c a . Sao a b a t i d o s 

a n i m a i s de grande e medio p o r t e e todo b i o - m a t e r i a l e 

i n d u s t r i a l i z a d o e c o m e r c i a l i z a d o . 

3.1.2 - Mercado 

A producao do curtume, e geralmente e x p o r t a d a para c e n t r o s 

de grande c o m e r c i a l i z a c a o dos p r o d u t o s acabados e semi-acabados e 

boa p a r t e d e l e s e u t i l i z a d a na r e g i a o , h a j a v i s t o que em Campina 

Grande desenvolvem-se algumas i n d u s t r i a s de c a l c a d o s e a r t i g o s em 

couro. E x i s t e , tambem urn mercado consumidor proximo, a cidade de 

Timbauba que e conhecida nacionalmente como uma cidade c a l c a d i s t a 

entao s e r a uma opcao a mais p/ a venda de couros. 
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3.1.3 - D i s p o n i b i l i d a d e E n e r g e t i c a e de Combustivel na 

Regiao 

P o t e n c i a - quanto ao s e t o r e n e r g e t i c o a cidade dispoe da 

Companhia de E l e t r i c i d a d e da Borborema, que tern l i g a c a o d i r e t a de 

uma das sub-estacoes da CHESF l o c a l i z a d a em Campina Grande. 

Combustivel - no caso de c o m b u s t i v e i s d e r i v a d o s do p e t r o l e o , o 

s i s t e m a de abastecimento s e r a f e i t o p or uma das companhias que 

fornecam p r o d u t o s d e r i v a d o s de p e t r o l e o . Quanto a o u t r o s 

c o m b u s t i v e i s como a lenha, podera ser comprada com f a c i l i d a d e 

apesar das grandes perdas das nossas f l o r e s t a s e que nao ha novas 

p l a n t a c o e s nos l u g a r e s do desmatamento. 0 c o m b u s t i v e l p a r a a 

c a l d e i r a s e r a o o l e o c o m b u s t i v e l { F u e l - O i l ) que s e r a comprado com 

f a c i l i d a d e a preco r a z o a v e l e t r a n s p o r t a d o . 

3.1.4 - £lima 

Esta l o c a l i z a c a o f o i e s c o l h i d a , devido ao c l i m a que e 

c o n s t a n t e em media de 24°C, e s t a cidade e s t a l o c a l i z a d a a 120 Km 

de Joao Pessoa c a p i t a l da P a r a i b a e c e n t r a l i z a d a na r e g i a o 

Nordeste. Campina Grande tern urn c l i m a a g r a d a v e l , p o s s u i urn regime 

de chuvas abundantes, especialmente nos meses de marco a j u l h o , 

quando o i n v e r n o e r e g u l a r . 

A q u a l i d a d e do a r que c i r c u l a r a no i n t e r i o r das i n s t a l a c o e s 

e e d i f i c a c o e s da i n d u s t r i a s e ra urn f a t o r de grande i m p o r t a n c i a 

p a r a a obtencao de urn ambiente adequado a presenca dos operadores 

e ao desenvolvimento s a t i s f a t o r i o do processo p r o d u t i v o . 

Basicamente serao empregadas t r e s t e c n i c a s no t r a t a m e n t o do a r no 
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curtume e no meio ambiente: 

1 - A v e n t i l a c a o , que v i s a a ren o v a r o ar ambiente, s e j a a t r a v e s 

de j a n e l a s espalhadas por t o d a as dependencias do mesmo, 

compostas de c a n t o n e i r a s em L ( e l e ) e v i d r o nurna a l t u r a adequada 

para que o a r tenha uma boa c i r c u l a c a o e renovacao. 

2 - A v e n t i l a c a o no s e t o r de acabamento sera com o maximo de 

sa i d a s p a r a funaca das p i s t o l a s , usando e x a u s t o r e s para r e t i r a r o 

a r p o l u i d o neste ambiente de t r a b a l h o . 

A seccao de acabamento c o n t a r a com um t u n e l de p i n t u r a , 

equipado com e x a u s t o r na chamine do mesmo. 

3 - Todas as maquinas que necessitam de f i l t r o s , serao equipadas 

com os mesmos, pa r a que nao sejam laneados f o r a os d e j e t o s 

p r e j u d i c i a i s a n a t u r e z a . 

0 galpao s e r a c o n s t r u i d o com t e l h a d o "shed" c o b e r t u r a em 

duas aguas e l a n t e r n i m c e n t r a l f a c i l i t a n d o a s a i d a do a r . 

3.1.5 - Meios de T r a n s p o r t e s 

Transports Interno 

0 t r a n s p o r t e i n t e r n o v a i depender da p r o d u t i v i d a d e , mas em 

t e s e , temos a s e g u i n t e d i v i s a o : 

1°) - T r a n s p o r t e de p r o d u t o s q u i m i c o s : serao t r a n s p o r t a d o s por 

c a r r i n h o s os p r o d u t o s que pesaram a t e 150 Kg. Para peso acima de 

150 Kg usaremos e m p i l h a d e i r a . 

2°) - T r a n s p o r t s de couros salmorados da b a r r a c a a te o f u l a o de 

c a l e i r o : a t r a v e s de e m p i l h a d e i r a equipada com c a i x o t e . 
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3°) - T r a n s p o r t e de couros d u r a n t e as operacoes de descarne a t e o 

r e c u r t i m e n t o : s e r a conduzido por e m p i l h a d e i r a equipada com 

c a i x o t e e c a v a l e t e s com rodas. 

4°) - 0 t r a n s p o r t e do couro semi-acabado: s e r a deslocado por 

c a v a l e t e s com rodas ou mesas com rodas. 

No curtume serao u t i l i z a d o s v a r i o s t i p o s de c a v a l e t e s , c u j a 

r a c i o n a l i d a d e de t r a n s p o r t s dependera da c o n s t r u c a o e do estado 

do p i s o . 

Transporte Externo 

A p r o x i m i d a d e da f o n t e de m a t e r i a - p r i m a dos p r o d u t o s 

q u i m i c o s e m u i t o i m p o r t a n t e para o curtume, porque d i m i n u i os 

g a s t o s com t r a n s p o r t e . Os p r o d u t o s q u i m i c o s v i r a o em t o r n o de 90% 

do R e c i f e , f a c i l i t a n d o assim o t r a n s p o r t e e consequentemente nao 

atrasando a producao. 

3.1.6 - P i s p o n i b i l i d a d e de Agua 

Colocamos em p r i m e i r o l u g a r a agua f a t o r p r i m o r d i a l no 

curtume. Devemos a t e n t a r para a quantidade de agua s e j a 

s u f i c i e n t e p ara t o d o s os processos no curtume e para c a l d e i r a e 

sua q u a l i d a d e s e j a c o e r e n t e para com os mesmos. Como sabemos, o 

curtume e urn grande consumidor de agua. 

A agua usada no curtume e p r o v e n i e n t e do acude de Boqueirao, 

quanto ao atendimento e f e i t o por c a n a l i z a c a o da rede comum de 

abastecimento. 
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3-1-7 - D i s p o n i b i l i d a d e de Man-rift-nh^a 

A mao-de-obra d i s p o n i v e l compreende d o i s grupos p r i n c i p a l s 

de o p e r a r i o s : nao-especialisado e e s p e c i a l i z a d o . 0 p e s s o a l nao-

e s p e c i a l i z a d o c o n t a apenas com a e x p e r i e n c i a a d q u i r i d a p e l a 

p r a t i c a do t r a b a l h o d i a r i o em curtumes, enquanto que, aquela 

e s p e c i a l i z a d a , fundamenta-se na graduacao em c u r s o Tecnologo de 

Couros e Tanantes, c u j o n u c l e o agregado a U n i v e r s i d a d e F e d e r a l da 

P a r a i b a , Campus I I , contem i n s t a l a c o e s e t e s t e s e x p e r i m e n t a i s de 

c o n t r o l e de q u a l i d a d e , em c o n j u n t o com uma e s t r u t u r a c u r r i c u l a r 

b a s i c a , e a adaptacao c o n v e n i e n t e as necessidades l o c a i s n e s t a 

area. 

3.1.8 - Protecao c o n t r a Enchentes e I n c e n d i o s 

Enchentes 

0 l o c a l onde v a i ser c o n t r u i d a a i n d u s t r i a , t e r a uma i n f r a -

e s t r u t u r a de t a l maneira que nao havera preocupacao com 

enchentes. 0 p r e d i o s e r a c o n s t r u i d o com um n i v e l f a v o r a v e l ao 

f l u x o de aguas p l u v i a i s sem que h a j a danos ao curtume e ao 

t e r r e n o p e r t e n c e n t e ao mesmo. 

XncenciQS 

As i n s t a l a c o e s h i d r a u l i c a s p r e d i a i s c o n t r a i n c e n d i o serao de 

acordo com as e x i g e n c i a s da Norma B r a s i l e i r a NB-24158 da A.B.N.T. 

(Associacao B r a s i l e i r a de Normas T e c n i c a s ) . 

Alem das i n s t a l a c o e s h i d r a u l i c a s , tambem serao u t i l i z a d o s 

e x t i n t o r e s , sendo adequados conforme os t i p o s de m a t e r i a l s e 

p r o d u t o s q u i m i c o s i n f l a m a v e i s . 
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A s e g u i r damos um quadro com os t i p o s de e x t i n t o r e s e l o c a l s 

onde serao colocados: 

Quadro n° 01 

L o c a i s onde tenham T i p o de E x t i n t o r 

Quadros e l e t r i c o s , 
i n t e r r u p t o r e s compressores, 
c a l d e i r a . 

Classe C (Gas Carbonico) 
(P6 Quimico) 

A l m o x a r i f a d o m a t e r i a l de: 
R i b e i r a e Barraca 

Classe A ( E x t i n t o r de agua) 
( H i d r a n t e s ) 

A l m o x a r i f a d o p r o d u t o s 
qui m i c o s p/ semi-acabamento 

Classe C ( E x t i n t o r Espuma) 
( E x t i n t o r Soda-acido) 

A l m o x a r i f a d o p r o d u t o s 
q u i m i c o s p/ acabamento, 
l a b o r a t o r i o . 

Classe C ( E x t i n t o r Espuma) 
Classe B ( E x t i n t o r P6 Quimico) 

E s c r i t o r i o s - m a t e r i a l s 
de e x p e d i e n t e , Dept° 
Pessoal, Sala Quimico, 
Recepcao, Expedicao, 
Embalagem 

Classe C ( E x t i n t o r Espuma) 
Classe B (P6 Quimico) 
Classe B (Gas Carbonico) 

0 numero t o t a l de e x t i n t o r e s e a i n d a c o n d i c i o n a d o p e l o 

c o n c e i t o de "Unidade E x t i n t o r a " . Para cada s u b s t a n c i a 

esta b e l e c e u - s e um volume ou peso minimo que c o n s t i t u i uma 

"Unidade E x t i n t o r a " . Assim, uma unidade e x t i n t o r a de espuma s e r a 

c o n s t i t u i d a de um e x t i n t o r de 10 L ou d o i s e x t i n t o r e s de 5 L; 

procedendo-se da mesma forma para as demais s u b s t a n c i a s , pode-se 

e l a b o r a r o quadro n° 2. 
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Quadro n° 2 

T i p o de E x t i n t o r N° de E x t i n t o r e s e 
r e s p e c t i v a capacidade 
para c o n s t r u i r 1 
u n i d a d e / e x t i n t o r 

Espuma 
Soda-Acido 
T e t r a C l o r e t o de Carbono 
Gas-Carbdnico 

P6 Quimico 

1 x 101 ou 2 x 51 
1 x 101 ou 2 x 51 
2 x 31 ou 3 x 21 ou 4 x 11 
1 x 6 Kg ou 2 x 5 Kg ou -
3 x 2 Kg ou 4 x 1 Kg 
1 x 4 Kg ou 2 x 2 Kg ou 
3 x 1 Kg. 

Para r i s c o s de Classe A requer-se uma unidade e x t i n t o r a p a r a 

cada 500 m2; 

Na Classe B, uma unidade para cada 250 m2; 

Na Clasee C, uma unidade para cada 150 m2. 

Qualquer que s e j a , contudo, a area e a c l a s s e de um r i s c o , 

devem ser i n s t a l a d a s p e l o menos duas unidades e x t i n t o r a s por 

pavimento. Para l o c a i s onde o uso do e x t i n t o r normal nao tenha 

a l c a n c e , ou em l o c a i s que r e q u e i r a m melhor p r o t e c a o que a 

assegurada p e l a rede de h i d r a n t e s , e recomendado o emprego de 

e x t i n t o r e s de grande capacidade, montados em c a r r e t a s sobre 

rodas. 

Como recomendacoes a d i c i o n a i s a observar na l o c a l i z a c a o dos 

e x t i n t o r e s , deve-se p r e v e r que: 

- Estejam s i t u a d o s em l o c a l v i s i v e l , p r o t e g i d o c o n t r a g olpes 

e onde h a j a a menor p r o b a b i l i d a d e do fogo b l o q u e a r o acesso; 

- Nao devem f i c a r j a m a i s e n c o b e r t o s por p i l h a s de m a t e r i a l e 

o u t r o s o b s t a c u l o s ; 

- Nao devem ser i n s t a l a d o s em paredes de escadas; 
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- Sua parte s u p e r i o r nao deve f i c a r a mais de 1,8 m do p i s o ; 

- 0 desconto maximo nas taxas de seguro obtido com a 

i n s t a l a c a o de e x t i n t o r e s dentro das normas e p r e s c r i c o e s IRB e de 

5%. 
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C a p i t u l o IV 

D i s t r i b u i c a o da P l a n t a fLav-Out) 

0 curtume projetado t r a b a l h a r a com 500 couros/dia t i p o 

vacum, cada couro pesando em media 30 Kg e medindo 1,5 P 2/Kg em 

24 d i a s por mes e 230 d i a s u t e i s ao ano. 

4.1 - Tipo de Couro a E l a b o r a r 

0 curtume projetado atende ao processamento de 500 couros 

d i a r i o s fornecendo em torno de 335 raspas em media. 

- Semi-Acabado 

- Acabado 

- Wet-Blue 

4.2 - Qualidade de Couro a Trabalhar 

500 couros/dia x 230 dias/ano 

500 couros/dia x 24 dias/mes 

500 couros/dia x 30 Kg/dia 

230 dias/ano x 15000 Kg/dia 

24 dias/mes x 15000 Kg/dia 

1,5 P 2/Kg x 3450000 Kg/ano 

115000 couros/ano 

12000 couros/mes 

15000 Kg/dia 

3450000 Kg/ano 

360000 Kg/mes 

5175000 p 2/ano ou 

473281 m2/ano 

4.3 - Aproveitamento da S u p e r f i c i e Coberta do Curtume-

C o e f i c i e n t e 02. 
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E p o s s i v e l c o n t a r com a s e g u i n t e area c o b e r t a : 

900 p 2 5175000 p 2 / a n o 
__> 5750 m s s.C. 

m 2 - S.C. 900 p 2/ano/m 2 S.C. 

onde: S . C . - S u p e r f i c i e Coberta. 

A area c o b e r t a e de 5750 m2, sendo d i s t r i b u i d a da s e g u i n t e 

maneira: 

Setores % m 2 - S.C. 

Fabr i c a c a o 68 3910 

D e p o s i t o , 
C l a s s i f i c a c a o , 
Expedicao. 

14 805 

O f i c i n a s , 
L a b o r a t o r i o , 
V e s t u a r i o s 

08 460 

S e r v i c o s G e r a i s 10 575 

T o t a l 100 5750 m 2 S.C. 

Nos 3910 m 2 - S.C. cor r e s p o n d e n t e s ao l o c a l d i s p o n i v e l par 

a f a b r i c a c a o d i s t r i b u i m o s 

S e t ores % m 2 - S.C. 

C a l e i r o 25 978,00 

C u r t i m e n t o 09 352,00 

R e c u r t i m e n t o , 
T i n g i m e n t o , 
Engraxe 

19 743,00 

Secagem 21 821,00 

Acabamento 26 1016,00 

T o t a l 100 3910,00 
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4.4 - F a t o r de P o t e n c i a - C o e f i c i e n t e 04 

0 c o e f i c i e n t e da p o t e n c i a u t i l i z a d a , capaz de atender ao 

b e n e f i c i a m e n t o p r e v i s t o , e c a l c u l a d o como segue: 

para 450 m 2 de couro sao n e c e s s a r i e s 1 horse power. 

Desta forma: 

m2 

HPI 

C a l c u l o da p o t e n c i a a n u a l : 

m 2 478.281 m 2/ano 
1063 HP/ano. 

HPI 450 m 2 - HPI 

Observacao: no pla n e j a m e n t o , calculamos um excedente de 25% de HP 

d i s p o n i v e i s para o funcionamento de c a l d e i r a , 

compressores, bombas e pequenos motores u t i l i z a d o s 

como a c e s s o r i o . Esse p e r c e n t u a l corresponds a 266 HP, 

dando um t o t a l de 1329 HPI/ano e serao d i s t r i b u i d o s 

em cada s e t o r e equipamentos; 

S e t o r e s % HPJ 

C a l e i r o ( d e s c a r n a d e i r a s , 
d i v i s o r a s , f u l o e s ) 24 319 

C u r t i m e n t o ( f u l o e s , 
enxugade i r a s ) 14 186 

Semi-Terminado ( f u l o e s 
e r e b a i x a d e i r a s ) 28 372 

Semi-terminado (secagem) 20 266 

Terminado 14 186 

T o t a l 100 1329 
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4.5 - Rendimento de Fuloea - C o e f i c i e n t e 18 

Os c a l c u l o s do rendimento dos f u l o e s por m2 de couro contido 

por l i t r o , e assim determinado: 

1,5 

l i t r o s de f u l o e s 

Enquanto que, anualmente, temos: 

478.281 m2 

= 318.854 l i t r o s de f u l o e s . 
1,5 m2 I t s f u l o e s 

- Relacao de f i l t r o s de agua: 

1,5 l i t r o s / d i a x 318.854 l i t r o s de f u l o e s x 230 dias/ano = 

1,1 x 10 8 m3 HsO/ano. 

4.6 - Rendimento da C a l d e i r a - C o e f i c i e n t e 22 

Podemos e s t a b e l e c e r em torno de 700 a 900 couros, em numero, 

por cada metro quadrado de c a l d e i r a , expresses na r e l a c a o : 

700 - 900 couros/ano 

m2 c a l d e i r a 

Usaremos uma media de 800 couros por m3 de c a l d e i r a . 

800 couros/m 2 c a l d e i r a , 

logo: 

115000 couros 
= 114 m2 - c a l d e i r a ( c a l e f a c a o ) 

800 couros / m 2 . c a l d e i r a 
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4.7 - Rendimento U n i t a r i o da C a l d e i r a - C o e f i c i e n t e 23 

Avaliamos a massa de couro por area, conforme a f o r m u l a : 

Kg couro/ano 3450000 Kg/ano 
- - 23958 couro/m 2 c a l d e i r a 

m 2 de c a l d e i r a 144 m 2 de c a l d e i r a 

4.8 - D i s p o n i b i l i d a d e de E n e r s i a P r o p r i a - C o e f i c i e n t e 13 

Aos 3 a 4 HPI podemos r e l a c i o n a r um v a l o r medio: 

HPI 
= 3 - 4 

KVA 

A d m i t i n d o o v a l o r medio 3,5, calculamos: 

HPI 
KVA = 

3,5 
1329 

KVA = = 380 
3,5 

P o r t a n t o , o curtume i r a n e c e s s i t a r de um grupo gerador de 

e l e t r i c i d a d e com capacidade de 380 KVA. 

4.9 - Relacao L i t r o s de Agua - C o e f i c i e n t e 19 

Os numeros estao d i s p o s t o s conforme a t a b e l a de padroes de 

r e f e r e n d a , para cada l i t r o de f l u o e s , d i a r i o s . 

1 - 1 , 5 - 2 l i t r o s - agua - d i a 

l i t r o s de f u l o e s 
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Em que para 230 d i a s u t e i s , como period© base, r e s u l t a : 

l i t r o s - a g u a - d i a 
230 - 345 - 460 

l i t r o s de f u l o e s 

Para o v a l o r medio de 345, teremos: 

318854 l i s t r o s de f u l o e s x 345 l i t r o s agua - ano 

l i t r o s de f u l o e s 

4.10 - C a l c u l o Anual. 

110.004.630 l i t r o s de agua - ano. 

Observacao: 

Se o curtume a t i n g i r sua capacidade maxima de c o u r o - d i a 

teremos anualmente: 

500 x 240 - 120.000 couro - ano 

Determinando-se p e l o C o e f i c i e n t e R e f e r e n d a a quantidade de 

l i t r o s p ara cada couro e: 

14.600 l i t r o s / c o u r o 

Anualmente: 

600 l i t r o s x 120.000 couro - ano -

- 72.000.000 l i t r o s de agua - ano 

= 313.043 l i t r o s agua - d i a 

= 313 m s agua - d i a 

Teremos um r e s e r v a t o r i o com capacidade para 4 d i a s , sendo 

e s t e v a l o r em numero de 1.500 m 3 ou 1.500.000 l i t r o s . 0 tamanho 

do r e s e r v a t o r i o admite as dimensoes de area: 

15m x 10m x 10m = 1500 m 3 
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4-11 - Rendimento dos Compressores - C o e f i c i e n t e 30 

Baseando-se no tamanho medio do couro e s t a b e l e c i d o 

i n i c i a l m e n t e , e procurando na t a b e l a o c o e f i c i e n t e 

c o r r e s p o n d e n t e , temos: 

c o e f i c i e n t e - 4.300 - 6.000 

Para o c o e f i c i e n t e adotado = 5.000 

Nos compressores temos a s e g u i n t e p o t e n c i a : 

m 2 473.281 m 2/ano 
- 9 6 H P 

HPI compr. 5.000 

4.12 - Peso de Maquinas - C o e f i c i e n t e 17 

0 peso da maquina de processamento para metro quadrado de 

couro e determinado como segue: 

m2 

Kg maquina 

U t i l i z a n d o os c o e f i c i e n t e s : 

2,3 - 3,0 - 3,3 

Para os c a l c u l o s adotamos 2,3. 

478.281 m 2 

- 207948 Kg/maq. 
2,3 m2/Kg - maq 

Adotando-se uma media de 2.800 Kg/maquina, temos: 

207948 = 74 maquinas de f a b r i c a c a o 
2.800 
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4.13 - C a l o u l o s para a Producao - C o e f i c i e n t e 01 

A p r o d u t i v i d a d e o p e r a r i a e p r o d u t i v i d a d e por homem ocupado 

deve s e r c a l c u l a d o . 

Podemos a v a l i a r a capacidade de t r a b a l h o de um o p e r a r i o p or 

h o r a , conforme a s e g u i n t e r e l a c a o : 

P 2/ano 5.175.000 p 2/ano 
517.500 (h-h) 

P 2/h-h 10 p 2/h-h 

* Adotando-se op 2/h-h 

h-h = (hor a s homem) 

Deste t o t a l , 25% corresponde ao pe s s o a l nao o p e r a r i o , 

c orrespondente ao s e t o r a d m i n i s t r a t i v e : D i r e t o r e s , Tecnicos, 

S e c r e t a r i o s , R e c e p c i o n i s t a s , e t c . Os 75% r e s t a n t e s abrangem aos 

o p e r a r i o s de producao, limpeza, t r a n s p o r t e , e t c . 

- p e s s o a l o p e r a r i o (75%) 388.125 (h-op) 

- p e s s o a l nao o p e r a r i o (25%) 129.375 (h-ha) 

h-op: h o r a s - o p e r a r i o s 

h-ha: h o r a s - a d m i n i s t r a t i v a s 

Restando-se um v a l o r medio de 1.600 ho r a s , teremos: 

517.500 
N° de pessoas = = 323 pessoas 

1.600 

Tendo-se a quantidade de h o r a s - o p e r a r i o , e levando em c o n t a 

as horas e x t r a o r d i n a r i a s , podemos assegurar um rendimento de 

1.700 horas a n u a i s . 
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388.125 
N° de o p e r a r i o s = = 228 o p e r a r i o s 

1.700 

Das 323 pessoas, 228 sao o p e r a r i o s e 95 sao do s e t o r 

a d m i n i s t r a t i v e . 

4.14 - Rendimento Operario - Coe f i c i e n t e 02 

Couros/ano 115.000 
= = 504 c o u r o s / o p e r a r i o - ano 

o p e r a r i o 228 

4.15 - Rendimento O p e r a r i o U n i t a r i o - C o e f i c i e n t e 12 

Kg Couro/ano 3.450.000 Kg/ano 
- - 15.131 Kg.couro/op 

o p e r a r i o 228 

4.16 - Consume de Energia E l e t r i c a - Coeficiente 08 

Para 286 HP p r o j e t a d o s das maquinas de f a b r i c a c a o , temos um 

consume de kwh/ano t e o r i c o de: 

286 HP x 0,736 kw x 8 h / d i a x 230 dias/ano - 387.312 kwh/ano 

t e o r i c o . 

Para c a l c u l a r — se os kwh e f e t i v o s tomaremos 60% desse v a l o r = 

232.387 k w h / e f e t i v o . 

k w h / e f e t i v o s 
Os c a l c u l o s de e o b t i d o p e l a f o r m u l a : 

m 2 couros/ano 
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232.387 
- 0,486 kwh/m 2 

478.281 

4.17 - Consume- de Combust i v e l - C o e f i c i e n t e 07 

Combustivel = F u e l - O i l , com poder c a l o r i f i c o = 

10.500 c a l / K g . 

A c a l d e i r a d este curtume f u n c i o n a com o l e o c o m b u s t i v e l e 

consome 3.000 Kg comb/m2 - c a l d e i r a . 

0 consumo anual de c o m b u s t i v e l p a r a 60% e f e t i v o e de: 

3.000 Kg c o m b u s t i v e l x 144 m 2 c a l d e i r a 
- 432.000 Kg comb/ano 

m 2 - c a l d e i r a 

Para cada m 2 de couro, temos: 

432.000 Kg comb/ano 
= 0,9 Kg de comb/m2 couro 

478.281 m 2/ano 

4.18 - Consumo de Produtos Quimicos - C o e f i c i e n t e 06 

Kg PQ 

couro 
PQ = [ P r o d u t o Quimico] 

E s t a b e l e c e n t o 10 Kg PQ. por couro temos um consumo anual de: 

Kg PQ 
115.000 couros/ano x 10 Kg = 1.150.000 Kg PQ/ano 

couro 

As s u b d i v i s o e s deste t o t a l nas t r e s etapas: 
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R i b e i r a , Curtimento e Acabamento, sao c a l c u l a d a s aplicando 

os v a l o r e s conhecidos para couros grandes: 

- R i b e i r a = 1.150.000/3,5 = 328.571 Kg PQ c 

- Curtimento = 1.510.000/1,5 = 1.006.667 Kg PQ c 

- Acabamento = 1.150.000/3,0 = 383.333 Kg PQ c 
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C a p i t u l o V 

T e c n o l o g i a do Curtume f T e o r i a ) 

5 . 1 - C a r a c t e r i s t i c a s dos Couros e Peles 

0 couro c o n s t i t u i a p e l e do animal p r e s e r v a d a da p u t r e f a c a o 

por processos denominados de c u r t i m e n t o . e que a tornam f l e x i v e l 

e macia. 

No c u r t i m e n t o e mantida a n a t u r e z a f i b r o s a da p e l e , porque 

as f i b r a s sao previamente separadas p e l a remocao do t e c i d o i n t e r 

f i b r i l a r e p e l a acao de p r o d u t o s q u i m i c o s . Logo apos, as p e l e s 

sao t r a t a d a s com s u b s t a n c i a s denominadas c u r t e n t e , que as 

t r a n s f o r m a em couro. 0 c u r t i m e n t o e p o r t a n t o m u i t o mais do que um 

si m p l e s processo de conservacao. 

Em p r i m e i r o l u g a r deve-se r e s s a l t a r que o processo de 

c u r t i m e n t o de couros e p e l e s e, a p a r t e de ser um processo 

i n d u s t r i a l , uma a r t e na q u a l os r e s p o n s a v e i s p e l a empresa 

empregam "seus" processos, m u i t a s vezes adaptados as suas 

c o n v i c c o e s p e s s o a i s . Da mesma forma, o " l a y o u t " e equipamentos 

v a r i a m de curtume a curtume, bem como sua capacidade de producao 

e p r o d u t o f i n a l . P o r t a n t o , apesar de algumas s i m i l a r i d a d e s 

b a s i c a s nao e x i s t s um c o n c e i t o b a s i c o ou u n i v e r s a l d e f i n i t i v e 

p a ra o processo de c u r t i m e n t o . 

Devido a essas v a r i a c o e s na t e c n o l o g i a u t i l i z a d a , nao e 

s u r p r e s a v e r i f i c a r v a r i a c o e s , por exemplo, no consumo de agua, 

que pode v a r i a r de menos de 30 l i t r o s / K g de p e l e b o v i n a a t e mais 

de 100 l i t r o s / K g , e consequentemente os e f l u e n t e s i r a o v a r i a r 
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igualmente de forma m u i t o acentuada quanto a concentracao dos 

p o l u e n t e s . 

Alem das v a r i a c o e s devidas as e s c o l h a s p e s s o a i s de 

t e c n o l o g i a , j a r e f e r i d a s , uma d i v e r g e n c i a a i n d a maior e causada 

p e l a necessidade de s a t i s f a z e r as e s p e c i f i c a c o e s e 

c a r a c t e r i s t i c a s do p r o d u t o f i n a l a s er o b t i d o . Apesar de algumas 

sequencias p r i n c i p a l s serem i d e n t i c a s , a lguns couros e s p e c i a i s 

podem empregar t e c n o l o g i a s d i f e r e n c i a d a s . Todavia, o c u r t i m e n t o 

ao cromo para confeccao de calca d o s e h o j e o p r i n c i p a l processo 

u t i l i z a d o . 

A producao em b a t e l a d a e a i n d a o sistema b a s i c o empregado. 0 

sis t e m a em b a t e l a d a c o n s i s t e na u t i l i z a c a o de f u l o e s (grandes 

r e c i p i e n t e s c i l i n d r i c o s , normalmente de m a d e i r a ) , c u j a s dimensoes 

v a r i a m de 1 a 5 m de a l t u r a e l a r g u r a , com capacidade v a r i a n d o de 

alguns q u i l o g r a m a s a t e 20 t o n e l a d a s ou mais e com r o t a c a o de 2 

a t e 12 rpm, de acordo com o processo. 

As i n s t a l a c o e s mais modernas preveem a s u b s t i t u i c a o desses 

f u l o e s c o n s t r u i d o s em madeira por o u t r o s m a t e r i a l s , como o aco 

i n o x i d a v e l ou p o l i e s t e r r e v e s t i d o com f i b r a de v i d r o . M o l i n e t a s 

(equipamento com f o r m a t o de s e m i c i c l i n d r o que dispoe de a g i t a d o r 

em forma de pas) podem ser empregados para p e l e s de pequenos 

ru m i n a n t e s . Esses d i s p o s i t i v o s , se por s i sos nao provocam uma 

v a r i a c a o r a d i c a l na t e c n o l o g i a empregada, aumentam a quantidade 

de agua u t i l i z a d a . 

Em g e r a l a preparacao de t o d o s os t i p o s de couros 

compreendem t r e s etapas e s s e n c i a i s : 

a - Operacao de R i b e i r a ; 
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b - C u r t i m e n t o ; 

c - Acabamento. 

Operacao de R i b e i r a : A m a i o r i a das e s t r u t u r a s e s u b s t a n c i a s 

nao formadoras do couro sao removidas n e s t a etapa. A p e l e e 

c o n s t i t u i d a por t r e s camadas: 

- Epiderme; 

- Derme; 

- Hipoderme. 

Assim, nas operacoes de r i b e i r a s , a epiderme e a 

hipoderme sao removidas enquanto a derme e separada para a 

operacao de c u r t i m e n t o . 

A Derme ap r e s e n t a e s t r u t u r a f i b r o s a , na q u a l as f i b r a s 

se dispoem nas mais v a r i a d a s maneiras de d i r e c o e s . No p r e p a r e 

para o c u r t i m e n t o , as f i b r a s devem ser i n t u m e s c i d a s e 

separadas. E a mais i m p o r t a n t e no processo, porque se 

t r a n s f o r m a no couro p r o p r i a m e n t e d i t o . 

A epiderme corresponde a pequena p a r c e l a da espessura da 

p e l e e e s t a c o n s t i t u i d a por camadas sup e r p o s t a s c u j o elemento 

p r i n c i p a l e a queratina. 

0 s i s t e m a e p i d e r m i c o formado de epiderme, p e l o s , 

g l a n d u l a s sao removidos na operacao de r i b e i r a . 

A hipoderme e a r e g i a o i n t e r m e d i a r i a e n t r e t e c i d o s e 

orgaos de r e c o b r i m e n t o do a n i m a l . E e l i m i n a d a na operacao de 

descarne. 

As p e l e s sao p r o t e g i d a s c o n t r a a acao de microorganismos 

conseguindo-se uma e f i c i e n t e capacidade de armazenagem. 

C e r t a quantidade de s u b s t a n c i a s que as e n v o l v e , m a t e r i a l 

i n t e r f i b r i l a r , tambem devem ser removidos. Nas operacoes de 
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R i b e i r a e s t a o i n c l u i d o s o remolho, a depilaeao, o c a l e i r o , a 

desencalagem, purga e p i quel. 

b - C u r t i m e n t o : Nesta operacao, as p e l e s previamente preparadas 

sao t r a t a d a s com solucoes de s u b s t a n c i a s c u r t e n t e s , sendo 

inumeras as s u b s t a n c i a s que agem como c u r t e n t e s . E l a s podem 

ser d i v i d i d a s em t r e s c a t e g o r i a s : 

- C u r t e n t e s V e g e t a i s ; 

- C u r t e n t e s M i n e r a l s ; 

- Outros t i p o s de C u r t e n t e s . 

c - Acabamento: Em l i n h a s g e r a i s sao executadas n e s t a etapa 

t r a t a m e n t o s complementares as operacoes a n t e r i o r e s e que 

darao a a p a r e n c i a e o aspecto f i n a l ao couro p r o n t o . 

0 acabamento i n c l u i as operacoes de t i n g i m e n t o , 

engraxe, r e c u r t i m e n t o , secagem e acabamento p r o p r i a m e n t e 

d i t o . 

5.2 - A a u i s i c a o da M a t e r i a - P r i m a ( P e l e ) p e l o Curtume e sua 

Conservacao. 

As p e l e s serao a d q u i r i d a s da s e g u i n t e maneira: 

5.2.1 - Verdes (ou f r e s c a s ) quando forem r e c e m - t i r a d a s do animal 

e nao passarao por nenhum t r a t a m e n t o de conservacao p r e v e n t i v a . 

Sua u t i l i z a c a o devera s e r f e i t a em poucas horas para que nao 

sofram uma decomposicao b i o q u i m i c a n a t u r a l ou entao serao 

colocadas em s o l u c o e s de c l o r e t o de s o d i o , se f o r o caso, para 

f i c a r e m conservadas a n t e s de processadas. 
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5.2.2 - Salmoradas 
Quando forem colocadas numa solucao de c l o r e t o de s o d i o ( s a l 

comum) d u r a n t e algumas h o r a s , sem nenhum o u t r o t r a t a m e n t o 

p r e v e n t i v e . Com e s t e t i p o de conservacao, a p e l e tern v i d a 

l i m i t a d a e n t r e 20 e 30 d i a s . 

5.2.3 - Saleadas 

T i p o mais comum de c o m e r c i a l i z a c a o . Quando, alem de s o f r e r e m 

o mesmo processo a n t e r i o r , quando forem t r a t a d a s com s a l medio ou 

grosso ( s a i g a seca) e empilhadas d u r a n t e 21 d i a s em "cura". Se 

n e c e s s a r i o deve-se j u n t a r b a c t e r i c i d a s ao s a l . Estas p e l e s se 

conservam de 180 a 360 d i a s . 

5.2.4 - Seco - Salgados 
Quando as p e l e s , d epois de serem salmoradas, sao secas a 

sombra, espichadas sobre quadros. 

As p e l e s em conservagao seco-salgados devem s er t r a t a d a s com 

BHC ou A r s e n i a t o s a f i m de e v i t a r a p u n i l h a . 

5.2.5 - Secas 
Quando as p e l e s sao simplesmente espichadas sobre quadros e 

secas a sombra. As p e l e s em conservacao secas tambem dever s e r 

t r a t a d a s com BHC ou A r s e n i a t o s a f i m de e v i t a r a p u n i l h a . 

0 processo se b a s e i a na d e s i d r a t a c a o das p e l e s por s i m p l e s 

evaporacao da agua n e l a s c o n t i d a . Com e s t e processo de 

conservacao, a umidade das p e l e s b a i x a para 12% aproximadamente. 

A secagem pode s er n a t u r a l ou c o n t r o l a d a . 
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5.3 - Defeitos das Peies 
Os d e f e i t o s apresentados p e l a s p e l e s , podem t e r d i f e r e n t e s 

o r i g e n s . Assim, alguns sao p r o d u z i d o s d u r a n t e a v i d a do a n i m a l , e 

o u t r o s sao causados d u r a n t e a e s f o l a e a conservacao. 

Ainda pode o c o r r e r d e f e i t o s eventualmente o r i g i n a d o s no 

processamento das p e l e s em couros. 

5.3.1 - Defeitos Originados Durante a Vida do Animal 

- Marcas de f o g o ; 

- D e f e i t o s causados d u r a n t e o t r a n s p o r t e dos a n i m a i s ; 

- Arames f a r p a d o s ; 

- D e f e i t o s ocasionados por m i i a s e ; 

- D e f e i t o s ocasionados por c a r r a p a t o s ; 

5.3.2 - Defeitos Causados na Estola 

Uma ma e s f o l a pode f a z e r com que a p e l e f i q u e com uma forma 

d i f e r e n t e r e f l e t i n d o - s e no seu a p r o v e i t a m e n t o , p o i s nem todas as 

p a r t e s apresentam a mesma t e x t u r a e q u a l i d a d e . 

Alem do format© d e f e i t u o s o , poderao o c o r r e r o u t r a s f a l h a s 

provocadas por c o r t e s ou e r r o s de c o r t e na e s f o l a , e segundo a 

p r o f u n d i d a d e a t i n g i d a , podem o c a s i o n a r a d e s v a l o r i z a c a o da 

mat e r i a-pr ima. 

5.3.3 - D e f e i t o s Produzidos na Saiga 

C e r t o s t i p o s de b a c t e r i a s sao capazes de se desenvolverem em 
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s o l u c o e s s a t u r a d a s de s a l , conhecidas com o nome de b a c t e r i a s 

" H a l o f i l a s " . A acao b a c t e r i a n a pode o c a s i o n a r uma s e r i e de 

t r a n s f o r m a c o e s , e n t r e as q u a i s o afrouxamento do p e l o , p or acao 

de enzimas sobre a camada g e r m i n a t i v a . A m a t e r i a - p r i m a que 

a p r e s e n t a r afrouxamento do p e l o deve ser processada 

imediatamente. 

As i n d i c a c o e s de p r o l i f e r a c a o b a c t e r i a n a podem s e r : 

- 0 c a r n a l meloso; 

- P e r f u r a c o e s da f l o r ; 

- Manchas vermelhas; 

- Manchas de s a l ( v i s i v e i s apos a d e p i l a c a o ) 

- Manchas de a c i d o s graxos; 

- Aquecimento das p e l e s em p i l h a s 

5.3.4 - D e f e i t o s O r i e i n a d o s Durante o Processamento das Peles 

em Couros 

Em t o d a s as etapas do processo podem o c o r r e r d e f e i t o s . 

Assim, t a n t o nas operacoes de r i b e i r a como nas de c u r t i m e n t o e 

acabamento, os d e f e i t o s podem ser c o n s t a t a d o s nos couros o b t i d o s . 

E n t r e e l e s podemos c i t a r : 

- P r e c i p i t a c a o do car b o n a t o de c a l c i o sobre a f l o r ; 

- Descascamento e rompimento da f l o r ; 

- Retencao da r u f a ; 

- Surgimento de rugas; 

- D e f e i t o s causados por ma regulagem das maquinas. 
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5.4 - E s t r u t u r a da Pele 

0 couro dos animais ou r e v e s t i m e n t o p r o t e t o r e a p r o v e i t a d o 

graces as c a r a c t e r i s t i c a s t i p i c a s d este m a t e r i a l . Na composicao 

da p e l e animal ternos as s u b s t a n c i a s p r o t e i c a s (3,5%) denominadas 

nao e s t r u t u r a d a s : 

5.4.1 - Albuminas 
5.4.2 - Qlobulinas 
5.4.3 - Melanina 
E n t r e as s u b s t a n c i a s p r o t e i c a s e s t r u t u r a d a s c i t a m o s : 

1 - Colagenio 

2 - E l a s t i n a 

3 - Q u e r a t i n a 

Sendo encontradas c e r c a de: 

45 a 55% de carbono 

06 a 08% de h i d r o g e n i o 

19 a 25% de o x i g e n i o 

16 a 19% de n i t r o g e n i o 

0,5 a 2,5% de e n x o f r e , f o s f o r o , f e r r o , i o d o , cromo e c l o r o . 

0 t e o r de agua e s t a em t o r n o de 65% c o n t r a 33% de s o l i d o s 

d i s p e r s o s . 

5.4.1 - Composicao Quimica da p e l e 

- Agua 6 1 % 

- L i p i d i o s 2% 

- S u b s t a n c i a s M i n e r a l s 1 % 

- P r o t e i n a s 35% 

- P r o t e i n a s G l o b u l a r e s 1 % 
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- p r o t e i n a s F i b r o s e s 

- Outras s u b s t a n c i a s 

34% 

1% 

5.4.2 - A Qualidade das Peles 

Nossos couros tern a q u a l i d a d e a d m i s s i v e l do ponto de v i s t a 

de sua m i c r o - e s t r u t u r a compacta, f i r m e e f i b r o s a , f a t o de que 

nossos rebanhos vivem ao ar l i v r e . 

Por o u t r o l a d o , porem, as nossas p e l e s tern numerosos 

d e f e i t o s , motivados p e l o s i s t e m a de c r i a c a o nos campos. Apesar 

d e s t a marcante i n f e r i o r i d a d e , podemos o b t e r p r o d u t o s c u r t i d o s de 

a l t a q u a l i d a d e especialmente se forem u t i l i z a d a s t e c n i c a s de 

b e n e f i c i a m e n t o a d i c i o n a i s . 

No B r a s i l , ha m u i t o tempo que e x i s t e uma l e i que regulamenta 

a marcacao do gado, e v i t a n d o f e r r a c a o a fogo no lombo do a n i m a l . 

E x i s t e a l e g i s l a c a o , porem nunca e a p l i c a d a . As nossas melhores 

p e l e s , m u i t a s vezes tern s e i s e/ou mais marcas de f o g o , no melhor 

ponto da p e l e , i s t o e, no lombo, que p r e j u d i c e o rendimento. Na 

P a r a i b a temos p e l e s l i m p a s no lado do c a r n a l tendo de 60-70% de 

c o r t e s , no lado da f l o r temos 70% de c a r r a p a t o s e 20% sao 

r e f u l g o s e, e s t a r e l a c a o d e t e r m i n a o tamenho medio do couro. 

As p e l e s nao podem rec e b e r marcas que excedam a 11 cm de 

d i a m e t r o , colocadas em zonas e s p e c i f i c a s da p e l e do a n i m a l . Assim 

as zonas que podem recebem marcacao sao as zonas da c a r a , 

pescoco, pernas e r e g i o e s f o r a da zona do grapao. 
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5.5 - Conservagao com a U t i l i z a c a o do Sal 

Nossas p e l e s , para a conservacao com o s a l , que e urn dos 

agentes mais empregados tern a vantagem do b a i x o c u s t o . 

Seu emprego baseia-se no e f e i t o de e x t r a c a o de agua e de 

c e r t a s p r o t e i n a s , como albuminas e g l o b u l i n a s , e na i n i b i c a o do 

desenvolvimento b a c t e r i a n o e da acao e n z i m a t i c a . 

0 s a l c o n s t i t u i urn bom agente de c u r a quando usado 

convenientemente e em quantidade adequada, mantendo as p e l e s em 

boas condicoes por urn ou mais anos. As p r i n c i p a l s desvantagens 

sao a quantidade r e q u e r i d a e os problemas r e l a c i o n a d o s com a 

p o l u i c a o , p o i s no remolho sao e x t r a i d a s em media 3,5 a 4 Kg de 

s a l por p e l e . As p e l e s devem e n t r a r em conservacao logo apos o 

abate (3 a 4 h o r a s ) , para e v i t a r problemas r e l a c i o n a d o s com a 

a u t o l i s e , que e: 

- fenomeno r e l a c i o n a d o com as reacoes q u i m i c a s que se 

processam no i n t e r i o r das c e l u l a s , sob o i n f l u x o de determinados 

fermentos e que c o n s i s t e m na degradacao das moleculas que formam 

o protoplasma. 

0 s i s t e m a de conservacao com s a l a p r e s e n t a e n t r e t a n t o a1guns 

problemas, p o i s o processo de sua d i s s o l u c a o na agua da p e l e l e v a 

algumas h o r a s , a t e ser a t i n g i d a a concentracao de s a l capaz de 

p r e v e n i r ou m i n i m i z a r a atuacao b a c t e r i a n a . Assim, na s a i g a em 

p i l h a s requer-se mais de 24 h o r a s para que na f l o r a agua alcance 

o mesmo grau de s a t u r a c a o de s a l a t i n g i d o p e l a agua do c a r n a l , 

sendo n e c e s s a r i a s mais 24 horas para e l e v a r o grau de s a t u r a c a o a 

88-90%. 
M u i t a s b a c t e r i a s c o l a g e n o l i t i c a s d u p l i c a m sua populacao cada 
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3 horas e, na f l o r , em razao da concentracao s a l i n a ser b a i x a , 

nas etapas i n i c i a i s de s a i g a podera o c o r r e r d e t e r i o r a c a o . 
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