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MEMORIAL DESCRITIVO

1. INTRODUCAO

Este trabalho, & de carater estritamente acadé
mico. Consiste da apresentagao de uma sugestao, para a im
plantagdo de uma indUstria de curtume, obedecendo os paré
metros e especificidades internacionais/nacionais para o©

seu dimensionamento.

O couro tem sido utilizado desde os anos pré
-histbdricos quando o homem, movido pela necessidade de
protecdo, passou a adota-lo como utensilio indispensavel,
gue gerou posteriormente nas primeiras e rudimentares in

dustrias de curtume,

A descoberta e o dominio da energia e a propria
evolugdo industrial, contribuiram para a mecanizagdo das
indistrias que passaram a ter suas produgOes bem mais am
pliadas, valendo-se de técnicas avancadas e de simplifi

cacdo das operagOes e processos existentes.

Por outro lado o aumento exagerado deste tipo



02

de indastria, criou um grave problema de poluigcao para o
meio ambiente. Dal surgiu a necessidade do tratamento dos
efluentes, dando destino final aos residuos sblidos e 11

guidos.

Visando isto foi surgindo a necessidade de se
implantar escolas especializadas para formar profissio
nais que venham a tornar mais eficiente e mais econdmico,
todo o trabalho de beneficiamento de couro, bem como pPo
der controlar e modernizar cada vez mais a indastria de

curtume, de acordo com o avango da tecnologia.



-3

INTRODUCTION

This work from academic character consist in
introduce one suggestion to implantation of one tanning
industry, according to internationals standards for its

dimensionement.

The hide has been utilized since prehistoric
years when the man moved for necessity of protection uti
lized the hide like a indispensable utensil, that being

so beginning to emerge the firsts tanning industry.

The discovery and dominion of energy 1like the
industrial revolution contributed to industrials mechani
zation that began to have its productions muche more
increased, using advanced technicals and simplificationof

its existente workings.

For other hand the exaggerated increase of pro
ductions bronght a serious problem: the ambient pollution
than emerged the necessity for residues treatment, that
being so arose lhe necessity to implant manual arts trai
ning school qualified professionals to making much more

economic and eficient all the work from tanning industry.
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2. OBJETIVO

Este trabalho de carater estritamente académi
co, tem por objetivo descrever um projeto de uma indis
tria de curtume de acordo com os padroes e normas interna
cionais e nacionais, demonstrando de uma maneira mais sim
ples, como funciona uma indlstria de curtume em seus pro

cessos, operagdes e equipamentos necessarios ao funciona

mento.

Sera mais uma forma de demonstrar os conhecimeg

tos adquiridos durante o periodo académico.
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3. LOCALIZACAO DA PLANTA

A indGstria projetada seria implantada & Avenida
Portugal S/N@ no Bairro de Bodocongd na cidade de Campina

Grande no Estado da Paraiba.

O terreno disponivel para a implantagao do Pro
jeto foi doado pela Prefeitura Municipal local. Possui

2 (1,68 hectares) medido 140 metros

uma area de 16.800 m
na frente e 140 metros nos fundos por 120 metros de com
primento a direita e 120 mestros de comprimento a esquer

da.

Limita-se a direita com a Indistria ROVSA, & es
querda com terreno da Prefeitura Municipal local, a fren
te com a Avenida Portugal e aos fundos com o Agude de Bo

docongod.

O referido terreno tem sua frente voltada para

o Sul.
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3.1 - MATERIA PRIMA E MERCADO

3.1.1 - Matéria Prima

Nossa principal matéria-prima serd adquirida na
propria regido, e cidades circunvizinhas, o que facilita

rd a implantagdo da indistria.

O abastecimento dos produtos quimicos e outros,
empregados na fabricagcao dos couros, sdo os encontrados
nas diversas regices do Pals. Atualmente as indistrias qui
micas tém seus representantes regionais. O que tornara fa

cil a aquisicdo de produtos quimicos.
3.1.2 - Merxrcado

A produgao da indlstria serd absorvida pelo mer
cado local, com couros acabados. E para exportagao, os do

tipo wet-blue em mercado de aceitavel comercializacgao.

3.2 - DISPONIBILIDADE DE POTENCIA E COMBUSTIVEL

3.2.1 - Poténcia

Campina Grande conta atualmente com duas sukb-es
tagOes de energia. Ja na fase final de conclusao sua ter
ceira subestagao, abastecida pela Companhia Hidroelétrica

do Sao Francisco (CHESF).
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Sendo a Companhia de Eletricidade da Borborema
(CELB), responsavel pelo abastecimento, contando com ener

gia suficiente para a implantacdo do Projeto.

3.2.2 - Combustivel

Campina Grande conta com companhias distribuido
ras dos mais diversos tipos de combustivel, como também
no comércio existe em abundidncia do referido produto, tor

nando facil sua aquisigdo.

3.3 = CLIMA

O municipio de Campina Grande esta localizado
na Chapada da Borborema, com uma altitude de 500 metros
acima do nivel do mar, o que lhe proporciona um clima fa
voravel com pequena variacdo de temperatura, gque oscila
entre 22°c a 28°%C o que favorece diversos processos de

fabricagcao do couro, que dependem direta ou indiretamente

da temperatura.

As precipitagOes pluviométricas na cidade se
dao no inverno, que acontece nos meses de maio & julho, e

chuvas ocasionais nos meses de dezembro e janeiro.

3.4 - MEIOS DE TRANSPORTE

Sendo Campina Grande uma das principais cidades
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do Interior do Nordeste, e sendo ponto de confluéncia e
de distribuicao para outros municipios e estados, & bem
assistida pelos meios de transportes rodoviarios, ferro

viario e aéreos.
3.4.1 - Local

O local onde a indlistria sera implantada, € pon
to em que fazem linha quatro Empresas de Transportes Cole

tivos que servem a populacao da cidade, proporcionando

uma boa assisténcia aos funcionarios da industria.

3.4.2 - Rodoviario

Atualmente a cidade & cortada por via terrestre
pelas BR 101, 104 e 230 gue interligam os municipios pa
raibanos e estados vizinhos, além de outras rodovidas es

taduais.

3.4.3 - Ferroviario

A Rede Ferroviaria Federal corta o municipio,

tornando viavel o transporte ferroviario.

3.4.4 - Aéreos

Campina Grande possue Aeroporto proprio, contan
do com a Concessionaria VARIG, com vOos diarios para as

principais capitais do Pais.
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3.4.5 - Maritimos
Campina Grande esta distanciada a 130 km da ci
dade portuaria de Cabedelo e 190 km de Recife o que torna

favoravel o transporte maritimo para exportagao.

3.5 — DISPONIBILIDADE DE AGUA

Campina Grande & abastecida pela barragem de Bo
gueirao com capacidade de armazenamento de 400.000.000 m3
e distribuida pela concessionaria local, a Companhia de

Agua e Esgotos do Estado da Paraiba (CAGEPA), que fornece

dgua dentro dos padrdes de potabilidade.

Sendo o Curtume uma indlstria de elevado consu
mo d'agua, procurou-se amenizar este problema, localizan
do-o as margens do Acude de Bodocongd que dispbe de &gua
com dureza baixa quer de calcio ou magnésio, aproveitando
este manancial na confecgdo dos couros. Para operagées on
de requer um controle mais rigoroso, deve-se utilizar

agua da CAGEPA.

3.6 — DISPONIBILIDADE DE MAO-DE-OBRA

N3ao sd na regido nordestina como também em todo
Pais, a disponibilidade de m3o de obra & abundante neces
sitando apenas um treinamento adequado para que as pes
soas estejam aptas & exercer qualquer funcao dentro da em

presa, bem como operar Os equipamentos e magquinas, exis
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tentes nos diversos setores da industria.

3.7 - PROTECAO CONTRA ENCHENTES E INCENDIO

3.7.1 - Protecao Contra Enchentes

A cidade apresenta uma topografia bastante irre
gular, o que facilita a drenagem de suas aguas pluviais.
O local onde sera instalado a industria ndo sofrera ne

nhum problema, mesmo que as precipitagSes pluviométricas

atinja niveis elevados.

3.7.2 - Protecao Contra Incéndios

Apesar de poder contar com o Corpo de Bombeiros
na cidade, as instalagOes hidraulicas prediais contra in
céndios devem atender &s exigéncias da Norma Brasileira

NB 24/58 da Associacdo Brasileira de Normas Técnicas-ABNT.

Além de executar instalagGes hidraulicas, prevé
-se também a utilizacao de extintores, sendo adequado con

forme os tipos de materiais e produtos inflamaveis.

Para o almoxarifado, recomenda-se instalagoes

hidraulicas de combate a incéndios por sistema automatico.

3.8 - ELIMINACAO DE EFLUENTES

Projetou-se para tratar os efluentes um simples



wdll

e eficiente tratamento bioldgico.

Apds tratado os efluentes, suas aguas serdo lan

cadas no riacho de Bodocongd.

Para minimizar o problema da poluigao, os ba

nhos de caleiro e curtimento serdao reciclados e sO serao

renovados a cada seis meses,



i

4, DIMENSIONAMENTO DO PROJETO

Partiu-se de que o Curtume devera trabalhar 300

peles por dia, sendo assim distribuidas:

200 couros tipo wet-blue

100 couros tipo acabados.
Esta ser3d a previsao para o inicio do Projeto,
podendo posteriormente, ser elaborado um Projeto de Expan

sao.,

4.1 - PONTO DE PARTIDA

2
(Coeficiente 09) 1,5 B = 0,139 T
kg kg

4.1.1 - Tipo e Quantidade de Couro a Trabalhar

O Curtume devera trabalhar 300 couros por dia

distribuidos da seguinte maneira:

200 couros tipo wet-blue (WB)



100 couros tipo acabado (A&)
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Ao serem divididos, estes 300 couros darao em
media 250 raspas por dia.
Estimando uma perda de 20% de raspa, teremos:
20% x 250 - 50
100
Quantidade de raspa por dia:
250 - 50 = 200 raspas por dia.
4,1.2 - (Coeficiente 03) Rendimento em Couro
m2 mz/dia
200 wB x 3,60 = 720 x 0,33 = 237,6
100 A x 3,60 = 360 x 1,00 = 360,0
200 R x 1,20 = 240 x 0,27 = 64,8

Considerando que o Curtume trabalhe 230 dias no

periodo de um ano, teremos:

300 Cowros/dia x 01 dia = 300 couros por dia;

I

300 Couros/dia x 23 dias/més

300 Couros/dia x 230 dias/ano

6.900 couros/més;

69.000 couros/ano.

Considerando o péso de cada couro como sendc em

média 25 kg. Teremos:

300 Couros/dia x 25 kg/couro = 7.500 kg/couros/dia;
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23 dias x 7.500 kg/couro/dia = 172.500 kg/couro/més;

230 dias/ano x 7.500 ka/couro/dia = 1.725.000 kg/couro/ano.

Assim teremos a seguinte produgao:

Em um dia:

Quantidade de Couros/Dia = 300
Quantidade de kg/Couro/Dia = 7.500

. Em um més:
Quantidade de Couro/Més = 6.900
Quantidade de kg/Couro/Més = 172,500

. Em um ano:
Quantidade de Couro/Ano = 69.000
Quantidade de kg/Couro/Ano = 1.725.000

Assim:

1.725.000 kg/couro/ano x 1,5 p>/kg = 2.587.500 p2/aro.

1.725.000 kg/courc/ano x 0,139 m?/kg = 239.775 mz/ano.

4.2 - DIMENSIONAMENTO DO CURTUME

4,2.1 - (Coeficiente 02) Aproveitamento da Superficie Co
berta
900 pé/ano -
, sendo SC= Superficie Coberta.

m2 SC



2.587.500 p°/ano

= 2,875 m SC
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900 pz/ano/m2 SC
Esta area (2.875 m2 SC) sera distribuida da se
guinte maneira:
= 2
Setores % m SC

FAbEANCagan, o « u pareissnnsie ve s 68 1955
Administragdo.....cee0s00.. 08 230
Depdsitos, Laboratbrios, Ex
pEdigaO.i.l.OIl.“I...I.--- lo 287’5
Servicos GErals,...-cvurns-= 14 402,5
T O £ &8 lissnssansnsns awwa A00 2.875

A superficie coberta correspondente ao setor de

ma

fabricagao (1.955 m? SC) sera distribuida da seguinte
neira:

Secoes % m? sc
Caleiro..sicoseanses samse £D 488,75
CUrEEEmen Dl tueiaias crie eim sthe as 9 175,'95
Recutrtinelitoe. v issosins s v 119 371,45
SecageM. .« « » elleetnlay » e alin) mitn 21 410,55
Acabamento.. s vd s %56 s e 26 508,30
P o £ @ Leswahasaanassanie 100 1.955

42,2 =

(Coeficiente 04)

Fator de Poténcia

. Adotou-se 450 m2/Hpi



.16

2
Had = LB /ang
450 m~/Hpi
239 .775 mz/
Hpi = elis ano
450 m”/Hpi
Hpi = 532,83 = 533 Hpi

O Curtume terad mais 20% de Hpi, distribuidos pa
ra servigos gerais, caldeiras, compressores e bombas, que

sera de 107 Hpi dando um total geral de 640 Hpi.

Distribuidos entre as secgles:

Secao % Hpi
Caleiro 24,0 127,92
Curtimento 14,0 74,62
Recurtimento 28,0 149, 24
Secagemn 20,0 106,60
Acabamento 14,0 74,62

To tal 100 533

4,2.3 - (Coeficiente - 18) Rendimento de Fulces
m2
L5

litros de fuloes

2
239’7;5 i Jone = 159.850 litros de fuldes
1,5 m“/litros de fuloes
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Segoes NQ® Fulces DimensCes litros Total
Externas fuloes
(m)
Caleiro 03 3,00 x 2,50 m 14.500 43.500
Curtimento 05 3,00 x 2,50 m 14.500 72.500
Recurtimento 04 2,50 x 2,00 m 7.700 30.800
T o £ a L 146.800
Entao o coeficiente sera:
299995 _ 'y en
146 .800
4,.2.4 - (Coeficiente 22) Rendimento da Caldeira
Um bom coeficiente & de 700 - 900 Sadlis

m2 caldeira

Adotou-se 800 couros/m2 caldeira.

Entao:

69.000 ccuros/ano

> = 86,25 m2 caldeira
800 couros/m“ caldeira

2

Adotou-se um potencial de caldeira de 90 m de

calefacdo, o coeficiente final sera:

£9.000 _ 766 couros/m® caldeira

90
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4,2.5 - (Coeficiente 23) Rendimento Unitario da Caldeira

kg Couros

5 entao:
m caldeira
1.725.000 _ 19.166 gg couro
90 m caldeira

E um bom valor.

4.2.6 - (Coeficiente 19) Relacao Litros de Agua

I =1,5 & 2 litros agua/dia

litros de fuloes

Em 230 dias Uteis que temos como base resulta:

230 - 345 a 460 litros agua/ano

litros de fuloes

Adotando-se o valor médio de 345, temos:

132.300 litros de fuloes x 345

litros agua/ano

45.643.500 litros de &gua/ano.
litros de fuloes

Adotando-se para o inicio de produgao um consu

mo anual de 40.000.000 litros/ano teremos:

40.000.000
132.300

= 302 (Coeficiente 14)
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O Curtume trabalhando na sua capacidade plena,

ou seja, 300 couros/dia, tera:
300 couros/dia x 230 dias/ano = 69.000 couros/ano.

Adotando-se o valor do coeficiente 14 no seu 1li

mite ou seja, igual a 400, teremos:

400 litros x 69.000 couros/ano =

27.600.000 litros de agua/ano.
120.000 litros de agua/dia.

120 m> de agua/dia.

Dimensionou-se um reservatorio com autonomia de

trés dias, cuja capacidade & de 360 m3, suas dimensoes se

rao's
(10 % 10 x 3,6 m).

4,2.7 - (Coeficiente 13) Disponibilidade de Energia  Pro

pria (Grupos Eletrogenos)

Adotando-se o valor mais baixo, teremos:
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533

177,67 KVA

Portanto o curtume ira necessitar de um grupo

gerador de eletricidade com capacidade de 180 KVA,

4,2.8 - (Coeficiente 30) Rendimento dos Compressores
2 Gy
m 2 Coeficientes
Hpi Compressores 6050 - 5700 - 4300

Adotado = 6050

Assim teremos:

239.775
6.050

= 40 Hp

Prevé-se instalacdo de um conjunto de compresso

res que somem 40 Hp.

4.2,9 - (Coeficiente 16) Maguinas de Transformacao

2
2,30 = L gue cada maquina de

kg maguinas

fabricagao pode produzir 2,30 m2 de couro curtido ao ano.

239,775 m*

2,30 mz/kg maguina

= 104.250 kg magquinas

Adotamos a razao de 2.800 kg/maguinas teremos:
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104.250
2.800

37 maquinas de fabricacao

Foram adotadas 34 maquinas de transformacao as

sim relacionadas:

1 I CALEIRO NQ
Lol = PUISO s < = v wi ale wia win o & adis aue acs s o biw aom sob 88 en 03
1.2 = Transmatic.s s ess PO P, S e I AP L 01
1.3 - Descamadeira..... TR AR Bl e 5 W e e 02
1.4 = DiViSOI'a...........‘...... ------------------- Ol
2 CURTIMENTO
2-1 — Fu1ao.-...-..... --------- 4 & 8 % =3 % 8 8 8 8 8 8 B B S S s W 05
2.2 <« Maguinas ERBUGAT & cesews«sens L o sy Bepdnalit el 1L
e RECURTIMENTO

. ] Fulao ooooo R R e R E R 5 % 8 8 s 88 s8N 04
3.2 - Maquina Rebaixar (Continua)............ P
3.3 - Maguina Rebaixar (Hidraulica)...scscssccsess 01
4, SECAGEM
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4.3 - PRODUGAQ

Célculos dos pardmetros de produgdo.

4.3.1 - (Coeficiente 01) Produtividade Operario e Produti

vidade por Homem Ocupado

_22 Coeficiente 17 - 20

h - h Adotado 20
2.587.500 _ 129.375 horas homem (h - h)

20

Deste total 129.375 (h - h), 75% correspondera
ao pessoal operdrio e 25% correspondera ao pessoal nao

operario como segue:

75% pessoal operario = 97.031,25 (h - o)

25% pessoal ndo operario = 32.343,75 (h - h)

100% To ta l 129,375
N?® h/dia trabalhada.......... 08 horas
N dé (AL A/MES i s as mia e s sissas 3 24 dias
NE de H/Aanol svs vis eles e sre s ol 1.500-1.700 horas

Adotou-se um valor medio de 1.600 horas entao

teremos:

N¢ de pessoas 129.373 = gp.85 = 81 operarios.

1.600
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Para os operarios, levando-se em consideracao
as horas extraordinarias se assegurara um rendimento de
1.700 horas anuais.

NQ Operarios = ?lﬁél_’.z_s

1.700

57 operarios

Distribuicgao
NQ Operarios N? Funcionarios com outras
Ocupagoes

4,3.2 - (Coeficiente 11) Rendimento Operario

couro

operario

02,000 cenpc) ano SIS 1.210,5 couro/operario/ano

57 Operarios

4.3.3 - (Coeficiente 12) Rendimento Operario Unitario

Kg .

Operario

1.725.000 kg/couro/ano

57 Operarios

= 30.263 kg/couro/operario/ano.

4.3.4 - (Coeficiente 08) Consumo de Energia Elétrica

KWh efetivs

e




Com 533 Hpi projetado de maquina de

o consumo tedrico sera:

533 x 0,736 x KWh_ x 8 h/dia x
Hp

.24

fabricacgao

23 dias més x 11.5 meses = 830.081,4 KWh/ano.

Ik}

830.10 KW/ano (tedricos).

Teremos:

830.100 x 0,60 = 498.060 KWh (efetivos)

KWh efetivos .'. 498.060 .
5 _—— e = 2.07
m 239,775

O consumc real de energia sera um tanto maior,

pelo acréscimo de 20% de poténcia a mais instalada para:

servigcos gerais, caldeiras, compressores e bombas.

4.3.5 - (Coeficiente 07) Consumo de Combustiveis

Levando em consideragdo um consumo de 0leo com

bustivel para a caldeira de 4.000 kg combustivel/m2 de

caldeira, o consumo anual sera:

4.000 kg combustivel - 86,25 m2 caldstira

m2 caldeira

= 345.000 kg/combustivel/m2 de caldeira/ano.



¥ 4o

Entdo Kg Coinbustivel

2
m

345,000 kg comgustlvel = " 1,83 %q combustivel/mz.
238 775
4.3.6 - (Coeficiente 06) Consumo de Produtos Quimicos
kg B.0 Couro Grande - 10.0
Couro
10 kg P.Q

69.000 Couros/ano x
Couro

690.000 Kg P.Q./ano

Distribuicao

690.000 kg P.Q./ano _
3,5

. Ribeira:

197.142,85 = 197.150 kg PQ/ano na Ribeira

690.000 kg P.Q./anc
1,5

Curtimento:

460.C00 kg P.Q./ano no curtimento

690.000 kg P.Q./ano _
30

. Acabamento:

= 23.000 Kg P.Q./ano no Acabamento.
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4.4 - QUADRO RESUMIDO DOS COEFICIENTES OBTIDOS DE ACORDO

COM A GRANDEZA DOS NOMEROS

l1.... 40.0006.000 litros de agua por ano.

2asene 24+587.,000 p2 de couro curtido por ano.
Seiem s 1.725.000 kg de couros crus trabalhador por ano
85ow s 830.100 KWh tedricos por ano.

Daswnaswse 020000 By Py 0. pPor ano.

Bounemn 498.000 Kwh efetivos por ano.

7eeeee.. 460.000 Kg P.Q. de curtimento por ano.
B i o 345,000 Kg de combustivel por ano.

D asnine 239775 m2 couro curtido por ano.
10ionees 197,150 Kg P.Q. na Ribeira por ano.

i i B . 132.300 litros de fuloces.

12,0060 129,375 (h - h) por ano.

13...... 104.250 Kg de maquinas.

1 S es 97,031 (h — U} por ano.

15....... 69.000 couros trabalhados por ano.
16....... 23.000 Kg P.Q. no acabamento por ano.
3 iy (IR o 2.875 m? Superficie Coberta.

18 cvavnmans 233 Hpi

19, .o enwsssn LBD KVA

2U0% nssnons w90 m2 caldeira.

21 invin v weins 8l pessoas empregadas.

2250 s wats wasan D Operérios.‘

23 annisnvcn v 40 Hp

Pl e v e v 37 maquinas (teodricas).
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5. DISTRIBUICAO DOS SETORES

5.1 - SETOR ADMINISTRATIVO

. Area Administrativa 230 m2 sC

Este setor localiza-se logo a direita da entra

da. Nele se instala os principais dirigentes da empresa

formando a parte burocratica.

sao eles:

Cabe a este setor administrar toda a industria,

. Diretor Presidente

. Diretor Administrativo

. Diretor Comercial

. Departamento de Vendas

. Sala de Reuniodes

. Secretaria

«  Camting

. Secgcao de Pessoal (Geréncia de Pessoal)

. Banheiros

Sua estrutura sera pré-fabricada pela PREMOL
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que se encarregara de montar a estrutura. Serd completada

por tijolos de 6 furos (cerémica).

Suas dimensbes serd: 19 x 12 m, seu piso em ce

rdmica, 3 m de altura cobertos por telha de amianto, com

forro em gésso.

5.2 - SETOR PRODUTIVO

. Area de Fabricagdo = 1.955 m? sc

Para se obter um melhor fluxo da produgdo a
area do setor de fabricacdo foi projetada em forma de U,
por entender ser, a melhor forma para instalar este tipo
de industria. Edificadas em estrutura pré-fabricadas pela
PREMOL que se encarregara de montar toda estrutura. Sua
complementagao sera em tijolos de 6 furos, com colunas pa
ra sustentacao das partes feitas em laje. Seu piso sera
em cerdmica aspera, com inclinacdo que facilite o escoa

mento de agua para facilitar a limpeza.

O telhado sera em telha de amianto.

Altura 7 m, & partir dos 4 metros sera feito
parte em vidro tipo janela para, iluminagao e entrada de

ar.

Nesta area sera subdivididas as segles:

. Caleiro
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. Curtimento
. Recurtimento
. Secagem

. Acabamento

5.2.1 - Barraca

. Area da Barraca = 192 m2.

A barraca &€ o local de armazenagem das peles,
advinda dos fornededores, nela as peles serao classifica
das conforme: péso, tamanho, tipo de conservagao,em segui

da estocadas e processadas.

Quanto ao péso, optamos por média de 25 kg (cou
ro grande) a indlstria produzirda 200 couros dia, tipo
wet-blue para exportagdo, ja que o couro grande é de me

lhor aceitagao no mercado exterior.

Quanto ao tipo de conservagéo temos:

a) Peles Verdes, terao prioridade para serem
processadas, quando nao for possivel, sofre

rao salmoragem em fulao;

b) Peles Salgadas, serao refiladas, classifica
das, pesadas e estocadas ou colocadas em fu

l3o.














































































































































































