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RESUMO

11 presente Planejamento & Projeto de uma Inddstrvia de Curtume
phietiva—se 2 demonstrar e avaliar os conhecimentos adauividos na
wida académica g Industrial, e principalmente M i 0
-sressados na implantac8o de uma Inddstris do génerp, mostrando
todos ns  aspectos  velacionados ao bom  desempenho e bal
empreendimento, que vai desde a2 localizagBo, clima, ‘transportes,
gepago Fisico, disponibilidade de mio~de-obyva, dispunibilidade de

aatévia-prima, Agua, energia, ate os processos velacionados a

obtengBo de wm artigo gue atinds os altes indices de gualidade
exigidos pelo mercado, Tazendo também um estudo amplo dos custoes,

partiv de entBo ubilizar o vecursos disponiveis de uma

=+
i
%
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maneira racional 2 vesponsiavel.



SUMMARY

The pressnt planning and projecting of s tanoing industry, intends
tu demonstrate and evalute the knowledge dcquired at the academic
and Industrial life, and specially to supply the iﬂf%fﬁ%tﬁﬁﬁj on
the dmelantation of such a plant, showing all the aspects related
to the well Ffunctioning of this investment, that starts with good
location, ¢lima, wheather, transpoviation, avalyability of space,
disponibility of labor, raw material, water, energy, and arrives

te the processes velated to obtain an article that reaches the

%

highest levels

&

Frauality reguested by the market, also making =
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coste to allow the ubilization of the available

reEwaurees In o2 ratloeal and respongibls way .
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FLANEJAMENTO E FROJETO DA INDUSTRIA DE CURTUME

AFRESENTACKD

A

A ocomplexidade da vida moderna & a  competicio pelo bem-estar
social  cads  wes mador, farxem com gque as ps aE 0 BE "B ¢
unldas, busguesm, alcangar objietivos gue isoladamente nRo  seviam
aloangados ., Fov gu turno, o &xito dos grupos em  atingir  suas
metas ¢ divetamente velacionado aos métodos empregados e estes
gempre  sevao estabelecidos em Funcio de um plano gque defina e
determing 0s meios wmais adeguados.

YLLE

S

Torna=-ss cada dia mais evidente o fato gue, pars  abtey bons
resultados num empresndimento gualauer, ndo basta ser um  téonico,
um  gspscialista on profundo conhecedor do ramo, =8 a3 sl
gqualidades nlo for associada em dose adeguada = capacidade de
planejar, coovdenar & gontvolar as atividades.

Longs sstamos da 2va em que se indoiava um empreendimento gualguer
&, A medida gue novas situactes se oriavam, correces e ajustes
iam sendo improvisados. Modernamente sabemos gque o planejamento &€
LA mein eficar, posto a disposicfo do administrador para
substituivy 2 improvisacHo.

0 projeto industrial & a Fevvamentsa gue, bem manegjada, nos permite
satabelecer abistivos, analisar as alternativas, prover W
recursos ¢ avaliar o vesultado de um empresndimento gualguer, O
glevado grau de cervteza e, assim, poder concluir pela viabilidade
au nAao, sem dAncorver nos viscos a gue  conduE  owm investimeEnto
improvisado.

[ presente projeto, gatd  bhaseado numa andlise e Faton
cignificativos da situagfo atual, 2 no conhecimento pratice de
produtores e comevciantss do ramo, em relagio a ssta Arvea, ®ona
vivénoia, profissional dos problemas administrabivos, dar s
empyresa, permitindo selecionay o tipo de produto mais adequade  ao
trabalho = representativo do mercado consumidor .

Fm  sus estruturagio, se teve o cuidado de selggionsy o produto
gue, em sintonia com o acima exposto, fosse produzido por procssso
de  fabricacfo mais universal e consequentements, debevminay os
TR0y o ol W g oequipamentos gue permitissem maior  Flexibilidade de
adaptagis

Na selecio dos equipaméentos, aptou-se por asgusles mais soOnOmniloos
gque  permitissen diferentes alisrnativas de uzo gm Fungio  das
mudangas  do tipo ou classe do produto, sem os inconvenientes das

improvisacdes,



Considerando o objetivo sspecifico deste trabalho, res tulnﬂr R RO
campo da produgio e viabilidade scondmica, sem a pretensio de, G
SHLLE exiguldads, penstrar no emarvanhado e wvasto ORI da
agministracio geral, &m todas as SUas Areas.

e um  modo suscinto, o Processo  ope ional =std explicitado
através de wum Fluxograma de npr"mgﬁe. que permite analisav a
mAo-de-obra, 08 equipamentos necessdrios e sew  relacionamsnto
entre as diversas fases do processo produotivo. Un  lay-put 4
aferecendo uma visio panorvdmica da Fabrica, ow melhor, curtums,
permite definiv a Fforma, tamanho da drea de producio, o Fluxo de
pessoal © wmaterianis ewm fabricagBo.

o rjﬁac’dﬂdﬂ de producio & o programa de produgdo anual  ajustados
ERe {diﬁfiut sticas do empreendimento, sHo oz el syt s norteadoress
da anadlise p viabilidade técnica econtmica do projeto.

EnfFim, de Fforma ﬁuﬁa%nta, pretende-se com oeste projeto ovientar
agqueles  que  desejam ingressar na drea industrial de ocurtume o
pecessitan  melhovar  wm cwrdume  Ji 0 existents, dobtando-os ol @
instrumentos norvteador de tecnologia bidsica necessd

AV i@

A escolha dos assuntos obedecsy o um estudo priovitario  de
necessidades  demonstyada durants os Oltimos anos, no  sstudo do
planeiamento & projsto da indbstvia de cuvtume.

ASPECTOS GERAIS DA INDUSTRIA DE CURTUME

i inddstyia ol cuvtume B caractsriza pEla atividade
transformat iva, utilizando R variada gama de materials
papecificos cujo principsl components nobre & a pels, ¢ produz um
bem de  base parsd oubras inddastrias, o couvo. Realiza a venda =
distribuicio do couro, gque & produzido segundo as necessidades =
endBncias do meveoado, gevando e controlando ssus custos.

Gomo  gualguey  oubva atividade, a dndastria do  couro tem  como
abjiet ivo Ffundamental o lucro, bus Lwnﬂn em principio uma combinacio
eficiente dos fatores de producBo =m velagio 2 gquilibrio
custosbensficio.

Sua origsm  remonts an brabalho avtesanal vealizgado em peguenons
curtumes  de  funde  de gquintal, em gque, gragas a2 capacidade  do
curt idoy, S tenacidads i HEN B0 comercial, evnlulyan,
multiplicando~-ss em ndmero & vulto, e atingindo noss dias n=a
Forma de empresas que constituem-se om  destacada atividads,

For necessidade de aumentar a produglo, buscou-se na divis8o do
trabalho um meio em gque a producdo foi dividida por grupos de
operactess £ assim, cada especialista faria susn parte no produto,
gue  entio passava  a ser ocolocgado a wvenda com  maior  vapides

Contudeo a svolugdo fora lenba, povém sucessiva & orescents. s
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curtumes  desenvolverames com maior capacidade, tendo wum o amplo
meveads pobtencial 2 sev sxplovado, & wmedids gue prod =W madE, i
Expandesm, ampliando suss Areas, geralmentes através de puxadas
telhados  adiscentes  gue, hem zucedidas, smevgsm em  verdadeir
fabricas, muitas das gquais atravessando os tempos, hoje, muit
continuam no  mevcado, btransformadas em empresas e expressi
vidlto., Mo Brasil esta regvas & plenanesnte o scbevigada, pela
exist&ncia até hode, de varissimas smpresss do vamo, e Foram
mrganiradas implant ad: gm funedon  de plansiamento  prévio,
constituindo-se, nsg

L, em honvosas excsehes.

Gragas as  caracteristics da inddstvia, an merveado brasilediro
pouco exigents & os curbumes bem sucedidos nos negdcios, indumeros
noves  ocurtumes foram surgindo & atuwando, todos sxelusivamente no
mevoado nacional, gervando, num determinado estdodo da histdriz, um
crescimenta  da indistria de curtume, possibilitando conguistar o
mevcado  intevnacional, #asa alianga  com o exterior  oriouw 2
necessidade de uwuma wmodernizaglo cada ver mais crescente na
industria de cuwrtume, necessitando de  imprementar exigéncias
quanto ao conceito de melhoria de gualidade & padronizagio de
poodut o,

Cumpre alertar vo momento aque, apesar da relativa situacio de real
prestigio no  mercado intevnacional, had  continuas  variacgtes na
inddstria, 2 corise financeira gue vive o pais, o langamento de
novos materiadis o produtos, o glientela cada ves mails exigents, =2
mEn-de~obra especializada cada ver mais disputada, a propaganda &
a concorréncia de outros mevcados produtoves ques dispubtam, Forr g a
o8 SmpresiArios a se organizavem substituindo oz esus  tradicionais
g  passivos métodos de wvendas, por  oubvos maie dinfSmicos @
coeventes com a realidade atual,

Entdo, a part

iy de tais consideragbes, tornas-se cada  wver wmais
necessario um planejament

o & projeto da inddsivia de covbome.




1. ~ INTRODUGCHD:

B projeto representa un aglomevado de intormagfes liosadas tanto
selor ﬁxtwanu come as sebor interno de  um curbume. i
informagoes 880 procvessadas com o obijetivo de gatudar #
possibilidade da instalaglo de uma inddstria coureira visando sua
viabilidade técnica, sconfmica # social, com o consegquent e
desenvalvimento da  dves abrangents. 0 &xito deo  empreendimento
depende de diversos grupos gue o campdemn, havendo a necessidade e
conciliagio enbre os empresarios, entidodes & oralos de profech
ambigntal.

Ue poses g pardmetros ¢ dnformasfes, agrupam-se dados gue nos
condiciana ao plansiamento estyvabdgico  de  wum  ouwrbwme . P :
glaboragsan de tal ieto devemos levar em consideracio
importantes ineventes a0 bom funcionamento do sesno.

Fonderando-ss o3 aspectos positivos & negativos, cono lui-se
L administragio racional e competente, PFTOROTCLionara i
empreendimento um saldo positivo g seguramente vantajoso.

iuantno ag mercado compradory, eate & bastante influenciadeo pela
moda & pelas sstagdes do ano, convém destacar pests ssentdido a
condicBo da passividade ds nosss inddstris, frente s oum merosdo de
potencial ilimitado, n8o sd em Ambito nacional como intevnacional,
e ooue pecsssita de grandes dnvestimeptos principalmente no  sebor
tecnnlogico para propovciconary uma competitividade agressiva no
meErcadn .

Quanto ao suprimento de matéria-prima e outros  insumos CiLL
materiais  componentes, smbora Lmute hode & inddstria brasilesiva
com  bons  recursos, poy esxistirvem Ffornecedores estrategicamente
distribuidos amn diversas regites do tervitdrio nacional, & coure
tem, ndo ravas vezes, sus qualidade prejudicada pelo emprego  de
materiais dimpropriog & de peles de conceito mediocre, originados
por  defeitos  ocomung, prealiares a peles da nossas regilo, O
visoos,oavrapatos, carrapichos, processo de ssfola ¢ congerveacio
mial slaborados,

i.4 -~ OBJETIVOS E ETAFAS FRINCIFAIS DO FROJETO:

Fara z planejar wum curtume tem-se como  objstivo primordial  a
uniticagio dos obietiwvos do garvupn  smpreendedor  bem  oomo  das
necessidades impostas pelo  medo ambisnte, resultando L
plansjamento sstva ioo dooourh ume

0 planciamento e ieto de um curitume, deve tery  alouns  ftens
importantes s serem levados em considervacio tais como:




i.i.1f -~ LINHA DE FRODUCHD:

fata tem como obietivo principal produziv artigos de hoa
qualidade, atingindo os pavAmetros exigidos 5 ndivel de  gualidade,
tanto pelo mevoado interno 2 externo.

Fator extremamentse dmportante para wma  inddstvia de  curtume
Firmar-se  no mercado consumidor, @ manter sus squipe de  produgio
bem treinada e atualizada com os avangos teonoldaicos cilmbe

ne setoy coureivo, @ dedfiniy wuma linha de produgBo gues caractsre ige
seie  processos  de FabricacHo dentyo dos padvfes exigidos pelos
clientes, propovoionandn desta Torma  uma  sxcslente  rvepubacHEn
dentro do meveado consumldor

i.4.2 - CONSTRUGHAD CIVIL

leve-se  levar em consideracio alguns
construcio do prédio, que s8o os se

.J Lo aon tia gwe T T .
itens  dmpovitantes  pava A
guintes:

i.4.2.1 - TERREND

Tencdo em wvista gue o tipo & a localizagio do  terveno  dnfloem
decisivaments nos  custos de construcio, 2, gque as desposas  de
tevraplanagen e alicercamento s8n bastante afetadas pelo grau e
nivelamento & btipo estrvobural do solo, vecomenda-se w escolha  de
terveno que  exiida o minime de  tervaplanagem 8 cuja  extengio
superficial ABSEYUTE B VESEVVR £ ESpagh para Jardins, Eratamento
dos residuos  gerados, sstacionamento & fubturas expansoes

.. 2.2 <« EDIFICID:

0 edificio fabril,que em tese, & considevado invdlucre necessario
pars  abrigar & atender As necessidades da  produg®o, SOTA R
tratado exclusivamente em fungio do law - out " dntevno, do gual
dependem sun forma ¢ dimensBes.

re

1.1.2.3 - COBERTURA

Fara permitir maior aproveitamento da  luz natuwral & HLLR
distvibuicio un i Formes, aeilidade a  venosacio de Hy CpLLE
propoveione am condicionamento tévmico

coanstrucio  em  alvenaris comum com coberburva do tipo M SHED T {
Nente  de Sevra ) devidamente ovisntado para evitar o ofuscamsnto
provocado pela incidénoia de ITuz diveta, nos postos de tvabalho.

Fntre oubras wvantagens, # oobevitura do tipe 7 SHED ¥ admite
gvandes alturass, possibilitandn &  adaptagio  de i 7
depdsitos suspensos, além de pevmitiv intervalos novmais de ¥ =
i2m  entve colunaz, podendo ser obtidos vHo maiores pelo uso  de
vigas em concrvebto protendido.

5



Gualguer  que  sedi g bdpo de telhado, em  regifles onde ocorrem
Frequentes chuvas tovrenciais, nao s¢ descuidar das calkag e
condutores, gque deverio sev suficientemente amplas |, conservadas
sobstvuidas, para evitar predjudiciais e aborvecidos vazamentos.

$:4:8:4. = PIS0

0 piso & ump parte importante, pois dele dependera o transporte
interno do curtume. levera ser colocado depois de prontas as redes
de dgua, esgoto, sendo o material mais usado, a3 lage, por oterscer
grande resisténcia ao desgaste mecdnico, € durdvel, resistente @
comodo pava transpovte. E também necessiarvio fazer uma base elevada
para  ter a possibilidade de rvesolver o problema da canaslizegdo,
gupecialmente dos tangues & facidilibtary o transports com caminkies

1.1.2.5 - INSTALACOES

fla servicgos de dnstalagbes de enevgis, ar, dgus, esgotos, © outros
deverio ser executados de contormidade com as normas téonicas @
leis especificas dos orvganismos controladores existentes.

A rede de Tuz & forga ddeal para se wsar em curtume, ¢ a base de

ldmpadas de nédon, esspecialmente pas sxlas de acabamento.

Ds esgobtos provenientes de sanitdvios, refeitdrios, banheirvos & de
wm curtume nfEo  apresentam restrigiss a  tratamento, podemn ser
ligados an sistema de coleta da rvede pdblica.

Em relagio aos residucs efluentes gevados na fabricagio &
aconselhivel LU = E depositados em tanguss  adeqguados @
posteriormente  rveaproveitados. A canalizagfo, denbtro de  ewrtume,
deve sy Feita pay canais abertos e gradeados para  facilitar o
controle & lTimpeza., Fors do prédio sstes devem sey construidos de
tamanho & difmetro maior. A dinclinagies dos canais ndo podem sy
menores do oque @, 35%% por causa dw ogarande  concentracBo de  dgus
residuais 2 conteddo considerdvel de depdsito de material sdlido
decantavel presentes.

1.4.2.6 — DUTRAS INSTALARUES

-~  BHebesdouros, sfio indispensiveils, pols resolvem o problema  de
consumo de dgun potdvel a gual deve sey servida a grande numero de
pessons @ om ogqualidade o guantidade suficiente.

Laboratdrio, o gual & indispensivel pava o curbumes, ele deve
controlar 2o gualidade de todos os produtos guimicos, bem como  de
toada a matévia-prima gusg entra na fabrica em conformidade com  oag
normas & 2 parametros especificos para o sebtor  couwrediro, i
laboratdorio 3o feitag todas as pesduisas para o melhoramento e
barateamento dos custos de fabricagfo o melhovia da gualidade  do
artigo a produsir.




1.4.3 - DISFOSICUES LEGAIS

Com excesio das natuvais exigéncias legais, comuns, velacionadas
construgdo do  prédio, a indistyia reElra o ampy
legais limitantes, velacionado com os pro s & 08 prodot
Fabvicados, epvolvends agentes poluidores de orvigem guimics,
mizamo restos do proprio couvo.

snta aspe

i.2 - PROCEDIMENTO UTILIZADO NO DESENHO

Como Foi dito anteviormente, o mébtodo wtilizado pava a8 elaboragio
de  um projetn de curtume € o desenho industrial do tipo ™ lay
oy -

Ds " lay - outs " afo desenbos s=m sscala
mostyando os principais aspesctos do projeto em de
hom desenhs de " lay = out o
gncinis que no caso sspecifico do curtume s8Bo: bavrvaca, AN
de operacies de rvibeirva, setor de curtimento, setor de acabamento,
setor administrativo, sntve outros, inclusive Tluxo & movimentagio
deo processo prodotivo.

planta  baixa,
envolvimento. Um

-

devera mostray todos oz debtalhes

[

A preparacio do o lay - out " @ wuma fase imprescindivel, uma ves
que  estabelece dados  sobre o Ffuncionamento, as dimensiies & =
aparégncia do curbume.

1.2 - ESTUDD DA FACTIBILIDADE

JA se  Palouw gque a impoviincis de se localizar bem o curbume €
Ghvia pois da boa localizag8o depende e parte a capacidades
cosipetitiva do mesmo.

tma boa localizacio procura garantiv gue a operagio seia feits com
custos minimoes 3 curto ou a lohgo prazo, Jd que ssta ¢ a tipica
decisfo de grande impacto nos custos de operagio.

0 curtume deve restringivese adaguelas  areas gue rvealments
mostram capazes de satisfazer os requisitos minimos de localizagio
Lol Assim, & necessdrio anali -1 em todos oz pontos de vista:
téonion, sconfmico, higifnico & politico.

73

D principais fatoves gque devemos dispensay malores atenches, 580
M o sEguintes .

1.3.8 —~ 0 1pcal deve ter Tonte de dgusn de bhoa gualidade.
{.8.2 - feve ter possibilidade de canalizar as  AdAguas residuais

semn  dificuldades, para ndo causar danos aos gorpos  receptores
vios, lagos, viachos, eto, 3.

4



1.83.83 =~ & proxigidade de  #a potencialimente  produtora de
matdria-prima ( peles ), produbos gquimicos & similares.

3.4 & HBom sistema de transporte proporoionando rapides,
comotdidade e Bavateamento no deslocawmento de insumes & produbos,
guer sejam: rodovias, estradas de Ferro, rios, assvopovios, povbos.,

1.3.9 - Fonte de abastecimento de sletricidade.

$1.3.6 -~ Mercado para colocagfo dos artigos de fabricagdo
fabrica de calgados ou artefatos de couro.

1.3.7 - A proximidade de comunidades, como fonbe de mEo-de-obra.
1.3.8 - 0 gspago de terveno suficiente pava construdy o cuybunes

g oas oficinas auxiliarves, devendo sey o mais plano possivel, = fim
de facilitar o fransporvte intevno. '

1.3.9 - 0 nivel do terveno deve possibilitar a construcio  de
tangues, canalizacBo & sistemas para purificacio das Aguas usadas.

1.8.406 = 0 terreno deve sevy escolbhide de tal modo que os  wventos
nEn possamn incomodar as comunidades visinhas com o cheivo de gRees
da decomposicio de efluentes gerados do processo de fabricagio.

Se todos os pontos snumervados Forem seguldos em bodos og  aspecbos
necessirios A claboracio do  projeto, =ntHo o curtums bt
prosperidade .
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2.0 - LOCALIZACAD DA FLANTA:

2.1 - FATORES & CONSIDERAR:

a  vegulavidade de  fabri : possibilidades
@rndoas, A LapiLJdﬁdw de concorvéncia @ a propria erosperidade do
curvtume dependem da localizacio racional do mesmo.

For gata vazio, antes de resolver definitivamente o problems  de

.

construgio do novo cur?umﬁ, & Necessario ializa~Ino ﬁm todos
pontos  de vista: téconico, econdmice, higifnico e politica, i
prt o sscolbey o lugar de implantacio emxaba.

Com o desenvolvimento teenoldgico ooorrew indmevas mudangas nas
decisbes de  localizacgio de uma inddstria de curtume. Embora o
critério das wvias de acesso e disponibilidade de  dgua  continus
senda  Fator prepondevante para a localizagBo, a  decisid basnsada
unicamante neles sevia demas 1damﬂnrw avriscads, pols indmeros s3R0
ma Fatorves  gue  influsm d ivamente . Dentre & Fatores
destacamnns 0% giint es meEreado consumidor o pyoduto;
prodimidades de unidades transformadoras  de Pncrgim elétvicn;
proximidades das regides produtovas de matévia-prima & produtos
guimicos .  Logo  bovoa-se dificil determinar  ounis, dos  Fatores
acima enumerados, tem a maior importincia.

Ma atual conjunbura em ogque &5 concorvdnodin se bassisn
nos  recuvsos tecnoldgicos, & racionalizacio de %udm* 2%
quaE possam ser decisivos nos cwustos, se torna dmprescindivel,
tendo  em wista a dimportincia dos Patoves scondmis mrvolad
15 conseandncias para o curtume, a 1uhalLﬁdi?ﬂ Exige ot
rudos A respeibto  da matéria-prima, mAaon-de-ohra, gErnergia, i
iBros Fatores que dependem da decisio administrativa.

2.2 - MATERIA — FRIMA:

o esstudar-se 8 localizagio de um curtume, um dos fatores gue,
clada a  sUu’a  dimportancia wvital para o Jfuncionamento, logo se
gvid&noia, # o8 matéria-prima ( peles ), da  qual depende
Ffundamentalmente  wm  cwrtume . Susn  existéncia & facilidade da
nbtengio em fungio ds PtQﬂLMhdddﬂ o oapacidade do suprvimento R
decisivos  pava 2 localizacBo. Considerands gue & matérvia-pyimas
concorre  com maizs  de 50¥ dos custos do produto Final o8 que 3
produgfo estd condicionads & sun existéEncia, deve-se i
guant idades dl%Puh1VL]5 no meveado & a concorvéncian existente,
povitanto ela afets nfo 9 o prego come também a  capacidade  de
suprimento, pela necesaidade de  distribuigis entre i vEraos
compradores

g

Ao analizar-ss  a matéria-prima Novdestina, peles, vé-se que o
rebanha nordestino faprinw, aving ) apesayr de sey vepresentativo
#m  relagio 5 regifes, Sul, Sudests e Centro-Deste do  pals.
Ohserva-se cada ves: mals wma Jdiminwicio gradativa destes rebanhos.
Fesaquisas atualmente demonstram gue & cada ver mails orescents @




capacidade ocioss dos curtumes, faltando portants  gaue  os
iadores  tenham acesso a novas btecnologias parva melbhoravem  ssous
rﬁkgﬂhmﬁ e obterem um aceitavel indice de produtividade partinde
gntio de uma criacfo extensiva wmuito comum na vegifio nordeste DR R
MR cyiacio intensiwva .

Guanto ac abasteciments de produtos gquinicos & oubros, grpregacdos
na fabricacio d couros, satl sfo vendidos pov representantes e
Prehiaty ias gquimicas instaladas em wdviae capitais da eegifo.

2.3 - MERCADO:

Gpesiy  do  cowro ser wm artigo de elite, para o mesmo n@o  falta
coanprador, principalmente guands  este i by e
Frincipalmente nos paises euvopeus, atualmentes , tem-se
gxportary  couwros  do Brasil. Entifo o meveado & algo  aue :
comentdrios, pois & sd Fabyicar o couro, gue aparece comprador. Az
indistriag de calgandos existentes no Brasil também representam  wm
marcado favoravel para que 3 inddstryia de curtume sobreviva.

sl
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2.4, - DISFONIRILIDADE DE FOTENCIA E COMBUSTIVEL:

Encontramog  nesse Fator um dos principais para a  loocalis
curtume Entretanto, @, possibilidades de fHetataes
transformadores, extensio de reds & outvos, devera ST
analisada ocviteviosamente. Assim, 8 existéncia de véde adren
exigfnciae das novmas existentss, sho Ffatores ponderdvedls.

LU L i R W 1] Ll

f maior parts dos antigos curtumes :
com o desenvolvimsnto

préprias (tevrmoelétricas), Povrem  agor
sxtvaovrdindrio do sistema de sletrvicidade (hidvoslétvicas), sxiste
¢ possibhilidade de escolbher o lugsy parva o novo curtume pevto de
gstagtfes transformadoras. A eletrvicidade custa menns, povrgus a9or:
a fonte de combustivel provenients de vegetais gstd cada wvesz mals
distante do cwurtume = tambeém para se  evitay o desmatamento
acelerado que setd provocando um desequilibrio ecoldgico aradativo
em nosso pais. O Aleo ord encarvece muito pelo transporte.

ftualments, &  mais comum, usay um conjunto de caldeiva  de
pressio com madguina com contra-pressfo e gerador sldétrico em
de  faltta de ensrgisn. Meastes  coso, o osEpor usado  pode
aproveitadeo  grdtis para todos os tvabalbos de curtums. B e
coniuntos sio Fabricados parvs cwrtumes médios, tendo a capacidade
de 456500 Hp ou pava curbtumes avandes com § @82 Hp.

2.4.4 - VAFOR E FORQA:

No curtume & indispensdvel para as seguintes operagdes:

HE PrYOCesios of @ R -

1

o}

P41 = Faguentar =®  Agu’a para
tingimento, engraxe & pars n lavagesmn;

ie



z.4.1i.28 - Secagem dos couvos depods de estivar e esbogusare,
Finalments, pava oumerosas secagens duvante o acabamento;

2.4.4.3 - Fsgquentay i miquina de sstivar & prensas hidradlicas;

2.4 4.4 - Agquecer as salas de tvabalho,

Foooevidente gus uma Fabhrvics com um considevavel consumn  de
para o9 diversos procsssos @n sun fahr'rh;ﬁc. eode tornar-ae
geondmico no setor térmico-snergin, aproveitands a eneygis
wvapor pava produzir a Foven elétvica gquass de graga.

Exige=se, neste caso, 30 8 producio de wapory ®  uma B
eievada. Este wvapor, numa magueina de  vapor  de  conbra-pre
produz  energin slétrica, up}uvwltaudu o vapor de contvaepr
gusg sail da maguina, € para abastecer as demais widuinas e
aparelhos do owrbomes

2.8 = ELIMA:

E evidente que a parvtir da construgfo, J& na propria escolha  do
tipo de edificio, o clima exerce gvande influéncia.

0 agrauw de umidade relativa & as temperaturas extremas, influem
negativamente na  produtividade. Regibe sujeitas 8  inundagies
decorrentes il slevados  indices pluviometricos g HONRE
ribeirinhas de  extenstes planas g alxg&r' g omfevecen  grands
TI?LH diz prejuizos decorventes nlo sd das inundagdss como  pela
1MPDﬁﬁLbiliﬁaﬁﬁ de acesso dos Ffuncionarios aos locais de trabalhko,
devendn, por diseso , ser pretervidos.

e

A gualidade do ar gue deve cirvouwlar no interior das instalagBes e
editicacBes @ fator de grande iwmportfncia para a obtencBo de  wm

ambiente adegquade 3 presenga dos opsradores & no  dessnvolvimento
aabisfatdrio do processd produbivo.

Basicament & wn  curtume deve lewar em conta Ev8s tédrnicas
importantes no smpredo do tratamento do ay & no wmeio ambiente.

2B = A ventilagfo, gue visa a remover o ar  ambients, sela
atvravés de janelas espalbhadas por toda as dependénocias do  mesmo,
compostas  de cantonedy gm L& vidro numa altura adegaouada  parva
que o oar oirouwle bem & ssin.

2.5 2 - A ventilagfo no setor de acabamento serd com o mdximo de
satda para Ffumaca das pistolas de pinturs, usando exaustores para
retivrar o o poluido neste ambiente de trabalho.

2.5.3 -~ Todas a3z migquinas gue necessitam de  $Filtyvos serio
gquipados  com  os  mesnos pava gue nAg sejam langados  Ffora o
dejstos prejudiciais ao meio ambients.

3%



2.6 - VIAS DE ACESSD E COMUNICACAOD:

Considerands gus o custo dos transportes tanto da matéria-prima
cong  do o produto acabado interfere nos  custos  gevais, deve-se
satuday @ localizagio em  fungfo dos custos ML mos tos
Eransportes. Assim, deve-se analisar a vede vidria sxistente & as
alternativas gue o meios de bransporte no meveado oonsumidor  nos
oferecem, mantidas inaltevadas a demais condigBes de localizacio.

A proximidade da fonte de matévia-prima & muito importante pava um
curtume, porque o transporte, especialmente em nosso pals, custa
caro, entdo, tem-se dque analisar sistemas de transportes, fretes,
g oubtros, em  Tungfo da distdneia dos  mercados  produborves e
consumidores .

2.7 - DISPONIBILIDADE DE AGUA:

#f  gquantidade de dgua deve ser suficiente para todos os processos
ne  curtume £ para a caldeiva. Como se sabe o curtume @& um  grvande
consumidor de dgun; Exemplificando, um curtume médio, que trabslha
com diversas sspéeciss de couvos, consome, em omddia, 30¢. 002 litvos
de Agua pov dia.

E deseijdvel que a dgun 8 empregar, deverd, tanto gquanto possivel,
GEYT pobre em matévia-ovgdnica; conter reduzido nUmeEro de
bactériasg, g apresentar duveza nula ouw relativamente Dbaixa.  As
Aguas de superficie apresentam, em geral, elevada guantidade de
matéria orgfnica, bem como elevado nlmevo de  bactérias, n#o
apresentando duvezs . Az douns subtevedness, por ooutro lado, s80 em
YR geral insentas de wmatéria  ovgfnica e el g bactérias
apresentandno no entanto, dureza, devido A presenga de cevitos sails
dissolvidos.

2.8 - DISPONIBILIDADE DNE MAO-DE-DBRA:

Ao analisar-se os fatores de localizacio de um curtume, ou melhor,
de empresa em geval, deve-se colocar em destague a disponibilidade
de mio-de-obra, ssu potencial, sun procedéncia, o graw de opoupagio
na  agricultura, comércio e inddstria, o graw de interesse pelo
ramo  por partes da populagio & até mesmo, 2 indole do  operarviado
local em relac8o as mudangas de emprego.

Quanto A gqualidade da mBo-de-obra disponivel, decisiva em  alguns
DRSNS, e obterfo informagBes valiosas através de entrevistas
peasasnais  com elementos da  populagdo, aobre a existéncian de
empresas locais do ramo cwrtidor, escolas téonicas especializadas,
i@ gubtros.  Alauns dados wvaliosos sobre @ possibilidads e
implantagio de empresa local, podevio ser obtidos atvavés de
servicos estatisticos, federais ou  sstaduais, que  geralmente
publicam minunciosos dados sobre populagfo, tipo & numero de
curtuwmes, bem como certas cavactevisticas.

ie



Faralelaments deveriio ser anslisadas as tendéncizs salariais, #
rede escolay sspecialmente de dnstrucfo béonios, o custo de vida,
o ograu de sindicalizagfo local, g atsndimento comunitdrio de forma
GETRL L

2.9 - CARACTERISTICAS DE LOCALIZAGHD:

0 problema de encontrar a localizagfo Stima corvesponde
de smpresa, a achar a localizagio que d2 a maior i fere
receitas @ oustos, em ooubtvas palavras, procdraeose
gue melhor racionali cusho pars 8 SmPpYess, hum py
cotpativel com & wida dtil  do  empresadimento  na  vegifo. 4
implantacio coevente de wma Inddstria de Curtumes proporeions
arandes beneficios HOH 5 associados # LT determinads
localizagBo, gue apresente uma melhov  vazfo beneficiofcusto.

sm termos

& dimportdncia de localizar bem o Pdbrica & dbvion, pois da  boa
localizacho dependerd em parte a capacidacde competitiva da smpresa
no Lemnpo,

Em linhas gerais, & bom & empresa ser construida num local plano e
de livre acesso, nfo mwito longe da cidade & de um ferreno  pouco
acidentado, sewn problema de alagamento & com bopa  infra-estrutura.
& e ode energin deverd passar bem prdximo a2 dinddstria diminudindo
assim o custo com vede elétvica, a Agua também nfo  deverd  ser
pryoblens, & deverd ter em abundincia.

2.40 ~ PROTECAKO CONTRA ENCHENTES E INCENDIOS:

2.10.4 -~ ENCHENTES:

0 lpeal sscollkido pare a constrogio da dnddstria, devera ter uma
intra=-estrutura de tal mansira gue nSo possa haver preccupagdo gom
snchentes
Agun  sem  gue haja danos ao curtume £ ao terveno pertencents an
&S0 .

1

Sendo conatruida com oum nivel Favoravel an Fluwn  de

2.40.2 ~ INCENDIOS:

fAis  instalagBes hidvaulicas-prediais contra incéndios deverfo ser
de acordo com as exigEncias da novma Brasileira ng. 2458 da
ALBE . N.T (Associacio Brasileiva de Normas Téonions).

Tec

Alédm das instalacBes hidrauwlicas, hd, também, a necessidade de
wtilizacio de extintores, sendo adequados conforme os tipos de
materiais & produtos guimicos, inflamdveis, conforme quadvo 2.1 &

IR 85 N




2.ie.2.1 - DADOS SOBRE OS TIFOS DE EXTINTORES E LDCAIS IE
TRABALHO:

n Hﬂﬁ??“ tﬂt\'

golumes DU peso minimo 9
uma unidade extintora
0 S oL lli)i = \5(

BE suhst Ao i

SRR

Litrasy

QuUARD 2.1

| LDCALIZQCQU {
| Quadros Fletrluos Classe C - Gas Carbdnico i

i Intcrruptoves - PB4 Quimico |

Almoxar1¥ado de Materlal Classe & - Extintor de égua |

de Ribeira e Harvraca -  Hidrantes |

Almoxarifado de Material Classe C - Extintor de Espumal
Fara écabamentu Halhado :
ol ihie e Wateriml | . Biwess © = Exbinbdr fe EopuRA
para acabamento Seco, Classe C ~ Extintor tipo B E
Laboratdrios, Escritdrios B (PO Quimico) |

& Materiais de Expediente Classe C - Extintor tipo B

(Bds Carbdnico?



QUADRDO 2.11

Caracteristica Fisico-Quimica Numero de Extintores e Res—|
pectiva Capacidade para Cons!
truir uma unidade extintora

T

Espuma i % 192 ou 2 x 5%

I

{

|

|

|

|
tetracloreto de Carbono 2 % 31 ou 3 x 21 ou 4 x i1 |
|
Gis Carbdnico i % b6kg ou 2 x 4kg ouw 2 x 2kgl
ou 4 % i kg |

{
i % 4kg ou 2 x 2kg ou 3 x ikgl

|
i
|
|
|
|
| Soda~Acida i % 102 ou 2 x 54
|
|
|
]
|
|
]

Fé Quimico

Riscos de classe 6 - Reguer—se { unidade sxtintora
50me; para classe B, 1 unidade para cada 253eme; na classe ;4
unidade para cada 130ma.

Qual guey gque seja, pelo menos deve ter duas unidades sxtintoras
poyv pavimento. Fava aie onde o wuso do exbintor manuwal nEo tenka
alecance, ouw em locais gue vegueiram melhoy protecio gue a3 segunda
pela rvede de hidrantes, € recomendado o emprego de extintores de
grande capacidade, montados em carvetas sobre rodas.

2.44 - RECOMENDACOES ADICIONAIS A SEREM OBSERVADAS NA DISTRIBUIGAD
E LOCALIZACHKO NOS EXTINTORES, COMO ALTENATIVAS FREVENTIVAS

Localizacho visivel, protecEo contra golpes, prevendo a MEnoy
probabilidade local de acesso; de bloquein por fogo ao sxtintor;

NAEO devem Fficar jamais encobsrtas por pilhas de material @
outros obstaculas;

e WED devem sey instaladas em paredes de sscadas;
Sua parte superior nfo deve fFicar a mais des 4.88m do piso.
Bedundo 2as normas & prescrigtes de AR N.T., o desconts médximo

permitido nas taxas de seguranga em instalacXo de extintores ¢ de



3.¢ -~ DISTRIBUICAD E LAY - OUT DA FLANTA
3.1 - INTRODUGHD:

e btrabalho enfocaremnos saspecilficamente a mansivra pela ﬂuﬁT
ben owma distribuicio ovdenada de mAguinss, squipamentos o .
£ 0 obiztive primovdial de racionall v Hentys ua LI
estvutfuracio tdomica a produgifo, propovoionando desta Forms,
melhores condigfes de  Ffuncionamento dos setores produbivos.

Ao Tazermos  wam arrando Tdedico de uwa  determinada dnddstrd
Mecessirio conhecer volume de producfo, dimensionamento whin
projeto, tipo de pyroduto @ legio do equipamento, gue  Junton,
pEevmiten ums slaboragd sita do U lay -~ out

3.2 - OBJETIVOS:

ts

O phistivos primovdiais do Tad = oub ", rEsuies-se @n:

- Melhorar o Tluxe de producBo;
Facilidade na movimentaclo entre as
Fronomis dos A

-~ Melhor wutilizacio dos squipamentos;
Facdilidade pava manubténgio dos squipamentos
Facilidade de controle de custos.

- Facilidade de circulagio, madduinas & opevarios.

3.3 -~ RECOMENDAGHAO FARA O " LAY-0UT " DA INDUSTRIA DE CURTUME:

D primeire passo a sev tomado cA Famzey um plansjamento global em
seolida detalhar minuciosamente cada setor da industria, desdée a
localizadid do tevvenn, atée 3 localizagio das dveas de produgido.

Finmlments plansia-se os setores da  inddstris  wisando fobur
11p111rmu,, g wvirtude de owm provavel aumento  da demsnds dos

rodutos industrializados,

3.4 ~ ESPACD DISPONIVEL E NECESSARIO:

Ao plangjar ©

ad-out Y de uma empresa deve-se  fundamentalmente
conhEcey” 0 Supn

disponivel relacionado conm A irn ida
fPabricacBo, aue gevalmente na inddstria de cuvtume compreends  de
wmm Fovma  divebs ob jetiva, &m pperactes de ribeira sator ds
curtimentn & 0 sl de acabamento. Pois satualmente a produgio
destas  dinddstrise sstio divecionadas a artigos como web -~ blus,
semi -~ adabado.

0 arvranio fisico deve abranger outros setoves da inddstvia dﬁﬁ?r“
0E guais deataca—eg .ahmratérim, gscritdrio, VESEEERT NS ,
expedicio £ servicos
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